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Declaracion de conformidad

EC Declaration of Conformity

"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[4] As per Shipping Document
[5] May 12,2021

[2] Combine Header [6]

Adrienne Tankeu

[3] MacDon FD2 Series Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/€C.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
AeKNapupame, Ye CIeAHNAT NPOAYKT:
Tun mawnna: [2]
HaumeHoBaHue n mogen: [3]
CepveH Homep(a) [4]

OTroBapA Ha BCUYKM NPUIOXKMMM Pasnopeadu Ha
AvpekTuea 2006/42/EO.

M3n0N3BaHN Ca CeAHUTE XapMOHM3MPaHH
cTaHgapTv cnopeg un. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
MsicTo 1 faTa Ha AeknapauusaTa: [5]

Mme 1 NOANMC Ha MLETO, YTbAHOMOLLEHO A3
W3roTeuM Aeknapauuara: [6]

VIme v aapec Ha IMLETO, yMbAHOMOLEHO Aa
CBCTaBM TeXHUYeCKNA Gaiin:

BeHeauKT GpoH Puitgesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Fepmaus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlasujeme, ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nézev a model: [3]
Sériové(a) &islo)a): [4]

spliiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v €lanku 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erkleerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkléren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfiillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erkldrung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

ES
Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccion de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tutip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
sétetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modele : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/€EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de |a personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

215771

Revision A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kdvetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kdvetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozé
el6irasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok keriiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és alairasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentdaci6 osszeallitdséra:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT
Mes, [1]
Pareiskiame, kad $is produktas:
Masinos tipas: [2]
Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
igalioto sudaryti sig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti §j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Mas, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

Zastosowalismy nastepujace (zharmonizowane)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
N6s, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Namero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigdes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semnatura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semndtura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
uélanu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlasaenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovladzeene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvands, sasom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Plats och datum fér intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress fér person behérig att upprtta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

SL
Mi, 1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e Stevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Clenu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za pripravo
tehni¢ne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Neméija)
bvonriedesel@macdon.com

SK
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nézov a model: [3]

Vyrobné ¢islo: [4]

spiiia prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice ¢.2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku €. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stibor:

Benedikt von Riedesel

Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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EC Declaration of Conformity

“"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Float Module

[3] MacDon FM200

[4] As per Shipping Document

[5] May 12,2021

(6]

Adrienne Tankeu
Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
AEKNAPUPaMe, Ye C/IEAHNAT NPOAYKT:
Tun mawwuHa: [2]
HaumeHosahwe u mogen: [3]
CepveH Homep(a) [4]

OTroBapA Ha BCMYKM NPUIOXKMMM Pa3nopeadu Ha
AvpekTvsa 2006/42/EO.

V3nonssaHu ca cnegHNTe XapMOHU3NPaHN
cTaHaapTu cnopep yn. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
MscTo 1 aaTa Ha Aeknapauuata: [5]

Vme 1 NOANMC Ha MLETO, YTBAHOMOLLEHO A3
W3roTeu Aeknapauuara: [6]

Wme 1 agpec Ha MLETO, ybAHOMOLLEHO A3
CbCTaBM TEXHUYECKMA (aiin:

BeHeaukT doH Puitaesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmatus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlasujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nézev a model: [3]
Sériové(a) &islo)a): [4]

splfiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v ¢lanku 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: (6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erklaren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfiillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

ES
Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas ar seguln lo

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiitp: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kdigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-

en el articulo 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modele : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant recu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de |a personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

215771

Revision A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kdvetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kdvetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozé
el6irasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok keriiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és alairasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentdaci6 osszeallitdséra:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT
Mes, [1]
Pareiskiame, kad $is produktas:
Masinos tipas: [2]
Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
igalioto sudaryti sig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti §j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Mas, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

Zastosowalismy nastepujace (zharmonizowane)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
N6s, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Namero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigdes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semnatura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semndtura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
uélanu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlasaenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovladzeene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvands, sasom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Plats och datum fér intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress fér person behérig att upprtta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

SL
Mi, 1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e Stevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Clenu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za pripravo
tehni¢ne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Neméija)
bvonriedesel@macdon.com

SK
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nézov a model: [3]

Vyrobné ¢islo: [4]

spiiia prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice ¢.2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku €. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stibor:

Benedikt von Riedesel

Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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Introduccidn
Este manual de instrucciones contiene informacion sobre la FlexDraper® serie FD2 y el mddulo de flotacién FM200. Se debe
usar junto con el manual del operario de la cosechadora.

La FlexDraper® serie FD2 esta especialmente disefiada para funcionar bien en todas las condiciones de corte directo, sin
importar si el corte se realiza al ras o por encima del suelo, ya que utiliza una estructura flexible de tres piezas para seguir
las superficies del terreno correctamente. El médulo de flotacion FM200 se usa para conectar una FlexDraper® serie FD2 a
la mayoria de las marcas y modelos de cosechadoras.

Lea atentamente todo el material provisto antes de intentar usar la maquina.

Use este manual como la primera fuente de informacidn sobre la maquina. Si sigue las instrucciones suministradas aqui, la
plataforma funcionara bien durante muchos afios. Contacte a su concesionario si necesita ayuda, informacién o copias
adicionales de este manual.

MacDon proporciona garantia para los clientes que operan y mantienen sus equipos como se describe en este manual. El
concesionario debe haberle proporcionado una copia de la Politica de garantia limitada de MacDon Industries, que explica
esta garantia. Los dafios derivados de cualquiera de las siguientes condiciones anularan la garantia:

e Accidente

e Mal uso

e Abuso

¢ Mantenimiento inadecuado o negligencia

e Uso anormal o extraordinario de la maquina

e No utilizar la maquina, el equipo, el componente o la pieza de acuerdo con las instrucciones del fabricante
Se aplican las siguientes convenciones en este documento:

e Laderechay laizquierda se determinan desde la posicidn del operario. La parte delantera de la plataforma mira al
cultivo; la parte trasera de la plataforma se conecta al mddulo de flotacion y a la cosechadora.

* A menos que se indique lo contrario, use los valores de torque estandares provistos en el Capitulo 8.1 Especificaciones
del par de torsion, pdgina 671.

Cuando configure la maquina o realice ajustes, revise y siga la configuracidn de la maquina recomendada en todas las
publicaciones relevantes de MacDon. De lo contrario, puede comprometer el funcionamiento y la vida util de la maquina y
puede provocar una situacion peligrosa.

Use el indice como guia hacia areas especificas de este manual. Estudie el indice para familiarizarse con la manera en que
esta organizada la informacion.

215771 \" Revision A



Conserve este manual a su alcance para tenerlo como
referencia frecuente y pasarlo a sus operadores o a los nuevos
propietarios. La caja de almacenamiento manual (A) estd
ubicada en la parte trasera de la plataforma, al lado de la pata
exterior derecha.

NOTA:

Mantenga sus publicaciones de MacDon actualizadas. Puede
descargar la version en inglés mas actualizada desde nuestro sitio
web (www.macdon.com) o desde nuestro sitio exclusivo para
concesionarios (https://portal.macdon.com) (requiere inicio de
sesion).

Comuniquese con su concesionario MacDon si necesita ayuda,
informacidn o copias adicionales de este manual.

Este documento se encuentra disponible en los siguientes idiomas:

e Bllgaro e Francés
e Checo e Aleman
e Danés e Lletdn

e Espaiiol e Lituano
e Estonio e Polaco

Figura 1: Ubicacion de almacenamiento del manual

e Portugués
e Rumano

e Ruso

Estos manuales se pueden solicitar a MacDon o se pueden descargar desde el portal del concesionario (https://portal.
macdon.com) (se requiere inicio de sesion) o desde la pagina web internacional de MacDon (http://www.macdon.com/

world).
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Resumen de cambios

A continuacidn, una lista de los cambios realizados a la versidon anterior de este documento.

Seccion

Resumen del cambio

Solo para uso interno

Declaracion de conformidad, pdgina i

Actualizados para el modelo del afio
2022

Publicaciones técnicas

Introduccidn, pdgina v

Se afiadieron a la lista de los idiomas
disponibles y se afiadieron enlaces a
los recursos de informacién en linea de
MacDon.

Publicaciones técnicas

Ajuste de patines externos, pdgina 77

ilustracion.

1.7 Ubicaciones de las calcomanias de seguridad, Se actualizaron las calcomanias. ECN 60980
pdgina 9
1.8 Comprension de sefiales de seguridad, pdgina 13 Se actualizaron las calcomanias. ECN 60980
2.2 Especificaciones de la plataforma FlexDraper® serie | Se actualizaron las especificaciones de | Ingenieria
FD2 y del mddulo de flotacion FM200, pdgina 23 peso.

Se actualizo el pasador de patin en la ECN 60773

Cambio de la configuracion del resorte de flotacion:
confirmar el tipo de palanca de flotacion, pdgina 83

Se afadid un tema.

Soporte de productos

Cambio de la configuracion del resorte de flotacion:
palancas de flotacion con dos agujeros, pdgina 84

Se afnadid un tema.

Soporte de productos

Cambio de la configuracion del resorte de flotacion:
palancas de flotacion con un agujero, pdgina 89

Se afiadié un tema.

Soporte de productos

3.7.4 Control y ajuste del balance de alas, pdgina 102

Se combinaron los balances de alas en

uno solo. Se quitaron temas anteriores.

Publicaciones técnicas

3.7.9 Informacion de velocidad de la cuchilla, pdgina
119

Se afiadieron notas importantes sobre
la configuracién de la velocidad
maxima del embocador al configurar la
velocidad de la cuchilla.

Soporte de productos

Comprobacion y ajuste del sensor de altura del
molinete, pdgina 122

Se afiadid una segunda tuerca de
bloqueo a la varilla de ajuste del
sensor de altura del molinete.

ECN 61486

Ajuste de leva del molinete, pdgina 138

Se reemplazo la ilustracion para
mostrar la nueva calcomania y el
mecanismo de la FD2. Se afladié
informacién: la llave de la tapa lateral
es compatible con este ajuste.

ECN 61075

Configuracion de la plataforma: serie IDEAL™, pdgina
160

Se afiadid el didametro del molinete y
sus pulsos por revolucién.

Ingenieria

4.3.1 Acoplamiento de la plataforma a una
cosechadora AGCO Challenger®, Gleaner o
Massey Ferguson®, pdgina 376

Se actualizaron las instrucciones e
ilustraciones de la FM200.

Publicaciones técnicas
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Seccidn

Resumen del cambio

Solo para uso interno

4.3.2 Desacoplamiento de la plataforma de las
cosechadoras Challenger®, Gleaner o Massey Ferguson
, pdgina 380

®

Se actualizaron las instrucciones e
ilustraciones de la FM200.

Publicaciones técnicas

5.2.1 Programacidn/registro de mantenimiento, pdgina

434

Se corrigio un error. La lubricacion del
rodamiento del eje del molinete se
incluyo dentro de las 500 horas, pero
debe incluirse dentro de las 250 horas.

Soporte de productos

5.2.1 Programacidn/registro de mantenimiento, pdgina

434

Se anadio el torque del perno del eje
de las ruedas de transporte a las
comprobaciones diarias.

Soporte de productos

5.2.1 Programacidn/registro de mantenimiento, pdgina

434

Se afiadid la lubricacién de las ruedas
de contorno opcionales a las 100 horas
del grupo anual.

Soporte de productos

5.2.1 Programacidn/registro de mantenimiento, pdgina

434

Se corrigio un error. La lubricacion de
los médulos del sinfin del médulo de
flotacion se incluyé dentro de las

100 horas, pero debe incluirse dentro
de las 50 horas.

Soporte de productos

Cada 50 horas, pdgina 441

Se dejaron de incluir los rodamientos
de rodillo de la lona de alimentacién
en el intervalo de engrase de 50 horas
porque han aumentado a intervalos de
10 horas.

ECN 61089

Cada 500 horas, pdgina 448

Se actualizd la imagen del sistema de
transporte.

Soporte de productos

Cambio de aceite en la caja de engranajes principal del

mando de la plataforma, pdgina 453

Se modificé la capacidad de aceite de
la caja de engranajes principal.

Soporte de productos

Cambio de aceite en la caja de engranajes de
complecion del mando de la plataforma, pdgina 456

Se afadid una nota para que el usuario
se asegure de que el tapdn de drenaje
de aceite magnético esté colocado en
la posicidn de drenaje.

Ingenieria

Cambio de aceite en la caja de engranajes de
complecion del mando de la plataforma, pdgina 456

Se modificé la capacidad de aceite de
la caja de engranajes de complecidn.

Soporte de productos

5.4.4 Cambio del filtro de aceite, pdgina 459 fs'(let modificé el nimero de pieza del ECN 61432
iltro.
5.4.3 Cambio de aceite en el depdsito hidrdulico, Se mOd'ﬁ_C(_) la .c’apaC|dad’deI tanque. ECN 60234
. Esta modificacion se paso por alto en
pdgina 458 .y .
la revisidn anterior.
fiadid ECN 61096
5.6.1 Extraccion del cardan del modulo de flotacion, Se afiadio un pas.o para desconectar |a
- cadena de seguridad en el extremo de
pdgina 461 . .
la caja de engranajes.
Se cambid una imagen para mostrar ECN 61096

5.6.2 Instalacion del cardan al médulo de flotacion,
pdgina 463

mejor la cadena de seguridad en el
extremo de la caja de engranajes.
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Seccidn

Resumen del cambio

Solo para uso interno

5.7.2 Comprobacidn de la tension de la cadena del
sinfin de alimentacion, pdgina 475

Se afiadieron los dos procedimientos
de tension de la cadena del sinfin a un
tema principal.

Publicaciones técnicas

Comprobacion de la tension de la cadena del mando
del sinfin de alimentacion: método rdpido, pdgina 476

Se cred un procedimiento rapido para
comprobar la tension de la cadena del
mando del sinfin.

Soporte de productos

Comprobacion de la tension de la cadena del mando
del sinfin de alimentacion: método exhaustivo, pdgina
477

Se cred un procedimiento rdpido para
comprobar la tension de la cadena del
mando del sinfin, de modo que se
agrego "exhaustivo" al titulo de la
version mas larga.

Soporte de productos

5.8 Cuchilla, pdgina 497

Se actualizo el torque del puntén de
cuchilla en el capitulo sobre cuchillas.

ECN 61617

Ajuste de los puntones de cuchilla y la barra de punton,
pdgina 511

Se quitd el tema duplicado en el
capitulo "Solucién de problemas".

Publicaciones técnicas

5.15.2 Instalacion de las lonas laterales, pdgina 567

Se agregd una nota sobre el ajuste del
conector del puente.

Soporte de productos

5.19.1 Lubricacion del eje de las ruedas de contorno,
pdgina 640

Se agregd un tema sobre la lubricacion
de las ruedas de contorno opcionales.

Soporte de productos

Extraccidn de la caja de mando de la cuchilla

Se quitd un tema del libro porque
excede el alcance de la operacidn y el
mantenimiento.

Soporte de productos

Extraccidn del volante de la caja de mando de cuchillas

Se quitd un tema del libro porque
excede el alcance de la operacién y el
mantenimiento.

Soporte de productos

Instalacién del volante de la caja de mando de cuchillas

Se quitd un tema del libro porque
excede el alcance de la operacién y el
mantenimiento.

Soporte de productos

Instalacién de la caja de mando de la cuchilla

Se quité un tema del libro porque
excede el alcance de la operacidn y el
mantenimiento.

Soporte de productos

Extraccidon del motor de mando de la cuchilla

Se quitd un tema del libro porque
excede el alcance de la operacién y el
mantenimiento.

Soporte de productos

Instalacidn del motor de mando de la cuchilla

Se quitd un tema del libro porque
excede el alcance de la operacién y el
mantenimiento.

Soporte de productos

Contraportada interior

Se modificé la capacidad de aceite de
la caja de engranajes de complecion y
de la caja de engranajes principal.

Soporte de productos
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Modelo de registro y nimero de serie

Registre el nimero de modelo, nimero de serie y afio de modelo de la plataforma y del mdédulo de flotacidn, asi como la
opcion de auto-trailer/ruedas estabilizadoras (si esta instalada), en los espacios provistos.

= OV _\
::) >
Plataforma FlexDraper® serie FD2
Modelo de
plataforma:
Numero de
serie:

Modelo del ano:

La placa (A) del nimero de serie de la plataforma esta
ubicada en la parte posterior de la plataforma en la parte
final izquierda.

? j
1033999

W

Figura 2: Ubicacion de la placa del nimero de serie de
la plataforma

Modulo de flotacion FM200 para cosechadora

Numero de
serie:

Modelo del ano:

La placa (A) con el nimero de serie del médulo de flotacion
esta ubicada en la parte superior izquierda del mdédulo de
flotacién.

Figura 3: Ubicacion de la placa con el numero de serie
del médulo de flotacion

Opcion de transporte EasyMove™

Numero de
serie:

Modelo del afio:

La placa (A) con el nimero de serie de transporte EasyMove™
esta ubicada en el ensamblaje del eje derecho.

NOTA:

El transporte es una opcidn y no se puede instalar en esta
magquina.

1029209

Figura 4: Opcion de transporte EasyMove™
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Capitulo 1: Seguridad

Comprender y seguir los procedimientos de seguridad de forma constante ayudara a garantizar la seguridad de los

operarios de maquinaria y transeuntes.

1.1 Simbolos de alerta de seguridad

El simbolo de alerta de seguridad indica los mensajes de seguridad importantes en este manual y en las sefales de

seguridad en la maquina.
Este simbolo significa lo siguiente:
¢ JATENCION!
e iMANTENGASE ALERTA!
e iSU SEGURIDAD ESTA EN JUEGO!

Lea con cuidado y siga el mensaje de seguridad que viene con
este simbolo.

éPor qué la seguridad es importante para usted?
e Los accidentes provocan discapacidad y muerte.
e Los accidentes tienen un costo.

e Los accidentes se pueden evitar.

215771 1
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Figura 1.1: Simbolo de seguridad

Revision A



SEGURIDAD

1.2 Palabras de advertencia

Se usan tres palabras de alerta, PELIGRO, ADVERTENCIA y PRECAUCION, para alertarlo sobre las situaciones de riesgo. Dos
palabras de alerta, IMPORTANTE y NOTA, identifican informacion no relacionada con la seguridad.

Las palabras de alerta se seleccionan usando las siguientes pautas:

A\ PELIGRO

Senala una situacién inminentemente peligrosa que, de no evitarse, puede provocar heridas graves o la muerte.

A\ ADVERTENCIA

Seiiala una situacién potencialmente peligrosa que, de no evitarse, puede provocar heridas graves o la muerte.
También se puede utilizar para alertar sobre practicas poco seguras.

A\ PRECAUCION

Seiiala una situacidn potencialmente peligrosa que, de no evitarse, puede provocar heridas leves o moderadas. Se
puede utilizar para alertar sobre practicas poco seguras.

IMPORTANTE:

Indica una situacion que de no evitarse, podria ocasionar un mal funcionamiento o dafios en la maquinaria.

NOTA:

Proporciona informacién adicional o asesoramiento.
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SEGURIDAD

Seguridad general

Protéjase al ensamblar, operar y reparar maquinaria.

A\ PRECAUCION

A continuacion, se mencionan precauciones generales de
seguridad que deben estar presentes al utilizar cualquier tipo
de maquinaria.

Utilice toda la ropa y los dispositivos de seguridad personal que
podrian ser necesarios para el trabajo por realizar. NO corra
riesgos. Es posible que necesite lo siguiente:

Casco de seguridad

Calzado de proteccién con suelas antideslizantes
Anteojos o gafas de proteccién

Guantes gruesos

Equipo para clima humedo

Respirador o mascara de filtro

Ademads, tome las siguientes precauciones:

Tenga en cuenta que la exposicion a ruidos fuertes
puede causar pérdida de la audicién. Use dispositivos
adecuados de proteccidn auditiva, como orejeras o
tapones para los oidos, para ayudar a protegerse contra
ruidos fuertes.

* Proporcione un botiquin de primeros auxilios en caso de
emergencias.

e Disponga de un extintor de incendios con el mantenimiento
correcto en la maquina. Familiaricese con su uso.

e Mantenga a los nifios lejos de la maquinaria en todo
momento.

¢ Tenga en cuenta que los accidentes ocurren, por lo general,
cuando los operarios estdn cansados o apurados. Témese su
tiempo para proceder de la manera mas segura para llevar a
cabo una tarea. NUNCA ignore los indicios de fatiga.

215771
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Figura 1.4: Equipamiento de seguridad
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e Utilice vestimenta ajustada al cuerpo y cubra el cabello
largo. NUNCA use objetos colgantes, como bufandas o
pulseras.

¢ Mantenga todos los blindajes en su lugar. NUNCA altere o
retire el equipo de seguridad. Aseglrese de que los
protectores del cardan puedan rotar de forma
independiente del eje y de que puedan girar sin
impedimentos.

e Utilice solo piezas de servicio y reparacion fabricadas o
aprobadas por el fabricante del equipo. Es posible que las
piezas de otros fabricantes no cumplan con los requisitos de
resistencia, disefio o seguridad correctos.

¢ Mantenga las manos, los pies, la ropa y el cabello alejados
de las piezas mdviles. NUNCA intente quitar obstrucciones u
objetos de una maquina cuando el motor esté en
funcionamiento.

¢ NO modifique la maquina. Las modificaciones no
autorizadas pueden perjudicar el funcionamiento o la
seguridad de la maquina. También pueden acortar la vida
util de la maquina.

e Para evitar lesiones o la muerte ocasionadas por el arranque
inesperado de la maquina, SIEMPRE detenga el motor y
retire la llave del arranque antes de retirarse del asiento del
operario por cualquier motivo.

e Mantenga el area de servicio de la maquina limpia y seca.
Los pisos mojados o con aceite son resbaladizos. Los lugares
humedos pueden ser peligrosos cuando se utiliza equipo
eléctrico. Asegurese de que todos los enchufes y
herramientas eléctricos tengan la debida descarga a tierra.

e Mantenga el area de trabajo bien iluminada.

e Mantenga la maquinaria limpia. En un motor caliente, la
paja o la trilla constituyen un riesgo de incendio. NO deje
que se acumule grasa o aceite en las plataformas, escaleras
o controles de servicio. Limpie las maquinas antes de
guardarlas.

¢ NUNCA utilice gasolina, nafta o productos inflamables para
la limpieza. Estos materiales pueden ser téxicos o
inflamables.

e Cuando guarde la maquinaria, cubra todas las piezas filosas
o sobresalientes para evitar lesiones por contacto
accidental.
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1000007

Figura 1.5: Seguridad en el area cercana al equipo
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Figura 1.6: Seguridad en el area cercana al equipo
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Figura 1.7: Seguridad en el area cercana al equipo
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1.4 Seguridad en el mantenimiento
Protéjase al realizar el mantenimiento de la maquinaria.

Para garantizar su seguridad, mientras realiza el mantenimiento
de la maquina, observe lo siguiente:

e Revise todos los elementos de seguridad y el Manual del
Operario antes de la operacién o el mantenimiento de la
maquina.

e Coloque todos los controles en posicion neutral, apague el
motor, ponga el freno de estacionamiento, retire la llave de
contacto y espere a que todas las partes méviles se
detengan antes de inspeccionar, ajustar o reparar la
maquina.

¢ Siga las buenas practicas de compra:
— Mantenga el area de servicio limpia y seca.

— Asegurese de que todos los enchufes y herramientas
eléctricos tengan la debida descarga a tierra.

— Mantenga el area de trabajo bien iluminada.

e Libere la presién de los circuitos hidraulicos antes de realizar
un mantenimiento o desconectar la maquina.

e Antes de aplicar presion a los sistemas hidraulicos,
asegurese de que todos los componentes estén ajustados y
de que las lineas de acero, las mangueras y los
acoplamientos estén en buenas condiciones.

e Mantenga las manos, los pies, la ropa y el cabello alejados
de las piezas maviles o rotatorias.

e Despeje el area de transeuntes, especialmente nifios,
cuando lleve a cabo cualquier tipo de mantenimiento,
reparaciones o ajustes.

¢ Instale el bloqueo de transporte o coloque soportes de
seguridad debajo del bastidor antes de trabajar bajo la
maquina.

¢ Simas de una persona estd realizando mantenimiento a la
magquina al mismo tiempo, tenga en cuenta que la rotacién
de un cardan u otro componente impulsado mecanicamente
con la mano (por ejemplo, el acceso a un accesorio de
lubricante) hara que los componentes del mando en otras
areas (correas, poleas y cuchillas) se muevan. Manténgase
alejado de los componentes accionados en todo momento.
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Figura 1.8: Seguridad en el area cercana al equipo
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Figura 1.9: El equipo NO es seguro para nifos.
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e Utilice equipamiento protector mientras trabaje en la
maquina.

e Use guantes gruesos cuando manipule los componentes de
la cuchilla.

VERC1Y

S

Besa e

1000004
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Figura 1.10:

Equipamiento de seguridad

Revision A




1.5

Protéjase al ensamblar, operar y reparar componentes hidraulicos.

215771

SEGURIDAD

Seguridad hidraulica

Siempre coloque los controles hidraulicos en Neutro
antes de retirarse del asiento del operador.

Asegurese de que todos los componentes del sistema
hidraulico estén limpios y en buena condicion.

Reemplace cualquier manguera y linea de acero gastada,
cortada, desgastada, aplanada o retorcida.

NO intente realizar reparaciones provisorias a los
accesorios, mangueras o lineas hidrdulicas con cintas,
abrazaderas, cemento o soldadura. El sistema hidraulico
funciona con presién extremadamente alta. Las
reparaciones provisorias pueden romperse de repente y
crear condiciones inseguras y peligrosas.

Use proteccién adecuada para manos y ojos al buscar
pérdidas hidraulicas de liquidos de alta presidn. Utilice
una pieza de cartdn como tope de retencidn, en vez de
sus manos, para aislar e identificar una pérdida.

Si se lesiona con un chorro de fluido hidraulico
concentrado a alta presion, solicite asistencia médica de
inmediato. Se pueden provocar reacciones téxicas o
infecciones graves si el fluido hidraulico penetra la piel.

Antes de aplicar presion al sistema hidraulico, asegurese
de que todos los componentes estén ajustados y de que
las lineas de acero, las mangueras y los acoplamientos
estén en buenas condiciones.

1001205

Figura 1.11: Verificacion de pérdidas hidraulicas

1001207

Figura 1.12: Peligro de presion hidraulica

Figura 1.13: Seguridad en el area cercana al equipo
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1.6 Senales de seguridad

Las sefiales de seguridad son calcomanias colocadas en los lugares de la maquina en los que existe un riesgo de lesiones
personales o donde el operario debe tomar precauciones adicionales antes de operar los controles. Suelen ser de color

amarillo.

e Mantenga las sefales de seguridad limpias y legibles en
todo momento.

e Reemplace las sefiales de seguridad que falten o se
encuentren ilegibles.

e Sise reemplaza una pieza original que lleva una sefal de
seguridad, asegurese de que la pieza de reemplazo
también tenga la sefial de seguridad.

e Las sefales de seguridad de reemplazo se encuentran
disponibles en el Departamento de Piezas de su
concesionario MacDon.

1000694["

Figura 1.14: Calcomania del Manual del operador

1.6.1 Instalacion de calcomanias de seguridad
Si una calcomania de seguridad estd dafada, se debe reemplazar.
1. Decida exactamente dénde va a colocar la calcomania.

2. Limpie y seque el drea de instalacion.

3. Quite la parte mas pequeiia del papel partido en el reverso.

4. Coloque la calcomania en su posicién y despegue lentamente el resto del papel trasero, mientras alisa la calcomania a
medida que se pega.

5. Pinche las pequefias burbujas de aire con un alfiler y aliselas.
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1.7 Ubicaciones de las calcomanias de seguridad

Las sefiales de seguridad suelen ser calcomanias amarillas y se colocan en la maquina donde existe el riesgo de lesiones
personales o donde el operador debe tomar precauciones adicionales antes de operar los controles.

1036745

Figura 1.15: Brazos del molinete y chapa posterior

A - MD n.° 313726: Enredo de molinete/Peligro (dos ubicaciones) B - MD n.° 288195: Peligro, pieza rotativa (dos ubicaciones)
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Figura 1.16: Tubo trasero
A - MD n.° 313725: Lea el manual/Fluido de alta presién/Peligro de plataforma B - MD n.” 311493: Bloqueo de la traba central
C - MD n.” 313733: Peligro de aplastamiento de plataforma
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ANDAZ

1028873

Figura 1.17: Médulo de flotacion FM200

A - MD n.° 313728: Lea el manual/Peligro de rociado de fluido

1029300

Figura 1.18: Sinfin superior

A - MD n.” 279085: Advertencia de sinfin
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Figura 1.19: Sistema de transporte EasyMove™: barra de remolque (se muestra la barra corta; la barra larga es similar)
A - MD n.° 327588: Peligro de daiio de enganche
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Figura 1.20: Cuchilla vertical

A - MD n.” 313881: Peligro de cuchilla
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1.8 Comprension de seiales de seguridad

Asegurese de comprender el significado de todas las sefiales de seguridad colocadas en la maquina.

MD #174436

Peligro de aceite a alta presidn

PRECAUCION

Para evitar lesiones graves, gangrena o la muerte:

¢ NO se acerque a las fugas.

* NO use un dedo ni la piel para verificar si hay fugas.

e Baje la carga o libere presidn hidraulica antes de aflojar los
accesorios.

e El aceite a alta presidén puede perforar facilmente la piel y
puede provocar lesiones graves, gangrena o la muerte.

¢ Sise lesiona, busque ayuda médica de emergencia. Se
requiere una cirugia de inmediato para quitar el aceite.

MD #220799
Peligro de pérdida de control
PRECAUCION

Para evitar lesiones graves o la muerte producto de una pérdida
de control:

e Asegurese de que el mecanismo de bloqueo de la barra de
remolque esté bloqueado.

MD #279085

Peligro de enredo con el sinfin

PELIGRO

Para evitar lesiones a causa del sinfin giratorio:

e Manténgase alejado del sinfin mientras la maquina esté en
funcionamiento.

¢ Detenga el motor y quite la llave antes de reparar el sinfin.

e NO introduzca las manos en las partes méviles mientras la
maquina esté en funcionamiento.

215771 13
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Figura 1.21: MD #174436
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Figura 1.22: MD #220799
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Figura 1.23: MD #279085
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MD #288195

Peligro de pellizco de objeto giratorio

ATENCION

Para evitar lesiones:

e Detenga el motor y quite la llave antes de abrir el blindaje.

e NO opere la maquina sin los blindajes instalados.

MD #311493
Bloqueo de la traba central
PELIGRO

e Para evitar lesiones producto de la caida de un molinete
elevado, levante completamente el molinete. Detenga el
motor, quite la llave y enganche la traba de seguridad
mecanica en cada uno de los brazos de soporte del
molinete antes de trabajar sobre o debajo del molinete.

215771 14
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MD #313725

Lea el manual/fluido de alta presidn/peligro de aplastamiento
de la plataforma

PELIGRO

Para evitar lesiones o la muerte producto de una operacion ' ..
inadecuada o poco segura de la maquina: : |__._.| HH L!g
e Lea el manual del operario y siga todas las instrucciones de

seguridad. Si no tiene un manual, obtenga uno de su
concesionario.

\;i-a

1031142

¢ NO permita que personas que no estén capacitadas operen
la maquina.

¢ Revise las instrucciones de seguridad con todos los Figura 1.26: MD #313725

operarios todos los afos.

e Aseglrese de que se hayan instalado todas las sefales de
seguridad y de que estas sean legibles.

e Asegurese de que todas las personas se hayan alejado de la
maquina antes de arrancar el motor y durante la operacion.

¢ Solicite a los conductores que se alejen de la maquina.

e Coloque todos los blindajes en su lugar y manténgase
alejado de las piezas moviles.

¢ Desconecte el mando de la plataforma, coloque la
transmision en la posicién Neutral y espere a que todos los
movimientos cesen antes de retirarse de la posicion del
operario.

¢ Detenga el motor y quite la llave del arranque antes de
reparar, ajustar, lubricar, limpiar o desatascar la maquina.

¢ Enganche las trabas de seguridad para evitar que la unidad
elevada se baje antes de realizar un mantenimiento en la
posicién elevada.

e Use una seiial de vehiculo de movimiento lento y las luces
de advertencia parpadeantes cuando opere la maquina en
carreteras, a menos que la ley lo prohiba.

Para evitar lesiones o la muerte producto de la caida de una
plataforma elevada:

e Levante la plataforma completamente, detenga el motor,
retire la llave y conecte las trabas de seguridad mecanicas
de la cosechadora antes de colocarse debajo de la
plataforma.

e De manera alternativa, coloque la plataforma sobre el suelo,
detenga el motor y quite la llave antes de realizar el
mantenimiento.

PRECAUCION
Para evitar lesiones graves, gangrena o la muerte:

¢ NO se acerque a las fugas.
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* NO use un dedo ni la piel para verificar si hay fugas.

e Baje la carga o libere presidn hidraulica antes de aflojar los
accesorios.

e El aceite a alta presion puede perforar facilmente la piel y
puede provocar lesiones graves, gangrena o la muerte.

¢ Sise lesiona, busque ayuda médica de emergencia. Se
requiere una cirugia de inmediato para quitar el aceite.

MD #313726
Peligro de aplastamiento del molinete/enredo del molinete

PELIGRO

e Para evitar lesiones producto del enredo con el molinete
giratorio, manténgase alejado de la plataforma mientras
la maquina esté en funcionamiento. D{—} &
e Para evitar que se produzcan lesiones producto de la
caida de un molinete elevado, levante el molinete
completamente, detenga el motor, retire la llave y
conecte la traba de seguridad mecanica en cada uno de

los brazos de soporte del molinete antes de trabajar
sobre o debajo del molinete.

"{_—-‘.
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Figura 1.27: MD #313726
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MD #313728

Peligros generales relacionados con la operacién y el
mantenimiento de la maquina/peligro de rociado de fluido
caliente

PELIGRO

Para evitar lesiones o la muerte producto de una operacion
inadecuada o poco segura de la maquina:

¢ Lea el manual del operario y siga todas las instrucciones de
seguridad. Si no tiene un manual, obtenga uno de su
concesionario.

¢ NO permita que personas que no estén capacitadas operen
la maquina.

¢ Revise las instrucciones de seguridad con todos los
operarios todos los afios.

e Aseglrese de que se hayan instalado todas las sefales de
seguridad y de que estas sean legibles.

e Asegurese de que todas las personas se hayan alejado de la
maquina antes de arrancar el motor y durante la operacidn.

e Solicite a los conductores que se alejen de la maquina.

e Coloque todos los blindajes en su lugar y manténgase
alejado de las piezas moviles.

e Desconecte el mando de la plataforma, coloque la
transmision en la posicion Neutral y espere a que todos los
movimientos cesen antes de retirarse de la posicion del
operario.

¢ Detenga el motor y quite la llave del arranque antes de
reparar, ajustar, lubricar, limpiar o desatascar la maquina.

e Enganche las trabas de seguridad para evitar que la unidad
elevada se baje antes de realizar un mantenimiento en la
posicién elevada.

e Use una sefial de vehiculo de movimiento lento y las luces
de advertencia parpadeantes cuando opere la maquina en
carreteras, a menos que la ley lo prohiba.

ATENCION
Para evitar lesiones producto de fluidos calientes:

¢ NO retire la tapa de llenado de fluido cuando la maquina
esté caliente.

¢ Deje que la maquina se enfrie antes de abrir la
tapa de llenado de fluido.

e Elfluido se encuentra bajo presion y puede estar caliente.
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MD #313733

Peligro de aplastamiento de la plataforma
PELIGRO

Para evitar lesiones o la muerte producto de la caida de una
plataforma elevada:

e Levante la plataforma completamente, detenga el motor,
quite la llave y enganche las trabas de seguridad
mecdnica en la cosechadora antes de colocarse debajo
de la plataforma. . —_

1031143

¢ De manera alternativa, coloque la plataforma sobre el
suelo, detenga el motor y quite la llave antes de realizar
el mantenimiento. Figura 1.29: MD #313733
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MD #313881

Peligros generales relacionados con la operacién y el
mantenimiento de la maquina/peligro de las cuchillas

PELIGRO

Para evitar lesiones o la muerte producto de una operacion
inadecuada o poco segura de la maquina:

¢ Lea el Manual del Operario y siga todas las instrucciones de
seguridad. Si no tiene un manual, obtenga uno de su
concesionario.

¢ NO permita que personas que no estén capacitadas operen
la maquina.

¢ Revise las instrucciones de seguridad con todos los
operarios todos los afos.

e Aseglrese de que se hayan instalado todas las sefales de
seguridad y de que estas sean legibles.

e Asegurese de que todas las personas se hayan alejado de la
maquina antes de arrancar el motor y durante la operacion.

¢ Solicite a los conductores que se alejen de la maquina.

e Coloque todos los blindajes en su lugar y manténgase
alejado de las piezas moviles.

¢ Desconecte el mando de la plataforma, coloque la
transmision en la posicidon neutral y espere a que todos los
movimientos cesen antes de retirarse de la posicion del
operario.

e Detenga el motor y retire la llave del arranque antes de
reparar, ajustar, lubricar, limpiar o desconectar la maquina.

e Conecte las trabas de seguridad para evitar que la unidad
elevada se baje antes de realizar un mantenimiento en la
posicién elevada.

e Use una seiial de vehiculo de movimiento lento y las luces
de advertencia parpadeantes cuando opere la maquina en
carreteras, a menos que la ley lo prohiba.

PRECAUCION
Para evitar lesiones producto de las cuchillas afiladas:

e Utilice guantes de cuero o tela gruesa cuando trabaje con
la cuchilla.

e Asegurese de que no haya ninguna persona cerca de la
cuchilla vertical cuando quite o gire la cuchilla.

215771 19

Figura 1.30: MD #313881
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MD #327588
Peligro de dafio de enganche
PELIGRO

Para evitar lesiones graves o la muerte:

e Quite la rueda de contorno izquierda antes de transportar la
plataforma con transporte.

¢ NO remolque una plataforma si el enganche de transporte
estd dafado.

AN B

1032194

5

Figura 1.31: MD #327588

o

215771 20 Revisién A



Capitulo 2:

Resumen del producto

La descripcion general del producto proporciona las dimensiones, los detalles y los criterios de rendimiento de los diversos
tamafios y configuraciones de la FlexDraper® serie FD2.

2.1 Definiciones

Se pueden usar los siguientes términos, abreviaturas y siglas en este instrucciones.

API Instituto de Petréleo Americano
ASTM Sociedad Americana de Testeo y Materiales
Perno Un sujetador con cabeza y roscado externo disefiado para combinarse con una tuerca

Unidn central

Un cilindro hidrdulico entre la plataforma y el vehiculo, que se usa para cambiar el angulo
de la plataforma en relacién con el vehiculo.

CGVW

Peso bruto del vehiculo de la cosechadora

Plataforma para
exportacion

Configuracién tipica de la plataforma fuera de Norteamérica

Plataforma serie FD2

Plataforma FlexDraper® MacDon FD230, FD235, FD240, FD241, FD245 o FD250

FFFT

Caras de ajuste manual

Ajuste manual

El ajuste manual es una posicion de referencia donde las superficies o los componentes
de sellado determinados hacen contacto entre ellos y donde se realizo el ajuste manual
del accesorio hasta un punto en el que este ya no se encuentra flojo y no se puede ajustar
mas de forma manual.

Mddulo de flotacion usado con una plataforma FlexDraper® de las series FD2 para

FM200 cosechadora

FSI Indicador de configuracidn de flotacion

GVW Peso bruto del vehiculo

Junta rigida Una junta hecha con un sujetador donde los materiales de unién son altamente

incompresibles

Llave hexagonal

Una herramienta de seccion cruzada hexagonal usada para impulsar pernos y tornillos
que tengan un hueco hexagonal en la cabeza (mando hexagonal de roscado interno),
también conocida como llave Allen.

hp Caballos de fuerza

e Consejo Industrial: Un organismo regulador que desarrollé el tamafio y forma estandares
para los accesorios sobresalientes de 372 originales

n/c No corresponde.

Plataforma norteamericana

Configuracion tipica de la plataforma en Norteamérica

Rosca de tuberia nacional: Un estilo de accesorios utilizados para las aperturas de puertos

NPT de baja presion. Las roscas en los accesorios NPT son ajustadas exclusivamente para
obtener un ajuste de interferencia.

Tuerca Un sujetador roscado interno disefiado para ser combinado con un perno

ORB Roscado con junta tdrica: un estilo de accesorios utilizados cominmente en aberturas de
puertos en bloques hidraulicos, bombas y motores.
Sello de cara de junta tdrica: un estilo de accesorios utilizados cominmente para conectar

ORFS mangueras y tuberias. Este estilo de accesorio se conoce cominmente como ORS, que
significa sello de junta torica

SAE Asociacion de Ingenieros en Automoviles

215771
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Tornillo

Un sujetador con cabeza y roscado externo que se ajusta en roscas preformadas o forma
su propia rosca cuando se inserta en una pieza de acoplamiento

Junta flexible

Una junta flexible hecha con un sujetador, donde los materiales de unién se comprimen o
descomprimen durante un periodo de tiempo

Una carga axial aplicada sobre un perno o tornillo, generalmente medida en Newtons (N)

Tension o libras (lb). Este término también se puede utilizar para describir la fuerza que ejerce una
correa en una polea o un pifién

TFFT Vueltas del ajuste manual

Torque El producto de la longitud de un brazo de palanca de fuerza *, generalmente medido en

Newton-metros (Nm) o libras pies (Ibf pies)

Angulo de torque

Un procedimiento de ajuste en el que el accesorio se ensambla a un ajuste especifico
(ajuste manual, por lo general) y después la tuerca se gira ain mas a una cantidad de
grados especifica hasta que logra la posicién final.

Torque-tensidn

La relacion entre el torque del ensamble aplicado a una pieza de herramental y la carga
axial que induce al perno o al tornillo.

UCA

Sinfin transversal superior

Arandela

Un cilindro fino con un agujero o ranura ubicada en el centro, que se utiliza como
espaciador, un elemento de distribucion de la carga o un mecanismo de bloqueo

215771
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2.2 Especificaciones de la plataforma FlexDraper® serie FD2 y del médulo

de flotacion FM200

Los siguientes simbolos y letras se usan en las tablas de especificaciones:

—S: estandar/O¢: opcional (instalado en fabrica)/Op: opcional (instalado por el concesionario)/—: no disponible

Barra de corte
Ancho de corte efectivo (distancia entre los puntos divisores del cultivo)

Cuchilla
Mando de cuchilla tUnica (FD230 — FD240): motor hidraulico montado en la caja de mando de cuchilla cerrada

FD230 9,2 m (361 pulg.) S
FD235 10,7 m (421 pulg.) S
FD240 12,2 m (481 pulg.) S
FD241 12,5 m (493 pulg.) S
FD245 13,7 m (541 pulg.) S
FD250 15,3 m (601 pulg.) S
Rango de elevacion de la barra de corte Varia segun el modelo de la cosechadora. S

Secciones de la cuchilla

MacDon de servicio pesado en el lado izquierdo de la plataforma. e
Mando de doble cuchilla (FD235 — FD250): un motor hidraulico, uno montado en la caja de mando de cuchilla o
cerrada MacDon de servicio pesado, sin sincronizar, a cada lado de la plataforma. F
Golpe de la cuchilla 76 mm (3 pulg.) S
Velocidad de la cuchilla simple (golpes por FD230y FD235 1200-1500 spm S
minuto)

Velocidad de la cuchilla simple (golpes por FD240 1200-1400 spm S
minuto)

Velocidad de la doble cuchilla (golpes por FD235, FD240, FD241,

minuto) FD245 y FD250 CALUHEEY S .

Sujetador: forjado, tornillo de ajuste doble

Sobredentada, ClearCut™, QuickChange, con pernos, 3,5 partes dentadas por cm (9 partes dentadas por pulgada) S
Superposicion de la cuchilla en la parte central (plataformas de doble cuchilla) 3 mm (1/8 pulg.) S
Protectores y sujetadores
Puntén: ClearCut™ puntiagudo, forjado y tratado con doble calor (DHT)

. . . . L. Of
Sujetador: forjado, tornillo de ajuste Unico
Puntén: PlugFree™, forjado y tratado con doble calor (DHT) o

F
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Angulo del puntén (barra de corte en el suelo)

Unidn central replegada

1,7 grados

Unidn central extendida
Lona y plataformas

Ancho de la lona

8,9 grados

1,27 m (50 pulg.)

Mando de la lona

Hidraulico

Velocidad de la lona: Mddulo de flotacion FM200 controlado

209 m/min. (687 fpm)

Ancho de la apertura de entrega

Molinete de recoleccion PR15
Cantidad de barras de dientes

1905 mm (75 pulg.)

5 0 6 barras de dientes

nluniunu|luwv

cosechadora).
Moadulo de flotacion FM200

Didmetro del tubo central: todos los tamafios del molinete excepto el de separacion 203 mm (8 pulg.) S
simple FD235

. . L 800 mm S
Radio de la punta del dedo Configurado en fabrica (31 1/2 pulg.)

. . 766 - 800 mm
Radio de la punta del dedo Rango de ajuste (30 3/16-31 1/2 pulg.) S
Didmetro eficaz del molinete (a través de la accién de leva moldeada) 1,650 m (65 pulg.) S
Longitud del diente 290 mm (11 pulg.) S
Espaciado de los dedos (nominal, escalonados en paletas alternas) 100 mm (4 pulg.) S
Mando del molinete Hidraulico S
Velocidad del molinete (se ajusta desde la cabina y varia segin el modelo de la 0-67 rpm S

. - 2m
Lona de alimentacion Ancho (78 11/16 pulg.) S
. ., . 107-122 m/min
Lona de alimentacion Velocidad (350-400 fpm) S
Sinfin de ali i6 Anch 1,630 m s
infin de alimentacion ncho (64 1/8 pulg.)
Sinfin de alimentacidn Didmetro externo 559 mm (22 pulg.) S
Sinfin de alimentacidn Didmetro del tubo 356 mm (14 pulg.) S
191-1
o . L Velocidad (varia segtin el modelo de la 9 95 rpm
Sinfin de alimentacion (varia con el modelo S
cosechadora)
de cosechadora)
75 litros
Capacidad del depdsito de aceite (20 galones S
estadounidenses)
Fluido hidraulico/de
Tipo de aceite transmision (THF) de —
grado Unico
Viscosidad de THF a 40 °C (104 °F) 60,1 cSt —
Viscosidad de THF a 100°C (212°F) 9,5 cSt —
. , . Maximo 1524,4 mm
Longitud total del cardan Ranura de 21 dientes (extendido) (60 pulg.) Or
. . . Minimo 990,7 mm
Longitud total del cardan Ranura de 21 dientes (comprimido) (39 pulg.) Or
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. . . Maximo 1546,8 mm
Longitud total del cardan Ranura de 6 dientes (extendido) (60 7/8 pulg.) O
. . Minimo 1013 mm
Longitud total del cardan Ranura de 6 dientes (comprimido) (39 7/8 pulg) O¢
Sinfin transversal superior Op
Diametro externo 330 mm (13 pulg.) —
Didmetro del tubo 152 mm (6 pulg.) —
Ruedas estabilizadoras/Transporte EasyMove™ Op
Ruedas 38 cm (15 pulg.) —
Neumaticos 225/75 R-15 —

Las variaciones en el rango de peso estimado (plataforma base con médulo de flotacion) se deben a las diferentes
configuraciones del paquete.

3701-3743 kg

Plataforma de 9,1 m (30 pies) Norteamérica (3160-8253 1)
Plataforma de 10,7 m (35 pies) Norteamérica (382%%):222): ll(lf)
Plataforma de 12,2 m (40 pies) Norteamérica (2352(;:‘;3;1152 'If)
Plataforma de 12,5 m (41 pies) Exportar 4.287-4.340 kg

(9.452-9.569 Ib)

4.498-4.555 kg
(9.916-10.043 Ib)

4.635-4.692 kg
(10.218-10.345 Ib)

4693-4756 kg
(10.346-10.485 Ib)

4853 — 4916 kg
(10.699 —10.838

Norteamérica

Plataforma de 13,7 m (45 pies)
Exportar

Norteamérica

Plataforma de 15,2 m (50 pies)
Exportar
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2.3 Dimensiones de la plataforma FlexDraper® serie FD2

Al operar una plataforma, es importante conocer las dimensiones de la maquina.

1031405

Figura 2.1: Dimensiones de la plataforma

Tabla 2.1 Dimensiones de la plataforma

Bastidor y estructura

Caracteristica medida

Referencia a la figura 2.1, pdgina 26

Dimension

Ancho de la plataforma en modo de trabajo

Ancho de corte +
500 mm
(19 1/5 pulg.)

Ancho de la barra de corte

Ancho de corte +
500 mm
(19 1/5 pulg.)

Ancho de la plataforma en posicién de
transporte con FM200 instalado (unién
central mas corta)

(A) Caja de engranajes girada
(almacenamiento), divisores retirados
(consulte 2.1, pdgina 26)

2,6 m (103 pulgs.)

Ancho de la plataforma en posicién de
transporte con FM200 instalado (unién
central mas corta)

(B) Caja de engranajes operativa, divisores
estandar instalados (consulte 2.1, pdgina 26)

3,5 m (138 pulgs.)

Ancho de la plataforma en posicién de
transporte con el molinete completamente
retraido y FM200 instalado (unién central
mas corta)

Caja de engranajes girada, divisores retirados
(consulte 2.1, pdgina 26)

Angulo (C) requerido para lograr el ancho de
transporte (D)
NOTA:

La dimension (D) se puede reducir utilizando

un remolque de transporte con mayor angulo.

g°
2591 m (102 pulgs.)

215771
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2.4 Identificacion del componente de la plataforma FlexDraper® serie FD2

La plataforma FlexDraper® serie FD2 est4 formado por varios componentes.

N
©
N
N
e}
o

Figura 2.2: Componentes de la plataforma FlexDraper® serie FD2

A: Conexion de flotacion de ala B: Brazo central del molinete C: Cilindro de avance-retroceso del molinete

D: Tapa lateral E: Cilindro de elevacion del molinete F: Caja de mando de la cuchilla (dentro de la tapa lateral)
G: Lona lateral H: Mando del molinete central J: Molinete de recolecciéon

K: Tapa lateral del molinete L: Divisor de cosecha M: Luz de la plataforma (excepto Europa)
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2.5 Identificacion de componentes del mdédulo de flotacion FM200

El mdédulo de flotacion FM200 estad formado por varios componentes.

R —— Y

1029303

Figura 2.3: Lado de la plataforma del médulo de flotacion FM200

A: Sinfin de alimentacion B: Resortes de flotacién de la plataforma (x4) C: Union central
D: Depésito hidraulico E: Caja de engranajes principal F: Caja de engranajes de complecion
G: Brazos de soporte de la plataforma (x2) H: Lona de alimentacién J: Cardan
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Figura 2.4: Lado de la cosechadora del médulo de flotacion FM200

A: Caja de engranajes principal
D: Unidn central

G: Tapon de drenaje (x2)

K: Filtro hidraulico

215771

B: Caja de engranajes de complecion

E: Indicador de altura de la plataforma (x2)
H: Manija de traba de flotacién (x2)

L: cuchilla, lona lateral y bomba de la lona de
alimentacion

C: Visor del nivel de aceite del depdsito
F: Nivel de burbuja
J: Sensor del control automatico de altura de la plataforma (AHHC) (x2)
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Capitulo 3: Operacion

Para operar su maquina de forma segura, debe familiarizarse con sus funciones.

3.1 Responsabilidades del propietario/operario

Poseer y operar equipo pesado conlleva ciertas responsabilidades.

A\ PRECAUCION

e Es su responsabilidad leer y comprender este manual completamente antes de operar la plataforma. Comuniquese
con su concesionario MacDon si alguna de las instrucciones no es clara para usted.

e Siga todos los mensajes de seguridad del manual y de las calcomanias de seguridad de la maquina.

e Recuerde que USTED es la clave de la seguridad. Las buenas practicas de seguridad los protegeran a usted y a las
personas que lo rodean.

e Antes de permitir que alguien opere la plataforma, aunque sea por un tiempo o una distancia cortos, asegurese de
que esa persona haya recibido instrucciones de como usarla de manera segura y adecuada.

e Revise el manual y todos los elementos de seguridad relacionados anualmente junto con todos los operarios.

e Manténgase alerta para detectar si otros operarios no siguen los procedimientos recomendados o no toman
precauciones de seguridad. Corrija estos errores inmediatamente, antes de que ocurra un accidente.

e NO modifique la maquina. Las modificaciones no autorizadas pueden perjudicar el funcionamiento o la seguridad
de la maquina y pueden reducir la duracion del servicio que recibe de la maquina.

e Lainformacion de seguridad proporcionada en este manual no reemplaza los cédigos de seguridad, las necesidades
de seguro o las leyes que regulan su drea. Asegurese de que su maquina cumpla con los estandares establecidos por
estas reglamentaciones.
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3.2 Seguridad operacional

Siga todas las instrucciones operativas y de seguridad proporcionadas en este manual.

A\ PRECAUCION

Respete las siguientes precauciones de seguridad:

e Siga todas las instrucciones operativas y de seguridad
proporcionadas en los manuales del operario. Si no tiene un
manual de la cosechadora, pidaselo a su concesionario y
Iéalo bien.

¢ Nunca intente arrancar el motor u operar la maquina si no i
esta sentado en el asiento del operario.

e Verifique el funcionamiento de todos los controles en un
area segura y despejada antes de empezar a trabajar.

1001602

e NO permita otros conductores en la cosechadora.

Figura 3.1: No se permiten otros conductores.

A\ PRECAUCION

¢ Nunca arranque o mueva la maquina hasta asegurarse de
que todos los transetintes se hayan retirado del area.

e Evite pasar por rellenos sueltos, rocas, zanjas o agujeros.

e Conduzca despacio a través de portones y entradas.

e Cuando trabaje en pendientes, vaya cuesta arriba o cuesta
abajo cuando sea posible. Asegurese de mantener la
transmision en la posicién de marcha cuando vaya cuesta
abajo.

¢ Nunca intente subir o bajar de la maquina en movimiento.

1001683

* NO deje la estacion del operario con el motor en

funcionamiento. Figura 3.2: Seguridad del transetnte

e Para evitar lesiones corporales o la muerte por el arranque
inesperado de una maquina, siempre detenga el motor y quite la llave antes de hacer ajustes en la maquina o
retirar material atascado en ella.

e Compruebe si hay exceso de vibracion y ruidos inusuales. Si existe algun indicio de problemas, apague e inspeccione
la maquina. Siga el procedimiento de apagado adecuado. Para obtener instrucciones, consulte 3.4 Apagado de la
cosechadora, pdgina 47.

e Opere la maquina solo a la luz del dia o con buena luz artificial.

3.2.1 Trabas de seguridad de la plataforma

Las trabas de seguridad de la plataforma ubicadas en los cilindros de elevacion de la plataforma evitan que los cilindros de
elevacion se replieguen y bajen inesperadamente la plataforma. Para obtener instrucciones, consulte el manual del
operario de la cosechadora.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por el arranque inesperado o la caida de una maquina elevada, siempre
detenga el motor, quite la llave y enganche las trabas de seguridad antes de colocarse debajo de la plataforma por
cualquier motivo.
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3.2.2 Trabas de seguridad del molinete

Las trabas de seguridad del molinete estan ubicadas sobre los brazos del soporte del molinete y evitan que el molinete
descienda subitamente.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por un arranque inesperado o la caida de una maquina elevada, siempre
detenga el motor y quite la llave antes de retirarse del asiento del operario, y siempre enganche las trabas de seguridad
antes de colocarse debajo de la maquina por cualquier motivo.

IMPORTANTE:

Para evitar dafios en los brazos de soporte del molinete, NO transporte de la plataforma con las trabas de seguridad del
molinete colocadas.

Enganche de las trabas de seguridad del molinete

Brazos de molinete exteriores

1. Levante el molinete a la altura maxima.

2. Levante la traba de seguridad (A) y empuje hacia adelante
para quitar la traba del gancho (B).

1028195

3. Baje la traba de seguridad (A) y conecte en el eje del
cilindro como se muestra. Repita en el brazo opuesto.

1028180

Figura 3.4: Traba de seguridad del molinete
enganchada: brazo exterior derecho
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Brazo central del molinete

4. Gire la manija (A) para liberar la tensién del resorte y
permita que el resorte guie el pin a la posicién bloqueada.

NOTA:

Para las plataformas de tres molinetes, la ilustracion
muestra el brazo central derecho. El brazo central izquierdo
es el opuesto.

5. En las plataformas de triple molinete, repita el paso
anterior en el brazo central izquierdo.

6. Baje el molinete hasta que las trabas de seguridad entren
en contacto con los montajes del cilindro del brazo externo
y las clavijas del brazo central.

Desenganche de las trabas de seguridad del molinete

Brazos de molinete exteriores
1. Levante el molinete a la altura maxima.

2. Mueva la traba de seguridad del molinete (A) hasta el
gancho (B) debajo del brazo del molinete. Repita en el
brazo opuesto.

215771 34

Figura 3.5: Traba de seguridad del molinete
enganchada: brazo central

1028195

Figura 3.6: Traba de seguridad del molinete: brazo
derecho exterior
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Brazo central del molinete

3. Mueva la manija (A) hacia afuera y dentro de la ranura (B)
para poner el pin en la posicion desbloqueada.

NOTA:

Para las plataformas de tres molinetes, la ilustracion
muestra el brazo central derecho. El brazo central izquierdo

es el opuesto.

4. En las plataformas de triple molinete, repita el paso
anterior en el brazo central izquierdo.

1028197ﬂ

Figura 3.7: Soporte de seguridad del molinete - Brazo
central

3.2.3 Tapas laterales de la plataforma

Se encaja una tapa lateral de polietileno con bisagras en cada extremo de la plataforma.

Apertura de la tapa lateral de la plataforma

1. Empuje la palanca de liberacion (B) usando el orificio de
acceso (A) en la parte posterior de la tapa lateral de la
plataforma para desbloquear el blindaje.

Figura 3.8: Tapa lateral de la plataforma izquierda
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2. Abra la tapa lateral de la plataforma (A). Se retiene la tapa
lateral de la plataforma con la lenglieta (B) y se abrird en la
direccién (C).

1028862

3. Sise requiere separacion adicional, tire de la tapa lateral de
la plataforma de la lenglieta (A) y, a continuacién, gire el
protector hacia la parte posterior de la plataforma.

4. Coloque el pestillo de seguridad (B) en el brazo de
bisagra (C) para asegurar el protector en la posicion
completamente abierta.

1028861

Cierre de la tapa lateral de la plataforma

1. Sila tapa lateral esta completamente abierta y asegurada
detras de la plataforma, desenganche el bloqueo (A) para
permitir que la tapa lateral de la plataforma (B) se mueva.

2. Gire la tapa lateral de la plataforma hacia la parte frontal
de la plataforma.

1028864

Figura 3.11: Tapa lateral de la plataforma izquierda
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3. Mientras se cierra, asegurese de que la tapa lateral de la
plataforma (A) no toque la parte superior de la parte
final (B). Si se necesita ajustar, consulte Control y ajuste de
la tapa lateral de la plataforma, pdgina 37.

IMPORTANTE:

La parte final de aluminio se dafara si el peso de la tapa
lateral descansa sobre ella.

1028865

4. Inserte el frente de la tapa lateral de la plataforma detras
de la lenglieta de bisagra (A) y dentro del cono divisor.

5. Gire la tapa lateral de la plataforma en la direccion (A) a la
posicion cerrada. Coloque el pestillo de dos etapas (C) con
un empujon firme.

1028867

Figura 3.13: Tapa lateral de la plataforma izquierda

IMPORTANTE:
Verifique que la tapa lateral de la plataforma esté

blogueada. Asegurese de que el tornillo (A) esté
completamente enganchado en el pestillo de dos etapas (B)
para evitar que la tapa lateral de la plataforma se abra
mientras opera la plataforma.

v/

NOTA:

La tapa lateral de la plataforma es transparente en la
ilustracion para mostrar el pestillo. @

1028858

7
Figura 3.14: Pestillo de dos etapas

Control y ajuste de la tapa lateral de la plataforma

Las tapas laterales de la plataforma estan sujetas a expansidén o contraccion debido a grandes variaciones de temperatura.
La posicidn de la tapa lateral de la plataforma se puede ajustar para compensar los cambios dimensionales.

IMPORTANTE:
La parte final de aluminio se dafiara si el peso de la tapa lateral de la plataforma de pldstico descansa sobre ella.
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1. Verifique si la separacion (A) entre la tapa lateral de la
plataforma (B) y la parte final (C) esde 1 -3 mm
(0,04 - 0,12 pulg.).

1028838

- T@

Figura 3.15: Separacion entre la tapa final de la
plataforma y la parte final

2. Sise requiere ajustar, ajuste el soporte de apoyo (A) de la
siguiente manera:

a. Afloje los pernos (B).

b. Mueva el soporte de apoyo (A) hacia arriba o hacia
abajo segln sea necesario para lograr el espacio libre
correcto.

c. Vuelva a ajustar el herramental.

1028840

Figura 3.16: Soporte de apoyo de la tapa lateral de la
plataforma
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3. Compruebe si la separacién (A) entre el frente de la tapa
lateral de la plataforma y el soporte de apoyo (B) es de
6-10 mm (1/4 - 3/8 pulg.).

4. Sise requiere ajustar, ajuste la posicidn del brazo de
bisagra (A) de la siguiente manera:

a.

b.

215771

Afloje cuatro tuercas (B).

Deslice los soportes (C) y el brazo de bisagra (A) hacia
adelante o hacia atrds segun sea necesario para lograr
el espacio libre correcto.

Vuelva a ajustar el herramental.

39

Figura 3.17: Separacion entre la tapa final de la
plataforma y el soporte de apoyo

1028857

Figura 3.18: Tapa lateral de la plataforma izquierda
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IMPORTANTE:

Después de hacer los ajustes, aseglrese de que el

tornillo (A) esté completamente enganchado en el pestillo
de dos etapas (B) para evitar que la tapa lateral de la
plataforma se abra durante la operacion.

NOTA:

La tapa lateral de la plataforma se muestra transparente en
la ilustracion.

Extraccion de la tapa lateral de la plataforma

1.

Abra completamente la tapa lateral de la plataforma. Para
obtener instrucciones, consulte Apertura de la tapa lateral
de la plataforma, pdgina 35.

Coloque el pestillo (A) para evitar el movimiento de la tapa
lateral.

Retire el tornillo autorroscante (B).

Deslice la tapa lateral de la plataforma hacia arriba y
retirela del brazo de bisagra (C).

Coloque la tapa lateral de la plataforma lejos del area de
trabajo.

Instalacion de la tapa lateral de la plataforma

1.

Dirija la tapa lateral de la plataforma al brazo de bisagra (C)
y deslicelo lentamente hacia abajo.

Instale el tornillo autorroscante (B).

Abra el pestillo (A) para permitir el movimiento de la tapa
lateral de la plataforma.

Cierre la tapa lateral de la plataforma. Para obtener
instrucciones, consulte Cierre de la tapa lateral de la
plataforma, pdgina 36.

NOTA:

Las tapas laterales de la plataforma pueden expandirse o
contraerse al estar expuestas a grandes cambios de
temperatura. La posicion de la tapa lateral de la plataforma
se puede ajustar para compensar los cambios
dimensionales. Para obtener instrucciones, consulte Control
y ajuste de la tapa lateral de la plataforma, pdgina 37.
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Figura 3.21: Tapa lateral de la plataforma izquierda
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3.2.4 Cubierta del mando del molinete

La cubierta del mando del molinete protege los componentes del mando del molinete de la suciedad y los residuos.

Extraccion de la cubierta del mando del molinete

La cubierta del mando del molinete protege los componentes del mando de las condiciones climaticas y los residuos. La
cubierta de dos piezas se puede quitar para acceder a los componentes que se deben reparar.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

1.

2.

Encienda el motor.

Ajuste el molinete completamente hacia adelante.
Baje la plataforma completamente.
Apague el motor y retire la llave del arranque.

Gire el pestillo del resorte (A) hacia arriba y sobre la placa
trasera.

Desenganche la cubierta superior (A) de la cubierta inferior
en las ubicaciones (B) y retire la cubierta superior.
Mantenga los dos clips enganchados en la cubierta inferior.

215771 41
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Figura 3.23: Cubierta del mando superior
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7. Sies necesario, retire la cubierta inferior (B) quitando tres
pernos (A).

1028877

Figura 3.24: Cubierta del mando inferior

Instalacion de la cubierta del mando del molinete

La cubierta del mando del molinete protege los componentes del mando de las condiciones climaticas y los residuos.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

1. Apague el motor y quite la llave del arranque.

2. Coloque la cubierta del mando inferior (B) (si se retird
anteriormente) en el mando del molinete y asegurela con
tres pernos (A).

1028877

Figura 3.25: Cubierta del mando inferior
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3. Coloque la cubierta superior (A) en el mando del molinete y
asegurela en su lugar con dos clips (B) en la cubierta
inferior.

4. Gire el pestillo del resorte (A) hacia abajo para asegurar la
cubierta superior al mando del molinete. Asegurese de que
el bucle en forma de V (C) apunte hacia abajo y que el
extremo del resorte permanezca insertado en el orificio de
la placa posterior (B) en ambos lados del mando del
molinete.

1028881

Figura 3.27: Mando del molinete

3.2.5 Cubierta de conexion de flexion

Las cubiertas de plastico que estan conectadas al bastidor de la plataforma protegen el mecanismo de balance de las alas
de la plataforma contra los residuos y el clima adverso.

Extraccion de las cubiertas de conexion de flexion internas

Retire las cubiertas de conexién de flexion para acceder al mecanismo de balance de alas de la plataforma o a las lineas
hidraulicas.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

1. Baje la plataforma completamente.

2. Apague el motor y quite la llave del arranque.

215771 43 Revisién A



OPERACION

3. Retire el pasador de cabello (A) y el pasador clavija (B) que
aseguran la cubierta de conexidon de flexion (C) al tubo
posterior.

4. Deslice la cubierta de conexidn de flexidn interna (C) vy, a
continuacion, levantela para retirarla.

Figura 3.28: Cubierta de conexién de flexion interna:
lado izquierdo

Instalacion de las cubiertas de conexidn de flexion internas

Las cubiertas de conexion de flexidn deben estar colocadas en el bastidor de la plataforma para que protejan el mecanismo
de balance de las alas de la plataforma de residuos y clima adverso.

1. Baje la cubierta de conexion de flexion (A) sobre el la
conexion. Asegurese de que las ranuras (B) estén alineadas
con las lengtietas (C) y (D).

2. Deslice la cubierta de conexidn de flexion hacia afuera de
modo que la lenglieta (D) extienda mas alla de la ranura.

/

1031153

Figura 3.29: Cubierta de conexidn de flexion interna:
lado izquierdo

3. Asegure la cubierta de conexion de flexion (C) en su lugar
con un pasador de cabello (A) y el pasador de clavija (B).

Figura 3.30: Cubierta de conexidn de flexion interna:
lado izquierdo
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3.2.6 Verificacion diaria de encendido

Lleve a cabo este procedimiento antes de operar la maquina.

A\ PRECAUCION

e Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc.
Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine
alrededor de la maquina para asegurarse de que nadie esté
debajo, dentro o cerca de ella.

W

e Utilice ropa ceiida y calzado de proteccién con suelas
antideslizantes.

e Quite los objetos extraiios de la maquina y de los
alrededores.

1001351

I &30
frl el

e Lleve con usted la ropa de proteccion y los dispositivos de
seguridad personales que pueda necesitar durante el dia.
NO corra riesgos. Los dispositivos de seguridad que tal vez
necesite incluyen un casco de seguridad, anteojos o gafas de
proteccion, guantes gruesos, respirador o mascara con filtro,
o equipo para clima humedo.

AR _an

Figura 3.31: Dispositivos de seguridad

e Protéjase del ruido. Utilice un dispositivo adecuado de proteccién auditiva, como orejeras o tapones, para
protegerse de fuertes ruidos desagradables o incomodos.

Complete las siguientes tareas a diario antes del encendido:

1. Verifique que la maquina no tenga pérdidas, que no le falte ninguna pieza y que no esté rota ni funcionando
incorrectamente.

NOTA:

Use el procedimiento adecuado para determinar si hay pérdidas de fluido presurizado. Para obtener instrucciones, consulte
5.2.5 Verificacion de las lineas y mangueras hidrdulicas, pdgina 439.

2. Limpie todas las luces y reflectores de la maquina.

3. Realice todo el mantenimiento diario. Para obtener instrucciones, consulte 5.2.1 Programacién/registro de
mantenimiento, pdgina 434.
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3.3 Periodo de funcionamiento
Una maquina nueva se debe operar con cuidado cuando se opera por primera vez.

NOTA:
Hasta que se familiarice con el sonido y la sensacidn de su nueva plataforma, esté muy alerta y atento.

A\ ADVERTENCIA

Antes de investigar un sonido inusual o intentar corregir un problema, apague el motor y quite la llave del arranque.

Después de acoplar la plataforma a la cosechadora por primera vez, siga estos pasos:

1. Opere la maquina con los molinetes, las lonas y las cuchillas funcionando lentamente durante 5 minutos. Mire y
escuche DESDE EL ASIENTO DEL OPERARIO para ver si hay partes atascadas o que interfieren.

NOTA:

Las lonas laterales y el molinete no funcionaran hasta que el flujo de aceite haya anegado las lineas.

2. Consulte 5.2.2 Inspeccion de prueba de funcionamiento, pdgina 437 y realice todas las tareas especificadas.
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3.4 Apagado de la cosechadora

Antes de abandonar el asiento del operario por cualquier motivo, apague la cosechadora.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

Para apagar la cosechadora, haga lo siguiente:

Estacione en un terreno nivelado, de ser posible.

Baje la plataforma completamente.

Coloque todos los controles en posicion NEUTRAL o de ESTACIONAMIENTO.
Desconecte el mando de la plataforma.

Baje y repliegue completamente el molinete.

Apague el motor y quite la llave del arranque.

N o U ok~ w N oe

Espere a que se detenga todo el movimiento.
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3.5 Controles de cabina

La plataforma se controla desde la cabina de la hileradora de la .

4\ ADVERTENCIA

Asegurese de que no haya ninguna persona cerca de la maquina antes de arrancar el motor o activar los mandos de la
plataforma.

Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la cosechadora para identificar los siguientes controles de la
cabina:

e Control de conexion y desconexion de la plataforma
e Altura de la plataforma

e Angulo de la plataforma

¢ Velocidad de avance

¢ Velocidad del molinete

e Altura del molinete

e Posicion de avance-retroceso del molinete
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3.6 Configuracion de la plataforma

Lleve a cabo los siguientes procedimientos antes de operar la maquina, para lograr un rendimiento éptimo.

3.6.1 Accesorios de la plataforma

Los accesorios opcionales pueden mejorar el rendimiento en condiciones especificas o agregar funciones a la plataforma.
Su concesionario MacDon puede solicitar e instalar accesorios opcionales.

Consulte 6 Opciones y accesorios, pdgina 643 para obtener las descripciones de los articulos disponibles.

3.6.2 Configuraciones de la plataforma

Las siguientes tablas proporcionan una guia para configurar la plataforma FlexDraper® serie FD2; sin embargo, las
configuraciones sugeridas se pueden cambiar para adaptarse a diversos cultivos y condiciones no cubiertos en las tablas.

Para obtener las configuraciones del molinete, consulte 3.6.4 Configuracion del molinete, pdgina 66.

Para obtener las configuraciones del sinfin FM200, consulte 4.1 Configuraciones de sinfin de alimentacion FM200, pdgina
347.

NOTA:

Aumente la velocidad de las lonas laterales para un mayor rendimiento debido al aumento del material de cultivo o al
aumento de la velocidad de avance.
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3.6.3 Optimizacion de la plataforma para cosecha directa de canola

La canola madura se puede cosechar directamente, pero la mayoria de variedades son susceptibles a descascarillado y
posterior pérdida de semilla. Esta seccidén proporciona los accesorios, las configuraciones y los ajustes recomendados para
optimizar las plataformas FlexDraper® serie FD2 para canola de cosecha directa.

Archivos adjuntos recomendados

La optimizacion incluye las siguientes modificaciones a la plataforma:
¢ Instalacion de sinfin transversal superior de longitud completa

¢ Instalacién de cuchillas verticales

NOTA:

Cada kit incluye instrucciones de instalacion y el herramental necesario. Para obtener mas informacion, consulte 6
Opciones y accesorios, pdgina 643.

Configuraciones recomendadas
Para optimizar la plataforma requiere ajustes en las siguientes configuraciones:

e Aflojar la tension del resorte del sinfin. Para obtener instrucciones, consulte Verificacion y ajuste de los resortes del
sinfin de alimentacidn, pdgina 64.

e Configurar la velocidad del molinete igual a la velocidad de avance, y aumentarla como se requiera. Para obtener
instrucciones, consulte 3.7.6 Velocidad del molinete, pdgina 114..

e Configurar la velocidad de la lona lateral en la posicidn seis en el control de velocidad de la lona lateral en la cabina.
Para obtener instrucciones, consulte 3.7.8 Velocidad de las lonas laterales, pdgina 117..

e Ajustar la altura del molinete de modo que los dedos solo enganchen el cultivo. Para obtener instrucciones, consulte
3.7.10 Altura del molinete, pdgina 121..

e Ajustar la posicién de avance-retroceso del molinete. Para obtener instrucciones, consulte Ajuste de la posicion de
avance-retroceso del molinete, pdgina 126.

e Mover los cilindros de avance-retroceso del molinete a la ubicacidn de retroceso alternativa. Para obtener
instrucciones, consulte Reposicionamiento de los cilindros de avance y retroceso: molinete doble, pdgina 127 o
Reposicionamiento de los cilindros de avance y retroceso: molinete triple, pdgina 130

e Configurar la leva del molinete a la posicion 1. Para obtener instrucciones, consulte Ajuste de leva del molinete, pdgina
138.

e Configurar el sinfin en la posicién de flotacidn. Para obtener instrucciones, consulte 3.7.16 Configuracion de la posicion
del sinfin, pdgina 149.
Verificacion y ajuste de los resortes del sinfin de alimentacion

El sinfin de alimentacion tiene un sistema de tensidn de resorte ajustable que permite que el sinfin flote sobre la cosecha
en lugar de aplastarla y dafiarla. La tensién configurada de fabrica es adecuada para la mayoria de las condiciones de
cultivo.

4\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por el arranque inesperado o la caida de una maquina elevada, siempre
detenga el motor, quite la llave y enganche las trabas de seguridad antes de colocarse debajo de la plataforma por
cualquier motivo.

1. Arranque el motor. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la cosechadora.
2. Levante la plataforma completamente.

3. Apague el motor y quite la llave del arranque.
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4. Enganche las trabas de seguridad de la plataforma. Consulte el manual del operario de la cosechadora

= = e —

5. Verifique la longitud de la rosca que sobresale de la
tuerca (A). La longitud debe ser 22 - 26 mm (7/8 pulg.).

&=rj

1028401
==

=)

Si se requiere un ajuste, siga estos pasos:

6. Afloje la contratuerca superior (A) del tensor de resortes.

NOTA: | T

s T " '(‘ VA '?‘\: & -
La contratuerca superior esta ubicada en el otro lado de A pe— El'
la placa. =t s

7. Gire la tuerca inferior (B) hasta que la rosca (C) sobresalga
22 -26 mm (7/8 — 1 pulg.).

8. Ajuste la contratuerca (A).

9. Repita los pasos 6, pdgina 65 a 8, pdgina 65 en el
lado opuesto.

1028404 [[W

Figura 3.33: Tensor de resorte
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3.6.4 Configuracion del molinete

Para una operacién correcta del molinete, siga la configuracidn en la tabla a continuacién para un rendimiento éptimo.
Tabla 3.9 Configuraciones recomendadas del molinete de la serie FD2

Numero de configuracion NG d .
umero de posicion ! . .
de leva (aumento de .p Patron de diente del molinete
X . del molinete
velocidad del diente)

/55
1 (0%) 607 & ,-ﬁ )}

1001819

2 (20 %) 607 X

1001820

215771 66
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Tabla 3.9 Configuraciones recomendadas del molinete de la serie FD2 (continta)

Numero de configuracion
de leva (aumento de
velocidad del diente)

Numero de posicion

. Patron de diente del molinete
del molinete

3 (30 %) 304 -

1001821

4 (35 %) 203

1001822

NOTA:

¢ Ajuste el molinete hacia adelante para acercarlo al suelo mientras inclina la parte posterior de la plataforma. Los dedos/
dientes cavaran el suelo en posiciones extremas del molinete hacia adelante, asi que ajuste los patines o el angulo de la
plataforma para compensar. Ajuste el molinete hacia atras para colocar el molinete mas lejos del suelo al inclinar la
plataforma hacia adelante.

e Lainclinacion de la plataforma se puede aumentar para posicionar el molinete mas cerca del suelo, o disminuir para
alejar al molinete del suelo mientras se mantiene el material fluyendo hacia las lonas.

e Para dejar la maxima cantidad de rastrojos en cultivos revolcados, levante la plataforma y aumente la inclinaciéon de la
plataforma para mantener el molinete cerca del suelo. Coloque el molinete completamente hacia adelante.

e El molinete puede tener que moverse hacia atras para evitar grumos o atascamiento en la barra de corte en cultivos
mas ligeros.

e La capacidad de carga de cultivo minima (el area minima de lona expuesta entre el molinete y la chapa posterior de la
plataforma) se consigue con el molinete en la posicion mas alejada hacia atras.

¢ La capacidad de carga de cultivo maxima (el area maxima de lona expuesta entre el molinete y la chapa posterior de la
plataforma) se consigue con el molinete en la posicidn mas alejada hacia adelante.

¢ Debido a la naturaleza de la accidn de la leva, la velocidad de la punta de los dedos/dientes en la barra de corte es mas
alta que la velocidad del molinete en configuraciones de leva mas altas. Para obtener mas informacion, consulte la
Tabla 3.9, pdgina 66.
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3.7 Variables de funcionamiento de la plataforma

Un funcionamiento satisfactorio de la plataforma en toda circunstancia requiere hacer ajustes para adaptarse a diversos
cultivos y condiciones.

La operacién correcta reduce la pérdida de cultivos y aumenta la productividad. Asimismo, con los ajustes adecuados y un
mantenimiento oportuno, se incrementara el tiempo de servicio de su maquina.

Las variables que se indican en la tabla 3.10, pdgina 68 y se detallan en las siguientes paginas afectaran el rendimiento de
su plataforma.

Usted rapidamente dominara el ajuste de la maquina para obtener los resultados deseados. La mayoria de los ajustes se
preconfiguraron en fabrica, pero la configuracion se puede cambiar para adaptarse a las condiciones de cultivo.

Tabla 3.10 Variables de funcionamiento

Variable Consulte

3.7.1 Corte sobre el suelo, pdgina 68;
3.7.2 Corte al ras del suelo, pdgina 76

Altura de corte

Flotacion de la plataforma 3.7.3 Flotacion de la plataforma, pdgina 78

Angulo de la plataforma 3.7.5 Angulo de la plataforma, pdgina 107

Velocidad del molinete 3.7.6 Velocidad del molinete, pdgina 114

Velocidad de avance 3.7.7 Velocidad de avance, pdgina 116

Velocidad de la lona 3.7.8 Velocidad de las lonas laterales, pdgina 117

Velocidad de la cuchilla 3.7.9 Informacidn de velocidad de la cuchilla, pdgina 119
Altura del molinete 3.7.10 Altura del molinete, pdgina 121

Posicion de avance-retroceso del molinete 3.7.11 Posicién de avance-retroceso del molinete, pdgina 125
Angulo de los dientes del molinete 3.7.12 Angulo de los dientes del molinete, pdgina 136
Varillas abresurcos para cultivo 3.7.14 Divisores de cosecha, pdgina 143

Configuraciones del sinfin de alimentacion 4.1 Configuraciones de sinfin de alimentacion FM200, pdgina 347

3.7.1 Corte sobre el suelo

El disefio de la plataforma le permite cortar el cultivo sobre el nivel del suelo a la altura de rastrojo deseada. La altura de
corte varia segun factores como el tipo de cultivo, las condiciones del cultivo, etc.

Hay dos opciones disponibles para cortar sobre el nivel del suelo:

e El sistema estabilizador de ruedas estd disefiado para minimizar el rebote en los extremos de las plataformas y se
puede utilizar para hacer flotar la plataforma de manera de lograr una altura de corte pareja al momento de cortar
sobre el nivel del suelo en granos de cereal. El sistema produce una altura del rastrojo pareja y reduce enormemente la
fatiga del operario.

NOTA:
Las plataformas FlexDraper® deben tener las alas bloqueadas de forma rigida cuando se usa el sistema de ruedas

estabilizadoras.

¢ Las ruedas de contorno ContourMax™ brindan informacién constante sobre la altura de corte a la plataforma para que
pueda flexionarse, mantener una altura de corte precisa y constante y seguir utilizando el control automatico de altura
de la cosechadora sin problemas. Las ruedas de contorno hacen contacto con el suelo, lo que permite que la barra de
corte permanezca a una altura fija sobre el suelo, incluso a través de contornos rodantes. No es necesario realizar
ningun ajuste en la configuracion del control automatico de altura de la plataforma.

NOTA:

Las plataformas FlexDraper® deben tener las alas desbloqueadas cuando se use el sistema ContourMax™.
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La altura de corte del sistema de ruedas estabilizadoras (o sistema de ruedas estabilizadoras/de transporte) se controla
mediante el control de altura de la plataforma de cosechadora.

Si la Unica opcidn de ruedas estabilizadoras estd instalada, consulte Ajuste de las ruedas estabilizadoras, pdgina 69 para
cambiar la posicidn de las ruedas.

Si la opcidn de las ruedas estabilizadoras/de transporte estd instalada, consulte Ajuste de las ruedas de transporte
EasyMove™, pdgina 70 para cambiar la posicién de las ruedas.

Si las ruedas ContourMax estan instaladas, consulte Ajuste de las ruedas ContourMax™ con interruptor de pie, pdgina 71
para cambiar la posicién de la rueda.
Ajuste de las ruedas estabilizadoras

Una plataforma correctamente ajustada lograra un equilibrio entre la cantidad de peso de la plataforma transportada por
la flotacién y la cantidad transportada por las ruedas estabilizadoras.

Consulte 3.6.2 Configuraciones de la plataforma, pdgina 49 para conocer el uso recomendado en cultivos y condiciones
especificos.

4\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

1. Eleve la plataforma hasta que las ruedas estabilizadoras se despeguen del suelo. Apague el motor y quite la llave.

2. Sostenga la manija de pivote del eje (B); NO la levante.

NOTA:
Si levanta la manija, serd mas dificil que el sistema salga de
la ranura (C).

3. Tire de la manija de suspension (A) hacia atras para quitar
el pin de la ranura (C).

4. Levante la rueda con el soporte (B) hasta la posicion de
altura deseada y conecte el canal de soporte en la ranura
central (C) en el soporte superior.

1032896

5. La manija de suspension (A) debe encajar en la ranura. Si
no, empuje hacia adentro (para la posicién media e inferior)
o tire hacia adentro (para la posicion superior) la manija de
suspension para asegurarse de que esté asentada en la
ranura.

Figura 3.34: Rueda estabilizadora

6. Use el control automatico de altura de la
plataforma (AHHC) de la cosechadora para mantener
automaticamente la altura de corte. Para obtener
instrucciones, consulte 3.8 Control automadtico de altura de
la plataforma, pdgina 151 y el manual del operario de la
cosechadora para obtener mas informacion.

NOTA:

El sensor de altura del mddulo de flotacion FM200 se debe
conectar al sistema de control de altura de la cosechadora
en la cabina.
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Ajuste de las ruedas de transporte EasyMove™

Una plataforma correctamente ajustada logrard un equilibrio entre la cantidad de peso de la plataforma transportada por
la flotacién y la cantidad transportada por las ruedas de transporte.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

1. Levante la plataforma de manera que las ruedas de transporte se despeguen del suelo.
2. Apague el motor y quite la llave del arranque.

3. Verifique que la flotacidn funcione correctamente. Para obtener instrucciones, consulte Control y ajuste de la flotacion
de la plataforma, pdgina 79.

4. Sostenga la manija de pivote del eje (C); NO la levante.

NOTA:

Si levanta la manija, serd mas dificil que el sistema salga de
la ranura (B).

5. Tire de la manija de suspension (A) hacia atras para quitar
el pin de la ranura (B).

6. Ajuste la rueda a la posicion de ranura deseada.

7. La manija de suspension (A) debe encajar en la ranura. Si
no, empuje hacia adentro (para la posicién media) o tire
hacia adentro (para la posicidn superior) la manija de
suspension para asegurarse de que esté asentada en la

1032936
\

ranura.

8. Sostenga la manija de pivote del eje (A); NO la levante. I
NOTA:
Si levanta la manija, serd mas dificil que el sistema salga de
la ranura.

9. Tire de la manija de suspension (B) hacia atras para quitar
el pin de la ranura.

10. Ajuste la rueda a la posicion de ranura deseada.

11. La manija de suspension (B) debe encajar en la ranura. Si
no, jale la manija de suspension para asegurarse de que
esté asentada en la ranura.

1032933 ( ‘ ||

Figura 3.36: Rueda izquierda
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12. Use el control automatico de altura de la plataforma
(AHHC) de la cosechadora para mantener automaticamente
la altura de corte. Para obtener instrucciones, consulte 3.8
Control automdtico de altura de la plataforma, pdgina 151
y el manual del operario de la cosechadora para obtener
mas informacion.

NOTA:

El sensor de altura del mddulo de flotacion FM200 se debe
conectar al médulo de control de la plataforma de
cosechadora en la cabina.

Ajuste de las ruedas ContourMax™ con interruptor de pie

Las ruedas ContourMax™ le permite a la plataforma reflejar las superficies del suelo y se pueden ajustar entre 100 mm
(4 pulgs.) y 250 mm (10 pulgs.) desde la superficie del suelo. Un interruptor de pie permite controlar las funciones
hidrdulicas de las ruedas accionadas de forma electrénica desde la cabina de la cosechadora.

A\ PELIGRO

Para evitar lesiones corporales o la muerte por el arranque inesperado o la caida de la plataforma elevada, detenga el
motor, quite la llave y enganche las trabas de seguridad antes de colocarse debajo de la plataforma por cualquier
motivo. Si usa un vehiculo de elevacidn, asegurese de que la plataforma esté segura antes de continuar.

A\ ADVERTENCIA

Controle que no haya ningun transeunte en el area.

Si la cosechadora esta equipada con el kit de integracion de CLAAS (MD #B7231) o el kit de integracion de John Deere
(MD #B7237), el interruptor de pie no es necesario. Para obtener instrucciones de control de las ruedas de contorno
ContourMax™, consulte el manual del operario para la plataforma de cosechadora FlexDraper® serie FD2 con mdédulo de
flotacion FM200.

1. Asegurese de que todas las personas se hayan retirado del area y arranque el motor de la cosechadora.
2. Localice el interruptor de pie de ContourMax™ instalado en la cabina.

3. Mantenga presionado el interruptor de pie para activar las ruedas ContourMax™.

NOTA:

Cuando se activa el interruptor de pie de ContourMax™ y se presiona el botén de avance y retroceso del joystick de la
cosechadora, las ruedas de contorno se moveran independientemente de la posicién del interruptor de inclinacidn de
avance y retroceso de la plataforma.

4. Para asegurarse de que los cilindros hidraulicos estén en la fase adecuada, mantenga presionado el botdn de retroceso
del molinete del joystick de la cosechadora para extender las ruedas hasta la posicion maxima inferior y, a
continuacion, mantenga presionado el botén durante 30 segundos. Mantenga presionado el botén de avance del
molinete del joystick de la cosechadora para replegar por completo las ruedas y, a continuaciéon, mantenga presionado
el botdn durante 30 segundos.

5. Opere los controles hidraulicos en el joystick para mover las ruedas a la altura deseada.

6. Suelte el interruptor de pie para desactivar las ruedas ContourMax™. La inclinacién de la plataforma y las funciones de
avance y retroceso deben operar con normalidad.

La siguiente tabla describe las funcionalidades de los botones de avance y retroceso del molinete en la plataforma cuando
el interruptor de pie de las ruedas de contorno y el interruptor de inclinacidn de avance y retroceso se encuentran en
diferentes estados (activo/inactivo). La X indica que un interruptor esta activo.
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Tabla 3.11 Grafico de ldgica de control

Interruptor activado

Posicion del interruptor de dngulo
Condicion del de la plataforma/avance y Controles del joystick de la cosechadora
interruptor de pie retroceso
de ContourMax™ Avance y Sl Avance del molinete Retroceso del molinete
retroceso
— X — Molinete delantero Molinete posterior
Amplificacion del angulo de la Repliegue del angulo de la
- - X plataforma plataforma
X — X Repliegue de ContourMax™ Amplificacién de
(disminucidn de la altura de ContourMax™ (aumento de
X X - corte) la altura de corte)

NOTA:

Cuando las ruedas de contorno estén replegadas por completo,
la barra de corte puede estar en el suelo cuando el angulo de la
plataforma estd configurado, aproximadamente, entre (B) y (E);
las ruedas de contorno entrardn en contacto con el suelo cuando
el angulo de la plataforma esté configurado entre (A) y (B).

N

& B —
*<s|© % §

| /@\J
{Ef

Figura 3.37: Indicador del angulo de la plataforma

Ajuste de las ruedas ContourMax™ con el kit de integracion CLAAS

La opcidn de rueda ContourMax™ refleja las superficies del suelo y se puede ajustar entre 100 mm (4 pulgs.) y 250 mm

(10 pulgs.) desde la superficie del suelo.

NOTA:

Las funciones controladas por el interruptor oscilante con disparador multifuncion estaran disponibles solo cuando el
interruptor de funcion de la plataforma esté en la posicion de amplificacién/repliegue de la tabla VARIO.
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1. Presione el interruptor de HOTKEY (A) en la consola del
operario hasta la posicién de la placa de la plataforma (el
icono de la plataforma [A] con las flechas apuntando
entre si).

Fiir

Figura 3.38: Interruptor oscilante con disparador
multifunciéon

2. Sila cosechadora esta equipada con el joystick estandar,
empuje la palanca (A) hacia arriba mientras presiona
simultaneamente el botdn de avance y retroceso del
molinete.

e El avance del molinete replegara las ruedas de
contorno, lo que disminuira la altura de corte.

e Elretroceso del molinete amplificara las ruedas de
contorno, lo que aumentara la altura de corte.

3. Sila cosechadora esta equipada con la el joystick CMOTION,
jale el interruptor oscilante con disparador multifuncion (A)
hacia usted mientras presiona simultaneamente el boton
de avance y retroceso del molinete.

e El avance del molinete replegara las ruedas de
contorno, lo que disminuira la altura de corte.

* Elretroceso del molinete amplificara las ruedas de
contorno, lo que aumentara la altura de corte.

Figura 3.40: Joystick CMOTION
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Ajuste de las ruedas ContourMax™ con el kit de integracion John Deere

La opcidén de rueda ContourMax™ refleja las superficies del suelo y se puede ajustar entre 100 mm (4 pulgs.) y 250 mm
(10 pulgs.) desde la superficie del suelo.

1. Localice el joystick acoplada a la consola.

2. Toque dos veces el botdn inferior del molinete (B).

NOTA:

Un doble toque consiste en pulsar dos veces botdn en
0,5 segundos.

3. Presione el botdn de avance y retroceso del molinete para
mover el ContourMax™.

e El avance del molinete (C) (izquierdo) replegara las
ruedas de contorno, lo que disminuira la altura de
corte.

e Elretroceso del molinete (D) (derecho) amplificara las
ruedas de contorno, lo que aumentara la altura de 3
corte. Figura 3.41: Joystick

4. Para salir del modo de ajuste de las ruedas de
ContourMax™, presione el botdn de elevacion del
molinete (A) una vez o espere quince segundos.

Seleccion de la funcion predeterminada para el interruptor de alternancia del joystick (con el kit de
integracion de CLAAS)

El operario puede seleccionar la funcidn predeterminada para el interruptor de alternancia del joystick. Por ejemplo, al
cortar al ras del suelo, la funcién predeterminada se puede configurar en el cilindro de control de paso y al cortar sobre el
nivel del suelo, la funcién predeterminada se puede configurar en las ruedas de contorno. La Unica indicacion de la funcion
predeterminada es lo que se mueve cuando se opera el interruptor de alternancia del joystick.

A\ PRECAUCION

Asegurese de que no haya ninguna persona cerca de la maquina antes de arrancar el motor o activar los mandos de la
plataforma.

1. Encienda el motor.
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Para seleccionar el control de paso como la funcion de alternancia predeterminada, haga lo siguiente:

2. Sila cosechadora esta equipada con el joystick estandar,
empuje la palanca (A) hacia arriba mientras presiona
simultdaneamente el botén de avance del molinete.
Manténgalo presionado durante 30 segundos.

3. Sila cosechadora esta equipada con el joystick CMOTION,
tire del interruptor de alternancia del joystick (A) hacia
usted mientras presiona simultdneamente el botdn de
avance molinete. Manténgalo presionado durante
30 segundos.

Figura 3.43: Palanca CMOTION

Para seleccionar la rueda de contorno como la funcion de alternancia predeterminada, haga lo siguiente:

4. Sila cosechadora esta equipada con el joystick estandar,
empuje la palanca (A) hacia arriba mientras presiona
simultaneamente el botdn de retroceso del molinete.
Manténgalo presionado durante 30 segundos.

Figura 3.44: Joystick estandar
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5. Sila cosechadora esta equipada con el joystick CMOTION,
tire del interruptor de alternancia del joystick (A) hacia
usted mientras presiona simultdneamente el botdn de
retroceso del molinete. Manténgalo presionado durante
30 segundos.

Figura 3.45: Palanca CMOTION

3.7.2 Corte al ras del suelo

El corte al ras del suelo se realiza con la plataforma completamente baja y la barra de corte al ras del suelo. La orientacion
de la cuchilla y los protectores de cuchilla respecto del suelo (dngulo de la plataforma) se controla con los patines y la
unién central (NO se controla con los cilindros de elevacidn de la plataforma). Los patines y la unidn central le permiten
adaptarse a las condiciones de trabajo y maximizar la cantidad de material cortado al tiempo que se reduce el dafio que
provocan las piedras y los residuos a la cuchilla.

El sistema de flotacion de la plataforma flota la plataforma sobre la superficie para compensar las crestas, zanjas y otras
variaciones en el terreno, en lugar de empujar la barra de corte hacia el suelo o dejar cultivos sin cortar.

La altura de corte varia segun el tipo de cultivo, las condiciones de cultivo, las condiciones de corte, etc.
Consulte a continuacion para obtener informacion adicional:

e Ajuste de patines internos, pdgina 76

e Ajuste de patines externos, pdgina 77

e 3.7.3 Flotacion de la plataforma, pdgina 78

e 3.7.5 Angulo de la plataforma, pdgina 107

Ajuste de patines internos

Los patines y la unién central le permiten adaptarse a las condiciones de trabajo y maximizar la cantidad de material
cortado al tiempo que se reduce el dafio que provocan las piedras y los residuos a la cuchilla.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por el arranque inesperado o la caida de una maquina elevada, siempre
detenga el motor, quite la llave y enganche las trabas de seguridad antes de colocarse debajo de la plataforma por
cualquier motivo.

1. Levante la plataforma completamente.
2. Apague el motor y quite la llave del arranque.

3. Enganche las trabas de seguridad de la plataforma. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la
cosechadora.
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4. Levante completamente las ruedas estabilizadoras o de auto-trailer (si estan instaladas). Para obtener instrucciones,
consulte lo siguiente:

e Ajuste de las ruedas de transporte EasyMove™, pdgina 70

e Ajuste de las ruedas estabilizadoras, pdgina 69

5. Quite el pasador clavija (A) de cada patin.

6. Sostenga el patin (B) y quite el pasador (C) desconectandolo
del bastidor y separandolo del patin.

7. Levante o baje el patin (B) hasta alcanzar la posicion
deseada usando los orificios en el soporte (D) como guia.

8. Coloque el pasador (C) en la posicién deseada en el
apoyo (D), enganche en el bastidor y asegure con el
pasador clavija (A).

9. Verifique que todos los patines se encuentren ajustados en
la misma posicion.

Figura 3.46: Patin interno

10. Ajuste el angulo de la plataforma a la posicién de trabajo deseada con los controles del angulo de plataforma de la
maquina. Si el angulo de la plataforma no resulta fundamental, coléquelo en posicion media.

11. Verifique la flotacién de la plataforma. Para obtener instrucciones, consulte 3.7.3 Flotacion de la plataforma, pdgina
78.

Ajuste de patines externos

Los patines y la unién central le permiten adaptarse a las condiciones de trabajo y maximizar la cantidad de material
cortado al tiempo que se reduce el dafio que provocan las piedras y los residuos a la cuchilla.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por el arranque inesperado o la caida de una maquina elevada, siempre
detenga el motor, quite la llave y enganche las trabas de seguridad antes de colocarse debajo de la plataforma por
cualquier motivo.

1. Levante la plataforma completamente.
2. Apague el motor y quite la llave del arranque.

3. Enganche las trabas de seguridad de la plataforma. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la
cosechadora.

4. Levante completamente las ruedas estabilizadoras o de auto-trailer (si estan instaladas). Para obtener instrucciones,
consulte lo siguiente:

e Ajuste de las ruedas de transporte EasyMove™, pdgina 70

e Ajuste de las ruedas estabilizadoras, pdgina 69
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5. Quite el pasador clavija (A) de cada pasador de patin (C).

6. Sostenga el patin (B) y quite el pasador (C) desconectandolo
del soporte y separandolo del patin.

7. Levante o baje el patin (B) hasta alcanzar la posicion
deseada usando los orificios en la placa de apoyo
como guia.

8. Vuelva a colocar el pasador (C) en la posicidon deseada en la
placa de apoyo y asegure el pasador en el soporte con el
pasador clavija (A).

1036738

9. Asegurese de que todos los patines se encuentren
ajustados en la misma posicion.

Figura 3.47: Patin externo

10. Verifique la flotacion de la plataforma. Para obtener
instrucciones, consulte 3.7.3 Flotacion de la plataforma,
pdgina 78.

3.7.3 Flotacion de la plataforma

El sistema de flotacion de la plataforma reduce la presion del suelo en la barra de corte, permitiendo que la plataforma siga
la superficie con mas facilidad y responder rapidamente a los obstaculos o cambios repentinos en esta.

La flotacién de la plataforma esta indicada en el indicador de
flotacion (A). Los valores 0 a 4 representan la fuerza de la barra
de corte en el suelo, siendo 0 el minimo y 4 el maximo. También
representan donde esta la plataforma en el rango de flotacion,
en donde O es el extremo inferior del rango de flotacién y 4 es
el extremo superior del rango de flotacidn.

NOTA:

El indicador en el lado izquierdo del médulo de flotacion es para
indicar la flotacién y los ajustes de flotacion; el indicador del lado
derecho es solo para configuraciones de flotacion.

La fuerza maxima se determina por la tensidn en los resortes de
flotacion ajustables del médulo de flotacion. Se puede cambiar
la flotacidn para adaptarla a las condiciones de cultivo y de
campo, y dicha flotacidon depende de las opciones se hayan
instalado en la plataforma.

Figura 3.48: Indicador de flotacion: lado izquierdo

NOTA:
El pequeiio conjunto de numeros (B) en la parte superior del indicador de flotacién se usa para verificar y ajustar la
configuracion de flotacion. Para obtener instrucciones, consulte Control y ajuste de la flotacion de la plataforma, pdgina 79.

La plataforma FlexDraper® FD2 para cosechadoras tiene un mejor rendimiento con una presion de suelo minima en
condiciones normales. Reajuste la flotacion si agrega accesorios opcionales a la plataforma que afectan el peso de la
plataforma.
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1. Configure la flotacidn para cortar al ras del suelo de la
siguiente manera:

a. Asegurese de que las trabas de la flotacion de la
plataforma estén desconectadas. Para obtener
instrucciones, consulte Bloqueo/Desbloqueo de la
flotacion de la plataforma, pdgina 93.

b. Baje el embocador con los controles de la plataforma
de cosechadora hasta que el indicador de flotacion (A)
llegue al valor de flotacion deseado (fuerza en el suelo
de la barra de corte). Configure el indicador de
flotacidn inicialmente al valor 2 de flotacidn y ajuste
segun sea necesario.

2. Configure la flotacién para cortar sobre el nivel del suelo de  Figura 3.49: Corte al ras del suelo
la siguiente manera:

a. Ajuste las ruedas de contorno. Para obtener
instrucciones, consulte 3.7.1 Corte sobre el suelo,
pdgina 68.

b. Tome nota del valor de flotacién en el indicador de
flotacidon y mantenga este valor durante el
funcionamiento (sin considerar las fluctuaciones
menores en el indicador).

Control y ajuste de la flotacion de la plataforma

La plataforma estd equipada con un sistema de suspensidn que la hace flotar sobre el suelo para compensar las crestas,
zanjas y otras variaciones en el terreno. Si la flotacidn de la plataforma no esta configurada correctamente, puede hacer
que la barra de corte presione contra el suelo o deje un cultivo sin cortar. Este procedimiento describe cémo verificar la
flotacion de la plataforma y ajustarla a la configuracion recomendada de fabrica.

IMPORTANTE:

NO use los resortes del médulo de flotacién para nivelar la plataforma.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

Use las siguientes pautas al ajustar la flotacion:

e Ajuste la flotacion de la plataforma de la manera mas liviana que sea posible (sin provocar un rebote excesivo) para
evitar la ruptura de los componentes de la cuchilla, levantar la tierra, la acumulacion de tierra en la barra de corte en
condiciones humedas y el desgaste excesivo en las placas de deslizamiento de polietileno.

e Para evitar un rebote excesivo y un corte desigual con una configuracién de flotacién ligera, use una velocidad de
avance mas lenta.

e Cuando corta sobre el nivel del suelo, use las ruedas estabilizadoras junto con la flotacion de la plataforma para
minimizar los rebotes en los extremos de la plataforma y controlar la altura de corte. Para obtener instrucciones,
consulte Ajuste de las ruedas estabilizadoras, pdgina 69.

NOTA:

Si no se logra la flotacidn adecuada de la plataforma con los ajustes disponibles, cambie la configuracidn del resorte de
flotacion. Para obtener instrucciones, consulte Cambio de la configuracion del resorte de flotacion: confirmar el tipo de
palanca de flotacidn, pdgina 83.
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1. Aparque la cosechadora en una superficie nivelada.

2. Ubique el nivel de burbuja (A) en la parte superior de la
estructura del mdédulo de flotacion. Comprueba que la
burbuja esté en el centro. Si se necesita ajustar, consulte
3.9 Nivelacidn de la plataforma, pdgina 320.

3. Coloque la plataforma de manera que la barra de corte esté
entre 254 - 356 mm (10 - 14 pulg.) del suelo.

4. Ajuste la posicién de avance y retroceso del molinete hasta
que se ubique en 6 en el soporte del indicador (A) ubicado
en el brazo izquierdo.

5. Ajuste la unién central (A) de modo que el indicador (B)
esté en posicion D en la calibracidn.

6. Baje el molinete completamente.
7. Apague el motor y quite la llave del arranque.

8. Bloquee las alas de la plataforma. Para obtener
instrucciones, consulte Bloqueo/desbloqueo de las de la
plataforma:, pdgina 94.

9. Mueva las ruedas de transporte (A), si estan instaladas, de
modo que queden sostenidas por la plataforma.

215771 80

Figura 3.50: Nivel de burbuja

Figura 3.51: Posicion avance-retroceso
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Figura 3.52: Unidn central
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10. Abra ambas trabas de la flotacién de la plataforma al tirar
de la manija de bloqueo de flotacién (A) alejandolas del
madulo de flotacidn y empujando la manija de bloqueo de
flotacidn hacia abajo y hacia su posicion (B)
(DESBLOQUEAR).

1029057

Figura 3.53: Traba de flotacion de la plataforma en
posicién de bloqueo

11. Abra la tapa lateral izquierda. Para obtener instrucciones,
consulte Apertura de la tapa lateral de la plataforma,

pdgina 35.
12. Quite el pasador de cabello (A) que sujeta la herramienta ¥ %
multiple (B) al soporte en la parte final izquierda. 99.- :
13. Retire la herramienta multiple (B) y vuelva a instalar el — ‘ N\ Ol
pasador de cabello en el portaherramientas. A
._ﬂ ' B \)

G,

1028898

Figura 3.54: Ubicacion de la herramienta multiple
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14. Levante la palanca de ajuste de flotacién (A) con la mano
para eliminar cualquier distension.

15. Coloque la herramienta multiple (B) en la palanca de ajuste
de flotacion. La herramienta multiple debe estar
ligeramente inclinada hacia el frente de la plataforma.

4\

Figura 3.55: Ensamblaje de ajuste de flotacion:
izquierdo

L, 1032111

16. Jale la herramienta multiple (B) hacia la parte trasera de la
plataforma hasta que la palanca (A) esté sobre el centro y
no regrese a su posicion original. Retire la herramienta
multiple y repita en el lado opuesto.

17. En el mismo lado en el que esta ajustando, empuje la
plataforma hacia abajo 76 mm (3 pulg.) y luego suéltelo y
vuelva a verificar el ajuste del flotador. Si el ajuste se
encuentra aun fuera de rango, proceda a ajustar.

NOTA:

Empujar hacia abajo (agitando) la plataforma libera la
friccidn y evita errores de calibracién.

1031578

Q=

Figura 3.56: Ensamblaje de ajuste de flotacion:
izquierdo

18. Verifique el indicador de ajuste de flotacion mas pequefio
(FSI) (B) para ver el valor de flotacion actual. El brazo del FSI
debe apuntar al 2.

e Siel brazo (A) en el FSI (B) es mayor que 2, la
plataforma es pesada.

e Silalectura en el FSI (B) es menor que 2, la plataforma
es ligera.

NOTA:

Los niumeros mas grandes son para el indicador de altura
del flotacidon y se utilizan cuando se opera la plataforma en
el campo.

A

1029189

Figura 3.57: Indicador de configuracion de flotacion:
izquierdo
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19. Para acceder a los pernos de ajuste del resorte de
flotacion (A), afloje los pernos (C) y gire los bloqueos de
resorte (B).

NOTA:

Para el siguiente paso, cada par de pernos (A) debe
ajustarse por igual.

20. Para aumentar la flotacién y (disminuir la fuerza de suelo),
gire ambos pernos de ajuste (A) en el lado izquierdo en el
sentido de las agujas del reloj. Repita el ajuste en el lado
opuesto.

Para disminuir la flotacién y (aumentar la fuerza de suelo),
gire los pernos de ajuste del lado izquierdo (A) hacia la
izquierda. Repita el ajuste en el lado opuesto.

21. Repita la secuencia de agitar la plataforma y luego verifique
la lectura del FSI entre ajustes (pasos17, pdgina 82 a 20,
pdgina 83) hasta que ambas calibraciones del FSI indiquen
2 o hasta que se alcance el valor deseado en ambos lados
de la plataforma.

22. Bloquee los pernos de ajuste (A) con los bloqueos de
resorte (B). Asegurese de que las cabezas de los pernos (A)
estén colocados en los cortes de bloqueo del resorte. Ajuste
los pernos (C) para asegurar los bloqueos de los resortes en
su lugar.

23. Una vez que se complete el ajuste de flotacion, use la parte
tubular de la herramienta multiple (A) para empujar la
palanca del accesorio de flotacién (B). Repita en el lado
opuesto.

NOTA:

NO use el extremo de la herramienta multiple, ya que la
palanca del accesorio de flotacidn saltara y podria sacar la
herramienta multiple de las manos del operario.

24. Proceda a 3.7.4 Control y ajuste del balance de alas, pdgina
102.

Cambio de la configuracion del resorte de flotacion: confirmar el tipo de palanca de flotacion

1031580

Figura 3.58: Ajuste de flotacion: izquierdo
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Figura 3.59: Ajuste de flotacion: izquierdo

Los resortes de flotacidn se configuran de acuerdo al peso de la plataforma. Es posible que deba cambiar la configuracién
del resorte de flotacidn si se agrega equipamiento opcional a la plataforma o se quita.

NOTA:

Los siguientes procedimientos solo se aplican a las ocasiones en que el peso de la plataforma ha cambiado de manera
significativa debido a la extraccion o incorporacién de equipamiento opcional.

215771 83
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Verifique si las palancas de flotacién acopladas a los resortes de flotacién tienen dos agujeros (A) o uno (B).

e Silas palancas de flotacidn tienen dos agujeros (A), consulte Cambio de la configuracion del resorte de flotacion:
palancas de flotacion con dos agujeros, pdgina 84.

e Silas palancas de flotacidn tienen un agujero (B), consulte Cambio de la configuracién del resorte de flotacion:
palancas de flotacion con un agujero, pdgina 89.

1035136

Figura 3.60: Palanca de flotacién con un agujero frente a palanca de flotacién con dos agujeros
Cambio de la configuracion del resorte de flotacion: palancas de flotacion con dos agujeros

Los resortes de flotacidn se configuran de acuerdo al peso de la plataforma. Es posible que deba cambiar la configuracion
del resorte de flotacidn si se agrega equipamiento opcional a la plataforma o se quita.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

NOTA:

La FD240 de cuchilla doble usa un tipo de configuracion del resorte de flotacion. Este procedimiento no es necesario. El
resorte debe estar colocado en el agujero del frente.

NOTA:
La FD241 usa un tipo de configuracion del resorte de flotacion. Este procedimiento no debe ser necesario.

1. Apague el motor y retire la llave del arranque.
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2. Calcule la configuracion del resorte de flotacion de la

siguiente manera:

a. Determine el peso total de la plataforma segun la tabla

3.12, pdgina 85.

e Ejemplo: Peso de la plataforma base con cuchilla
simple FD235 [2600 kg (5750 Ib.)]+ cuchillas
verticales [70 kg (150 Ib.)] + sin equipamiento

opcional = 2670 kg (5900 Ib.)

b. Compare el peso total con la tabla 3.13, pdgina 86y
determine si los resortes de flotacidn se deben instalar
en el agujero delantero (A) o en el agujero trasero (B)

de la palanca de flotacion.

e Ejemplo:

plataforma base FD235 [2600 kg (5750 Ib.)] +
cuchillas verticales [70 kg (150 Ib.)] + sin
equipamiento opcional = 2670 kg (5900 Ib.)

Esta FD235 se encuentra dentro del "rango de peso
liviano" y, por lo tanto, los resortes de flotacidn se
deben instalar en el agujero trasero de las palancas

de flotacion.

Si agrega el sinfin transversal superior opcional
[180 kg (400 Ib.)] y el auto-tréiler [360 kg (800 Ib.)],

OPERACION

1035180

el peso total aumentara a 3210 kg (7100 |b.), y
tendra que mover los resortes de flotacidn al
agujero delantero de las palancas de flotacion
porque la plataforma ahora se encontrara dentro

del "rango de peso pesado".

Tabla 3.12 Calculo del peso de la plataforma

Figura 3.61: Resorte de flotacion izquierdo instalado
en el agujero de la palanca de flotacién trasera

equipamiento opcional (C).

Peso total = peso de la plataforma sin abresurcos ni equipamiento opcional (A) + un abresurcos opcional (B) + suma del

Categoria

Descripcion

Peso

(A) Plataforma base: seleccione una

FD230 de cuchilla simple

2400 kg (5300 Ib)

FD235 de cuchilla simple

2600 kg (5750 Ib)

FD235 de cuchilla doble

2700 kg (5950 Ib)

FD240 de cuchilla simple

2800 kg (6150 Ib)

FD240 de cuchilla doble

Use el agujero delantero de la
palanca de flotacién.

FD241 de cuchilla doble

Use el agujero delantero de la
palanca de flotacion.

FD245 de cuchilla doble

3225 kg (7100 Ib)

FD250 de cuchilla doble

3400 kg (7500 Ib)

(B) Divisores: seleccione uno, si estan
instalados

Barras abresurcos para arroz

20 kg (50 Ib)

Cuchillas verticales

70 kg (150 Ib)

(C) Otro equipamiento opcional: agregue
cualquier equipamiento opcional
instalado

Sinfin transversal superior de
longitud completa

180 kg (400 Ib)

215771
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Tabla 3.12 Calculo del peso de la plataforma (contintia)

Auto-trailer

360 kg (800 Ib)

Ruedas de contorno

205 kg (450 Ib)

Ruedas estabilizadoras

160 kg (350 Ib)

Tabla 3.13 Ubicacidon de instalacion del resorte de flotacion en la palanca de flotacion

Plataforma Rango de peso Agujero de la palanca Rango de peso Agujero de la palanca
liviano de flotacion pesado de flotacion

Cuchilla simple 2400-2675 kg Tubo 2676-3215 kg Adelante
de FD230 (5300-5900 Ib) 5901-7100 Ib.
Cuchilla simple 2600-3050 kg Tubo 3051-3415 kg Adelante
de FD235 (5750-6700 Ib) 6701-7550 Ib.
Cuchilla doble 2700-3150 kg Tubo 3151-3515 kg Adelante
de FD235 (5950-6900 Ib) (6901-7750 Ib)
Cuchilla simple 2800-3200 kg Tubo 3201-3615 kg Adelante
de FD240 (6150-7000 Ib) (7001-7950 Ib)
Cuchilla doble Use el agujero delantero de la palanca de flotacion.
de FD240
Cuchilla doble Use el agujero delantero de la palanca de flotacion.
de FD241
Cuchilla doble 3225-3475 kg Tubo 3476—-4050 kg Adelante
de FD245 (7100-7650 Ib) (7651-8900 Ib)
Cuchilla doble 3400-3800 kg Tubo 3801-4215 kg Adelante
de FD250 (7500-8350 Ib) (8351-9300 Ib)

3. Bloquee la flotacidn de la plataforma tirando de la manija
de bloque de flotacidn hasta que se encuentre en la
posicion (A) en ambos lados del médulo de flotacion.

NOTA:

La flotacién se desbloquea cuando la manija esta en la

posicion (B).

215771

1029057

Figura 3.62: Traba de flotacion de la plataforma en
posicion de bloqueo
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OPERACION

4. Acceda a los pernos de ajuste del resorte de flotacion (A)
aflojando los pernos (C) y girando los bloqueos de
resorte (B) hacia adelante.

5. Afloje los pernos de ajuste (A) de manera uniforme hasta
que los resortes estén flojos.

NOTA:

Los pernos de ajuste se elevaran ligeramente por encima de
las arandelas cuando los resortes estén flojos.

—]

AN N—
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&

1031580

6. Quite la clavija pasadora (C) de la clavija (A).

7. Quite la clavija (A) y las arandelas (B).

1035183

Figura 3.64: Resorte de flotacion izquierdo instalado
en el agujero de la palanca de flotacién trasera
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8. Alinee el resorte con el agujero de la palanca de flotacidn
delantero (A) o trasero (B), de acuerdo con los requisitos de
flotacion de la tabla 3.13, pdgina 86.

1035180

Figura 3.65: Resorte de flotacion izquierdo instalado
en el agujero de la palanca de flotacion trasera

9. Coloque la clavija (A) con dos arandelas (B) en el nuevo
agujero.

10. Asegure la clavija con una clavija pasadora (C).

11. Repita del paso 6, pdgina 87 al paso 10, pdgina 88 para
otros resortes (D).

1035182

Figura 3.66: Resorte de flotacion izquierdo instalado
en el agujero de la palanca de flotacion trasera
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12. Vuelva a ajustar los pernos de ajuste (A) de manera
uniforme para asegurarse de que los resortes de flotacion
tengan el mismo largo.

13. Repita del paso 4, pdgina 87 al paso 12, pdgina 89 para el
par de resortes de flotacion (B) en el lado opuesto del
modulo de flotacidn.

14. Verifique la flotacion. Para obtener instrucciones, consulte
Control y ajuste de la flotacion de la plataforma, pdgina 79.

1035130

Figura 3.67: Ajuste de flotacion: izquierdo

Cambio de la configuracion del resorte de flotacion: palancas de flotacion con un agujero

Los resortes de flotacidn se configuran de acuerdo al peso de la plataforma. Es posible que deba cambiar la configuracién
del resorte de flotacidn si se agrega equipamiento opcional a la plataforma o se quita.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

NOTA:
La FD230 usa un tipo de configuracion del resorte de flotacion. Este procedimiento no es necesario.

NOTA:

La FD240 de cuchilla doble usa un tipo de configuracion del resorte de flotacion. Este procedimiento no debe ser
necesario. Para cambiar la configuracion del resorte de flotaciéon de una palanca de flotacién deberd cambiar el tipo de
resortes. Los nimeros de piezas estdn incluidos en 3.16, pdgina 91.

NOTA:

La FD241 usa un tipo de configuracion del resorte de flotacidn. Este procedimiento no debe ser necesario. Para cambiar la
configuracion del resorte de flotacién de una palanca de flotacién debera cambiar el tipo de resortes. Los nimeros de
piezas estan incluidos en 3.16, pdgina 91.

1. Apague el motor y retire la llave del arranque.
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2. Calcule la configuracion del resorte de flotacion de la siguiente manera:

OPERACION

a. Determine el peso total de la plataforma segun la tabla 3.14, pdgina 90.

b. Determine qué configuracion de la "1" a la "5" debera usar para el peso total de la plataforma, segin la tabla 3.15,

pdgina 90.

c. Sila plataforma no esta configurada en el paso secundario 2b, consulte la tabla 3.16, pdgina 91. Cambie los
resortes de flotacidn segun la tabla.

Tabla 3.14 Calculo del peso de la plataforma

equipamiento opcional (C).

Peso total = peso de la plataforma sin abresurcos ni equipamiento opcional (A) + un abresurcos opcional (B) + suma del

Categoria

Descripcion

Peso

(A) Plataforma base: seleccione una

FD230 de cuchilla simple

Solo se usa la configuracion "1". Para
obtener detalles de la configuracion,
consulte la tabla 3.16, pdgina 91.

FD235 de cuchilla simple

2600 kg (5750 Ib)

FD235 de cuchilla doble

2700 kg (5950 Ib)

FD240 de cuchilla simple

2800 kg (6150 Ib)

FD240 de cuchill doble

Solo se usa la configuracion "2". Para
obtener detalles de la configuracion,
consulte la tabla 3.16, pdgina 91.

FD241 de cuchilla doble

Solo se usa la configuracion "2". Para
obtener detalles de la configuracion,
consulte la tabla 3.16, pdgina 91.

FD245 de cuchilla doble

3225 kg (7100 Ib)

FD250 de cuchilla doble

3400 kg (7500 Ib)

instalados

(B) Divisores: seleccione uno, si estan

Barras abresurcos para arroz

20 kg (50 Ib)

Cuchillas verticales

70 kg (150 Ib)

instalado

(C) Otro equipamiento opcional: agregue
cualquier equipamiento opcional

Sinfin transversal superior de
longitud completa

180 kg (400 Ib)

Auto-trailer

360 kg (800 Ib)

Ruedas de contorno

205 kg (450 Ib)

Ruedas estabilizadoras

160 kg (350 Ib)

Tabla 3.15 Configuracion del resorte de flotacion segtn el peso total de la plataforma

Plataforma Rango de peso John Deere/CLAAS/ Rango de peso John Deere/CLAAS/
liviano AGCO IDEAL pesado AGCO IDEAL
FD230 de cuchilla 1
simple
FD235 de cuchilla 2600-3050 kg 1 3051-3415 kg 3
simple (5750-6700 Ib) 6701-7550 |b.
FD235 de cuchilla 2700-3150 kg 1 3151-3515 kg 2
doble (5950-6900 Ib) (6901-7750 Ib)
FD240 de cuchilla 2800-3200 kg 1 3201-3615 kg 3
simple (6150-7000 Ib) (7001-7950 Ib)
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Tabla 3.15 Configuracion del resorte de flotacion segun el peso total de la plataforma (continta)

FD240 de cuchilla 2

doble

FD241 de cuchilla 2

doble

FD245 de cuchilla 3225-3475 kg 2 3476-4050 kg 4
doble (7100-7650 Ib) (7651—-8900 Ib)

FD250 de cuchilla 3400-3800 kg 2 3801-4215 kg 5
doble (7500-8350 Ib) (83519300 Ib)

Tabla 3.16 Configuracion de los resortes de flotacion

John Deere/CLAAS/ Resorte izquierdo Resorte izquierdo Resorte derecho Resorte derecho
AGCO IDEAL externo interno externo interno
1 Simple (MD n.2 308878) Simple Simple Simple
2 Simple Simple Simple Doble
3 Doble (MD n.2 308879) Simple Simple Simple
4 Doble Simple Simple Doble
5 Doble Simple Doble Doble

3. Bloquee la flotacion de la plataforma tirando de la manija
de bloque de flotacidn hasta que se encuentre en la
posicion (A) en ambos lados del médulo de flotacion.

NOTA:

La flotacidn se desbloquea cuando la manija esta en la
posicion (B).

1029057

Figura 3.68: Traba de flotacion de la plataforma en
posicion de bloqueo
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4. Determine qué resorte de flotacion esta cambiando. En
este procedimiento se cambia el resorte izquierdo externo
a modo de ejemplo. Acceda al perno de ajuste (C)
correspondiente aflojando el perno (A) y rotando el
blogueo de resorte (B).

5. Desatornille y quite el perno de ajuste (C) y las
arandelas (D) del resorte.

1035137

Figura 3.69: Pernos de ajuste de flotacidn: se muestra
el izquierdo; el derecho es similar

6. Quite la clavija pasadora (A) de la clavija (B).

7. Quite la clavija (B) y las dos arandelas (C).

8. Cambie el resorte (D).

9. Vuelva a colocar la clavija (B) y las dos arandelas (C).

10. Vuelva a colocar la clavija pasadora (A).

1035134

Figura 3.70: Se muestra el resorte de flotacién
izquierdo externo
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11. Vuelva a colocar el perno (A) y las arandelas (B) en el
resorte (C). Asegurese de que ambos resortes de flotacién
tengan el mismo largo (D) (incluso si solo cambié un
resorte).

12. Repita del paso 4, pdgina 92 al paso 11, pdgina 93 para los
resortes restantes.

13. Verifique la flotacidn. Para obtener instrucciones, consulte
Control y ajuste de la flotacion de la plataforma, pdgina 79.

1035184

Figura 3.71: Resortes de flotacion izquierdos

Blogueo/Desbloqueo de la flotacion de la plataforma

Dos trabas de flotacion de la plataforma, uno a cada lado del médulo de flotacion, bloquean y desbloquean el sistema de
flotacion de la plataforma.

IMPORTANTE:

Las trabas de flotacion deben estar enganchadas cuando la plataforma se transporta con el médulo de flotacién acoplado,
a fin de que no haya movimiento entre el mddulo de flotacion y la plataforma. Las trabas de flotacién también deben estar
bloqueadas durante el desacoplamiento de la cosechadora para permitir que el alimentador libere el médulo de flotacién.
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Para desenganchar (desbloquear) las trabas de flotacion, tire de
la manija de la traba de flotacidn (A) a la posicidon (B). En esta
posicion, la plataforma queda desbloqueada y puede flotar con
respecto al médulo de flotacion.

Para enganchar (bloquear) las trabas de flotacion, empuje la
manija de la traba de flotacién (A) a la posicion (C). En esta
posicion, la plataforma no se puede mover con respecto al
maodulo de flotacidn.

1031557

Figura 3.72: Traba de flotacion: en posicion de
bloqueo

Blogueo/desbloqueo de las de la plataforma:

Bloquear las alas permite que la plataforma se pueda operar como una plataforma rigida con la barra de corte recta.

1. Bloquee el ala moviendo la manija del resorte (A) a la
ranura superior como se muestra. Debe escuchar un clic
cuando mueva la manija del resorte, esto indica que el
mecanismo interno se engancho o desenganchd. Si el
mecanismo de bloqueo no estd enganchado, proceda al
paso 3, pdgina 95.

\\
1029182 \ ®

Figura 3.73: Ala en la posicion de bloqueo

Desbloquear las alas permitira que las tres secciones se muevan independientemente para seguir el contorno del suelo.
Cuando las alas estan desbloqueadas, puede moverlas hacia arriba y hacia abajo.
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El ala se desbloquea cuando la manija del resorte (A) esta
en la ranura inferior como se muestra. Debe escuchar un
clic cuando mueva la manija del resorte, esto indica que el
mecanismo interno se engancho o desenganché. Si el
mecanismo de bloqueo no estd desenganchado, proceda al
paso 3, pdgina 95.

2. Quite el pasador de cabello (A) que sujeta la herramienta
multiple al soporte en la parte final izquierda.

3. Retire la herramienta multiple (B) y vuelva a instalar el
pasador de cabello en el portaherramientas.

NOTA:

Algunas piezas no se muestran en la ilustracién para mas
claridad.

4. Conecte el cable verificador de flexién (A) al bloqueo del
cable verificador de flexién (B).

215771 95

Figura 3.74: Ala en posicion desbloqueada

004, °

1028898

Figura 3.75: Parte final izquierda
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1034099

Figura 3.76: Bloqueo de cable verificador de flexion:
lado izquierdo
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5. Utilice la herramienta multiple (A) en la placa de balance de
alas (B) para mover el ala hacia arriba o hacia abajo hasta

que escuche el clic del bloqueo.

NOTA:

Algunas piezas no se muestran en la ilustracion para mas

claridad.

6. Desconecte el cable verificador de flexion (A) del bloqueo

del cable verificador de flexién (B).

7. Vuelva a colocar la herramienta multiple (B) en su posicion
de almacenamiento y asegurela con una pasador de

cabello (A).

215771
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1034099

Figura 3.78: Bloqueo de cable verificador de flexion:
lado izquierdo
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Figura 3.79: Parte final izquierda
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Operacion en modo de flexion

La plataforma estd disefiada para funcionar con la barra de corte al ras del suelo. Las tres secciones se mueven
independientemente para seguir la superficie del suelo. Cuando las alas estan desbloqueadas, puede moverlas hacia arriba
y hacia abajo.

Desbloquee las alas de la siguiente manera:

1. Mueva la manija de resorte (A) hacia la ranura inferior para
desbloquear el ala. Deberia escuchar el bloqueo
desengancharse.

2. Siel bloqueo no se desengancha, mueva el ala al levantar y
bajar la plataforma, cambie el angulo de esta o conduzca la
cosechadora hasta que se desenganche.

3. Siel bloqueo no se desengancha aun, contintde con el
siguiente paso.

Figura 3.80: Ala en posicidon desbloqueada

4. Quite el pasador de cabello (A) que sujeta la herramienta ¥ %
multiple al soporte en la parte final izquierda. K
OG‘@. °
5. Retire la herramienta multiple (B) y vuelva a instalar la — N N\ y g
pasador de cabello en el soporte. A
;_j’” ) B Y

1028898

Figura 3.81: Parte final izquierda

NOTA: \ ITNIT Y 7AN 10 7
Partes ocultas para mayor claridad. @ @

6. Conecte el cable verificador de flexion (A) al bloqueo del
cable verificador de flexion (B).

1034099

Figura 3.82: Bloqueo de cable verificador de flexion:
lado izquierdo
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7. Utilice la herramienta multiple (A) en la placa (B) para
mover el ala hacia arriba y hacia abajo hasta que el bloqueo
se desenganche.

AN

1031285,

Figura 3.83: Bloqueo de ala en posicion desbloqueada

NOTA: \ A1l Y 7AN 11 /
L) A2

Partes ocultas para mayor claridad.

8. Desconecte el cable verificador de flexion (A) al bloqueo del
cable verificador de flexién (B).

9. Vuelva a colocar la herramienta multiple (A) en la posicion
de almacenamiento y vuelva a instalar la cubierta de

conexion.
|
10. De ser necesario, equilibre las alas. Para obtener

instrucciones, consulte 3.7.4 Control y ajuste del balance de
alas, pdgina 102.

1034099

Figura 3.84: Bloqueo de cable verificador de flexion:
lado izquierdo

NOTA:

Con la plataforma acoplada a una cosechadora, las alas
bloqueadas y rectas, el pasador (A) debe apuntar al centro
del indicador (B). Si no es asi, calibre el indicador aflojando
los pernos (C) que se sujetan al escudo y ajuste su posicién.
Mientras cosecha con las alas desbloqueadas, el indicador
debe moverse periédicamente a través del rango. Si el
indicador permanece atascado en cualquier extremo del
rango, consulte Control y ajuste de la flotacion de la
plataforma, pdgina 79y 3.7.4 Control y ajuste del balance
de alas, pdgina 102.

Figura 3.85: Indicador de movimiento del ala en la
parte superior de la cubierta de conexion de flexion:
se muestra el lado izquierdo

Operacidon en modo rigido
Las tres secciones seran bloqueadas y utilizar como una barra de corte rigida.

Bloquear las alas permite que la plataforma se pueda operar como una plataforma rigida con la barra de corte recta.
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Bloquee las alas de la siguiente manera:

1. Mueva la manija de resorte (A) hacia la ranura superior
para bloquear el ala. Debe emitir un sonido al bloquearse.

2. Siel bloqueo no se engancha, mueva el ala al levantar y
bajar la plataforma, cambie el angulo de esta o conduzca la
cosechadora hasta que se desenganche.

3. Siel bloqueo no estad enganchado, proceda al paso 4,
pdgina 99.

4. Quite la cubierta de conexidn de flexion. Para obtener
instrucciones, consulte Extraccion de las cubiertas de
conexion de flexion internas, pdgina 43.

5. Quite el pasador de cabello (A) que sujeta la herramienta
multiple al soporte en la parte final izquierda.

6. Retire la herramienta multiple (B) del lugar de
almacenamiento y vuelva a instalar la pasador de cabello
en el soporte de la herramienta multiple.

7. Utilice la herramienta multiple (A) en la placa (B) para
mover el ala hacia arriba y hacia abajo hasta que el bloqueo
se enganche.

8. Vuelva a colocar la herramienta multiple (A) en la posicion
de almacenamiento y vuelva a instalar la cubierta de
conexion.

9. Vuelva a instalar la cubierta de conexion de flexion. Para
obtener instrucciones, consulte Instalacion de las cubiertas
de conexidn de flexion internas, pdgina 44.
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Figura 3.86: Ala en la posicion de bloqueo
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Figura 3.87: Parte final izquierda
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Figura 3.88: Ala en la posicion de bloqueo
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Desactivacion del limitador de "cara triste" de flexion

La desactivacion del limitador de "cara triste" de flexion aumenta el rango de flexion, lo que puede ayudar a la plataforma
a seguir las superficies del suelo en terrenos irregulares y puede ser preferible cuando una relacién cercana entre el
molinete y la barra de corte no es critica, como cuando se cosechan cultivos altos, como cereales en pie o canola.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por un arranque inesperado o la caida de una maquina elevada, siempre
detenga el motor y quite la llave antes de retirarse del asiento del operario, y siempre enganche las trabas de seguridad
antes de colocarse debajo de la maquina por cualquier motivo.

NOTA:

Cuando se retira la placa del limitador de "cara triste" de flexidn, el espacio entre el molinete y la barra de corte no podra
estar tan cerca y serd necesario ajustarlo. Consulte 5.16.1 Holgura entre el molinete y la barra de corte, pdgina 583 para
acceder a las especificaciones.

1. Aparque la cosechadora en una superficie nivelada.

2. Bloquee las alas de la plataforma. Para obtener instrucciones, consulte Bloqueo/desbloqueo de las de la plataforma:,
pdgina 94.

3. Amplifique la union central hidraulica de la siguiente manera:
4. Baje la plataforma completamente.

5. Apague el motor y quite la llave del arranque.

6. Retire los dos pernos (B).

7. Retire la placa limitadora de "cara triste" de flexién (B).

1029097

Figura 3.89: Placa limitadora de "cara triste" de
flexion
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8. Gire la placa limitadora (B) al revés.

9. Instale la placa limitadora de "cara triste" de flexién (B).

10. Vuelva a instalar los dos pernos (A).

7
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11. Repita en el lado opuesto.

12. Para evitar cortar los dedos del molinete cuando la
plataforma tiene forma de "cara triste", ajuste la separacion
de los dedos del molinete, consulte 5.16.1 Holgura entre el
molinete y la barra de corte, pdgina 583 para acceder a las
especificaciones.

1029299
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Figura 3.90: Placa limitadora de "cara triste" de
flexién

Activacion del limitador de "cara triste" de flexion

La activacién del limitador de "cara triste" de flexidn limita la capacidad de la plataforma de tener "cara triste", lo que
permite que el molinete esté muy cerca de la barra de corte, lo que es ideal para cosechar cultivos cortos como lentejas,
guisantes alojados o soja corta.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por un arranque inesperado o la caida de una maquina elevada, siempre
detenga el motor y quite la llave antes de retirarse del asiento del operario, y siempre enganche las trabas de seguridad
antes de colocarse debajo de la maquina por cualquier motivo.

NOTA:

Al instalar la placa limitadora de flotacidn de flexidn, el espacio libre entre el molinete y la barra de corte sera mas estrecho
y debe ajustarse. Consulte 5.16.1 Holgura entre el molinete y la barra de corte, pdgina 583 para acceder a las
especificaciones.

1. Aparque la cosechadora en una superficie nivelada.

2. Bloquee las alas de la plataforma. Para obtener instrucciones, consulte Bloqueo/desbloqueo de las de la plataforma:,
pdgina 94.

3. Baje la plataforma completamente.
4. Amplifique la unién central hidrdulica de la siguiente manera:

5. Apague el motor y quite la llave del arranque.
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6. Retire los dos pernos (B).

7. Retire la placa limitadora de "cara triste" de flexion (B).
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Figura 3.91: Placa limitadora de "cara triste" de

flexion
1

8. Gire la placa limitadora (B) al revés.
9. Instale la placa limitadora de "cara triste" de flexion (B).

10. Vuelva a instalar los dos pernos (A).

11. Repita en el lado opuesto. T

e

12. Ajuste la separacién de los dedos del molinete, consulte
Ajuste de la separacion entre el molinete y la barra de corte,
pdgina 586 para conocer mas especificaciones.

1029097

Figura 3.92: Placa limitadora de "cara triste" de
flexion

3.7.4 Control y ajuste del balance de alas

El balance de alas es importante para el seguimiento del suelo. Los operarios deben ajustar el balance de cada ala si la
plataforma no sigue el contorno del suelo de forma adecuada.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por el arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y
quite la llave antes hacer ajustes en la maquina.

A\ PELIGRO

Controle que no haya ningln transetnte en el area.

IMPORTANTE:

Para garantizar lecturas correctas de equilibrio de alas, aseglrese de configurar correctamente la flotacién de la plataforma
antes de proceder. Para obtener instrucciones, consulte Control y ajuste de la flotacion de la plataforma, pdgina 79. El
maodulo de flotacion debe estar nivelado antes de realizar cualquier ajuste.
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NOTA:

Las alas de la plataforma se balancean cuando se necesita la misma cantidad de fuerza para mover un ala hacia arriba o

hacia abajo.

Si un ala de la plataforma tiene tendencia a estar en posicion de
"sonrisa" (A) o de "cara triste" (B), y la plataforma esta
perdiendo cultivo o arrastrando suciedad, el balance de alas
podria requerir un ajuste.

1. Ajuste la posicion de avance y retroceso del molinete hasta
que se ubique en 6 en el soporte del indicador (A) ubicado
en el brazo izquierdo.

2. Baje el molinete completamente.

3. Ajuste la unién central (A) de modo que el indicador (B)
esté en posicion D en la calibracidn.

4. Mueva las ruedas de transporte o las ruedas de contorno, si
estan instaladas, de modo que queden sostenidas por la
plataforma. Para obtener instrucciones, consulte Ajuste de
las ruedas de transporte EasyMove™, pdgina 70 o Ajuste de
las ruedas ContourMax™ con interruptor de pie, pdgina 71.

5. Aparque la cosechadora en una superficie nivelada.

6. Coloque la plataforma hasta que esté a 254-356 mm (10—
14 pulgs.) del suelo.
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Figura 3.94: Posicion avance-retroceso
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Figura 3.95: Unidn central
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7. Ubique el nivel de burbuja (A) en la parte superior de la
estructura del mdédulo de flotacion. Comprueba que la
burbuja esté en el centro. Si se necesita ajustar, consulte
3.9 Nivelacion de la plataforma, pdgina 320.

8. Apague el motor y quite la llave del arranque.

9. Quite la cubierta de conexidn. Para obtener instrucciones,
consulte Extraccion de las cubiertas de conexion de flexion
internas, pdgina 43.

NOTA:
Partes ocultas para mayor claridad.

10. Conecte el cable verificador de flexion (A) al bloqueo del
cable verificador de flexién (B).

11. Abra la tapa lateral de la plataforma izquierda. Para
obtener instrucciones, consulte Apertura de la tapa lateral
de la plataforma, pdgina 35.

12. Quite el pasador de cabello (A) que sujeta la herramienta
multiple al soporte en la parte final izquierda.

13. Retire la herramienta multiple (B) y vuelva a instalar el
pasador de cabello en el portaherramientas.
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Figura 3.96: Nivel de burbuja
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Figura 3.97: Bloqueo de cable verificador de flexién:
lado izquierdo

1028898

Figura 3.98: Parte final izquierda
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14. Desbloquee el ala que esta revisando moviendo la manija
de resorte (A) hasta bajar a la posicion de DESBLOQUEO.
Desbloquee UNICAMENTE el ala que esta revisando.
Asegurese de que el ala opuesta esté bloqueada.

NOTA:

Debe escuchar un clic cuando mueva la manija del resorte,
esto indica que el mecanismo interno se enganché o
desenganchd.

15. Si el mecanismo de bloqueo interno no se engancha, mueva
el ala con la herramienta multiple (B) hasta que escuche un
clic.

16. Asegurese de que las palancas de control de flotacion (A)
estén desenganchadas (hacia abajo) en ambos lados del
mddulo de flotacidn.

17. Asegurese de que los bloqueos de flotacion (B) estén
enganchados (arriba) en ambos lados del mddulo de
flotacién.

18. En la placa de verificacion de flexién, apriete los
indicadores (A) y (B) con los dedos.

19. Utilice la herramienta multiple (C) para girar la placa de
verificacién de flexion hacia arriba hasta que el pasador
llegue al final de la ranura. El indicador inferior (B) se
movera hacia abajo para dar la primera lectura.

20. Utilice la herramienta multiple (C) para girar la placa de
verificacién de flexion hacia abajo hasta que el pasador
llegue al final de la ranura. El indicador superior (A) se
movera hacia arriba para dar la segunda lectura.
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Figura 3.100: Ensamblaje de la placa de verificacion
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Figura 3.101: Ajuste del balance de alas (se muestra el
lado izquierdo)
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21. Interprete la lectura de la placa de verificacion de flexion de
la siguiente manera:

e Siel ala es demasiado liviana (A), hagala mas pesada
girando el perno de ajuste (D) para mover la
horquilla (E) en la direccién (F). Vuelva a controlar el
balance de alas. Haga el ajuste necesario hasta que el
ala esté balanceada (C) y proceda al paso siguiente.

e Siel ala estd demasiado pesada (B), hagala mas ligera
girando el perno de ajuste (D) para mover la
horquilla (E) en direccién (G). Vuelva a controlar el
balance de alas. Haga el ajuste necesario hasta que el
ala esté balanceada (C) y proceda al paso siguiente.

e Siel ala estd balanceada (C) no debe hacer nada.
Continue con el paso siguiente.

22. Mueva la manija de resorte hasta la posicidn superior
(BLOQUEO).

23. Si no se engancha el bloqueo, mueva el ala hacia arriba y
hacia abajo con la herramienta multiple hasta que se trabe.

NOTA:

Algunas piezas no se muestran en la ilustracién para mas
claridad.

24. Retire el cable verificador de flexion (A) del bloqueo (B) del
cable verificador de flexion.

IMPORTANTE:

Se puede dafiar el cable de flexidn si se sujeta en el lado
izquierdo.

25. Repita el procedimiento en el lado opuesto.
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Figura 3.102: Ajuste del balance de alas (se muestra el
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Figura 3.103: Bloqueo de cable verificador de flexion:

lado izquierdo
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26.

27.

28.

OPERACION

Vuelva a colocar la herramienta multiple (B) en su posicion
de almacenamiento y asegurela con una pasador de
cabello (A).

Vuelva a instalar las cubiertas de conexion. Para obtener
instrucciones, consulte o Instalacion de las cubiertas de
conexion de flexion internas, pdgina 44.

NOTA:

Puede requerirse el ajuste de la flotacién principal para
mantener un buen balance de alas al operar en el campo.
Para obtener instrucciones, consulte Control y ajuste de la

flotacion de la plataforma, pdgina 79.

Si la barra de corte no esta derecha cuando las alas estan
en modo de bloqueo, deberan realizarse mas ajustes.
Contactese con el concesionario de MacDon.

3.7.5 Angulo de la plataforma
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Figura 3.104: Parte final izquierda

El angulo de la plataforma se puede ajustar a diferentes condiciones de cultivo o tipos de suelo y puede adaptarse usando
la conexidn central entre la cosechadora y la plataforma.

Consulte Ajuste del dngulo de la plataforma, pdgina 108 para obtener detalles de ajuste especificos de la cosechadora.

El angulo de la plataforma (A) es el dngulo entre la plataforma y
el suelo.

El angulo de la plataforma controla la distancia (B) entre la
cuchilla de la barra de corte y el suelo, y es critico al cortar el
cultivo al ras del suelo.

Al ajustar el angulo de la plataforma, gira la plataforma en el
punto del patin/contacto con el suelo (C).

El angulo de proteccién (D) es el angulo entre la superficie
superior de las protecciones de la barra de corte y el suelo.

Configure el angulo de la plataforma de acuerdo con el tipo
y la condicion del cultivo y las condiciones del suelo de la
siguiente manera:

a. Use configuraciones mas superficiales (A) (posicion A
en el indicador) para condiciones de corte normales y
suelo himedo para reducir la acumulacién de tierra en
la barra de corte. Las configuraciones de angulo mas
superficial también minimizan el dafio a la cuchilla en
los campos con piedras.

b. Use configuraciones mas pronunciadas (E) (posicion E
en el indicador) para cultivos revolcados y cultivos que
estan cerca del suelo, como la soja.
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Figura 3.105: Angulo de la plataforma
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El angulo mas bajo (A) (unién central completamente retraida)
esta en 1,7° y produce el rastrojo mas alto al cortar al ras N g =
del suelo.

El angulo mas inclinado (E) (unién central completamente @
extendida) esta en 8,9° y produce el rastrojo mas bajo al cortar
al ras del suelo.

Elija un angulo que maximice el rendimiento para su cultivo y
las condiciones del suelo.

Figura 3.107: Angulos del puntén

Ajuste del dngulo de la plataforma

El angulo de la plataforma se ajusta desde la cabina de la cosechadora con un interruptor en el joystick del operario, y un
indicador en la unién central o en el monitor de la cabina. El angulo de la plataforma se determina segun la longitud de la

unién central entre el adaptador de la cosechadora y la plataforma, o inclinando el embocador en cosechadoras
seleccionadas.

Cosechadoras Case:

Las cosechadoras Case usan los interruptores del joystick para ajustar la unién central a fin de cambiar el angulo de la
plataforma.

1. Mantenga presionado el botdn DESPLAZAMIENTO (A) en la
parte posterior del joystick y presione el interruptor (B)
para inclinar la plataforma hacia adelante o presione el
interruptor (C) para inclinar la plataforma hacia atras.

Figura 3.108: Controles de la cosechadora Case
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1024165

Figura 3.109: Controles de la cosechadora Case

Cosechadoras New Holland:

Las cosechadoras New Holland usan los interruptores en el joystick para ajustar la unién central y cambiar el
angulo de la plataforma.

1. Mantenga presionado el botén DESPLAZAMIENTO (A) en la
parte posterior del joystick y presione el interruptor (B)
para inclinar la plataforma hacia adelante (angulo mas
pronunciado), o el interruptor (C) para inclinar la
plataforma hacia atras (angulo mas llano).

Figura 3.111: Controles de New Holland CR/CX
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Cosechadoras AGCO:

Las cosechadoras AGCO emplean una combinacion de interruptores de avance-retroceso de molinete en el joystick y un
interruptor oscilante auxiliar instalado por el concesionario que alterna entre la funcion de inclinacion de la plataforma y
de avance-retroceso del molinete. La ubicacion del interruptor oscilante varia segtn el modelo de cosechadora.

1. Solo Gleaner A: Abra la cubierta del reposabrazos (A) para
dejar al descubierto una fila de interruptores.

2. Presione el interruptor oscilante
instalado por el concesionario (B) a la posicion
INCLINACION DE LA PLATAFORMA.

NOTA:

En la imagen se muestra la Gleaner A, otros modelos de
cosechadoras Challenger® y Massey Ferguson® tienen un
interruptor oscilante en la consola (no se muestra).

3. Parainclinar la plataforma hacia adelante (angulo mas
pronunciado), presione el botdn (A) en el joystick. Para
inclinar la plataforma hacia atras (angulo mas llano),
presione el botdn (B) en el joystick.

1023950

Figura 3.114: Controles Gleaner
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Figura 3.115: Controles de Challenger®/
Massey Ferguson®

Cosechadoras CLAAS:

CLAAS (con interruptor de inclinacion de plataforma/de avance-retroceso instalado en fabrica): Las cosechadoras mas
nuevas de CLAAS usan una combinacién de los interruptores de avance-retroceso del molinete en el joystick y un
interruptor oscilante auxiliar instalado en fabrica que alterna entre la funcién de inclinacién de plataformay

de avance-retroceso.

1. Presione el interruptor de HOTKEY (A) en la consola del
operario hasta la posicién de la placa de la plataforma (el
icono de la plataforma [B] con las flechas apuntando entre
si).

Figura 3.116: Consola CLAAS 700
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2. Mantenga presionado el interruptor (A) en la parte
posterior del joystick.

3. Parainclinar la plataforma hacia adelante (angulo mas
pronunciado), presione el interruptor (C). Para inclinar la
plataforma hacia atras (dngulo mas llano), presione el
interruptor (B).

Figura 3.118: Joystick CLAAS 500

Cosechadoras John Deere:

John Deere S700: Las cosechadoras de la serie S700 pueden usar un sistema de inclinacién de la placa de plataforma del
embocador para el ajuste de avance-retroceso de la plataforma. Coloque la placa de plataforma del embocador en una
posicidn de punto medio y use el sistema de inclinacidn de la plataforma y de avance-retroceso de MacDon para la
funcionalidad de inclinacion.

IMPORTANTE:

Pueden producirse dafios en el equipo si la inclinacion de la placa del embocador y de la plataforma MacDon se ajustan a
su rango maximo.
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1. Parainclinar la plataforma hacia adelante (angulo mas
pronunciado), presione el interruptor (A). Para inclinar la
plataforma hacia atras (dngulo mas llano), presione el
interruptor (B).

1023956

Figura 3.119: Controles de John Deere 700

John Deere (excepto la serie $700): Otras cosechadoras John Deere usan una combinacién de interruptores de avance-
retroceso del molinete en el joystick y un interruptor oscilante auxiliar instalado por el concesionario que alterna entre la
funcion de inclinacién de la plataforma y la de avance-retroceso del molinete.

1. Presione el interruptor de inclinacion de la plataforma/de
avance-retroceso del molinete (A) en la consola hacia la
posicion INCLINACION DE LA PLATAFORMA.

Figura 3.120: Consolas John Deere
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2. Parainclinar la plataforma hacia adelante (angulo mas
pronunciado), presione el interruptor (A). Para inclinar la
plataforma hacia atras (angulo mas llano), presione el
interruptor (B).

Figura 3.121: Joystick de John Deere

Cosechadoras Versatile:

Las cosechadoras Versatile usan una combinacion de interruptores de avance-retroceso del molinete en el joystick y un
interruptor oscilante auxiliar instalado en fabrica en la consola de control de la cosechadora que alterna entre la funcion de
inclinacion de la plataforma y la de avance-retroceso del molinete.

1. Presione el interruptor ON (A) en la consola para colocar los
controles en el modo INCLINACION DE LA PLATAFORMA.

2. Parainclinar la plataforma hacia adelante (dngulo mas
pronunciado), presione el botdn (B) en el joystick. Para
inclinar la plataforma hacia atras (angulo mas llano),
presione el botén (C) en el joystick.

Figura 3.122: Joystick y consola de control de
Versatile

3.7.6 Velocidad del molinete

La velocidad del molinete es uno de los factores que determina cémo el cultivo se mueve de la barra de corte a las lonas.

El molinete funciona mejor cuando parece estar impulsado por el suelo. Debe mover el cultivo cortado uniformemente a
través de la barra de corte y sobre las lonas sin acumulaciones, y con el menor trastorno posible.

En cultura en pie, la velocidad del molinete debe ser ligeramente mayor o igual a la velocidad de avance.

En cultivos aplanados o que se inclinan en contra de la barra de corte, la velocidad del molinete debe ser mas alta que la
velocidad de avance. Para lograr esto, aumente la velocidad del molinete o disminuya la velocidad de avance.

La destruccidon excesiva de cabezas de grano o la pérdida de cultivos por el tubo trasero de la plataforma pueden indicar
que la velocidad del molinete es demasiado alta. La velocidad excesiva del molinete también aumenta el desgaste de los
componentes del molinete y sobrecarga el mando del molinete.
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NOTA:

La velocidad excesiva del molinete también hara que el circuito del molinete se sobrecargue. El molinete acelera 'y
desacelera en cada bate cuando se opera en cultivos pesados, dificiles y atascados. Reducir la velocidad del molinete, para
que esté mas cerca de la velocidad de avance, permitira que el molinete levante el cultivo sin intentar sacarlo del suelo.
Esto también reducird la pérdida de semillas del molinete que intenta peinar el cultivo, en lugar de simplemente levantarlo.

Se pueden usar velocidades inferiores de molinete con molinetes de 9 paletas, lo cual es ventajoso en cultivos propensos a
romperse.

Para conocer las velocidades recomendadas de molinete en cultivos y condiciones especificas, consulte 3.6.2
Configuraciones de la plataforma, pdgina 49.

La velocidad del molinete es ajustable con los controles de la cabina de la cosechadora. Para obtener instrucciones,
consulte el manual del operario de la cosechadora para conocer los detalles de los ajustes.

Pifiones de mando del molinete opcionales

Los pifiones opcionales para uso en condiciones especiales de cultivo estan disponibles como una alternativa al pifidn Unico
instalado en fabrica.

La plataforma viene equipada de fabrica con un pifién Unico de mando del molinete de 19 dientes, que es adecuado para la
mayoria de los cultivos. Reemplazar la rueda dentada de mando del molinete de 19 dientes por una rueda dentada de
accionamiento del molinete doble opcional (A) proporcionara mas torsion al molinete en condiciones de corte pesado. Con
el pifidn de mando del molinete doble opcional, también se puede agregar un pifién de 52 dientes opcional (B) sobre el
pifidn inferior existente de 56 dientes que permitira una mayor velocidad del molinete en cultivos ligeros cuando se opera
a mayor velocidad de avance. Con estos dos pifiones opcionales instalados, el cambio de par de torsion alto a alta
velocidad y viceversa sera rapido y facil. Para obtener informacion acerca del pifidn, consulte la tabla 3.17, pdgina 116, y
comuniquese con su concesionario MacDon para obtener informacidn sobre pedidos.

Figura 3.123: Mando del molinete con piiiones opcionales

1034003

A: Pifion de mando de molinete doble (MD n.° 273451, MD n.° 273452 o MD n. B: Pifion de 52 dientes (MD n.° 273689)43
° 273453)42

42. Estos pifiones se venden por separado (piezas individuales).
43. Este pifidn estd incluido en el kit MD n.° 311882.
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Tabla 3.17 Pifiones opcionales

Sistemas Pifidn de
Pifion hidraulicos Cosechadora Aplicacion mando
para maquinas opcional
Pifié |
dellnrcm)qrcl)ltij:etrgf:lr:)icl)e 13,79 MPa Gleaner con rotor transversal, Case IH c ha d 10/20 dientes
) (2000 psi) de series 7010, 8010, 7120, 8120, 88 osecha de arroz
Pifion del mando 17,24 MPa CLAAS series 500, 700
del moh(n:)te doble (2500 psi) Challenger® Axial Rotary Cosecha de arroz 12/20 dientes
Pifidn del mando
. 20,68 MP .
del molinete doble .a New Holland CR, CX Cosecha de arroz 14/20 dientes
A) (3000 psi)
Pifidn inferior (B) - Todos los Cultivos livianos 52 dientes

3.7.7 \Velocidad de avance

Operar a la velocidad de avance adecuada tendra como resultado un cultivo cortado perfectamente y una distribucion
pareja del material de cultivo.

Reduzca la velocidad de avance en condiciones de corte dificiles para reducir cargas en los mandos y componentes de
corte.

Use velocidades de avance mas lentas en los cultivos muy ligeros (por ejemplo, soja corta), para permitir que el molinete
tire las plantas pequefias. Comience a 4,8-5,8 km/h (3,0-3,5 mph) y ajuste segln sea necesario.

Las velocidades de avance mas altas pueden requerir configuraciones de flotacion mas pesadas para prevenir un rebote
excesivo que ocasiona un corte irregular y posible dafo a los componentes de corte. Por lo general, si se aumenta la
velocidad de avance, las velocidades del molinete y la lona se deben aumentar para poder manejar el material adicional.

La Figura 3.124, pdgina 117 ilustra la relacidn entre la velocidad de avance y el corte de area para las plataformas de
diversos tamafos.
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Figura 3.124: Velocidad de avance frente a acres

A - Kilémetros/hora B - Millas/hora C - Acres/hora
D - Hectéareas/hora E-9,1 m (30 pies) F - 10,7 m (35 pies)
G - 12,2 m (40 pies) H - 13,7 m (45 pies)

Ejemplo: Una plataforma de 12,2 m (40 pies) que opera a una velocidad de 9,7 km/h (6 mph) produciria un area de corte
de aproximadamente 11,3 hectareas (28 acres) en una hora.

3.7.8 Velocidad de las lonas laterales

Operar con la velocidad de la lona correcta es un factor importante para lograr un buen flujo de cultivo cortado fuera de la
barra de corte.

La velocidad de la lona lateral debe optimizarse para la densidad del cultivo, la velocidad de avance y la capacidad del
embocador. Las lonas laterales que se mueven demasiado rapido sacaran el cultivo de la barra de corte y pueden generar
acumulacién de cultivos en la lona de alimentacidn. Las lonas laterales que se mueven demasiado lento permitiran que la
lona de alimentacion saque el cultivo de las lonas laterales y también pueden generar una alimentacion desigual.

Ajuste la velocidad de las lonas laterales para obtener una alimentacion de cultivo eficiente en la lona de alimentacion del
mddulo de flotacidn. Para obtener instrucciones, consulte Ajuste de la velocidad de la lona lateral, pdgina 118.
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Ajuste de la velocidad de la lona lateral

Las lonas laterales llevan el cultivo cortado a la lona de alimentacién del médulo de flotacién, que luego lo conduce a la

cosechadora. La velocidad es ajustable para adecuarse a una variedad de cultivos y condiciones de cultivo.

Las lonas laterales (A) son impulsadas por motores hidraulicos y
una bomba alimentada por el mando del embocador de la
cosechadora a través de una caja de engranajes en el mdédulo
de flotacion. La velocidad de la lona lateral es ajustable en la
cabina con el control de velocidad de la lona lateral, que regula
el flujo a los motores hidraulicos de la lona.

1. Gire la perilla (A) hasta el ajuste 6 como punto de partida.

NOTA:

El interruptor (B) activa los controles de inclinacion de la
plataforma o de avance-retroceso del molinete. Para
obtener instrucciones sobre la inclinacién de la plataforma
o de los controles de avance y retroceso del molinete,
consulte Ajuste del dngulo de la plataforma, pdgina 108.

NOTA:

Para CNH combina el interruptor para activar la inclinacion
de la plataforma o los controles de avance y retroceso del
carrete que se encuentran en la parte posterior del joystick.

2. Para conocer la configuracién recomendada para la lona,
consulte una de las siguientes opciones:

e 3.6.2 Configuraciones de la plataforma, pdgina 49

e 3.6.3 Optimizacion de la plataforma para cosecha
directa de canola, pdgina 64
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Figura 3.126: Control de velocidad de la lona lateral

en cabina
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1034366

Figura 3.127: Control de velocidad de la lona lateral
en la cabina CNH

Velocidad de la lona de alimentacion

La lona de alimentacion mueve la cosecha cortada desde las lonas laterales hacia el sinfin de alimentacion del moédulo de
flotacion.

La lona de alimentacion del mddulo de flotacion (A) esta
impulsada por un motor hidrdulico y una bomba accionada por
el alimentador de la cosechadora, a través de un engranaje en
el médulo de flotacién.

%,

La velocidad de la lona de alimentacion se determina segun la
velocidad del embocador de la cosechadora, y no se puede
ajustar de manera independiente.

o T,
7/

1032494

Figura 3.128: Mddulo de flotacion FM200

3.7.9 Informacion de velocidad de la cuchilla
El mando de la cuchilla esta impulsado por la bomba integrada.

Tabla 3.18 Velocidad del embocador

Cosechadora Velocidad del embocador (rpm)
Case IH 580
Challenger 625
CLAASA4 420
Gleaner 625
John Deere 490

44. La velocidad del eje trasero en las cosechadoras CLAAS es 420 rpm (la velocidad mostrada en el monitor de la cabina
también sera 420). La velocidad del eje de salida es 750 rpm.
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Tabla 3.18 Velocidad del embocador (continua)

Cosechadora Velocidad del embocador (rpm)
Massey Ferguson 625
New Holland 580
NOTA: Tabla 3.19 Velocidad de la cuchilla de la plataforma
~ o serie FD2
Todos los tamarfios de plataformas estdn ajustadas a 650 rpm. -
Esta velocidad de cuchilla funcionara bien en condiciones Rango de velocidad (rpm)
normales de corte. recomendado del mando de
Plataforma cuchillas
IMPORTANTE: Mando de Mando de
Asegurese de que la velocidad de la cuchilla esté dentro del cuchilla simple | cuchilla doble
rabrlgo de' vatlores.de rpm en Iﬁ[ TaCbIat3.7£;, p/agin/a 1§O.dP;ra/ FD230 600-750 —
o eper |n§ r'ucuones, consulte Control de la velocidad de la FD235 600-700 600-750
cuchilla, pdgina 120.
FD240 600-650 600-750
IMPORTANTE: FD241 - 600-750
Para evitar que la cuchilla exceda la velocidad, configure la FD245 — 600-750
velocidad de la cuchilla cuando el embocador esté configurado a FD250 — 600-750

la velocidad maxima.

Control de la velocidad de la cuchilla

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

1. Apague el motor y retire la llave del arranque.

2. Abra la tapa lateral. Para obtener instrucciones, consulte Apertura de la tapa lateral de la plataforma, pdgina 35.

A\ ADVERTENCIA

Controle que no haya ninglin transetnte en el area.

3. Arranque el motor. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la cosechadora.

4. Conecte el mando de la plataforma y opere el embocador a la velocidad maxima.

IMPORTANTE:

Antes de comprobar y ajustar la velocidad de la cuchilla, asegurese de que el embocador esté configurado a la
velocidad maxima. Esto evitara que la cuchilla exceda la velocidad cuando se hagan otros ajustes.

5. Haga funcionar el médulo de flotacion y la plataforma durante 10 minutos para calentar el aceite a 38 °C (100 °F).
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6. Mida las rpm del volante (A) con un fototacometro de
manual.

NOTA:

Una revolucion (rpm) equivale a dos golpes de cuchilla
(spm) (1 rpm =2 spm).

7. Apague el motor y quite la llave del arranque.

8. Compare la medicién de rpm del volante con los valores de
rom del grafico de velocidad de la cuchilla. Para obtener
mas informacidn, consulte 3.7.9 Informacion de velocidad
de la cuchilla, pdgina 119.

1029362

9. Pdngase en contacto con su distribuidor de MacDon si la
medicién de rpm de la polea excede el rango de rpm
especificado para su plataforma.

Figura 3.129: Volante

3.7.10 Altura del molinete
La posicion de operacién del molinete depende del tipo de cultivo y de las condiciones de corte.

Establezca la altura del molinete y la posicién avance-retroceso para transportar el material detrds de la cuchilla y hacia las
lonas, con un dafio minimo para el cultivo.

La altura del molinete se controla manualmente o con botones preconfigurados en el joystick en la cabina de la
cosechadora. Consulte el manual del operario de la cosechadora para obtener instrucciones sobre cémo controlar la altura
del molinete o configurar los valores preconfigurados de altura del molinete. Donde corresponda, este manual contiene
instrucciones para preconfigurar la altura del molinete en cosechadoras seleccionadas. Consulte 3.8 Control automadtico de
altura de la plataforma, pdgina 151 para obtener mas informacion.

Para obtener mas informacién sobre el posicionamiento de avance-retroceso, consulte 3.7.11 Posicion de avance-retroceso
del molinete, pdgina 125.

Tabla 3.20 Posicion del molinete

Condicion del cultivo Posicion del molinete

* Baje el molinete.
Arroz revolcado e Cambie la configuracién de leva o la velocidad del molinete.

e Cambie la posicidn de avance-retroceso extendiendo el
molinete.

Base densa o frondosa (todas) Elevado

Pueden darse las siguientes condiciones si el molinete estd configurado demasiado bajo:
e Pérdida de cultivo en el tubo trasero de la plataforma

e Alteracion del cultivo en las lonas causada por los dedos del molinete

e Cultivo empujado hacia abajo por las barras de dientes

e Cultivo alto envuelto alrededor del mando y los extremos del molinete

Pueden darse las siguientes condiciones si el molinete estd configurado demasiado alto:
e Atascamiento de la barra de corte

e Revolcar el cultivo y dejarlo sin cortar

e Granos que caen delante de la barra de corte
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Para obtener las alturas de molinete recomendadas para cultivos y condiciones de cultivo especificos, consulte 3.6.2
Configuraciones de la plataforma, pdgina 49.

IMPORTANTE:
Mantenga la holgura adecuada para evitar que los dedos choquen con la cuchilla o el suelo. Para obtener instrucciones,
consulte 5.16.1 Holgura entre el molinete y la barra de corte, pdgina 583.

Comprobacion y ajuste del sensor de altura del molinete
El rango de tension de salida del sensor de altura del molinete automatico se puede comprobar desde el interior de la

cosechadora o manualmente en el sensor. Para obtener instrucciones dentro de la cabina, consulte el manual del operario
de la cosechadora.

IMPORTANTE:
Asegurese de que la altura minima del molinete esté configurada correctamente antes de ajustar el sensor de altura del
molinete. Para obtener instrucciones, consulte 5.16.1 Holgura entre el molinete y la barra de corte, pdgina 583.

El sensor de altura del molinete (A) se encuentra en la parte
final derecha y se conecta al brazo derecho del molinete.

1035850

Figura 3.130: Ubicacion del sensor de altura del
molinete

1035953
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Figura 3.131: Configuraciones de brazo/puntero del sensor

A - Configuracién de John Deere, CLAAS, IDEAL™ B - Configuracién de Case/New Holland
C - Brazo del sensor D - Puntero del sensor (ubicado entre el sensor y el brazo del sensor)
NOTA:

En la configuracion A, la flecha indica que el extremo puntiagudo del brazo del sensor apunta hacia la parte posterior de la
plataforma.

En la configuraciéon B, la flecha indica que el extremo puntiagudo del brazo del sensor apunta hacia la parte frontal de la
plataforma.

Verifique que el brazo del sensor (C) y el puntero (D) estén configurados correctamente para su maquina, consulte la figura
3.131, pdgina

IMPORTANTE:

Para medir la tension de salida del sensor de altura del molinete, el motor de la cosechadora debe estar en funcionamiento
y suministrando energia al sensor. Siempre active el freno de estacionamiento de la cosechadora y aléjese del molinete.

Tabla 3.21 Limites de voltaje del sensor de altura del molinete

Tipo de cosechadora Rango de voltaje
Voltaje X (molinete elevado) | Voltaje Y (molinete bajado)
IDEAL™ 3,9-4,3V 0,7-1,1V
Case/New Holland 0,7-1,1V 3,9-4,3V
CLAAS 3,9-4,3V 0,7-1,1V
John Deere 3,943V 0,7-1,1V

NOTA:

Para cosechadoras CLAAS: Para evitar una colisiéon del molinete con la cabina, la maquina esta equipada con una limitacién
de altura del molinete automatica. Algunas cosechadoras CLAAS tienen una funcion de apagado automatico que se activa
cuando se alcanza la limitacion de altura del molinete automatica. Al subir la plataforma por mas del 80 %, el molinete se
baja automaticamente. La bajada automatica del molinete se puede anular manualmente, y aparecerd una advertencia en
el terminal CEBIS.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

A\ ADVERTENCIA

Controle que no haya ningln transeunte en el area.

1. Ponga el freno de mano de la cosechadora.
2. Arranque el motor. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la cosechadora.

3. Baje el molinete completamente.
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4. Utilice la pantalla de la cosechadora o un voltimetro (si
mide el sensor manualmente) para medir el rango de la
tensién Y. Consulte la tabla 3.21, pdgina  para conocer
los requisitos de rango.

5. Apague el motor y quite la llave del arranque.

6. Mida el voltaje entre la tierra (cable del pin 2) y la seiial
(cable del pin 3) en el sensor de altura del molinete (B) con
un voltimetro.

7. Compruebe si el voltaje se encuentra dentro el rango Y. Si
el voltaje no se encuentra dentro del rango Y, afloje las
contratuercas (D) y ajuste el largo de la varilla.

\

10

Figura 3.132: Sensor de altura del molinete: brazo

8. Repita la verificacidn y ajuste hasta que el rango de . . . .
derecho del molinete con molinete hacia abajo

voltaje Y esté dentro del rango especificado.

9. Encienda el motor y eleve completamente el molinete.

10. Utilice la pantalla de la cosechadora o un voltimetro (si
mide el sensor manualmente) para medir el rango de la
tensién X. Consulte la tabla 3.21, pdgina  para conocer
los requisitos de rango.

11. Apague el motor y quite la llave del arranque.

12. Mida el voltaje entre la tierra (cable del pin 2) y la sefial
(cable del pin 3) en el sensor de altura del molinete (A) con
un voltimetro.

13. Afloje dos tuercas hexagonales M5 (B) y gire el sensor (A) ©
para alcanzar el rango de voltaje X.

Figura 3.133: Sensor de altura del molinete: brazo

14. Repita la verificacidn y ajuste hasta que el rango de derecho del molinete con molinete hacia arriba
voltaje X esté dentro del rango especificado.

15. Encienda el motor y eleve completamente el molinete.

16. Vuelva a comprobar el rango Y de voltaje y asegurese de
que el voltaje siga estando dentro del rango especificado.
Ajuste si es necesario.

17. Silas dos contratuercas se aflojaron en el paso 4, pdgina
124, ajustelas.

Reemplazo del sensor de altura del molinete

El sensor de altura del molinete se usa como referencia cuando el molinete se encuentra por encima de la barra de corte.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por el arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y
quite la llave antes hacer ajustes en la maquina.

1. Encienda el motor.

2. Baje el molinete completamente.

3. Apague el motor y retire la llave del arranque.
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4. Desconecte el arnés del sensor (A).

5. Quite dos pernos de cabeza hexagonal (B) del brazo del
sensor (C). Conserve el herramental para volver a instalar.

1031321

Figura 3.134: Sensor de altura del molinete-Brazo del
molinete derecho

6. Retire las dos tuercas autoblocantes, arandelas y pernos (A)
que sujetan el sensor (B) a la estructura de la plataforma.
Retire el sensor.

7. Instale el nuevo sensor (B) en el soporte (C) del bastidor de
la plataforma. Coldquelo con los pernos retenidos (A), las
arandelas y las tuercas autoblocantes. Ajuste los pernos (A)
hasta 2—3 Nm (17-27 Ibf pulgs.).

1031323

Figura 3.135: Sensor de altura del molinete-Brazo del
molinete derecho

8. Asegure el brazo del sensor (B) usando pernos de cabeza
hexagonal de retencién (A). Asegurese de que el puntero
del sensor (C) esté instalado en la misma direccion que el
extremo puntiagudo del brazo del sensor (B).

9. Ajuste los pernos (A) hasta 4 Nm (35 libra pulgadas).

10. Conecte el arnés al sensor.

11. Verifique el rango de voltaje del sensor. Para obtener
instrucciones, consulte Comprobacion y ajuste del sensor de
altura del molinete, pagina 122.

1031325

Figura 3.136: Sensor de altura del molinete-Brazo del
molinete derecho

3.7.11 Posicion de avance-retroceso del molinete

La posicidn avance-retroceso del molinete es un factor critico para obtener los mejores resultados en condiciones adversas.
La posicion del molinete recomendada por la fabrica tiene el marcador de posicion centrado sobre los nimeros (4-5 en el
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indicador). Esto se adapta a condiciones normales, pero la posicion de avance y retroceso puede ajustarse segun sea

necesario usando los controles dentro de la cabina.

El molinete se puede mover aproximadamente 155 mm (6 pulg.) mds hacia atras al reposicionar los cilindros de avance-
retroceso en los brazos del molinete de la plataforma para acomodarse a ciertas condiciones de cultivo.

e Para plataformas con molinete doble, consulte Reposicionamiento de los cilindros de avance y retroceso:

molinete doble, pagina 127.

e Para plataformas con molinete triple, consulte Reposicionamiento de los cilindros de avance y retroceso: molinete triple,

pdgina 130.

El indicador de posicién del molinete (A) se encuentra en el
brazo del molinete izquierdo. El soporte (B) es el marcador de
posicion de avance y retroceso del molinete.

Para cultivos en pie derechos, centre el molinete sobre la barra
de corte (4-5 en el indicador).

Para los cultivos que estan bajos, enredados o inclinados, puede
ser necesario mover el molinete por delante de la barra de
corte (nUmero mas bajo en el indicador).

NOTA:

Si tiene dificultades para recoger el cultivo aplanado, ajuste a un
angulo de plataforma mas pronunciado. Consulte 3.7.5 Angulo de
la plataforma, pdgina 107 para obtener instrucciones de ajuste.
Ajuste la posicion del molinete solo si los ajustes del angulo de la
plataforma no son satisfactorios.

NOTA:

En cultivos que son dificiles de recoger, como el arroz, o cultivos muy revolcados, que requieren posicionamiento completo
hacia delante del molinete, configure los dientes de molinete para proporcionar la ubicacion adecuada del cultivo en las
lonas. Consulte 3.7.12 Angulo de los dientes del molinete, pdgina 136 para obtener detalles de ajuste.

Ajuste de la posicion de avance-retroceso del molinete

1. Seleccione el modo de AVANCE-RETROCESO en el interruptor del selector de la cabina.

2. Opere los sistemas hidraulicos para mover el molinete a la
posicion deseada mientras usa el indicador de avance y
retroceso (A) como referencia. El soporte (B) es el marcador
de posicion.

3. Verifique la separacién del molinete a la barra de corte
después de hacer cambios en el ajuste de leva. Consulte los
siguientes procedimientos de mediciones y ajustes:

e 5.16.1 Holgura entre el molinete y la barra de corte,
pdgina 583

e 5.16.2 "Cara triste" del molinete, pdgina 589
IMPORTANTE:

Utilizar el molinete demasiado hacia adelante puede hacer
que los dientes choquen contra el suelo. Al utilizar con el
molinete en esta posicién, baje los patines o ajuste la
inclinacién de la plataforma segln sea necesario para evitar
dafar los dientes.

215771 126

B
A 20/ 7
5 d
5 |18
9/5/7/5 R
00
&

D}

O L d

|

&
Yy

Figura 3.138: Indicador de avance y retroceso
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Reposicionamiento de los cilindros de avance y retroceso: molinete doble

El molinete puede moverse aproximadamente 155 mm (6 pulg.) mas hacia atras reposicionando los cilindros de avance-

retroceso en los brazos del molinete. Esta opcidn puede ser conveniente al cosechar canola con corte directo.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la

llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

IMPORTANTE:
Asegurese de que todos los cilindros de avance y retroceso estén colocados en la misma posicion.

1. Coloque el molinete totalmente hacia atras con los brazos
de soporte en posicion horizontal.

2. Apague el motor y quite la llave del arranque.

3. Quite el pasador de cabello (A) que sujeta la herramienta %
multiple al soporte en la parte final izquierda. N :
004,
4. Retire la herramienta multiple (B) y vuelva a instalar el — N\ O
pasador de cabello en el soporte. A
g ' B)®
0
2 ®
—— ©
@ |3
g

Figura 3.139: Parte final izquierda

Reposicione el cilindro del central de la siguiente manera:

NOTA:
Hay dos cilindros centrales en las plataformas de triple molinete.

5. Quite el anillo de divisién (A), la horquilla (B) y la arandela v
que aseguran el cilindro central de avance y retroceso en la
posicidn de avance.

:// E
\ <\ o
A I\
Figura 3.140: Cilindro del brazo central: Posicidn
de avance
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6. Utilice la herramienta multiple (A) para empujar el
soporte (B) hacia atras hasta que el orificio (C) se alinee con
el orificio (D). El molinete se movera hacia atras a medida
que el soporte (B) gira en el pasador inferior (E).

Figura 3.141: Cilindro del brazo central: Posicidn

de avance
7. Cuando los orificios del soporte estén alineados, asegurelos v \\\
en la posicién de retroceso con la horquilla (A), la arandela
y el anillo de divisidn (B).
N
—— g\
. - 8
AT

Figura 3.142: Cilindro del brazo central: Posicion de
retroceso

Reposicione el cilindro del derecho de la siguiente manera:

1. Quite el anillo de divisidn (A), la horquilla (B) y la arandela
plana que aseguran el cilindro derecho de avance y
retroceso en la posicién de avance.

Figura 3.143: Cilindro del brazo derecho - Posicién
de avance
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2. Utilice la herramienta multiple (A) para empujar el
soporte (B) hacia atras hasta que el orificio (C) se alinee con
el orificio (D). El molinete se movera hacia atras a medida
que el soporte (B) gira en el pasador inferior (E).

Figura 3.144: Cilindro del brazo derecho - Posicién
de avance

3. Cuando los orificios del soporte estén alineados, asegurelos -
en la posicién de retroceso con la horquilla (A), la arandela \
y el anillo de divisidn (B).

1031720

Figura 3.145: Cilindro del brazo derecho: Posicion de
retroceso

Reposicione el cilindro del izquierdo de la siguiente manera:

1. Retire el anillo de divisién (A) y la horquilla (B) que sujetan
el cilindro izquierdo en la posicion de avance en el soporte
del cilindro (C).

Figura 3.146: Cilindro del brazo izquierdo: Posicion
de avance
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2. Sujete el cilindro y use las guias (A) para deslizar el cilindro
a lo largo de la ranura del soporte y hasta la posicion de
retroceso (B).

Figura 3.147: Cilindro del brazo izquierdo: Posicion
de avance

N2/

3. Vuelva ainstalar la horquilla (A) y el anillo de division (B)
para asegurar el cilindro en la posicidn de retroceso (C) en
el soporte.

Figura 3.148: Cilindro del brazo izquierdo: Posicion de
retroceso

4. Verifique la separacion entre el molinete y la chapa posterior, el sinfin superior (si estd instalado) y las abrazaderas del
molinete.

5. Ajuste el angulo de las puas del molinete (si fuera necesario). Para ver los procedimientos de ajuste, consulte 3.7.12
Angulo de los dientes del molinete, pdgina 136.

Reposicionamiento de los cilindros de avance y retroceso: molinete triple

El molinete puede moverse aproximadamente 155 mm (6 pulg.) mas hacia atrds reposicionando los cilindros de avance-
retroceso en los brazos del molinete. Esto puede ser conveniente al cosechar canola con corte directo.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

IMPORTANTE:
Asegurese de que todos los cilindros de avance y retroceso estén colocados en la misma posicion.

1. Coloque el molinete totalmente hacia atras con los brazos
de soporte en posicidén horizontal.

2. Detenga el motor y extraiga la llave.
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3. Quite el pasador de cabello (A) que sujeta la herramienta
multiple al soporte en la parte final izquierda.

4. Retire la herramienta multiple (B) y vuelva a instalar el
pasador de cabello en el soporte.

1028898

Figura 3.149: Parte final izquierda

Reposicione los cilindros de avance y retroceso central izquierdo y central derecho de la siguiente manera:

5. Quite el anillo de divisién (A) y horquilla (B) que aseguran el
cilindro central de avance y retroceso en la posicién de
avance.

6. Utilice la herramienta multiple (A) para empujar el
soporte (B) hacia atras hasta que el orificio (C) se alinee con
el orificio (D). El molinete se movera hacia atrads a medida
que el soporte (B) gira en el pasador inferior (E).

215771 131
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Figura 3.150: Cilindro del brazo central izquierdo:
Posicién de avance

Figura 3.151: Cilindro del brazo central izquierdo:
Posicién de avance
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7. Cuando los orificios del soporte estén alineados, asegurelos
en la posicion de retroceso con la horquilla (A) y el anillo de
divisién (B).

y

1

10317

Figura 3.152: Cilindro del brazo central izquierdo:
Posicién de retroceso

Reposicione los cilindros izquierdo y derecho de la siguiente manera:

1. Retire el anillo de divisién (A) y la horquilla (B) que sujetan
el cilindro izquierdo en la posicion de avance en el soporte
del cilindro (C).

2. Sujete el cilindro y use las guias (A) para deslizar el cilindro
a lo largo de la ranura del soporte y hasta la posicion de
retroceso (B).

215771 132

Figura 3.153: Cilindro del brazo izquierdo: Posicion
de avance

N2/ T

Figura 3.154: Cilindro del brazo izquierdo: Posicion
de avance
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3. Vuelva ainstalar la horquilla (A) y el anillo de division (B)
para asegurar el cilindro en la posicion de retroceso (C) en
el soporte.

Figura 3.155: Cilindro del brazo izquierdo: Posicion de
retroceso

4. Verifique la separacion entre el molinete y la chapa posterior, el sinfin superior (si estd instalado) y las abrazaderas del
molinete.

5. Ajuste el angulo de las puas del molinete (si fuera necesario). Para ver los procedimientos de ajuste, consulte 3.7.12
Angulo de los dientes del molinete, pdgina 136.

Comprobacion y ajuste del sensor de posicion de avance y retroceso

Tenga en cuenta la orientacién del brazo del sensor (C) y el herramental (D). Asegurese de que el brazo del sensor esté
configurado correctamente para su maquina; consulte la figura 3.156, pdgina 134.
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1033353

v

DO

Figura 3.156: Configuraciones de brazo del sensor

A - Configuraciéon de John Deere, CLAAS, IDEAL B - Configuracién de Case/New Holland
C - Brazo del sensor D - Accesorios del herramental
IMPORTANTE:

Para medir la tensidn de salida del sensor de avance y retroceso, el motor de la cosechadora debe estar en funcionamiento
y suministrando energia al sensor. Siempre active el freno de estacionamiento de la cosechadora y aléjese del molinete.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

A4\ ADVERTENCIA

Controle que no haya ningtin transeunte en el area.
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1. Encienda el motor.

2. Ajuste el molinete a la posicidn avance completo. La
dimensién (B) (desde el soporte del sensor hasta el final del
indicador) debe ser de 62,1-72,1 mm (2,4-2,8 pulg.).

3. Use la pantalla de la cosechadora o un voltimetro (si mide
el sensor manualmente), para medir el rango de voltaje. Si
usa un voltimetro, verifique la tension del sensor (A) entre
el pin 2 (tierra) y el pin 3 (sefial).

Tabla 3.22 Rango de voltaje del sensor de avance y retroceso

1032692

Figura 3.157: Soporte de avance y retroceso

CNH 0,7-1,1V

John Deere, CLAAS, AGCO 3,9-4,3V

o@Q
—

>

4. Apague el motor y quite la llave del arranque.

5. Sies necesario hacer ajustes, afloje el herramental (A) y
gire el sensor (B) hasta que el voltaje esté en el rango
correcto.

6. Una vez que se haya completado el ajuste del sensor, ajuste
el herramental a 2,1 Nm (22 Ibf pulgs.).

215771 135

1032694

Figura 3.158: Sensor de avance y retroceso

1032693

Figura 3.159: Sensor de avance y retroceso
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3.7.12 Angulo de los dientes del molinete

El molinete estd disefiado para recolectar cultivos aplanados, asi como muy revolcados. Debido a que la configuracién de
leva se usa principalmente para determinar cémo se entregan los cultivos en las lonas, no siempre es necesario aumentar
el angulo de los dientes (seleccionar una configuracion de leva mas alta) para recoger los cultivos revolcados.
IMPORTANTE:

A continuacidn, se describen las pautas conceptuales y operativas del molinete. Lea atentamente antes de utilizar la
magquina.

La posicidn de los dientes con respecto al piso (el angulo de los dientes) no se ve significativamente afectada por el ajuste
del excéntrico. Por ejemplo, con el rango de la posicidn de leva en 33°, el rango del angulo de los dientes correspondiente
es de solo 5° en el punto mas bajo de la rotacion del molinete.

Para obtener los mejores resultados, use la configuracion de leva minima que envia el cultivo detrds del borde trasero de la
barra de corte y hacia las lonas. Para obtener mas informacidn, consulte 3.6.2 Configuraciones de la plataforma, pdgina 49.
Ajuste de la calibracion de leva del molinete

La posicion de la leva se usa para ajustar el punto de liberacion de los dedos del molinete del cultivo en la parte posterior
del molinete a las lonas.

A continuacidn, se describe la funcién de cada posicidn de leva y se incluyen pautas para la configuracion en diversas
condiciones de cultivo.

Los numeros de la configuracién figuran sobre las ranuras en el disco de leva. Para obtener instrucciones, consulte Ajuste
de leva del molinete, pdgina 138.

NOTA:

Para el dngulo de los dientes del molinete recomendado en cultivos y condiciones de cultivo especificos. Para obtener
instrucciones, consulte 3.6.2 Configuraciones de la plataforma, pdgina 49

La posicion 1 de leva, posicion del molinete 6 o 7 ofrece un
flujo de cultivo mas uniforme en las lonas sin amontonar el

material ni dafarlo. ol e
e Esta configuracion liberara cultivos cerca de la barra de o
wy "\’_-' ko
corte. Funciona mejor si la barra de corte esta en el L ,}i, )
suelo. L F’ﬁ ] ,‘
= A W
. . / . 5 7 . e P
e Algunos cultivos no se liberardn después de la barra de v~ oy Sn I

corte cuando esta se levante del suelo y el molinete se
empuje hacia adelante; por lo tanto, configure la
velocidad de molinete inicial aproximadamente igual a la
velocidad de avance.

el
e L A

1001819

Figura 3.160: Perfil del diente: posicion 1
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La posicion 2 de leva, posicion del molinete 3 o 4 es la posicion

de inicio recomendada para la mayoria de los cultivos y
condiciones.

e Si el cultivo se atasca en la barra de corte cuando el
molinete esta en la posicidén de avance, aumente el

ajuste de leva para empujar el cultivo después del borde
trasero de la barra de corte.

Si el cultivo se amontona o el flujo a lo largo de las lonas
se ve interrumpido, disminuya el ajuste de leva.

Mediante este ajuste se genera una velocidad de diente

aproximadamente un 20 % mas rapida que la velocidad
del molinete.

La posicion 3 de leva, posicion del molinete 6 o0 7 se usa
principalmente para dejar rastrojos largos.

Mediante esta posicidn se permite que el molinete

avance y levante el cultivo a lo largo de la cuchilla hacia
las lonas.

Mediante este ajuste se genera una velocidad de diente

aproximadamente un 30 % mas rapida que la velocidad
del molinete.

La posicion de leva 4 y la posicion del molinete 2 o0 3 se usan
con el molinete completamente hacia adelante para dejar la
mayor cantidad posible de rastrojo en los cultivos revolcados.

¢ Mediante esta posicidn se permite que el molinete

avance y levante el cultivo a lo largo de la cuchilla hacia
las lonas.

Mediante este ajuste se genera una velocidad de diente

aproximadamente un 35 % mas rapida que la velocidad
del molinete.

P

-
%
b . E
o
J &
e e i =
=
Figura 3.161: Perfil del diente: posicion 2
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Figura 3.162: Perfil del diente: posicién 3

i
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1001822
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Figura 3.163: Perfil del diente: posicion 4
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La posicion de leva 4 con el angulo de la plataforma en
mdximo y el molinete completamente hacia adelante _F
proporcionan el maximo alcance del molinete debajo de la {
barra de corte para recolectar los cultivos revolcados.

e Esta posicion deja una cantidad significativa de rastrojo
cuando la altura de corte se establece en
aproximadamente 203 mm (8 pulgs.). Con materiales
himedos como el arroz, es posible duplicar la velocidad
de avance debido a la reduccién del material cortado.

¢ Mediante este ajuste se genera una velocidad de diente
aproximadamente un 35 % mas rapida que la velocidad B T T T T Y S N e
del molinete. _—_

1001822

Figura 3.164: Perfil del diente: posicion 4

NOTA:

Los ajustes mds altos de la leva con la posicion de avance-retroceso del molinete configurada entre 4 y 5 reducen
drdsticamente la capacidad de la lona porque el molinete interrumpe el flujo de cultivo a través de las lonas y los dientes se
acoplan al cultivo que se mueve en las lonas. Se recomiendan ajustes altos de leva solo con el molinete en un ajuste
completamente hacia adelante o cercano a este.

Ajuste de leva del molinete

El molinete estd disefiado para recolectar cultivos aplanados, asi como muy revolcados. Es posible que sea necesario
realizar ajustes a medida que cambien las condiciones del cultivo.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

IMPORTANTE:

La holgura entre el molinete y la barra de corte siempre deberia verificarse luego de realizar ajustes en el angulo de los
dientes del molinete y en las posiciones de avance-retroceso del molinete. Para obtener informacidn, consulte 5.16.1
Holgura entre el molinete y la barra de corte, pdgina 583.

NOTA:
Si hay varias levas del molinete, los ajustes deben realizarse en todas las levas del molinete.
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Apague el motor y quite la llave del arranque.

Quite la pasador de cabello (A) que sujeta la
llave multiple (B) al soporte de la parte final izquierda.

Gire el pestillo (A) HACIA LA IZQUIERDA con una
herramienta multiple para liberar el disco de levas.
IMPORTANTE:

Consulte la calcomania del pestillo de levas para conocer la
direccion de rotacidn de bloqueo/desbloqueo. Si fuerza el
pestillo en la direccién equivocada, se pueden daiiar las
clavijas de rodillo.

Use la herramienta multiple en el perno (B) para girar el
disco de levas y alinee el pestillo (A) con la

posicién del orificio del disco de levas deseada (C) (1 a 4).
NOTA:

El perno (B) esta soldado al soporte de levas.

Gire el pestillo (A) HACIA LA DERECHA para conectar y
bloguear el disco de levas.

IMPORTANTE:

Asegurese de que la leva esté asegurada en su posicion
antes de operar la maquina.

Repita el procedimiento indicado anteriormente para todos
los molinetes.

139

1028898

Figura 3.165: Parte final izquierda

| _1036838Y

Figura 3.166: Posiciones del disco de leva
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3.7.13 Sinfin superior

El sinfin transversal superior (UCA) mejora la alimentacion del cultivo en el centro de la plataforma en condiciones de
cultivo pesado. Es ideal para la cosecha de alto volumen de forrajes, avena, canola, mostaza y otros cultivos altos,
frondosos vy dificiles de transportar.

El operador puede usar la valvula de cierre (A) para apagar el y ’
UCA cuando no sea necesario.

NOTA:

A pesar de que el UCA estd apagado, todavia necesita ser
engrasado en intervalos regulares debido al movimiento de
las alas.

1031809

Figura 3.167: Valvula de cierre

Ajuste de la posicion del sinfin transversal superior

El sinfin transversal superior (UCA) tiene un montaje ajustable que le permite ajustar la posicion del sinfin para condiciones
de cosecha especificas. Los plataformas con sinfines de tres piezas tienen dos montajes ajustables, uno en cada extremo
del sinfin central.

NOTA:

Para obtener detalles sobre la posicién del perno delantero primario y secundario, consulte la figura 3.170, pdgina 141.

Los montajes se instalan inicialmente en la posicién mas
posterior, con el perno delantero (A) en la posicion principal.
Esta es la posicidn recomendada para la mayoria de
condiciones.

Con el perno delantero (A) en la posicién principal, el sinfin y el
molinete pueden funcionar con seguridad en cualquier posicion.
La posicion del sinfin se puede ajustar de forma limitada
cambiando la posicidn del montaje con respecto al perno
posterior (B).

1020776/

Figura 3.168: Posicion inicial de los montajes
ajustables: sinfin de dos piezas
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Figura 3.169: Posicion inicial de los montajes
ajustables: sinfin de tres piezas

Cuando el perno delantero se mueve a la posicién

secundaria (B), la posicion del sinfin se puede ajustar a una
mayor medida. Para los sinfines de tres piezas, se encuentran
disponibles posiciones secundarias adicionales (B) para subir y
bajar el sinfin si se desea. Cuando el perno delantero esta en
una de estas posiciones, el ajuste de avance y retroceso esta
limitado para evitar interferencias con el sinfin de alimentacién
y el bastidor de la plataforma.

oG———— >
&/

®\q/ ® >

IMPORTANTE:

Cuando el perno delantero esta en una de las posiciones
secundarias (B) y el molinete esta en la posicion mas posterior,

los dedos de la plataforma y los brazos de leva pueden hacer
contacto con el sinfin transversal superior y dafiarlo. Cuando

1029784

mueva el molinete completamente hacia atras (por ejemplo, al Figura 3.170: Detalles de montaje ajustables
cosechar canola), también debe mover el sinfin transversal 1: Montar en un sinfin de dos piezas 2: Montar en un sinfin de tres piezas
superior completamente hacia atras para dejar suficiente espacio  A- Posicion principal del perno B - Posiciones secundarias para el

. o delant delant
entre los dedos del molinete y el sinfin. elantero perno defantero

Mueva el sinfin hacia adelante para:

e Ayudar a transportar cultivos livianos, especialmente en
monticulos

e Mejorar la alimentacidn de cultivos livianos

* Reducir el arrastre del molinete o la interrupcién del flujo
del cultivo causada por el molinete.

Mueva el sinfin hacia atras para:

e Aumentar el volumen disponible para transportar cultivos
pesados

e Mantener el sinfin cerca de los deflectores para evitar que el
cultivo se quede detras del sinfin y se enrolle
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Para ajustar la posicion del sinfin, siga estos pasos:

1. Ubique el montaje ajustable asegurese de que sobresalga
del conjunto de soporte central en los sinfines de dos
piezas y fuera de los extremos del sinfin central en los
sinfines de tres piezas.

NOTA:

La ilustracion de la derecha muestra el montaje ajustable
izquierdo en un sinfin de tres piezas. El montaje ajustable
en un sinfin de dos piezas es similar, pero solo tiene una
posicidn secundaria para el perno delantero en lugar de
tres. Consulte la figura 3.170, pdgina 141 para ver mas
detalles.

2. Silo desea, vuelva a colocar el perno delantero y la
tuerca (A). Tienen dos posibles ubicaciones en los sinfines Figura 3.171: Posicién inicial de los montajes
de dos piezas (una primaria y otra secundaria) y cuatro ajustables: sinfin de tres piezas
posibles ubicaciones en sinfines de tres piezas (una
primaria y tres secundarias).

3. Afloje la tuerca delantera (A) y la tuerca trasera (B) lo
suficiente para permitir que el soporte ajustable se deslice.

4. Mueva el montaje a la posicidn deseada.

5. Vuelva a ajustar los tornillos (A) y (B). Ajuste hasta 69 Nm
(51 Ibf pies).

6. Sise instala un sinfin transversal superior de tres piezas, repita estos pasos en el segundo montaje ajustable.
NOTA:

En las plataformas con sinfines de tres piezas, aseglrese de que ambos soportes estén en la misma posicion.

7. Después de ajustar la posicidn del sinfin, verifiqgue que no haya interferencias entre los dedos del molinete y el sinfin
transversal superior y entre los brazos de leva y el sinfin transversal superior en todo el rango hidraulico de avance y
retroceso del molinete. Para obtener instrucciones, consulte Comprobacion de interferencias en el sinfin transversal
superior, pdgina 142.

Comprobacion de interferencias en el sinfin transversal superior

Un sinfin transversal superior (UCA) mal ajustado puede hacer contacto con los componentes de la plataforma. Los
soportes centrales del UCA proporcionan el alcance necesario para evitar el contacto.

4\ ADVERTENCIA

Controle que no haya ninglin transetnte en el area.

1. Encienda el motor.

2. Retraiga completamente el molinete de avance y retroceso para acercarlo lo mas posible al UCA.

NOTA:

El ajuste de la leva del molinete puede permanecer en la posicidon deseada, pero la separacién del UCA debe volver a
verificarse si se ajusta.

3. Coloque bloques de -254 - 356 mm (10 - 14 pulgs.) debajo de la barra de corte en ambos extremos de la plataforma y
baje el molinete sobre los bloques hasta que se forme una sonrisa.
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4. Gire manualmente el UCA (A) y asegurese de que haya una
separacién libre de, minimo, 10 mm (13/32 pulg.) entre el
UCA y las siguientes ubicaciones:

e Los brazos de leva del molinete (B)

e Los dedos del molinete (C)

e Los soportes del cilindro del molinete (D)

e FD241 y mayores: La junta de estructura dividida (E)

Si se necesita ajustar, consulte Ajuste de la posicion del
sinfin transversal superior, pdgina 140.

1033930

Figura 3.172: Ubicaciones de verificacion de
separacion del UCA

3.7.14 Divisores de cosecha

Los divisores de cosecha sirven para ayudar a dividir la cosecha. Estos divisores son extraibles para permitir la instalacion
de cuchillas verticales y disminuir el ancho de transporte.

Extraccion de los divisores de cosecha

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por el arranque inesperado o la caida de una mdaquina elevada, siempre
detenga el motor, quite la llave y enganche las trabas de seguridad antes de colocarse debajo de la plataforma por
cualquier motivo.

1. Baje el molinete y levante la plataforma. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la
cosechadorapara obtener instrucciones.

2. Detenga el motor y extraiga la llave.

3. Enganche las trabas de seguridad. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la cosechadorapara
obtener instrucciones.

4. Abra las tapas laterales. Para obtener instrucciones, consulte Apertura de la tapa lateral de la plataforma, pdgina 35.
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5. Quite el pasador clavija (A).
6. Sostenga el divisor de cosecha (E).

7. Gire la tuerca (B) en el pestillo divisor (C) hacia adelante
para desengancharlo del perno (D).

8. Baje el divisor de cosecha (B) y saquelo de la parte final.

9. Cierre la tapa lateral. Para obtener instrucciones, consulte
Cierre de la tapa lateral de la plataforma, pdgina 36.

1029302

Figura 3.174: Divisor de cosecha con pestillo

10. Si esta instalado, coloque el divisor de cosecha (A) en la “
posicién de almacenamiento opcional en el soporte (B).
4 D
11. Si no estd instalado, coloque los divisores de cosecha en un ﬂ
- A

lugar seguro.

1029353

Figura 3.175: Almacenamiento opcional del divisor de
cosecha

Instalacion de los divisores de cosecha

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por el arranque inesperado o la caida de una mdaquina elevada, siempre
detenga el motor, quite la llave y enganche las trabas de seguridad antes de colocarse debajo de la plataforma por
cualquier motivo.
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1. Baje el molinete y levante la plataforma. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la
cosechadorapara obtener instrucciones.

2. Detenga el motor y extraiga la llave.

3. Enganche las trabas de seguridad. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la cosechadorapara
obtener instrucciones.

4. Siestd instalado el soporte de almacenamiento opcional.
Retire el divisor de cosecha (A) de la posicién de
almacenamiento levantando el divisor de cosecha para que
el perno (B) despeje la ranura del soporte de
almacenamiento (C).

5. Sino estdn instalados, tome los divisores de cosecha de |
donde fueron almacenados. [ o5

6. Abra la tapa lateral. Para obtener instrucciones, consulte
Apertura de la tapa lateral de la plataforma, pdgina 35.

1029352

7. Inserte las agarraderas del divisor de cosecha (A) en los
orificios de la parte final como se muestra.

8. Retire el pasador (B) del pestillo (C).

1029248

Figura 3.177: Divisor de cosecha con pestillo

9. Levante el extremo delantero del pestillo (A) y el divisor de
cosecha (B).

1031885

Figura 3.178: Divisor de cosecha con pestillo
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10. Enganche el pestillo (A) en el perno divisor de cosecha (B).

11. Gire la tuerca (D) en el pestillo (A) en sentido contrario a las

agujas del reloj para enganchar el bloqueo.

NOTA:

La tuerca (D) requiere un torque de 40 — 54 Nm (30—
40 libra pie) para cerrar el pestillo. Si requiere ajustar, afloje
el pestillo (A) y ajuste el perno (B) para corregir la cantidad

de torque requerida.

12. Asegure con un pasador clavija (C).

13. Cierre la tapa lateral. Para obtener instrucciones, consulte
Cierre de la tapa lateral de la plataforma, pdgina 36.

OPERACION

1029250

3.7.15 Barras abresurcos para cosecha

Figura 3.179: Divisor de cosecha con pestillo

Las varillas abresurcos de cultivo extraibles se usan junto con los abresurcos de cultivo para dividir el cultivo al cosechar.
Las varillas son mds utiles cuando el cultivo es frondoso o bajo. En cultivos en pie, se recomienda usar solo divisores de

cultivo.

Tabla 3.23 Uso recomendado de barras abresurcos para cosecha

Con barras abresurcos

Sin barras abresurcos

Alfalfa
Canola
Lino

Lentejas

Semillas para césped

Cereal revolcado
Guisantes
Soja
Pasto de Sudan

Forraje de invierno

Granos comestibles
Milo
Arroz
Soja

Cereal de espiga

Extraccion de las barras abresurcos para cosecha

1. Afloje el perno (B) y quite la varilla del divisor de

cosecha (B) de ambos lados de la plataforma.

215771

1029244

Figura 3.180: Barra abresurcos para cosecha
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2. Almacene ambas varillas abresurcos de cosecha (B) en la
parte final derecha y asegurelas con un pasador clavija (A).

029239

Figura 3.181: Parte final derecha

Instalacion de las varillas divisoras de cosecha

Las varillas abresurcos de cultivo se usan para separar los cultivos en pie altos de los cultivos que se estan cortando. Se
pueden colocar en los extremos de los divisores de cultivo.

1. Revierta el pasador clavija (A) que asegura las varillas " ‘?A
abresurcos (B) a la parte final de la plataforma y retirelas de  |p \%.. o3
4

la ubicacion de almacenamiento. 'W
2 7{

2. Vuelva a instalar el pasador (A).

029239

Figura 3.182: Varillas abresurcos en el Ubicacion de
almacenamiento en la parte final de la plataforma
derecha

3. Coloque la varilla del divisor de cosecha (B) en la punta del
divisor de cosecha como se muestra y ajuste el perno (A).

4. Repita el procedimiento en el extremo opuesto de la
plataforma.

1029244

Figura 3.183: Varilla divisora en el divisor de cosecha
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Varillas abresurcos para arroz opcionales

Las varillas abresurcos para arroz opcionales proporcionan un

mejor rendimiento en cultivos de arroz altos y enredados.

Las varillas abresurcos para arroz se almacenan en la parte
posterior de ambas partes finales en el soporte de
almacenamiento (A) y se aseguran en su lugar con un

pasador (B). La instalacién y la extraccidn de estas varillas son

iguales a los procedimientos para varillas abresurcos para
cultivos estandares.

215771

148

1034007

Figura 3.184: Varilla abresurcos para arroz opcional

1029355

Figura 3.185: Almacenamiento de la varilla abresurcos
para arroz
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3.7.16 Configuracion de la posicion del sinfin

La posicion del sinfin tiene dos configuraciones: flotante vy fija. La configuracion de fabrica es la posicidn de flotacidn, y se
recomienda para la mayoria de las condiciones de cultivo.

Los brazos de ajuste de flotacién del sinfin (A) se encuentran en
la parte inferior izquierda e inferior derecha del médulo de
flotacion.

Si el perno (A) estd al lado del simbolo de flotacién (B), el sinfin
esta en la posicion de flotacidn. Si el perno (A) esta al lado del
simbolo fijo (C), el sinfin se encuentra en la posicién fija.

A\ PRECAUCION

Asegurese de que los soportes izquierdo y derecho estén en la
misma posicion; los dos pernos (A) deben estar en la misma
ubicacion para evitar dafios a la maquina durante la operacion.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones corporales o la muerte por el arranque
inesperado o la caida de una maquina elevada, siempre
detenga el motor, quite la llave y enganche las trabas de Figura 3.187: Posiciones de flotacién del sinfin
seguridad antes de colocarse debajo de la plataforma por

cualquier motivo.

1020720

Para configurar la posicidn del sinfin, siga estos pasos:
1. Arranque el motor. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la cosechadora.
2. Levante la plataforma completamente.

3. Enganche las trabas de seguridad de la plataforma. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la
cosechadora.
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4. Apague el motor y quite la llave del arranque.

5. Con una llave de 21 mm, afloje el perno (A) hasta que la
cabeza del perno quede libre del soporte (B).

Figura 3.188: Ajuste de flotacién del sinfin de
alimentacion

6. Con la llave disyuntora en el orificio cuadrado del brazo (B),
mueva el brazo hacia adelante hasta que el perno (A) esté
en la ranura del soporte al lado del simbolo fijo.

NOTA:

Si cambia la posicion del sinfin de fija a flotante, mueva el
brazo en la direccion opuesta.

7. Ajuste el perno (B) hasta 122 Nm (90 Ibf pies).
IMPORTANTE:

El perno (A) debe estar correctamente asentado en el
espacio del soporte antes de ajustar el perno. Si el brazo (B)
se puede mover después de ajustar el perno, entonces el
perno (A) no se asienta correctamente.

8. Repita en el lado opuesto.

IMPORTANTE:

Los pernos (A) a ambos lados del médulo de flotacion
deben estar en la misma posicidn para evitar dafios a la
magquina durante la operacion.

Figura 3.189: Ajuste de flotacién del sinfin de
alimentacion
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3.8 Control automatico de altura de la plataforma

La funcidn de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) de MacDon funciona junto con la opcién de AHHC
disponible en algunos modelos de cosechadoras.

Hay dos sensores de altura de flotacidn (A) instalados en los indicadores de configuracion de flotacidn en el médulo de
flotacion. Estos sensores envian sefiales a la cosechadora para que pueda mantener una altura de corte constante y una
flotacion éptima mientras la plataforma sigue los contornos del terreno.

1031564

Figura 3.190: Moédulo de flotacion FM200

FM200 Los mddulos de flotacidn vienen equipados desde fabrica con el AHHC. Sin embargo, antes de usar la funcién de
AHHC, debe realizar lo siguiente:

1. Asegurese de que el rango de tension de salida del sensor de AHHC sea el adecuado para la cosechadora. Para obtener
mas informacion, consulte 3.8.2 Rango de tension de salida del sensor: Requisitos de la cosechadora, pdgina 154.

2. Prepare la cosechadora para utilizar la funcion de AHHC (solo para algunos modelos de cosechadoras; consulte las
siguientes instrucciones de su cosechadora).

3. Calibre el sistema de AHHC para que la cosechadora pueda interpretar la informacion correctamente desde el sensor
de altura del médulo de flotacion (consulte las siguientes instrucciones de su cosechadora).

NOTA:

Una vez finalizada la calibracion, podra utilizar la funcién de AHHC en el campo. Las configuraciones individuales de las
cosechadoras pueden mejorar el rendimiento del AHHC (consulte el manual de instrucciones de su cosechadora).

Consulte las siguientes instrucciones sobre su modelo de cosechadora especifico:
e 3.8.6 Cosechadoras serie IDEAL™, pdgina 160

e 3.8.7 Cosechadoras Case IH series 130 y 140 de rango medio, pdgina 173

e 3.8.8 Case IH, cosechadoras series 120, 230, 240 y 250, pdgina 181
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e 3.8.9 Cosechadoras Challenger® y Massey Ferguson® series 6 y 7, pdgina 195
e 3.8.10 Cosechadoras CLAAS serie 500, pdgina 202

e 3.8.11 Cosechadoras CLAAS series 600 y 700, pdgina 212

e 3.8.12 Cosechadoras CLAAS series 7000/8000, pdgina 223

e 3.8.13 Cosechadoras Gleaner serie R65/R66/R75/R76 y S, pdgina 232

e 3.8.14 Cosechadoras Gleaner serie S9, pdgina 242

e 3.8.15 Cosechadoras John Deere serie 70, pdgina 257

e 3.8.16 Cosechadoras John Deere serie Sy T, pdgina 263

e 3.8.17 Cosechadoras John Deere serie S7, pdgina 281

e 3.8.18 Cosechadoras New Holland-Series CR/CX-2014 y anteriores, pdgina 293
e 3.8.19 Cosechadoras New Holland-Serie CR-2015 y posteriores, pdgina 303

3.8.1 Funcionamiento del sensor

Los sensores de posicion proporcionados con el sistema de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) son
sensores de efecto Hall. Los voltajes operativos normales de la sefial de los sensores son de 10 % (0,5 V CC) y de 90 %
(4,5 V CC). Un aumento en el voltaje del sensor se corresponde con una disminucién en la presidn sobre el suelo o, si se
corta sobre el nivel del suelo con ruedas de calibracién, con un aumento en la altura de corte de la plataforma.

Los errores del sensor dan como resultado una sefial de 0 V, lo que indica que el sensor esta defectuoso, una tensién de
alimentacion incorrecta o un arnés de cableado dafiado.

Sensores

Hay dos sensores magnéticos instalados en los indicadores de configuracion de flotacion (A). A medida que la plataforma
sigue los contornos del suelo, los sensores se comunican con la cosechadora y hacen que el embocador se eleve y baje
para mantener una altura de corte uniforme y una flotacion éptima.

Los voltajes operativos normales de la sefial de los sensores son de 10 % (0,5 V CC) y de 90 %(4,5 V CC). Un aumento en el
voltaje del sensor corresponde a un aumento en la altura del cabezal. Cualquier error del sensor da como resultado una
sefial de 0 V, lo que indica que el sensor esta defectuoso o que no hay una tensién de alimentacién.
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Figura 3.191: Médulo de flotacién FM200

Antes de usar la funcién de AHHC, debe hacer lo siguiente:

1. Prepare la cosechadora para utilizar la funcién de AHHC (solo para algunos modelos de cosechadoras; consulte las
siguientes instrucciones de su cosechadora).

2. Calibre el sistema de AHHC para que la cosechadora pueda interpretar la informacién correctamente desde el sensor de
altura del modulo de flotacidn (consulte las siguientes instrucciones de su cosechadora).

NOTA:

Una vez finalizada la calibracion, podra utilizar la funcién de AHHC en el campo. Las configuraciones individuales de la
cosechadora pueden mejorar el rendimiento del AHHC (consulte el manual del operario de su cosechadora).

La tension de los sensores de AHHC se deben ajustar entre 0,5 V
y 4,5 V. Si la tensidn se acerca demasiado al rango de tension,
habra dificultades con la calibracion y la operacién del AHHC.
Un sensor de AHHC configurado correctamente tendrd espacio
en ambos extremos del rango de tensién.

4.5V Max

/ INDICATOR
o

2.5V Min /

1028289

Figura 3.192: AHHC: configuracion correcta

A - Tension alta B - Tension baja

C - Rango operativo del sensor
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Un sensor que esté ajustado demasiado cerca del limite de
tensién alto o bajo tendra dificultades para permanecer dentro
del rango operativo de 0,5V a 4,5 V. Si el sensor estd fuera de
rango, el AHHC dejara de funcionar correctamente.

Un sensor con un rango de tensidon demasiado limitado tendra
dificultades para mantenerse dentro del rango establecido. La
cosechadora intentara continuamente mantener el sensor
dentro del rango establecido.

4.5V Max

\ i / INDICATOR
NDICAATOR \ 2.5V Min / A

1028308

Figura 3.193: AHHC: rango del sensor demasiado

cerca del limite de tension alto
A - Tension alta B - Tension baja

C - Rango operativo del sensor

(® © ®)

INDICATOR '\ 4.5V Max / INDICATOR
4 \ )

2.5V Min

1028309

Figura 3.194: AHHC: rango del sensor demasiado

limitado
A - Tension alta B - Tension baja

C - Rango operativo del sensor

3.8.2 Rango de tension de salida del sensor: Requisitos de la cosechadora

La salida del sensor de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) debe encontrarse dentro de un rango de
tension especifico para cada cosechadora, o la funcién de AHHC no funcionara adecuadamente.

Tabla 3.24 Limites de tension de la cosechadora

Limite de Limite de
Cosechadora voltaje voltaje Rango
bajo alto
Case IH 5088/6088/7088, 5130/6130/7130, 7120/8120/9120, 05V 45V 25V
7230/8230/9230, y 7240/8240/9240 ! ’ ’
Challenger® series B, C e IDEAL™ o5V 4,5V 2,5V
CLAAS series 500/600/700, series 7000/8000 y serie Tucano 0,5V 45V 2,5V
Fendt serie IDEAL™ 05V 4,5V 2,5V
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Tabla 3.24 Limites de tension de la cosechadora (contintia)

Limite de Limite de
Cosechadora voltaje voltaje Rango
bajo alto

Gleaner series A6, Ry S 0,5V 4,5V 2,5V
John Deere 70,Sy T 0,5V 4,5V 25V
Massey Ferguson series® 9005, 9500 e IDEAL™ 0,5V 4,5V 2,5V
New Holland CR/CX: Sistema de 5V 0,7V 4,3V 2,5V
New Holland CR/CX: Sistema de 10 V 2,8V 7,2V 41a4,4V
Rostselmash series Torum y RSM161 o5V 4,5V 2,5V
Versatile RT490 05V 4,5V 2,5V

3.8.3 Verificacion manual de los limites de tension

Para que la altura automatica de la plataforma funcione de manera adecuada, se debe establecer la tensién de manera
adecuada.

A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

1. Arranque el motor. Para obtener instrucciones, consulte el manual del operario de la cosechadora.
2. Aparque la cosechadora en una superficie nivelada.

3. Coloque la plataforma de manera que la barra de corte esté a entre 254 - 356 mm (10 - 14 pulg.) del suelo.

Verificacion del limite de tension superior del sensor:

4. Extienda el angulo del puntdn hasta que el indicador de
angulo de la plataforma (A) esté en E.

1031986

Figura 3.195: Union central
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5. El puntero del indicador de flotacion (A) debe estar
en 0 (B).

6. Apague el motor y quite la llave del arranque.

7. Verifique que la conexién del bloqueo de flotacion se
encuentre sobre amortiguadores de parada (que la
arandela [A] no se pueda mover) en ambas ubicaciones.

NOTA:

Si la plataforma NO se encuentra sobre amortiguadores de
parada, la tensién podria salirse de su rango durante el
funcionamiento y provocar una falla del sistema de AHHC.
Si la plataforma no esta ubicada sobre los topes inferiores,
consulte 3.9 Nivelacion de la plataforma, pdgina 320 para
obtener instrucciones.

215771 156

Figura 3.196: Indicador de flotacion izquierdo: vista
desde atras
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Figura 3.197: Arandela del amortiguador de parada
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Ubique el conector P600 (A) en la parte frontal del médulo
de flotacion.

Quite tapa del tapon (B).
Gire la llave a la posicién de encendido.

Compruebe el P600 para verificar la tension de la
cosechadora. Debe haber 5 V en el pin 7.

e Pin 7: FM2215E - sefial
e Pin 8: FM2515E - tierra

En el conector P600, confirme el voltaje de 3,8 — 4,3 V del
sensor izquierdo (clavijas 1y 8) y del sensor derecho
(clavijas 3 y 8).

e Pin 1: FM3326A - sefial del sensor izquierdo
e Pin 3: FM3328A - seial del sensor derecho
e Pin 8: FM2515E - tierra

NOTA:

Si el tapdn estandar (MD n.° 328560) se coloca en el P600,
el tapdn envia el promedio de ambos sensores a la
cosechadora. Si la clavija de conexidn de inclinacion lateral
opcional (MD n.° 328318 [kit MD n.° B7196]) estd instalada,
esta envia sefales de tensién individuales de ambos
sensores a la cosechadora.

Verificacion del limite de tension inferior del sensor:

13. Extienda el dngulo del puntdn hasta que el indicador de

angulo de la plataforma (A) esté en E.

215771 157

Figura 3.198: Indicador de flotacidn izquierdo: vista
desde atras
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Figura 3.199: Union central
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14. Baje completamente la plataforma al suelo, puntero del
indicador de flotacion (A) deberia estar en 4 (B).

15. Gire la llave a la posicion de encendido.

16. En el conector P600, confirme el voltaje de 0,7 — 1,2 V del
sensor izquierdo (clavijas 1 y 8) y del sensor derecho
(clavijas 3 y 8).

e Pin 1: FM3326A - seiial del sensor izquierdo

e Pin 3: FM3328A - sefial del sensor derecho
e Pin 8 FM2515E - tierra

1031988

ﬂ

NOTA: S N

Si el tapon estandar (MD n.° 328560) se coloca en el P600, Figura 3.200: Indicador de flotacidn izquierdo: vista
el tapén envia el promedio de ambos sensores a la desde atras

cosechadora. Si la clavija de conexién de inclinacion lateral

opcional (MD n.° 328318 [kit MD n.° B7196]) esta instalada,

esta envia sefales de tensidn individuales de ambos

sensores a la cosechadora.

3.8.4 Reemplazo del sensor de altura de flotacién
A\ PELIGRO

Para prevenir lesiones o la muerte por un arranque inesperado de la maquina, siempre detenga el motor y retire la
llave del arranque antes de retirarse del asiento del operario por cualquier motivo.

NOTA:

Este procedimiento se puede completar en cualquier lado del médulo de flotacion.
1. Aparque la cosechadora en una superficie nivelada.

2. Baje la plataforma completamente.

3. Baje el molinete completamente.

4. Apague el motor y retire la llave del arranque.

5. Desconecte el tapdn del arnés P537 (C) del sensor en el
lado izquierdo del mddulo de flotacion.

NOTA:

Si reemplaza el sensor del indicador de altura de flotacién
en el lado derecho del mddulo de flotacion, desconecte el
tapon P539.

6. Retire el tornillo (A).

7. Retire la placa indicadora (B) con el sensor.

TR

(¥ o
ofes
1032143
|

Figura 3.201: Indicador de configuracion de flotacion:
izquierdo
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8. Retire los dos pernos y las tuercas (A).
9. Retire y deseche el sensor antiguo (B).

10. Instale el nuevo sensor (B), de modo que la clavija de
conexioén esté hacia abajo.

11. Retire los dos pernos y las tuercas (A).

NOTA:

Las cabezas de los pernos deben estar en el mismo lado
que la calcomania.

1029388

12. Instale la placa indicadora (B) con el sensor.
13. Instale el perno (A).

14. Conecte el enchufe del arnés (C).

ITRNN

1032143

a

Figura 3.203: Indicador de configuracion de flotacion:
izquierdo

3.8.5 Adaptador de 10 voltios (MD n.° B7241): solo cosechadoras New Holland

Las cosechadoras New Holland con un sistema de 10 V requieren el adaptador de 10 V (MD n.° B7241) para una calibracién
de la funcidn de control automatico de altura de la plataforma (AHHC).

Si una cosechadora New Holland de 10 V no tiene un
adaptador (A) instalado, la salida de AHHC siempre mostrara
0V, independientemente de la posicién del sensor.

Para comprobar los voltajes del sensor, consulte 3.8.3
Verificacion manual de los limites de tension, pdgina 155.

1034428

Figura 3.204: Adaptador de 10 V (MD n.° B7241)
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3.8.6 Cosechadoras serie IDEAL™

Para hacer que el sistema de control automatico de altura de su plataforma (AHHC) sea compatible con las cosechadoras
serie IDEAL™, debe ajustar las opciones de configuracion de la plataforma de su cosechadora para el modelo especifico de
plataforma, configurar los ajustes de velocidad del molinete, configurar los controles de AHHC y calibrar el sistema de
AHHC para asegurarse de que esté funcionando correctamente.

Configuracion de la plataforma: serie IDEAL™

Ajuste estas opciones de configuracién inicial en su cosechadora serie IDEAL™ cuando configure el sistema de control
automatico de altura de la plataforma (AHHC).

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicd este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

El terminal AGCO Tyton (A) se usa para configurar y administrar
una plataforma MacDon en una cosechadora serie IDEAL™. Use
la pantalla tactil para seleccionar el elemento deseado en la
pagina.

1027716

\

Figura 3.205: Estacion del operario de la serie IDEAL™

A: Terminal Tyton B: Joystick
C: Consola D: Cluster de control de la plataforma

1. En la parte superior derecha de la pagina de inicio, toque el
icono COSECHADORA (A). Se abre el MENU PRINCIPAL DE
LA COSECHADORA.

1027717

Figura 3.206: icono de la cosechadora en la Pagina
de inicio
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2.

En MENU PRINCIPAL DE LA COSECHADORA, toque

OPERACION

CONFIGURACION DE LA PLATAFORMA (A). Se abre la pagina

CONFIGURACIONES DE LA PLATAFORMA.

215771
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Figura 3.207: Configuracion de la plataforma en el

Menu principal de la cosechadora
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3. Toque el campo CONFIGURACION DE LA PLATAFORMA (A).
Se abrira un cuadro de didlogo con una lista de perfiles de
configuracion predefinidos de la plataforma.

e Sisu plataforma MacDon ya esta configurada, aparece
en la lista de plataformas. Toque el titulo de la
plataforma MacDon (B) para resaltar la seleccion en
color azul, y luego toque la marca de verificacién de
color verde (E) para continuar.

e Sisolo se muestra la plataforma predeterminada (D)
toque el botén ABC (C) y use el teclado en pantalla para
ingresar la informacion de la plataforma MacDon.
Cuando termine, seleccione una de las siguientes
opciones para regresar a la pagina CONFIGURACION DE
LA PLATAFORMA:

— La marca de verificacidn de color verde (E) guarda
las configuraciones.

— Elicono de cubo de basura (F) borra la plataforma
resaltada de la lista.

— La X de color rojo (G) cancela los cambios.

215771 162
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Figura 3.208: Menu de configuracion de la plataforma
en la Pagina de configuracion de la plataforma
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4. Para especificar el tipo de plataforma instalada en la
magquina, toque el campo TIPO DE PLATAFORMA (A).

5. Enla lista de tipos de plataformas predefinidos, toque

FLUJO DE POTENCIA (A).

6. Toque la marca de verificacion de color verde (B) para

guardar la seleccién y continuar.

7. Asegurese de que la casilla de verificacion de MOLINETE (A)

esté marcada.

215771
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Figura 3.211: Configuraciones de la plataforma
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8. Toque el campo DIAMETRO DEL MOLINETE (A) para que
aparezca un teclado numérico. Ingrese el siguiente valor
para un molinete de MacDon:

e 102 cm (40 pulgs.)

NOTA:

Si la velocidad del molinete no se indexa correctamente,
el didmetro del molinete se puede aumentar a 112 cm
(44 pulgs.).

9. Toque el campo PPR (pulsos por revolucién) DEL
MOLINETE (B) e ingrese lo siguiente como valor para su
cabezal MacDon:

1035974

e Estandar: 38
e Par de torsion alto de dos velocidades: 68

¢ Alta velocidad de dos velocidades: 34

inferior del teclado numérico (A) cuando se complete, o la X
color rojo para cancelar.

10. Toque la marca de verificacién color verde (B) en la parte ﬁ‘r‘i uas [0
L

1018410

11. Cuando termine, toque la marca de verificacion verde (A)
en la parte inferior de la pantalla CONFIGURACION DE LA
PLATAFORMA.

N
<
]
(=]
b=

Figura 3.214: Pagina de configuraciones de la
plataforma
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Configuracion de la velocidad minima del molinete y calibracion del molinete: serie IDEAL™

Para configurar la velocidad del molinete en la plataforma para que funcione con el sistema de control automatico de
altura de la plataforma (AHHC) en una cosechadora serie IDEAL™, los parametros de funcionamiento del molinete deben
configurarse y la cosechadora debe ejecutar un procedimiento de calibraciéon automatica del molinete.

A\ PELIGRO

Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc. Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine alrededor
de la maquina para asegurarse de que nadie esté debajo, en o cerca de ella.
NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicd este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

1. Desde el MENU PRINCIPAL DE LA COSECHADORA, toque : —— i
AJUSTES DEL MOLINETE (A) para abrir la pantalla de ! Bp=s e
CONFIGURACION DEL MOLINETE.

Figura 3.215: Ajustes del molinete en el menu
principal de la cosechadora

2. Para configurar la velocidad minima del molinete, toque
CAMPO DE VELOCIDAD MINIMA (B). Aparecera el teclado
en pantalla. Ingrese el valor deseado. Toque la marca de
verificacidon de color verde para aceptar el nuevo valor, o la
X de color rojo para cancelar. La velocidad del molinete se
muestra en millas por hora (mph) y rotaciones por minuto

(rpm).
NOTA:

El didmetro del molinete y los pulsos por revolucién (PPR)
del molinete se muestran en la parte inferior de la pagina
CONFIGURACION DEL MOLINETE. Estos valores ya se han
establecido en la pantalla CONFIGURACION DE LA
PLATAFORMA.

Figura 3.216: Calibracion de ajustes del molinete

3. Lavelocidad del molinete se calibra en la pagina
CONFIGURACION DEL MOLINETE tocando el botén
CALIBRAR (A) en la esquina superior derecha de la pagina.
NOTA:

Se abre el ASISTENTE DE CALIBRACION y muestra un
mensaje de advertencia.
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4. Asegurese de cumplir todas las condiciones enumeradas en P ———
la advertencia del ASISTENTE DE CALIBRACION. Presione Ia ri\‘.. Reel Calibration
marca de verificacién verde para aceptar e iniciar el =
procedimiento de calibracion del molinete. Cuando
presione la X de color rojo se cancelara el procedimiento de
calibracién.

<
X
<
«©
(=]
=]

Figura 3.217: Asistente de calibracién

B | Cabbration Wizard

5. Aparece un mensaje en el ASISTENTE DE CALIBRACION que
indica que el procedimiento de calibracién del molinete
comenzd. El molinete comenzard a girar lentamente y su
velocidad aumentara gradualmente. Si es necesario, toque
la X de color rojo (no se muestra) para cancelar. De lo
contrario, espere a que aparezca el mensaje que indique
que el procedimiento de calibracién del molinete se ha
completado con éxito. Toque la marca de verificacién de
color verde para guardar las configuraciones de calibracion.

i_!": Reel calibration compleled successiully

Blwreen Valun

1018475

Figura 3.218: Progreso de la calibracién.

Configuracion de los controles automdticos de la plataforma: serie IDEAL™

Para configurar las funciones de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) en una cosechadora serie IDEAL™
para que esta funcione con su plataforma, vaya a la pagina CONFIGURACION DE LA PLATAFORMA en la computadora de la
cosechadora.

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.
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1. Funciones del control automatico: Hay interruptores de
palanca (ENCENDIDO/APAGADO) en la pagina de e
CONFIGURACION DE LA PLATAFORMA para las funciones £ Q @
del control automatico. Para las plataformas MacDon,

aseglrese de que las siguientes dos funciones estén D I:I
habilitadas como se muestra: : :

e RTC (volver a cortar) (A)

e AHHC (control automatico de altura de la

plataforma) (B) Qe ||
) . — |
Todos los demads interruptores deben estar desactivados . = || ™

1035981

(no resaltados). ML&J i

2. La configuracion de Sensibilidad (C) controla cuan sensible

Figura 3.219: Controles automaticos y configuraciones
es un control (RTC o AHHC) a un cambio dado en la de sensibilidad

retroalimentacidn del sensor. Los campos de configuracién
se encuentran directamente debajo de los interruptores de
conmutacion. Para ingresar una nueva configuracion de
sensibilidad, toque el campo de configuracion debajo del
interruptor de conmutacion especifico, e ingrese el nuevo
valor en el teclado en pantalla.

e Aumente la sensibilidad si la cosechadora no cambia la
posicion del embocador lo suficientemente rapido
cuando esté en modo automatico.

e Reduzca la sensibilidad si la cosechadora fluctua
constantemente entre posiciones en modo automatico.

NOTA:

Las siguientes configuraciones de sensibilidad se
recomiendan para las plataformas MacDon:

e 50 para RTC (A)
e 60 para AHHC (B)

3. Velocidad de la plataforma: El drea VELOCIDAD DE o _F:.__I _— o
CONTROL DE LA PLATAFORMA (A) en la pagina — JLak
CONFIGURACION DE LA PLATAFORMA se usa para ajustar i 420 -

las siguientes velocidades:

e Lainclinacion hacia la izquierda y hacia la derecha es la o IE IE

inclinacion lateral de la placa del frente de la
cosechadora.

e La plataforma hacia arriba y hacia abajo (velocidades

lentas y rdpidas) es un boton de dos etapas con QS e L e | o
velocidad lenta en el primer frenado y rapida en el tena e W e |
'_'_" !-11— %
segundo. 2
WX =
NOTA: - )
Las configuraciones de velocidad de control de la Figura 3.220: Configuraciones de control de la
plataforma recomendadas son las siguientes: velocidad de la plataforma

e Lenta: Arriba 45/Abajo 40
e Répida: Arriba 100/Abajo 100
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4. Desplazamientos de la plataforma (A): Las distancias de
desplazamiento son importantes para el mapeo de cosecha.
Hay dos dimensiones ajustables en la pantalla
CONFIGURACION DE LA PLATAFORMA:

e Desplazamiento lateral de la plataforma: distancia entre
la linea central de la plataforma y la linea central de la
magquina. Esto se debe establecer en 0 para una
plataforma MacDon.

e Alimentador al cortador: distancia desde la interfaz de
la maquina a la barra de corte. Esto se debe establecer
en 68 para una plataforma MacDon.

1035983

Figura 3.221: Configuracién de desplazamiento de la
plataforma

Calibracion de la plataforma: serie IDEAL™

La salida del sensor de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) debe estar calibrada para las cosechadoras
serie IDEAL™, de lo contrario, la funcién de AHHC no funcionara adecuadamente.

A\ PELIGRO

Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc. Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine alrededor
de la maquina para asegurarse de que nadie esté debajo, en o cerca de ella.
NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicd este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

1. En MENU PRINCIPAL DE LA COSECHADORA, toque
CONFIGURACION DE LA PLATAFORMA (A).

Figura 3.222: Men principal de la cosechadora
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2. Toque CALIBRAR PLATAFORMA (A) en el lado derecho de la
pantalla CONFIGURACION DE LA PLATAFORMA.

1027795

Figura 3.223: Pagina de configuraciones de la
plataforma

3. Aparece el asistente de advertencia CALIBRACION DE LA fn. Header Caflbralion
PLATAFORMA. Asegurese de que se cumplan todas las T
condiciones.

4. Toque la marca de verificacion verde en la parte inferior de
la pantalla para iniciar el procedimiento de calibracion y
siga las indicaciones de la pantalla.

3
3
. s
Figura 3.224: Advertencia de calibraciéon de la
plataforma
Se proporciona una barra de progreso y la calibracion se P ——
puede detener al tocar la X de color rojo. La plataforma se .!
mueve de forma automatica e irregular durante este
proceso. [rerT— y ) g it a3
S [Ta)m pasr= [130]~
ERT o r— ;‘ | e
Wiptifying Lhe M wakaes of header hisight sermnm
Frisy
e 3
X :
S

Figura 3.225: Calibracion en curso
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5. Cuando el procedimiento de calibracién esté completo: 1 Gl

>

e Revise la informaciéon de resumen (A).

e Revise las marcas de verificacion de color verde que
confirman las funciones calibradas (B).

(e

d

e Toque la marca de verificacion (C) para guardar.

o T

~
o
~
~
N
(=]
2

NOTA:

Toque el icono CALIBRACIONES (A) en la pagina MENU
PRINCIPAL para ver el MENU DE CALIBRACION, donde
puede elegir entre una variedad de calibraciones, incluida la
calibracion de la plataforma y del molinete.

Figura 3.227: Menu de calibracion directa

Operacion de la plataforma: serie IDEAL™

Una vez que se haya configurado el sistema de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) en su cosechadora
serie IDEAL™, el sistema de AHHC se puede controlar desde la cabina de la cosechadora.

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

Con los siguientes componentes se pueden usar las funciones
de control automatico de altura de la plataforma (AHHC):

e Terminal de Tyton (A)

e Joystick (B)

e Acelerador (C)

e Cluster de control de la plataforma (D)

Consulte el Manual del Operario de la cosechadora para
familiarizarse con los controles de la cosechadora.

©o
~
~
N
o
=

Figura 3.228: Estacion del operario
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1. Con la plataforma en funcionamiento, configure la
inclinacion lateral a MANUAL presionando el
interruptor (A). La luz sobre el interruptor debe estar
apagada.

2. Active el AHHC presionando el interruptor (B) La luz sobre
el interruptor debe estar encendida.

3. Presione el interruptor de control AHHC (A) en el joystick
para activar el AHHC. La plataforma se movera a la posicion
del punto de ajuste establecida.

4. Use el dial de control del PUNTO DE AJUSTE DE LA ALTURA
DE LA PLATAFORMA (A) segln sea necesario para ajustar
con precision la posicion de la plataforma.

Figura 3.231: Cluster de control de la plataforma
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Revision de la configuracion en campo de la plataforma: serie IDEAL™

Una vez que el sistema de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) esté funcionando correctamente con su
cosechadora serie IDEAL™, puede ajustar con precision estas configuraciones del AHHC a su gusto.
NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicd este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

1. Para ver las configuraciones de grupo de la plataforma, Figura 3.232: Grupos de la plataforma
toque el icono PLATAFORMA (A) en el lado derecho de la
pagina de inicio.

2. Se muestra la siguiente informacion:

e POSICION ACTUAL de la plataforma (B).

e Posicion de corte del PUNTO DE AJUSTE (C) (indicada
por una linea roja).

e Simbolo de PLATAFORMA (D): toquelo para ajustar la
posicion de corte del punto de ajuste usando la rueda
de ajuste en el lado derecho del terminal Tyton.

e ALTURA DE CORTE para el AHHC (E): ajuste con
precision esta configuracion con el dial de control del
punto de ajuste de la altura de la plataforma en el
grupo de control de la plataforma.

e ANCHO DE TRABAJO DE LA PLATAFORMA (F)
e PASO DE LA PLATAFORMA (G)

3. Al tocar un campo, se abre el teclado en pantalla para que
se puedan ajustar los valores. Ingrese el nuevo valor y
toque la marca de verificacién de color verde.

NOTA:

La rueda de ajuste (A) esta ubicada en el lado derecho del
terminal Tyton.

1018476

Figura 3.233: La rueda de ajuste en el lado derecho
del terminal Tyton
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NOTA:

El dial de control de VALOR DE CONSIGNA DE LA ALTURA DE
LA PLATAFORMA (A) estd en el clister de control de la
plataforma.

Figura 3.234: Cluster de control de la plataforma

3.8.7 Cosechadoras Case IH series 130 y 140 de rango medio

Configuracion de la plataforma en la pantalla de la cosechadora: Case IH 5130/6130/7130;
5140/6140/7140

1. En la pagina principal de la pantalla de la cosechadora,
seleccione CAJA DE HERRAMIENTAS (A).

1023273

2. Seleccione la pestafia CABEZAL 1 (A). Aparece la pagina

CONFIGURACION DEL CABEZAL. 3 - ‘;:"f'""“'mlﬂq Height
NOTA: : Maader type

Para ubicar la pestafia CABEZAL 1, es posible que deba SAspeivaiiieG
desplazarse hacia la derecha con las flechas laterales (C). ) ?:m;:’"

3. Desde el menu TIPO DE CORTE (B), seleccione (a0 ,Tm

PLATAFORMA.

= mmmm|
lly » 40.0 ¢
(C) Widih adyrat step

i

Target Work Widih

1025902

Figura 3.236: Pantalla de la cosechadora Case IH
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Seleccione la pestafia CABEZAL 2 (A). Aparece la pagina
CONFIGURACION DEL CABEZAL 2.

Desde el ment FLOTACION A PRESION DE LA
PLATAFORMA (B), seleccione NO INSTALADA.

Desde el menu ESTILO DE PLATAFORMA DE GRANOS DE
LONA (C), seleccione SERIE FLEX 2000.

Ubique el campo SENSIBILIDAD DE ALTURA DE HHC (A) y
configurelo de la siguiente manera:

e Siusa un sistema de dos sensores: Configure la
SENSIBILIDAD DE ALTURA DE HHC en 250.

e Siusa un sistema de un sensor: Configure la
SENSIBILIDAD DE ALTURA DE HHC en 180.

NOTA:

Si se produce fluctuacion durante la operacién, disminuya
esta configuracion de a 20 puntos por vez hasta que ya no
se produzca la fluctuacién.

Establezca SENSIBILIDAD DE INCLINACION DE HHC (B) en
150. Aumente o disminuya segun lo desee.

Desde el menu TIPO DE MANDO DEL MOLINETE (A),
seleccione una de las siguientes opciones:
e 4 siusa un pindn de mando de 19 dientes estandar.

e 55sjusa un pifion de mando de 14 dientes de alto
torque opcional.

e 6 i usa un pifidn de mando de 10 dientes de alto
torque opcional.

174

HHE Tilt Somsitiviey

)] g~ -

HHC H Sans

lar

Hoader Presaiine Float
B Nat Installed

Hoadles Latoral Tilt
Installed

|
|
L

I

Drapor Grain Header STyle

| @— Rigid 2000 Series

Maan 7 A S

Ll

Figura 3.237: Pantalla de la cosechadora Case IH
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Figura 3.238: Pantalla de la cosechadora Case IH
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Figura 3.239: Pantalla de la cosechadora Case IH
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10. Desde el menu SENSOR DE ALTURA DEL MOLINETE (A), Header
seleccione Si. Reel Fore-Aft
Yes
Reel haight sens
Yes

Reel distance sensol
No

Vertical knives
MNo

Header Lateral Tilt

(=]
N
(o2}
<
N
(=]
=

11. Ubique el campo INCLINACION AUTOMATICA (A).

Hender Selup 2
e Siusa un sistema de dos sensores: Seleccione Si en el —{Yes
campo INCLINACION AUTOMATICA. T 1 | Auitalevel in eadiand

¢ Si usa un sistema de un sensor: Seleccione NO en el
campo INCLINACION AUTOMATICA.

1025382

Figura 3.241: Pantalla de la cosechadora Case IH

Control del rango de tension desde la cabina de la cosechadora: Case IH 5130/6130/7130;
5140/6140/7140

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

A\ ADVERTENCIA

Controle que no haya ningln transetnte en el area.

1. Coloque la plataforma a 254-356 mm (10-14 pulg.) sobre el suelo y desbloquee la flotacion.
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2. Verifique que la conexién de la traba de flotacion se
encuentre sobre los topes inferiores (que la arandela [A] no
se pueda mover) en ambas ubicaciones.

NOTA:

Si la plataforma no estd ubicada sobre los topes inferiores
durante los dos pasos siguientes, el voltaje podria salirse de I
su rango durante la operacidn y provocar una falla del
sistema de control automatico de altura de la plataforma b )
(AHHC). Si la plataforma no esta ubicada sobre los topes
inferiores, consulte 3.9 Nivelacion de la plataforma, pdgina
320 para obtener instrucciones.

A

\

1031911

\

3. Siel puntero no esta en cero, afloje el perno (A) y deslice la
placa del indicador de flotacion (B) hasta que el puntero (C)
esté en 0 (D).

4. Ajuste el tornillo (A).
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Figura 3.243: Indicador de flotacion
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5. Asegurese de que la flotacion de la plataforma esté
desbloqueada.

6. En la pagina principal de la pantalla de la cosechadora,
seleccione DIAGNOSTICOS (A). Se abre la pagina
DIAGNOSTICO.
; “TA

o il e Sereses

7. Seleccione CONFIGURACION (A). Se abre la pagina

CONFIGURACION. pe F"“'*‘
OIS
8. En el mend GRUPO, seleccione PLATAFORMA (B). || Parametes

—| Module

n| SCOHBMALLC 10 Mams

=1 Pin Assignment

Electrical En-wr?

Figura 3.245: Pantalla de la cosechadora Case IH

9. En el ment PARAMETRO, seleccione SENSOR DE 0.0 mph
INCLINACION/ALTURA IZQUIERDA (A). m roup

Heater i

= Parametoe )
E ln = |Leht HeightiTilt Sensor @
=1 4 =] maaum s

UM 57

- R twamatic 10 Mama YWakire | SEabUS
= ANSS 4.30 V
- Pin Asaignment
3B-12

Ulecirical Companenl

S b =

Figura 3.246: Pantalla de la cosechadora Case IH
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10. La pagina CONFIGURACIONES se actualiza para mostrar el
voltaje en el campo VALOR/ESTADO (A). Baje el embocador

Carouip

| Hencher
completamente, y luego levantelo a 254-356 mm (10— _ [
14 pulgs.) del suelo para ver el rango completo de lecturas _ { ) 15| | Lett HeightrTilt Sensor
de voltaje. E Madub s

ucm 57

l:-, Sehvmatic 10 Nama Wakue | Stalus
---'EEihNEQ 430 vV —@

== Pin Assiy il

iB-12

Ulectrical Companent

1023268

Figura 3.247: Pantalla de la cosechadora Case IH

Calibracion del control automadtico de altura de la plataforma: Case IH 5130/6130/7130,
5140/6140/7140

La salida del sensor de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) debe estar calibrada para cada cosechadora,
o la funcién de AHHC no funcionard adecuadamente.

A\ ADVERTENCIA

Controle que no haya ningun transeunte en el area.

NOTA:

Este procedimiento se aplica a cosechadoras con una version de software anterior a 28.00. Para obtener instrucciones
sobre coémo calibrar el AHHC para cosechadoras con una versidn de software 28.00 o posterior, consulte Calibracion del
control automadtico de altura de la plataforma: cosechadoras Case IH con version de software 28.00 o superior), pdgina 188.

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

NOTA:

Si la flotacién de la plataforma esta configurada demasiado liviana, puede impedir la calibracion del AHHC. Para prevenir
que la plataforma se separe del médulo de flotacién, es posible que deba cambiar la configuracién de la flotacidn a una
configuracion mas pesada durante el procedimiento de calibracién.

NOTA:

Para obtener el mejor desempefio del sistema de control automatico de altura de la plataforma (AHHC), realice la
calibracidn del suelo con la unién central en D. Cuando la calibracién esté completa, ajuste la unién central al angulo de la
plataforma deseado. Para obtener instrucciones, consulte 3.7.5 Angulo de la plataforma, pdgina 107.

1. Asegurese de que la uniéon central esté configurada en D.
2. Asegurese de que se hayan hecho las conexiones eléctricas e hidraulicas de la plataforma y del médulo de flotacidn.
3. Encienda el motor de la cosechadora, pero NO conecte el separador o el embocador.

4. Ubique el interruptor de CONTROL DE LA PLATAFORMA en la consola de la derecha y configlrelo como HT (esto es, el
modo AHHC).

5. Mantenga presionado el boton ABAJO durante 10 segundos, o hasta que el embocador de la cosechadora se baje
completamente (el embocador dejard de moverse).
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6. Presione el botén ELEVACION y manténgalo presionado hasta que el embocador se desplace completamente hacia
arriba. Se detendra a los 61 cm (2 pies) sobre el suelo durante 5 segundos y luego se reanudara el recorrido hacia
arriba. Esto es un indicio de que la calibracion fue exitosa.

NOTA:

Si se cambid la configuracion de la flotacion a una configuracién mds pesada para completar el procedimiento de
calibracién de AHHC, ajustela al peso de flotacidn de operacién recomendado una vez finalizada la calibracién.

Configuracion de la altura de corte preconfigurada: Case 5130/6130/7130, 5140/6140/7140
NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

A\ ADVERTENCIA

Controle que no haya ningtin transeunte en el area.

NOTA:

El indicador (A) debe estar en la posicién 0 (B) con la plataforma
a 254-356 mm (10-14 pulgs.) del suelo. Cuando la plataforma
estd en el suelo, el indicador debe estar en la posicién 1 (C) para
presion baja sobre el suelo, y en la posicion 4 (D) para presion
alta sobre el suelo. Las condiciones del cultivo y del suelo
determinan la cantidad de flotacién que se usara. La
configuracion ideal es la mas liviana posible, sin rebotes de la
plataforma ni cultivo faltante. La operacién con configuraciones
pesadas causa un desgaste prematuro de las placas de desgaste
de la barra de corte.

1. Acople el separador y la plataforma.

2. Levante o baje manualmente la plataforma a la altura de
corte deseada.

3. Presione 1 en el botdn (A). Se iluminara una luz amarilla al
lado del boton.

NOTA:

Cuando establezca preconfiguraciones, siempre configure la
posicion de la plataforma antes de configurar la posicion
del molinete. Si la plataforma y el molinete se configuran al
mismo tiempo, la configuracién del molinete no se
guardara.

(=2}
=<}
N
o
N
(=]
-

4. Levante o baje manualmente el molinete a la posicién de

trabajo deseada. Figura 3.249: Consola de la cosechadora Case

5. Presione 1 en el botdn (A). Una luz amarilla al lado del
botdén se iluminara.
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6. Levante o baje manualmente la plataforma a una segunda
altura de corte deseada.

7. Presione 2 en el botdn (A). Una luz amarilla al lado del
botdén se iluminara.

8. Levante o baje manualmente el molinete a la posicién de
trabajo deseada.

9. Presione 2 en el botén (A). Una luz amarilla al lado del
botdn se iluminara.

Las flechas hacia arriba y hacia abajo ahora deberian
aparecer en el cuadro ALTURA MANUAL (A) en la pagina
EJECUCION 1 en la pantalla de la cosechadora. Esto indica
que el control automatico de altura de la plataforma (AHHC)
estd funcionando.

10. Para habilitar las preconfiguraciones, active el boton
AHHC (A) para colocar la plataforma en el suelo. Para
habilitar la primera preconfiguracién, presione el botén una
vez. Para habilitar la segunda preconfiguracién, presione el
botén dos veces.

Para levantar la plataforma a la altura maxima de trabajo,
mantenga presionado el botén SHIFT en la parte posterior
del joystick mientras presiona el botén AHHC (A).

215771 180
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Figura 3.251: Pantalla de la cosechadora Case - Pagina
de ejecucion 1

Figura 3.252: Joystick de la cosechadora Case
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11. La altura maxima de trabajo se puede ajustar en la pagina f L Header Se
CONFIGURACION DE PLATAFORMA en la pantalla de |a = . Working Height
cosechadora. Ingrese la altura deseada en el campo o
ALTURA DE TRABAJO MAXIMA (A).

DraperiVarileed

Cutting Type
Platiorm

e Hewdor Wedth

. 1| [40.0 1
= HII[ﬂIIIIIIIII'
==, — || Target Work Widih
i 40.0 1t
Width stijust step
2.5 I

1023297

Figura 3.253: Pantalla de la cosechadora Case - Pagina
de configuracion de la plataforma

12. Si necesita cambiar la posicion de una de las
preconfiguraciones, puede ajustar esta configuracion con el
botdn (A) en la consola de la cosechadora.

~
©
N
el
o
o

Figura 3.254: Consola de la cosechadora Case

3.8.8 Case IH, cosechadoras series 120, 230, 240 y 250

Control del rango de tension desde la cabina de la cosechadora: Case IH, cosechadoras series 120, 230,
240y 250

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

4\ PELIGRO

Controle que no haya ningtin transeunte en el area.

1. Coloque la plataforma a 254-356 mm (10-14 pulg.) sobre el suelo y desbloquee la flotacidn.
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2. Verifique que la conexién de la traba de flotacion se
encuentre sobre los topes inferiores (que la arandela [A] no
se pueda mover) en ambas ubicaciones.

NOTA:

Si la plataforma no estd ubicada sobre los topes inferiores
durante los dos pasos siguientes, el voltaje podria salirse de I
su rango durante la operacidn y provocar una falla del
sistema de control automatico de altura de la plataforma b )
(AHHC). Si la plataforma no esta ubicada sobre los topes
inferiores, consulte 3.9 Nivelacion de la plataforma, pdgina
320 para obtener instrucciones.

A

\

1031911

\

3. Siel puntero no esta en cero, afloje el perno (A) y deslice la
placa del indicador de flotacion (B) hasta que el puntero (C)
esté en 0 (D).

4. Ajuste el tornillo (A).

1031914
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ﬂ

Figura 3.256: Indicador de flotacion
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5. Asegurese de que la flotacion de la plataforma esté

desbloqueada.

6. Seleccione DIAGNOSTICO (A) en la pagina PRINCIPAL. Se

abre la pagina DIAGNOSTICO.

7. Seleccione CONFIGURACION. Se abre la pégina

CONFIGURACION.

8. Seleccione la flecha GRUPO (A). Se abre el cuadro de

dialogo GRUPO.

9. Seleccione ALTURA/INCLINACION DE LA PLATAFORMA (A).

Se abre la pagina PARAMETRO.

215771
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Figura 3.257: Pantalla de la cosechadora Case IH
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Figura 3.259: Pantalla de la cosechadora Case IH
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10. Seleccione SENSOR DE ALTURA DEL LADO IZQUIERDO DE LA
PLATAFORMA (A) y luego seleccione el botén GRAFICO (B).
El voltaje exacto se muestra en la parte superior de la
pagina. Levante y baje la plataforma para ver el rango
completo de las lecturas de voltaje. | pmee] eaniT

i dislic &

Limpigra

Figura 3.260: Pantalla de la cosechadora Case IH

Calibracion del control automdtico de altura de la plataforma-Cosechadoras Case IH series120, 230,
240y 250

La salida del sensor de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) debe estar calibrada para cada cosechadora,
o la funcién de AHHC no funcionard adecuadamente.

A\ PELIGRO

Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc. Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine alrededor
de la maquina para asegurarse de que nadie esté debajo, en o cerca de ella.

NOTA:

Este procedimiento se aplica a cosechadoras con una version de software anterior a 28,00. Para instrucciones sobre como
calibrar el AHHC para cosechadoras con una versidén de software 28,00 o posterior, consulte Calibracion del control
automadtico de altura de la plataforma: cosechadoras Case IH con version de software 28.00 o superior), pdgina 188.
NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicd este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.
NOTA:

Si la flotacién de la plataforma esta configurada demasiado liviana, puede impedir la calibracion del AHHC. Es posible que
tenga que configurar la flotacidn mas pesada para el procedimiento de calibracidn a fin de que la plataforma no se separe
del mdédulo de flotacién.

NOTA:

Para obtener el mejor desempefio del control automatico de altura de la plataforma (AHHC), ejecute estos procedimientos
con la unién central configurada en D. Una vez terminadas la calibracién y la configuracién, ajuste la unién central al angulo
de la plataforma deseado. Para obtener instrucciones, consulte 3.7.5 Angulo de la plataforma, pdgina 107.

1. Asegurese de que la unién central esté establecida en D..

2. Asegurese de que se hayan hecho las conexiones eléctricas e hidraulicas de la plataforma y del mdédulo de flotacidn.
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3. Seleccione CAJA DE HERRAMIENTAS (A) en la pagina ikl LA JFTTETES
PRINCIPAL.

% m| (=]
- Ti00 AM !

i <nlEIRLARE"

1025386

Figura 3.261: Pantalla de la cosechadora Case IH

4. Seleccione la pestafia CABEZAL (A).
Max alt parada cabozal
NOTA: [84

Para ubicar la pestafia CABEZAL, es posible que deba L

. . i Cab correa |
desplazarse hacia la derecha con las flechas laterales (C). '
Subliym e catmcal NS ’

5. Configure el ESTILO DE PLATAFORMA (B) apropiado. 2000 j
& Tipo de corte |
T | Plataforma e _-m

2 2017 Tipo cabezal 3
. (C Ancho cabezal A) C /
[g.14 m

1025903

Figura 3.262: Pantalla de la cosechadora Case IH

6. Configure la PENDIENTE DE VELOCIDAD AUTOMATICA DEL

MOL' N ETE Auto realsposd slope

NOTA:

El valor PENDIENTE DE VELOCIDAD AUTOMATICA DEL
MOLINETE mantiene automdaticamente la velocidad del
molinete en relacién con la velocidad de avance. Por
ejemplo, si el valor se configura en 133, el molinete girara [+
mas rapido que la velocidad de avance. El molinete el |
normalmente deberia ser un poco mas rapido que la .
velocidad de avance; sin embargo, ajuste el valor de
acuerdo con las condiciones de cultivo.
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Hamdod il cylindes
Tamm
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7. Configure la FLOTACION DE PRESION DE LA PLATAFORMA
como NO (si esta incluida) y asegurese de que el MANDO
DEL MOLINETE sea HIDRAULICO.

Figura 3.263: Pantalla de la cosechadora Case IH
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8. Instale AVANCE-RETROCESO DEL MOLINETE en Si (si
corresponde).

9. Ubique el campo SENSIBILIDAD DE ALTURA DE HHC (A) y
configurelo de la siguiente manera:

e Si usa un sistema de dos sensores: Configure la
SENSIBILIDAD DE ALTURA DE HHC en 250.

e Siusa un sistema de un sensor: Configure la
SENSIBILIDAD DE ALTURA DE HHC en 180.

NOTA:

Si se produce fluctuacion durante la operacién, disminuya
esta configuracion de a 20 puntos por vez hasta que ya no
se produzca la fluctuacién.

10. Establezca SENSIBILIDAD DE INCLINACION DE HHC (B) en
150. Aumente o disminuya segun lo desee.

11. Instale el CONTROL DE AVANCE-RETROCESO vy la
INCLINACION DE AVANCE-RETROCESO DE LA PLATAFORMA
(cuando corresponda).

215771 186

Figura 3.264: Pantalla de la cosechadora Case IH
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Figura 3.265: Pantalla de la cosechadora Case IH
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Figura 3.266: Pantalla de la cosechadora Case IH
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

215771

OPERACION

Presione PLATAFORMA2 (A) en la parte inferior de la
pagina.

Asegurese de que el TIPO DE PLATAFORMA (B) sea LONA.

NOTA:

Si el resistor de reconocimiento esta insertado en el arnés
de la plataforma, no podra modificarlo.

Configure el TIPO DE CORTE (C) como PLATAFORMA.

Configure el ANCHO DE LA PLATAFORMA (D) y el USO DE LA
PLATAFORMA (E) apropiados.

Desde el menu SENSOR DE ALTURA DEL MOLINETE,
seleccione Si (A).

Ubique el campo INCLINACION AUTOMATICA (A).

e Siusa un sistema de dos sensores: Seleccione Si en el
campo INCLINACION AUTOMATICA.

¢ Si usa un sistema de un sensor: Seleccione NO en el
campo INCLINACION AUTOMATICA.

NOTA:

Si la flotacién se configuré mas pesada para completar el
procedimiento de calibracion de AHHC, ajustelo a la
flotacion de operaciéon recomendada una vez finalizada la
calibracioén.
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Figura 3.267: Pantalla de la cosechadora Case IH
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Figura 3.269: Pantalla de la cosechadora Case IH

Revision A



OPERACION

Calibracion del control automdtico de altura de la plataforma: cosechadoras Case IH con version de
software 28.00 o superior)

La salida del sensor de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) debe estar calibrada para cada cosechadora,
o la funcién de AHHC no funcionard adecuadamente.

A\ PELIGRO

Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc. Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine alrededor
de la maquina para asegurarse de que nadie esté debajo, en o cerca de ella.

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicd este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.
NOTA:

Si la flotacién de la plataforma esta configurada demasiado liviana, puede impedir la calibracion del AHHC. Es posible que
tenga que configurar la flotacidn mas pesada para el procedimiento de calibracidn a fin de que la plataforma no se separe
del mdédulo de flotacién.

NOTA:

Para obtener el mejor desempefio del control automatico de altura de la plataforma (AHHC), ejecute estos procedimientos
con la unién central configurada en D. Una vez terminadas la calibracion y la configuracion, ajuste la union central al angulo
de la plataforma deseado. Para obtener instrucciones, consulte 3.7.5 Angulo de la plataforma, pdgina 107.

1. Asegurese de que la unién central de la plataforma esté configurada en D.
2. Levante la plataforma sobre los topes inferiores y desbloquee la flotacion.

3. Coloque las alas en la posicion de bloqueo.

4. Seleccione CAJA DE HERRAMIENTAS (A) en la pagina dighil e A
PRINCIPAL.
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Figura 3.270: Pantalla de la cosechadora Case IH
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5. Seleccione la pestafia CABEZAL 1 (A).

i Wk Helght

NOTA: % 40
Para ubicar la pestafia CABEZAL 1, es posible que deba el

. DraperVarifesd
desplazarse hacia la derecha usando las flechas T
laterales (B). ] 2000

Cutting Type
Plattorm

Frame Type
Rigld

oy Wty
w1200 m

Wyikmis ’ Dviaw
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6. Ubique el campo SUBTIPO DE CABEZAL.

7. Seleccione 2000 (A).

Figura 3.272: Pantalla de la cosechadora Case IH

8. Seleccione la pestafia PLATAFORMA 2 (A).

9. En el campo SENSORES DE PLATAFORMA (B), seleccione
HABILITAR.

10. En el campo FLOTACION DE PRESION DE LA PLATAFORMA
(C), seleccione NO.

11. En el campo RESPUESTA DE ALTURA/|NCL|NAC|ON (D),
seleccione RAPIDA.

12. En el campo ANULACION DE ALTURA AUTOMATICA (E),
seleccione Si.

1025378

13. Presione la flecha hacia abajo (F) para ir a la pagina
siguiente. Figura 3.273: Pantalla de la cosechadora Case IH
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14. Ubique el campo SENSIBILIDAD DE ALTURA DE HHC (A) y
configurelo de la siguiente manera:

¢ Si usa un sistema de un sensor: Configure la
SENSIBILIDAD DE ALTURA DE HHC en 180.

e Siusa un sistema de dos sensores: Configure la
SENSIBILIDAD DE ALTURA DE HHC en 250.

NOTA:

Si se produce fluctuacion durante la operacidn, disminuya
esta configuracion de a 20 puntos por vez hasta que ya no
se produzca la fluctuacién.

15. Establezca SENSIBILIDAD DE INCLINACION DE HHC (B) en
150. Aumente o disminuya segun lo desee.

16. Desde el menu SENSOR DE ALTURA DEL MOLINETE,
seleccione Si (A).

17. Ubique el campo INCLINACION AUTOMATICA (A).

e Siusa un sistema de dos sensores: Seleccione Si en el
campo INCLINACION AUTOMATICA.

e Sjusa un sistema de un sensor: Seleccione NO en el
campo INCLINACION AUTOMATICA.
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Figura 3.274: Pantalla de la cosechadora Case IH
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Figura 3.276: Pantalla de la cosechadora Case IH
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18.

19.

20.

21.

22.

OPERACION

NOTA:

Los iconos (A) y (B) aparecen en el monitor solo después de
conectar el separador y la plataforma, y luego presionar el
botén REANUDAR PLATAFORMA en el panel de control.

Aseglrese de que el icono de ALTURA AUTOMATICA (A)
aparezca en el monitor y se muestre como se muestra en la
ubicacion (B). Cuando la plataforma esta configurada para
corte al ras del suelo, esto verifica que la cosechadora esta
usando correctamente el sensor en la plataforma para
sentir la presién del suelo.

NOTA:

El campo de ALTURA AUTOMATICA (B) puede aparecer en
cualquiera de las pestafias EJECUCION, no necesariamente
en la pestafia EJECUCION 1.

En la pantalla de la cosechadora, seleccione CALIBRACION,
y luego presione la tecla de flecha de navegacién hacia la
derecha para ingresar a la casilla de informacion.

Seleccione PLATAFORMA (A), y presione ENTER. Se abre el
cuadro de didlogo CALIBRACION.

NOTA:

Puede utilizar las teclas de navegacion hacia arriba y hacia
abajo para moverse entre las opciones.

Siga los pasos de calibracion en el orden en que aparecen
en el cuadro de didlogo. Mientras avanza por el proceso de
calibracidn, la pantalla se actualizarad automaticamente para
mostrar el paso siguiente.

NOTA:

Presionar la tecla ESC durante cualquiera de los pasos, o
dejar que el sistema permanezca inactivo por mas de

3 minutos, provocara que el procedimiento de calibraciéon
se detenga.

NOTA:

Para leer una explicacién de los cédigos de error, consulte
el Manual del operador de la cosechadora.
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Figura 3.278: Pantalla de la cosechadora Case IH

Calibrado
~ |™Estacione la cosechadora
~ con motor en marcha y
cabezal en el suelo.
ADVERTENCIA El cabezal
sSe movera automaticam,

2]

: el manténgase alejado
ul 3,
Mg,/ 975 Pulse OK para continuar.
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Figura 3.279: Pantalla de la cosechadora Case IH

Cuando se hayan completado todos los pasos, se mostrara el mensaje CALIBRACION EXITOSA en la péagina. Salga del

ment CALIBRACION presionando la tecla ENTER o ESC.

NOTA:

Si la flotacidn se configuré mas pesada para completar el procedimiento de calibracion de AHHC, ajustelo a la flotacion

de operacion recomendada una vez finalizada la calibracion.
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OPERACION

Comprobacion de tensiones del sensor de altura del molinete: cosechadoras Case IH

A\ PELIGRO

Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc. Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine alrededor
de la maquina para asegurarse de que nadie esté debajo, en o cerca de ella.
NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

1. Enla pagina principal de la pantalla de la cosechadora,
seleccione DIAGNOSTICOS (A). Se abre la pagina
DIAGNOSTICO.

Diagnestics. Dala Managemani

[ arkeoet m e

D
D
Q
I5e)
N
(=}
-

2. Seleccione la pestafia CONFIGURACION (A). Se abre la
pagina CONFIGURACION.

i B Hem:ler

3. En el mend GRUPO, seleccione PLATAFORMA (B). || Parameter
| Reel Vertical Position
4. En el ment PARAMETRO, seleccione POSICION VERTICAL . nug:; s;n
DEL MOLINETE (C). |

Sehematic 10 Mami
AMN_B5

Comnector and pin

| Bl

1023900

Figura 3.281: Pantalla de la cosechadora Case IH
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OPERACION

5. Seleccione la pestafia GRAFICO (A). Aparece el grafico -
POSICION VERTICAL DEL MOLINETE. - ¥ RestVesticu Penition

(=

6. Baje el molinete para ver el voltaje alto (B). El voltaje debe
ser4,1-4,5V.

7. Levante el molinete para ver el voltaje bajo (C). El voltaje
debe ser 0,5-0,9 V.

8. Si el voltaje esta fuera de rango, consulte Comprobacion y
ajuste del sensor de altura del molinete, pdgina 122.

Lnit
(B yotase

Serimgs |

1023897

Figura 3.282: Pantalla de la cosechadora Case IH

Configuracion de la altura de corte preconfigurada: Case IH, cosechadoras series 120, 230, 240 y 250

A\ PELIGRO

Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc. Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine alrededor
de la maquina para asegurarse de que nadie esté debajo, en o cerca de ella.

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

NOTA:

El indicador (A) debe estar en la posicidn 0 (B) con la plataforma
a 254-356 mm (10-14 pulgs.) del suelo. Cuando la plataforma
esta en el suelo, el indicador debe estar en la posicién 1 (C) para
presién baja sobre el suelo, y en la posicion 4 (D) para presion
alta sobre el suelo. Las condiciones del cultivo y del suelo
determinan la cantidad de flotacidon que se usara. La
configuracion ideal es la mas liviana posible, sin rebotes de la
plataforma ni cultivo faltante. La operacién con configuraciones
pesadas causa un desgaste prematuro de las placas de desgaste
de la barra de corte.

Figura 3.283: Indicador de flotacién
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OPERACION

1. Conecte el separador y la plataforma.

2. Levante o baje manualmente la plataforma a la altura de
corte deseada.

3. Presione el interruptor CONFIGURACION #1 (A). Se
iluminara la luz (C) al lado del interruptor (A).

NOTA:
Use el interruptor (E) para ajustes finos.

NOTA:

Cuando establezca las preconfiguraciones, siempre
configure la posicion de la plataforma antes de configurar la
posicion del molinete. Si la plataforma y el molinete se
configuran al mismo tiempo, la configuracién del molinete
no se guardara.

Figura 3.284: Controles de la cosechadora Case
4. Levante o baje manualmente el molinete a la posicién
deseada.

5. Presione el interruptor CONFIGURACION #1 (A). La luz (C) al
lado del interruptor (A) se iluminara.

6. Levante o baje manualmente la plataforma a una segunda
altura de corte deseada.

7. Presione el interruptor CONFIGURACION #2 (B). La luz (D) al
lado del interruptor (B) se iluminara.

8. Levante o baje manualmente el molinete a la segunda
posicion de trabajo deseada.

9. Presione el interruptor CONFIGURACION #2 (B). La luz (D) al
lado del interruptor (B) se iluminara.

10. Para alternar entre los puntos de ajuste, presione
REANUDAR PLATAFORMA (A).

11. Para levantar la plataforma en la cabecera, mantenga
presionado el botdn DESPLAZAMIENTO (B) en la parte
posterior del joystick y presione el interruptor REANUDAR
PLATAFORMA (A). Para bajar la plataforma, presione el
interruptor REANUDAR PLATAFORMA (A) una vez para
volver a la altura preconfigurada de la plataforma.

NOTA:

Al presionar los interruptores ELEVACION/DESCENSO DE LA
PLATAFORMA (C) y (D) se desactiva el modo ALTURA
AUTOMATICA. Presione REANUDAR PLATAFORMA (A) para

volver a activar. Figura 3.285: Controles de la cosechadora Case
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OPERACION

3.8.9 Cosechadoras Challenger® y Massey Ferguson® series 6y 7

Control del rango de tension desde la cabina de la cosechadora: Challenger® y Massey Ferguson®
A\ PELIGRO

Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc. Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine alrededor
de la maquina para asegurarse de que nadie esté debajo, en o cerca de ella.

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicd este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

1. Coloque la plataforma a 254-356 mm (10-14 pulg.) sobre el suelo y desbloquee la flotacidn.

2. Verifique que la conexién del bloqueo de flotacion se

encuentre sobre amortiguadores de parada (que la IR
arandela [A] no se pueda mover) en ambas ubicaciones. o
e 6
NOTA: ]

Si la plataforma no esta ubicada sobre los topes inferiores
durante los dos pasos siguientes, el voltaje podria salirse de
su rango durante la operacién y provocar una falla del
sistema de control automatico de altura de la plataforma
(AHHC). Si la plataforma no esta ubicada sobre los topes
inferiores, consulte 3.9 Nivelacion de la plataforma, pdgina
320 para obtener instrucciones.

\

1

1031911

\

3. Afloje el perno (A) y deslice la placa del indicador de
flotacion (B) hasta que el puntero (C) esté en 0 (D).

4. Ajuste el tornillo (A).

1031914

11

s

Figura 3.287: Indicador de flotacion
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OPERACION

5. Vaya a la pagina CAMPO en el monitor de la cosechadora y,
a continuacién, presione el icono de diagndstico. Aparece la =i I_ S b ]
pagina VARIOS. e = ,i

N RREITR LR UM o

1' Syntem setip)
| {-llllllillfnﬁ-‘

6. Presione el botén DIAGNOSTICO DE VMM (A). Aparece la
pagina DIAGNOSTICO DE VMM.

E?HH hluuﬁuhlli
Ilinq.mut it

| |
[Eain ataows] |

7. Vaya a la pestafia ENTRADA ANALOGICA (A), y luego
seleccione MODULO 3 DE VMM presionando el cuadro de
texto que estd debajo de las cuatro pestafias. El voltaje del
sensor de AHHC ahora se muestra en la pagina como
POTENCIOMETRO DERECHO DE ALTURA DE LA
PLATAFORMA y POTENCIOMETRO IZQUIERDO DE ALTURA
DE LA PLATAFORMA. Las lecturas pueden ser ligeramente
diferentes.

1019360

8. Baje el alimentador de la cosechadora por completo; el
modulo de flotacidn debe estar completamente separado
de la plataforma.

NOTA:

Es posible que deba presionar el interruptor para bajar la
plataforma durante unos segundos para asegurarse de que
el embocador haya bajado por completo.

ErRERCEREAEY
P Lo

Fegannsgim

9. Lea el voltaje.

10. Levante la plataforma a 254-356 mm (10-14 pulg.) sobre el
suelo y desbloquee la flotacion.

11. Lea el voltaje.

Figura 3.290: Pantalla de la cosechadora Challenger®

12. Sila tension del sensor no estd dentro de los limites inferior
y superior, o si el rango entre los limites inferior y superior
es insuficiente, ajuste los limites de tensién. Para obtener
instrucciones, consulte 3.8.3 Verificacion manual de los
limites de tension, pdgina 155.
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OPERACION

Activacion del control automadtico de altura de la plataforma: Challenger® y Massey Ferguson®
NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

Se requieren los siguientes componentes del sistema para que funcione el control automatico de altura de la plataforma
(AHHC):

e Madulo principal (placa de circuito impreso) y médulo del controlador de la plataforma (placa de circuito impreso)
montados en una caja de tarjetas en el modulo del panel de fusibles (FP)

¢ Instrucciones del operario mediante el joystick multifuncién
e Instrucciones del operario montadas en el panel del médulo de la consola de control (CC)

e Lavalvula de control de elevacion de la plataforma electrohidrdulica también es una parte integral del sistema.

1. Desplacese por las opciones de control de la plataforma en
la pantalla de la cosechadora usando el interruptor de
control de la plataforma hasta que aparezca el icono AHHC
(A) en el primer cuadro de mensaje. El AHHC ajustara la
altura de la plataforma en relacion con el suelo de acuerdo
con la configuracién de la altura y la configuracion de la
sensibilidad.

1018175

Figura 3.291: Pantalla de la cosechadora Challenger®

Calibracion del control automdtico de altura de la plataforma: Challenger® y Massey Ferguson®

La salida del sensor de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) debe estar calibrada para cada cosechadora,
o la funcién de AHHC no funcionard adecuadamente.

A\ PELIGRO

Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc. Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine alrededor
de la maquina para asegurarse de que nadie esté debajo, en o cerca de ella.

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicd este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

NOTA:

Si la flotacién de la plataforma esta configurada demasiado liviana, puede impedir la calibracion del AHHC. Es posible que
tenga que configurar la flotacidn mas pesada para el procedimiento de calibracidn a fin de que la plataforma no se separe
del mdédulo de flotacién.

NOTA:

Para obtener el mejor desempefio del sistema de control automatico de altura de la plataforma (AHHC), ejecute estos
procedimientos con la unién central configurada en D. Una vez terminadas la calibracién y la configuracién, ajuste la
unién central al dngulo de la plataforma deseado. Para obtener instrucciones, consulte 3.7.5 Angulo de la plataforma,
pdgina 107.
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OPERACION

1. Asegurese de que la unidon central esté configurada en D.

2. Enla péagina CAMPO, presione el icono DIAGNOSTICO (A).
Aparece la pagina VARIOS.

3. Presione el boton CALIBRACIONES (A). Aparece la pagina
CALIBRACIONES.

! B A o |
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4. Presione el botén PLATAFORMA (A). La pagina =
CALIBRACION DE LA PLATAFORMA muestra una s [ Tone nve ]

advertencia.
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Figura 3.294: Pantalla de la cosechadora Challenger®
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OPERACION

5. Lea el mensaje de advertencia y luego presione el botéon de
la marca de verificacidn color verde.

LU

The tmader will be ol ibrater
automativaly . All =t
shioulo e away  Trom L

1003669

6. Siga las indicaciones en pantalla para completar la

calibracién.
NOTA:
o . ., Ul the header i
El procedimiento de calibracion se puede cancelar en ‘ m;mntnm 4 th.p’ﬂ’
: seL i1 on’ the g

cualquier momento presionando el botén CANCELAR en la
esquina inferior derecha de la pantalla. Mientras se esta
ejecutando la calibracion de la plataforma, también se
puede cancelar la calibracion con los botones ARRIBA,
ABAJO, INCLINACION DERECHA o INCLINACION IZQUIERDA
en el joystick.

NOTA: %
Si la cosechadora no tiene INCLINACION DE LA 3
PLATAFORMA instalada o si esta no funciona, es posible Figura 3.296: Pantalla de la cosechadora Challenger®

que reciba advertencias durante la calibracién. Presione la
marca de verificacion de color verde si aparecen estas
advertencias. Esto no afectara la calibracién del AHHC.

NOTA:
Si la flotacién se configuré mas pesada para completar el
procedimiento de calibracion de AHHC, ajustelo a la
flotacién de funcionamiento recomendada una vez
finalizada la calibracién.
Ajuste de la altura de la plataforma: Challenger® y Massey Ferguson®

La funcidn de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) le permite al operario configurar alturas especificas de
la plataforma.

A\ PELIGRO

Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc. Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine alrededor
de la maquina para asegurarse de que nadie esté debajo, en o cerca de ella.

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.
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OPERACION

Una vez activado el control automatico de altura de la
plataforma (AHHC), presione y suelte el botén DESCENSO DE LA
PLATAFORMA en el joystick. El AHHC bajara automaticamente la
plataforma a la configuracién de altura seleccionada.

Puede ajustar la altura AHHC seleccionada utilizando la perilla
de AJUSTE DE ALTURA (A) en la consola de control. Cuando gire
la perilla hacia la derecha aumentard la altura seleccionada, y
girandola hacia la izquierda la reducira.

1018169

Figura 3.297: Perilla de ajuste de altura en la consola
de control de la cosechadora

Ajuste de la tasa de elevacion/descenso de la plataforma: Challenger® y Massey Ferguson®
NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

1. Presione el icono de la plataforma (A) en la pagina CAMPO.
Se muestra la pagina PLATAFORMA.

1019361

2. Presione CONTROL DE LA PLATAFORMA (A). Aparece la
pagina CONTROL DE LA PLATAFORMA.

1003730

Figura 3.299: Pantalla de la cosechadora Challenger®
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OPERACION

3. Vaya a la pestafia CONFIGURACION DE LA TABLA.

4. Presione la flecha hacia arriba en PWM ARRIBA MAX para
aumentar el numero de porcentaje y aumentar la velocidad
de elevacién. Presione la flecha hacia abajo en PWM
ARRIBA MAX para disminuir el nimero de porcentaje y
disminuir la velocidad de elevacion.

5. Presione la flecha hacia arriba en PWM ABAJO MAX para
aumentar el numero de porcentaje y aumentar la velocidad
de descenso. Presione la flecha hacia abajo en PWM ABAJO
MAX para disminuir el nimero de porcentaje y disminuir la
velocidad de descenso.

Figura 3.300: Pantalla de la cosechadora Challenger®

Configuracion de la sensibilidad del control automdtico de altura de la plataforma: Challenger® y
Massey Ferguson®

El ajuste de sensibilidad controla la distancia que la barra de corte debe recorrer hacia arriba o hacia abajo antes de que el
control automatico de altura de la plataforma (AHHC) reaccione y suba o baje el embocador. Cuando la sensibilidad esta
configurada al maximo, solo se requieren pequefios cambios en la altura del suelo para hacer que el sistema suba o baje el
embocador. Cuando la sensibilidad esta configurada al minimo, se requieren grandes cambios en la altura del suelo para
hacer que el sistema suba o baje el embocador.

A\ PELIGRO

Mantenga el area libre de personas, mascotas, etc. Mantenga a los nifios alejados de la maquinaria. Camine alrededor
de la maquina para asegurarse de que nadie esté debajo, en o cerca de ella.

NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicd este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

1. Presione el icono PLATAFORMA en la pagina CAMPO. Aparece la pagina PLATAFORMA.

2. Presione el botdn CONTROL DE LA PLATAFORMA (A).
Aparece la pagina CONTROL DE LA PLATAFORMA. Puede
ajustar la sensibilidad en esta pagina con las flechas hacia :
arriba y hacia abajo. g |-,'|_r. Pl cant el ]

[_"ﬂ ool cont ol

o
Y
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Figura 3.301: Pantalla de la cosechadora Challenger®
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OPERACION

3. Ajuste la sensibilidad a la configuracion maxima.

4. Active el AHHC y presione el botén de DESCENSO DE LA
PLATAFORMA en el joystick.

5. Reduzca la sensibilidad hasta que el embocador se
mantenga estable y no rebote hacia arriba y hacia abajo.

NOTA:

Esta es la sensibilidad maxima y es solo una configuracién
inicial. La configuracion final debe realizarse en el campo,
ya que la reaccién del sistema variara con los cambios en la
superficie y las condiciones de funcionamiento.

NOTA:

Si no se requiere sensibilidad maxima, una configuracién de
menor sensibilidad reducira la frecuencia de las
correcciones de altura de la plataforma y el desgaste de los
componentes. Al abrir parcialmente la vdlvula del
acumulador se amortiguarad la accion de los cilindros de
elevacion de la plataforma y se reducira la fluctuacion de la
plataforma.

Figura 3.302: Pantalla de la cosechadora Challenger®

3.8.10 Cosechadoras CLAAS serie 500

Calibracion del control automdtico de altura de la plataforma: CLAAS serie 500)

La salida del sensor de control automatico de altura de la plataforma (AHHC) debe estar calibrada para cada cosechadora,
o la funcién de AHHC no funcionard adecuadamente.
NOTA:

Es posible que se hayan producido cambios en los controles o las pantallas de la cosechadora desde que se publicé este
documento. Para obtener instrucciones, consulte el Manual del Operario de la cosechadora con informacién actualizada.

NOTA:

Si la flotacién de la plataforma esta configurada demasiado liviana, puede impedir la calibracion del AHHC. Es posible que
tenga que configurar la flotacidn mas pesada para el procedimiento de calibracidn a fin de que la plataforma no se separe
del mddulo de flotacidn.

NOTA:

Para obtener el mejor desempefio del control automatico de altura de la plataforma (AHHC), ejecute estos procedimientos
con la unioén central configurada en D. Una vez terminadas la calibracion y la configuracion, ajuste la union central al angulo
de la plataforma deseado. Para obtener instrucciones, consulte 3.7.5 Angulo de la plataforma, pdgina 107.
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OPERACION

1. Asegurese de que la unidon central esté establecida en D..

2. Use latecla < (A) o la tecla > (B) para seleccionar
PLATAFORMA AUTOMATICA, y presione la tecla OK (C). La
pagina E5 indica si la altura automatica de la plataforma
estd activada o desactivada.

1010067

Figura 3.303: Controles de la cosechadora CLAAS

3. Use latecla - (A) o la tecla + (B) para encender el AHHC y
presione la tecla OK (C).

4. Accione el mecanismo trillador y la plataforma.

1003749

5. Use la tecla < o la tecla > para seleccionar LIMITES DE , 3 P
ALTURA DE CORTE, y presione la tecla O