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Deklaracja zgodnosci

EC Declaration of Conformity

'MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Combine Header

[3] MacDon FD2 Series

[4] As per Shipping Document

[5] June 29,2022

(6]

Christoph Martens
Product Integrity

EN
We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[leKNapupame, e CNeAHNAT NPOAYKT:
Tun mawwna: (2]
HaumeHosaHue 1 mogen: [3]
CepweH Homep(a) [4]

0TroBapA Ha BCUYKM NPUNOKUMM Pa3nopeadH Ha
AvpekTusa 2006/42/EO.

M3n0n38aHM ca CNeHIUTE XapMOHN3NPaHN
CTaHaapTv cnopea yn. 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
M#cTo 1 faTa Ha Aeknapauuata: [5]

Mme 1 NOANNC Ha MLETO, YTLAHOMOLLEHO A3
M3roTeu aeknapauusra: [6]

Wme 1 afipec Ha MLETO, YTLHOMOLIEHO Aa
CbCTaBW TexHu4eckna daiin:

BeHeaunKT GoH Puiinesen
Ynpasuren, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Fepmanus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohla3ujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nazev a model: (3]
Sériové(d) ¢islo)a): [4]

spliiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v ¢lanku 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklzrer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

har i , som henvist
til i paragraf 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erkleeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkléren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfullt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segtn lo dispuesto
en el articulo 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccion de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiiiip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kdigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modéle : [3]
Numeéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée & consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

262076

Wersja A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az aldbbi harmonizalt szabvanyok keriltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és aldirasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentéci6 6sszedllitdsara:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgatd, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyvg
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti $ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot 3o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

iie przepisy dy ywy

spetnia
2006/42/WE.

T jace (zhar
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imig i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
Nos, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Numero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigbes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragéo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

Mi, [1]

Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]

Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
uelanu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlaaeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaeene za sastavljanje teh-
nieke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]
Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]
Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvénds, sdsom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppratta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

sL
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
¢tlenu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblascene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemcija)
bvonriedesel@macdon.com

My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nézov a model: 3]

Vyrobné ¢islo: [4]

spliia prisludné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice ¢&. 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clénku & 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby oprévnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel

Generdlny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com

262076

Wersja A




EC Declaration of Conformity

“MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 3S3

[2] Float Module

[3] MacDon FM200

[4] As per Shipping Document

[5] June 29,2022

(6]

Christoph Martens
Product Integrity

EN
We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

Hue, [1]

AEKNAPUPaMe, Ye CIeAHNAT NPOAYKT:
Tun mawmHa: [2]

HaumeHosaHue n mogen: [3]

CepweH Homep(a) [4]

OTFOBApPA Ha BCUUKN NPUAOXKMMI Pasnopeabin Ha
AvpekTvea 2006/42/EO.

M3n0/138aHM Ca C/Ie/iHNTE XapMOHN3NPaHH
cTaHaapTu cnopeg yn. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
MsicTo 1 faTa Ha AeknapaumsTa: [5]

Mme 1 NOANNC Ha MUETO, YTHAHOMOLIEHO Aa
M3roTeu Aeknapauyuara: [6]

WMe 1 ajipec Ha MLETO, YTHAHOMOLLEHO A3
CbCTaBU TexHUueckua daiin:

BeneaukT dpoH Puitaesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmanus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlaujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nézev a model: [3]
Sériové(a) ¢islo)a): [4]

spliiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &lanku 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: 6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generélni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erkleerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

, som henvist

til i paragraf 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet p& og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklzeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erkldrung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccion de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiitip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
sétetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme 3 toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

262076

Wersja A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az aldbbi harmonizalt szabvanyok keriltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és aldirasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentéci6 6sszedllitdsara:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgatd, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyvg
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti $ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot 3o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

iie przepisy dy ywy

spetnia
2006/42/WE.

T jace (zhar
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN I1SO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
Nos, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Numero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigbes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragéo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

Mi, [1]

Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]

Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
uelanu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlaaeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaeene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sv
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvénds, sdsom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppratta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

sL
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
¢lenu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblascene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemcija)
bvonriedesel@macdon.com

My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nézov a model: 3]

Vyrobné ¢islo: [4]

spliia prisludné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice ¢&. 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku & 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby oprévnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel

Generdlny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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UK UK Declaration of Conformity
[1] Ma_CDD“ [4] As per shipping document

MacDon Industries Ltd.
680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
Raysgar [5] June 29,2022
[2] Combine Header (6]
[8] MacDon FD2 Series Christoph Martens

Product Integrity

262076

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN I1SO 4254-1:2015
EN ISO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon

Wersja A



EE UK Declaration of Conformity
[1] Ma_CDD“ [4] As per Shipping Document

MacDon Industries Ltd.
680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
RaysgaT [5] June 29,2022
[2] Float Module (6]
[8] MacDon FM200 Christoph Martens

Product Integrity

262076

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN I1SO 4254-1:2015
EN ISO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon

Vi
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Wprowadzenie

Twoja maszyna

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczgce hedera FlexDraper® z serii FD2 oraz modutu ptywajgcego FM200.
Nalezy z niej korzysta¢ w potaczeniu z instrukcjg obstugi kombajnu.

Heder FlexDraper® z serii FD2 zaprojektowano specjalnie do wydajnej pracy podczas koszenia prostego w kazdych
warunkach, bez wzgledu na to, czy koszenie odbywa sie przy ziemi czy nad ziemia, dzieki zastosowaniu trzyczesciowej
elastycznej ramy, ktéra doktadnie dopasowuje sie do uksztattowania terenu. Modut ptywajgcy FM200 stuzy do podtgczania
hedera FlexDraper® z serii FD2 do kombajnéw wiekszosci marek i modeli.

Twoja gwarancja

Firma MacDon udziela gwaranc;ji klientom, ktérzy obstuguja i konserwujg swoj sprzet w sposdb opisany w niniejszej
instrukcji. Dealer powinien dostarczy¢ kopie polityki ograniczonej gwarancji MacDon Industries, w ktérej objasniono
warunki tej gwarancji. Uszkodzenia powstate na skutek dowolnego z ponizszych zdarzen powodujg uniewaznienie
gwarancji:

e Wypadek

e Niewtasciwe uzycie

e Naduzycie

¢ Niewtasciwa konserwacja lub jej zaniedbanie

e Uzytkowanie maszyny w nadzwyczajnych lub nieprawidtowych warunkach

e Uzytkowanie maszyny, wyposazenia, podzespotu lub czesci niezgodnie z instrukcjami producenta
Twoja instrukcja obstugi
Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie dostarczone materiaty.

Niniejsza instrukcja obstugi jest pierwszym zrodtem informacji o maszynie. Postepowanie zgodnie z instrukcjami gwarantuje
dobrg prace hedera przez wiele lat. Aby uzyska¢ pomoc, informacje lub dodatkowe kopie niniejszej instrukcji, nalezy
skontaktowac sie z dealerem.

W niniejszym dokumencie zastosowano nastepujgce konwencje:

e Strona prawa i lewa sg okreslane z pozycji operatora. Przod hedera jest zwrécony w strone uprawy, a tyt jest mocowany
do modutu ptywajacego i kombajnu.

e O ile nie okreslono inaczej, nalezy stosowaé standardowe wartosci momentu dokrecania podane w rozdziale 7.1
Specyfikacie momentdw dokrecania, strona 755.

Podczas konfigurowania maszyny lub dokonywania regulacji nalezy zapoznac sie z zalecanymi ustawieniami maszyny we
wszystkich odpowiednich publikacjach MacDon i postepowac zgodnie z nimi. Niezastosowanie sie do tego wymogu moze
pogorszy¢ dziatanie maszyny i ograniczy¢ jej zywotnosc oraz doprowadzi¢ do powstania niebezpiecznej sytuacji.

Spis tresci i skorowidz pomagajg znalez¢ fragmenty tej instrukcji poswiecone okreslonym zagadnieniom. Aby poznac¢ sposéb
organizacji informacji, nalezy przeczytac spis tresci.

262076 vii Wersja A



Instrukcje nalezy przechowywac¢ w wygodnym miejscu
pozwalajacym na czeste korzystanie z niej oraz przekazywanie
nowym operatorom lub wtascicielom. Futerat do
przechowywania instrukcji (A) znajduje sie z tytu hedera, przy
prawej nodze zewnetrznej.

UWAGA:

Nalezy by¢ na biezgco z publikacjami MacDon. Najnowszg wersje
angielskg mozna pobrac z naszej ogélnodostepnej witryny
internetowej (www.macdon.com) lub z naszej witryny
internetowej dla dealeréw (https://portal.macdon.com)
(wymagane logowanie).

Aby uzyskaé pomoc, informacje lub dodatkowe kopie niniejszej
instrukcji, nalezy skontaktowac sie z dealerem firmy MacDon.

Ten dokument jest dostepny w nastepujacych jezykach:

e Czeski e Francuski
e Dunski e Niemiecki
e Angielski e totewski
e Estonski e Litewski

e Polski

Rysunek 1: Miejsce przechowywania instrukcji

e Portugalski
e Rumunski
e Rosyjski

e Hiszpanski

Niniejsze instrukcje mozna zamoéwi¢ w firmie MacDon, pobra¢ z portalu dealera firmy MacDon (https://portal.macdon.com)
(wymagane logowanie) lub pobra¢ z witryny firmy MacDon (http.//www.macdon.com).

262076 viii
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Podsumowanie zmian

Ponizej przedstawiono liste gtéwnych zmian w poréwnaniu z poprzednig wersjg niniejszego dokumentu.

Sekcja Podsumowanie zmiany Tylko do uzytku
wewnetrznego
e Dodano naklejke MD #327086. e ECN 58694
1.7 Potozenia naklejek ostrzegawczych, | «  Naklejke MD #313726 zastapiono naklejka | ¢ ECN 63008
strona 9 MD #360541.
e ECN 63204
e Dodano naklejke MD #360655.
e Dodano naklejke MD #327086. e ECN 58694
1.8 Rozumienie znakow e Naklejke MD #313726 zastgpiono naklejka | ¢ ECN 63008
ostrzegawczych, strona 14 MD #360541.
e ECN 63204

e Dodano naklejke MD #360655.

e Dodano uwage o danych technicznych,
ktére moga ulec zmianie bez

Publikacje techniczne i dziat

wsparcia produktu

. S ECN 63174
powiadomienia.
;52 Dane techniczne produktu, strona e Dodano dane techniczne modelu FD225.
e Dodano tabele dotyczacg stop slizgowych
i ptyt zuzywalnych.
e Dodano tabele zakresu uginania hedera.
Demontaz zewnetrznych elastycznych Zmodyfikowano instrukcje i ilustracje opisujgce | ECN 62924
oston ciegien, strona 47 aktualizacje elementéw ztgcznych.
Montaz zewnetrznych elastycznych Zmodyfikowano instrukcje i ilustracje opisujgce | ECN 62924
osfon ciegien, strona 48 aktualizacje elementdw ztgcznych.
. s . Dodano konfiguracje opcjonalng dla ECN 62723
3.8.1 Konfiguracje slimaka podajqcego kombajnéw Case z waskim $limakiem ECN 62746

FM200, strona 136

podajacym.

Sprawdzanie i regulacja ptywania
hedera, strona 181

Dodano informacje oznaczone jako WAZNE.
Dodano dwie informacje jako OSTRZEZENIE.

Poprawiono styl. Dodano krok ,,Umiescic¢
narzedzie uniwersalne...”. Dodano kroki
,Powtdrzy¢” tam, gdzie to konieczne.
Poprawiono opisy ilustracji. Usunieto
odwotanie w kroku Kota transportowe.
Przeniesiono informacje ,kazdg pare srub” do
odpowiedniego kroku. Rozbito ztozong
procedure regulacji Srub na proste kroki.
Dodano kroki dla prawej strony modutu
ptywajgcego. Dodano nagtéwki podsekcji.
Dodano krok koncowy ,,Przejs¢ do...”.

Dziat wsparcia produktu

Jakos¢ dostawcy

262076
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Sekcja

Podsumowanie zmiany

Tylko do uzytku
wewnetrznego

Zmiana konfiguracji sprezyn ptywania,
strona 186

Dodano konfiguracje sprezyn ptywania dla
modelu FD225.

Usunieto temat ,Zmiana konfiguracji sprezyn
ptywania — potwierdzenie typu dzwigni
ptywania”. Nowe hedery korzystajg z jednego
typu dzwigni ptywania.

Dziat projektowy

3.9.9 Dane dotyczgce predkosci noza,
strona 218

Dodano informacje o predkosci noza dla
modelu FD225.

Dziat projektowy

Zmiana pofozenia sitownikow przod-tyt
w pojedynczych nagarniaczach, strona
228

Dodano temat dotyczacy modelu FD225.

Publikacje techniczne

Demontaz rozdzielaczy tanu, strona
247

Poprawiono terminologie: wat szesciokatny byt
nakretka.

Publikacje techniczne

Montaz rozdzielaczy tanu, strona 248

Poprawiono terminologie: wat szesciokatny byt
nakretka.

Publikacje techniczne

3.10.11 Kombajny CLAAS z serii 5000,
6000, 7000 i 8000, strona 325

Dodano kombajny z serii 5000 i 6000.

Dziat wsparcia produktu

3.10.18 Kombajny John Deere
z serii X9, strona 414

Dodano tematy dotyczace ustawien hedera do
kombajndéw John Deere z serii X9.

Dziat wsparcia produktu

Konfiguracja predkosci nagarniacza —
New Holland z serii CR, strona 448

Zaktualizowano dostepne opcje w tabeli
przesuniecia nagarniacza.

Dziat wsparcia produktu

Co 50 godzin, strona 498

Zaktualizowano specyfikacje smarowania
tancucha napedowego nagarniacza i dodano
informacje o zwiekszeniu czestotliwosci, jesli
tancuch jest suchy podczas nastepnego
smarowania.

Dziat projektowy

Co 250 godzin, strona 504

Dodano zespoty wewnetrznych kot
konturowych.

ECN 62215

4.3.3 Smarowanie taricucha
napedowego nagarniacza, strona 508

Zaktualizowano procedure smarowania
tancucha napedowego nagarniacza.

Dziat projektowy

dodatkowej napedu hedera, strona
514

Sprawdzanie poziomu oleju Zmodyfikowano instrukcje, aby odzwierciedlaty | ECN 63056
w przektadni dodatkowej napedu zmiany w procedurze kontroli oleju.

hedera, strona 512

Dodawanie oleju do przektadni Zmodyfikowano instrukcje, aby odzwierciedlaty | ECN 63056
dodatkowej napedu hedera, strona zmiany w procedurze napetniania oleju.

513

Wymiana oleju w przektadni Zmodyfikowano instrukcje, aby odzwierciedlaty | ECN 63056

zmiany w procedurze wymiany oleju.

4.12.3 Regulacja wysokosci platformy,
strona 628

Dodano informacje o modelu FD225.

Publikacje techniczne

4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy
nozowej, strona 646

Dodano informacje o modelu FD225.

Publikacje techniczne

mechanicznego, strona 703

4.15.2 Smarowanie uktadu kot Dodano punkt smarowania po 250 godzinach. ECN 62215
konturowych, strona 701
4.15.3 Zerowanie wskaznika Dodano nowy temat. ECN 62724

262076
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Sekcja

Podsumowanie zmiany

Tylko do uzytku
wewnetrznego

4.17.1 Wymiana sekcji noza
pionowego, strona 713

Dodano temat.

Publikacje techniczne

4.17.2 Smarowanie noza pionowego,
strona 716

Dodano temat.

Publikacje techniczne

5.1.2 Zestaw wieszaka do
przechowywania podnosnika uprawy,
strona 719

Dodano informacje o modelu FD225.

Publikacje techniczne

5.1.5 Gorny slimak poprzeczny na caftej
dtugosci, strona 721

Dodano informacje o modelu FD225.

Publikacje techniczne

5.1.7 Zestaw noza pionowego
VertiBlade™, strona 723

Dodano informacje o modelu FD225.

Publikacje techniczne

5.2.1 Zestaw deflektora kamieni,
strona 724

Dodano informacje o modelu FD225.

Publikacje techniczne

5.2.2 Czteropunktowa osfona noza, Dodano nowy temat. ECN 62217
strona 724
5.4.1 Zestaw kot konturowych MD #B7324 zastgpiono przez MD #B7335. ECN 62171

ContourMax™, strona 730

Dodano informacje o modelu FD225.

Publikacje techniczne

5.4.3 System transportowy EasyMove™,
strona 732

Dodano informacje, ze model FD225 nie jest
zgodny z systemem transportowym.

Publikacje techniczne

5.4.9 Zestaw do oswietlenia Scierniska,
strona 735

Dodano informacje o modelu FD225.

Publikacje techniczne

5.4.10 Przystawka do stonecznikow,
strona 736

Dodano nowy temat.

ECN 62663

Zalecane ptyny i srodki smarne,
strona  — wewnetrzna strona
oktadki tylnej

Zaktualizowano specyfikacje smarowania
tancucha napedowego nagarniacza.

Dziat projektowy

262076
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Zapisywanie numeru modelu i numeru seryjnego

Zapisa¢ numer modelu, numer seryjny i rok modelowy hedera, modutu ptywajgcego oraz opcjonalnego kota do
transportu / stabilizujgcego (jesli jest zamontowane) w przewidzianych miejscach.

Heder FlexDraper® z serii FD2
Model hedera:

Numer seryjny:

Rok modelowy:

Tabliczka (A) z numerem seryjnym hedera znajduje sie z tytu
hedera, przy lewej ostonie koncowej.

Modut ptywajacy FM200 do kombajnu

Numer seryjny:

Rok modelowy:

Tabliczka (A) z numerem seryjnym modutu ptywajacego
znajduje sie w lewym gérnym rogu modutu ptywajgcego.

Opcjonalny zestaw do transportu EasyMove™
Numer seryjny:

Rok modelowy:

Tabliczka (A) z numerem seryjnym transportu EasyMove™
znajduje sie na zespole prawej osi.

UWAGA:

Transport to wyposazenie opcjonalne. Moze nie by¢
zainstalowany w tej maszynie.
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EasyMove™
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Rozdziat 1: Bezpieczenstwo

Zrozumienie i konsekwentne przestrzeganie procedur bezpieczenstwa pomoze zapewnié bezpieczenstwo operatorow

maszyn i osob postronnych.

1.1 Symbole ostrzegawcze

Symbol ostrzegawczy oznacza wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa zawarte w niniejszej instrukcji obstugi oraz na

znakach ostrzegawczych na maszynie.

Ten symbol oznacza:

e UWAGA!

e ZACHOWAJ OSTROZNOSC!

e CHODZI O TWOJE BEZPIECZENSTWO!

Nalezy uwaznie przeczyta¢ informacje dotyczaca
bezpieczenstwa towarzyszgcg temu symbolowi i postepowacd
zgodnie z nig.

Dlaczego bezpieczenstwo jest wazne?
e  Wypadki powodujg niepetnosprawnos¢ i Smier¢

e Wypadki sg kosztowne

e Wypadkdw mozna unikngé

262076
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Rysunek 1.1: Symbol ostrzegawczy
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1.2 Stowa sygnalizujace

Do ostrzegania o sytuacjach niebezpiecznych stuzg trzy stowa sygnalizujace: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE
i PRZESTROGA. Dwa stowa sygnalizujgce, WAZNE i UWAGA, okre$laja informacje niezwigzane z bezpieczeristwem.

Stowa sygnalizujgce sg wybierane zgodnie z ponizszymi wytycznymi:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktdra, jesli sie jej nie uniknie, spowoduje $mier¢ lub powaine
obrazenia ciata.

A\ OSTRZEZENIE

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac $mierc¢ lub powaine
obrazenia ciata. Moze réwniez stuzy¢ do ostrzegania przed niebezpiecznym postepowaniem.

4\ PRZESTROGA

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowaé niewielkie lub
umiarkowane obrazenia ciata. Moze stuzy¢ do ostrzegania przed niebezpiecznym postepowaniem.

WAZNE:
Wskazuje sytuacje, ktéra, jesli sie jej nie uniknie, moze prowadzi¢ do awarii lub uszkodzenia maszyny.

UWAGA:
Zawiera informacje dodatkowe lub porady.
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1.3 Ogolne zasady bezpieczenstwa

Podczas montazu, obstugi i serwisowania maszyn nalezy chroni¢ swoje zycie i zdrowie.

A\ PRZESTROGA

Ponizej przedstawiono ogélne srodki ostroznosci do stosowania
w gospodarstwie rolnym, ktére powinny by¢ czescig procedury
obstugi wszystkich typow maszyn.

Nalezy nosi¢ petng odziez ochronng i srodki ochrony
indywidualnej, ktére moga by¢ niezbedne do wykonania danego
zadania. NIE podejmowac ryzyka. Moze by¢ potrzebne
nastepujace wyposazenie:

Kask

Obuwie ochronne z podeszwami antyposlizgowymi
Okulary lub gogle ochronne

Grube rekawice

Sprzet do pracy podczas opaddow

Aparat oddechowy lub maska filtrujaca

Dodatkowo nalezy przestrzegac nastepujgcych srodkéw
ostroznosci:

Nalezy pamietac, ze narazenie na gtosne dZzwieki moze
powodowac pogorszenie stuchu. Nosi¢ odpowiednie Srodki
ochrony stuchu, takie jak stuchawki ochronne lub zatyczki do
uszu, aby chronic sie przed gtosnym hatasem.

Zapewni¢ dostepnos$¢ apteczki pierwszej pomocy w nagtych
wypadkach.

Przechowywac prawidtowo konserwowang gasnice na
maszynie. Zapoznac sie z jej obstuga.

Zawsze trzymac mate dzieci z dala od maszyn.

Nalezy pamietac, ze do wypadkdw czesto dochodzi, gdy
operatorzy sg zmeczeni lub sie spieszg. Nalezy bez

pospiechu okresli¢ najbezpieczniejszy sposdb wykonania
danego zadania. NIGDY nie ignorowac¢ oznak zmeczenia.

262076 3
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Rysunek 1.2: Sprzet BHP

1010391

Rysunek 1.4: Sprzet BHP
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* Nosi¢ dobrze dopasowane ubranie i zakry¢ dtugie wtosy.
NIGDY nie nosi¢ wiszacych przedmiotow, takich jak kaptury,
szaliki lub bransoletki.

¢ Nie zdejmowac zadnych oston. NIGDY nie zmienia¢ ani nie
demontowac wyposazenia zabezpieczajgcego. Upewnic sie,
ze ostony uktadu przeniesienia napedu mogg obracac sie
niezaleznie od watu i mogg sie swobodnie wydtuzac.

e Stosowac wytgcznie czesci serwisowe i naprawcze wykonane
lub zatwierdzone przez producenta sprzetu. Czesci innych
producentéw mogg nie spetnia¢ wymogow wytrzymatosci,
konstrukcji lub bezpieczenstwa.

1000007

Rysunek 1.5: Bezpieczenstwo w poblizu urzadzen
i maszyn

e Trzymac rece, stopy, ubrania i wtosy z dala od ruchomych
czesci. NIGDY nie podejmowac préb usuwania zatoréw ani
obiektéw z maszyny podczas pracy silnika.

e NIE modyfikowa¢ maszyny. Nieautoryzowane modyfikacje
moga negatywnie wptyngé na dziatanie i/lub bezpieczenstwo
maszyny. Mogg one rowniez skrocic¢ okres eksploatacji
maszyny.

e Aby unikng¢ obrazen ciata lub $mierci w wyniku
nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed
opuszczeniem fotela operatora z jakiegokolwiek powodu
nalezy ZAWSZE zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1000008

Rysunek 1.6: Bezpieczenstwo w poblizu urzadzen
i maszyn

e Obszar wykonywania czynnosci serwisowych w obrebie
maszyny powinien by¢ czysty i suchy. Mokre i/lub ttuste
podtogi sg Sliskie. Mokre plamy mogg by¢ niebezpieczne
podczas pracy przy urzadzeniach elektrycznych. Upewnic sie,
ze wszystkie gniazda elektryczne i narzedzia sg prawidtowo
uziemione.

e Zadbac o prawidtowe oswietlenie obszaru roboczego.

e Maszyny nalezy utrzymywac w czystosci. Stoma i sieczka na
gorgcym silniku stanowig zagrozenie pozarowe. NIE
dopuszczaé do gromadzenia sie oleju lub smaru na
podestach serwisowych, drabinach lub elementach
sterujgcych. Wyczysci¢ maszyny przed magazynowaniem.

1000009

e NIGDY nie uzywac¢ benzyny, nafty ani zadnych substancji
lotnych do czyszczenia. Materiaty te moga by¢ toksyczne i/
lub tatwopalne.

Rysunek 1.7: Bezpieczenstwo w poblizu urzadzen
i maszyn

¢ Na czas przechowywania maszyn nalezy zakry¢ wszystkie

ostre lub wystajgce czesci sktadowe, aby unikngc¢ zranienia
w wyniku przypadkowego kontaktu.
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1.4 Bezpieczenstwo podczas konserwac;ji

Podczas konserwacji maszyny nalezy chroni¢ swoje zycie i zdrowie.

Aby zapewnic sobie bezpieczenstwo podczas konserwacji
maszyny:

* Przed rozpoczeciem eksploatacji lub konserwacji maszyny
zapoznac sie z instrukcjg obstugi i wszystkimi elementami
zabezpieczajgcymi.

* Przed przystgpieniem do serwisowania, regulacji lub
naprawy maszyny ustawié¢ wszystkie elementy sterujgce
w pozycji neutralnej, zatrzymad silnik, wtgczy¢ hamulec
postojowy, wyjac¢ kluczyk ze stacyjki i zaczeka¢, az wszystkie
ruchome czesci sie zatrzymaja.

e Postepowacd zgodnie z dobrymi praktykami warsztatowymi:

— Obszary wykonywania czynnosci serwisowych powinny
by¢ czyste i suche.

— Upewnic sie, ze gniazda elektryczne i narzedzia sg
prawidtowo uziemione.

— Zadbac o prawidtowe oswietlenie obszaru roboczego.

e Przed rozpoczeciem prac serwisowych i/lub odtgczeniem
maszyny nalezy obnizy¢ ci$nienie w obwodach
hydraulicznych.

* Przed wytworzeniem ci$nienia w uktadach hydraulicznych
upewnic sie, ze wszystkie elementy sg szczelne, a przewody
stalowe, weze i ztgcza sg w dobrym stanie.

e Trzymac rece, stopy, ubrania i wtosy z dala od wszystkich
ruchomych i/lub obracajgcych sie czesci.

e Podczas wykonywania wszelkich czynnosci konserwacyjnych,
napraw i regulacji nalezy dopilnowa¢, aby w poblizu nie
znajdowaty sie osoby postronne, zwtaszcza dzieci.

e Przed rozpoczeciem pracy pod maszyng nalezy roztozy¢
blokade transportowg lub stojaki zabezpieczajace pod rama.

e Jedli maszyna jest jednoczesnie serwisowana przez wiecej niz
jedng osobe, nalezy pamietaé, ze reczne obracanie uktadu
przeniesienia napedu lub innego mechanicznie napedzanego
elementu (np. w celu uzyskania dostepu do smarowniczki)
powoduje przemieszczanie sie elementéw w innych
obszarach (pasy, kota pasowe i noze). Nalezy zawsze
przebywad z dala od napedzanych elementdw.
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Rysunek 1.8: Bezpieczenstwo w poblizu urzadzen
i maszyn
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Rysunek 1.9: Sprzet NIE jest bezpieczny dla dzieci
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e Podczas pracy przy maszynie nalezy nosi¢ odziez ochronna.

* Podczas pracy przy czesciach sktadowych noza nalezy nosi¢
grube rekawice.

S

3 ®3 )
frleluf=
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Rysunek 1.10: Sprzet BHP
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1.5 Bezpieczenstwo zwigzane z uktadami hydraulicznymi

Podczas montazu, obstugi i serwisowania elementéw hydraulicznych nalezy chronic¢ swoje zycie i zdrowie.

e Przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze ustawié
wszystkie elementy sterowania hydraulicznego w pozycji
neutralne;j.

e Dopilnowaé, aby wszystkie elementy uktadu hydraulicznego
byty utrzymywane w czystosci i dobrym stanie.

e Wymieni¢ zuzyte, przeciete, obtarte, sptaszczone lub
zacisniete weze i przewody stalowe.

e NIE podejmowac préb prowizorycznych napraw przewodéw,
ztgczek lub przewoddw hydraulicznych za pomocg tasm,
zaciskow, cementu lub spawania. Uktad hydrauliczny pracuje
pod bardzo wysokim cisnieniem. Elementy naprawione
prowizorycznie mogg ulec wéwczas szybkiej awarii,
stwarzajgc niebezpieczne warunki pracy.

e Podczas szukania wyciekow ptynu w wysokoci$nieniowych
uktadach hydraulicznych nalezy nosi¢ odpowiednie $rodki
ochrony rak i oczu. Do odizolowania i zidentyfikowania
wycieku nalezy jako ekranu uzywacd kartonu zamiast rak.

e W przypadku zranienia przez skoncentrowany strumien
ptynu hydraulicznego pod wysokim cisnieniem nalezy
natychmiast zwrdci¢ sie o pomoc lekarska. W wyniku
przebicia skéry przez ptyn hydrauliczny moze dojs¢ do
powaznych zakazen lub zatrucia.

* Przed wytworzeniem ci$nienia w uktadzie hydraulicznym
upewnic sie, ze wszystkie elementy sg szczelne, a przewody
stalowe, weze i ztgcza sg w dobrym stanie.
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Rysunek 1.11: Proba szczelnosci elementow
hydraulicznych

1001207

Rysunek 1.12: Zagrozenia wynikajace z cisnienia w
uktadzie hydraulicznym

<y >

Rysunek 1.13: Bezpieczenstwo w poblizu urzadzen
i maszyn
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1.6 Znaki ostrzegawcze

Znaki ostrzegawcze to naklejki umieszczone na maszynie w miejscach wystepowania ryzyka obrazen ciata oraz w miejscach,
w ktdrych operator musi podjg¢ dodatkowe srodki ostroznosci przed rozpoczeciem obstugi elementéw sterujgcych.
Wystepujg najczesciej w kolorze z6ttym.

e Znaki ostrzegawcze powinny by¢ zawsze czyste i czytelne.

e Brakujgce lub nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy
wymienic.

o Jesli czes¢ oryginalna, na ktérej znajduje sie znak
ostrzegawczy, zostata wymieniona, nalezy upewnic sie, ze

cze$¢ zamienna jest rowniez opatrzona aktualnym znakiem
ostrzegawczym.

e Zamienne znaki ostrzegawcze sg dostepne u lokalnego
dealera MacDon.

1000694{"

Rysunek 1.14: Naklejka z symbolem instrukcji obstugi

1.6.1 Umieszczanie naklejek ostrzegawczych

Zuzyte lub uszkodzone naklejki ostrzegawcze nalezy wymienic.

1. Zdecydowaé, gdzie naklejka zostanie precyzyjnie umieszczona.
2. Wyczyscié i osuszy¢ miejsce montazu.

3. Odklei¢ mniejszg czes¢ podzielonego papieru podktadowego.

4. Umiesci¢ naklejke w wyznaczonym miejscu i powoli odklei¢ pozostaty papier, wygtadzajgc naklejke w miare jej
przyklejania.

5. Przebi¢ mate pecherzyki powietrza szpilkg i wygtadzic.
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1.7 Potozenia naklejek ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze to zwykle z6tte naklejki, umieszczone na maszynie w miejscach wystepowania ryzyka obrazen ciata oraz
w miejscach, w ktdrych operator musi podja¢ dodatkowe srodki ostroznosci przed rozpoczeciem obstugi elementow

sterujacych.

®

n
<
~
&
3
Rysunek 1.15: Ramiona nagarniacza, ostony koncowe
A — MD #360541 — Zagrozenie pochwyceniem przez nagarniacz (dwa potozenia) B — MD #288195 — Niebezpieczenstwo, czes¢ obrotowa (dwa potozenia)
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Rysunek 1.16: Rura tylna

A — MD #313725 — Przeczytac instrukcje / Zagrozenie zwigzane z ciecza pod wysokimB — MD #311493 — Srodkowa blokada podpory

cis$nieniem / stwarzane przez heder

C — MD #313733 — Zagrozenie zmiazdzeniem przez heder
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Rysunek 1.17: Modut ptywajacy FM200

A MD #313728 — Przeczyta¢ instrukcje / Zagrozenie stwarzane przez rozpryskiwang B MD #360655 — Zagrozenie uwolnieniem energii sprezyny
— ciecz -

1029300

Rysunek 1.18: Gorny slimak poprzeczny

A — MD #279085 — Ostrzezenie dotyczace slimaka
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Rysunek 1.19: System transportowy EasyMove™ — dyszel holowniczy (pokazano krétki dyszel, dtugi dyszel wyglada
podobnie)
A — MD #327588 — Zagrozenie uszkodzenia zaczepu
Y ———————————————%

&
Rysunek 1.20: N6z pionowy
A — MD #313881 — Zagrozenie dotyczace nozy
262076 12 Wersja A
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Rysunek 1.21: Kofa stabilizujgce

A — MD #327086 — Zagrozenie uwolnieniem energii sprezyny
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1.8 Rozumienie znakow ostrzegawczych

Zapoznaj sie z tym tematem, aby poznac zagrozenia oznaczone poszczegdlnymi typami naklejek ostrzegawczych.

MD #174436
Zagrozenie stwarzane przez olej pod wysokim cisnieniem
OSTRZEZENIE

Olej hydrauliczny pod wysokim cisnieniem moze przenikac przez
skore cztowieka, powodujgc powazne obrazenia, takie jak
martwica, ktéra moze by¢ smiertelna. Aby zapobiec takim
sytuacjom:

e NIE zbliza¢ sie do wyciekow ptynu hydraulicznego.

e NIE sprawdza¢ wyciekdw ptynu hydraulicznego palcami ani
na skorze.

* Przed poluzowaniem ztgczek hydraulicznych nalezy obnizy¢
tadunek lub zmniejszy¢ cisnienie w ukfadzie hydraulicznym.

e W przypadku zranienia nalezy zwréci¢ sie o pomoc
medyczng. Do usuniecia ptynu hydraulicznego, ktory przebit
skore, jest wymagany NATYCHMIASTOWY zabieg
chirurgiczny.

MD #220799
Zagrozenie zwigzane z utratg kontroli
OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ powaznych obrazen ciata lub Smierci z powodu
utraty kontroli:

e Upewnic sie, ze mechanizm blokady dyszla holowniczego
jest zablokowany.

MD #279085

Zagrozenie pochwyceniem przez slimak
NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen w wyniku obracajgcego sie slimaka:
e Podczas pracy maszyny przebywac z dala od slimaka.

e Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki przed
rozpoczeciem serwisowania slimaka.

e NIE siega¢ w obszar czesci ruchomych podczas pracy
maszyny.

262076 14
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MD #288195

Zagrozenie przycisnieciem obracajgcym obiektem
PRZESTROGA

Aby zapobiec obrazeniom:

e Zatrzymac silnik i wyjgc kluczyk ze stacyjki przed otwarciem
ostony.

e NIE eksploatowac maszyny bez zainstalowanych oston.

MD #311493
Zagrozenie zmiazdzeniem przez nagarniacz

NIEBEZPIECZENSTWO
e Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym upadkiem

podniesionego nagarniacza, catkowicie podnies¢ nagarniacz.

Zatrzymac silnik, wyjac¢ kluczyk ze stacyijki i roztozy¢
mechaniczne blokady zabezpieczajgce na kazdym ramieniu
wspierajgcym nagarniacza przed rozpoczeciem pracy przy
nagarniaczu lub pod nim.

262076 15
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MD #313725

Przeczytac instrukcje / zagrozenie zwigzane z cieczg pod
wysokim ci$nieniem / zmiazdzeniem przez heder

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub $mierci w wyniku
nieprawidtowej lub niebezpiecznej obstugi maszyny:

e Nalezy przeczytac instrukcje obstugi i postepowac zgodnie
z wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa. W razie braku
instrukcji obstugi nalezy jg uzyska¢ od lokalnego dealera.

e NIE dopuszczac nieprzeszkolonych oséb do obstugi maszyny.

e Raz w roku organizowa¢ ponowne szkolenie wszystkich
operatoréw w zakresie bezpieczenstwa.

e Dopilnowaé, aby wszystkie znaki ostrzegawcze znajdowaty
sie w prawidtowych miejscach i byty czytelne.

e Przed uruchomieniem silnika i podczas jego pracy nalezy
miec¢ pewnos¢, ze w poblizu maszyny nie ma innych osdb.

e Nie przewozi¢ pasazerdw na maszynie.

¢ Nie demontowac zadnych oston i przebywac z dala od
ruchomych czesci.

* Przed opuszczeniem stanowiska operatora odtaczy¢ naped
hedera, ustawi¢ przektadnie w pozycji neutralnej i poczekac,
az ruch catkowicie sie zatrzyma.

e Zatrzymad silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki przed
rozpoczeciem serwisowania, regulacji, smarowania,
czyszczenia lub odtgczania maszyny.

* Przed rozpoczeciem serwisowania w pozycji podniesionej
roztozy¢ blokady zabezpieczajgce, aby zapobiec opuszczeniu
podniesionego urzadzenia.

e Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy stosowac
oznaczenie pojazdu wolnobieznego i migajace Swiatta
ostrzegawcze, chyba ze jest to zabronione prawem.

Aby unikngac¢ obrazen lub $mierci spowodowanych upadkiem
podniesionego hedera:

e Catkowicie podnies¢ heder, zatrzymac silnik, wyjac¢ kluczyk ze
stacyjki i roztozy¢ mechaniczne blokady zabezpieczajgce na
kombajnie przed wejsciem pod heder.

® Przed przystgpieniem do serwisowania mozna tez opuscié
heder na podtoze, zatrzymac silnik i wyjgc¢ kluczyk ze
stacyjki.

OSTRZEZENIE
Aby unikna¢ powaznych obrazen ciata, martwicy lub Smierci:
e NIE zbliza¢ sie do wyciekow.

e NIE sprawdzac szczelnosci palcami ani na skorze.

262076 16
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® Przed poluzowaniem ztgczek nalezy obnizy¢ lub uwolnié
ci$nienie w uktadzie hydraulicznym.

e Olej pod wysokim ci$nieniem moze tatwo przebic skére,
powodujac powazne obrazenia ciata, martwicze zapalenie
tkanek lub $mier¢.

e W przypadku odniesienia obrazen nalezy wezwaé pomoc
medyczng. Do usuniecia oleju wymagany jest
natychmiastowy zabieg chirurgiczny.

MD #360541
Zagrozenie pochwyceniem/zmiazdzeniem przez nagarniacz

NIEBEZPIECZENSTWO

e Aby unikna¢ obrazen w wyniku pochwycenia przez
obracajacy sie nagarniacz, podczas pracy hedera nalezy
przebywac z dala od maszyny.

e Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym upadkiem
podniesionego nagarniacza, catkowicie podnies¢ nagarniacz,
zatrzymac silnik, wyjac kluczyk ze stacyjki i roztozy¢
mechaniczne blokady zabezpieczajgce na kazdym ramieniu
wspierajgcym nagarniacza przed rozpoczeciem pracy przy
nagarniaczu lub pod nim.

262076 17
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MD #313728

Ogolne zagrozenia zwigzane z obstugg i serwisowaniem maszyny
/ zagrozenie stwarzane przez rozpryskiwang gorgcg ciecz

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub $mierci w wyniku
nieprawidtowej lub niebezpiecznej obstugi maszyny:

e Nalezy przeczytac instrukcje obstugi i postepowac zgodnie
z wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa. W razie braku
instrukcji obstugi nalezy jg uzyska¢ od lokalnego dealera.

¢ NIE dopuszczac nieprzeszkolonych oséb do obstugi maszyny.

e Raz w roku organizowa¢ ponowne szkolenie wszystkich
operatoréw w zakresie bezpieczenstwa.

e Dopilnowaé, aby wszystkie znaki ostrzegawcze znajdowaty
sie w prawidtowych miejscach i byty czytelne.

e Przed uruchomieniem silnika i podczas jego pracy nalezy
miec¢ pewnos¢, ze w poblizu maszyny nie ma innych osdb.

e Nie przewozi¢ pasazerdw na maszynie.

¢ Nie demontowac zadnych oston i przebywac z dala od
ruchomych czesci.

* Przed opuszczeniem stanowiska operatora odtaczy¢ naped
hedera, ustawi¢ przektadnie w pozycji neutralnej i poczekac,
az ruch catkowicie sie zatrzyma.

e Zatrzymad silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki przed
rozpoczeciem serwisowania, regulacji, smarowania,
czyszczenia lub odtgczania maszyny.

* Przed rozpoczeciem serwisowania w pozycji podniesionej
roztozy¢ blokady zabezpieczajgce, aby zapobiec opuszczeniu
podniesionego urzadzenia.

e Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy stosowac
oznaczenie pojazdu wolnobieznego i migajace Swiatta
ostrzegawcze, chyba ze jest to zabronione prawem.

PRZESTROGA
Aby unikng¢ obrazen w wyniku dziatania gorgcych ptynéw:
e NIE zdejmowac korka wlewu, gdy maszyna jest gorgca.

* Przed otwarciem korka wlewu nalezy poczeka¢, az maszyna
ostygnie.

e Ciecz pod cisnieniem moze by¢ goraca.

262076 18
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MD #313733
Zagrozenie zmiazdzeniem przez heder
NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikngac¢ obrazen lub $mierci spowodowanych upadkiem
podniesionego hedera:

e Catkowicie podnies¢ heder, zatrzymac silnik, wyjac¢ kluczyk ze
stacyjki i roztozy¢ mechaniczne blokady zabezpieczajgce na
kombajnie przed wejsciem pod heder.

* Przed przystgpieniem do serwisowania mozna tez opuscié
heder na podtoze, zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki.
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MD #313881

Ogolne zagrozenia zwigzane z obstugg i serwisowaniem maszyny
/ zagrozenie dotyczgce nozy

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zapobiec obrazeniom ciata lub $mierci w wyniku
nieprawidtowej lub niebezpiecznej obstugi maszyny:

e Nalezy przeczytac instrukcje obstugi i postepowac zgodnie
z wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa. W razie braku
instrukcji obstugi nalezy jg uzyska¢ od lokalnego dealera.

e NIE dopuszczac nieprzeszkolonych oséb do obstugi maszyny.

e Raz w roku organizowa¢ ponowne szkolenie wszystkich
operatoréw w zakresie bezpieczenstwa.

e Dopilnowaé, aby wszystkie znaki ostrzegawcze znajdowaty
sie w prawidtowych miejscach i byty czytelne.

e Przed uruchomieniem silnika i podczas jego pracy nalezy
miec¢ pewnos¢, ze w poblizu maszyny nie ma innych osdb.

e Nie przewozi¢ pasazerdw na maszynie.

¢ Nie demontowac zadnych oston i przebywac z dala od
ruchomych czesci.

* Przed opuszczeniem stanowiska operatora odfaczy¢ naped
hedera, ustawi¢ przektadnie w pozycji neutralnej i poczekac,
az ruch catkowicie sie zatrzyma.

e Zatrzymad silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki przed
rozpoczeciem serwisowania, regulacji, smarowania,
czyszczenia lub odtgczania maszyny.

* Przed rozpoczeciem serwisowania w pozycji podniesionej
roztozy¢ blokady zabezpieczajgce, aby zapobiec opuszczeniu
podniesionego urzadzenia.

e Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy stosowac
oznaczenie pojazdu wolnobieznego i migajace Swiatta
ostrzegawcze, chyba ze jest to zabronione prawem.

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym ostrym nozem:

e Podczas pracy przy nozu nalezy nosi¢ grube ptdcienne lub
skorzane rekawice.

e Upewnic sie, ze nikt nie znajduje sie w poblizu noza
pionowego podczas jego wyjmowania lub obracania.

262076 20

Rysunek 1.31: MD #313881

1031140

Wersja A



BEZPIECZENSTWO

MD #327086

Zagrozenie uwolnieniem energii sprezyny
OSTRZEZENIE

Aby zapobiec obrazeniom:

e Podczas serwisowania lub wymiany elementéw osi két
sprezyna wspomagajaca nie jest wyposazona w przeciwwage
i zostanie scisnieta lub rozciggnieta.

e NIE podejmowac préb podwazenia dzwigni regulacji
z gniazda przed zwolnieniem naprezenia sprezyn
wspomagajgcych.

MD #327588

Zagrozenie uszkodzenia zaczepu
NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ powaznych obrazen ciata lub $mierci:

e Zdemontowac lewe koto konturowe przed rozpoczeciem
transportu hedera.

e NIE holowaé hedera, jesli zaczep transportowy jest
uszkodzony.
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Rozdziat 2:

Ogdlne informacje o produkcie

W tym rozdziale mozna pozna¢ definicje termindw technicznych uzytych w niniejszej instrukcji, dane techniczne maszyny
oraz lokalizacje najwazniejszych elementow.

2.1 Definicje

W niniejszej instrukcji sg uzywane nastepujgce terminy, skroty i skrotowce.

Termin Definicja

API Amerykanski Instytut Naftowy
ASTM Amerykanskie Stowarzyszenie Badan i Materiatow
Sruba Element ztgczny z tbem i gwintem zewnetrznym, przeznaczony do tgczenia z nakretka

tacznik srodkowy

Pofaczenie w formie sitownika hydraulicznego miedzy hederem a pojazdem, ktére stuzy
do zmiany kata nachylenia hedera wzgledem pojazdu

tgczna DMC

Dopuszczalna masa catkowita zespotu pojazddéw

Heder eksportowy

Typowa konfiguracja hedera dla rynkéw poza Ameryka Pétnocng

Heder z serii FD2

Heder FlexDraper® MacDon FD225, FD230, FD235, FD240, FD241, FD245 i FD250

FFFT

Liczba powierzchni bocznych od dokrecenia palcami

Dokrecenie palcami

Dokrecenie palcami to pozycja odniesienia, w ktérej powierzchnie uszczelniajgce lub
elementy stykajg sie ze sobg, a ztgczka jest dokrecona rekg do momentu, w ktédrym nie
jest juz luzna i nie mozna jej juz dokrecié reka

FM200 Modut ptywajgcy uzywany z hederem FlexDraper® z serii FD2 do zbioréw
FSI Wskaznik ustawien ptywania
DMC Dopuszczalna masa catkowita

Potfaczenie twarde

Pofaczenie wykonane przy uzyciu elementu ztgcznego, w ktdrym materiaty faczgce sg
bardzo stabo $cisliwe

Klucz szesciokatny

Narzedzie o przekroju szesciokgtnym uzywane do wkrecania srub i wkretéow z gniazdem
szesciokgtnym w thie (wewnetrzne gniazdo szesciokatne); znane réwniez jako klucz
imbusowy

KM Moc w koniach mechanicznych
Wspdlna Rada Branzowa: Instytucja normatywna, ktéra opracowata standardowy rozmiar
JIC . . . - e
i ksztatt oryginalnej ztgczki kielichowej 37
Nd. Nie dotyczy
Heder Konfiguracja hedera typowa dla Ameryki Pétnocnej
potnocnoamerykanski g ) yp ¥ )
National Pipe Thread (amerykanski gwint rurowy stozkowy): rodzaj ztgczki stosowanej
NPT w niskocisnieniowych otworach przytgczy Gwinty na ztgczkach NPT majg specjalny
stozkowy ksztatt umozliwiajgcy pasowanie na wcisk.
Nakretka Wewnetrznie gwintowany element ztgczny przeznaczony do stosowania wraz ze Srubag
ORB O-ring Boss: rodzaj ztgczki powszechnie stosowanej w otworach przytaczy w kolektorach,
pompach i silnikach.
O-ring Face Seal: rodzaj ztgczki powszechnie stosowanej do tgczenia przewodow i rur. Ten
ORFS ; . L . .
rodzaj ztgczki jest rowniez powszechnie nazywany ORS (ang. O-ring Seal).
SAE Stowarzyszenie Inzynieréw Motoryzacji
. Element ztgczny z tbem i gwintem zewnetrznym, ktéry wpasowuje sie w uformowane
Sruba/wkret . . . . L , L
gwinty lub tworzy wiasny gwint po umieszczeniu w czesci wspdtpracujacej
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Termin Definicja

Elastyczne potgczenie wykonane przy uzyciu elementu ztgcznego, w ktérym materiaty

Potaczenie miekkie L o . . .
taczace sg scisliwe lub ulegajg odprezeniu po pewnym czasie

Obcigzenie osiowe przytozone do Sruby lub wkretu, zwykle mierzone w niutonach (N) lub
Napiecie/naprezenie funtach (lb.). Ten termin moze by¢ réwniez uzywany do opisania sity wywieranej przez pas
na koto pasowe lub koto tarnicuchowe

TFFT Liczba obrotéw od dokrecenia palcami

lloczyn sity i dtugosci ramienia dzwigni, zwykle mierzony w niutonometrach (Nm) lub

Moment dokrecania funtach-sita na stope (Ibf-ft)

Procedura dokrecania, w ktorej ztgczka jest montowana wstepnie (najczesciej dokrecana
Kat momentu dokrecania palcami), a nastepnie nakretka jest obracana o konkretng liczbe stopni w celu osiggniecia
ostatecznego potozenia

Zaleznos$¢ miedzy
momentem dokrecania
a sitg zacisku

Zaleznos¢ miedzy momentem dokrecania przytozonym do elementu ztgcznego
a obcigzeniem osiowym, ktdre wywiera ten moment na Srube lub wkret

UCA GOrny slimak poprzeczny

Cienki walec z otworem lub szczeling na srodku, ktéry moze stuzyc¢ jako element

Podkiadka dystansowy, element rozktadajgcy obcigzenie lub mechanizm blokujacy
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2.2 Dane techniczne produktu

Aby uzyskaé informacje dotyczace okreslonej konfiguracji maszyny, nalezy uzy¢ tabeli danych technicznych. W tabeli mozna
znalez¢ wymiary, masy, zakresy wydajnosci i funkcje.

UWAGA:

Dane techniczne mogg ulec zmianie bez powiadomienia.
W tabelach danych technicznych uzyto przedstawionych nizej symboli i liter:

— S: standardowy / Of: opcjonalny (instalowany fabrycznie) / Op: opcjonalny (instalowany u dealera) / —: niedostepny

Listwa nozowa

Skuteczna szerokos¢ koszenia (odlegtos¢ miedzy redliczkami rozdzielaczy tanu; szerokos¢ koszenia + zbieranie
rozdzielacza)

FD225 7,7 m (301 cali) S
FD230 9,2 m (361 cali) S
FD235 10,7 m (421 cali) S
FD240 12,2 m (481 cali) S
FD241 12,5 m (493 cale) S
FD245 13,7 m (541 cali) S
FD250 15,3 m (601 cali) S
Zakres podnoszenia listwy nozowej Zalezy od modelu kombajnu S

Naped pojedynczego noza (FD225-FD240): silnik hydrauliczny zamontowany na dotgczonej skrzynce napedowej

noza o duzej wytrzymatosci MacDon po lewej stronie hedera. E:
Naped podwdjnego noza (FD235-FD250): jeden niezsynchronizowany silnik hydrauliczny, zamontowany na o
dotaczonej skrzynce napedowej noza o duzej wytrzymatosci MacDon z obu stron hedera. F
Skok noza 76 mm (3 cale) S
Predkos¢ pojedynczego noza (skoki na | FD225 i FD235 1200-1400 skokéw/min S
minute)

Predkos¢ pojedynczego noza (skoki na | FD230 1200-1500 skokéw/min S
minute)

Predkos¢ pojedynczego noza (skoki na | FD240 1200-1300 skokéw/min S
minute)

Predkos¢ podwdjnego noza (skoki na FD235, FD240, FD241, , .

) FD245 i ED250 1200-1500 skokdéw/min S

Sekcje noza

Zabkowane, bardzo zgrubne, ClearCut™, QuickChange, przykrecane, 1,5 zgbka na cm (4 zgbki na cal) 0]
Zabkowane, zgrubne, ClearCut™, QuickChange, przykrecane, 3,5 zagbka na cm (9 zgbkéw na cal) S
Zabkowane, petne, ClearCut™, QuickChange, przykrecane, 5,5 zgbka na cm (14 zgbkdéw na cal) 0]
Zachodzenie nozy na srodku (hedery z podwéjnym nozem) 3 mm (1/8 cala) S
Ostony i dociski
Ostona: ClearCut™ z redliczka, kuta, podwdjnie hartowana (DHT)

. . . . Or
Docisk: kuty, jedna Sruba regulacyjna
Ostona: ClearCut™ z 4 redliczkami, kuta, podwdjnie hartowana (DHT)

. . , . Or
Docisk: kuty, jedna Sruba regulacyjna
Ostona: ClearCut™ PlugFree™, kuta, podwdjnie hartowana (DHT) o

F

Docisk: kuty, podwdjne sruby regulacyjne
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Ptyty zuzywalne listwy nozowej i standardowe stopy Slizgowe

Seria FD2 zawiera ptyty zuzywalne na catej szerokosci listwy nozowej

FD225

4 stopy Slizgowe

FD230, FD235, FD241, FD245, FD250
Kat ostony (listwa nozowa na podtozu)

tacznik srodkowy wsuniety

|

6 stop slizgowych S

1,7 stopnia

tacznik srodkowy wysuniety
Tasma i platformy

Szerokosc¢ tasmy

|

8,9 stopnia

1,27 m (50 cali) S

Naped tasmy

Hydrauliczny

Predkos¢ tasmy: sterowana przez modut ptywajgcy FM200

209 m/min S
(687 stop/min)

Szerokos¢ otworu wlotowego

Nagarniacz podbierajacy PR15

1905 mm (75 cali) S

Liczba rur palcowych 5lub 6
Srednica rury $rodkowej 203 mm (8 cali) S
e N Bl a L 800 mm S
Promien koncéwek palcow Ustawienie fabryczne (31 1/2 cala)
766—800 mm
Promien koncowek palcow Zakres regulacji (303/16-31 1/ S
2 cala)

Skuteczna $rednica nagarniacza (ze wzgledu na sposdb dziatania krzywki)

1650 m (65 cali)

Dtugosc palca

290 mm (11 cali)

Rozstaw palcow (nominalny, schodkowo na naprzemiennych listwach)

100 mm (4 cale)

Naped nagarniacza

Hydrauliczny

Predkos¢ obrotowa nagarniacza (regulowana z kabiny, zalezy od modelu kombajnu)

Zakres wygiecia ramy hedera

nluluvu|luvw|luwv

0-67 obr./min

Model W gére — standard W doét — standard w goﬁ;n?:z::;anIQCIu w d(;{rg_anﬁ:z:?::ecm
FD225 102 mm (4 cale) 64 mm (2,5 cala) 102 mm (4 cale) 102 mm (4 cale)
FD230 165 mm (6,5 cala) 130 mm (5 cali) 165 mm (6,5 cala) 165 mm (6,5 cala)
FD235 205 mm (8 cali) 130 mm (5 cali) 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali)
FD240 DR2 205 mm (8 cali) 130 mm (5 cali) 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali)
FD240 TR3 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali)
FD241 205 mm (8 cali) 130 mm (5 cali) 205 mm (8 cali) 205 mm (8 cali)
FD245 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala)
FD250 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala) 216 mm (8,5 cala)

Modut ptywajgcy FM200

1. Aby unikng¢ odciecia palcéw nagarniacza, konieczne jest uzycie wiekszego odstepu miedzy listwg nozowg w przypadku
zwiekszenia zakresu ugiecia hedera. Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji Wytqczanie elastycznego ogranicznika

wygiecia w gore.

2. podwdjny nagarniacz
3. potréjny nagarniacz
262076 26
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Tasma podajaca S kogé 2m S

podajq zerokosc¢ (78 11/16 cala)

, . L 107-122 m/min
Tasma podajaca Predkos¢ (350-400 stép/min) S
Slimak podaj Szerokodé 1630 m s

imak podajacy zerokos¢ (64 1/8 cala)
Slimak podajacy Srednica zewnetrzna 559 mm (22 cale) S
Slimak podajacy Srednica rury 356 mm (14 cali) S
191-195 obr./min
Slimak podajacy Predkosc (zalezy od modelu kombajnu) (zalezy od modelu S
kombajnu)
95 litréw

Pojemnosc¢ zbiornika oleju (25 galonéw S

amerykanskich)

Jednosktadnikowy
Rodzaj oleju ptyn hydrauliczno- —
przektadniowy (THF)
Lepkos¢ THF przy 40°C (104°F) 60,1 cSt —
Lepkos¢ THF przy 100°C (212°F) 9,5 cSt —
Gorny slimak poprzeczny %‘
Srednica zewnetrzna 330 mm (13 cali) —
Srednica rury 152 mm (6 cali) —
Koto stabilizujace / transportowe EasyMove™

Kota 38 cm (15 cali) —
Opony 225/75 R-15 —

Szacunkowy zakres masy — heder podstawowy z modutem ptywajgcym — rdznice wynikajg z réznych konfiguracji
pakietow.

3329-3447 kg

FD225 Ameryka Pétnocna (7331-7597 funtéw)
, 3701-3743 kg
ED230 Ameryka Pdtnocna (8160-8253 funtéw)
g 3901-4036 kg
ED235 Ameryka Pétnocna (8600-8898 funtéw)
) 4050-4315 kg
ED240 Ameryka Pé6tnocna (8928-9512 funtéw)
ou1 Eksport 4287-4340 kg

(9452-9569 funtéw)

4498-4555 kg
(9916-10 043 funty)

Ameryka Pétnocna

FD245 4635-4692 k
— g
Eksport (10 218-10 345 funtow)
) 4693-4756 kg
Ameryka Pé6tnocna (10 346-10 485 funtéw)
FD250

4853-4916 kg

B Rel (10 699-10 838 funtéw)
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2.3 Wymiary hedera FlexDraper® z serii FD2

Podczas pracy z hederem nalezy pamieta¢ o wymiarach maszyny.

1031405

Rysunek 2.1: Wymiary hedera

Tabela 2.1 Wymiary hedera

Rama i konstrukcja

Mierzona wartos¢ Zob. rysunek 2.1, strona 28 Wymiar

Szerokos¢ koszenia +
Szerokos¢ hedera w trybie polowym — 500 mm

(19 1/5 cala)
Szerokos$¢ koszenia —

Szerokos¢ listwy nozowe;j — 500 mm
(19 1/5 cala)

Szerokos¢ hedera w pozycji transportowej
z zamontowanym modutem ptywajgcym
FM200 (najmniejsza dtugos¢ tgcznika
srodkowego)

(A) Przektadnia obrdcona (przechowywanie),
rozdzielacze tanu zdemontowane (zob. 2.1, 2,6 m (103 cale)
strona 28)
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Tabela 2.1 Wymiary hedera (cigg dalszy)

OGOLNE INFORMACIJE O PRODUKCIE

Rama i konstrukcja

Szerokos¢ hedera w pozycji transportowej
z zamontowanym modutem ptywajgcym
FM200 (najmniejsza dtugos¢ tacznika
srodkowego)

(B) Przektadnia podczas pracy, standardowe
rozdzielacze tanu zamontowane (zob. 2.1,
strona 28)

3,5 m (138 cali)

Szerokos¢ hedera w pozycji transportowe;j
z catkowicie wsunietym nagarniaczem

i zamontowanym modutem ptywajgcym
FM200 (najmniejsza dtugos¢ tgcznika
srodkowego)

Przektadnia obrdcona, rozdzielacze tanu
zdemontowane (zob. 2.1, strona 28)

Kat (C) wymagany do uzyskania szerokosci
transportowej (D)

UWAGA:

Wymiar (D) mozna zmniejszy¢, uzywajac
przyczepy transportowej o wiekszym
nachyleniu.

g
2591 m (102 cale)

262076
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2.4 Identyfikacja elementéw sktadowych hedera FlexDraper® z serii FD2

Zapoznanie sie z gtdwnymi elementami hedera utatwi wykonywanie opisanych w niniejszej instrukcji czynnosci zwigzanych
z eksploatacjg i konserwacja.

1032262

Rysunek 2.2: Elementy sktadowe hedera FlexDraper® z serii FD2

A — tacznik ptywania skrzydet B — srodkowe ramig nagarniacza C — sitownik przesuwania nagarniacza w osi przéd-tyt

D — ostona koricowa E — sitownik podnoszenia nagarniacza F — skrzynka napedowa noza (wewnatrz ostony koricowej)
G — tasma boczna H — centralny naped nagarniacza J — nagarniacz podbierajacy

K — ostona koricowa nagarniacza L — rozdzielacz tanu M — lampa hedera (z wyjatkiem Europy)
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2.5 Identyfikacja elementdéw sktadowych modutu ptywajgcego FM200

Zapoznanie sie z gtdwnymi elementami modutu ptywajgcego utatwi wykonywanie opisanych w niniejszej instrukgcji
czynnosci zwigzanych z eksploatacjg i konserwacjg.

1029303

Rysunek 2.3: Modut ptywajacy FM200 po stronie hedera

A — slimak podajacy B — sprezyny ptywania hedera (x4) C — facznik srodkowy
D — zbiornik oleju hydraulicznego E — przektadnia gtéwna F — przektadnia dodatkowa
G — ramiona wspierajace hedera (x2) H — tasma podajaca J — uktad przeniesienia napedu
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1029304

Rysunek 2.4: Modut ptywajacy FM200 po stronie kombajnu

A — przektadnia gtéwna B — przektadnia dodatkowa C — poziomowskaz oleju w zbiorniku
D — tacznik srodkowy E — wskaznik kontrolny wysokosci hedera (x2) F — poziomica babelkowa
G — korek spustowy (x2) H — diwignia blokady ptywania (x2) J — czujnik automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) (x2)
K — filtr oleju hydraulicznego L — néz, tasma boczna i pompa tasmy podajacej
262076 32
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Rozdziat 3: Eksploatacja

Aby bezpiecznie obstugiwa¢ maszyne, nalezy zapoznac sie z jej mozliwosciami.

3.1 Obowiazki wtasciciela/operatora

Posiadanie i obstuga ciezkiego sprzetu wigze sie z pewng odpowiedzialnoscig.

A\ PRZESTROGA

Obowigzkiem uzytkownika jest przeczytanie ze zrozumieniem catosci niniejszej instrukcji obstugi przed rozpoczeciem
eksploatacji hedera. Jesli instrukcje nie sg dla uzytkownika jasne, nalezy skontaktowac sie z dealerem firmy
MacDon.

Nalezy przestrzegac wszystkich zalecen dotyczacych bezpieczeristwa zawartych w instrukcji obstugi oraz na
naklejkach ostrzegawczych na maszynie.

Nalezy pamietaé, ze UZYTKOWNIK odgrywa kluczowa role w kwestii bezpieczeristwa. Dobre praktyki
bezpieczenstwa chronig operatora i osoby w jego otoczeniu.

Przed dopuszczeniem kogokolwiek do obstugi hedera nawet na najkrétszy czas lub odlegtos¢ nalezy upewnic sie, ze
osoba taka zostata poinstruowana w zakresie bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania hedera.

Nalezy co rok zapoznac sie z instrukcjg obstugi i wszystkimi elementami zwigzanymi z bezpieczenstwem wspdlnie
z wszystkimi operatorami.

Nalezy zwraca¢ uwage na sytuacje, w ktérych inni operatorzy nie przestrzegaja zalecanych procedur lub srodkéw
ostroznosci. Btedy te nalezy niezwfocznie wyeliminowa¢, zanim wydarzy sie wypadek.

NIE modyfikowaé maszyny. Nieautoryzowane modyfikacje mogg negatywnie wptynaé na dziatanie i/lub
bezpieczenstwo maszyny oraz skroci¢ jej okres eksploatacji.

Informacje dotyczace bezpieczeristwa podane w niniejszej instrukcji nie zastepuja zasad bezpieczeristwa, wymagan
ubezpieczeniowych ani przepiséw prawa obowigzujgcych w danym regionie. Nalezy upewnic sie, Ze maszyna spetnia
normy okreslone w tych regulacjach.
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3.2 Bezpieczenstwo eksploatacji

Nalezy przestrzegac wszystkich wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi, podanych w niniejszej instrukcji.

A\ PRZESTROGA

Nalezy stosowac nastepujace srodki ostroznosci:

e Przestrzegac wszystkich wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa i obstugi zawartych w instrukcjach obstugi.
W razie braku instrukcji obstugi kombajnu nalezy zamoéwi¢
ja u lokalnego dealera i doktadnie jg przeczytac.

e Nigdy nie prébowac¢ uruchamiac silnika ani obstugiwac P <
maszyny spoza fotela operatora.
e Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ dziatanie
N
wszystkich elementow sterujacych w bezpiecznym i wolnym 8
obszarze. 3
* NIE przewozi¢ pasazeréw na kombajnie. Rysunek 3.1: Zakaz przewozenia pasazeréw

A\ PRZESTROGA

e Przed uruchomieniem lub przemieszczeniem maszyny nalezy
zawsze upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity
teren pracy.

e Unika¢ przejezdzania przez luzne nasypy, skaty, rowy
i dziury.

e Powoli przejezdzac przez bramy i drzwi.

e Podczas pracy na pochytosciach nalezy w miare mozliwosci
jechac w gére lub w doét. Podczas jazdy w dot zbocza nalezy
utrzymywac przektadnie na biegu.

1001683

e Nigdy nie podejmowa¢ préb wsiadania do poruszajgcej sie
maszyny ani wysiadania z niej. Rysunek 3.2: Bezpieczenstwo oséb postronnych

e NIE opuszczac¢ stanowiska operatora, gdy silnik pracuje.

e Aby unikng¢ obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem
regulacji lub usunieciem zatkanego materiatu z maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

e Sprawdzi¢, czy nie wystepujg nadmierne wibracje i nietypowe odgtosy. W przypadku jakichkolwiek oznak usterki
nalezy wyfaczy¢ i sprawdzi¢ maszyne. Postepowac zgodnie z odpowiednig procedurg wytaczania. Instrukcje znajduja
sie w punkcie 3.4 Wyfqczanie kombajnu, strona 52.

e Pracowaé wytacznie przy swietle dziennym lub dobrym swietle sztucznym.

3.2.1 Podpory zabezpieczajace hedera

Podpory zabezpieczajgce hedera umieszczone na sitownikach podnoszenia hedera zapobiegajg jego nieoczekiwanemu
cofnieciu i opuszczeniu. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.
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3.2.2 Podpory zabezpieczajace nagarniacza

Podpory zabezpieczajgce nagarniacza s3 umieszczone na ramionach wspierajacych nagarniacza i zapobiegaja jego
nieoczekiwanemu opadnieciu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozyé¢ podpory zabezpieczajace.

WAZNE:

Aby zapobiec uszkodzeniu ramion wspierajacych nagarniacza, NIE transportowac hedera z roztozonymi podporami
zabezpieczajacymi nagarniacza.

Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych nagarniacza

Zawsze rozktadaé podpory zabezpieczajgce nagarniacza, gdy konieczne jest wykonanie czynnosci w poblizu podniesionego
nagarniacza. Gdy podpory zabezpieczajgce nagarniacza sg roztozone, zapobiegajg jego nieoczekiwanemu opuszczeniu.

Zewnetrzne ramiona nagarniacza

1. Podnies¢ nagarniacz na maksymalng wysokosé.

2. Podnies¢ podpore zabezpieczajgcy (A) i popchnac do
przodu, aby zdja¢ podpore z haka (B).

1028195

3. Obnizy¢ podpore zabezpieczajacy (A) i roztozy¢ wat
sitownika, jak pokazano na rysunku. Powtdrzy¢ procedure
na przeciwnym ramieniu.

1028180

Rysunek 3.4: Roztozona podpora zabezpieczajaca
nagarniacza — zewnetrzne ramie prawe
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Srodkowe ramie nagarniacza — hedery z podwdjnym i potréjnym nagarniaczem

4.

Obréci¢ uchwyt (A), aby zwolni¢ napiecie sprezyny
i umozliwi¢ wprowadzenie sworznia do pozycji
zablokowane;.

UWAGA:

W przypadku hederdw z potréjnym nagarniaczem na
ilustracji pokazano prawe ramie srodkowe. Lewe ramie
srodkowe jest odwrotne.

W przypadku hederdw z potréjnym nagarniaczem

powtdrzy¢ poprzedni krok z lewym ramieniem srodkowym.

Opusci¢ nagarniacz, az podpory zabezpieczajace zetkng sie
z mocowaniami sitownikéw ramion zewnetrznych
i sworzniami ramienia srodkowego.

Sktadanie podpdr zabezpieczajgcych nagarniacza

[

1028183

/

I

Rysunek 3.5: Roztozona podpora zabezpieczajaca
nagarniacza — ramie srodkowe

Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza po zakonczeniu prac na podniesionym nagarniaczu lub w jego poblizu, aby
zapewnic prawidtowa eksploatacje nagarniacza i hedera.

Zewnetrzne ramiona nagarniacza

1.

2.

Podnie$¢ nagarniacz na maksymalng wysokosé.

Przesungé podpore zabezpieczajgcg nagarniacza (A) na
hak (B) pod ramieniem nagarniacza. Powtorzy¢ procedure
na przeciwnym ramieniu.

262076 36
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Rysunek 3.6: Podpora zabezpieczajaca nagarniacza —
prawe ramie zewnetrzne
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Srodkowe ramie nagarniacza — hedery z podwdjnym i potréjnym nagarniaczem

3. Przesuna¢ dzwignie (A) na zewnatrz do szczeliny (B), aby
umiesci¢ sworzen w pozycji odblokowane;.

UWAGA:

W przypadku hederdw z potréjnym nagarniaczem na
ilustracji pokazano prawe ramie srodkowe. Lewe ramie
srodkowe jest odwrotne.

4. W przypadku hederdw z potréjnym nagarniaczem
powtdrzy¢ poprzedni krok z lewym ramieniem srodkowym.

N
1028197 m

Rysunek 3.7: Podpora zabezpieczajaca nagarniacza —
ramie srodkowe

3.2.3 Ostony koncowe hedera

Na kazdym koncu hedera jest zamocowana polietylenowa ostona koricowa na zawiasach do ochrony krytycznych
elementéw napedu.

Otwieranie oston koricowych hedera

Ostony koncowe hedera obejmujg elementy napedu noza, przewody hydrauliczne, potaczenia elektryczne, klucz hedera,
ndz zapasowy oraz opcjonalny zaczep transportowy. Aby uzyskaé dostep do elementdw, nalezy otworzy¢ ostone koncowa.

1. Nacisnaé¢ dzwignie zwalniajaca (B), uzywajac otworu
dostepowego (A) z tytu ostony koricowej hedera, aby
odblokowac ostone.

Rysunek 3.8: Lewa ostona koricowa hedera

262076 37 Wersja A



EKSPLOATACIA

2. Pociggnac ostone koncowg hedera (A), aby jg otworzyc.
UWAGA:

Ostona koncowa hedera jest przytrzymywana przez
wystep (B) i jest otwierana w kierunku (C).

1028862

3. Jesli wymagany jest dodatkowy odstep, Sciggnac ostone
koricowa z wystepu (A), a nastepnie odchyli¢ jg w kierunku
tytu hedera.

4. Zablokowac zatrzask bezpieczenstwa (B) na ramieniu
zawiasu (C), aby zabezpieczy¢ ostone w pozycji catkowicie
otwartej.

1028861

Rysunek 3.10: Lewa ostona kornicowa hedera

Zamykanie oston koricowych hedera

Ostony koricowe hedera obejmujg elementy napedu noza, przewody hydrauliczne, potgczenia elektryczne, klucz hedera,
ndz zapasowy oraz opcjonalny zaczep transportowy. Po uzyskaniu dostepu do elementéw konieczne bedzie zamkniecie
ostony koncowe;.

1. Jesli ostona koricowa zostanie catkowicie otwarta
i zamocowana z tytu hedera, ztozy¢ blokade (A), aby
umozliwi¢ poruszanie ostong koricowg hedera (B).

2. Obrdci¢ ostone kornicowg hedera w kierunku przodu hedera.

1028864

Rysunek 3.11: Lewa ostona koricowa hedera
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3. Podczas zamykania ostony koncowej upewnic sie, ze ostona
koncowa hedera (A) nie dotyka gornej czesci ostony
koricowej (B). Jezeli jest wymagana regulacja, zapoznac sie
z punktem Sprawdzanie i regulacja oston koricowych
hedera, strona 39.

WAZNE:

Aluminiowa ostona koricowa zostanie uszkodzona, jesli
zostanie oparty na niej ciezar plastikowej ostony korncowej.

1028865

4. Wiozy¢ przdd ostony koricowej hedera za wystep
zawiasu (B) do stozka rozdzielacza tanu.

5. Obrdci¢ ostone koricowg hedera w kierunku (A) do pozycji
zamknietej. Zablokowac zatrzask dwustopniowy (C)
mocnym pchnieciem.

1028867

Rysunek 3.13: Lewa ostona kornicowa hedera

WAZNE:
Sprawdzi¢, czy ostona korncowa hedera jest zablokowana.

Upewnic sie, ze Sruba (A) jest w petni zablokowana

w zatrzasku dwustopniowym (B), aby unikng¢ otworzenia
ostony koricowej hedera podczas pracy hedera. Jezeli jest
wymagana regulacja, zapoznac sie z punktem Sprawdzanie
i requlacja oston koricowych hedera, strona 39.

v

UWAGA:

I
Ostona koricowa hedera przedstawiona na ilustracji jest @
przezroczysta, aby pokazac zatrzask.

1028858

7
Rysunek 3.14: Zatrzask dwustopniowy

Sprawdzanie i regulacja oston koricowych hedera

Ostony koncowe hedera podlegajg rozcigganiu i kurczeniu w wyniku duzych wahan temperatury. Potozenie ostony
koncowej hedera mozna regulowac w celu kompensacji zmian wymiarow.

WAZNE:

Aluminiowa ostona koricowa zostanie uszkodzona, jesli zostanie oparty na niej ciezar plastikowej ostony koricowej hedera.
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1. Upewnic sie, ze odstep (A) miedzy ostong koricowg
hedera (B) i ostong koncowa (C) wynosi 1-3 mm (0,04—
0,12 cala).

2. Jesli jest wymagana regulacja, wyregulowac¢ wspornik (A)
W hastepujgcy sposob:

a. Poluzowac sruby (B).

b. W zaleznosci od potrzeb przesungc¢ wspornik (A) w gore
lub w dot, aby uzyskac prawidtowy odstep.

c. Ponownie dokreci¢ elementy ztgczne.

262076 40
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Rysunek 3.15: Odstep miedzy ostong koricowg hedera
a ostong koricowa

1028840

Rysunek 3.16: Wspornik ostony koricowej hedera
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3. Upewnic sie, ze odstep (A) miedzy przodem ostony
koncowej hedera a wspornikiem (B) wynosi
8-18 mm (0,3-0,7 cala).

4. Jesli jest wymagana regulacja, wyregulowac potozenie
ramienia zawiasu (A) w nastepujacy sposob:

a.

b.

262076

Poluzowac cztery nakretki (B).

W zaleznosci od potrzeb przesung¢ wsporniki (C)
i ramie zawiasu (A) do przodu lub do tytu, aby uzyskac
prawidtowy odstep.

Ponownie dokrecié¢ elementy ztgczne.

41

Rysunek 3.17: Odstep miedzy ostong koricowg hedera
a wspornikiem — widok z géry

1028857

Rysunek 3.18: Lewa ostona kornicowa hedera
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5. Sprawdzi¢ odstep (A) na dole z przodu lewej ostony
szyjki (E) do krawedzi panelu koricowego. Zakres odstepu
wynosi 2—4 mm (0,09-0,16 cala).

6. Sprawdzi¢ odstep (B) z przodu lewej ostony szyjki (E) do
wewnetrznej krawedzi ostony koricowej (D). Zakres odstepu
wynosi 42-52 mm (1,7-2,04 cala).

7. Sprawdzi¢ odstep (C) z tytu lewej ostony szyjki (E) do
wewnetrznej krawedzi ostony koricowej (D). Zakres odstepu
wynosi 15-25 mm (0,68-1 cal).

8. Upewnic sie, ze sruba (A) jest w petni zablokowana
w zatrzasku dwustopniowym (B), aby unikng¢ otworzenia
ostony koncowej hedera podczas pracy hedera.

UWAGA:

Ostona koncowa hedera przedstawiona na ilustracji jest
przezroczysta.

9. Jedli jest wymagana regulacja, poluzowac¢ nakretki (D)
i przesung¢ wspornik (C) w gore lub w dét.

10. Po zakonczeniu dokreci¢ nakretki (D) i ponownie sprawdzic¢
kroki od 5, strona 42 do 7, strona 42.

Demontaz oston koricowych hedera

Zdjac¢ ostony konicowe podczas ich serwisowania.

1. Catkowicie otworzy¢ ostone koncowa hedera. Instrukcje
podano w sekcji Otwieranie oston koricowych hedera,
strona 37.

2. Zablokowac zatrzask (A), aby uniemozliwic jakikolwiek ruch
ostony koricowe;j.

3. Odkreci¢ wkret samogwintujacy (B).

4. Przesungd ostone koricowa hedera w gére i zdjac jg
z ramienia zawiasu (C).

5. Odtozy¢ ostone koricowq hedera poza obszar roboczy.

262076 42

Rysunek 3.19: Wyréwnanie oston koricowych —
widok od srodka platformy

Rysunek 3.20: Zatrzask dwustopniowy

1028869

Rysunek 3.21: Lewa ostona koricowa hedera
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Montaz oston korncowych hedera

Aby upewnic sie, ze ostony koficowe zostaty prawidtowo zamontowane, nalezy postepowac zgodnie z przedstawiong tutaj
zalecang procedurg montazu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

WAZNE:
Uwazaé, aby podczas montazu nie oprzec¢ ostony korncowej na aluminiowej ostonie koricowe;j.

1.

Ustawic ostone koricowg hedera nad ramieniem zawiasu (C)
i powoli przesungc jg w dot.

Wkreci¢ wkret samogwintujacy (B).

Rozpig¢ zatrzask (A), aby umozliwi¢ ruch ostony koncowej
hedera.

Zamknga¢ ostone koricowq hedera. Instrukcje podano
w sekcji Zamykanie oston koricowych hedera, strona 38.

UWAGA:

Ostony koncowe hedera mogg rozciggac sie i kurczy¢

w wyniku duzych wahan temperatury. Potozenie ostony
koncowej hedera mozna regulowac w celu kompensacji
zmian wymiaréw. Instrukcje podano w sekcji Sprawdzanie
i regulacja oston koricowych hedera, strona 39.

3.2.4 Ostona napedu nagarniacza

1028869

Rysunek 3.22: Lewa ostona koricowa hedera

Ostona napedu nagarniacza chroni elementy napedu nagarniacza przed brudem i zanieczyszczeniami.

Demontaz ostony napedu nagarniacza

Ostone napedu nagarniacza mozna zdjgé, aby uzyskac dostep do podzespotéw napedu nagarniacza na czas serwisu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1.

2.

Uruchomi¢ silnik.

Przesung¢ nagarniacz catkowicie do przodu.
Catkowicie opusci¢ heder.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

262076 43
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5. Odchyli¢ zatrzask sprezynowy (A) w gére i nad ptytg
oporowa.

1029073

6. Odtaczy¢ ostone gérng (A) od ostony dolnej w miejscach (B),
a nastepnie zdja¢ ostone gérng. Zachowad dwa zaciski
mocujgce ostone dolng.

1029084

7. Jesli to konieczne, zdja¢ ostone dolng (B), odkrecajac trzy
Sruby (A).

1028877
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Montaz ostony napedu nagarniacza

Ostona napedu nagarniacza chroni elementy napedu nagarniacza przed warunkami atmosferycznymi i zanieczyszczeniami.
Hedera nie nalezy uzywac bez ostony.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Umiesci¢ dolng ostone napedu (B) (jesli zostata wczesniej
zdjeta) na napedzie nagarniacza, a nastepnie przymocowacd
jg trzema Srubami (A).

1028877

3.  Umiesci¢ ostone gérng (A) na napedzie nagarniacza,
a nastepnie przymocowac jg dwoma zaciskami (B) na
ostonie dolnej.

Rysunek 3.27: Gorna ostona napedu
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4. Odchyli¢ zatrzask sprezynowy (A) w dét, aby zamocowad
ostone gdrng na napedzie nagarniacza. Upewnic sie, ze
petla w ksztatcie litery V (C) jest skierowana w dét, a koniec
sprezyny jest umieszczony w otworze ptyty oporowe;j (B)

z obu stron napedu nagarniacza.

1028881

Rysunek 3.28: Naped nagarniacza

3.2.5 Elastyczna ostona ciegna

Do ramy hedera przymocowane s3 plastikowe ostony chronigce mechanizm réwnowazenia skrzydet hedera przed
zanieczyszczeniami i czynnikami atmosferycznymi.

Demontaz wewnetrznych elastycznych oston ciegien

Zdjac elastyczne ostony ciegna, aby uzyskac¢ dostep do mechanizmu wywazenia skrzydet hedera lub przewodéw
hydraulicznych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

1. Catkowicie opusci¢ heder.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3.  Woyciggnac zawleczke (A) i przetyczke (B), ktora zabezpiecza
elastyczng ostone ciegna (C) na rurze tylnej.

4. Zsungc elastyczng ostone ciegna (C) do wewnatrz,
a nastepnie unies¢ jg w gore, aby jg zdemontowac.

Rysunek 3.29: Wewnetrzna elastyczna ostona ciegna
— lewa strona
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Montaz wewnetrznych elastycznych osfon ciegien

Wewnetrzne elastyczne ostony ciegien chroniag mechanizm wywazenia skrzydet hedera przed zanieczyszczeniami
i warunkami atmosferycznymi. Sg zabezpieczone na hederze za pomocga sworzni.

1. Opuscié elastyczng ostone ciegna (A) na ciegno. Upewnié
sie, ze szczeliny (B) sg wyréwnane z wystepami (C) i (D).

2. Nasungc elastyczng ostone ciegna na zewnatrz, aby
wystep (D) wychodzit za szczeline.

/

1031153

Q

Rysunek 3.30: Wewnetrzna elastyczna ostona ciegna
— lewa strona

3. Zabezpieczy¢ elastyczng ostone ciegna (C) za pomocg
zawleczki (A) i przetyczki (B).

Rysunek 3.31: Wewnetrzna elastyczna ostona ciegna
— lewa strona

Demontaz zewnetrznych elastycznych oston ciegien

Zdjac elastyczne ostony ciegna, aby uzyskac¢ dostep do mechanizmu wywazenia skrzydet hedera lub przewodéw
hydraulicznych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Catkowicie opusci¢ heder.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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3. Hedery FD245 i FD250: Odkreci¢ sruby (A) i nakretki (nie
pokazano) mocujgce srodkowg ostone ciegna (B) do
wspornika (nie pokazano).

4. Hedery FD245 i FD250: Wyciggnac sworzen (C).
Zdemontowacd ostone, podnoszac jg w gére nad wystepami
ramy.

Rysunek 3.32: Srodkowa ostona ciegna — tylko
hedery FD245 i FD250

5.  Wymontowac ostone ciegna w nastepujacy sposdb:

a. Odkrecic¢ srube (A). Nakretka jest zintegrowana
z zaciskiem przewodu hydraulicznego.

b. Odkrecic¢ srube (B) i nakretke (nie pokazano). Nakretka
Nyloc pasuje do miejsca w ksztafcie szesciokata
w zacisku przewodu hydraulicznego, ale mozna jg
wymontowac.

c. Odkreci¢ srube (C) i nakretke szesciokatna.
d. Podniesc¢ i zdjgé ostone z dzwigni blokady skrzydta.

Rysunek 3.33: Zewnetrzna ostona ciegna

Montaz zewnetrznych elastycznych oston ciegien

Elastyczne ostony ciegien chroniag mechanizm wywazenia skrzydet hedera przed zanieczyszczeniami i warunkami
atmosferycznymi.

1. Umiesci¢ lewa zewnetrzng ostone ciegna w taki sposéb, aby
otwor (A) znalazt sie nad blokadg skrzydta.

Rysunek 3.34: Lewa ostona ciegna — tyt hedera
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2. Osadzi¢ wyciecie w ostonie za wspornikiem (A) na rurze
tylnej i wyréwnac koniec, aby znalazt sie w jednej
ptaszczyinie z kolektorem (B).

3. Zabezpieczy¢ zewnetrzng ostone ciegna w nastepujacy
sposob:

a.  Wkrecic srube (A) i nakretke Nyloc (B). Nakretka pasuje
do miejsca w ksztafcie szesciokgta w zacisku przewodu
hydraulicznego.

b. Wekrecic¢ srube (C). Nakretka jest zintegrowana ze
wspornikiem.

c.  Wkreci¢ Srube (D) i nakretke szesciokatna (E), aby
przymocowac przéd ostony do wspornika.

262076
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Rysunek 3.36: Zewnetrzna ostona ciegna — tyt hedera
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4. Hedery FD245 i FD250: Umiesci¢ Srodkowgq ostone
ciegna (B) nad wspornikiem elastycznej ostony ciegna
i zewnetrzng ostong ciegna.

5. Hedery FD245 i FD250: Wkrecic sruby (A) i nakretki (nie
pokazano) mocujgce srodkowg ostone ciegna (B) do
wspornika.

6. Hedery FD245 i FD250: Wtozy¢ sworzen (C) przez otwor
w wystepie, ktory wystaje ze wskaznika elastycznosci.

Rysunek 3.37: Srodkowa ostona ciegna — tylko
hedery FD245 i FD250

3.2.6 Codzienna kontrola przed uruchomieniem

Te czynnosdci kontrolne nalezy wykonywac codziennie przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny.

A\ PRZESTROGA
e Dopilnowa¢, aby w poblizu nie znajdowaly sie osoby L5y %

postronne. Zawsze trzymac dzieci z dala od maszyn.
Wykonaé obchéd wokét maszyny, aby upewnic sie, ze nikt
nie znajduje sie pod nig, na niej ani w jej poblizu.

e Nosi¢ dobrze dopasowane ubranie i buty ochronne
z podeszwami antyposlizgowymi.

e Usung¢ potencjalnie niebezpieczne ciata obce z maszyny i jej
otoczenia.

1001351

e Przyniesc ze sobg wszystkie elementy odziezy ochronnej
i Srodki ochrony indywidualnej, ktére mogg by¢ niezbedne
w ciggu dnia. NIE podejmowac ryzyka. Mogg by¢ potrzebne
srodki ochrony indywidualnej, w tym kask, okulary lub gogle
ochronne, grube rekawice, aparat oddechowy lub maska
filtrujaca albo wyposazenie odporne na opady atmosferyczne.

frL el

Rysunek 3.38: Urzadzenia zabezpieczajace

e Chronic sie przed hatasem. Nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony stuchu, takie jak ochronniki stuchu lub zatyczki
do uszu, aby chronic sie przed gtosnymi lub irytujgcymi dzwiekami.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci kontrolne:

1. Sprawdzi¢ maszyne pod katem nieszczelnosci i wszelkich brakujgcych, uszkodzonych lub niedziatajacych czesci.

WAZNE:

Podczas poszukiwania wyciekdw ptynu pod cisnieniem nalezy stosowac odpowiednig procedure. Instrukcje podano
w sekcji 4.2.5 Kontrola wezy i przewoddw hydraulicznych, strona 495.

2. Oczysci¢ wszystkie Swiatta i odblaski na maszynie.

3.  Wykona¢ wszystkie codzienne czynnosci konserwacyjne. Instrukcje podano w sekcji 4.2.1 Harmonogram/rejestr
konserwacji, strona 490.
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3.3 Okres docierania

W ciggu pierwszych 50 godzin eksploatacji niektére uktady w hederze bedg wymagaé dodatkowej uwagi. Wykonac te
procedure, aby wydtuzy¢ okres eksploatacji hedera.

UWAGA:

Przed zaznajomieniem sie z dziataniem nowego hedera nalezy by¢ wyjatkowo czujnym i uwaznym.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed zbadaniem nietypowego dzwieku lub prébg rozwigzania problemu nalezy zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki.

Po pierwszym podtaczeniu hedera do kombajnu nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi krokami:

1. Wigczy¢ maszyne na pie¢ minut z wolno pracujacymi nagarniaczami, taSmami i nozami. Obserwowac i nastuchiwac
odgtosow zacinajgcych sie lub kolidujgcych czesci Z FOTELA OPERATORA.

UWAGA:
Nagarniacze i tasmy boczne nie bedg dziata¢, dopdki olej hydrauliczny nie wypetni przewododw.

2. Zapoznac sie z sekcjq 4.2.2 Kontrola podczas docierania, strona 493 i wykona¢ wszystkie opisane zadania.
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3.4 Wyitaczanie kombajnu

Przed opuszczeniem fotela operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy wytaczyé kombajn.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

Aby wytgczy¢ kombajn, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
Zaparkowac na ptaskim terenie, gdy tylko jest to mozliwe.
Catkowicie opuscic heder.

Ustawi¢ wszystkie elementy sterujgce w pozycji NEUTRAL lub PARK.
Odtaczy¢ naped hedera.

Opusci¢ i catkowicie cofnag¢ nagarniacz.

Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

N o 0 ok~ w N oe

Poczekac, az maszyna przestanie sie poruszac.
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3.5 Elementy sterujace w kabinie

Heder jest sterowany z kabiny kombajnu.

A\ OSTRZEZENIE

Przed uruchomieniem silnika lub wigczeniem jakichkolwiek napedéw hedera nalezy upewnic¢ sie, ze w poblizu maszyny
nie znajduja sie zadne osoby postronne.

Instrukcje umozliwiajgce identyfikacje elementdéw sterujgcych w kabinie mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu:
e Element wigczajgcy/wytgczajgcy heder

e Wysokos¢ hedera

¢ Kat nachylenia hedera

e Predkos¢ jazdy

e Predkos¢ obrotowa nagarniacza

e Wysokos¢ nagarniacza

e Pozycja nagarniacza w osi przod-tyt
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3.6 Montaz/demontaz hedera

Niniejszy rozdziat zawiera instrukcje dotyczgce konfiguracji, montazu, i demontazu hedera.

Kombajn Zob.

Kombajny AGCO (Challenger®, Gleaner i Massey Ferguson®) 3.6.1 Kombajny Challenger®, Gleaner i Massey Ferguson®,

strona 54

Seria AGCO IDEAL™ 3.6.4 Kombajny z serii IDEAL™, strona 78

gg(r)nbajny Case IH z serii 7010/8010, 120, 130, 230, 240, 3.6.2 Kombajny Case IH, strona 63

F:LAAS z serii 500 (z serig R), 600 i 700 oraz 7000/8000 3.6.3 Kombajny CLAAS, strona 69

i Tucano

John Deere z serii 60, 70, S i T 3.6.5 Kombajny John Deere, strona 82

New Holland CR, CX 3.6.6 Kombajny New Holland, strona 91
UWAGA:

Upewnic¢ sie, ze odpowiednie funkcje (np. automatyczna regulacja wysokosci hedera [AHHC], opcja hedera tasmowego,
opcja hydraulicznego tgcznika srodkowego, hydrauliczny naped nagarniacza) sg wtgczone w kombajnie i w komputerze
kombajnu. W przeciwnym razie mrze dojs¢ do nieprawidtowego dziatania hedera.

3.6.1 Kombajny Challenger®, Gleaner i Massey Ferguson®

Aby zamontowac heder na kombajnie Challenger®, Gleaner lub Massey Ferguson® lub zdemontowaé heder z tych
kombajnow, nalezy postepowac zgodnie z procedurg przedstawiong w tym rozdziale.

Podtqgczanie hedera do kombajnu Challenger®, Gleaner lub Massey Ferguson®

Heder oraz potaczenia hydrauliczne i elektryczne nalezy fizycznie podtaczy¢ do przenosnika pochytego kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyijki.

2. Za pomoca dzwigni blokady (B) wciggna¢ koncéwki (A)
u podstawy przenos$nika pochytego.

1001486

Rysunek 3.39: Przenos$nik pochyty kombajnéw AGCO
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

3. Uruchomic silnik i powoli podjechaé do hedera, az
przenos$nik pochyty znajdzie sie bezposrednio pod gérng
poprzeczkg modutu ptywajgcego (A), a sworznie
ustawcze (C) (zob. rysunek 3.41, strona 55) na przenos$niku
pochytym zostang wyréwnane z otworami (B) w ramie
modutu ptywajacego.

1001475

UWAGA:

Przenos$nik pochyty konkretnego kombajnu moze rézni¢ sie
od pokazanego na rysunku.

4. Podnies¢ nieco przenosnik pochyty, aby podniesé heder,
upewniajgc sie, ze podpora przenosnika pochytego (A) jest
prawidtowo potgczona z ramg modutu ptywajgcego.

5.  Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

b=
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<
—
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(=}
—

Rysunek 3.42: Przenosnik pochyty i modut ptywajacy
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6. Za pomoca dzwigni blokady (B) potgczy¢ koncéwki (A)
z modutem ptywajgcym.

1001486

Rysunek 3.43: Przenos$nik pochyty kombajnéw AGCO

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

7. Uruchomi¢ silnik. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

8. Catkowicie opusci¢ heder.

UWAGA:

Modut ptywajacy jest wyposazony w wieloztgcze, ktore jest podtgczane do kombajnu. Jesli kombajn jest wyposazony
w pojedyncze zfgcza, nalezy zainstalowac zestaw wieloztgcza (ztacze jednopunktowe). W tabeli 3.1, strona 56
wymieniono zestawy i instrukcje instalacji, ktére mozna uzyskac u sprzedawcy kombajnu.

Tabela 3.1 Zestawy wieloztacza

Kombajn Numer zestawu AGCO
Challenger® 71530662
Gleaner z serii R/S 71414706
Massey Ferguson® 71411594
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9. Odtaczy¢ blokady ptywania, odciggajac kazdg dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg
w pozycji odblokowanej (B).

UWAGA:

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawa strone
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.

1024737

Rysunek 3.45: Wieloztgcze hydrauliczno-elektryczne

10. Podnies¢ dzwignie (A), aby odtgczy¢ wieloztgcze (B) od modutu ptywajgcego.

11. Podnies¢ dzwignie (D) w kombajnie do pozycji catkowicie otwartej, a nastepnie oczysci¢ powierzchnie wspétpracujace
wieloztgcza (B) i gniazda (C).

12. Wtozy¢ wieloztacze (B) do gniazda kombajnu (C) i pociggna¢ dzwignie (B), aby catkowicie zatrzasng¢ wieloztacze
w gniezdzie.
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13. Wyjac ztacze C81A zestawu sterowania w kabinie (E) z miejsca przechowywania na kombajnie i podfgczyc¢ je do gniazda
C81B (F) na module ptywajgcym. Obrdcié kotnierz na ztgczu, aby zablokowac¢ je na miejscu.

14. Pociggnac kotnierz uktadu przeniesienia napedu (D) do tytu,
aby zwolni¢ uktad przeniesienia napedu ze wspornika. Zdjac
uktad przeniesienia napedu ze wspornika.

1039189
a

L

Rysunek 3.46: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7038
lub MD #B7039

15. Pociagnac kotnierz (A) na koricu uktadu przeniesienia
napedu do tytu i wcisngé uktad przeniesienia napedu na wat
wyjsciowy kombajnu (B), az do zablokowania kotnierza.

1001494

Rysunek 3.47: Uktad przeniesienia napedu

Odtgczanie hedera od kombajnu Challenger®, Gleaner lub Massey Ferguson®

Dla kazdego modelu kombajnu przygotowano szczegétowe instrukcje demontazu hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.
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1. Wybra¢ poziomga powierzchnie i ustawi¢ heder tuz nad
ziemia.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

WAZNE:

Jesli zainstalowano kota transportowe, mozna odtgczyc
heder w trybie transportowym lub polowym. W przypadku
odtgczania z kotami w trybie polowym nalezy ustawic¢ kota
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz

w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja kot transportowych EasyMove™, strona
170.

WAZNE:

Jesli zainstalowano kota stabilizujgce, nalezy ustawic kota
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz
w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja két stabilizujgcych, strona 169.

1019711

3.  Wiaczy¢ blokady ptywania, odciggajgc kazdg dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg

w pozycji zablokowanej (B). Rysunek 3.48: Dzwignia blokady ptywania — prawa
strona pokazana szczegétowo, lewa strona jest
UWAGA: odwrotna

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawa strone
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.

4. Odfaczy¢ uktad przeniesienia napedu (A) od watu
wyjsciowego kombajnu (B).

1020269

Rysunek 3.49: Uktad przeniesienia napedu
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5. Zatozy¢ uktad przeniesienia napedu na wspornik (B),
pociggajgc kotnierz (C) uktadu przeniesienia napedu do tytu,
zaktadajac go na korpus wspornika i zwalniajgc kotnierz, aby
zostat zablokowany.

T

1039189
a

Rysunek 3.50: Przechowywanie ukfadu przeniesienia
napedu
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Rysunek 3.51: Wieloztacze hydrauliczno-elektryczne

6.

Obréci¢ kotnierz, aby odfaczy¢ ztgcze zestawu sterowania w kabinie od gniazda C81B (F), i umiesci¢ ztgcze (E) w miejscu
przechowywania na kombajnie.

Podnies$¢ dzwignie (D) do pozycji catkowicie otwartej, aby odtgczyé wieloztgcze od gniazda (C) kombajnu.
Podnies$¢ dzwignie (A) na module ptywajgcym i umiesci¢ wieloztgcze (B) w gniezdzie modutu ptywajgcego.

Opuscic¢ dzwignie (A), aby zablokowa¢ wieloztacze (B).
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10. Za pomoca dzwigni (B) wciggna¢ koncéwki (A) u podstawy
przenosnika pochytego.

1001497

1001133

11. Opusci¢ przenosnik pochyty, az podpora (A) zostanie
odtgczona i odsunieta od wspornika modutu
ptywajgcego (B).

12. Odjecha¢ powoli kombajnem od modutu ptywajacego.
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Rysunek 3.54: Modut ptywajacy na kombajnie
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3.6.2 Kombajny Case IH

Aby zamontowac heder na kombajnie Case IH lub zdemontowac¢ heder z tego kombajnu, nalezy postepowac zgodnie
z procedurg przedstawiong w tym rozdziale.

Podtgczanie hedera do kombajnu Case IH

Dla kazdego modelu kombajnu przygotowano szczegétowe instrukcje montazu hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Na kombajnie nalezy upewni¢ sie, ze dzwignia blokady (A) f
jest ustawiona tak, aby haki (B) mogty zablokowa¢ modut
ptywajacy.

1001498

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

2. Uruchomic silnik i powoli podjechaé kombajnem do hedera,
az podpora przenosnika pochytego (A) znajdzie sie
bezposrednio pod gdrng poprzeczka modutu
ptywajacego (B).

3. Podniesc¢ nieco przenosnik pochyty, aby podnies¢ heder,
upewniajgc sie, ze podpora przenosnika jest prawidtowo
pofaczona z ramg modutu ptywajgcego.

1001444

4. Zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyijki.

Rysunek 3.56: Kombajn i modut ptywajacy
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Po lewej stronie przenosnika pochytego podniesc

dzwignie (A) na module ptywajgcym i pchna¢ uchwyt (B) na
kombajnie, aby zatgczy¢ blokady (C) po obu stronach
przenosnika pochytego.

Popchng¢ dzwignie (A) w dot, tak aby szczelina w dzwigni
zahaczyta o dZzwignie i zablokowata jg na miejscu.

Jesli blokada (C) nie blokuje catkowicie sworznia modutu
ptywajgcego, poluzowac sruby (D) i wyregulowac blokade.
Dokrecic $ruby.

1001438

1035172

Rysunek 3.58: Wieloztacze i potaczenia elektryczne

8.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Zdjac ostony ze ztgczy C81B (A) i (B).
Zdjac ostone z gniazda hydraulicznego (C). Oczysci¢ powierzchnie wspétpracujgce gniazda.
Nacisngc przycisk blokady (D) i pociggna¢ dzwignie (E) do pozycji catkowicie otwartej.

Zdjac¢ szybkoztgcze hydrauliczne (F) z ptyty do przechowywania na kombajnie. Oczysci¢ wspodtpracujgcg powierzchnie
zt3cza.

Wtozy¢ ztacze (F) do gniazda modutu ptywajgcego (C) i popchna¢ dzwignie (E), aby zablokowaé sworznie w gniezdzie.
Popchng¢ dzwignie (E) do pozycji zamknietej, az przycisk blokady (D) zostanie zatrzasniety.

Wyjac ztagcze kombajnu (G) z miejsca przechowywania na kombajnie i podtgczy¢ je do gniazda (B). Obrdci¢ kotnierz na
ztgczu, aby zablokowaé je na miejscu.

Wyjac ztgcze C81A zestawu sterowania w kabinie (H) z miejsca przechowywania na kombajnie i podtgczy¢ je do gniazda
C81B (A). Obrdci¢ kotnierz na ztgczu, aby zablokowad je na miejscu.
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16. Pociggnac kotnierz uktadu przeniesienia napedu (A) do tytu,
aby zwolni¢ uktad przeniesienia napedu ze wspornika. Zdja¢

uktad przeniesienia napedu ze wspornika.

17. Pociagna¢ kotnierz (A) na korncu uktadu przeniesienia

napedu do tytu i wcisngé uktad przeniesienia napedu na wat
wyjsciowy kombajnu (B), az do zablokowania kotnierza.

262076
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Rysunek 3.59: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7038
lub MD #B7039

\

Rysunek 3.60: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu do zboczy /
terenu pagoérkowatego MD #7180, MD #B7181 lub
MD #7326

Rysunek 3.61: Wat wyjsciowy kombajnu

1020836
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18. Odfaczy¢ blokady ptywania, odciggajac kazdg dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg
w pozycji odblokowanej (B).

UWAGA:

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawa strone
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.

1024737

Rysunek 3.62: Dzwignia blokady ptywania

Odtgczanie hedera od kombajnu Case IH

Heder oraz potgczenia hydrauliczne i elektryczne nalezy fizycznie odtgczy¢ od kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.
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1. Zaparkowac kombajn na rownej powierzchni.

2. Ustawi¢ heder tuz nad ziemia.

3. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

WAZNE:

Jesli zainstalowano kota transportowe, mozna odtgczyc
heder w trybie transportowym lub polowym. W przypadku
odtaczania z kotami w trybie polowym nalezy ustawi¢ kofa
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz

w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja kot transportowych EasyMove™, strona
170.

WAZNE:

Jedli zainstalowano kota stabilizujace, nalezy ustawic kota
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz
w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja két stabilizujgcych, strona 169.

4. Wiaczy¢ blokady ptywania, odciggajac kazda dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajgcego i ustawiajac jg
w pozycji zablokowanej (B).

1019711

Rysunek 3.63: Dzwignia blokady ptywania
UWAGA:

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawg strone
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.

5. Wocisngc¢ z powrotem kotnierz (A) na koncu uktadu
przeniesienia napedu i $ciggngc uktad przeniesienia napedu
z watu wyjsciowego kombajnu (B), az kotnierz zostanie
rozfgczony.

1001451

Rysunek 3.64: Uktad przeniesienia napedu
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6. Zatozy¢ uktad przeniesienia napedu na wspornik (B),

pociggajgc kotnierz (A) uktadu przeniesienia napedu do tytu

i zaktadajgc go na wspornik (B). Zwolni¢ kotnierz, aby
zablokowat sie na wsporniku.

7. Odtaczy¢ ztacze elektryczne (A) i zatozy¢ pokrywe (B).

8. Nacisng¢ przycisk blokady (C) i pociggna¢ dzwignie (D), aby

zwolni¢ wieloztacze (E).

262076
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Rysunek 3.65: Uktad przeniesienia napedu w pozyc;ji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7038
lub MD #B7039

Rysunek 3.66: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu do zboczy /

terenu pagoérkowatego MD #B7180, MD #B7181 lub
MD #B7326

Rysunek 3.67: Wieloztacze
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9. Umiesci¢ wieloztacze (A) na ptycie do przechowywania (B)
na kombajnie.

10. Umiescic¢ ztacze elektryczne (C) w uchwycie do
przechowywania (D).

1002533

11. Popchna¢ uchwyt (A) na gniezdzie modutu ptywajacego do
pozycji zamknietej, az przycisk blokady (C) zostanie

zatrzasniety. Zamknac¢ pokrywe.

12. Podnies¢ dzwignie (A) oraz pociggnad i opusci¢ dzwignie (B),
aby odtaczy¢ blokade przenosnika pochytego / modutu
ptywajgcego (C).

A\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

13. Opusci¢ przenosnik pochyty, az odtgczy sie od wspornika
modutu ptywajacego.

14. Odjecha¢ powoli kombajnem od modutu ptywajgcego.

1001460

Rysunek 3.70: Blokady przenosnika pochytego

3.6.3 Kombajny CLAAS

Aby zamontowac heder na kombajnie CLAAS lub zdemontowad heder z tego kombajnu, nalezy postepowac zgodnie
z procedurg przedstawiong w tym rozdziale.

Heder FlexDraper® z serii FD2 jest zgodny z kombajnami CLAAS Lexion z serii 500, 600 i 700, z kombajnami z serii Tucano
oraz kombajnami z serii 5000, 6000, 7000 i 8000.
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Podtgczanie hedera do kombajnu CLAAS

Podfaczenie hedera do kombajnu CLAAS polega na fizycznym potgczeniu przenosnika pochytego kombajnu z modutem
ptywajacym, podtaczeniu wieloztgcza elektrycznego i hydraulicznego kombajnu do odpowiedniego zfgcza modutu
ptywajgcego oraz podtgczeniu uktadu przeniesienia napedu modutu ptywajgcego do watu wyjsciowego kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1.

2.

Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

Przesung¢ dzwignie (A) na module ptywajgcym do pozycji
podniesionej. Upewnic sie, ze sworznie (B) w dolnych
naroznikach modutu ptywajgcego sg wsuniete.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

3.

Uruchomi¢ silnik. Powoli podjecha¢ kombajnem do hedera,
az podpora przenosnika pochytego (A) znajdzie sie
bezposrednio pod gdrng poprzeczka modutu

ptywajgcego (B).

Unies¢ nieco przenosnik pochyty, aby podnies¢ heder.
Upewnic sie, ze podpora przenosnika jest prawidtowo
pofaczona z ramg modutu ptywajacego.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

262076 70
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Rysunek 3.72: Heder na kombajnie
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6. Woyjac przetyczke (B) ze sworznia (A) modutu ptywajacego.

1001463

7. Opusci¢ dzwignie (A), aby zatrzasng¢ sworznie (B) modutu
ptywajgcego w przenosniku pochytym. Ponownie wtozy¢
przetyczke (C), jak pokazano na rysunku. Zabezpieczy¢
przetyczke zawleczka.

1001536

8. Zdja¢ pokrywe gniazda modutu ptywajacego (A). Oczyscié
gniazdo.

Rysunek 3.75: Pokrywa gniazda
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1039435

Rysunek 3.76: Wieloztacze i potaczenia elektryczne

9. Odkreci¢ pokretto (A) na ztgczu kombajnu (B), aby zwolni¢ ztgcze gniazda kombajnu.

10. Wyczyscic¢ ztacze (B) i gniazdo.

11. Zamontowac ztgcze kombajnu (B) w gniezdzie (C) modutu ptywajacego. Zabezpieczy¢ ztgcze za pomoca pokretta (A).

UWAGA:

Ztacze elektryczne kombajnu (D) nie musi by¢ podtagczone do modutu ptywajacego.

12. Zatozy¢ pokrywe gniazda modutu ptywajgcego (A) na

gniazdo kombajnu.

262076

Rysunek 3.77: Pokrywa gniazda
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13. Pociaggnac kotnierz uktadu przeniesienia napedu (A) do tytu,
aby zwolni¢ uktad przeniesienia napedu ze wspornika. Zdja¢

uktad przeniesienia napedu ze wspornika.

14. Podtaczy¢ uktad przeniesienia napedu (A) do watu
wyjsciowego kombajnu.

262076
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Rysunek 3.78: Uktad przeniesienia napedu w pozyc;ji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7039

Rysunek 3.79: Uktad przeniesienia napedu w pozyc;ji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu do zboczy /
terenu pagorkowatego MD #B7182

1001516

& i 1 . 4
Rysunek 3.80: Uktad przeniesienia napedu i wat
wyjsciowy
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15. Wytaczyc¢ obie blokady ptywania hedera, odciggajgc kazdg
dzwignie blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego
i ustawiajac jg w pozycji odblokowanej (B).

UWAGA:

W powiekszonym fragmencie ilustracji mozna zobaczy¢
prawa blokade ptywania; lewa blokada ptywania wyglada
podobnie.

1024737

Rysunek 3.81: Dzwignia blokady ptywania

Odtgczanie hedera od kombajnu CLAAS

Heder oraz potgczenia hydrauliczne i elektryczne nalezy fizycznie odtgczy¢ od kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.
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1. Wybra¢ poziomga powierzchnie i ustawi¢ heder tuz nad
ziemia.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
WAZNE:

Jedli zainstalowano kota transportowe, mozna odtgczyc
heder w trybie transportowym lub polowym. W przypadku
odtgczania z kotami w trybie polowym nalezy ustawic¢ kota
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz

w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja két transportowych EasyMove™, strona
170.

WAZNE:

Jesli zainstalowano kota stabilizujgce, nalezy ustawic kota
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz
w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja két stabilizujgcych, strona 169.

1019711

3.  Wiaczy¢ blokady ptywania, odciggajgc kazdg dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg
w pozycji zablokowanej (B). Rysunek 3.82: Dzwignia blokady ptywania

UWAGA:

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawa strone
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.

4. Odfaczy¢ uktad przeniesienia napedu (A) od kombajnu.

1001516
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Rysunek 3.83: Uktad przeniesienia napedu
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5. Zatozy¢ uktad przeniesienia napedu na wspornik (B),

pociggajgc kotnierz (A) uktadu przeniesienia napedu do tytu

i zaktadajgc go na wspornik (B). Zwolni¢ kotnierz, aby
zablokowat sie na wsporniku.

6. Zdjac pokrywe (A) z gniazda kombajnu.

262076
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a

Rysunek 3.84: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7039

Rysunek 3.85: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu do zboczy /
terenu pagorkowatego MD #B7182

1

1001139

Rysunek 3.86: Pokrywa
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7. Wiozyc ztagcze (A) do gniazda kombajnu i obrdcié¢
pokretto (B), aby zabezpieczy¢ ztgcze w gniezdzie.

8. Zatozy¢ pokrywe (A) na gniazdo modutu ptywajgcego.

1016936

9. Wyjac przetyczke (A) ze sworznia modutu ptywajgcego (B).

10. Podnies¢ dzwignie (C), aby wyja¢ sworznie modutu
ptywajacego (B) z przenosnika pochytego.

11. Ponownie wtozy¢ przetyczke (A) do sworznia modutu
ptywajgcego i zabezpieczyc jg zawleczka.

1001528

Rysunek 3.89: Blokady przenosnika pochytego
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12. Opusci¢ przenosnik pochyty, az stupki przenosnika
pochytego (A) zostang odtgczone od modutu
ptywajacego (B).

13. Odjechac¢ powoli kombajnem od modutu ptywajgcego.

Rysunek 3.90: Heder na kombajnie

3.6.4 Kombajny z serii IDEAL™

Aby zamontowac heder na kombajnie IDEAL™ lub zdemontowaé heder z tego kombajnu, nalezy postepowac zgodnie
z procedurg przedstawiong w tym rozdziale.

Podtgczanie hedera do kombajnu z serii IDEAL™

Dla kazdego modelu kombajnu przygotowano szczegétowe instrukcje montazu hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyijki.
2. Pociggnac dzwignie (A) w gore, aby wysungc¢ sworznie (B)

znajdujace sie na dole z lewej i prawej strony przenosnika
pochytego.

3. Uruchomi¢ silnik. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukgji
obstugi kombajnu.
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Rysunek 3.91: Przenos$nik pochyty
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1038495

Rysunek 3.92: Modut ptywajacy

4.

8.

9.

Powoli podjecha¢ kombajnem do hedera, az przenosnik pochyty znajdzie sie bezposrednio pod gérng belka (A),
a sworznie (B) znajda sie pod hakami (C) na ramie przejSciowe;j.

Podnies¢ przenosnik pochyty, az gérna belka ramy przejsciowej (A) bedzie catkowicie opierac sie na przenosniku
pochytym. Podnies¢ heder nieco ponad podtoze.

WAZNE:

Caty ciezar hedera musi spoczywac na przenosniku pochytym, a NIE na sworzniach (B).

Ustawic dolng czes¢ przenosnika pochytego tak, aby przetyczki (K) zostaty wyréwnane z otworami w mocowaniu (D).
Nacisng¢ dzwignie (E) w dot, aby wysungac¢ przetyczki (K) i zaczepi¢ je w mocowaniu (D).

Opuscic¢ dzwignie (F), aby odtgczy¢ wieloztgcze (G) od hedera.

Otworzy¢ pokrywe gniazda kombajnu (H).

10. Nacisng¢ dzwignie (J) do pozycji catkowicie otwarte;j.

11. W razie potrzeby oczysci¢ powierzchnie wspdtpracujace ztacza i gniazda.

12. Wtozy¢ ztacze (G) do gniazda kombajnu (H) i pociggnac dzwignie (J), aby catkowicie zatrzasng¢ wieloztgcze w gniezdzie.
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13. Pociaggnac kotnierz uktadu przeniesienia napedu (A) do tytu,
aby zwolni¢ uktad przeniesienia napedu ze wspornika. Zdja¢
uktad przeniesienia napedu ze wspornika.

1039189
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Rysunek 3.93: Uktad przeniesienia napedu w pozyc;ji
ztozonej

14. Pociagnac kotnierz (A) na koricu uktadu przeniesienia
napedu do tytu i wcisng¢ uktad przeniesienia napedu na wat
wyjsciowy kombajnu (B), az do zablokowania kotnierza.
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Rysunek 3.94: taczenie uktadu przeniesienia napedu
z kombajnem

Odftqgczanie hedera od kombajnu z serii IDEAL™

Heder oraz potaczenia hydrauliczne i elektryczne nalezy fizycznie odtaczyé od kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, nalezy zawsze zatrzymac
silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki przed opuszczeniem fotela operatora.

1. Zaparkowac kombajn na rownej powierzchni.
2. Catkowicie opusci¢ heder.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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4. Popchngé¢ dzwignie gniazda kombajnu (B) do pozycji
petnego otwarcia, aby zwolnié¢ wieloztgcze (A).

5. Umiesci¢ wieloztacze (B) w gniezdzie hedera i przesungé \
dZzwignie (A) do pozycji pionowej, aby zablokowac¢
wieloztacze. ¢
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Rysunek 3.96: Blokowanie wieloztacza

6. Odciggnac kotnierz uktadu przeniesienia napedu (A)
i odtgczy¢ uktad przeniesienia napedu od watu wyjsciowego
kombajnu (B).
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Rysunek 3.97: Odtaczanie uktadu przeniesienia
napedu
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7. Zatozy¢ uktad przeniesienia napedu na wspornik (B),

pociggajgc kotnierz (A) uktadu przeniesienia napedu do tytu
i zaktadajgc go na wspornik (B). Zwolni¢ kotnierz, aby

zablokowat sie na wsporniku.

8. Pociggnac¢ dzwignie (A) w gore, aby wsungc¢ sworznie (B)

u podstawy przenosnika pochytego.

9. Uruchomi¢ kombajn i opusci¢ heder na podtoze, az
sworznie przenosnika pochytego (A) zostang zdjete
z hakow (B).

10. Powoli odjechaé¢ kombajnem od hedera.

3.6.5 Kombajny John Deere

T

1039189
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Rysunek 3.98: Uktad przeniesienia napedu w pozycji

ztozonej
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Rysunek 3.100: Opuszczanie przenosnika pochytego

Aby zamontowac heder na kombajnie John Deere lub zdemontowaé heder z tego kombajnu, nalezy postepowac zgodnie

z procedurg przedstawiong w tym rozdziale.

Heder FlexDraper® z serii FD2 jest zgodny z kombajnami John Deere z serii 60, 70, S, T i X9.
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Podtgczanie hedera do kombajnu John Deere

Dla kazdego modelu kombajnu przygotowano szczegétowe instrukcje montazu hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

1.

2.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Popchnac¢ uchwyt (A) na gniezdzie wieloztagcza kombajnu
w kierunku przenosnika pochytego, aby schowat¢
sworznie (B) w dolnych naroznikach przenosnika. Oczyscié
gniazdo.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

3.

Uruchomi¢ silnik i powoli podjecha¢ kombajnem do hedera,
az podpora przenosnika pochytego (C) znajdzie sie
bezposrednio pod gdrng poprzeczka modutu

ptywajgcego (D).

Podnies¢ nieco przenosnik pochyty, aby podnies¢ heder,
upewniajgc sie, ze podpora przenosnika jest prawidtowo
potagczona z ramg modutu ptywajacego.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Pociggna¢ uchwyt (A) na module ptywajacym, aby zwolni¢
wieloztgcze (B) z pozycji przechowywania. Wyjgc
wieloztgcze i wepchngé uchwyt z powrotem do modutu
ptywajgcego do pozycji ztozonej.

262076 83
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Rysunek 3.101: Kombajn i modut ptywajacy
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Rysunek 3.102: Przechowywanie wielozfgcza
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7. Wiozy¢ wieloztacze (A) do gniazda i pociggnac uchwyt (B),
aby zatrzasna¢ koncéwki wieloztgcza w uchwycie.

8. Pociggnac¢ uchwyt (B) do pozycji poziomej i upewnic sie, ze
wieloztacze (A) jest w petni zablokowane w gniezdzie.
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9. Upewnic sie, ze oba sworznie przenosnika pochytego (A) sg
catkowicie potaczone ze wspornikami modutu ptywajgcego.
UWAGA:

Jesli sworznie (A) nie zostang catkowicie potgczone ze
wspornikami modutu ptywajgcego, poluzowac sruby (B)
i odpowiednio wyregulowac wspornik.

10. Dokrecic sruby (B).

Rysunek 3.104: Sworzen przenos$nika pochytego
uzywany w kombajnach John Deere z serii 60, 70, S
lub T — seria X9 wyglada podobnie
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Rysunek 3.105: Blokada wieloztacza, potaczenia elektryczne

11. Przesunac zatrzask (A), aby zablokowac¢ uchwyt (B), a nastepnie zabezpieczy¢ go przetyczka (C).

12. Wyjac ztgcze C81A zestawu sterowania w kabinie (D) z miejsca przechowywania na kombajnie i podtgczy¢ je do gniazda
C81B (E) na module ptywajgcym. Obréci¢ kotnierz na ztgczu, aby zablokowac je na miejscu.
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13. Pociaggnac kotnierz uktadu przeniesienia napedu (A) do tytu,
aby zwolni¢ uktad przeniesienia napedu ze wspornika. Zdja¢

uktad przeniesienia napedu ze wspornika.

14. Pociagna¢ kotnierz (A) na koricu uktadu przeniesienia

napedu do tytu i wcisngé uktad przeniesienia napedu na wat
wyjsciowy kombajnu (B), az do zablokowania kotnierza.

262076
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Rysunek 3.106: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7038
lub MD #B7039

\

Rysunek 3.107: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu do zboczy /
terenu pagoérkowatego MD #B7326 lub MD #B7182

1001412

Rysunek 3.108: Uktad przeniesienia napedu
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15. Odfaczy¢ blokady ptywania, odciggajac kazdg dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg
w pozycji odblokowanej (B).

UWAGA:

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawa strone
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.

1024737

Rysunek 3.109: DZwignia blokady ptywania

Odtgczanie hedera od kombajnu John Deere

Heder oraz potgczenia hydrauliczne i elektryczne nalezy fizycznie odtgczy¢ od kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.
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1. Wybra¢ poziomga powierzchnie i ustawi¢ heder tuz nad
ziemia.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
WAZNE:

Jedli zainstalowano kota transportowe, mozna odtgczyc
heder w trybie transportowym lub polowym. W przypadku
odtgczania z kotami w trybie polowym nalezy ustawic¢ kota
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz

w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja két transportowych EasyMove™, strona
170.

WAZNE:

Jesli zainstalowano kota stabilizujace, nalezy ustawic kota
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz
w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja két stabilizujgcych, strona 169.

1019711

3.  Wiaczy¢ blokady ptywania, odciggajgc kazdg dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg
w pozycji zablokowanej (B). Rysunek 3.110: DZwignia blokady ptywania

UWAGA:

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawa strone
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.

4. Otworzyc¢ ostone (A) kombajnu, pociggnaé kotnierz uktadu
przeniesienia napedu (B) do tytu i Sciaggna¢ uktad
przeniesienia napedu z watu wyjsciowego kombajnu.
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Rysunek 3.111: Uktad przeniesienia napedu
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5. Zatozy¢ uktad przeniesienia napedu na wspornik (B),

pociggajgc kotnierz (A) uktadu przeniesienia napedu do tytu

i zaktadajac go na wspornik (B). Zwolni¢ kotnierz, aby
zablokowat sie na wsporniku.

6. Przymocowac tancuch zabezpieczajacy (C) do wspornika (B).

7. Podnies$¢ dzwignie (A) na module ptywajgcym.

262076
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Rysunek 3.112: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7038
lub MD #B7039

LU EEY

Rysunek 3.113: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu do zboczy /
terenu pagoérkowatego MD #B7326 lub MD #B7182

1001379

Rysunek 3.114: Przechowywanie wielozfacza
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8. Odtaczy¢ wigzke przewoddw (A) od ztgcza kombajnu.

9. Wyjac przetyczke (B) i przesunaé blokade (C), aby zwolni¢
uchwyt (D).

10. Podnies¢ uchwyt (D) do pozycji catkowicie pionowej, aby
odtaczy¢ wieloztgcze (E) od kombajnu.

0
52}
—
—
o
o
—

11. Umiescic¢ wieloztgcze (A) w gniezdzie modutu ptywajgcego
i opusci¢ uchwyt (B), aby zablokowa¢ wieloztgcze.

12. Popchnaé¢ uchwyt (A) na kombajnie w kierunku przenosnika
pochytego, aby odtgczy¢ sworzen przenosnika (B) od
modutu ptywajacego.
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13. Opusci¢ przenosnik pochyty, az podpora (A) zostanie
odtgczona i odsunieta od wspornika modutu
ptywajgcego (B).

14. Odjecha¢ powoli kombajnem od modutu ptywajgcego.

EKSPLOATACIA

1001428
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Rysunek 3.118: Modut ptywajacy i przenosnik pochyty

3.6.6 Kombajny New Holland

Aby zamontowac heder na kombajnie New Holland lub zdemontowa¢ heder z tego kombajnu, nalezy postepowac zgodnie
z procedurg przedstawiong w tym rozdziale.

W ponizszej tabeli mozna znalez¢ informacje na temat modeli kombajnéw New Holland, ktére sg zgodne z tym hederem.

Tabela 3.2 Zgodnos¢ kombajnu New Holland

Seria
kombajnu
New
Holland Model kombajnu
920, 940, 960, 970, 980
CR 9020, 9040, 9060, 9065, 9070, 9080
6090, 7090, 8080, 8090, 9090
6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90, 10.90
840, 860, 870, 880
CX 8070, 8080, 8090

8080 Elevation, 8090 Elevation

Podtqczanie hedera do kombajnu New Holland CR/CX

Dla kazdego modelu kombajnu przygotowano szczegétowe instrukcje montazu hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

1. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyijki.

262076
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2. Upewnic sie, ze dzwignia blokady (A) jest ustawiona tak,
aby blokady (B) mogty zablokowaé¢ modut ptywajacy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewni¢ sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

3. Uruchomié¢ silnik i powoli podjecha¢ kombajnem do modutu
ptywajgcego, az podpora przenosnika pochytego (A)
znajdzie sie bezposrednio pod gorng poprzeczkg modutu
ptywajgcego (B).

4. Podniesé nieco przenosnik pochyty, aby podniesé heder,
upewniajgc sie, ze podpora przenosnika jest prawidtowo
potaczona z ramg modutu ptywajgcego.

5. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

6. Po lewej stronie przenosnika pochytego podniesé
dzwignie (A) na module ptywajgcym i pchng¢ dzwignie (B)
na kombajnie, aby zatgczy¢ blokady (C) po obu stronach
przenosnika pochytego.

7. Popchngé diwignie (A) w dét, tak aby szczelina w dZzwigni
zahaczyta o dzwignie i zablokowata jg na miejscu.

8. Jesli blokada nie blokuje catkowicie sworznia (D) na module
ptywajgcym, gdy dzwignia (A) i dzwignia (B) sg zatgczone,
poluzowac sruby (E) i wyregulowac blokade (C). Ponownie
dokrecic sruby.
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1035161

Rysunek 3.122: Wieloztacze i potaczenia elektryczne

9. Zdjac¢ ostony ze ztaczy C81B (A) i (B).
10. Zdjac ostone z gniazda hydraulicznego (C). Oczysci¢ powierzchnie wspdtpracujgce gniazda.
11. Nacisng¢ przycisk blokady (D) i pociggng¢ dzwignie (E) do pozycji catkowicie otwartej.

12. Zdjac szybkoztacze hydrauliczne (F) z ptyty do przechowywania na kombajnie. Oczysci¢ wspdtpracujaca powierzchnie
zfacza.

13. Wrtozy¢ ztgcze (F) do gniazda modutu ptywajgcego (C) i popchna¢ dzwignie (E), aby zablokowad sworznie w gniezdzie.
14. Popchnaé dzwignie (E) do pozycji zamknietej, az przycisk blokady (D) zostanie zatrzasniety.

15. Wyjac ztacze kombajnu (G) z miejsca przechowywania na kombajnie i podtgczy¢ je do gniazda (B). Obrdci¢ kotnierz na
zfaczu, aby zablokowac je na miejscu.

16. Wyjac ztgcze C81A zestawu sterowania w kabinie (H) z miejsca przechowywania na kombajnie i podtgczy¢ je do gniazda
C81B (A). Obrdci¢ kotnierz na ztaczu, aby zablokowad je na miejscu.
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17. Pociagnac kotnierz uktadu przeniesienia napedu (A) do tytu,
aby zwolni¢ uktad przeniesienia napedu ze wspornika. Zdja¢
uktad przeniesienia napedu ze wspornika.

1039196
a

L

Rysunek 3.123: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7038
lub MD #B7039

\

Rysunek 3.124: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu do zboczy /
terenu pagoérkowatego MD #B7180, MD #B7181 lub
MD #B7326

18. Pociagna¢ kotnierz na korcu uktadu przeniesienia napedu
do tytu i wcisng¢ uktad przeniesienia napedu na wat
wyjsciowy kombajnu (A), az do zablokowania kotnierza.

1001472

Rysunek 3.125: Uktad przeniesienia napedu i wat
wyjsSciowy
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19. Odfaczy¢ blokady ptywania, odciggajac kazdg dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg
w pozycji odblokowanej (B).

UWAGA:

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawa strone
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.

1024737

Rysunek 3.126: DZwignia blokady ptywania

Odftgczanie hedera od kombajnu New Holland CR/CX

Heder oraz potgczenia hydrauliczne i elektryczne nalezy fizycznie odtgczy¢ od kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.
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1. Wybra¢ poziomga powierzchnie i ustawi¢ heder tuz nad
ziemia.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
WAZNE:

Jedli zainstalowano kota transportowe, mozna odtgczyc
heder w trybie transportowym lub polowym. W przypadku
odtgczania z kotami w trybie polowym nalezy ustawic¢ kota
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz

w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja két transportowych EasyMove™, strona
170.

WAZNE:

Jesli zainstalowano kota stabilizujace, nalezy ustawic kota
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz
w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja két stabilizujgcych, strona 169.

1019711

3.  Wiaczy¢ blokady ptywania, odciggajgc kazdg dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg
w pozycji zablokowanej (B). Rysunek 3.127: Dzwignia blokady ptywania

UWAGA:

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawa strone
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.

4. 0Odtgczyc¢ uktad przeniesienia napedu od kombajnu. Wcisngé
z powrotem kotnierz na koricu uktadu przeniesienia napedu
i Sciggnac uktad przeniesienia napedu z watu wyjsciowego
kombajnu (A), az kotnierz zostanie roztgczony.

1001472

Rysunek 3.128: Uktad przeniesienia napedu
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5. Zatozy¢ uktad przeniesienia napedu na wspornik (B),

pociggajgc kotnierz (A) uktadu przeniesienia napedu do tytu

i zaktadajgc go na wspornik (B). Zwolni¢ kotnierz, aby
zablokowat sie na wsporniku.

6. Nacisngc¢ przycisk blokady (B) i pociggnaé dzwignie (C), aby

odtgczy¢ wieloztgcze (A).

262076
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L

Rysunek 3.129: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7038
lub MD #B7039

\

Rysunek 3.130: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu do zboczy /
terenu pagoérkowatego MD #B7180, MD #B7181 lub
MD #B7326

Wersja A



EKSPLOATACIA

7. Popchng¢ dzwignie (A) do pozycji zamknietej, az przycisk
blokady (C) zostanie zatrzasniety. Zamkna¢ pokrywe.

8. Umiescic¢ szybkoztgcze hydrauliczne (A) na ptycie do
przechowywania (B) na kombajnie.

1001146

9. Odtaczyc¢ ztacze elektryczne (A) od modutu ptywajgcego.

- Fi N R e %
Rysunek 3.134: Potaczenia modutu ptywajacego
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10. Podtaczy¢ ztacze elektryczne do kombajnu w miejscu (A).

11. Zatozy¢ pokrywe (A) na gniazdo modutu ptywajgcego.

12. Podnies¢ dzwignie (A) oraz pociggnaé i opusci¢ dzwignie (B),
aby odtaczy¢ blokade przenosnika pochytego / modutu
ptywajgcego (C).

262076 99

Rysunek 3.135: Ztgcza kombajnu

e o8

1002537
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Rysunek 3.136:

Gniazda modutu ptywajacego

Rysunek 3.137: Blokady przenosnika pochytego
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13. Opusci¢ przenosnik pochyty (A), az zostanie odtgczony od
wspornika modutu ptywajgcego (B).

14. Powoli odjecha¢ kombajnem od hedera.

1001143

| e

Rysunek 3.138: Heder na kombajnie

Deflektory podajnika — kombajny New Holland z serii CR

W przypadku kombajnéw New Holland z serii CR konieczne moze byé zamontowanie deflektoréw podajnika. Deflektory
podajnika NIE sg wymagane w kombajnach New Holland z serii CX.

Dotyczy tylko kombajnow New Holland CR: Na module ptywajacym zostaty fabrycznie zamontowane szerokie deflektory
podajnika, aby poprawi¢ podawanie na przenosnik pochyty. W razie potrzeby deflektory podajnika mozna zdemontowac.
Instrukcje podano w sekcji 4.11.3 Wymiana deflektorow podajnika w kombajnach New Holland CR, strona 624.

Do kombajnow z waskimi przenosnikami pochytymi sg dostarczane dtugie zestawy, ktére mozna montowac zamiast krotkich
deflektoréw podajnika.

Tabela 3.3 Zestawy przenosnika modutu FM200 do kombajnéw z serii CR

Rozmiar przenosnika pochytego Rozmiar zestawu podajnika Numer czesci
1250-1350 mm (49-65 cali) Waskie: 200 mm (7 7/8 cala) MD #328082, 328083
1100 mm (43 1/2 cala) i mniej Szerokie: 325 mm (12 13/16 cala) MD #314690, 314691

3.6.7 Kombajny Rostelmash

Podtgczanie hedera do kombajnu Rostselmash

Dla kazdego modelu kombajnu przygotowano szczegétowe instrukcje montazu hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
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1. Uruchomi¢ silnik i powoli podjechaé¢ kombajnem do hedera,
az podpora przenosnika pochytego (A) znajdzie sie
bezposrednio pod gérng poprzeczkag modutu
ptywajgcego (B).

2. Podnies¢ nieco przenosnik pochyty, aby podniesé heder,
upewniajgc sie, ze podpora przenosnika jest prawidtowo
potgczona z ramg modutu ptywajacego.

3. Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Pociggnac sworzen (A) na zewnatrz i obréci¢ dzwignie (B),
az oba sworznie przenosnika pochytego (C) zostang
catkowicie potagczone ze wspornikami modutu
ptywajgcego (D).

UWAGA:

Jesli sworznie (C) nie zostang catkowicie potgczone ze
wspornikami modutu ptywajgcego, poluzowac sruby (E)
i odpowiednio wyregulowac wspornik.

5. Dokreci¢ nakretki (E).

262076 101

1038215

Rysunek 3.139: Kombajn i modut ptywajacy

|

1038213

Rysunek 3.140: Sworzen przenos$nika pochytego
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11.

12.

13.

EKSPLOATACIA

Nacisngc przycisk blokady (A) i pociggna¢ dzwignie (B) do
pozycji catkowicie otwartej.

Zdjac szybkoztacze hydrauliczne z ptyty do przechowywania
na kombajnie. OczysSci¢ wspotpracujaca powierzchnie
zfacza.

Zatozy¢ ztgcze kombajnu na gniazdo modutu ptywajgcego.
Popchng¢ dzwignie, aby zablokowac sworznie w gniezdzie.

Popchna¢ uchwyt do pozycji zamknietej, az przycisk
blokady (B) zostanie zatrzasniety.

Wyjac ztacze kombajnu z miejsca przechowywania na
kombajnie i podtgczy¢ je do gniazda (C). Obréci¢ kotnierz na
ztgczu, aby zablokowac je na miejscu.

Wyjac ztacze C81A zestawu sterowania w kabinie z miejsca
przechowywania na kombajnie i podfaczy¢ je do gniazda
C81B (D). Obrdécic kotnierz na ztgczu, aby zablokowac je na
miejscu.

Odtaczy¢ tancuch zabezpieczajacy (C) od wspornika (B).

Pociggna¢ kotnierz uktadu przeniesienia napedu (A) do tytu,
aby zwolni¢ uktad przeniesienia napedu ze wspornika. Zdjgc
uktad przeniesienia napedu ze wspornika.
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Rysunek 3.142: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7038
lub MD #B7039
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14. Pociggnac kotnierz (A) na koncu uktadu przeniesienia
napedu do tytu i wcisngé uktad przeniesienia napedu na wat
wyjsciowy kombajnu (B), az do zablokowania kotnierza.

1001412

15. Odtaczy¢ blokady ptywania, odciagajac kazdg dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg
w pozycji odblokowanej (B).

UWAGA:

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawg strone
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.

1024737

Rysunek 3.144: Diwignia blokady ptywania

Odtgczanie hedera od kombajnu Rostselmash

Dla kazdego modelu kombajnu przygotowano szczegétowe instrukcje montazu hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
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1. Zaparkowac kombajn na rownej powierzchni.

2. Ustawi¢ heder tuz nad ziemia.

3. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
WAZNE:

Jesli zainstalowano kota transportowe, mozna odtgczyc
heder w trybie transportowym lub polowym. W przypadku
odtaczania z kotami w trybie polowym nalezy ustawi¢ kofa
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz

w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja kot transportowych EasyMove™, strona
170.

WAZNE:

Jedli zainstalowano kota stabilizujace, nalezy ustawic kota
w pozycji ztozonej lub najwyzszej pozycji roboczej, gdyz
w przeciwnym razie heder moze przechyli¢ sie do przodu,
utrudniajgc ponowne podtgczenie. Instrukcje podano

w sekcji Regulacja két stabilizujgcych, strona 169.

4. Wiaczy¢ blokady ptywania, odciggajac kazda dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajgcego i ustawiajac jg
w pozycji zablokowanej (B).

1019711

UWAGA:

Na ilustracji z prawej strony przedstawiono prawa strone Rysunek 3.145: Diwignia blokady ptywania
hedera. Blokada ptywania po lewej stronie hedera jest
odwrotna.
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5. Odtaczyc ztacze C81A wigzki elementow sterujgcych
w kabinie kombajnu (D) od ztgcza C81B (D).

6. Odtaczy¢ wigzke przewoddw elektrycznych kombajnu od
ztacza (C).

7. Nacisngc przycisk blokady (A) i pociggna¢ dzwignie (B), aby
zwolni¢ wieloztacze. Zdja¢ szybkoztgcze hydrauliczne
z kombajnu i umiesci¢ w miejscu przechowywania na
kombaijnie.

8. Pociggnac kotnierz (A) na koncu uktadu przeniesienia
napedu do tytu i Sciggna¢ uktad przeniesienia napedu
z watu wyjsciowego kombajnu (B), az kotnierz zostanie
roztgczony.

1001412

Rysunek 3.147: Uktad przeniesienia napedu
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13.

14.

262076

EKSPLOATACIA

Zatozy¢ uktad przeniesienia napedu na wspornik (B),
pociggajgc kotnierz (A) uktadu przeniesienia napedu do tytu
i zaktadajgc go na wspornik (B). Zwolni¢ kotnierz, aby
zablokowat sie na wsporniku.

Przymocowad tanicuch zabezpieczajgcy (C) do wspornika (B).

Pociggna¢ sworzen (A) na zewnatrz i obréci¢ dZzwignie (B)
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az oba sworznie
przenosnika pochytego (C) zostang catkowicie wsuniete we
wsporniki modutu ptywajacego (D).

Uruchomi¢ silnik i opusci¢ przenosnik pochyty (A), az
zostanie odtgczony od wspornika modutu ptywajgcego (B).

Odjecha¢ powoli kombajnem od modutu ptywajgcego.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

1034663,
a
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Rysunek 3.148: Uktad przeniesienia napedu w pozycji
ztozonej — uktad przeniesienia napedu MD #B7038
lub MD #B7039

|
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Rysunek 3.150: Kombajn i modut ptywajacy
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3.6.8 Podtaczanie hedera do / odtaczanie hedera od modutu ptywajgcego FM200

Aby zamontowa¢ modut ptywajgcy na hederze lub zdemontowac go z hedera, nalezy postepowaé zgodnie z procedurg
przedstawiong w tym rozdziale. Niniejsze procedury wymagaja, aby modut ptywajgcy pozostat potgczony z kombajnem.

UWAGA:

Jezeli heder jest wyposazony w kota transportowe, modut ptywajgcy mozna podtgczy¢ do i odtgczy¢ od hedera w trybie
transportowym i polowym.

Modut ptywajgcy odtgczac od hedera tylko w nastepujgcych przypadkach:
e Konieczne jest uzycie hedera w zniwiarce pokosowe;j
e Do kombajnu zostanie podtgczony inny heder, zgodny z modutem ptywajgcym

¢ Heder lub modut ptywajacy wymagajg serwisu lub naprawy, a procedury serwisowania lub naprawy wymagaja
odtaczenia modutu ptywajacego od hedera.

Odfqczanie hedera od modutu ptywajgcego FM200

Modut ptywajacy FM200 jest mocowany do hedera i zapewnia mozliwo$¢ doktadnego kopiowania uksztattowania terenu.
W razie potrzeby modut FM200 mozna odtaczy¢ od hedera.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

4\ OSTRZEZENIE

Caty czas trzymac rece z dala od obszaru miedzy ostonami
a nozem.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy
nosic grube rekawice ochronne.

’

1001215

Rysunek 3.151: Zagrozenie stwarzane przez listwe
nozowg
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1. Uruchomi¢ silnik, a nastepnie opusci¢ heder.

2. Zwiekszy¢ przeswit pod tasma podajgcg modutu
ptywajgcego, przechylajgc heder i catkowicie wysuwajac
sitownik (A), az wskaznik (B) znajdzie sie w pozycji E.

3. Podnies$¢ nagarniacz na maksymalng wysokos¢.

4. Zatrzymac silnik, a nastepnie wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

5. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza.

6. Przesuna¢ dzwignie (A) do pozycji blokady w celu zatgczenia
blokad skrzydet.

262076 108
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Rysunek 3.153: Blokada skrzydta — pokazano lewg

strone
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7. Wiaczy¢ blokady ptywania, odciggajgc kazdg dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i ustawiajac jg
w pozycji zablokowanej (B).

1019711

8. Odkrecic sruby (A) z tytu ramy modutu ptywajacego, aby
zwolni¢ napiecie sprezyn regulacyjnych (B).

9. Odczepic sprezyny (B) od napinaczy sprezyn (C). Zostawic
swobodnie zwisajgce sprezyny na ceowniku

rownowazacym (D).

10. Ponownie zatozy¢ napinacze sprezyn na modut ptywajacy.
Zamocowac je Srubami (A).

11. Powtorzy¢ procedure po przeciwnej stronie.

1033979
AN

Rysunek 3.155: Sprezyny regulacyjne — lewa strona
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15.

16.

17.

18.
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Zdemontowac dwie Sruby (A) i wktadki wypetniajgce (B)
z katownika wspierajgcego tacy przejsciowej (C). Powtorzy¢
po przeciwnej stronie.

Odkreci¢ i zachowac¢ wkret (A).
Odkreci¢ nakretke M10 ze $ruby (B).

Za pomoca klucza 24 mm na srubie szesciokatnej (C)
obrdcic¢ zatrzask w dot i lekko podniesé platforme podajnika
w celu wykrecenia Sruby (B).

Obréci¢ zatrzask w gére i w tyt, aby opuscié platforme
modutu ptywajgcego i odtgczyé rure tacy przejsciowe;.

Wkreci¢ wkret (A).

Powtdrzy¢ po przeciwnej stronie platformy tasmy
podajacej.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

19.

20.

21.

1013336

1031950

Rysunek 3.157: Zatrzask modutu ptywajacego

Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza, uruchomic silnik, opusci¢ nagarniacz i catkowicie podnies¢ heder.

Zatrzymac silnik, wyjac kluczyk ze stacyijki i roztozy¢ podpory zabezpieczajgce kombajnu.

Poluzowac nakretke i srube (A) oraz odtgczy¢ hak (B) od
nogi z obu stron modutu ptywajacego.
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Rysunek 3.158: Spéd modutu ptywajacego

Wersja A



22. Obrdci¢ hak (B) o 90° do pozycji przechowywania
i ponownie dokrecié¢ srube (A) i nakretke.

23. Umiesci¢ klocek 150 mm (6 cali) pod nogg hedera. Utatwi to

roztgczenie tgcznika srodkowego.

EKSPLOATACIA

24. Ztozyc¢ blokady sitownikéw podnoszenia kombajnu,
uruchomic silnik i opusci¢ heder, az noga hedera zostanie
oparta na klocku lub kota stabilizujgce znajda sie na

podtfozu.

25. Odtaczy¢ hydrauliczny tacznik Srodkowy w nastepujacy

sposob:
a.  Wyjac przetyczke (A) i sworzen (B).
UWAGA:

Podczas wyjmowania sworznia zachowad ostroznosc.
Po obu stronach facznika srodkowego mogg by¢

umieszczone podkfadki.
b. Podnies¢ tgcznik sSrodkowy (C) ze wspornika.

c. Ponownie zatozy¢ sworzen (B) na wsporniku
i zabezpieczy¢ przetyczka (A).

UWAGA:

Moze by¢ konieczne podniesienie lub opuszczenie
przenos$nika pochytego w celu modyfikacji dtugosc
tacznika Srodkowego i zmniejszenia nadmiernego

obcigzenia tgcznika srodkowego.
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26.

27.

28.

EKSPLOATACIA

UWAGA:

e Na podtozu: W celu zmniejszenia strat oleju popchng¢
nagarniacz catkowicie w przod.

e W pozycji transportowej: Wycofa¢ catkowicie
nagarniacz.

Odtaczy¢ ztgcze elektryczne (A).
UWAGA:

Jesli brakuje kolorowych plastikowych opasek, przed
odtgczeniem przewoddéw nalezy je zastgpi¢ nowymi
opaskami.

Odtaczy¢ wszystkie przewody miedzy modutem
a kolektorem (B). Natychmiast zatka¢ przewody na koncach,
aby zapobiec utracie oleju.

UWAGA:

Zaznaczy¢ potozenie przewoddw, aby utatwic¢ ich ponowne
podfaczanie.

Odtozy¢ i przymocowac przewody do ramy modutu
ptywajgcego.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

29.

30.

31.

32.

Uruchomi¢ silnik.
Opusci¢ modut ptywajacy, aby odtgczy¢ go od hedera.
Powoli odjechac w linii prostej od hedera.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Podtgczanie hedera do modutu ptywajgcego FM200

Rysunek 3.162: Potaczenia hedera

Hedery z serii FD2 mozna podtgczaé do modutu ptywajacego zaréwno w konfiguracji polowej, jak i transportowe;j.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

UWAGA:

Do podparcia hedera mozna uzywac két transportowych. Instrukcje podano w sekcji Regulacja két transportowych
EasyMove™, strona 170.
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EKSPLOATACIA

Podeprze¢ hydrauliczny tacznik srodkowy (A)
sworzniem (lub podobnym narzedziem) w miejscu (B), jak
pokazano na rysunku.

Upewnic sie, ze zatrzaski (A) w przednich naroznikach
modutu ptywajacego sg obracane w kierunku tytu modutu
ptywajacego.

4\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

3.

Uruchomi¢ silnik i opusci¢ przenosnik pochyty kombajnu,
tak aby ramiona modutu ptywajgcego (A) byty ustawione
w jednej linii z ceownikami rGwnowazgcymi hedera (B).

Jecha¢ powoli do przodu, zachowujgc wyréwnanie miedzy
ramionami modutu ptywajgcego (A) i ceownikami
rownowazacymi hedera (B).

Utrzymywac ramiona modutu ptywajacego (A) tuz pod
ceownikami rownowazgcymi (B), aby zapewnic¢ prawidtowe
osadzenie ndg modutu ptywajgcego we wspornikach
tacznikdw hedera w miejscu (C).

WAZNE:
Przewody hydrauliczne nalezy utrzymywac z dala, aby

zapobiec ich uszkodzeniu podczas dojezdzania do hedera.

Kontynuowac jazde do przodu, az ramiona modutu
ptywajgcego (A) zetkng sie z ogranicznikami na ceownikach
réwnowazacych (B).
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EKSPLOATACIA

7. Wyregulowac dtugosc tgcznika sSrodkowego (A) za pomoca
uktadu hydraulicznego kata nachylenia hedera, aby
w przyblizeniu wyosiowac ucho tacznika srodkowego (B)
z otworem we wsporniku hedera.

8. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

9. Wyjac przetyczke (C) i czeSciowo wyciggnagcé sworzen (D) ze
wspornika.

UWAGA:

Zachowac ostroznos¢ podczas wyciggania sworznia,
poniewaz na sworzniu moga by¢ uzyte podktadki usuwajgce
nadmierny luz z facznika srodkowego.

10. Wymontowac element uzywany do podparcia tgcznika
srodkowego (A).

11. Wyrdéwnac ucho tgcznika sSrodkowego z otworem we
wsporniku, umiesci¢ na swoich miejscach podktadki (A)
wyciggniete w kroku 9, strona 114 po kazdej stronie
facznika sSrodkowego podczas ponownego wsuwania
sworznia.

UWAGA:

Moze wystepowac brak podktadki, jedna podktadka lub
dwie podktadki.

12. Zabezpieczy¢ sworzen (B) przetyczka (C).

A\ PRZESTROGA

Zawsze podtaczac tacznik srodkowy przed catkowitym
podniesieniem hedera.

V 1035204

Rysunek 3.167: tacznik srodkowy

A\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

13. Uruchomic silnik.

14. Podnies¢ modut ptywajacy, upewniajac sie, ze nogi modutu ptywajgcego zostaty zaczepione o nogi hedera.
15. Catkowicie podnies¢ heder.

16. Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

17. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.
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18.

19.

20.

21.

22.

EKSPLOATACIA

Poluzowac nakretke i srube (A) oraz zmieni¢ potozenie
haka (B), jak pokazano na rysunku, aby zablokowac¢ ramie
modutu ptywajgcego. Dokrecic¢ Srube i nakretke (A).

Z tytu ramy modutu ptywajgcego odkreci¢ sruby (A)
i wymontowacé napinacze sprezyn (C).

Przyczepic¢ sprezyny (B) wiszgce na ceowniku
rownowazacym (D) do napinaczy sprezyn (C).

Ponownie zatozy¢ napinacze sprezyn na modut ptywajacy.
Dokreci¢ do konca sruby (A).

Powtdrzy¢ procedure po przeciwnej stronie.

4\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy w poblizu nozy lub serwisowania nozy nalezy nosi¢ grube rekawice ochronne.

23.

24,

Odkreci¢ wkret (A) oraz odkreci¢ nakretke i Srube (B) z obu
stron otworu, aby umozliwi¢ przymocowanie platformy
modutu ptywajacego.

Obréci¢ zatrzask (C) do przodu i w dot, aby zaczepic rure
tacy przejsciowe;.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

EKSPLOATACIA

Za pomoca klucza 24 mm (15/16 cala) zatozonego na $rubie
szesciokatnej (C) obrdcic zatrzask w dét i delikatnie
podnies¢ platforme podajnika. Zatozy¢ nakretke i Srube (B)
w celu zablokowania potozenia zatrzasku.

Wkreci¢ wkret (A).

Powtdrzy¢ po przeciwnej stronie platformy tasmy
podajacej.

Zamontowac¢ wktadki wypetniajgce (B) na kgtowniku
wspierajagcym tacy przejsciowej (C) za pomocg dwdch
Srub (A).

UWAGA:

Upewnic sie, ze nie kolidujg z listwami tasmy boczne;j.

Usung¢ zanieczyszczenia ze ztgczy i gniazd za pomoca
czystej szmatki.

Podtaczy¢ nastepujace przewody hydrauliczne do
kolektora (B):

e Cisnienie noza do otworu KP w kolektorze
(pomaranczowa opaska kablowa)

e Powrdt noza do otworu KR w kolektorze (niebieska
opaska kablowa)

e Nacisk taSmy do otworu DP w kolektorze (zielona
opaska kablowa)

e Powrdt tasmy do otworu DR w kolektorze (czerwona
opaska kablowa)

e Spust obudowy do otworu CD w kolektorze

Podtaczyc¢ ztgcze elektryczne C20C (A).
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EKSPLOATACIA

32. Sprawdzi¢ ptywanie i potwierdzi¢, czy heder jest wypoziomowany. Instrukcje podano w nastepujgcych sekcjach:

e 3.9.3 Ptywanie hedera, strona 180

e 3.11 Poziomowanie hedera, strona 461

4\ PRZESTROGA

Przed uruchomieniem silnika lub wigczeniem jakichkolwiek napedéw hedera nalezy upewnic sie, ze w poblizu maszyny
nie znajdujg sie zadne osoby postronne.

33. Uruchomi¢ kombajn i przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:
e Podniesc i opusci¢ nagarniacz, aby upewnic sie, ze przewody sg prawidtowo podtgczone.

e Uruchomic¢ heder, aby upewnic sie, ze przewody sg prawidtowo podtaczone.

34, Sprawdzi¢, czy nie ma przeciekdw.

262076 117 Wersja A



EKSPLOATACIA

3.7 Konfiguracja hedera

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci heder nalezy skonfigurowacd specjalnie do okreslonych warunkéw zbioru plonéw
i upraw.

3.7.1 Osprzet hedera

Osprzet opcjonalny moze poprawic¢ wydajnos¢ w okreslonych warunkach lub zapewni¢ dodatkowe funkcje hedera. Osprzet
opcjonalny mozna zamowic¢ i zamontowac za posrednictwem dealera MacDon.

Dostepne artykuty opisano w punkcie 5 Opcje i osprzet, strona 719.

3.7.2 Ustawienia hedera

W tabelach ponizej przedstawiono wytyczne dotyczace konfiguracji hedera dla réznych warunkdéw zbioru plonéw i upraw.
Ustawienia nagarniacza podano w punkcie 3.7.4 Ustawienia nagarniacza, strona 131.

Informacje na temat konfigurowania slimaka FM200 — zob. 3.8.1 Konfiguracje slimaka podajgcego FM200, strona 136.

UWAGA:

Zwiekszy¢ predkos¢ tasm bocznych w celu zapewnienia wiekszej wydajnosci z powodu wiekszej ilos$ci materiatu roslinnego
lub wiekszej predkosci jazdy.
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3.7.3 Optymalizacja hedera do jednoetapowego zbioru rzepaku

Dojrzaty rzepak mozna zbierac jednoetapowo, ale wiekszos¢ odmian jest podatna na osypywanie, a w konsekwencji —
straty nasion. W tym rozdziale opisano zalecany osprzet, ustawienia i regulacje umozliwiajgce optymalizacje hederéw
FlexDraper® z serii FD2 do jednoetapowego zbioru rzepaku w celu zmniejszenia straty nasion.

Zalecany osprzet

Aby zoptymalizowac heder na potrzeby jednoetapowego zbioru rzepaku, nalezy wykona¢ nastepujgce modyfikacje:
e Zamontowad petnowymiarowy gorny slimak poprzeczny

e Zamontowad noze pionowe

UWAGA:

Kazdy zestaw zawiera instrukcje montazu i niezbedne akcesoria montazowe. Wiecej informacji zawiera punkt 5 Opcje
i osprzet, strona 719.

Zalecane ustawienia
Aby zoptymalizowac heder na potrzeby jednoetapowego zbioru rzepaku, nalezy wykonac nastepujgce regulacje:

e Zmniejszy¢ naprezenie sprezyny Slimaka. Instrukcje podano w sekcji 3.8.5 Sprawdzanie i regulacja sprezyn slimaka
podajgcego, strona 166.

e Wyrdéwnac predkos¢ nagarniacza zgodnie z predkoscig jazdy kombajnu. W razie potrzeby zwiekszy¢ predkosc. Instrukcje
podano w sekcji 3.9.6 Predkosc obrotowa nagarniacza, strona 213.

e Ustawic predkos¢ tasm bocznych w pozycji széstej na zestawie sterowania predkoscig tasm bocznych z kabiny.
Instrukcje znajdujg sie w punkcie 3.9.8 Predkosc tasmy bocznej, strona 216.

e Wyregulowac¢ wysokos$¢ nagarniacza tak, aby palce lekko zahaczaty o uprawe. Instrukcje podano w sekcji 3.9.10
Wysokos¢ nagarniacza, strona 221..

e Wyregulowaé pozycje nagarniacza w osi przéd-tyt. Instrukcje podano w sekcji Regulacja pozycji nagarniacza w osi
przod-tyt, strona 227..

* Przesungc sitowniki przesuwania nagarniacza w osi przéd-tyt do alternatywnej pozycji tylnej. Instrukcje podano w sekgcji
Zmiana potozenia sitownikow przéd-tyt — w podwdjnym nagarniaczu, strona 230 lub Zmiana potozenia sitownikéw
przdd-tyt — w potrdjnym nagarniaczu, strona 234.

e Ustawic krzywke nagarniacza w pozycji 1. Instrukcje podano w sekcji Regulacja krzywki nagarniacza, strona 241..

e Ustawienie slimaka w potozeniu ptywania. Instrukcje podano w sekcji 3.8.4 Ustawianie pofozenia slimaka, strona 164.
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3.7.4 Ustawienia nagarniacza

W tej procedurze podano rézne kombinacje pozycje nagarniacza i krzywki nagarniacza oraz ich wptyw na profil palca
nagarniacza.

Tabela 3.12 Seria FD2 — zalecane ustawienia nagarniacza

Numer ustawienia krzywki
(wzmocnienie predkosci
palcow)

Numer pozycji

. Ustawienie palcow nagarniacza
nagarniacza

1 (0%) 6lub 7 u“g ;

(<2}
-
o |
SR, 16, T S bl i S
"‘*.‘;1_“ - . o |
g, =
#:‘.-.__‘, 1
ot g T ‘g
e’ | %
2 (20%) 6 lub 7 S, A -
i |
iy, "!
Z 8
—LAMANAA AN L 2
o
=]
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Tabela 3.12 Seria FD2 — zalecane ustawienia nagarniacza (ciag dalszy)

Numer ustawienia krzywki ..
. , . Numer pozycji _— p .
(wzmocnienie predkosci . Ustawienie palcow nagarniacza
) nagarniacza
palcow)
{( 3 -ﬁ'ﬁiﬁ'f"i
- ..r":: (4 |
3 (30%) 3lub 4 - oAk /)
L \_h_“—_u—;_,.f
d E
e ——————— —— I =]
4 (35%) 2lub 3
B 1 A L ALL LN G
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UWAGA:

* Przesung¢ nagarniacz do przodu, aby zblizy¢ go do podtoza, odchylajac jednoczesnie heder do tytu. W skrajnych
pozycjach przednich nagarniacza palce bedg wchodzi¢ w grunt, dlatego nalezy wyregulowac stopy slizgowe lub kat
nachylenia hedera w celu kompensacji. Przesung¢ nagarniacz do tytu tak, aby znajdowat sie on dalej od podtoza podczas
przechylania hedera do przodu.

e Nachylenie hedera mozna zwiekszy¢ w celu ustawienia nagarniacza blizej podtoza lub zmniejszy¢ w celu ustawienia
nagarniacza dalej od podtoza, przy jednoczesnym utrzymaniu przeptywu materiatu na tasmy.

e W celu pozostawienia Scierniska o maksymalnej wysokosci w przypadku wylegtej uprawy nalezy podniesé heder
i zwiekszy¢ jego nachylenie, tak aby nagarniacz znajdowat sie blisko podtoza. Przesung¢ nagarniacz catkowicie do
przodu.

e W przypadku cienszych upraw konieczne moze by¢ przesuniecie nagarniacza do tytu, aby zapobiec powstawaniu stert
lub zatykaniu sie listwy nozowej.

e Minimalna wydajnos$¢ przenoszenia uprawy (minimalna powierzchnia odstonietej taSmy miedzy nagarniaczem a tylng
$ciang hedera) jest osiggana, gdy nagarniacz jest ustawiony w skrajnej pozycji tylne;j.

e Maksymalna wydajnos¢ przenoszenia uprawy (maksymalna powierzchnia odstonietej tasmy pomiedzy nagarniaczem
a tylng sciang hedera) jest osiggana, gdy nagarniacz jest ustawiony w skrajnej pozycji przednie;j.

e Ze wzgledu na sposdb dziatania krzywki predkos¢ obrotowa koncowek palcéw przy listwie nozowej jest wyzsza niz
predkosc obrotowa nagarniacza w przypadku wyzszych ustawien krzywki. Wiecej informacji mozna znalez¢
w tabeli 3.12, strona 131.

3.7.5 Ustawienia ptywajacego rozdzielacza fanu — opcjonalne

Ptywajgce rozdzielacze tanu mozna regulowa¢ w zaleznosci od stanu uprawy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

Instrukcje dotyczace regulacji ptywajacego rozdzielacza tanu — zob. Regulacja ptywajgcych rozdzielaczy tanu, strona 254.
Ustawienia mozna znalez¢ w ponizszej tabeli odpowiedniej wysokosci scierniska.

Tabela 3.13 Wysokos$¢ scierniska od 50 mm do 125 mm (2 cale do 5 cali)

Kat
nachy- Wysokogé Giéwne Dolny Pozycja Wysokos¢ Wysokos¢ Was
lenia vyso .olfc stopy ogranicz- | w osi przéd- | deflektora | deflektora deflektora
hede- | >C'€rmiska hedera nik tyt gornego bocznego gornego
rass
A 125 m.m Na dole 2 1 1 C Do wewnatrz
5 cali
Normal- A 125 m.m Na dole 2 3 1 C Do wewnatrz
na 5 cali
50 mm
E Na dole 1 1 1,5 C Do wewnatrz
2 cale
50 mm
E Na dole 1 3 1,5 C Do wewnatrz
2 cale
A 1255c:;im Na dole 2 3 1 C Na zewnatrz

45. A (min.) — E (maks.)
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Tabela 3.13 Wysokos¢ scierniska od 50 mm do 125 mm (2 cale do 5 cali) (cigg dalszy)

Kat
nachy- ., Gtéwne Dolny Pozycja Wysokos¢ Wysokos¢ Was
. Wysokos¢ . . P
lenia L. stopy ogranicz- | w osi przéd- | deflektora | deflektora deflektora
Scierniska . . .
hede- hedera nik tyt gornego bocznego gornego
ra46
Wylegta A 125 m.m Na dole 2 4 1 C Na zewnatrz
5 cali
50
E mm Na dole 1 3 2 D Na zewnatrz
2 cale
E >0 mm Na dole 1 4 2 D Na zewnatrz
2 cale
A 125 m'm Na dole 2 4 3 D Na zewnatrz
5 cali
Silnie 125 mm
wylegta A 5 cali Na dole 2 5 4 D Na zewnatrz
50
E mm Na dole 1 4 3 C Na zewnatrz
2 cale
E >0 mm Na dole 1 5 4 C Na zewnatrz
2 cale

Tabela 3.14 Wysokos¢ scierniska od 20 mm do 100 mm (3/4 cala do 4 cali)

Kat
nachy- .. Gtéwne Dolny Pozycja Wysokos¢ Wysokos¢ Was
. Wysokos¢ . . .
lenia L. stopy ogranicz- | w osi przéd- | deflektora | deflektora deflektora
Scierniska . . .
hede- hedera nik tyt goérnego bocznego goérnego
ra46
A 100 mm Na srodku 2 1 1 C Do wewnatrz
4 cale
N -
ormal A 100 mm Na srodku 2 3 1 C Do wewnatrz
na 4 cale
E 20mm | ¢rodk 1 D t
3/4 cala a srodku 1 1 C 0 wewnatrz
E 20mm | ¢rodk 1 D t
3/4 cala a srodku 3 1 C 0 wewnatrz
1
A 00 mm Na srodku 2 3 1 C Na zewnatrz
4 cale
100
Wylegta A mm Na ¢rodku 2 4 2 C Na zewnatrz
4 cale
E 20mm | ¢rodk 1 N t
3/4 cala a srodku 3 1 D a zewnatrz
E 20mm | ¢rodk 1 N
3/4 cala a srodku 4 2 D a zewnatrz
1
A 00 mm Na srodku 2-3 4 3 D Na zewnatrz
4 cale
Silnie 100 mm ,
wylegta A 4 cale Na srodku 2-3 5 4 D Na zewnatrz

46. A (min.) — E (maks.)
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Tabela 3.14 Woysokos¢ Scierniska od 20 mm do 100 mm (3/4 cala do 4 cali) (ciagg dalszy)

EKSPLOATACIA

Kat
nachy- Wysokogé Gtéwne Dolny Pozycja Wysokos¢ Wysokos¢ Was
lenia VS0 _Olfc stopy ogranicz- | w osi przéd- | deflektora | deflektora deflektora
hede- | °c'erniska hedera nik tyt gornego bocznego gornego
ra46
20 mm i
E 3/4 cala Na $rodku 1 4 3 C Na zewnatrz
20 mm i
E 3/4 cala Na srodku 1 5 4 C Na zewnatrz
Tabela 3.15 Wysoko$¢ $cierniska od 16 mm do 50 mm (5/8 cala do 2 cali), listwa nozowa na podtozu
Kat
nachy- Wvsokogé Gtéwne Dolny Pozycja Wysokos¢ Wysokos¢ Was
lenia . yso _olfc stopy ogranicz- | w osi przéd- | deflektora | deflektora deflektora
hede- | >C'ermiska hedera nik tyt gornego bocznego gornego
ra46é
50 mm .
A Na gorze 2 1-3 1 C Do wewnatrz
2 cale
Normal- A 50 mm Na gorze 2 1-3 1 C Do wewnatrz
na 2 cale
E 16 mm Na gorze 1 1 2 C Do wewnatrz
5/8 cala & 3
E 16:mm Na gorze 1 3 1 C Do wewnatrz
5/8 cala & 4
50 mm .
A Na gorze 2 3 1 C Na zewnatrz
2 cale
Wylegta A >0 mm Na gorze 3 4 1 C Na zewnatrz
2 cale
E 16 mm Na gorze 1 3-4 2 D Na zewnatrz
5/8 cala & 3
E 16 mm Na gorze 1 3-4 2 D Na zewnatrz
5/8 cala & 3
50 mm .
A Na gorze 2-3 4 3 D Na zewnatrz
2 cale
Silnie A 50 mm Na gérze 2-3 5 4 D Na zewnatrz
wylegta 2 cale
16 mm .
E 5/8 cala Na goérze 1 4 2,5 C Na zewnatrz
16 mm
5 N
E 5/8 cala Na gorze 1 5 4 C a zewnatrz
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3.8 Konfigurowanie modutu ptywajacego

W ponizszych punktach przedstawiono zalecane wytyczne dotyczgce konfiguracji modutu ptywajgcego dla konkretnego
modelu kombajnu i rodzaju uprawy; zalecenia nie moga jednak obejmowac wszystkich warunkow.

Jesli pojawig sie problemy z podawaniem zwigzane z modutem ptywajgcym, nalezy zapoznac sie z rozdziatem 6
Rozwigzywanie problemdw, strona 739.

3.8.1 Konfiguracje slimaka podajacego FM200

Slimak podajacy modutu FM200 mozna dostosowa¢ do réznego stanu uprawy za pomoca pieciu dostepnych konfiguracji.

Konfiguracja bardzo waska: Konfiguracja bardzo waska korzysta z 8 dtugich przykrecanych zwojow slimaka (4 po stronie
lewej i 4 po stronie prawej) oraz 18 palcéw slimaka. Konfiguracja opcjonalna moze zwiekszy¢é wydajnos¢ podawania
w kombajnach z waskim przenosnikiem pochytym. Moze by¢ ona rdwniez pomocna przy zbiorze ryzu.

UWAGA:

Wymiary (A) i (B) sg takie same na obu koncach slimaka. Nie
powinny one rézni¢ sie o wiecej niz 15 mm (9/16 cala) od
podanych wartosci.

UWAGA:

Nalezy wywierci¢ otwory w zwoju $limaka i w bebnie, aby
zamontowac¢ dodatkowy zwdj.

Wiecej informacji na temat konwersji do konfiguracji bardzo
waskiej mozna znalezé w sekcji Konfiguracja bardzo wgska — ‘

zwdj slimaka, strona 139.

1024961

Rysunek 3.174: Konfiguracja bardzo waska — widok
z tylu
A — 760 mm (29 15/16 cala) B — 602 mm (23 11/16 cala)
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Konfiguracja waska: Konfiguracja waska korzysta z 4 dtugich przykrecanych zwojow Slimaka (2 po stronie lewej i 2 po

stronie prawej) i 18 palcéw slimaka podajgcego.

UWAGA:

Wymiary (A) i (B) sg takie same na obu koncach slimaka. Nie
powinny one rézni¢ sie o wiecej niz 15 mm (9/16 cala) od
podanych wartosci.

Konfiguracja waska to konfiguracja standardowa w przypadku
nastepujgcych kombajnéw:

e IDEAL™ 7/8/9/10
e Gleaner R6/75, R6/76, S6/77, S6/7/88, S96/7/8

e New Holland CR 920/940/960, 9020/40/60/65, 6090/7090,
8060/8070/8080

Konfiguracja waska jest konfiguracjg opcjonalng w przypadku
nastepujacych kombajndéw:

e Case 2166/88, 2344/66/77/88, 2577/88, 5/6/7088, 5/6/
7130, 5/6/7140, 5/6/7150

Wiecej informacji na temat konwersji do konfiguracji waskiej
mozna znalez¢ w punkcie Konfiguracja wgska — zwdj slimaka,
strona 143.

1021135

Rysunek 3.175: Konfiguracja waska — widok z tytu
A — 514 mm (20 1/4 cala) B — 356 mm (14 cali)

Konfiguracja srednia: Konfiguracja srednia korzysta z 4 krétkich przykrecanych zwojéw slimaka (2 po stronie lewej i 2 po

stronie prawej) i 22 palcéw slimaka podajgcego.

UWAGA:

Wymiary (A) i (B) sg takie same na obu koncach slimaka. Nie
powinny one rézni¢ sie o wiecej niz 15 mm (9/16 cala) od
podanych wartosci.

Konfiguracja $rednia jest konfiguracjg standardowa
w przypadku nastepujgcych kombajnow:

e Case |H 2166/88, 2344/66/77/88, 2577/88, 5/6/7088, 5/6/
7130, 5/6/7140,5/6/7150,7/8/9230, 7/8/9240, 7/8/9250

e Challenger® 66/67/680B, 54/560C, 54/560E

e CLAAS 56/57/58/590R, 57/58/595R, 62/63/64/65/66/670,
73/74/75/76/77/780, 5X00, 6X00, 7X00, 8X00

e Fendt 9490x, 6335C
e GleanerA66/76/86

e John Deere 95/96/97/9860, 95/96/97/9870,
S65/66/67/68/690, T670

e Massey Ferguson® 92/9380, 96/97/9895, 9520/40/60, 9500,
9545/65

e New Holland CR 970/980, 9070/9080, 8090/9090, X.90, X.80

¢ New Holland CX 8X0, 80X0, 8.X0
e Rostselmash 161, T500, TORUM 7X0, TORUM 785

1021134

Rysunek 3.176: Konfiguracja srednia — widok z tytu
A — 410 mm (16 1/8 cala) B — 260 mm (10 1/4 cala)

Wiecej informacji na temat konwersji do konfiguracji Sredniej mozna znalez¢ w sekcji Konfiguracja srednia — zwdj slimaka,

strona 146.
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Konfiguracja szeroka: Konfiguracja szeroka korzysta z 2 krétkich przykrecanych zwojéw slimaka (1 po stronie lewej i 1 po

stronie prawej) i 30 palcéw slimaka podajgcego.

UWAGA:

Wymiary (A) i (B) sg takie same na obu koncach slimaka. Nie
powinny one rézni¢ sie o wiecej niz 15 mm (9/16 cala) od
podanych wartosci.

Konfiguracja szeroka to konfiguracja standardowa w przypadku
nastepujgcych kombajnéw:

e John Deere X9 1000, 1100

Konfiguracja szeroka jest konfiguracjg opcjonalng w przypadku
nastepujacych kombajnéw:

e Challenger® 670B/680B, 540C/560C, 540E/560E

e CLAAS 590R/595R, 660/670, 760/770/780, 5X00, 6X00,
7X00, 8X00

e Massey Ferguson® 9895, 9540, 9560, 9545, 9565, 9380
e New Holland CX 8X0, 80X0, 8.X0
UWAGA:

1021136

Rysunek 3.177: Konfiguracja szeroka — widok z tytu
A — 257 mm (10 1/8 cala) B — 257 mm (10 1/8 cala)

Ta konfiguracja moze zwiekszy¢ wydajnos¢ kombajnow z szerokim przenosnikiem pochytym w niektérych warunkach

uprawy.

Wiecej informacji na temat konwersji do konfiguracji szerokiej mozna znalez¢ w sekcji Konfiguracja szeroka — zwdj

Slimaka, strona 148.

Konfiguracja bardzo szeroka: W konfiguracji bardzo szerokiej za przenoszenie uprawy odpowiada wyfacznie przyspawany
fabrycznie zwdj $limaka (A). Zadne przykrecane zwoje $limaka nie sg stosowane. W przypadku tej konfiguracji zalecamy

stosowanie tgcznie 30 palcéw slimaka.

Konfiguracja bardzo szeroka to konfiguracja opcjonalna dla
kombajnow z szerokim przenosnikiem pochytym.

UWAGA:

Ta konfiguracja moze poprawi¢ podawanie w przypadku

kombajnéw z szerokim przenos$nikiem pochytym.

Wiecej informacji na temat konwersji do konfiguracji bardzo
szerokiej mozna znalez¢ w punkcie Konfiguracja bardzo szeroka
— zwdj Slimaka, strona 151.
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Rysunek 3.178: Konfiguracja bardzo szeroka — widok
z tylu
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Konfiguracja bardzo wgska — zwdj slimaka

Konfiguracja bardzo waska korzysta z 8 dtugich przykrecanych zwojéw (4 po stronie lewej i 4 po stronie prawej). Zalecamy
stosowanie 18 palcéw slimaka podajacego.

UWAGA:

Nalezy wywierci¢ otwory w zwoju $limaka i w bebnie, aby zamontowac cztery dodatkowe zwoje.

1033985

Rysunek 3.179: Konfiguracja bardzo waska

A Lewy dtugi zwdj slimaka (MD #287889) B Prawy dtugi zwdj slimaka (MD #287890)
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Aby dokonac¢ konwersji na konfiguracje bardzo waska
z konfiguracji waskiej:

Jeden zestaw zwojow $limaka (MD #357234 lub MD #B734547)
oraz nawiercone otwory do montazu tych zwojow (A). W razie
potrzeby dodac lub usung¢ palce slimaka, aby zoptymalizowac¢
podawanie pod katem kombajnu i stanu uprawy.

WAZNE:

Zestawy te zawierajg dodatkowe elementy ztgczne. Upewnic sie,
ze uzywane sg wtasciwe elementy ztgczne we wtasciwym
miejscu, aby zapobiec uszkodzeniom i zmaksymalizowa¢
wydajnosc.

¢ Instrukcje instalacji zwojéw Slimaka podano w sekgcji
Montaz przykrecanego zwoju slimaka, strona 155.

e Aby zamontowac¢ dodatkowe zwoje slimaka, ktére wymagajg
wiercenia otwordw, nalezy zapoznac sie z sekcjg Montaz
dodatkowego przykrecanego zwoju — tylko konfiguracja
bardzo wgska, strona 158.

¢ Instrukcje montazu/demontazu palcow podano
w sekcji 3.8.3 Montaz palcow slimaka podajgcego, strona
163 i 3.8.2 Demontaz palcéw slimaka podajgcego, strona
161.

1017323

Rysunek 3.180: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja waska

2 — konfiguracja bardzo waska

47. MD #357234 jest dostepny wytacznie za posrednictwem dziatu MacDon Parts. MD #Zestaw B7345 jest dostepny tylko
za posrednictwem dziatu sprzedazy towaréw kompletnych. Oba zestawy zawierajg zwoje odporne na zuzycie.
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Aby dokonac¢ konwersji na konfiguracje bardzo waska
z konfiguracji sredniej, szerokiej lub bardzo szerokiej:

Dwa zestawy zwojow slimaka (MD #357234 lub MD #B734547)
oraz nawiercone otwory sg potrzebne do przebudowy na te
konfiguracje.

Konieczna bedzie wymiana wszystkich istniejgcych krotkich
zwojow Slimaka (A)48 na dtugie zwoje slimaka (B). W razie
potrzeby dodac lub usungé palce slimaka, aby zoptymalizowa¢
podawanie pod katem kombajnu i stanu uprawy.

WAZNE:

Zestawy te zawierajg dodatkowe elementy ztgczne. Upewnic sie,
Ze uzywane sg wiasciwe elementy ztgczne we wtasciwym
miejscu, aby zapobiec uszkodzeniom i zmaksymalizowacé
wydajnosc.

e Instrukcje wymiany zwojow slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 153 i Montaz
przykrecanego zwoju Slimaka, strona 155.

e Aby zamontowa¢ dodatkowe zwoje slimaka, ktore wymagaja
wiercenia otwordw, nalezy zapoznac sie z sekcjg Montaz
dodatkowego przykrecanego zwoju — tylko konfiguracja
bardzo wgska, strona 158.

e Instrukcje montazu/demontazu palcéw podano
w sekcji 3.8.3 Montaz palcow slimaka podajgcego, strona
163 i 3.8.2 Demontaz palcow slimaka podajgcego, strona
161.

UWAGA:

Podczas konwersji z konfiguracji bardzo szerokiej nie trzeba
demontowac zadnych istniejgcych przykrecanych zwojow,
poniewaz ta konfiguracja korzysta wytacznie z fabrycznie
przyspawanych zwojéw Slimaka (A).

1034001

Rysunek 3.181: Konfiguracje slimaka — widok z tytu
1 — Konfiguracja srednia
3 — Konfiguracja bardzo waska
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Rysunek 3.182: Konfiguracja bardzo szeroka

2 — Konfiguracja szeroka

1034027

48. Liczba istniejgcych krétkich zwojow slimaka wynosi 0, 2 lub 4 w zaleznosci od biezgcej konfiguracji.
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1035114

Rysunek 3.183: Konfiguracja bardzo waska

A Lewy dtugi zw6j slimaka (MD #287889) B Prawy dtugi zwéj slimaka (MD #287890) C — Sruba podsadzana M10 x 20 mm (MD #136178)
D S$rodkowa przeciwnakretka kotnierzowa M10 (MD E Wywiercone otwory — 11 mm (7/16 cala) 49 F — Sruba M10 x 20 mm z them grzybkowym (MD
— #135799) - #135723)°0

$ruba M10 x 20 mm z tbem kotnierzowym (MD

| ©

#152655)°1

49. Kazdy z czterech dodatkowych zwojéw sSlimaka wymaga szesciu wywierconych otworéw montazowych (cztery otwory
w $limaku i dwa otwory w przylegtym zwoju slimaka).

50. Uzywana w otworach wywierconych w istniejgcym zwoju slimaka.

51. Uzywana w otworach wywierconych w slimaku.
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Konfiguracja wgska — zwdj slimaka

Konfiguracja waska korzysta z 4 dtugich przykrecanych zwojéw Slimaka (2 po stronie lewej i 2 po stronie prawej) i 18 palcow
slimaka.

1033982

Rysunek 3.184: Konfiguracja waska

A Lewy dtugi zw6j slimaka (MD #287889) B Prawy dtugi zwéj slimaka (MD #287890)

Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje waska z konfiguracji
bardzo waskiej:

Wymontowac ze slimaka cztery zwoje Slimaka (A) i zamontowac
dodatkowe palce slimaka. W tej konfiguracji zalecamy
stosowanie 18 palcéw slimaka.

e Instrukcje demontazu zwojéw slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 153.

e Instrukcje instalacji palcow podano w sekcji 3.8.3 Montaz
palcéw slimaka podajgcego, strona 163.

1017271

Rysunek 3.185: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja bardzo waska 2 — konfiguracja waska
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Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje waska z konfiguracji
sredniej, szerokiej lub bardzo szerokiej:

Jeden zestaw zwojow Slimaka (MD #357234 lub

MD #B734552Zestaw 53). Konieczna bedzie wymiana wszystkich
istniejgcych krétkich zwojow slimaka (A)54 na dtugie zwoje
Slimaka (B) i wymontowanie dodatkowych palcow slimaka. W
tej konfiguracji zalecamy stosowanie 18 palcéw slimaka.

WAZNE:

Zestawy te zawierajg dodatkowe elementy ztgczne. Upewnic sie,
ze uzywane sg wtasciwe elementy ztgczne we wiasciwym
miejscu, aby zapobiec uszkodzeniom i zmaksymalizowa¢
wydajnosc.

e Instrukcje wymiany zwojow slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 153 i Montaz
przykrecanego zwoju slimaka, strona 155.

¢ Instrukcje demontazu palcdw podano w sekcji 3.8.2
Demontaz palcéw slimaka podajgcego, strona 161.

UWAGA:

Podczas konwersji z konfiguracji bardzo szerokiej nie trzeba
demontowac¢ zadnych istniejgcych przykrecanych zwojdw,
poniewaz ta konfiguracja korzysta wytacznie z fabrycznie
przyspawanych zwojéw Slimaka (A).

1017317

Rysunek 3.186: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja srednia 2 — konfiguracja szeroka
3 — konfiguracja waska
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1034027

Rysunek 3.187: Konfiguracja bardzo szeroka

52. MD #357234 jest dostepny wytgcznie za posrednictwem dziatu MacDon Parts.
53. MACB7345 jest dostepny tylko za posrednictwem dziatu sprzedazy towaréw kompletnych. Oba zestawy zawierajg

zwoje odporne na zuzycie.

54. Liczba istniejacych krétkich zwojow slimaka wynosi 0, 2 lub 4 w zaleznosci od biezgcej konfiguracji.
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1035110

Rysunek 3.188: Konfiguracja waska

A Lewy dtugi zw6j slimaka (MD #287889) Prawy dtugi zwdj slimaka (MD #287890)

B
$ruba podsadzana M10 x 20 mm (MD #136178) D

o

$rodkowa przeciwnakretka kotnierzowa M10 (MD #135799)
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Konfiguracja srednia — zwdj slimaka

Konfiguracja $rednia korzysta z 4 krétkich przykrecanych zwojéw (2 po stronie lewej i 2 po stronie prawej). Zalecamy
stosowanie 22 palcéw slimaka podajacego.

1033939

Rysunek 3.189: Konfiguracja srednia

A Lewy krétki zwdj slimaka (MD #287888) B Prawy krotki zwdj slimaka (MD #287887)

Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje $rednia z konfiguracji
szerokiej:

Jeden zestaw zwojow Slimaka (MD #357233 lub MD #B734455).
Nalezy zamontowaé nowe zwoje (A) i zdemontowac dodatkowe
palce slimaka. W tej konfiguracji zalecamy stosowanie

22 palcéw Slimaka.

¢ Instrukcje instalacji zwojéw slimaka podano w sekgcji
Montaz przykrecanego zwoju slimaka, strona 155.

[

e Instrukcje demontazu palcow podano w sekcji 3.8.2
Demontaz palcéw slimaka podajgcego, strona 161.

1017241

Rysunek 3.190: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja szeroka 2 — konfiguracja srednia

55. MD #357233 jest dostepny wyfacznie za posrednictwem dziatu MacDon Parts. MD #Zestaw B7344 jest dostepny tylko
za posrednictwem dziatu sprzedazy towaréw kompletnych. Oba zestawy zawierajg zwoje odporne na zuzycie.
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Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje srednia z konfiguracji
waskiej lub bardzo waskiej:

S3 wymagane dwa zestawy zwojow $limaka (MD #357233 lub
MD #B734455). Konieczna bedzie wymiana wszystkich dtugich
zwojow Slimaka (A)56 na krotkie zwoje slimaka (B)

i zamontowanie dodatkowych palcow slimaka. W tej
konfiguracji zalecamy stosowanie 22 palcow slimaka.

e Instrukcje wymiany zwojow slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 153 i Montaz
przykrecanego zwoju Slimaka, strona 155.

e Instrukcje instalacji palcow podano w sekcji 3.8.3 Montaz
palcéw slimaka podajgcego, strona 163.

Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje $rednia z konfiguracji
bardzo szerokiej:

S3 wymagane dwa zestawy zwojow Slimaka (MD #357233 lub
MD #B734455). Nalezy zamontowac cztery krotkie zwoje $limaka
na istniejgcych przyspawanych zwojach slimaka (A)

i wymontowa¢ dodatkowe palce slimaka. W tej konfiguracji
zalecamy stosowanie 22 palcéw slimaka.

¢ Instrukcje instalacji zwojéw slimaka podano w sekgcji
Montaz przykrecanego zwoju slimaka, strona 155.

e Instrukcje demontazu palcow podano w sekcji 3.8.2
Demontaz palcéw slimaka podajgcego, strona 161.

56. Liczba istniejgcych dtugich zwojow slimaka wynosi 4 lub 8 w zaleznosci od biezgcej konfiguracji.
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1017236

Rysunek 3.191: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja waska 2 — konfiguracja bardzo waska

3 — konfiguracja srednia
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Rysunek 3.192: Konfiguracja bardzo szeroka
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Rysunek 3.193: Konfiguracja srednia

A Lewy krotki zwaj slimaka (MD #287888)

Prawy krotki zwdj slimaka (MD #287887)

C  Sruba podsadzana M10 x 20 mm (MD #136178) D S$rodkowa przeciwnakretka kotnierzowa M10 (MD #135799)

Konfiguracja szeroka — zwdj slimaka

Konfiguracja szeroka korzysta z 2 krétkich przykrecanych zwojow (1 po stronie lewej i 1 po stronie prawej). Zalecamy
stosowanie 30 palcow Slimaka podajgcego.

UWAGA:

Ta konfiguracja moze zwiekszy¢ wydajnos¢ kombajnow z szerokim przenosnikiem pochytym w niektérych warunkach
uprawy.
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NS
Rysunek 3.194: Konfiguracja szeroka
A Lewy krotki zwaj slimaka (MD #287888) B Prawy krotki zwaj slimaka (MD #287887)
Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje szeroka z konfiguraciji @ /]«-\/@D
sredniej: 3
| h‘

Wymontowac ze $limaka istniejgce zwoje slimaka (A) ’
i zamontowac dodatkowe palce Slimaka. W tej konfiguracji
zalecamy stosowanie 30 palcéw slimaka.
e Instrukcje demontazu zwojéw slimaka podano w sekcji

Demontaz przykrecanego zwoju, strona 153.
¢ Instrukcje instalacji palcéw podano w sekcji 3.8.3 Montaz

palcéw slimaka podajgcego, strona 163.

Rysunek 3.195: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja srednia 2 — konfiguracja szeroka
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Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje szeroka z konfiguracji
bardzo szerokiej:

Jeden zestaw zwojow $limaka (MD #357233 lub MD #B734457).
Nalezy zamontowa¢ dwa krétkie zwoje $limaka na istniejgcych
przyspawanych zwojach slimaka (A). W tej konfiguracji zalecamy
stosowanie 30 palcow slimaka.

e Instrukcje instalacji zwojéw slimaka podano w sekcji
Montaz przykrecanego zwoju Slimaka, strona 155.

e Demontaz palcéw slimaka (jesli jest konieczny) opisano
w sekcji 3.8.2 Demontaz palcow slimaka podajgcego, strona
161.

Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje szeroka z konfiguraciji
waskiej lub bardzo waskiej:

Jest wymagany jeden zestaw zwojow slimaka (MD #357233 lub
MD #B734457). Konieczna bedzie wymiana wszystkich
istniejgcych dtugich zwojdéw slimaka (A)58 na krétkie zwoje
Slimaka (B) i zamontowanie dodatkowych palcow slimaka. W tej
konfiguracji zalecamy stosowanie 30 palcéw S$limaka.

e Instrukcje wymiany zwojow slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 153 i Montaz
przykrecanego zwoju slimaka, strona 155.

e Instrukcje instalacji palcéw podano w sekcji 3.8.3 Montaz
palcow slimaka podajgcego, strona 163.
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Rysunek 3.196: Konfiguracja bardzo szeroka
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Rysunek 3.197: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja waska 2 — konfiguracja bardzo waska

3 — konfiguracja szeroka

57. MD #357233 jest dostepny wyfacznie za posrednictwem dziatu MacDon Parts. MD #Zestaw B7344 jest dostepny tylko

za posrednictwem dziatu sprzedazy towarédw kompletnych. Oba zestawy zawierajg zwoje odporne na zuzycie.

58. Liczba istniejacych dtugich zwojow slimaka wynosi 4 lub 8 w zaleznosci od biezgcej konfiguracji.
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1035113

Rysunek 3.198: Konfiguracja szeroka

A Lewy krotki zwaj slimaka (MD #287888)

Prawy krétki zwdj slimaka (MD #287887)

C  Sruba podsadzana M10 x 20 mm (MD #136178) D S$rodkowa przeciwnakretka kotnierzowa M10 (MD #135799)
Konfiguracja bardzo szeroka — zwdj slimaka

W konfiguracji bardzo szerokiej przykrecane zwoje nie sg stosowane; za przenoszenie uprawy odpowiada wytgcznie
przyspawany fabrycznie zwdj slimaka. W tej konfiguracji zalecamy stosowanie 30 palcow Slimaka.

UWAGA:

Ta konfiguracja moze zwiekszy¢ wydajnosé kombajndéw z szerokim przenosnikiem pochytym w niektérych warunkach
uprawy.
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0

1033986

Rysunek 3.199: Konfiguracja bardzo szeroka

A — Fabrycznie przyspawany zwdj slimaka

Aby dokona¢ konwersji na konfiguracje bardzo szeroka:

Wymontowac ze $limaka wszystkie istniejgce zwoje slimaka (A)
i zamontowad dodatkowe palce slimaka, jesli to konieczne.
W tej konfiguracji zalecamy stosowanie 30 palcéw slimaka.

e Instrukcje demontazu zwojéw slimaka podano w sekcji
Demontaz przykrecanego zwoju, strona 153.

e Instrukcje instalacji palcéw podano w sekcji 3.8.3 Montaz
palcéw slimaka podajgcego, strona 163.

1034004

Rysunek 3.200: Konfiguracje slimaka — widok z tytu

1 — konfiguracja srednia 2 — konfiguracja szeroka
3 — konfiguracja waska
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Zwdoj slimaka
Zwoje $limaka na module FM200 mozna skonfigurowaé dla réznych warunkéw zbioru plondéw i stanédw upraw.

Informacje na temat konfiguracji dla okreslonego kombajnu/uprawy podano w sekcji 3.8.1 Konfiguracje slimaka
podajgcego FM200, strona 136.

Demontaz przykrecanego zwoju
Slimak podajacy zawiera zdejmowany zwéj élimaka, ktéry mozna dostosowaé do réznych modeli kombajnéw.

Przed zdemontowaniem przykrecanego zwoju okreslic¢ liczbe i typ wymaganych zwojow. Instrukcje dotyczgce réznych
konfiguracji zwojow slimaka podano w sekcji 3.8.1 Konfiguracje slimaka podajgcego FM200, strona 136.

Aby wymontowac przykrecany zwdj:

1. Aby utfatwié¢ dostep do Slimaka podajgcego, nalezy zdemontowaé modut ptywajacy z kombajnu.

2. Obrdcic¢ Slimak w razie potrzeby.

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci w tej
procedurze na ilustracjach przedstawiono $limak podajgcy
odtgczony od modutu ptywajgcego. Procedure mozna
wykonac ze slimakiem podajgcym zamontowanym

w module ptywajgcym.

3. Odkrecic¢ Sruby (A) i zdjg¢ pokrywe dostepowg (B).
Zachowac te czesci do ponownego montazu. W razie
potrzeby zdjac kilka pokryw dostepowych.

1033992

Rysunek 3.201: Pokrywa dostepowa slimaka — prawa
strona

4. Odkreci¢ sruby i nakretki (B), a nastepnie wymontowacd
zwoj Slimaka (A).

1035933

Rysunek 3.202: Krétki zwdj slimaka — prawa strona
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UWAGA:

Na ilustracji przedstawiono zamontowany nowy dtugi zwoj
Slimaka (A).

1035119

5. Przymocowac zatyczke szczeliny (A) srubg M6 (B) i nakretka
whbijang (C) w kazdym miejscu, z ktorego wymontowano
zwoj ze Slimaka. Dokreci¢ momentem 9 Nm (80 Ibf-in).

UWAGA:

Jesli sruby zatyczek NIE s3 nowe, przed zamontowaniem
nalezy je pokryé srodkiem do zabezpieczania gwintow

o $redniej wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego
odpowiednik).

1033934

6. Powtorzyc te procedure, aby wymontowaé zwdj slimaka (A) )

z lewej strony Slimaka. - @

1033998

Rysunek 3.205: Krétki zwaj slimaka — lewa strona
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7. Ponownie zamontowa¢ pokrywy dostepowe (A) i przykrecié¢
je zachowanymi srubami (B) z uzyciem przyspawanych
nakretek wewnatrz slimaka. Pokry¢ sruby srodkiem do
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci (Loctite®
243 lub jego odpowiednik) i dokreci¢ momentem 9 Nm
(80 Ibf-in).

Rysunek 3.206: Pokrywa dostepowa — prawa strona

Montaz przykrecanego zwoju $limaka
Slimak podajacy zawiera zdejmowany zwdj élimaka, ktéry mozna dostosowaé do réznych modeli kombajnéw.

Przed zamontowaniem przykrecanego zwoju okresli¢ liczbe i typ wymaganych zwojow. Instrukcje dotyczace réznych
konfiguracji zwojéw slimaka podano w sekcji 3.8.1 Konfiguracje slimaka podajgcego FM200, strona 136.

Aby zamontowac przykrecany zwdj:

1. Aby utatwi¢ dostep do slimaka podajacego i jego montaz, nalezy zdemontowaé modut ptywajacy z kombajnu.

2. Obrdcic¢ slimak w razie potrzeby. °

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci w tej
procedurze na ilustracjach przedstawiono $limak podajgcy -
odtgczony od modutu ptywajgcego. Te procedure mozna
wykonac ze slimakiem podajgcym zamontowanym

w module ptywajgcym.

3. Odkrecic¢ Sruby (A) i zdjg¢ pokrywe dostepowg (B).
Zachowa¢ do ponownego montazu. W razie potrzeby zdjg¢
kilka pokryw dostepowych.

1035120

Rysunek 3.207: Pokrywa dostepowa slimaka — prawa
strona
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4. Wyrownac nowy przykrecany zwdj (A) w wyznaczonym @“ Q\
miejscu, aby ustali¢, ktore zatyczki szczelin nalezy
wymontowac ze $limaka. Nowy zwdj nachodzi na
zewnetrzng strone przylegtego zwoju.

1033988

5. Wymontowac¢ odpowiednie zatyczki szczelin (A).

1035121

6. Zamontowac zwdj Slimaka (A) za pomocg $srub M10 x
20 mm z tbem okragtym, z kwadratowym odsadzeniem,
i wpuszczanych nakretek zabezpieczajacych
w miejscach (B).

WAZNE:

tby $rub muszg znajdowac sie po wewnetrznej stronie
slimaka, aby zapobiec uszkodzeniu elementéw
wewnetrznych slimaka.

WAZNE:

tby srub mocujgcych zwoje ze sobg nalezy umiescic po
stronie wewnetrznej (stronie uprawy) zwoju Slimaka.

1035118

7. Dokreci¢ szes¢ srub i nakretek momentem 47 Nm (35 Ibf ft), Rysunek 3.210: Krétki zwéj $limaka — prawa strona

aby wyeliminowac ugiecie zwoju, a nastepnie dociggna¢
momentem 61 Nm (45 Ibf ft).
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EKSPLOATACIA

UWAGA:

Na ilustracji przedstawiono zamontowany dtugi zwdj
Slimaka (A).

Powtérzy¢ procedure, aby zamontowac zwdj slimaka (A)
z lewej strony slimaka.

UWAGA:

Zwdj slimaka dziata najlepiej, gdy nie wystepujg zadne
szczeliny. W razie potrzeby do wypetnienia szczelin mozna
uzy¢ uszczelniacza silikonowego.

Ponownie zamontowaé pokrywy dostepowe (A) i przykrecic
je zachowanymi srubami (B) z uzyciem przyspawanych
nakretek wewnatrz slimaka. Pokry¢ sruby srodkiem do
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci (Loctite®
243 lub jego odpowiednik) i dokreci¢ momentem 9 Nm

(80 Ibf-in).

10. W przypadku konwersji na konfiguracje bardzo waska

i koniecznosci wiercenia w celu zamontowania pozostatego
zwoju przejs¢ do kroku Montaz dodatkowego
przykrecanego zwoju — tylko konfiguracja bardzo wqska,
strona 158.

262076 157

1035119

1033998

Rysunek 3.213: Pokrywa dostepowa — prawa strona
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Montaz dodatkowego przykrecanego zwoju — tylko konfiguracja bardzo waska

W przypadku konwersji slimaka podajgcego na konfiguracje bardzo waskg konieczne jest wiercenie kilku otworéw w celu
zamontowania dodatkowego zwoju $limaka.

UWAGA:
W tej procedurze przyjeto, ze slimak podajacy pracuje obecnie

w konfiguracji waskiej (zamontowane 4 dtugie zwoje $limaka [A]).

1034023

Rysunek 3.214: Konfiguracja waska

Aby zamontowac cztery dodatkowe dtugie zwoje do konfiguracji bardzo waskiej:

1.

2.

Aby utatwi¢ dostep do slimaka podajgcego i jego montaz, nalezy zdemontowaé modut ptywajacy z kombajnu.

Obrdcié slimak w razie potrzeby.

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci w tej
procedurze na ilustracjach przedstawiono $limak podajgcy
odtgczony od modutu ptywajgcego. Te procedure mozna
wykonac ze slimakiem podajgcym zamontowanym

w module ptywajacym.

Umiesci¢ nowy zwaj (A) na zewnatrz istniejgcego zwoju (B)
po lewej stronie Slimaka, jak pokazano na rysunku.

Oznaczy¢ potozenia otwordw (C) na istniejgcym zwoju (B).
Zdjac¢ pokrywe dostepowaq znajdujgca sie najblizej
istniejgcego zwoju (B). Zachowaé elementy ztgczne do

ponownego montazu.

Zdemontowac istniejgcy przykrecany zwdj (B) ze slimaka.
Zachowac elementy ztaczne do ponownego montazu.

262076 158

1034011

Rysunek 3.215: Lewa strona slimaka
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Wywierci¢ dwa otwory 11 mm (7/16 cala) w zaznaczonych
miejscach (A) istniejgcego zwoju.

Ponownie zamontowac istniejgcy przykrecany zwaj slimaka.

WAZNE:

Upewnic sie, ze tby $rub podsadzanych znajdujg sie po
wewnetrznej stronie Slimaka, aby zapobiec uszkodzeniu
elementéw wewnetrznych.

Umiesci¢ nowy zwdj (A) w wyznaczonej pozycji na Slimaku,
na zewnatrz istniejgcego zwoju (B).

Przymocowaé dwiema srubami M10 x 20 mm z tbem
grzybkowym i nakretkami wpuszczanymi
zabezpieczajacymi (C) .

WAZNE:

Upewnic sie, ze tby Srub znajdujg sie po stronie
wewnetrznej (po stronie uprawy), a nakretki — po
zewnetrznej stronie zwoju.

Rozciggnac¢ zwdj (A) w celu dopasowania do rury Slimaka,
jak pokazano na rysunku. Uzy¢ nacie¢ w zwoju, aby uzyskaé
najlepsze dopasowanie wokof rury slimaka.
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1034012

Rysunek 3.218: Zwdj rozciggniety osiowo
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

EKSPLOATACIA

Po ustawieniu zwoju w zgdanej pozycji zaznaczy¢ lokalizacje
czterech otwordw (A) i wywierci¢ otwory 11 mm (7/16 cala)
w rurze $limaka.

Zdjac najblizsze pokrywy dostepowe (B). Zachowac¢ pokrywe
do ponownego montazu.

Przymocowaé zwdj do $limaka w wywierconych
otworach (A) czterema $rubami M10 x 20 mm z tbem
kotnierzowym i nakretkami wpuszczanymi
zabezpieczajgcymi.

Powtérzy¢ kroki od 2, strona 158 do 14, strona 160
w odniesieniu do drugiego zwoju po lewej stronie slimaka.

Powtérzy¢ kroki od 2, strona 158 do 14, strona 160
w odniesieniu do obu zwojow po prawej stronie slimaka.

Dokreci¢ wszystkie nakretki i Sruby zwoju slimaka
momentem 47 Nm (35 Ibf ft), aby wyeliminowac ugiecie
zwojdéw, a nastepnie dociggnac je momentem 61 Nm
(45 Ibf ft).

UWAGA:

Zwdj slimaka dziata najlepiej, gdy nie wystepuja zadne
szczeliny miedzy zwojem a bebnem $limaka. W razie
potrzeby do wypetnienia szczelin mozna uzy¢ uszczelniacza
silikonowego.

W razie potrzeby dodac lub usung¢ palce slimaka, aby zoptymalizowa¢ podawanie pod katem kombajnu i stanu

1034019

1034020

Rysunek 3.220: Lewa strona slimaka

uprawy. Instrukcje znajduja sie w sekcji 3.8.2 Demontaz palcdw slimaka podajgcego, strona 161 lub 3.8.3 Montaz

palcow slimaka podajgcego, strona 163.

Jesli palce slimaka nie s3 dodawane ani usuwane, nalezy ponownie zamontowac wszystkie pokrywy dostepowe. Pokryc
zachowane sruby srodkiem do zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci (Loctite® 243 lub jego odpowiednik),
a nastepnie uzy¢ ich do zabezpieczenia pokryw slimaka. Dokreci¢ momentem 9 Nm (80 Ibf-in).

262076 160
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3.8.2 Demontaz palcow slimaka podajacego

EKSPLOATACIA

Slimak podajacy uzywa palcdw do kierowania upraw na przenoénik pochyty. Liczba palcéw zalezy od modelu kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

WAZNE:

Podczas demontazu palcéw slimaka ze slimaka podajgcego nalezy pracowac od strony zewnetrznej do wewnatrz. Upewnié

sie, ze po obu stronach slimaka wystepuje taka sama liczba palcéw.
1.

2.

262076

Uruchomi¢ silnik. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

Catkowicie podniesé nagarniacz.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajace nagarniacza. Instrukcje znajduja sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych
nagarniacza, strona 35.

Odkrecic¢ sruby (A) i zdjg¢ pokrywe dostepows (B)
znajdujaca sie najblizej zdejmowanego palca. Zachowaé
czesci do ponownego montazu.

Zdemontowad palec w nastepujacy sposdb:

a. Wyciggnac zawleczke (A). Wyciggnac palec (B)
z uchwytu palca (C).
b. Wocisng¢ palec (B) przez prowadnice (D) do bebna.
Wyciaggna¢ palec z otworu dostepowego bebna.
UWAGA:

Jesli palec jest uszkodzony, wyciggna¢ wszystkie pozostatosci
z uchwytu (C) i wnetrza bebna.

161

LAY

1033135

Rysunek 3.221: Pokrywa otworu dostepowego do
slimaka

w
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Rysunek 3.222: Palec slimaka

Wersja A



EKSPLOATACIA

7. Odkreci¢ i zachowa¢ dwie éruby (A) i nakretki wbijane (nie Ny R
pokazano), mocujace prowadnice palca (B) do Slimaka. \\

Zdemontowacd prowadnice (B).

0 q

1017301

o
)]

Rysunek 3.223: Otwor na palec slimaka

8. Umiesci¢ zatyczke (A) w otworze od wewnatrz slimaka.
Przymocowaé dwiema Srubami M6 z tbem
szesciokgtnym (B) i nakretkami wbijanymi. Dokrecié¢
momentem 9 Nm (80 Ibf-in).

UWAGA:

Sruby (B) maja natozony érodek do zabezpieczania gwintéw.
Jesli sruby zostang wykrecone, nie nadajg sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas ~
ponownego wkrecania $rub (B), uzy¢ srodka do
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci (Loctite®
243 lub jego odpowiednik).

1017305

Rysunek 3.224: Zatyczka

9. Przymocowa¢ pokrywe dostepowg (B) na miejscu
Srubami (A). Dokreci¢ sruby momentem 9 Nm (80 Ibf-in).

UWAGA:

Sruby (A) maja natozony érodek do zabezpieczania gwintéw.
Jesli sruby zostang wykrecone, nie nadajg sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania srub (A), uzy¢ srodka do
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci (Loctite®
243 lub jego odpowiednik).

1019338

Rysunek 3.225: Pokrywa otworu dostepu do slimaka
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3.8.3 Montaz palcow slimaka podajacego

Slimak podajacy uzywa palcdw do kierowania upraw na przenoénik pochyty. Liczba palcéw zalezy od modelu kombajnu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

WAZNE:

Podczas instalowania dodatkowych palcow upewnic sie, ze zainstalowano takg samg liczbe po kazdej stronie slimaka.

1.

2.

Catkowicie podnie$é nagarniacz.

Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce nagarniacza. Instrukcje znajdujg sie w Rozktadanie podpdr zabezpieczajgcych

nagarniacza, strona 35.

Witozy¢ prowadnice (B) od wewnatrz slimaka

i przymocowac jg Srubami (A) i nakretkami whbijanymi (nie
pokazano).

WAZNE:

Podczas wymiany petnego palca zawsze montowaé nowg
prowadnice.

UWAGA:

Sruby (A) maja natozony $rodek do zabezpieczania gwintéw.

Jesli sruby zostang wykrecone, nie nadajg sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania $rub (A), uzy¢ srodka do
zabezpieczania gwintéw o sredniej wytrzymatosci (Loctite®
243 lub jego odpowiednik).

Dokrecic¢ sruby (A) momentem 9 Nm (80 Ibf-in).

Umiescic palec Slimaka (A) wewnatrz bebna. Wtozy¢ jeden
koniec palca slimaka (A) w gore, przez dolng czesc
prowadnicy (B), a drugi koniec palca wsungé w uchwyt (C).

Zamocowac palec, umieszczajgc zawleczke (D) w uchwycie.
Upewnic sie, ze okragty koniec zawleczki (strona w ksztatcie
litery S) jest zwrdcony w kierunku napedu fancuchowego
slimaka. Upewnic sie, ze zamkniety koniec zawleczki
wskazuje kierunek obrotéw do przodu slimaka.

WAZNE:

Ustawic¢ zawleczke zgodnie z opisem w tym kroku, aby
uniemozliwi¢ jej wypadniecie podczas eksploatacji. Jesli
palce zostang zgubione, heder moze nie by¢ w stanie
prawidtowo podawac uprawy do kombajnu. Palce, ktére
wpadng do bebna, moga uszkodzi¢ podzespoty wewnetrzne
slimaka.

262076 163
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Rysunek 3.226: Otwor na palec slimaka
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8. Przymocowac pokrywe dostepowg (B) na miejscu
Srubami (A). Dokreci¢ sruby momentem dokrecenia 9 Nm
(80 Ibf-in).

UWAGA:

Sruby (A) maja natozony érodek do zabezpieczania gwintéw.
Jesli sruby zostang wykrecone, nie nadaje sie do
ponownego wykorzystania. Przed montazem, podczas
ponownego wkrecania $rub (A), uzy¢ srodka do
zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci (Loctite®
243 lub jego odpowiednik).

LAY

1033135

Rysunek 3.228: Pokrywa otworu dostepowego do
slimaka

3.8.4 Ustawianie potozenia slimaka

Slimak moze by¢ ustawiony w dwdéch potozeniach: ptywania i state. Ustawienie fabryczne to potozenie ptywania, ktére jest
zalecane do wiekszosci warunkow upraw.

Ramiona regulacji ptywania $limaka (A) znajdujg sie w lewym
i prawym dolnym rogu modutu ptywajgcego.

Rysunek 3.229: Ramiona regulacji ptywania slimaka
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Jesli sruba (A) znajduje sie obok symbolu ptywania (B), slimak o
jest ustawiony w potozeniu ptywania. Jesli Sruba (A) znajduje sie
obok symbolu statego (C), slimak jest ustawiony w potozeniu d

statym.

A\ PRZESTROGA

Upewni¢ sie, ze lewy i prawy wspornik sg ustawione w tym
samym potozeniu; dwie Sruby (A) muszg znajdowac sie w tym
samym miejscu, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny

podczas pracy.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $smierci w wyniku

EKSPLOATACIA

1020720

Rysunek 3.230: Potozenia ptywania slimaka

nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej
maszyny, przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu
nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki oraz roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

Aby ustawi¢ potozenie $limaka, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

1.

2.

Uruchomi¢ silnik. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.
Catkowicie podnies¢ heder.
Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna znalezé w instrukcji obstugi kombajnu.

Zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Uzywajac klucza 21 mm, poluzowac srube (A), az teb Sruby
zostanie podniesiony ponad wspornik (B).

Rysunek 3.231: Regulacja ptywania slimaka
podajacego
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Za pomoca klucza z dtugim ramieniem w kwadratowym
otworze (B) przesungc¢ ramie do przodu, az Sruba (A)
znajdzie sie w szczelinie na wsporniku obok symbolu
statego.

UWAGA:

W przypadku zmiany potfozenia slimaka z potozenia statego
na potozenie ptywania nalezy przesuna¢ ramie
w przeciwnym kierunku.

Dokrecic¢ srube (A) momentem 122 Nm (90 Ibf ft).

WAZNE:

Sruba (A) musi by¢ prawidtowo osadzona we wgtebieniu na
wsporniku przed jej dokreceniem. Jezeli ramie (B) mozna
przesungé po dokreceniu $ruby, oznacza to, ze $ruba (A) nie
jest prawidtowo osadzona.

Powtdrzy¢ procedure po przeciwnej stronie.

WAZNE:

Sruba (A) po obu stronach modutu ptywajgcego musi
znajdowac sie w tym samym miejscu, aby zapobiec
uszkodzeniu maszyny podczas pracy.

Rysunek 3.232: Regulacja ptywania slimaka
podajacego

3.8.5 Sprawdzanie i regulacja sprezyn slimaka podajacego

Slimak podajacy jest wyposazony w system regulacji napiecia sprezyn, ktéry pozwala $limakowi ,ptywaé” po powierzchni
uprawy zamiast jg zgniatac i uszkadzac. Fabrycznie ustawione napiecie jest odpowiednie dla wiekszosci stanéw upraw.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

1. Uruchomic¢ silnik. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

2. Catkowicie podniesé heder.

3. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Wskazowki mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.
262076 166
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5. Sprawdzi¢ dtugos¢ gwintu wystajgcego poza nakretke (A).
Dtugosé powinna wynosi¢ 22-26 mm (7/8-1 cala).

]
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Rysunek 3.233: Napinacz sprezyny

Jesli wymagana jest regulacja, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

6. Poluzowac gorng nakretke kontrujgcg (A) na napinaczu
sprezyny.
UWAGA:

Gérna nakretka kontrujgca znajduje sie po drugiej stronie
ptyty.

7. Obracac dolng nakretkga (B), az gwint (C) bedzie wystawac
na 22-26 mm (7/8-1 cal).

8. Dokreci¢ nakretke kontrujgca (A).

9. Powtdrzy¢ kroki od 6, strona 167 do 8, strona 167 po
przeciwnej stronie.

1028404 [(mi

Rysunek 3.234: Napinacz sprezyny

3.8.6 Listwy oczesujace

Wraz z hederem moze zostac dostarczony zestaw listew oczesujgcych. Zamontowanie listew oczesujgcych poprawia
podawanie niektérych upraw, takich jak ryz.

Informacje na temat montazu i demontazu listew oczesujgcych mozna znalez¢ w rozdziale 4.11 Listwy oczesujgce, strona
623.
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3.9 Zmienne robocze hedera

Zadowalajace dziatanie hedera wymaga wykonania regulacji w celu dostosowania go do réznych upraw i warunkow.

Prawidtowa regulacja hedera zmniejsza straty plondw i przyspiesza zbiory. Wtasciwa regulacja oraz terminowa konserwacja
wydtuzg rowniez okres eksploatacji hedera.

Wydajnos¢ hedera zalezy od zmiennych wymienionych w tabeli 3.16, strona 168 i szczegdétowo opisanych na kolejnych
stronach.

Uzytkownik szybko nabierze wprawy w dostosowywaniu maszyny w celu osiggniecia zagdanych rezultatéw. Wiekszos¢
ustawien ponizej zostata skonfigurowana fabrycznie, ale ustawienia mozna zmienic¢ w zaleznosci od rodzaju uprawy oraz
warunkow zbioru plonéw.

Tabela 3.16 Zmienne robocze

Zmienna Zob.

3.9.1 Koszenie nad ziemig, strona 168

Wysokos¢ koszenia 3.9.2 Koszenie przy ziemi, strona 177

Ptywanie hedera 3.9.3 Ptywanie hedera, strona 180

Kat nachylenia hedera 3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona 205

Predkos¢ obrotowa nagarniacza 3.9.6 Predkosc obrotowa nagarniacza, strona 213
Predkos¢ jazdy 3.9.7 Predkos¢ jazdy, strona 215

Predkos¢ tasmy 3.9.8 Predkosc tasmy bocznej, strona 216
Predkos¢ noza 3.9.9 Dane dotyczqce predkosci noza, strona 218
Wysokosé nagarniacza 3.9.10 Wysokos¢ nagarniacza, strona 221

Pozycja nagarniacza w osi przdéd- | 3.9.11 Pozycja nagarniacza w osi przod-tyt, strona 226
tyt

Odstep palcéw nagarniacza 3.9.12 Odstep palcow nagarniacza, strona 239
Prety rozdzielajace tan 3.9.14 Rozdzielacze tanu, strona 246

Konfiguracje slimaka podajgcego | 3.8.1 Konfiguracje slimaka podajgcego FM200, strona 136

3.9.1 Koszenie nad ziemig

Konstrukcja hedera pozwala operatorowi kosi¢ uprawe nad ziemia z zachowaniem wymaganej, jednorodnej wysokosci
Scierniska. W przypadku skonfigurowania hedera do koszenia nad poziomem gruntu nalezy przestrzegaé ponizszych
zalecen.

Podczas koszenia nad poziomem gruntu:

e Do ustawienia wysokosci koszenia nalezy uzy¢ kot stabilizujgcych na hederze (jesli zamontowano ten element
opcjonalny). Uktad két stabilizujgcych zaprojektowano w taki sposdb, aby zminimalizowa¢ podskakiwanie na koncach
hedera. Moze by¢ stosowany do zapewnienia ptywania hedera w celu osiggniecia réwnej wysokosci podczas koszenia
nad poziomem gruntu w zbozu.

UWAGA:
Podczas korzystania z uktadu kot stabilizujgcych skrzydta hedera muszg by¢ zablokowane.

¢ Kota konturowe ContourMax™ dostarczajg hederowi informacji o statej wysokosci koszenia, aby umozliwi¢ jego zginanie,
zachowanie doktadnej i statej wysokosci koszenia przy jednoczesnym bezproblemowym korzystaniu z automatyczne;j
kontroli wysokosci kombajnu. Kota konturowe majg kontakt z podtozem, co umozliwia listwie nozowe] pozostanie na

statej wysokosci nad ziemig nawet w trudnym terenie. Nie jest wymagana zadna regulacja fabrycznych ustawien
automatycznej kontroli wysokosci.
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UWAGA:

Podczas korzystania z systemu ContourMax™ skrzydta hedera muszg by¢ zablokowane.

Wysoko$¢ koszenia uktadu kot stabilizujgcych (lub uktadu két stabilizujgcych/transportowych) jest kontrolowana za pomoca
funkcji sterowania wysokoscig hedera kombajnu.

Jesli zamontowano kota stabilizujgce, nalezy zapoznac sie z rozdziatem Regulacja kéft stabilizujgcych, strona 169, aby
uzyska¢ informacje na temat zmiany pozycji két.

Jesli zamontowano opcjonalny zestaw do transportu EasyMove™, nalezy zapoznac sie z punktem Regulacja kot
transportowych EasyMove™, strona 170, aby uzyskac informacje na temat zmiany pozycji kot.

Jesli zamontowano kota ContourMax, nalezy zapoznac sie z sekcja Regulacja két ContourMax™ z przetgcznikiem noznym,
strona 171, aby uzyska¢ informacje na temat zmiany pozycji koét.

Regulacja kot stabilizujgcych

Odpowiednio wyregulowany heder zapewni rownowage pomiedzy ciezarem hedera przenoszonym przez uktad ptywajacy a
ciezarem przenoszonym przez kota stabilizujgce.

Zalecane zastosowanie dla okreslonych upraw i standéw upraw podano w punkcie 3.7.2 Ustawienia hedera, strona 118.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

1. Podnies¢ heder tak, aby kota stabilizujgce oderwaty sie od podtoza.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Chwyci¢ dzwignie przegubowsg osi (B); NIE podnosic.

UWAGA:
Podniesienie dzwigni spowoduje, ze wyciggniecie systemu
ze szczeliny (C) bedzie trudniejsze.

4. Pociggnac dzwignie zawieszenia (A) do tytu, aby wyciggnac
sworzen ze szczeliny (C).

5. Podnies¢ koto na wybrang wysokos¢ za pomoca
wspornika (B) i zablokowac¢ ceownik nosny w srodkowej
szczelinie (C) w gérnym wsporniku.

1032896

6. Dzwignia zawieszenia (A) powinna zosta¢ zablokowana
w szczelinie. Jesli tak nie jest, wcisngé (w przypadku
potozenia srodkowego lub dolnego) lub pociggnac
(w przypadku potozenia gérnego) dzwignie zawieszenia, aby
upewnic sie, ze jest catkowicie osadzona w szczelinie.

Rysunek 3.235: Koto stabilizujgce

7. Uzy¢ uktadu automatycznej regulacji wysokosci
hedera (AHHC) kombajnu, aby automatycznie utrzymywadé
wysokos¢ koszenia. Instrukcje i dodatkowe informacje
podano w sekcji 3.10 Automatyczna regulacja wysokosci
hedera, strona 264 i instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Czujnik wysokosci w module ptywajgcym FM200 musi by¢
podtaczony do uktadu sterowania wysokoscig kombajnu
w kabinie.
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Regulacja kot transportowych EasyMove™

Odpowiednio wyregulowany heder zapewnia réwnowage miedzy ciezarem hedera przenoszonym przez uktad ptywajgcy
a ciezarem przenoszonym przez kota transportowe.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

1.

2.

Podnies¢ heder tak, aby kota transportowe zostaty uniesione nad podtoze.

Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Sprawdzi¢, czy uktad ptywajacy dziata prawidtowo. Instrukcje podano w sekcji Sprawdzanie i regulacja ptywania

hedera, strona 181.
Chwyci¢ dZzwignie przegubowag osi (C); NIE podnosic.
UWAGA:

Podniesienie dZzwigni spowoduje, ze wyciggniecie systemu
ze szczeliny (B) bedzie trudniejsze.

Pociggna¢ dzwignie zawieszenia (A) do tytu, aby wyciggnac
sworzen ze szczeliny (B).

Ustawi¢ koto w wymaganej pozycji szczeliny.

DZwignia zawieszenia (A) powinna zosta¢ zablokowana

w szczelinie. Jesli tak nie jest, wcisngé (w przypadku
potozenia srodkowego) lub pociggnac¢ (w przypadku
potozenia gérnego) dzwignie zawieszenia, aby upewnic sie,
ze jest catkowicie osadzona w szczelinie.

Chwyci¢ dZzwignie przegubowg osi (A); NIE podnosic.

UWAGA:
Podniesienie dzwigni spowoduje, ze wyciggniecie systemu
ze szczeliny bedzie trudniejsze.

Pociggna¢ dzwignie zawieszenia (B) do tytu, aby wyciggnac
sworzen ze szczeliny.

10. Ustawi¢ koto w wymaganej pozycji szczeliny.

262076
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11. Dzwignia zawieszenia (B) powinna zosta¢ zablokowana w szczelinie. Jesli tak nie jest, pociggngé dzwignie zawieszenia,
aby upewnic sie, ze jest catkowicie osadzona w szczelinie.

12. Uzy¢ uktadu automatycznej regulacji wysokosci hedera (AHHC) kombajnu, aby automatycznie utrzymywac wysokos¢
koszenia. Instrukcje i dodatkowe informacje mozna znalez¢ w sekcji 3.10 Automatyczna regulacja wysokosci hedera,
strona 264 i instrukcji obstugi kombajnu.

UWAGA:

Czujnik wysokosci w module ptywajgcym FM200 musi by¢ podtgczony do modutu sterowania hederem kombajnu
w kabinie.
Regulacja kot ContourMax™ z przetqgcznikiem noznym

Kota ContourMax™ umozliwiajg hederowi nasladowanie uksztattowania terenu i mozna je regulowac w zakresie od 25 mm
(1 cal) do 457 mm (18 cali) od podtoza. Przetacznik nozny, umozliwia elektroniczne kontrolowanie funkcji hydraulicznych z
kabiny kombajnu.

Jesli kombajn jest wyposazony w zestaw integracyjny CLAAS (MD #B7231), przetacznik nozny nie jest wymagany. Instrukcje
sterowania kotami konturowymi ContourMax™ podano w instrukcji obstugi hedera kombajnu FlexDraper® z serii FD2
z modutem ptywajgcym FM200.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionego hedera,
nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz roztozy¢ podpory zabezpieczajgce przed wejsciem pod
heder z jakiegokolwiek powodu. W przypadku korzystania z pojazdu z podnosnikiem przed kontynuowaniem upewnié
sie, ze heder jest zabezpieczony.

4\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

1. Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren, a nastepnie uruchomic silnik kombajnu.
2. Zlokalizowa¢ przetacznik nozny ContourMax™.

3. Nacisngc i przytrzymaé przetacznik nozny, aby uruchomi¢ kota ContourMax™.

UWAGA:

Po uruchomieniu przetacznika noznego ContourMax™ i nacisnieciu przycisku ustawienia nagarniacza w osi przéd-tyt na
drazku wielofunkcyjnym kombajnu kota konturowe zaczng sie poruszac¢ niezaleznie od potozenia przetgcznika
przesuwania w osi przéd-tyt / nachylania hedera.

4. Aby upewni¢ sie, ze sitowniki hydrauliczne sa prawidtowo sfazowane, nacisnag¢ i przytrzymac przycisk REEL AFT
(przesuwania nagarniacza do tytu) na drazku wielofunkcyjnym kombajnu, aby catkowicie wysunga¢ kota, a nastepnie
przytrzymac przycisk przez 30 sekund. Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk REEL FORE (przesuwanie nagarniacza do przodu)
na drazku wielofunkcyjnym kombajnu, aby catkowicie wsungc¢ kota, a nastepnie przytrzymac przycisk przez 30 sekund.

5. Uzy¢ elementéw sterowania hydraulicznego na drazku wielofunkcyjnym, aby ustawié kota na wymaganej wysokosci.

6. Zwolni¢ przetacznik nozny, aby wytaczy¢ kota ContourMax™. Funkcje nachylania hedera i przesuwania w osi przod-tyt
powinny dziata¢ normalnie.

W ponizszej tabeli opisano funkcje przyciskdw ruchu nagarniacza w osi przod-tyt w przypadku hedera, gdy przetacznik
nozny két konturowych i przetgcznik pozycji w osi przod-tyt / przechylania hedera bedg w réznych stanach (aktywny/
nieaktywny). Symbol X oznacza, ze przetgcznik jest aktywny.
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Tabela 3.17 Tabela logiki sterowania

Stan przetacznika

Uruchomiony przetacznik

Potozenie przetacznika
przesuwania w osi przéd-tyt / kata

Sterowanie drazkiem wielofunkcyjnym kombajnu

noznego nachylenia hedera
ContourMax™ . ” N B -

OS przod-tyt Nachylenie Nagarniacz do przodu Nagarniacz do tytu

— X — Nagarniacz do przodu Nagarniacz do tytu
Zwiekszenie kata nachylenia Zmniejszenie kata
— — X )
hedera nachylenia hedera
X — X Wsuniecie kot ContourMax™ Wysuniecie kot
(zmniejszenie wysokosci ContourMax™ (zwiekszenie
X X koszenia) wysokosci koszenia)
UWAGA: / —

Gdy kota konturowe sg catkowicie wsuniete, listwa nozowa moze

znajdowac sie na ziemi, gdy kat nachylenia hedera ustawiono

mniej wiecej miedzy (B) i (E); kota konturowe bedg dotykaé

podtoza, gdy kat hedera ustawiono miedzy (A) i (B).

N4
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—
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Rysunek 3.238: Wskaznik kata nachylenia hedera

Regulacja kot ContourMax™ z zestawem integracyjnym CLAAS

Kota ContourMax™ umozliwiajg nasladowanie uksztattowania terenu i mozna je regulowaé w zakresie od 25 mm (1 cal) do
457 mm (18 cali) od podtoza.

UWAGA:

Funkcje kontrolowane za pomocg wielofunkcyjnego przetacznika kotyskowego bedg dostepne tylko wtedy, gdy przetacznik
funkcji hedera znajduje sie w potozeniu wysuniecia/wsuniecia tabeli VARIO.
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1. Nacisngc¢ przetacznik HOTKEY (A) na konsoli operatora, aby
ustawic potozenie ptyty platformy (ikona hedera [A] ze
strzatkami skierowanymi do siebie).

2. Jedli kombajn jest wyposazony w dZzwignie standardowsa,
przesungd przetgcznik (A) w gore, jednoczesnie naciskajgc
przycisk przesuwania nagarniacza w osi przéd-tyt.

e Pozycja nagarniacza do przodu spowoduje wsuniecie kot
konturowych, a tym samym — zmniejszenie wysokosci
koszenia.

e Pozycja nagarniacza do tytu spowoduje wysuniecie kot
konturowych, zwiekszajgc wysokos¢ koszenia.

3. Jedli kombajn jest wyposazony w wielofunkcyjng dZzwignie
CMOTION, pociggng¢ wielofunkcyjny przetgcznik
kotyskowy (A) do siebie, jednoczesnie naciskajgc przycisk
przesuwania nagarniacza w osi przdd-tyt.

e Pozycja nagarniacza do przodu spowoduje wsuniecie kot
konturowych, a tym samym — zmniejszenie wysokosci
koszenia.

e Pozycja nagarniacza do tytu spowoduje wysuniecie kot
konturowych, zwiekszajgc wysokos¢ koszenia.
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Rysunek 3.239: Wielofunkcyjny przetacznik kotyskowy

Rysunek 3.241: Diwignia wielofunkcyjna CMOTION
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Wybdr funkcji domysinej dla przetqcznika dzwigni wielofunkcyjnej (z zestawem integracyjnym CLAAS)

Funkcje domysing przetacznika dZzwigni wielofunkcyjnej mozna wybraé. Na przyktad podczas koszenia przy ziemi mozna
ustawic funkcje domysing przetgcznika dzwigni wielofunkcyjnej na sterowanie odstepami. Podobnie podczas koszenia nad
ziemig funkcje domysing przetgcznika dzwigni wielofunkcyjnej mozna zmieni¢ na sterowanie kotami konturowymi.

4\ PRZESTROGA

Przed uruchomieniem silnika lub wigczeniem napedow hedera nalezy upewnic sig, ze w poblizu maszyny nie znajduja
sie zadne osoby postronne.

1.  Uruchomi¢ silnik.

Aby wybrac sterowanie odstepami jako domysing funkcje przetqgcznika:

2. Jesli kombajn jest wyposazony w dzwignie standardowa:
przesung¢ przetgcznik (A) w gore, jednoczesnie naciskajgc
przycisk REEL FORE przesuwania nagarniacza do przodu.
Przytrzymac te przetaczniki przez 30 sekund.

3. Jesli kombajn jest wyposazony w dzwignie wielofunkcyjng
CMOTION: pociggnac przetacznik dzwigni
wielofunkcyjnej (A) do siebie, jednoczesnie naciskajac
przycisk REEL FORE przesuwania nagarniacza do przodu.
Przytrzymac te przetaczniki przez 30 sekund.

Rysunek 3.243: Dzwignia CMOTION
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Aby wybrac sterowanie kofami konturowymi jako domysing funkcje przetqcznika:

4. Jesli kombajn jest wyposazony w dZwignie standardowa:
przesungc przetgcznik (A) w gore, jednoczesnie naciskajgc
przycisk REEL AFT przesuwania nagarniacza do tytu.
Przytrzymac te przetaczniki przez 30 sekund.

5. Jesli kombajn jest wyposazony w dZwignie wielofunkcyjng
CMOTION: pociggnac przetacznik dzwigni
wielofunkcyjnej (A) do siebie, jednoczesnie naciskajgc
przycisk REEL AFT przesuwania nagarniacza do tytu.
Przytrzymac te przetgczniki przez 30 sekund.

Rysunek 3.245: Dzwignia CMOTION

Poziomowanie wysokosci két ContourMax™

Kota ContourMax™ umozliwiajg hederowi nasladowanie uksztattowania terenu. Mozna je regulowac w zakresie od 0 mm
(0 cali) do 457 mm (18 cali) od podtoza.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub $mierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
nalezy zawsze zatrzymac silnik, wyjac kluczyk ze stacyjki oraz uzy¢ zaworéw odcinajacych sitownik podnoszenia przed
wejsciem pod maszyne z jakiegokolwiek powodu.

A\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

UWAGA:

Przed poziomowaniem két ContourMax™ nalezy prawidtowo ustawié ptywanie hedera. Instrukcje znajdujg sie w
Sprawdzanie i reqgulacja ptywania hedera, strona 181.

UWAGA:

Przed poziomowaniem koét ContourMax™ nalezy prawidtowo ustawi¢ wywazenie skrzydet. Instrukcje znajdujg sie w 3.9.4
Sprawdzanie i regulacja wywazZenia skrzydef, strona 200.
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1. Odblokowac skrzydta hedera. Instrukcje znajdujg sie w Blokowanie/odblokowanie skrzydet hedera, strona 193.

2. Odblokowaé ptywanie hedera. Instrukcje znajdujg sie w Blokowanie/odblokowanie ptywania hedera, strona 192.

3. Uruchomié silnik. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

4. Zaparkowac kombajn na réwnej powierzchni.
5. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

6. Ustawic wskaznik wysokosci kot ContourMax™ (A) na numer
2 (B).

7. Obniza¢ heder, az wskaznik automatycznej regulacji
wysokosci hedera (A) znajdzie sie przy numerze 2 (B).

8. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
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Rysunek 3.246: Wskaznik wysokosci — lewy tylny

(A)
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D D &t

Rysunek 3.247: Wskaznik ustawien ptywania
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10.

4\ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.
19.

20.

EKSPLOATACIA

Na $rodku hedera zmierzy¢ odlegtos¢ (A) od podtoza do
koncéwki ostony srodkowej i zapisa¢ pomiar.

O

Na kazdym koncu hedera zmierzy¢ odlegtosc (A) od podtoza
do koncdéwki ostony koricowe;j i zapisa¢ oba pomiary.

e Jesli réznica miedzy pomiarami na koncach i pomiarem
na $rodku jest mniejsza niz 25 mm (1 cal), regulacja nie
jest wymagana.

e Jesli réznica miedzy pomiarami na koncach i pomiarem
na Srodku jest wieksza niz 25 mm (1 cal), regulacja jest
konieczna. Przejs¢ do nastepnego kroku.

Uruchomi¢ silnik.

Catkowicie podnies¢ heder.

Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

1038322

!

Rysunek 3.248: Wskaznik ustawien ptywania

Wyjaé sworzen (A).

Zmieni¢ potozenie ptyty regulacyjnej (B) w szczelinie, aby
wyréwnac z innym otworem. Odlegtos¢ miedzy otworami
wynosi okoto 24 mm (1/2 cala).

e Jesli pomiar jest mniejszy niz pomiar na srodku hedera,
przesung¢ ptyte regulacyjng DO listwy nozowej.

e Jesli pomiar jest wiekszy niz pomiar na srodku hedera,
odsunac ptyte regulacyjng OD listwy nozowe;j.

Po przeciwnej stronie hedera powtorzy¢ krok 14, strona 177
i krok 15, strona 177.

1038314

Rysunek 3.249: Lokalizacja sworzni — lewe koto
zewnetrzne

Ztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Wskazéwki mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.
Obnizac¢ heder, az wskaznik automatycznej regulacji wysokosci hedera znajdzie sie przy numerze 2.
Zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Ponownie zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy ostong a podtozem. Sprawdzié, czy trzy pomiary sg takie same. Jesli regulacja jest
wymagana, powtoérzy¢ krok 14, strona 177.

3.9.2 Koszenie przy ziemi

Wysokosé koszenia zalezy od rodzaju uprawy, stanu uprawy, warunkéw koszenia itp.
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Koszenie przy ziemi odbywa sie z odblokowang elastyczng listwg nozowa, catkowicie opuszczonym hederem i listwa
nozowg na podtozu. Orientacja noza i oston noza wzgledem podtoza (kat nachylenia hedera) jest kontrolowana za pomocg
stép slizgowych i tacznika srodkowego, a NIE sitownikéw podnoszenia hedera. Stopy Slizgowe, facznik srodkowy i elastyczna
blokada umozliwiajg dostosowanie do warunkow terenowych oraz maksymalizacje ilosci koszonej uprawy przy
jednoczesnym ograniczeniu uszkodzen noza spowodowanych przez kamienie i odtamki.

Elastyczna listwa nozowa i uktad ptywania hedera unoszg heder nad powierzchnig w celu kompensacji grzbietéw, rowéw
i innych nieréwnosci w uksztattowaniu terenu, co zapobiega wpychaniu listwy nozowej w podtoze lub pozostawianiu
nieskoszonej uprawy.

Wiecej informacji znajduje sie w nastepujacych punktach:
e Regulacja wewnetrznych stop slizgowych, strona 178
* Regulacja zewnetrznych stop slizgowych, strona 179
e 3.9.3 Ptywanie hedera, strona 180

e 3.9.5 Kqt nachylenia hedera, strona 205

Regulacja wewnetrznych stop slizgowych

Stopy S$lizgowe i facznik srodkowy umozliwiajg dostosowanie do warunkow terenowych oraz maksymalizacje ilosci koszonej
uprawy przy jednoczesnym ograniczeniu uszkodzen noza spowodowanych przez kamienie i odtamki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

WAZNE:

Praca stdp Slizgowych w pozycji dolnej moze spowodowac przyspieszone zuzycie ptyt zuzywalnych stdp slizgowych.
1. Catkowicie podnies¢ heder.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

4. Catkowicie podnies¢ kota stabilizujace lub kota transportowe (jesli s3 zamontowane). Instrukcje znajduja sie
w nastepujgcych sekcjach:

e Regulacja kot transportowych EasyMove™, strona 170

e Regulacja két stabilizujgcych, strona 169
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5. Wyjac przetyczke (A) z kazdej stopy Slizgowe;j.

6. Przytrzymac stope (B) i wyjgé sworzen (C), odczepiajac go
od ramy i odciggajgc od stopy.

7. Podnies¢ lub opuscic stope slizgowa (B), aby uzyskac
wymagang pozycje, wykorzystujgc otwory we wsporniku (D)
jako odniesienie.

8. Zatozy¢ sworzen (C) w wybranym potozeniu na
wsporniku (D), zaczepi¢ go w ramie i zabezpieczy¢
przetyczka (A).

1029264

9. Sprawdzi¢, czy wszystkie stopy slizgowe sg ustawione w tej
samej pozycji.

Rysunek 3.250: Wewnetrzna stopa slizgowa

10. Ustawi¢ nachylenie hedera na zgdany kat roboczy za
pomoca elementéw sterujgcych katem nachylenia hedera
maszyny. Jesli kat nachylenia hedera nie ma istotnego
znaczenia, nalezy go ustawi¢ w pozycji sSrodkowej.

11. Sprawdzié ptywanie hedera. Instrukcje podano
w sekcji 3.9.3 Ptywanie hedera, strona 180.

Regulacja zewnetrznych stdp sSlizgowych

Stopy s$lizgowe i facznik srodkowy umozliwiajg dostosowanie do warunkdow terenowych oraz maksymalizacje ilosci koszonej
uprawy przy jednoczesnym ograniczeniu uszkodzen noza spowodowanych przez kamienie i odtamki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed wejsciem pod heder z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz
roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

WAZNE:

Praca stdp Slizgowych w pozycji dolnej moze spowodowac przyspieszone zuzycie ptyt zuzywalnych stdp slizgowych.
1. Catkowicie podnies¢ heder.

2. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Roztozy¢ podpory zabezpieczajgce hedera. Instrukcje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi kombajnu.

4. Catkowicie podnies¢ kota stabilizujgce lub kota transportowe (jesli s3 zamontowane). Instrukcje znajdujg sie
w nastepujacych sekcjach:

* Regulacja kot transportowych EasyMove™, strona 170

e Regulacja két stabilizujgcych, strona 169
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5. Woyjac przetyczke (A) z kazdego sworznia stopy
slizgowej (C).

6. Przytrzymac stope slizgowg (B) i wyjac sworzen (C),
odczepiajgc go od wspornika i odciggajac od stopy.

7. Podniesc¢ lub opuscié stope slizgowg (B), aby uzyskac
wymagang pozycje, wykorzystujac jako odniesienie otwory
w ptycie wspornika.

8. Zatozy¢ sworzen (C) w wybranym potozeniu na ptycie
wspornika, wtozy¢ sworzen do wspornika i zabezpieczy¢

przetyczka (A).

9. Upewnic sie, ze wszystkie stopy Slizgowe sg ustawione w tej
samej pozycji.

10. Sprawdzié ptywanie hedera. Instrukcje podano
w sekcji 3.9.3 Ptywanie hedera, strona 180.

3.9.3 Piywanie hedera

1036738

Rysunek 3.251: Zewnetrzna stopa $lizgowa

Uktad ptywania hedera utrzymuje wiekszosc¢ ciezaru hedera, aby zredukowadé nacisk na podtoze przy listwie nozowej, dzieki
czemu heder tatwiej podaza za uksztattowaniem terenu i szybko reaguje na nagte zmiany profilu podtoza lub przeszkody.

Ptywanie hedera jest wskazywane przez wskaznik ptywania (A).
Wartosci od 0 do 4 reprezentujg site docisku listwy nozowej do
podtoza, przy czym 0 jest wartoscig minimalng, a 4 — wartoscig
maksymalng. Reprezentujg rowniez obecne potozenie hedera
w zakresie ptywania, przy czym 0 oznacza dolny koniec zakresu
ptywania, a 4 — goérny koniec zakresu ptywania.

UWAGA:

Wskaznik po lewej stronie modutu ptywajgcego jest uzywany do
wskazywania ptywania i ustawien ptywania; wskaznik po prawej
stronie jest uzywany wytacznie do ustawien ptywania.

Sita maksymalna jest okreslana przez napiecie regulowanych
sprezyn modutu ptywajacego. Charakterystyke ptywania mozna
zmienia¢ w celu dostosowania do warunkow pola i stanu
uprawy. Zalezy ona od tego, jakie opcje zostaty zainstalowane
na hederze.

UWAGA:

Rysunek 3.252: Wskaznik ptywania — lewa strona

Niewielki zestaw liczb (B) na gorze wskaznika ptywania jest uzywany do kontroli i regulacji ustawienia ptywania. Instrukcje
podano w sekcji Sprawdzanie i regulacja ptywania hedera, strona 181.

Heder FlexDraper® z serii FD2 sprawdza sie najlepiej przy minimalnym nacisku na podtoze w normalnych warunkach. Po
dodaniu do hedera osprzetu opcjonalnego, ktéry ma wptyw na ciezar hedera, nalezy ponownie wyregulowac

charakterystyke ptywania.
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1. Ustawic¢ ptywanie dla koszenia przy ziemi w nastepujgcy
sposob:

a. Upewnic sie, ze blokady ptywania hedera sg wyfaczone.
Instrukcje podano w sekcji Blokowanie/odblokowanie
ptywania hedera, strona 192.

b. Opuszczac przenosnik pochyty za pomocg elementow
sterujacych hedera kombajnu, az wskaznik ptywania (A)
osiggnie wymagang wartosé ptywania (site nacisku
listwy nozowej na podtoze). Na poczatku ustawic
wskaznik ptywania na wartos¢ 2 i w razie potrzeby
wyregulowac.

2. Ustawic ptywanie podczas koszenia nad ziemig w
nastepujacy sposéb: Rysunek 3.253: Koszenie przy ziemi

a.  Wyregulowac kota konturowe. Instrukcje podano
w sekcji 3.9.1 Koszenie nad ziemig, strona 168.

b. Zwrdci¢ uwage na wartos¢ na wskazniku ptywania i
utrzymywac te wartos¢ podczas pracy (zignorowac
niewielkie wahania wskaznika).

Sprawdzanie i requlacja ptywania hedera

Heder jest wyposazony w ukfad zawieszenia, ktory unosi heder nad ziemig w celu kompensacji grzbietow, rowdw i innych
nieréwnosci gruntu. Jedli ptywanie hedera nie jest prawidtowo ustawione, listwa nozowa moze gromadzi¢ zanieczyszczenia
lub pozostawic¢ nieskoszong uprawe. Jesli ustawienie ptywania nie jest zadowalajgce, ptywanie bedzie wymagac kontroli

i regulacji.

WAZNE:

NIE uzywac¢ sprezyn modutu ptywajacego do wypoziomowania hedera.

Podczas regulacji ptywania nalezy przestrzegaé nastepujacych wytycznych:

e Ustawic jak najlzejsze ptywanie hedera, ale na tyle mocne, aby heder nadmiernie nie podskakiwat podczas jazdy
kombajnu. W ten sposéb mozna zapobiec peknieciu elementéw noza, wypychaniu gleby, gromadzeniu sie gleby na
listwie nozowej w wilgotnych warunkach i nadmiernemu zuzyciu ptyt slizgowych.

e Aby uniknag¢ nadmiernego podskakiwania hedera i nieréwnomiernego koszenia w przypadku lekkiego ptywania, nalezy
zmniejszy¢ predkos¢ jazdy kombajnu.

e Podczas koszenia nad ziemig nalezy uzyc¢ kot stabilizujgcych w potgczeniu z uktadem ptywania hedera. Spowoduje to
zminimalizowanie podskakiwania na koncach hedera i utatwi kontrolowanie wysokosci koszenia. Instrukcje znajdujg sie
W Regulacja kot stabilizujgcych, strona 169.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

UWAGA:

Jesli uzyskanie odpowiedniego ptywania hedera za pomocg wszystkich dostepnych regulacji nie jest mozliwe, nalezy
zmienié konfiguracje sprezyn ptywania. Instrukcje znajdujg sie w .

Aby sprawdzi¢ i wyregulowac ustawienia, wykona¢ nastepujgce czynnosci:
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Czynnosci wstepne

1. Zaparkowaé kombajn na rdwnej powierzchni.

2. Zlokalizowac¢ poziomice alkoholowg (A) na gorze ramy
modutu ptywajgcego. Upewni¢ sie, ze pecherzyk znajduje
sie na srodku. Jezeli jest wymagana regulacja, zapoznac sie
z punktem 3.11 Poziomowanie hedera, strona 461.

3. Ustawic¢ heder tak, aby listwa nozowa znajdowata sie na
wysokos$ci 254—356 mm (10-14 cali) nad podtozem.

4. Wyregulowac pozycje nagarniacza w osi przod-tyt, aby
wskaznik na lewym wsporniku wskaznika (A) wskazywat
pozycje 6.

5. Woyregulowac tgcznik srodkowy (A) tak, aby wskaznik (B)
znajdowat sie w potozeniu D na sprawdzianie.

6. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

7. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

8. Zablokowac skrzydta hedera. Instrukcje podano w sekcji
Blokowanie/odblokowanie skrzydet hedera, strona 193.

9. Jesdli na hederze zamontowano kota transportowe,
przesung¢ je do najwyzszego potozenia.
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Rysunek 3.254: Poziomica alkoholowa
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Rysunek 3.255: Pozycja w osi przéd-tyt
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Rysunek 3.256: tacznik sSrodkowy
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10. Po lewej stronie modutu ptywajgcego pociggnac¢ dzwignie
blokady ptywania (A) od modutu ptywajacego i pociggnaé

dzwignie blokady ptywania w dét, do pozycji (B)
(ODBLOKOWANEJ).

11. Powtdrzyé poprzedni krok dla prawej strony modutu
ptywajgcego.

12. Otworzy¢ lewg ostone koricowa. Instrukcje podano w sekgji

Otwieranie oston koricowych hedera, strona 37.

13. Wyjac zawleczke (A) mocujgcg narzedzie uniwersalne (B) do

wspornika na lewej ostonie koncowe;j.

14. Zdemontowac narzedzie uniwersalne (B). Wymienié
zawleczke.

262076
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Rysunek 3.257: Blokada ptywania hedera w pozycji
zablokowanej
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Rysunek 3.258: Potozenie narzedzia uniwersalnego
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Ustawianie diwigni ustawien pftywania

15. Po lewej stronie modutu ptywajgcego podnies¢ recznie
dzwignie ustawien ptywania (A), aby na dzwigni nie
wyczuwac luzu.

16. Umiescic ptaski koniec narzedzia uniwersalnego (B) na
dzwigni ustawien ptywania, jak pokazano na ilustracji.
Narzedzie uniwersalne powinno by¢ ustawione nieco pod
katem w kierunku przodu modutu ptywajgcego.

WAZNE:

Aby unikng¢ uszkodzenia dZzwigni ustawien ptywania,
upewnic sie, ze narzedzie uniwersalne (B) zostato w petni
zablokowane z dZzwignia.

A OSTRZEZENIE Rysunek 3.259: Uzyto narzedzia uniwersalnego

L L . z zespotem ustawien ptywania — lewa strona
Po ustawieniu dzwigni ustawien ptywania NATYCHMIAST

wyciggnaé narzedzie uniwersalne z dzwigni. Jesli dzwignia
spadnie do pozycji wyjsciowej, gdy narzedzie uniwersalne jest zablokowane w dzwigni, moze dojs¢ do obrazen ciata.

17. Pociggnac narzedzie uniwersalne (B) w kierunku tytu
modutu ptywajacego, az dzwignia ustawien ptywania (A)
zostanie zablokowana i nie bedzie wraca¢ do potozenia
pierwotnego. Zdemontowadé narzedzie uniwersalne.

18. Powtorzy¢ kroki od 15, strona 184 do 17, strona 184, aby
ustawic prawg dzwignie ustawien ptywania.

WAZNE:

OBIE dzwignie ustawien ptywania (lewg i prawg) nalezy
ustawic przed regulacjg ptywania po OBU STRONACH
hedera.

O

@
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-

19. Umiesci¢ narzedzie uniwersalne ponownie w miejscu
przechowywania. Zabezpieczy¢ narzedzie uniwersalne
zawleczka.

Rysunek 3.260: Lewa dZwignia ustawien ptywania
ustawiona w okreslonej pozycji
Sprawdzanie ptywania

20. Ustawic lewe ptywania, naciskajgc lewy koniec hedera o okoto 76 mm (3 cale). Umozliwi¢ podniesienie hedera.
Powtdrzy¢ ten krok co najmniej trzykrotnie.

UWAGA:
Poruszanie lewej strony hedera w gore i w dét zapewnia doktadny odczyt na lewym wskazniku ustawien ptywania (FSI).
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Po lewej stronie modutu ptywajacego sprawdzi¢ mniejszy
wskaznik ustawien ptywania (FSI) (B). Ramie (A) na
wskazniku FSI powinno wskazywac liczbe 2.

e Jesli ramie (A) na wskazniku FSI (B) wskazuje liczbe
wyzszg niz 2, ptywanie jest zbyt ciezkie.

e Jesli ramie (A) na wskazniku FSI (B) wskazuje liczbe
nizszg niz 2, ptywanie jest zbyt lekkie.

UWAGA:

Wieksze liczby sg uzywane do okreslenia ustawienia
wysokosci ptywania. Sg uzywane podczas obstugi hedera na
polu.

Regulacja ptywania

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

Poluzowac sruby (C) z lewej strony modutu ptywajgcego.
Przesungé blokady sprezynowe (B), aby tby srub (A) byty
dostepne.

W razie potrzeby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ ptywanie po
lewej stronie modutu ptywajgcego:

e Aby zwiekszy¢ ptywanie, obrdci¢ obie lewe Sruby
regulacyjne (A) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

e Aby zmniejszy¢ ptywanie, obrdci¢ obie lewe Sruby
regulacyjne (A) przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

UWAGA:
Kazdg pare srub (A) nalezy regulowac tak samo.

Ponownie ustawi¢ lewe ptywanie. Instrukcje podano
w kroku 20, strona 184.

Ponownie sprawdzi¢ lewy wskaznik FSI. Instrukcje podano
w kroku 21, strona 185.

Jesli ustawienie lewego ptywania nie jest akceptowalne,
powtarzac kroki od 23, strona 185 do 25, strona 185 az do
uzyskania odpowiedniego ustawienia lewego ptywania.

Sprawdzi¢ i wyregulowac ptywanie z prawej strony.
Instrukcje podano w krokach od 20, strona 184 do 26,
strona 185.

Zablokowac sruby regulacyjne (A) po obu stronach modutu
ptywajgcego za pomoca blokad sprezynowych (B). Upewnic
sie, ze thy Srub (A) znajdujg sie w wycieciach blokad
sprezynowych. Dokreci¢ sruby (C) w celu zabezpieczenia
blokad sprezynowych.

Zwalnianie dZwigni ustawien ptywania

29.

262076

Uruchomi¢ silnik.
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Rysunek 3.261: Lewy wskaznik ustawien ptywania
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Rysunek 3.262: Regulacja ptywania z lewej strony
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M\ OSTRZEZENIE

NIE uzywacé narzedzia uniwersalnego do zwalniania dZzwigni ustawien ptywania. Uzycie narzedzia uniwersalnego do
zwolnienia dZwigni ustawien ptywania moze spowodowac obrazenia ciata.

30. Uzy¢ kombajnu do catkowitego opuszczenia hedera. Spowoduje to powrét lewej i prawej dZzwigni ustawien ptywania do

potfozenia pierwotnego.

31. Konieczna bedzie regulacja wywazenia skrzydet. Przejs¢ do kroku 3.9.4 Sprawdzanie i requlacja wywazenia skrzydet,
strona 200.
Zmiana konfiguracji sprezyn ptywania

Sprezyny ptywania mozna skonfigurowaé odpowiednio do ciezaru hedera. Jesli dotgczono lub odtgczono wyposazenie
opcjonalne od hedera, moze by¢ konieczna zmiana konfiguracji sprezyn ptywania.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby unikna¢ obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed opuszczeniem fotela
operatora z jakiegokolwiek powodu nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

UWAGA:

Ta procedura nie jest wymagana w hederze FD225; sprezyna ptywania powinna byé umieszczona w otworze tylnym dzwigni
ptywania.

UWAGA:

Ta procedura nie jest wymagana w hederze FD240 z podwdjnym nozem; sprezyna ptywania powinna by¢ umieszczona
w otworze przednim.

UWAGA:

Ta procedura nie jest wymagana w hederze FD241 z podwdjnym nozem; sprezyna ptywania powinna by¢ umieszczona
w otworze przednim.

1. Zatrzymad silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.
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2. Konfiguracje sprezyn ptywania nalezy obliczy¢ nastepujgco:

a.

Okresli¢ catkowity ciezar hedera na podstawie tabeli
3.18, strona 187.

Przyktad:

Ciezar hedera podstawowego FD235 z pojedynczym
nozem [2600 kg (5750 funtéw)} + noze pionowe [70 kg
(150 funtéw)] + brak opcji dodatkowych = 2670 kg
(5900 funtow)

Porownac uzyskany ciezar catkowity z tabelg 3.19,
strona 188 i okresli¢, czy sprezyny ptywania nalezy
zamontowac w otworze przednim (A) czy w

otworze tylnym (B) dzwigni ptywania.

Przyktad:

Heder podstawowy FD235 [2600 kg (5750 funtéw)] +
noze pionowe [70 kg (150 funtéw)] + brak opcji
dodatkowych = 2670 kg (5900 funtow)

Ten kombajn FD235 miesci sie w kategorii mniejszego
ciezaru, zatem sprezyny ptywania nalezy zamontowac
w otworze tylnym dZwigni ptywania.

Jesdli zostanie dotgczony opcjonalny gérny Slimak
poprzeczny [180 kg (400 funtéw)] oraz modut
transportu [360 kg (800 funtow)], ciezar catkowity
wzro$nie do 3210 kg (7100 funtéw) i konieczne bedzie
przesuniecie sprezyn ptywania do otworu przedniego
w dZwigniach ptywania, poniewaz heder nalezy teraz
do kategorii wiekszego ciezaru.

Tabela 3.18 Kalkulator ciezaru hedera

1035180

Rysunek 3.263: Lewa sprezyna ptywania —
zainstalowana w otworze tylnej dZzwigni ptywania

Ciezar catkowity = ciezar hedera bez rozdzielaczy i opcji dodatkowych (A) + jeden rozdzielacz (B) + suma wyposazenia
opcjonalnego (C) i (D).

Kategoria

Opis

Masa

(A) Heder podstawowy — wybierz jeden

FD225 z pojedynczym nozem

NIE DOT. Uzy¢ otworu tylnego na
dzwigni ptywania.

FD230 z pojedynczym nozem

2400 kg (5300 funtéw

FD235 z pojedynczym nozem

FD235 z podwdjnym nozem

2700 kg (5950 funtéw

FD240 z pojedynczym nozem

)
2600 kg (5750 funtéw)
)
)

2800 kg (6150 funtéw

FD240 z podwdjnym nozem

NIE DOT. Uzy¢ otworu przedniego na
dzwigni ptywania.

FD241 z podwdjnym nozem

NIE DOT. Uzy¢ otworu przedniego na
dzwigni ptywania.

FD245 z podwdjnym nozem

3225 kg (7100 funtéw)

FD250 z podwdjnym nozem

3400 kg (7500 funtéw)

(B) Rozdzielacze — wybrac jeden, jesli sg
zamontowane

Prety rozdzielajgce tan ryzu

20 kg (50 funtéw)

Noze pionowe

185 kg (407 funtow)>®

59. Ciezar uwzglednia pakiet hydrauliczny dla modelu FD250.

262076
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Tabela 3.18 Kalkulator ciezaru hedera (cigg dalszy)

(C) Opcjonalny gorny slimak poprzeczny
— wybrac jeden, jesli jest zamontowany®°

9,1 m (30 stdp) slimak dwuczesciowy

142 kg (312 funtéw)

10,7 m (35 stép) dwie czesci

156 kg (343 funty)

12,2 m (40 stép) trzy czesci

168 kg (370 funtéw

12,5 m (41 stép) dwie czesci

163 kg (360 funtéw

13,7 m (45 stép) trzy czesci

15,2 m (50 stép) trzy czesci

212 kg (468 funtow

(D) Inne opcje — dodac¢ wszystkie
zamontowane opcje dodatkowe

Transport

)
)
191 kg (420 funtéw)
)
)

360 kg (800 funtéw

Kota konturowe

205 kg (450 funtéw)

Kota stabilizujace

160 kg (350 funtéw)

Tabela 3.19 Lokalizacja montazu sprezyny ptywania na dzwigni ptywania

Heder Mniejszy ciezar Otwor diwigni Wiekszy ciezar Otwor diwigni
ptywania ptywania
FD225 z pojedynczym Uzy¢ otworu tylnego na dzwigni ptywania.
nozem
FD230 z pojedynczym 2400-2675 kg Tylny 2676-3215 kg Przedni
nozem (5300-5900 funtow) (5901-7100 funtow)
FD235 z pojedynczym 2600-3050 kg Tylny 3051-3415 kg Przedni
nozem (5750-6700 funtow) (6701-7550 funtow)
FD235 z podwdjnym 2700-3150 kg Tylny 3151-3515 kg Przedni
nozem (59506900 funtow) (6901-7750 funtow)
FD240 z pojedynczym 2800-3200 kg Tylny 3201-3615 kg Przedni
nozem (6150-7000 funtow) (7001-7950 funtow)
FD240 z podwdjnym Uzy¢ otworu przedniego na dzwigni ptywania.
nozem
FD241 z podwdjnym Uzy¢ otworu przedniego na dzwigni ptywania.
nozem
FD245 z podwdjnym 3225-3475 kg Tylny 3476-4050 kg Przedni
nozem (7100-7650 funtéw) (7651-8900 funtow)
FD250 z podwdjnym 3400-3800 kg Tylny 3801-4215 kg Przedni
nozem (7500—-8350 funtow) (8351-9300 funtow)
60. W razie potrzeby dodac 24,5 kg (54 funty) na zestaw hydrauliczny.
262076 188 Wersja A
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3. Zablokowa¢ ptywanie hedera przez odciggniecie dzwigni
blokady ptywania do pozycji (A) po obu stronach modutu
ptywajacego.

UWAGA:

Ptywanie jest odblokowane, gdy dzwignia znajduje sie
w pozycji (B).

4. Aby uzyskac dostep do $rub regulacyjnych sprezyn
ptywania (A), nalezy poluzowac sruby (C) i obréci¢ blokady
sprezynowe (B) w przdéd.

5. Poluzowac réwnomiernie sruby regulacyjne (A), az sprezyny
bedga luzne.

UWAGA:

Sruby regulacyjne zostang nieco podniesione nad podktadki,
gdy sprezyny sa luzne.

262076 189

1029057

Rysunek 3.264: Blokada ptywania hedera w pozycji
zablokowanej
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Rysunek 3.265: Regulacja ptywania — lewa strona
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6. Woyciggnac zawleczke (C) ze sworznia (A).

7. Woyjac sworzen (A) i podktadki (B).

1035183

Rysunek 3.266: Lewa sprezyna ptywania —
zainstalowana w otworze tylnej dZzwigni ptywania

8. Wyrdéwnac sprezyne z przednim (A) lub tylnym (B) otworem
dzwigni ptywania zgodnie z wymogami ptywania podanymi
w tabeli 3.19, strona 188.

1035180

Rysunek 3.267: Lewa sprezyna ptywania —
zainstalowana w otworze tylnej dzwigni ptywania
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9. Umiesci¢ sworzen (A) i dwie podktadki (B) w nowym
otworze.

10. Zabezpieczy¢ sworzen zawleczkg (C).

11. Powtorzy¢ kroki od 6, strona 190 do 10, strona 191
wzgledem drugiej sprezyny (D).

12. Ponownie dokreci¢ $ruby regulacyjne (A) w taki sam
sposob, aby upewnic sie, ze sprezyny ptywania sg tej samej
dtugosci.

13. Powtodrzyé kroki od 4, strona 189 do 12, strona 191
wzgledem pary sprezyn ptywania (B) po przeciwnej stronie
modutu ptywajgcego.

14. Sprawdzi¢ ptywanie. Instrukcje podano w sekgcji
Sprawdzanie i regulacja ptywania hedera, strona 181.

262076 191

1035182

Rysunek 3.268: Lewa sprezyna ptywania —
zainstalowana w otworze tylnej dZzwigni ptywania

1035130

Rysunek 3.269: Regulacja ptywania — lewa strona

Wersja A



EKSPLOATACIA

Blokowanie/odblokowanie ptywania hedera

Uktad ptywania hedera blokuje sie i odblokowuje za pomocg dwdch blokad ptywania hedera — po jednej z kazdej strony
modutu ptywajgcego.

WAZNE:

Blokady ptywania muszg by¢ wigczone, gdy heder jest transportowany z zamocowanym modutem ptywajacym, tak aby nie
wystepowat ruch wzgledny miedzy modutem ptywajgcym a hederem. Blokady ptywania muszg by¢ réwniez wtgczone
podczas odtgczania modutu ptywajgcego od kombajnu, aby umozliwi¢ przenosnikowi pochytemu zwolnienie modutu
ptywajgcego.

Aby wytgczy¢ (odblokowac) blokade ptywania, pociggnac
dzwignie blokady ptywania (A) do pozycji (B). W tej pozycji
heder jest odblokowany i moze ptywac wzgledem modutu
ptywajgcego.

Aby witaczy¢ (zablokowac) blokade ptywania, pociggngé dzwignie
blokady ptywania (A) do pozycji (C). W tej pozycji heder nie
moze sie porusza¢ wzgledem modutu ptywajacego.

1031557

Rysunek 3.270: Blokada ptywania — w pozycji
zablokowanej
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Blokowanie/odblokowanie skrzydet hedera

Zablokowanie skrzydet umozliwia korzystanie z hedera FlexDraper® jako hedera sztywnego z prosta listwg nozowa.

Odblokowanie skrzydet umozliwia niezalezne poruszanie trzech sekcji listwy nozowej zgodnie z uksztattowaniem terenu.

1.

Blokowanie: zablokowa¢ skrzydto, przesuwajgc dzwignie
sprezyny (A) do szczeliny gérnej, jak pokazano na rysunku.

UWAGA:

Po przesunieciu dZzwigni sprezyny powinno byc¢ styszalne
klikniecie informujgce o zatgczeniu lub odtgczeniu
wewnetrznego mechanizmu. Jesli mechanizm blokady nie
zostanie zatgczony, przejs¢ do kroku 2, strona 193.

Odblokowywanie: Odblokowac¢ skrzydto, przesuwajac
dzwignie sprezyny (A) do szczeliny dolnej, jak pokazano na
rysunku.

UWAGA:

Po przesunieciu dZzwigni sprezyny powinno by¢ styszalne
klikniecie informujgce o zatgczeniu lub odtgczeniu
wewnetrznego mechanizmu. Jesli mechanizm blokady nie
zostanie odtgczony, przejs¢ do kroku 2, strona 193.

Otworzy¢ lewg ostone koricowa. Instrukcje podano w sekcji
Otwieranie oston koricowych hedera, strona 37.

Wyja¢ zawleczke (A) mocujacy narzedzie uniwersalne do
wspornika uchwytu na lewej ostonie korncowe;j.

Zdjac¢ narzedzie uniwersalne (B) i ponownie zatozy¢
zawleczke w uchwycie narzedzia.
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Rysunek 3.273: Lewa ostona koncowa
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®

4. Dofaczy¢ kabel ogranicznika elastycznego (A) do blokady :
kabla ogranicznika elastycznego (B). @
UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci z ilustracji
usunieto niektére czesci.

1034099

Rysunek 3.274: Blokada kabla ogranicznika
elastycznego — lewa strona

5. Uzy¢ narzedzia uniwersalnego (A) na ptycie wywazenia
skrzydet (B), aby przesungé skrzydto w gére/dét do
momentu ustyszenia klikniecia.

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci z ilustracji
usunieto niektore czesci.

6. Odtaczyc kabel ogranicznika elastycznego (A) od blokady : N e P
kabla ogranicznika elastycznego (B). @ a
\

1034099

Rysunek 3.276: Blokada kabla ogranicznika
elastycznego — lewa strona
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7. Umiesci¢ narzedzie uniwersalne (B) w pozycji
przechowywania i zabezpieczy¢ zawleczka (A).

8. Zamknac lewa ostone koncowa. Instrukcje podano w sekgji — ' >
Zamykanie oston koricowych hedera, strona 38. A

1028898

Rysunek 3.277: Lewa ostona koricowa

Praca w trybie elastycznym

Heder jest zaprojektowany do pracy z listwg nozowa na podtozu. Trzy sekcje poruszaja sie niezaleznie, zgodnie z
uksztattowaniem terenu. Po odblokowaniu skrzydet mogg sie one swobodnie porusza¢ w gére i w dét.

Odblokowac skrzydta w nastepujqgcy sposob:

1. Przesunac¢ dzwignie sprezyny (A) do dolnej szczeliny, aby
odblokowac skrzydto. Odblokowanie powinno by¢ styszalne.

2. Jeslitagcznik blokady nie zostanie odtgczony, przesungé
skrzydto, podnoszac i opuszczajgc heder, zmieniajac kat
nachylenia hedera lub jadgc kombajnem az do jego
odtgczenia.

3. Jesli blokada nadal nie zostata odtgczona, przejs¢ do
nastepnego kroku.

4. Otworzyc¢ lewg ostone koncowsa. Instrukcje podano w sekgji
Otwieranie oston koricowych hedera, strona 37.

Rysunek 3.278: Skrzydto w pozycji odblokowane;j

5.  Wyjac zawleczke (A) mocujaca narzedzie uniwersalne do
wspornika na lewej ostonie koricowej.

OGE. °

6. Wyijac¢ narzedzie uniwersalne (B) i ponownie zatozy¢ S . e
zawleczke we wsporniku. A

1028898

Rysunek 3.279: Lewa ostona koricowa
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Dofaczy¢ kabel ogranicznika elastycznego (A) do blokady
kabla ogranicznika elastycznego (B).

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci z ilustracji
usunieto niektére czesci.

Uzy¢ narzedzia uniwersalnego (A) na ptycie (B), aby
przesuwac skrzydto w gére i w dot, az do odtgczenia
blokady.

Odtaczy¢ kabel ogranicznika elastycznego (A) od blokady
kabla ogranicznika elastycznego (B).

UWAGA:

W celu zapewnienia wiekszej przejrzystosci z ilustracji
usunieto niektére czesci.

Odtozy¢ narzedzie uniwersalne (A) w pozycje
przechowywania i ponownie zamontowac ostone ciegna.

Jesli to konieczne, wywazy¢ skrzydto. Instrukcje podano
w sekcji 3.9.4 Sprawdzanie i regulacja wywazZenia skrzydet,
strona 200.
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Rysunek 3.280: Blokada kabla ogranicznika
elastycznego — lewa strona

Rysunek 3.281: Blokada skrzydta w pozycji
odblokowanej
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1034099

Rysunek 3.282: Blokada kabla ogranicznika
elastycznego — lewa strona

Wersja A



EKSPLOATACIA

UWAGA:

W przypadku kombajnu z zatozonym hederem,

z zablokowanymi i prostymi skrzydtami przetyczka (A)
powinna wskazywac srodek wskaznika (B). Jesli tak nie jest,
skalibrowa¢ wskaznik, luzujac sruby (C) mocujace ostone

i wyregulowad potozenie wskaznikdw. Podczas zbierania
plonu z odblokowanymi skrzydtami wskaznik powinien
okresowo poruszac sie w catym zakresie. Jesli wskaznik
pozostaje nieruchomy na jednym z koricdw zakresu, zob.
Sprawdzanie i regulacja ptywania hedera, strona 181 i 3.9.4
Sprawdzanie i regulacja wywazenia skrzydet, strona 200.

1034362
S

Rysunek 3.283: Wskaznik ruchu skrzydta na gorze
elastycznej ostony ciegna — pokazano lewg strone

12. Zamkng¢ lewa ostone koricowa. Instrukcje podano w sekcji Zamykanie oston koricowych hedera, strona 38.

Praca w trybie sztywnym

Heder jest zaprojektowany do pracy z listwg nozowg na podtozu. Zablokowanie skrzydet umozliwia korzystanie z hedera
jako hedera sztywnego z prostg listwg nozowa. Gdy trzy sekcje hedera sg zablokowane, listwa nozowa jest sztywna

i porusza sie jednoczesnie w gére i w dot.

Zablokowa¢ skrzydta w nastepujacy sposdb:

1. Przesungc¢ dzwignie sprezynowgq (A) do goérnego rowka, aby
zablokowa¢ skrzydto. Zablokowanie powinno by¢ styszalne.

2. Jeslitagcznik blokady nie zatgczy sie, przesungc skrzydto,
podnoszac i opuszczajac heder, zmieniajac kat nachylenia
hedera lub jadac kombajnem az do jego zatgczenia.

3. Jesdli blokada nadal nie zostata zataczona, przejs¢ do kroku
4, strona 197.

4. Zdjac elastyczng ostone ciegna. Instrukcje podano w sekcji
Demontaz wewnetrznych elastycznych ostfon ciegien, strona
46.

262076 197
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Rysunek 3.284: Skrzydto w pozycji zablokowanej
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5. Woyjac zawleczke (A) mocujacy narzedzie uniwersalne do
wspornika uchwytu na lewej ostonie koricowe;j.

0904, °
6. Woyjac narzedzie uniwersalne (B) z miejsca przechowywania — N ' \N 7 047
i ponownie zatozy¢ zawleczke w uchwycie narzedzia A
uniwersalnego. 3y ' B)®

1028898

Rysunek 3.285: Lewa ostona koricowa

7. Uzy¢ narzedzia uniwersalnego (A) na ptycie (B), aby
przesuwac skrzydto w gore i w dot, az do zatgczenia
blokady.

8. Odtozy¢ narzedzie uniwersalne (A) w pozycje
przechowywania i ponownie zamontowaé ostone ciegna.

9. Ponownie zamontowac elastyczng ostone ciegna. Instrukcje
podano w sekcji Montaz wewnetrznych elastycznych oston
ciegien, strona 47.

\1031{.67

Rysunek 3.286: Skrzydto w pozycji zablokowanej

Wytqczanie elastycznego ogranicznika wygiecia w gore

Wytgczenie elastycznego ogranicznika wygiecia w gére zwieksza zakres elastycznosci, moze utatwi¢ nadgzanie hedera za
zmiennym i nierdwnym uksztattowaniem terenu i moze stanowi¢ preferowang metode, gdy sciste dopasowanie nagarniacza
do listwy nozowej nie ma istotnego znaczenia, np. podczas zbierania wysokich, stojgcych upraw, takich jak zboze czy rzepak.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

UWAGA:

Po usunieciu ptyty elastycznego ogranicznika wygiecia w goére odstep nagarniacza od listwy nozowej nie bedzie mdgt
zapewniac tak scistego dopasowania i konieczna bedzie regulacja. Dane techniczne podano w sekcji 4.13.1 Odstep
nagarniacza od listwy nozowej, strona 646.

1. Zaparkowac kombajn na réwnej powierzchni.

2. Zablokowac skrzydta hedera. Instrukcje podano w sekcji Blokowanie/odblokowanie skrzydet hedera, strona 193.

3. Catkowicie roztozy¢ hydrauliczny tgcznik sSrodkowy.

4. Catkowicie opusci¢ heder.
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5. Zatrzymac silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

6. Odkreci¢ dwie Sruby (A).

7. Zdemontowac ptyte elastycznego ogranicznika wygiecia
w gore (B).

1029097
L1

|

Rysunek 3.287: Ptyta elastycznego ogranicznika
wygiecia w gore

8. Obrdci¢ ptyte ogranicznika (B) do géry nogami.

9. Zamontowac ptyte elastycznego ogranicznika wygiecia
w gore (B).

10. Ponownie wkreci¢ dwie Sruby (A).

11. Powtodrzyé kroki od 6, strona 199 do 10, strona 199 po
przeciwnej stronie.

12. Aby unikna¢ odciecia palcéw nagarniacza, gdy heder
zostanie wygiety w gore, wyregulowad odstep palcow
nagarniacza. Dane techniczne podano w sekcji 4.13.1
Odstep nagarniacza od listwy nozowej, strona 646.

1029299

Rysunek 3.288: Ptyta elastycznego ogranicznika
wygiecia w gore

Witqczanie elastycznego ogranicznika wygiecia w gore

Wiaczenie elastycznego ogranicznika wygiecia w gére ogranicza uginanie hedera i umozliwia zapewnienie niewielkiej
odlegtosci miedzy nagarniaczem a listwg nozowa. Bliskie potozenie nagarniacza wzgledem listwy nozowej jest idealne do
zbiorow krotkich upraw, np. soczewicy, wylegtego grochu lub krétkiej soi.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia lub opuszczenia podniesionej maszyny,
przed opuszczeniem fotela operatora nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki, a przed wejsciem pod
maszyne z jakiegokolwiek powodu nalezy roztozy¢ podpory zabezpieczajace.

UWAGA:

Po zamontowaniu ptyty elastycznego ogranicznika ptywania odstep nagarniacza od listwy nozowej bedzie zbyt maty
i konieczna bedzie regulacja. Dane techniczne podano w sekcji 4.13.1 Odstep nagarniacza od listwy nozowej, strona 646.

1. Zaparkowac kombajn na réwnej powierzchni.

2. Zablokowac skrzydta hedera. Instrukcje podano w sekcji Blokowanie/odblokowanie skrzydet hedera, strona 193.
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3. Catkowicie opusci¢ heder.
4. Catkowicie roztozy¢ hydrauliczny facznik srodkowy.

5. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

6. Odkreci¢ dwie Sruby (A).

7. Zdemontowac ptyte elastycznego ogranicznika wygiecia
w gbre (B).

1029299

1

Rysunek 3.289: Ptyta elastycznego ogranicznika
wygiecia w goére

8. Obrdci¢ ptyte ogranicznika (B) do géry nogami.

9. Zamontowac ptyte elastycznego ogranicznika wygiecia
w gore (B).

10. Ponownie wkreci¢ dwie Sruby (A).
11. Powtdrzyé procedure po przeciwnej stronie.

12. Wyregulowa¢ odstep palcow nagarniacza. Dane techniczne
podano w sekcji Regulacja odstepu miedzy nagarniaczem
i listwg noZzowg, strona 650.

1029097

Rysunek 3.290: Ptyta elastycznego ogranicznika
wygiecia w gore

3.9.4 Sprawdzanie i regulacja wywazenia skrzydet

Wywazenie skrzydet jest istotne z punktu widzenia $ledzenia uksztattowania podtoza. Operatorzy powinni regulowac
wywazenie kazdego skrzydta, jesli heder nieprawidtowo $ledzi uksztattowanie terenu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby uniknac obrazen ciata lub Smierci w wyniku nieoczekiwanego uruchomienia maszyny, przed rozpoczeciem regulacji
maszyny nalezy zawsze zatrzymac silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, ze wszystkie osoby postronne opuscity teren.

262076 200 Wersja A



EKSPLOATACIA

WAZNE:

Aby zapewni¢ prawidtowe odczyty wywazenia skrzydet, przed przystgpieniem do dalszych czynnosci nalezy upewnic sie, ze
ptywanie hedera jest prawidtowo ustawione. Instrukcje podano w sekcji Sprawdzanie i regulacja ptywania hedera, strona
181. Modut ptywajacy musi byé wypoziomowany przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji.

UWAGA:

Skrzydta hedera sg wywazone, jesli do przesuniecia skrzydta w gore lub w dét potrzebna jest taka sama sita.

Jezeli skrzydto hedera ma tendencje do uginania sie w dét (A)
lub wyginania w gore (B), a heder pomija uprawy lub przepycha
ziemie, wywazenie skrzydet moze wymagac regulacji.

1009084

1. Wyregulowad pozycje nagarniacza w osi przod-tyt, aby
wskaznik na lewym wsporniku wskaznika (A) wskazywat
pozycje 6.

2. Opusci¢ catkowicie nagarniacz.

Rysunek 3.292: Pozycja w osi przéd-tyt

3.  Woyregulowac tgcznik srodkowy (A) tak, aby wskaznik (B) \/ =
znajdowat sie w potozeniu D na sprawdzianie.

4. Jesli kota transportowe lub kota konturowe sg 8 v

zamontowane, przesungc je tak, aby opieraty sie na
hederze. Instrukcje znajdujg sie w sekcji Regulacja kot

Q@ & >
50060 %

transportowych EasyMove™, strona 170 lub Regulacja kot B
ContourMax™ z przetgcznikiem noznym, strona 171. -
O f— —
5. Zaparkowac¢ kombajn na réwnej powierzchni. ;B @
6. Ustawic heder w takim potozeniu, aby znajdowat sie na f( 2] 2
wysokosci 254-356 cm (10—14 cali) nad podtozem. N0 % e

Rysunek 3.293: tacznik srodkowy
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7. Zlokalizowac¢ poziomice alkoholowg (A) na gorze ramy
modutu ptywajgcego. Upewni¢ sie, ze pecherzyk znajduje
sie na $rodku. Jezeli jest wymagana regulacja, zapoznac sie
z punktem 3.11 Poziomowanie hedera, strona 461.

8. Zatrzymad silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

9. Zdjac¢ ostone ciegna. Instrukcje podano w sekcji Demontaz
wewnetrznych elastycznych oston ciegien, strona 46.

Rysunek 3.294: Poziomica alkoholowa

10. Dotgczy¢ kabel ogranicznika elastycznego (A) do blokady : Ll
kabla ogranicznika elastycznego (B). @
UWAGA:

Niektdre czesci s przezroczyste, aby pokazaé blokade
kabla.

11. Otworzy¢ lewg ostone koricowg hedera. Instrukcje podano f
w sekcji Otwieranie oston koricowych hedera, strona 37.
A

N /AN 11T

1034099

Rysunek 3.295: Blokada kabla ogranicznika
elastycznego — lewa strona

12. Wyjac zawleczke (A) mocujgcg narzedzie uniwersalne do Y %
wspornika narzedzia na lewej ostonie koricowej. :
094, ° :
13. Zdjaé narzedzie uniwersalne (B) i ponownie zatozy¢ — N \! Ol _L
zawleczke w uchwycie narzedzia. A
._’ B)®

1028898

Rysunek 3.296: Lewa ostona koricowa
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18.

19.

20.

EKSPLOATACIA

Odblokowac¢ kontrolowane skrzydto, przesuwajac dzwignie
sprezyny (A) do pozycji dolnej (ODBLOKOWANE)).
Odblokowa¢ WYLACZNIE kontrolowane skrzydto. Upewni¢
sie, ze skrzydto po przeciwnej stronie jest zablokowane.

UWAGA:

Po przesunieciu dZzwigni sprezyny powinno by¢ styszalne
klikniecie informujgce o zatgczeniu lub odfaczeniu
wewnetrznego mechanizmu.

Jesli wewnetrzny mechanizm blokady nie zostanie
zatgczony, przesungc skrzydto narzedziem uniwersalnym (B)
do momentu ustyszenia wyraznego klikniecia.

Upewni¢ sie, ze przetaczniki kontroli ptywania (A) sg
wytgczone (na dole) z obu stron modutu ptywajgcego.

Upewnic sie, ze blokady ptywania (B) s3 wtgczone (na
gorze) z obu stron modutu ptywajacego.

Na ptycie ogranicznika elastycznego zsung¢ palcami
wskazniki (A) i (B) do siebie.

Uzy¢ narzedzia uniwersalnego (C), aby obrdci¢ ptyte
ogranicznika elastycznego w gore, az sworzen osiggnie
koniec szczeliny. Dolny wskaznik (B) zostanie przesuniety
w dot, aby umozliwic¢ pierwszy odczyt.

Uzy¢ narzedzia uniwersalnego (C), aby obrdcic ptyte
ogranicznika elastycznego w dét, az sworzen osiggnie
koniec szczeliny. Gorny wskaznik (A) zostanie przesuniety
w goére, aby umozliwi¢ drugi odczyt.

262076 203

1032839

Rysunek 3.298: Zespot ptyty ogranicznika

<
N
N
o
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Rysunek 3.299: Regulacja wywazenia skrzydta —

pokazano lewg strone
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21. Zinterpretowad odczyt na ptycie ogranicznika elastycznego
W hastepujacy sposdb:

Jesli skrzydto jest zbyt lekkie (A), obrdci¢ srube
regulacyjng (D), aby przesungc tacznik sworzniowy (E)
w kierunku (F). Ponownie sprawdzi¢ wywazenie
skrzydet. Regulowaé¢ do momentu wywazenia
skrzydta (C), a nastepnie przejs¢ do nastepnego kroku.

Jesli skrzydto jest zbyt ciezkie (B), obrécié sSrube
regulacyjng (D), aby przesung¢ tacznik sworzniowy (E)
w kierunku (G). Ponownie sprawdzi¢ wywazenie
skrzydet. Regulowaé¢ do momentu wywazenia
skrzydta (C), a nastepnie przejs¢ do nastepnego kroku.

Jesli skrzydto jest wywazone (C), zadna czynno$é nie jest
wymagana. Przejs¢ do nastepnego kroku.

22. Przesungac¢ dzwignie sprezyny (A) do pozycji gérnej
(ZABLOKOWANE)).

23. Jesli blokada nie zataczy sie, przesuwac skrzydto w gére
i w dot za pomocg narzedzia uniwersalnego, az blokada
zostanie zatgczona.

24. Wymontowac kabel ogranicznika elastycznego (A) z
blokady kabla ogranicznika elastycznego (B).

WAZNE:

Moze dojs$¢ do uszkodzenia kabla ogranicznika
elastycznego, jesli bedzie zostawiony na miejscu.

25. Powtdrzy¢ procedure po przeciwnej stronie.

262076
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1035178

Rysunek 3.300: Regulacja wywazenia skrzydta —

pokazano lewg strone

\ [NA 11 N JAN 11T 4:::::;>‘
£B)
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1034099

Rysunek 3.301: Blokada kabla ogranicznika
elastycznego — lewa strona
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26. Umiesci¢ narzedzie uniwersalne (B) w pozycji
przechowywania i zabezpieczy¢ zawleczka (A).

EKSPLOATACIA

27. Ponownie zatozy¢ ostony ciegna. Instrukcje znajduja sie w
Montaz zewnetrznych elastycznych oston ciegien, strona 48
lub Montaz wewnetrznych elastycznych osfon ciegien,

strona 47.

UWAGA:
W celu utrzymania dobrego wywazenia skrzydta p

odczas

pracy w polu moze by¢ wymagana regulacja gtéwnego
mechanizmu ptywajgcego. Instrukcje podano w sekgcji
Sprawdzanie i reqgulacja ptywania hedera, strona 181.

28. Jesli listwa nozowa nie jest prosta, gdy skrzydta sg

ustawione w trybie blokady, konieczne sg dalsze regulacje.

Skontaktowac sie z dealerem firmy MacDon.

3.9.5 Kat nachylenia hedera

1028898

Rysunek 3.302: Lewa ostona koricowa

Kat nachylenia hedera jest regulowany w celu dostosowania go do réznych stanéw uprawy i/lub rodzajéw gleby. Stuzy do

tego tacznik srodkowy miedzy kombajnem a hederem.

Szczegobtowe informacje na temat regulacji wtasciwej dla danego kombajnu zawiera punkt Regulacja kgta nachylenia

hedera z poziomu kombajnu, strona 206.

Kat nachylenia hedera (A) to kat pomiedzy hederem a
podfozem.

Kat nachylenia hedera umozliwia kontrolowanie odleg

tosci (B)

miedzy listwa nozowa a ziemig i ma bardzo duze znaczenie pod
wzgledem skutecznosci koszenia uprawy na poziomie gruntu.

Regulacja kata nachylenia hedera powoduje obrét hedera w

punkcie styku stopy Slizgowe] z podtozem (C).

Kat nachylenia oston (D) to kat pomiedzy gérng powie
oston listwy nozowej a podtozem.

262076
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Rysunek 3.303: Kat nachylenia hedera
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1. Ustawic kat nachylenia hedera w zaleznosci od rodzaju i \/ =
stanu uprawy oraz gleby w nastepujacy sposdb:

a. W przypadku normalnych warunkéw koszenia i mokrej ) A
gleby nalezy stosowaé mniejsze katy (A) (pozycja A na d
wskazniku), aby ograniczy¢ gromadzenie sie gleby na t
listwie nozowej. Mate katy minimalizujg réwniez c
uszkodzenia noza na kamienistych polach. : E

b. W przypadku upraw wylegtych i znajdujgcych sie blisko
ziemi, np. soi, nalezy stosowaé wieksze katy (E)
(pozycja E na wskazniku).

1029234

HO

Rysunek 3.304: tacznik srodkowy

Najmniejszy kat (A) (catkowicie wsuniety tgcznik Srodkowy),
czyli 1,7°, powoduje powstanie najwyzszego scierniska =1 =
podczas koszenia przy ziemi.

o © &
Najwiekszy kat (E) (catkowicie wysuniety tacznik srodkowy), @
czyli 8,9°, powoduje powstanie najnizszego scierniska
podczas koszenia przy ziemi.

Wybrac kat, ktéry zapewni maksymalng wydajnos¢
w przypadku okreslonej uprawy i warunkow panujgcych na
polu.

1032676

Rysunek 3.305: Katy nachylenia oston

Regulacja kqgta nachylenia hedera z poziomu kombajnu

Kat nachylenia hedera jest regulowany z kabiny kombajnu za pomoca przetacznika na drazku sterujgcym operatora
i wskaznika na tgczniku sSrodkowym lub na monitorze w kabinie. Kgt nachylenia hedera zalezy od dtugosci tgcznika
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srodkowego miedzy modutem ptywajgcym kombajnu a hederem lub od nachylenia przenosnika pochytego w wybranych
modelach kombajndw.

Kombajny marki Case:

W kombajnach Case zastosowano przetaczniki na drazku sterujgcym do regulacji facznika srodkowego w celu zmiany kata
nachylenia hedera.

1. NacisnacC i przytrzymad przycisk SHIFT (Przesun) (A) z tytu
drazka sterujgcego, a nastepnie nacisnac¢ przycisk (B), aby
przechyli¢ heder do przodu, lub nacisng¢ przycisk (C), aby
przechyli¢ heder do tytu.

1024165

Rysunek 3.307: Elementy sterujgce kombajnu Case

Kombajny Challenger, Gleaner i Massey Ferguson:

W kombajnach Challenger, Gleaner i Massey Ferguson zastosowano kombinacje przetgcznikdw przesuwania nagarniacza
w osi przéd-tyt na drazku sterujgcym i zainstalowanego przez dealera pomocniczego przetgcznika kotyskowego, ktory stuzy
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do przetaczania funkcji przesuwania nagarniacza w osi przéd-tyt i przechylania hedera. Potozenie przetgcznika kotyskowego
rézni sie w zaleznosci od modelu kombajnu.

1. Tylko Gleaner A: Otworzy¢ pokrywe podtokietnika (A), aby
odstonic rzad przetgcznikdw.

2. Nacisna¢ zainstalowany przez dealera przetacznik
kotyskowy (B) do pozycji HEADER TILT (Nachylenie hedera).

UWAGA:

Na ilustracji przedstawiono model Gleaner A. Inne modele
kombajnow Challenger® i Massey Ferguson® sg wyposazone
w przetgcznik kotyskowy na konsoli (nie pokazano).

3. Aby przechyli¢ heder do przodu (wiekszy kat), nacisng¢
przycisk (A) na drazku sterujgcym. Aby przechyli¢ heder do
tytu (mniejszy kat), nacisng¢ przycisk (B) na drgzku
sterujgcym.

1023950

Rysunek 3.310: Elementy sterujace Gleaner
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1024013
il

Rysunek 3.311: Elementy sterujace w kombajnach
Challenger® / Massey Ferguson®

Kombajny CLAAS:

CLAAS (z zainstalowanym fabrycznie przetgcznikiem przesuwania przéd-tyt / przechylania hedera): W nowszych
kombajnach CLAAS zastosowano kombinacje przetacznikdéw przesuwania nagarniacza w osi przod-tyt na drgzku sterujgcym i
zainstalowanego fabrycznie pomocniczego przetgcznika kotyskowego, ktory stuzy do przetgczania funkcji przesuwania
nagarniacza w osi przdd-tyt i przechylania hedera.

1. Nacisngc¢ przetgcznik HOTKEY (A) na konsoli operatora, aby
ustawic potozenie ptyty platformy (ikona hedera [B] ze
strzatkami skierowanymi do siebie).

Rysunek 3.312: Konsola modelu CLAAS 700
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2. Nacisng¢ i przytrzymac przetgcznik (A) znajdujacy sie z tytu
drazka sterujgcego.

3. Aby przechyli¢ heder do przodu (wiekszy kat), nacisng¢
przetacznik (C). Aby przechyli¢ heder do tytu (mniejszy kat),
nacisng¢ przetacznik (B).

Rysunek 3.313: Drazek sterujacy CLAAS 5000, 6000,
7000 lub 8000

1024348

Rysunek 3.314: Drazek sterujacy CLAAS 500, 600 lub
700

Kombajny John Deere:

John Deere S700: W kombajnach z serii S