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Declarag¢ao de conformidade

EC Declaration of Conformity

'MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 3S3

[2] Combine Header

[3] MacDon FD2 Series

[4] As per Shipping Document

[5] June 29,2022

(6]

Christoph Martens
Product Integrity

EN
We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
AEKNapUpame, Ye CeAHNAT NPOAYKT:
Tun mawmHa: [2]
HaumenosaHue n mogen: [3]
CepweH Homep(a) [4]

OTr0BapA Ha BCMUKM NPUNOKNMM Pasnopeadu Ha
AvpekTuea 2006/42/EO.

M3n0/138aHM Ca C/IeAHNTE XapPMOHN3NPaHH
cTaHaapTu cnopep un. 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
MscTo 1 faTa Ha aeknapaunaTa: [5]

Vime 1 noanunc Ha MLETO, YNbAHOMOLWEHO Aa
M3roTeu Aeknapauuara: [6]

WMe 1 ajipec Ha MLETO, YTLAHOMOLLEHO A3
CbCTaBu TexHuueckua daiin:

BeHeauKT GoH Puitgesen
Ynpasuren, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmanws)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlasujeme, ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nézev a model: [3]
Sériové(a) ¢islo)a): [4]

spliiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &lanku 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

har i , som henvist
til i paragraf 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erkleeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklérung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: 3]
Nameros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiitip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
sétetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

MAC262054

Revisdo A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az aldbbi harmonizalt szabvanyok keriltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és aldirasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentéci6 6sszedllitdsara:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgatd, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyvg
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti $ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot 3o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

iie przepisy dy ywy

spetnia
2006/42/WE.

T jace (zhar
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imig i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
Nos, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Numero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigbes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragéo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

Mi, [1]

Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]

Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
uelanu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlaaeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaeene za sastavljanje teh-
nieke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]
Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]
Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvénds, sdsom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppratta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

sL
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
¢tlenu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblascene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemcija)
bvonriedesel@macdon.com

My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nézov a model: 3]

Vyrobné ¢islo: [4]

spliia prisludné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice ¢&. 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clénku & 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby oprévnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel

Generdlny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com

MAC262054

Revisdo A




EC Declaration of Conformity

“MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 3S3

[2] Float Module

[3] MacDon FM200

[4] As per Shipping Document

[5] June 29,2022

(6]

Christoph Martens
Product Integrity

EN
We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

Hue, [1]

AEKNAPUPaMe, Ye CIeAHNAT NPOAYKT:
Tun mawmHa: [2]

HaumeHosaHue n mogen: [3]

CepweH Homep(a) [4]

OTFOBApPA Ha BCUUKN NPUAOXKMMI Pasnopeabin Ha
AvpekTvea 2006/42/EO.

M3n0/138aHM Ca C/Ie/iHNTE XapMOHN3NPaHH
cTaHaapTu cnopeg yn. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
MsicTo 1 faTa Ha AeknapaumsTa: [5]

Mme 1 NOANNC Ha MUETO, YTHAHOMOLIEHO Aa
M3roTeu Aeknapauyuara: [6]

WMe 1 ajipec Ha MLETO, YTHAHOMOLLEHO A3
CbCTaBU TexHUueckua daiin:

BeneaukT dpoH Puitaesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmanus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlaujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nézev a model: [3]
Sériové(a) ¢islo)a): [4]

spliiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &lanku 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: 6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generélni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erkleerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

, som henvist

til i paragraf 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN SO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet p& og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklzeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erkldrung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccion de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiitip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
sétetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme 3 toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

MAC262054

Revisdo A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az aldbbi harmonizalt szabvanyok keriltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN SO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és aldirasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentéci6 6sszedllitdsara:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgatd, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyvg
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti $ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot 3o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

iie przepisy dy ywy

spetnia
2006/42/WE.

T jace (zhar
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN I1SO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
Nos, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Numero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigbes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragéo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

Mi, [1]

Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]

Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
uelanu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlaaeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaeene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sv
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvénds, sdsom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppratta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

sL
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
¢lenu 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblascene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemcija)
bvonriedesel@macdon.com

My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nézov a model: 3]

Vyrobné ¢islo: [4]

spliia prisludné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice ¢&. 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku & 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby oprévnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel

Generdlny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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UK UK Declaration of Conformity
[1] Ma_CDD“ [4] As per shipping document

MacDon Industries Ltd.
680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
Raysgar [5] June 29,2022
[2] Combine Header (6]
[8] MacDon FD2 Series Christoph Martens

Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN I1SO 4254-1:2015
EN ISO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon
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UK UK Declaration of Conformity
[1] Ma_CDD“ [4] As per Shipping Document

MacDon Industries Ltd.
680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
RaysgaT [5] June 29,2022
[2] Float Module (6]
[8] MacDon FM200 Christoph Martens

Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN ISO 4254-1:2015
EN ISO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon
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Introducao

Sua mdquina

Este manual de instrugdes contém informacgdes sobre a plataforma FlexDraper® Série FD2 e sobre o mdédulo de flutuagdo
FM200. Deve ser usado em conjunto com o seu manual do operador da colheitadeira.

A Série FD2 FlexDraper® é especialmente projetada para funcionar bem em todas as condicGes de corte direto, seja
cortando no solo ou acima, com o uso de uma armacao flexivel de trés pegas para seguir de perto os contornos do solo. O
mddulo de flutuagdo FM200 é usado para fixar uma FlexDraper® Série FD2 a maioria dos modelos e marcas de
colheitadeiras.

Sua garantia

A MacDon fornece garantia para clientes que operam e mantém seus equipamentos conforme o descrito neste manual.
Uma copia da Politica de Garantia Limitada das Industrias MacDon, que explica essa garantia, deve ter sido fornecida a
vocé por seu concessionario. Danos resultantes de qualquer uma das condicGes a seguir anulardo a garantia:

e Acidente

e Uso indevido

e Abuso.

e Manutencgdo impropria ou negligéncia.

e Utilizacdo anormal ou utilizagdo extraordinaria da maquina.

e Falha ao usar a maquina, equipamento, componente ou peca em conformidade com as instru¢des do fabricante.
Seu manual
Leia com atengdo todo o material fornecido antes de tentar usar a maquina.

Use este manual como sua fonte prioritaria de informagdes sobre a maquina. Se vocé seguir as instrucdes fornecidas, sua
plataforma funcionard bem por muitos anos. Entre em contato com seu Concessiondrio MacDon se precisar de assisténcia,
informacdes ou cépias adicionais deste manual.

As seguintes convengdes sdo usadas neste documento:

e Direita e esquerda sdo determinadas a partir da posi¢ao do operador. A parte dianteira da plataforma faz face a cultura.
A parte traseira da plataforma se conecta ao mdédulo de flutuacdo e a colheitadeira.

e Salvo indicagcdo em contrario, use o padrdo de valores de torque fornecidos no Capitulo 7.1 Especificagdes de torque,
pdgina 537.

Ao configurar a maquina ou realizar ajustes, revise e siga as configuragdes recomendadas para a maquina em todas as
publicagdes MacDon relevantes. A ndo observancia desse procedimento pode comprometer o funcionamento da maquina
e a sua vida util, podendo resultar em uma situacdo perigosa.

O Sumdrio e o indice guiardo vocé a areas especificas deste manual. Estude o Sumario para se familiarizar com o modo de
organizag¢do das informagdes.

MAC262054 vii Revisdo A



Mantenha este manual a mao para consulta frequente e para
passa-lo a novos Operadores ou Proprietdrios. A caixa do
manual (A) fica na traseira da plataforma, ao lado da costela
direita externa.

NOTA:

Mantenha suas publicagdes da MacDon atualizadas. A versdao
mais atual em inglés pode ser baixada em nosso site
(www.macdon.com) ou no site da nossa concessionaria exclusiva
(https://portal.macdon.com) (login necessario).

Ligue para o seu Concessionario MacDon se precisar de
assisténcia, informacgdes ou cdpias adicionais deste manual.

Este documento estd disponivel nos seguintes idiomas:

e Tcheco e Francés

e Dinamarqués e Alemdo

e Inglés e Letdo

e Estoniano e Lituano
e Polonés

Figura 1: Local de armazenamento do manual

e Portugués

e Romeno
e Russo
e Espanhol

Esses manuais podem ser solicitados para a MacDon e baixados no Portal do Concessionario da MacDon (https://portal.
macdon.com) (login necessario) ou no site da MacDon (http://www.macdon.com).

MAC262054 viii
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Resumo de alteragoes

A seguinte lista fornece um relatério das principais mudancgas desde a versdo anterior deste documento.

Secao Resumo de alteragoes Somente para uso interno
e Adicionado decalque 327086. e ECN 58694
1.7 Locais do decalque de segurancga,
pdgina 9 e Substituido decalque 313726 por 360541. | ¢ ECN 63008
e Adicionado decalque 360655. e ECN 63204
e Adicionado decalque 327086. e ECN 58694
1.8 Entendendo a sinalizagdo de
seguranca, pdgina 14 e Substituido decalque 313726 por 360541. e ECN 63008
e Adicionado decalque 360655. e ECN 63204

e Nota adicionada de que as especificacGes
estdo sujeitas a alteragdes sem aviso

PublicagBes técnicas e
suporte ao produto

FM200, pdagina 95

o ECN 63174
prévio.
2.2 Especifica¢bes do produto, pdgina | ® Adicionadas especificagdes FD225.
25 e Adicionadas as sapatas deslizantes e a
tabela de placas de desgaste.
e Adicionada tabela de intervalo flexivel da
plataforma.
Remova as tampas da articulagdo Instrucoes e ilustracdes editadas para ECN 62924
flexivel do lado externo, pdgina 49 descrever as atualizagdes de hardware.
Instalagdo das tampas da articulagdo Instrucdes e ilustracdes editadas para ECN 62924
flexivel do lado externo, pdgina 50 descrever as atualizagdes de hardware.
) ~ . Adicionada configuragdo opcional para ECN 62723
3.8.1 Configuragbes do sem fim colheitadeiras Case para estreitar o sem-fim ECN 62746

de alimentacao.

Verificagdo e ajuste da flutuagdo da
plataforma, pdgina 136

Adicionado IMPORTANTES. Adicionadas duas
instrucdes de AVISO.

Linguagem esclarecida. Adicionada a etapa
“Coloque a multiferramenta...”. Adicionadas
etapas de “Repeticdo” quando apropriado.
Legendas de ilustragdes revisadas. Chamada
removida da etapa das rodas de transporte.
Movida a nota “cada par de parafusos” para a
etapa relevante. Divida as etapas do parafuso
de ajuste composto em etapas simples.
Adicionadas etapas para o lado direito do
modulo de flutuagdo. Adicionadas plataformas
de subsecdo. Adicionada a etapa final
“Prosseguir para...”.

Suporte ao produto
Qualidade do fornecedor

MAC262054
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Segao Resumo de alteracoes Somente para uso interno
Adicionada configuragdo da mola flutuante Engenharia
para FD225.
Alteracdo da configurag¢éo da mola de | Removido o tépico “Alterando a configuracao
flutuagdo, pdgina 142 da mola flutuante — Confirmando o tipo de
alavanca flutuante”. Novas plataformas usam
um tipo de alavanca de flutuagdo.
3.9.9 Informacgbes da velocidade da Adicionadas informacgdes de velocidade da Engenharia

navalha, pdgina 168

lamina para FD225.

Reposicionamento dos cilindros
avango-recuo - Molinete simples,
pdgina 177

Adicionado toépico para FD225.

PublicacBes técnicas

Remover divisores de cultura, pdgina
196

Terminologia corrigida: o eixo hexagonal era
porca.

PublicacBes técnicas

Instalagdo de divisores de cultura,
pdgina 197

Terminologia corrigida: o eixo hexagonal era
porca.

PublicacBes técnicas

Atualizadas as opc¢Ges disponiveis na tabela de
deslocamento do molinete.

Suporte para produtos

Especificacdo de lubrificacdo atualizada para Engenharia
A Cada 50 Horas, pdgina 285 corrgnte de acioném'ent'o dg molinete e nota
adicionada para diminuir o intervalo se a
corrente estiver seca na préxima lubrificagdo.
A Cada 250 Horas, pégina 291 AdlClonados conjuntos da roda de contorno ECN 62215
interno.
4.3.3 Lubrificagdio da corrente de Procedimento de lubrificagdo atualizado para a | Engenharia
acionamento do molinete, pdgina 295 | corrente de acionamento do molinete.
Verificar o nivel de dleo na caixa de InstrucGes modificadas para refletir as ECN 63056
engrenagens complementar da mudancas no procedimento de verificacdo de
plataforma, pdgina 300 dleo.
Adicionar dleo a caixa de engrenagens | Instru¢cdes modificadas para refletir as ECN 63056
complementar de acionamento da mudangas no procedimento de enchimento de
plataforma, pdgina 301 Sleo.
Troca de dleo da caixa de engrenagens | InstrugGes modificadas para refletir as ECN 63056

complementar de acionamento da
plataforma, pdgina 302

mudangas no procedimento de troca de dleo.

4.12.3 Ajuste da altura do deque,
pdgina 415

Adicionadas informagdes FD225.

Publicagdes técnicas

4.13.1 Folga do molinete em relagéo a
barra de corte, pdgina 433

Adicionadas informagdes FD225.

PublicacBes técnicas

4.15.2 Lubrificagdo do sistema de roda | Adicionado ponto de graxa de 250 horas. ECN 62215
de contorno, pdgina 486
4.15.3 Zerando o indicador mecdnico, Novo tdpico adicionado. ECN 62724

pdgina 488
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Segao

Resumo de alteragoes

Somente para uso interno

4.17.1 Substituindo se¢bes da faca
vertical, pdgina 498

Topico adicionado.

Publicagdes técnicas

4.17.2 Lubrificagéo de faca vertical,
pdgina 501

Topico adicionado.

PublicagBes técnicas

5.1.2 Kit de suporte de
armazenamento dos dedos
levantadores, pdgina 503

Adicionadas informagdes FD225.

PublicagBes técnicas

5.1.5 Sem fim transversal superior de
comprimento completo, pdgina 505

Adicionadas informagdes FD225.

PublicagBes técnicas

5.1.7 Kit de navalhas verticais
VertiBlade™, pdgina 507

Adicionadas informagdes FD225.

PublicagBes técnicas

5.2.1 Kit de protegdo de pedras,
pdgina 508

Adicionadas informacgées FD225.

PublicacBes técnicas

5.2.2 Dedos duplos de quatro pontas, Novo tdpico adicionado. ECN 62217
pdgina 508
5.4.1 Kit de rodas de contorno B7324 foi substituido por B7335. ECN 62171

ContourMax™, pdgina 514

InformagOes FD225 adicionadas.

PublicagGes Técnicas

5.4.2 Sistema de transporte
EasyMove™, pdgina 515

Adicionada uma nota de que o FD225 ndo é
compativel com o sistema de transporte.

PublicacBes técnicas

Adicionadas informagGes FD225.

Publicacbes técnicas

5.4.8 Acessdrio para girassol, pdgina Novo tdpico adicionado. ECN 62663
518
Fluidos e lubrificantes recomendados, Especificacdo de lubrificagdo atualizada para Engenharia

pdgina - Contracapa interna

corrente de acionamento do molinete.
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Registro de Numero de série e modelo

Anote o numero do modelo, nimero de série e ano do modelo da plataforma, médulo de flutuacdo e opgdo de roda

transporte/estabilizador (se instalado) nos espagos fornecidos.

FlexDraper® série FD2 e

Modelo da
plataforma:

Numero de
série:

Ano do modelo:

A placa (A) do nimero de série da plataforma estd localizada
na traseira, na chapa lateral esquerda.

Modulo de flutuagao FM200 para colheitadeiras

Numero de
série:

jz j
1033999
——

Figura 2: Localizagao da placa de nimero de série da
plataforma

Ano do modelo:

A placa (A) do nimero de série do médulo de flutuagdo esta
localizada no lado superior esquerdo do médulo.

MAC262054 xii

Figura 3: Localizagdo da placa com nimero de série do
modulo de flutuagao:
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Opgcao de transporte EasyMove™

Numero de
série:

Ano do modelo:

A placa do numero de série (A) do transporte EasyMove™ estd
localizada no conjunto do eixo direito.

NOTA:

O transporte é um opcional e ndo pode ser instalado nesta
maquina.

1029209

Figura 4: Op¢ao de transporte EasyMove™
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Capitulo 1: Seguranga

Compreender e seguir consistentemente esses procedimentos de seguranga ajudard a garantir a seguranca daqueles que
estiverem operando a maquina e de quem estiver por perto.

1.1 Simbolos de alerta de seguranga

O simbolo de alerta apresenta importantes mensagens de seguranga neste manual e nas sinalizagdes de seguranca da
maquina.

Este simbolo significa:

e ATENCAO

e FIQUE ALERTA!

e SUA SEGURANCA ESTA EM JOGO!

Leia cuidadosamente e siga a mensagem de seguranga que
acompanha esse simbolo.

Por que a seguranga é importante para vocé?
e Acidentes incapacitam e matam

e Acidentes tém custo

1000915

e Acidentes podem ser evitados

Figura 1.1: Simbolo de seguranca
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1.2 Palavras de aviso

Trés palavras de aviso, PERIGO, ADVERTENCIA e CUIDADO, s3o utilizadas para alertar sobre situacdes perigosas. Duas
palavras de aviso, IMPORTANTE e OBSERVACAO, identificam informagdes nido relacionadas a seguranca.

Palavras de adverténcia sdo selecionadas de acordo com as seguintes diretrizes:

A\ PERIGO

Indica uma situagdo de risco iminente que, se nao evitada, resultara em morte ou em sérios ferimentos.

A\ ADVERTENCIA

Indica uma situagdo potencialmente perigosa que, se ndo evitada, poderia resultar em morte ou em sérios ferimentos.
Também pode ser utilizada para alertar contra praticas ndo seguras.

A\ cuibADO

Indica uma situagdo potencialmente perigosa que, se ndo evitada, pode resultar em ferimentos menores ou
moderados. Pode ser utilizada para alertar contra praticas ndo seguras.

IMPORTANTE:
Indica uma situacdo que, se nao for evitada, pode levar ao mau funcionamento ou a danos a mdaquina.

NOTA:
Apresenta informacdes ou aconselhamento extra.
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1.3 Seguranca geral

Proteja-se ao montar, operar e fazer a manutenc¢do do maquinario.

A\ cuibADO

As informagodes a seguir sdo precaugoes gerais de seguranga em
fazendas que devem ser parte do procedimento de operagao de

todos os tipos de maquinario.

Vista todas as roupas de protegdo e dispositivos pessoais de
segurancga que poderdo ser necessarios para o trabalho a
realizar. NAO se arrisque. Vocé pode precisar dos seguintes
equipamentos:

Capacete

Calgados de protecdo com solado antiderrapante
Oculos e méscara de protecdo

Luvas pesadas

Equipamento para tempo Umido

Respirador ou mascara com filtro

Além disso, tome as seguintes precaugdes:

Esteja ciente de que a exposi¢do a ruido alto pode causar
problemas auditivos. Use equipamentos de protecdao
adequados tais como protetores auriculares ou tampdes de
ouvido para ajudar a proteger contra ruidos altos.

Fornega um kit de primeiros socorros em caso de
emergéncias.

Mantenha um extintor de incéndio com revisdo adequada
na maquina. Familiarize-se com seu uso.

Mantenha criangas distantes do maquinario todo o tempo.

Esteja ciente de que acidentes frequentemente ocorrem
quando o operador estd cansado ou com pressa. Reserve
um tempo para considerar a maneira mais segura de realizar
uma tarefa. NUNCA ignore os sinais da fadiga.
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Figura 1.2: Equipamento de seguranga
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e Vista roupas justas e cubra cabelos compridos. NUNCA use
itens pendentes, como moletons, lengos ou braceletes.

¢ Mantenha todos os protetores no lugar. NUNCA altere ou
remova o equipamento de seguranca. Certifique-se de que
as protecdes do eixo de transmissdo possam rodar
independentemente do cardam e que possam deslocar-se
livremente.

e Utilize somente servigos e pecas de reposi¢ao produzidas ou
aprovadas pelo fabricante do equipamento. As pecas de
outros fabricantes podem ndo atender aos requisitos
corretos de resisténcia, projeto ou seguranga.

e Mantenha as maos, pés, roupa e cabelos longe de pecas
moveis. NUNCA tente remover obstrucGes ou objetos de
uma maquina enquanto o motor estiver em funcionamento.

e NAO modifique a maquina. Modificagdes n3o autorizadas
podem prejudicar a funcionalidade e/ou seguranca e a vida
da maquina. Isso também podera reduzir a vida util da
maquina.

e Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao
acionamento inesperado da maquina, SEMPRE pare o motor
e remova a chave da ignigdo antes de deixar o assento do
operador por qualquer motivo.

e Mantenha a drea de servico da maquina limpa e seca. Pisos
molhados e/ou oleosos sdo escorregadios. Pogas de dgua
podem ser perigosas ao se trabalhar com equipamento
elétrico. Certifique-se de que todas as tomadas e
ferramentas elétricas estejam adequadamente aterradas.

e Mantenha a area de trabalho bem iluminada.

e Mantenha o maquinario limpo. Palha e palha miuda sobre
um motor quente representam risco de incéndio. NAO
permita que dleo ou graxa acumulem sobre plataformas de
manutenc¢do, escadas ou controles. Limpe as maquinas
antes de serem armazenadas.

e NUNCA utilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil
para a limpeza. Esses materiais podem ser téxicos e/ou
inflamaveis.

e Ao guardar o maquindrio, cubra quaisquer componentes
afiados ou pontiagudos para evitar ferimentos por contato
acidental.
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Figura 1.6: Seguranga em torno do equipamento
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Figura 1.7: Seguranga em torno do equipamento
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1.4 Seguran¢a na manutengao

Proteja-se ao fazer a manuteng¢édo do maquinario.

Para garantir a seguranca durante a manuten¢do da maquina:

e Revise o manual do operador e todos os itens de seguranca
antes da operac¢do ou manuten¢do da maquina.

e Coloque todos os controles em neutro, desligue o motor,
acione o freio de mdo, remova a chave de ignicdo e espere
que todas as pecas moveis parem antes da manutencao,
ajuste ou reparo.

e Siga as boas praticas da oficina:
— Mantenha as areas de servigo limpas e secas.

— Certifique-se de que todas as tomadas e ferramentas
elétricas estejam adequadamente aterradas.

1000009

— Mantenha a drea de trabalho bem iluminada

e Libere a pressdo dos circuitos hidraulicos antes de reparar e/
ou desconectar a maquina.

e Certifique-se de que todos os componentes estejam
apertados e que as tubulagGes de ago, mangueiras e
acoplamentos estejam em boas condi¢Ges antes de aplicar a
pressdo ao sistema hidraulico.

e Mantenha as méaos, pés, roupa e cabelos longe de pecas
moveis/giratorias.

e Afaste os observadores da area, principalmente criangas, ao
realizar qualquer manutengdo, reparos ou ajustes.

¢ Instale uma trava de transporte ou estrados de seguranca
sob a estrutura antes de trabalhar sob a maquina.

e Se mais de uma pessoa estiver trabalhando na maquina ao
mesmo tempo, esteja ciente de que girar um eixo de
transmissdo ou outro componente acionado mecanicamente
com as maos (por exemplo, acessar um acessorio de
lubrificacdo) fara com que componentes de acionamento
em outras areas (correias, polias e a navalha) se movam.
Mantenha distancia de componentes acionados o tempo
todo.
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Figura 1.9: Equipamento NAO seguro para criangas
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e Vista os equipamentos de protegdao quando trabalhar na
maquina.
e Utilize luvas pesadas ao trabalhar com os componentes da e @
navalha. @
> - _a= &
Figura 1.10: Equipamento de seguranga
MAC262054 6
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1.5 Seguranca hidraulica

Proteja-se ao montar, operar e fazer a manutengdo dos componentes hidraulicos.

Sempre coloque todos os controles hidraulicos em posicao
neutra antes de deixar o assento do operador.

Certifique-se de que todos os componentes do sistema
hidraulico sejam mantidos limpos e em boas condigdes.

Substitua quaisquer tubula¢cdes ou mangueiras que estejam
desgastadas, trincadas, amassadas ou dobradas.

NAO tente qualquer reparo improvisado para as tubulagdes
hidraulicas, conexdes ou mangueiras usando fitas, grampos,
cimentos ou soldagem. O sistema hidraulico opera sob
pressdo extremamente alta. Reparos provisérios podem
falhar repentinamente e gerar condi¢Ges perigosas.

Utilize protecGes adequadas para as maos e os olhos ao
procurar por vazamentos do fluido hidraulico de alta
pressdo. Use um pedacgo de papeldao como recuo em vez das
maos para isolar e identificar o vazamento.

Se for ferido por um fluxo concentrado de fluido hidraulico
de alta pressdo, procure assisténcia médica imediatamente.
Infecgdes sérias ou reagbes téxicas podem se desenvolver
caso a pele seja perfurada por fluido hidraulico.

Certifique-se de que todos os componentes estejam
apertados e que as tubulagGes de agco, mangueiras e
acoplamentos estejam em boas condi¢Ges antes de aplicar a
pressdo ao sistema hidraulico.
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Figura 1.11: Teste para vazamentos hidraulicos

1001207

Figura 1.12: Perigo da pressao hidraulica

Figura 1.13: Seguranga em torno do equipamento
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1.6 Sinalizacao de seguranga

As sinalizacGes de seguranca sdo decalques colocados na maquina em locais onde ha risco de ferimentos ou onde o
Operador deve tomar precaugdes extras antes de operar os controles. Eles sdo normalmente amarelos.

Mantenha a sinalizagdo de seguranca limpa e legivel em
todos os momentos.

Substitua as sinalizagdes de seguranga que estejam em falta
ou ilegiveis.

Se a peca original em que ha uma sinalizacdo de seguranca
instalada for substituida, certifique-se de que a pega de
reparo apresente a sinalizacdo de seguranca atualizada.

Os sinais de seguranca de substituicdo estdo disponiveis no
seu revendedor.

1000694{"

Figura 1.14: Decalque do manual do operador

1.6.1 Instalagcao de sinalizagao de segurancga

Substitua qualquer decalque de seguranca que esteja desgastado ou danificado.

1.

2.

4.

Decida exatamente onde quer colocar o decalque.

Limpe e seque a area de instalagdo.

Remova a por¢ao menor do papel de suporte.

Posicione o decalque e lentamente remova o papel restante, alisando-o conforme é aplicado.

Perfure as pequenas bolhas de ar com um alfinete e elimine-as.
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1.7 Locais do decalque de seguranca

Os sinais de seguranca geralmente sdo decalques amarelos e sdo colocados na maquina onde ha risco de ferimentos
pessoais ou onde o operador deve tomar precaugdes extras antes de operar os controles.

1036745

Figura 1.15: Bragos do molinete e chapa lateral

A -360541 - Risco de emaranhamento/molinete (dois locais) B - 288195 — Perigo, pega rotativa (dois locais)
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Figura 1.16: Tubo traseiro
A - 313725 — Ler o manual/Fluido de alta pressdo/Perigo da plataforma B - 311493 - Bloqueio do suporte central
C - 313733 - Risco de esmagamento da plataforma
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1039322

Figura 1.17: Mdédulo de flutuagdo FM200

A - 313728 - Leia o0 manual/perigo de pulverizagdo de fluido B - 360655 — Liberado risco de energia de mola

1029300

Figura 1.18: Sem fim transversal superior

A - 279085 - Aviso de sem-fim
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1032196

Figura 1.19: Sistema de transporte EasyMove™ — Barra de reboque (Barra curta mostrada; Barra longa similar)

A - 327588 - Risco de dano no engate

=

1031139

Figura 1.20: Navalha vertical

A - 313881 - Risco de lamina

MAC262054
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S

1039229

Figura 1.21: Rodas estabilizadoras

A - 327086 - Liberado risco de energia de mola
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1.8 Entendendo a sinalizacao de seguranca

Consulte este topico para conhecer os perigos que cada tipo de decalque de segurancga representa.

174436
Perigo de dleo sob alta pressao.
ADVERTENCIA

O fluido hidraulico de alta pressdo pode penetrar na pele
humana, o que pode causar ferimentos graves, como gangrena,
gue pode ser fatal. Para evitar isso:

e NAO se aproxime de vazamentos de fluido hidraulico.

e NAO use os dedos ou a pele para verificar
vazamentos de fluido hidraulico.

e Reduza a carga ou alivie a pressdo do sistema hidrdaulico
antes de afrouxar os encaixes hidraulicos.

e Se vocé for ferido, procure assisténcia médica
imediatamente. A cirurgia IMEDIATA é necessaria para
remover o fluido hidraulico que penetrou na pele.

220799
Risco de perda de controle
ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos graves ou morte decorrentes da perda de
controle:

e Verifique se o mecanismo de travamento da barra de
reboque esta travado.

279085

Perigo de emaranhamento do sem fim

PERIGO

Para evitar ferimentos decorrentes do sem fim giratorio:

e Afaste-se do sem fim durante o funcionamento da maquina.

e Desligue o motor e remova a chave antes de fazer servicos
no sem fim.

e NAO ponha a m3o em pegas méveis durante o
funcionamento da maquina.
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Figura 1.22: 174436
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Figura 1.23: 220799
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Figura 1.24: 279085
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288195

Perigo de aperto decorrente de objetos giratérios
CUIDADO

Para evitar ferimentos:

e Desligue o motor e remova a chave antes de abrir a
protegao.

e NAO opere sem as protecdes devidamente colocadas.

311493
Perigo de esmagamento do molinete

PERIGO

e Para evitar ferimentos causados pela queda de um molinete
levantado; levante totalmente o molinete. Desligue o motor,
retire a chave e engate a trava mecanica de seguranga em
cada bracgo de suporte do molinete antes de trabalhar sobre
ou embaixo do molinete.

MAC262054 15
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313725

Ler manual/fluido de alta pressdo/Perigo de esmagamento da
plataforma

PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da operagdo ' ..
inadequada ou insegura da maquina: ! |L_=__,_=_!| I]H

e Leia 0 manual do operador e siga todas as instrugdes de
seguranca. Caso ndo tenha um manual, obtenha um por
meio de seu concessionario.

\\%ﬁ

1031142

e NAO permita que pessoas n3o treinadas operem a maquina.

e Revise as instrugdes de seguranca com todos os operadores

todos os anos. Figura 1.27: 313725

e Certifique-se de que todas as sinalizacGes de seguranca
estejam instaladas e legiveis.

e Certifique-se de que todos estejam afastados da maquina
antes de ligar o motor e durante a operacao.

e Na&o permita passageiros na maquina.

e Mantenha todas as prote¢des no lugar e mantenha distancia
das pecas moveis.

e Desengate o acionador da plataforma, coloque a
transmissdao em neutro e aguarde todos os movimentos
pararem antes de deixar a posi¢cdo do operador.

e Desligue o motor e remova a chave da ignicdo antes de
reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a maquina.

e Engate as travas de seguranca para evitar descida da
plataforma ou do molinete antes de se fazer reparos neles
na posicao levantada.

e Utilize o emblema de veiculo de movimento lento e luzes de
adverténcia intermitentes ao operar em estradas, exceto se
for proibido por lei.

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da queda de uma
plataforma elevada:

e Eleve totalmente a plataforma, desligue o motor, remova a
chave e engateas travas de seguranga mecanicas na
colheitadeira antes de acessar a parte inferior da
plataforma.

e Ou descanse a plataforma no solo, desligue o motor e retire
a chave da ignicdo antes de executar servigos.

ADVERTENCIA
Para evitar ferimentos graves, gangrena ou morte:
e NAO se aproxime de vazamentos.

e NAO use os dedos ou a pele para verificar vazamentos.

MAC262054 16 Revisdo A
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Reduza a carga ou libere a pressdo hidrdulica antes de
afrouxar os encaixes.

O 6leo sob alta pressdo pode perfurar facilmente a pele e
causar ferimentos graves, gangrena ou morte.

Se for ferido, procure assisténcia médica imediatamente.
Uma cirurgia imediata é necessaria para remover o 6leo.

360541

Perigo de emaranhamento/esmagamento do molinete

PERIGO

Para evitar ferimentos devido ao emaranhamento com o
molinete giratorio, permaneca afastado da plataforma
enquanto a maquina estiver em funcionamento.

Para evitar ferimentos provocados pela queda do molinete
levantado, levante totalmente o molinete, desligue o motor,
retire a chave e engate a trava mecanica de seguranga em
cada brago de suporte do molinete antes de trabalhar sobre
ou embaixo do molinete.

MAC262054 17
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313728

Perigo geral referente a operacdo e reparo da maquina/perigo
de pulverizagdo de fluido quente

PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da operagdo
inadequada ou insegura da maquina:

Leia o manual do operador e siga todas as instrugdes de
seguranca. Caso ndo tenha um manual, obtenha um por
meio de seu concessionario.

NAO permita que pessoas n3o treinadas operem a maquina.

Revise as instrucdes de seguranca com todos os operadores
todos os anos.

Certifique-se de que todas as sinalizacGes de seguranca
estejam instaladas e legiveis.

Certifique-se de que todos estejam afastados da mdaquina
antes de ligar o motor e durante a operacao.

N3do permita passageiros na maquina.

Mantenha todas as prote¢des no lugar e mantenha distancia
das pecas moveis.

Desengate o acionador da plataforma, coloque a
transmissdao em neutro e aguarde todos os movimentos
pararem antes de deixar a posi¢cdo do operador.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢do antes de
reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a maquina.

Engate as travas de seguranca para evitar a descida da
plataforma ou do molinete antes de se fazer reparos neles
na posicao levantada.

Utilize o emblema de veiculo de movimento lento e luzes de
adverténcia intermitentes ao operar em estradas, exceto se
for proibido por lei.

CUIDADO

Para evitar ferimentos causados por fluidos quentes:

NAO remova a tampa de abastecimento de fluido quando a
maquina estiver quente.

Deixe a maquina esfriar antes de abrir a tampa de
abastecimento do fluido.

O fluido esta sob pressdo e pode estar quente.

MAC262054 18
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313733

Perigo de esmagamento pela plataforma
PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da queda de uma
plataforma elevada:

e Eleve totalmente a plataforma, desligue o motor, remova a
chave e engateas travas de seguranga mecanicas na
colheitadeira antes de acessar a parte inferior da
plataforma. e e,

e Ou descanse a plataforma no solo, desligue o motor e retire
a chave da ignicdo antes de executar servigos.

1031143

Figura 1.30: 313733
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SEGURANCA

313881

Perigo geral referente a operacdo e reparo da maquina/perigo
da navalha

PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da operagdo
inadequada ou insegura da maquina:

Leia o manual do operador e siga todas as instrugdes de
seguranca. Caso ndo tenha um manual, obtenha um por
meio de seu concessionario.

NAO permita que pessoas n3o treinadas operem a maquina.

Revise as instrucdes de seguranca com todos os operadores
todos os anos.

Certifique-se de que todas as sinaliza¢Ges de seguranca
estejam instaladas e legiveis.

Certifique-se de que todos estejam afastados da mdaquina
antes de ligar o motor e durante a operacao.

N3do permita passageiros na maquina.

Mantenha todas as prote¢des no lugar e mantenha distancia
das pecas moveis.

Desengate o acionador da plataforma, coloque a
transmissdao em neutro e aguarde todos os movimentos
pararem antes de deixar a posicdo do operador.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢do antes de
reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a maquina.

Engate as travas de seguranca para evitar a descida da
unidade antes de fazer reparos nela na posicao levantada.

Utilize um emblema de veiculo de movimento lento e luzes
de adverténcia intermitentes ao operar em estradas, exceto
se for proibido por lei.

ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos decorrentes de navalhas afiadas:

Use luvas pesadas de lona ou couro ao trabalhar com
navalhas.

Certifique-se de que ninguém esteja perto da navalha
vertical quando for remové-la ou gira-la (a navalha).

MAC262054 20
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327086

Perigo de energia da mola liberada (= R

ADVERTENCIA
Para evitar ferimentos:

e Ao fazer manutengao ou substituir componentes do eixo da
roda, a mola auxiliar de elevagdo ndo tem mais contrapeso e
fica energizada.

e NAO tente forcar a alavanca de ajuste para fora de um

orificio de posi¢do antes de liberar a tensao das molas de ~ mmg"i
assisténcia. 2
Figura 1.32: 327086
327588 = 5

Perigo de danificacdo do engate
PERIGO

Para evitar ferimentos graves ou morte:

e Remova a roda de contorno esquerda antes de transportar a
plataforma.

e NAO reboque uma plataforma se o engate de transporte
estiver danificado.

1032194
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Figura 1.33: 327588
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Capitulo 2:

Visao geral do produto

Consulte esta se¢do para conhecer as definigdes dos termos técnicos usados neste manual, as especificagdes da maquina e
as localizagdes dos componentes principais.

2.1 Definigoes

Os termos, abreviagdes e as siglas a seguir sdo utilizados neste de instrugdes.

Termo Definicao

API American Petroleum Institute (Instituto Americano de Petrdleo)

ASTM American Society of Testing and Materials (Sociedade Americana de Testes e Materiais)

Paraf Um elemento de fixagdo encabecado com rosca externa projetado para ser associado a
arafuso

uma porca.

Unido central

Um cilindro hidrdaulico , entre a plataforma e o veiculo, que é usado para alterar o angulo
da plataforma em relacdo ao veiculo

CGVW

Peso bruto do veiculo combinado

Plataforma tipo exportacdo

Configuracdo de plataforma comum fora da América do Norte

Plataforma Série FD2

Plataforma MacDon FD225, FD230, FD235, FD240, FD241, FD245 e FD250 FlexDraper®

FFFT

Flats from finger tight (Faces de aperto com os dedos)

Aperto com os dedos

Aperto com os dedos é uma posi¢do na qual foram fornecidos em que as superficies ou os
componentes de vedagdo estdo em contato, e o ajuste foi apertado a mao a tal ponto em
que o ajuste ndo esteja mais folgado e que possa ser apertado mais a mao.

O moddulo de flutuagdo usado com uma plataforma FlexDraper® para colheitadeiras Séries

FM200 D2
FSI Indicador da configuragdo da flutuagao
GVW Gross vehicle weight (Peso bruto do veiculo)

Articulagdo temperada

Uma junta fabricada com o uso de um elemento de fixagdo em que os materiais de
conexdo sdo altamente incompressiveis

Chave hexagonal

Uma ferramenta de secdo hexagonal cruzada usada para acionar parafusos que tém
soquete de cabeca hexagonal (unidade interna com chave de boca sextavada), também
conhecida por chave Allen

hp Horsepower

e Joint Industrial Council (Conselho Industrial Conjunto): Um organismo normativo que
desenvolveu o tamanho e formas padronizadas conexdes expandidas originais

n/a Nado aplicavel

Plataforma norte-americana

Configuragdo de plataforma comum na América do Norte

NPT

Rosca de Tubos Norte-americana: Um estilo de encaixe utilizado para aberturas de baixa
pressdo. As roscas nos encaixes NPT sdo especificamente afuniladas para montagem por
encaixe

MAC262054
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Termo Definicao

Porca Um elemento de fixagdo com rosca interna projetado para ser associado a um parafuso
O-ring boss (saliéncia do O-ring): Um estilo de encaixe comumente utilizado na abertura
ORB
de portas de blocos, bombas e motores.
O-ring face seal (vedagdo de face do anel em O): Um estilo de encaixe comumente
ORFS utilizado para a conexdo de mangueiras e tubos. Esse estilo de encaixe também é
chamado de ORS, que corresponde a “O-Ring seal".
SAE Society of Automotive Engineers (Sociedade de Engenheiros Automotivos)
Um elemento de fixacdo com cabeca rosqueada externamente, que é fixado a sulcos pré-
Parafuso formados ou que forma seus préprios sulcos quando inserido em uma das partes

correspondentes

Articulagdo suave

Uma articulagdo flexivel feita pelo uso de um fixador no qual os materiais de unido
comprimem ou relaxam ao longo de um periodo

Carga axial posicionada sobre um parafuso, geralmente medida em libras (Ib) ou Newtons

Tens3o (N). Este termo também pode ser usado para descrever a for¢a que uma correia exerce
sobre uma polia ou engrenagem

TFFT Turns from finger tight (Voltas de aperto com os dedos)

Torque O produto de uma forga versus o comprimento do braco de uma alavanca, geralmente

medido em Newton-metros (Nm) ou libras-pé (Ibf-ft).

Angulo de torque

Um procedimento de aperto em que o encaixe é montado em um aperto especificado
(normalmente, aperto com os dedos) e entdo a porca é rosqueada em um nimero
especificado de graus ou de voltas até atingir a posic¢do final

Tensdo de torque

A relacdo entre o torque de montagem aplicado a uma peca do equipamento e a carga
axial que induz em um parafuso

UCA

Upper cross auger (sem fim transversal superior)

Arruela

Um cilindro fino com um furo ou abertura localizado no centro, utilizado como espagador,
elemento de distribui¢do de carga ou mecanismo de travamento

MAC262054
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2.2 Especificagoes do produto

Use a tabela de especificagGes para consultar informacgdes sobre a configuracdo especifica da maquina. A tabela lista
dimensdes, pesos, faixas de desempenho e caracteristicas.

NOTA:

As especificacGes estdo sujeitas a alteragcdes sem aviso prévio.

Os simbolos e letras a seguir sdo usados nas tabelas de especificagcdo:

—S: padrdo / O¢: opcional (instalado de fabrica) / Op: opcional (instalado pelo concessionario) / -: indisponivel

Barra de corte

Largura efetiva de corte (distancia entre os pontos do divisor de cultura; largura de corte mais acumulagédo do divisor)

Acionamento de navalha simples (FD225—-FD240): motor hidraulico instalado a caixa de navalhas reforgada isolada

FD225 7,7 m (301 pol.) S
FD230 9,2 m (361 pol.) S
FD235 10,7 m (421 pol.) S
FD240 12,2 m (481 pol.) S
FD241 12,5 m (493 pol.) S
FD245 13,7 m (541 pol.) S
FD250 15,3 m (601 pol.) S
Faixa de levantamento da barra de corte Varia de acordo com o modelo de colheitadeira | S

por minuto)

Segoes da Navalha

FD245 e FD250

MacDon no lado esquerdo da plataforma. oF
Acionamento de navalha dupla (FD235-FD250): Um motor hidraulico, ndo sincronizado, um instalado a caixa de o
navalhas reforcada isolada MacDon em cada lado da plataforma. F
Curso da navalha 76 mm (3 pol.) S
Velocidade da navalha simples (cursos | FD225 e FD235 1200 a 1400 cpm S
por minuto)

Velocidade da navalha simples (cursos | FD230 1200 a 1500 cpm S
por minuto)

Velocidade da navalha simples (cursos | FD240 1200 a 1300 cpm S
por minuto)

Velocidade da navalha dupla (cursos FD235, FD240, FD241, 1200 a 1500 cpm S

Serrilhado, ultra grosso, ClearCut™, QuickChange, aparafusado, 1,5 serrilhas por cm (4 serrilhas por polegada) 0

Serreadas demais, grossas, ClearCut™, QuickChange, aparafusadas, 3,5 serragdes por cm (9 serragdes por polegada) S

Serreadas demais, finas, ClearCut™, QuickChange, aparafusadas, 5,5 serragdes por cm (14 serragdes por polegada) 0]
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Sobreposi¢do da navalha no centro (plataformas de navalha dupla)
Dedos Duplos e Apalpadores

Dedos duplos: ClearCut™ longos, forjados e submetidos a tratamento térmico duplo (DHT)

3 mm (1/8 pol.)

Seguranca: forjado, parafusos de ajuste duplo

Placas de desgaste da barra de corte e sapatas deslizantes padrao

Apalpadores: forjados, parafuso de ajuste simples OF
Dedos duplos: ClearCut™ quatro pontas, forjados e submetidos a tratamento térmico duplo (DHT) 0
Apalpadores: forjados, parafuso de ajuste simples F
Dedos duplos: ClearCut™ PlugFree™, forjado e com tratamento térmico duplo (DHT) 0

F

Angulo dos Dedos Duplos (Barra de Corte no Solo)

Unido central retraida

A série FD2 inclui placas de desgaste em toda a largura da barra de corte S

FD225 4 Sapatas de S
deslizamento

FD230, FD235, FD241, FD245, FD250 6 Sapatas de S

deslizamento

1,7 graus

Unido central estendida

Esteiras e deques

8,9 graus

Molinete PR15

Largura da esteira 1,27 m (50 pol.) S

Acionamento da esteira Hidrdulico S

Velocidade da Esteira: Mddulo de flutuagdao FM200 controlado 209 m/min. S
(687 fpm)

Largura da abertura de entrega 1905 mm (75 pol.) S

Quantidade de barras S5oub

Diametro do tubo central 203 mm (8 pol.) S
Raio da ponta do dedo Configurado de fabrica (3?010/?3” >

766—800 mm
Raio da ponta do dedo Faixa de ajuste (30 3/16-31 1/2 S
pol.)
Diametro efetivo do molinete (através da a¢do excéntrico formado) 1,650 m (65 pol.) S
Comprimento do dedo 290 mm (11 pol.) S
Espagamento do dedo (nominal, disposto em barras alternadas) 100 mm (4 pol.) S
Acionamento do molinete Hidrdulico S
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colheitadeira)

Linha Flex do chassi da plataforma

Velocidade do molinete (ajustavel a partir da cabine, varia de acordo com o modelo de

0-67 rpm

Médulo de flutuagao FM200

Modelo Cima - Padrao Baixo - Padrao Cim:\e;nL(i):';Ltsdor Bai)::r;ul;i‘:\di:)aldor
FD225 102 mm (4 pol.) 64 mm (2,5 pol.) 102 mm (4 pol.) 102 mm (4 pol.)
FD230 165 mm (6,5 pol.) 130 mm (5 pol.) 165 mm (6,5 pol.) 165 mm (6,5 pol.)
FD235 205 mm (8 pol.) 130 mm (5 pol.) 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.)
FD240 DR2 205 mm (8 pol.) 130 mm (5 pol.) 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.)
FD240 TR3 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.)
FD241 205 mm (8 pol.) 130 mm (5 pol.) 205 mm (8 pol.) 205 mm (8 pol.)
FD245 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.)
FD250 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.) 216 mm (8,5 pol.)

Estei tral Largura 2m
steira centra g (78 11/16 pol.)
it tral el 107-122 m/min
steira centra elocidade (350-400 fpm)
Sem fi Largura 1,630 m
em fim g (64 1/8 pol.)
Sem fim Diametro externo 559 mm (22 pol.)
Sem fim Diametro do tubo 356 mm (14 pol.)
191-195 rpm
. Velocidade (varia de acordo com o modelo de (varia conforme o
Sem fim . .
colheitadeira) modelo da

colheitadeira)

Capacidade do reservatoério de éleo

95 litros
(25 galGes dos EUA)

Transmissdo de
categoria Unica/

Tipo de Sleo fluido hidraulico
(THF).

Viscosidade THF a 40°C (104 °F) 60,1 cSt

Viscosidade THF a 100°C (212 °F) 9,5 cSt

1. Para evitar cortar os dedos do molinete, é necessaria uma folga maior da barra de corte quando a faixa de flexdo da

plataforma é aumentada. Para obter mais informagd&es, consulte Desativagdo do limitador de flexibilidade.

w N

MAC262054
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Sem fim transversal superior CE))'
Diametro externo 330 mm (13 pol.) =
Diametro do tubo 152 mm (6 pol.) -

Roda estabilizadora/de transporte EasyMove™

Rodas 38 cm (15 pol.) =

Pneus 225/75 R-15 -

Variagdo de peso estimada — plataforma base, com mdédulo de flutuagdo — variagGes sao devido as diferentes
configuragbes de pacote.

3329-3447 kg

FD225 América do Norte (7331-7597 Ib.)
o América do 3701-3743 kg
mérica do Norte (8160-8253 Ib.)
e Armérica do Nort 3901-4036 kg
merica do Norte (8600-8898 Ib.)
s América do Nort 4050-4315 kg
meérica do Norte (8928-9512 Ib.)
5 4287-4340 kg

FD241 Exportagao

(9452-9569 Ib.)

4498-4555 kg

América do Norte (9916-10043 Ib.)

FD245
Exoortacio 4.635-4.692 kg
portag (10.218-10.345 Ib.)
. 4693-4756 kg
América do Norte (10346-10485 Ib.)
FD250

4.853-4.916 kg

Exportagao (10.699-10.838
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2.3 Dimensdes da plataforma FlexDraper® FD2

Ao operar uma plataforma, é importante conhecer as dimensGes da maquina.

1031405

Figura 2.1: Dimensodes da plataforma

Table 2.1 Dimensdes da plataforma

Armacao e Estrutura

Recurso sendo medido Referéncia para a figura 2.1, pdgina 29 Dimensiao

Largura de corte + 500

Largura da plataforma no modo de campo = mm

(19 1/5 pol.)

Largura de corte - 500

Largura da barra de corte - mm

(19 1/5 pol.)
Largura da plataforma na posicdo de (A) Caixa de engrenagens rotacionada
transporte com FM200 instalado (unido (armazenada), divisores removidos (consultar 2,6 m (103 pol.)
central mais curta) 2.1, pdgina 29)
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Table 2.1 Dimensées da plataforma (continuagio)

Armagao e Estrutura

Largura da plataforma na posicdo de
transporte com FM200 instalado (unido
central mais curta)

(B) Caixa de engrenagens operacional,
divisores padrdo instalados (consultar 2.1,
pdgina 29)

3,5 m (138 pol.)

Largura da plataforma na posicao de
transporte com molinete totalmente retraido
e FM200 instalado (unido central mais curta)

Caixa de engrenagens rotacionada, divisores
removidos (consultar 2.1, pdgina 29)

Angulo (C) necessario para atingir a largura de
transporte (D)
NOTA:

Dimensdo (D) pode ser diminuida usando um
trailer de transporte de angulo mais amplo

80
2,591 m (102 pol.)

MAC262054
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2.4 Identificagdo dos componentes da plataforma FlexDraper® série FD2

Familiarizar-se com os principais componentes da plataforma facilitara o seguimento das instru¢des de operagdo e

manutenc¢do fornecidas neste manual.

N
©
N
I3
32}
o
—

Figura 2.2: Componentes da plataforma °FlexDraper série FD2

A - Sistema articulado do flutuador da asa
- Protegéo lateral

- Esteira lateral

- Protegdo lateral do molinete

X600

MAC262054

B
E
H
L

- Brago central do molinete

- Cilindro de elevagdo do molinete
- Acionamento central do molinete

- Divisor de cultura

31

G - Cilindro de avango-recuo do molinete

F - Caixa de navalhas (protecdo lateral interna)
J - Molinete recolhedor

M - Lampada da plataforma (exceto Europa)
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2.5 Identificagdo do componente do modulo de flutuagao FM200

Familiarizar-se com os principais componentes do mddulo de flutuagdo facilitard o seguimento das instrucGes de operagdo
e manutencdo fornecidas neste manual.

1029303

Figura 2.3: Lado da plataforma do médulo de flutuagdo FM200

A - Sem fim B - Molas da flutuacdo da plataforma (x4) C - Unido central
D - Reservatorio hidraulico E - Caixa de engrenagens F - Caixa de engrenagens complementar
G - Bragos suporte da plataforma (x2) H - Esteira central J - Eixo de transmissdo
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Figura 2.4: Lado da colheitadeira do médulo de flutuagao FM200

A - Caixa de engrenagens B - Caixa de engrenagens complementar

G - Conector de drenagem (x2) H - Alavanca de travamento do flutuador (x2)
K - Filtro hidraulico L - Navalha, esteira lateral e bomba da esteira central
MAC262054 33

C - Visor do nivel do reservatério de 6leo
D - Unido central E - Indicador do controle de altura da plataforma (x2) F - Nivel da bolha

J - Controle automatico de altura da plataforma (AHHC) (x2)
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Capitulo 3: Operacao

Operar sua maquina com seguranga exige que voceé se familiarize com seus recursos.

3.1 Responsabilidades do proprietario/operador

Possuir e operar equipamentos pesados envolve certos deveres.

A\ cuiDADO

e E de sua responsabilidade ler e compreender este manual completamente antes de operar a plataforma. Contate
seu concessionario MacDon se uma instrugao nao estiver clara para voceé.

e Siga todas as mensagens de seguran¢a no manual e em decalques de segurangca na maquina.

e Lembre-se de que VOCE é a chave para a seguranga. Boas praticas de seguranga protegem vocé e as pessoas
ao seu redor.

e Antes de permitir que alguém opere a plataforma, mesmo que por curto tempo ou distancia, garanta que as
instrugOes de seguranca e de uso adequado do equipamento foram indicadas.

e Reveja anualmente o manual e todos os itens relacionados a seguranga com todos os operadores.

e Esteja alerta para os operadores que nao estdo seguindo os procedimentos recomendados ou as precaugées de
seguranga. Corrija esses erros imediatamente, antes que ocorra algum acidente.

e NAO modifique a maquina. Alteracdes ndo autorizadas podem comprometer a fungdo e/ou a seguranga da maquina
e podem reduzir o tempo de servigo oferecido por ela.

e Asinformagoes de segurancga neste manual nao substituem os cédigos de segurancga, necessidades de seguros ou as
leis que regem a sua darea. Certifique-se de que sua maquina satisfagca os padroes estabelecidos por esses
regulamentos.
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OPERACAO

3.2 Seguranca operacional

Siga todas as instrucGes de seguranca e operacdo fornecidas neste manual.

A\ cuibADO

Concorde com as seguintes precaucGes de seguranga:

Siga todas as instrugdes de seguranga e operacionais
disponibilizadas nos manuais do operador. Se vocé ndo tiver
o manual da colheitadeira, obtenha um com seu
Concessionario e leia-o atentamente.

Nunca tente dar a partida no motor ou operar a maquina,
se nao estiver no assento do operador.

Verifique a operagdo de todos os controles em uma area
limpa e segura antes de iniciar o trabalho.

NAO permita pessoas além do operador na colheitadeira.

A\ cuibADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha
certeza de que todos os observadores deixaram a area.

Evite se deslocar sobre pavimentagao solta, rochas, valetas
ou buracos.

Dirija lentamente quando passar por portdes e entradas.

Ao trabalhar em declives, faga o deslocamento para cima ou
para baixo, quando possivel. Certifique-se de manter a
marcha engatada em descidas.

Nunca tente entrar ou sair de uma maquina em movimento.

NAO saia da estacdo do operador enquanto o motor estiver
funcionando.

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento

inesperado de uma maquina, sempre desligue o motor e remova a chave antes de ajustar ou remover material

conectado a maquina.

Verifique se ha excesso de vibragdo e ruidos incomuns. Se houver alguma indicagdo de problemas, desligue e
inspecione a maquina. Siga o procedimento apropriado de desligamento. Para ver as instrugées, consulte 3.4

Desligar a colheitadeira, pdgina 54.

Trabalhe somente a luz do dia ou com boa iluminagao artificial.

3.2.1 Apoios de seguranga da plataforma

1001602

Figura 3.1: Sem passageiros

1001683

Figura 3.2: Segurancga das pessoas presentes

Os apoios de seguranca da plataforma, localizados em seus cilindros de levante, impedem que esses se retraiam abaixando
inesperadamente a plataforma. Para obter mais instrugdes, consulte o seu manual de operador da colheitadeira.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por

qualquer motivo.
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OPERACAO

3.2.2 Apoios de seguran¢a do molinete

Os apoios de seguran¢a do molinete estdo localizados em seus bragos de suporte e evitam quedas inesperadas do
molinete.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Para evitar danos aos bracos de suporte do molinete, NAO transporte a plataforma com os apoios de seguranca do
molinete acoplados.

Engate dos apoios de sequranc¢a do molinete.

Acople os apoios de seguranga do molinete sempre que precisar realizar um trabalho em torno de um molinete elevado.
Quando engatados, os suportes de seguranca do molinete evitam que o molinete abaixe inesperadamente.

Bragos externos do molinete

1. Eleve o molinete até a altura maxima.

2. Eleve no apoio de seguranca (A) e empurre para frente para
remover o apoio do gancho (B).

1028195

3. Abaixe o apoio de seguranga (A) e engate no eixo do
cilindro, como exibido. Repita no brago oposto.

1028180

Figura 3.4: Apoio de seguranca do molinete engatado
— Brago externo direito
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Brago central do molinete — plataformas de dois e trés molinetes

4. Gire a alavanca (A) para liberar a tensdo da mola e permitir
que esta guie o pino até a posicdo travada.

NOTA:

Para plataformas com trés molinetes, a ilustracdo exibe o
brago direito central. Brago esquerdo central esta no lado
oposto.

5. Em plataformas com molinetes triplos, repita o passo
anterior no bracgo esquerdo central.

6. Baixe o molinete até os apoios de seguranga entrarem em
contato com as bases do cilindro do brago externo e com os
pinos do brago central.

1028183

/

/

I

Figura 3.5: Apoios de seguranc¢a do molinete
engatados — Brago central

Desengate do apoios de seguranca do molinete

Para garantir a operagdo adequada do molinete e da plataforma, desengate os suportes de seguranga do molinete assim
que terminar de trabalhar em ou ao redor de um molinete elevado.

Bragos externos do molinete

1. Eleve o molinete a altura maxima possivel.

2. Mova o apoio de seguranga do molinete (A) para o
gancho (B) sob o braco do molinete. Repita no braco
oposto.

1028195

Figura 3.6: Apoios de seguran¢a do molinete — Braco
direito externo
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Brago central do molinete — plataformas de dois e trés molinetes

3. Mova a alavanca (A) para o lado externo e para dentro do
orificio (B) para colocar o pino na posi¢do destravada.

NOTA:

Para plataformas com trés molinetes, a ilustracdo exibe o
braco direito central. Brago esquerdo central esta no lado
oposto.

4. Em plataformas com molinetes triplos, repita o passo
anterior no bracgo esquerdo central.

1028197

Figura 3.7: Apoios de seguranc¢a do molinete — Brago
central

3.2.3 Tampas laterais da plataforma

Cada extremidade da plataforma tem uma tampa lateral dobradiga de polietileno instalada para proteger os componentes
de acionamento importantes.

Abrir as tampas laterais da plataforma

As tampas da plataforma cobrem os componentes de acionamento da navalha, mangueiras hidraulicas, conexdes elétricas,
a chave da plataforma, a faca sobressalente e o engate de transporte opcional. Para acessar os componentes, serd preciso
abrir a tampa lateral.

1. Empurre a alavanca de liberagdo (B) usando o orificio de
acesso (A) na parte traseira da tampa lateral para destravar
a protegao.

Figura 3.8: Tampa lateral esquerda da plataforma
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2. Puxe a tampa lateral (A) para abrir.

NOTA:

A tampa lateral da plataforma é presa pela dobradica (B) e
abrird na direcdo (C).

1028862

3. Se for necessaria uma folga adicional, puxe a tampa lateral
da dobradica (A) e gire-a em direcdo a parte traseira da
plataforma.

4. Engate a trava de seguranca (B) no brago da dobradiga (C)
para fixar a protegdo em posi¢do totalmente aberta.

1028861

Figura 3.10: Tampa lateral esquerda da plataforma

Fechar as tampas laterais da plataforma

As tampas da plataforma cobrem os componentes de acionamento da navalha, mangueiras hidraulicas, conexdes elétricas,
a chave da plataforma, a faca sobressalente e o engate de transporte opcional. Apds acessar os componentes, sera preciso
fechar a tampa lateral.

1. Se atampa lateral estiver totalmente aberta e presa atras
da plataforma, desengate a trava (A) para permitir que a
tampa lateral (B) se mova.

2. Gire a tampa lateral em direcdo ao lado dianteiro da
plataforma.

1028864

Figura 3.11: Tampa lateral esquerda da plataforma
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3. Ao fechar a tampa lateral, certifique-se de que ela (A) ndo
encoste na chapa final lateral (B). Se forem necessarios
ajustes, consulte Verificagdo e ajuste das tampas laterais da
plataforma, pdgina 41.

IMPORTANTE:

A chapa final lateral de aluminio sera danificada se o peso
da tampa de plastico ficar sobre ela.

1028865

4. Insira a parte frontal da tampa lateral atrds da aba da
dobradiga (B) e no cone divisor.

5. Gire a tampa lateral da plataforma na direcdo (A), para a
posicdo fechada. Engate o trinco de estagio duplo (C) com
um empurrdo firme.

1028867

Figura 3.13: Tampa lateral esquerda da plataforma

IMPORTANTE:
Verifique se a tampa lateral esta travada. Certifique-se de \/
que o parafuso (A) esta totalmente engatado no trinco de

estagio duplo (B) para evitar que a tampa lateral se abra
durante a operagdo da esteira. Se forem necessarios
ajustes, consulte Verificacdo e ajuste das tampas laterais da
plataforma, pdgina 41.

L

NOTA:

A tampa lateral estd transparente na ilustracdo para poder
exibir o trinco. @

1028858

7\
Figura 3.14: Trinco de estagio duplo

Verificacdo e ajuste das tampas laterais da plataforma

As tampas laterais da plataforma estdo sujeitas a dilatacdo ou contragdo causadas por grandes variacoes de temperatura. A
posicdo da tampa pode ser ajustada para compensar as altera¢des de dimensao.

IMPORTANTE:

A chapa final lateral de aluminio serd danificada se o peso da tampa de plastico da plataforma ficar sobre ela.
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1. Verifique se a folga (A) entre a tampa lateral (B) e a chapa
lateral (C) é de 1-3 mm (0,04-0,12 pol.).

1028838

Figura 3.15: Folga entre tampa e chapa lateral da
plataforma

2. Caso sejam necessarios ajustes, ajuste o suporte de
apoio (A) da seguinte maneira:

a. Afrouxe os parafusos (B).

b. Mova o suporte de apoio (A) para cima ou para baixo,
conforme necessario para atingir a folga correta.

c. Aperte novamente as ferragens.

1028840

Figura 3.16: Suporte de apoio da tampa lateral da
plataforma
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3. Verifique se a folga (A) entre a dianteira da tampa lateral da
plataforma e o suporte de apoio (B) é de
8-18 mm (0.3-0.7 pol.)..

Figura 3.17: Folga entre tampa lateral e suporte de
apoio da plataforma - Vista de cima

4. Caso sejam necessarios ajustes, ajuste a posi¢do da
dobradica do brago (A) da seguinte maneira:

a. Afrouxe quatro porcas (B).

b. Deslize os suportes (C) e o braco da dobradiga (A) em
avanco ou recuo, conforme necessario para atingir a
folga correta.

c. Aperte novamente as ferragens.

1028857

Figura 3.18: Tampa lateral esquerda da plataforma
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5. Verifique a folga (A) na parte frontal inferior da protecdo do
pescoco esquerdo (E) até a borda do painel final. A faixa de
folga é 2-4 mm (0.09-0.16 pol.).

6. Verifique a folga (B) na frente da prote¢do do pescogo
esquerdo (E) até a borda interna da tampa (D). A faixa de
folga é 42-52 mm (1.7-2.04 pol.).

7. Verifique a folga (C) na parte traseira da protegdo do
pescoco esquerdo (E) até a borda interna da tampa (D). A
faixa de folga é 15-25 mm (0.68-1 pol.).

Figura 3.19: Alinhamento da tampa lateral — vista de
dentro do deque

8. Verifique se o parafuso (A) esta totalmente engatado no
trinco de estéagio duplo (B) para evitar que a tampa lateral
se abra durante a operacgao.

NOTA:

A tampa lateral é exibida como transparente na ilustragao.

9. Se for necessario ajuste, solte as porcas (D) e deslize o
suporte (C) para cima ou para baixo.

10. Depois de concluido, aperte as porcas (D) e verifique as
etapas 5, pdgina 44 a 5, pdgina 44 novamente.

Figura 3.20: Trinco de estagio duplo

Remover as tampas laterais da plataforma

Remova as tampas laterais ao fazer a manutencdo das tampas.

1. Abra totalmente a tampa lateral da plataforma. Para obter
mais instrugGes, consulte Abrir as tampas laterais da
plataforma, pdgina 39.

2. Engate a trava (A) para evitar qualquer movimento da
tampa lateral.

3. Remova o parafuso autoatarraxante (B).

4. Deslize a tampa da plataforma para cima e remova-a do
brago articulado (C).

5. Coloque a tampa lateral da plataforma longe da area de
trabalho.

1028869

Figura 3.21: Tampa lateral esquerda da plataforma
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Instalar as tampas laterais da plataforma

Para garantir que as tampas laterais sejam instaladas corretamente, siga o procedimento de instalagdo recomendado
descrito aqui.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou risco de morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

IMPORTANTE:
Tenha cuidado para ndo apoiar a tampa na tampa de aluminio durante a instalagdo.

1. Direcione a tampa lateral para o brago da dobradica (C) e,
lentamente, deslize-a para baixo.

2. Instale o parafuso autoatarraxante (B).

3. Desengate a trava (A) para permitir o movimento da tampa
lateral da plataforma.

4. Feche a tampa lateral da plataforma. Para obter mais
instrugGes, consulte Fechar as tampas laterais da
plataforma, pdgina 40.

NOTA:

As tampas laterais podem se expandir ou contrair quando
submetidas a grandes mudancas de temperatura. A posicao
da tampa lateral da plataforma pode ser ajustada para Figura 3.22: Tampa lateral esquerda da plataforma
compensar as alteragGes de dimensdo. Para obter mais

instrugGes, consulte Verificagdo e ajuste das tampas laterais

da plataforma, pdgina 41.

1028869

3.2.4 Tampa do acionador do molinete

A tampa do acionamento do molinete protege os componentes de acionamento do molinete de sujeira e detritos.

Remocdo da tampa do acionador do molinete

A tampa do acionador do molinete pode ser removida para acessar os componentes do acionador do molinete para
manutengao.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Ligue o motor.
2. Ajuste o molinete totalmente para frente.
3. Abaixe a plataforma completamente.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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5. Gire o trinco de mola (A) para cima e por cima da placa
traseira.

1029073

6. Remova o grampo da tampa superior (A) da tampa inferior
nos locais sinalizados (B) e remova a tampa superior.
Mantenha dois grampos engatados na tampa inferior.

1029084

7. Se necessario, remova a tampa inferior (B) removendo trés
parafusos (A).

1028877

Figura 3.25: Tampa inferior de acionamento
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Instalagdo da tampa do acionador do molinete

A tampa do acionamento do molinete protege os componentes de acionamento do molinete contra intempéries e detritos.
A plataforma nao deve ser operada sem a tampa.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

2. Posicione a tampa inferior do acionamento (B) (se
anteriormente removida) no acionador do molinete e fixe
com trés parafusos (A).

1028877

3. Posicione a tampa superior (A) no acionador do molinete e
fixe usando os dois grampos (B) na tampa inferior.

Figura 3.27: Tampa de acionamento superior
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Gire o trinco da mola (A) para baixo para fixar a tampa
superior ao acionador do molinete. Certifique-se de que o
loop em formato de V (C) esteja apontando para baixo e
que a extremidade da mola permaneca inserida no orificio
da placa traseira (B) em ambos os lados do acionador do
molinete.

3.2.5 Tampa da articulagao flexivel

1028881

Figura 3.28: Acionamento do molinete

As tampas de plastico que sdo fixadas a estrutura da plataforma protegem o mecanismo de balango das asas da plataforma
do clima e de detritos.

Remova as tampas da articulagdo flexivel do lado interno

Remova as tampas da articulacgdo flexivel para acessar o mecanismo de equilibrio da asa da plataforma ou as linhas
hidraulicas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma completamente.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Remova o pino R (A) e o pino de seguranca (B) que
prendem a tampa da articulacdo flexivel (C) ao tubo
posterior.

4. Deslize a tampa de articulagdo flexivel (C) do lado interno,
em seguida, levante-a e a remova.
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Figura 3.29: Tampa da articulagdo flexivel do lado
interno — lado esquerdo
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Instale as tampas da articulagdo flexivel do lado interno

As tampas da articulagdo flexivel internas protegem o mecanismo de equilibrio das asas da plataforma de detritos e do
tempo. Elas estdo fixadas na plataforma com pinos.

1. Abaixe a tampa da articulagdo flexivel (A) sobre a
articulacdo. Certifique-se de que os orificios (B) estejam
alinhados as abas (C) e (D).

2. Deslize a tampa da articulagdo flexivel para o lado de fora,
de modo que a aba (D) se estenda para além do orificio.

1031153
/

Figura 3.30: Tampa da articulagdo flexivel do lado
interno — lado esquerdo

3. Fixe a capa do elo flexivel (C) com um pino (A) e um
pino de seguranca (B).

Figura 3.31: Tampa da articulagao flexivel do lado
interno - lado esquerdo

Remova as tampas da articulagdo flexivel do lado externo

Remova as tampas das conexdes flexiveis para acessar o mecanismo de equilibrio das aletas da plataformas ou as linhas
hidraulicas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma completamente.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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Plataformas FD245 e FD250: Remova os parafusos (A) e as

porcas (ndo mostradas) que prendem a

capa do elo intermediaria (B) da conexdo externa ao

suporte (ndo mostrado).

Plataformas FD245 e FD250: Remova o pino (C). Re

mova a

capa levantando-a e sobre as saliéncias da estrutura.

Remova a capa do elo da seguinte forma:

a. Remova o parafuso (A). A porca estd integrada
grampo da linha hidraulica.

no

b. Remova o parafuso (B) e a porca (ndo mostrado). A

porca Nyloc se encaixa em um ponto hexagona
grampo da linha hidraulica, mas é removivel.

c. Remova o parafuso (C) e a porca sextavada.

d. Levante e afaste a capa da alavanca da trava.

I no
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Figura 3.32: Capa do elo intermedidria - FD245 e
FD250 Somente plataformas

Figura 3.33: Capa do elo externa

Instalagdo das tampas da articulagdo flexivel do lado externo

As tampas da articulacdo flexivel protegem o mecanismo de equilibrio das asas da plataforma de detritos e do tempo.

1.

Posicione a tampa da articulagdo externa esquerda
modo que o orificio (A) fique acima da trava da asa.

MAC262054
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Figura 3.34: Tampa da articulagao esquerda —
traseira da plataforma
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2. Coloque o encaixe na tampa atras do suporte (A) no tubo
traseiro e alinhe a extremidade, para que fique alinhada

com o bloco (B). @ $
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Figura 3.35: Tampa da articulagdo esquerda —
traseira da plataforma

3. Prenda a capa do elo externa da seguinte forma: =

a. Instale o parafuso (A) e a porca Nyloc (B). A porca se
encaixa em um entalhe de forma hexagonal na
bracadeira da linha hidraulica.

b. Instale o parafuso (C). A porca estd integrada no
suporte.

c. Instale o parafuso (D) e a porca sextavada (E) para
prender a frente da capa ao suporte.

Figura 3.36: Tampa do elo externa - Parte traseira da
plataforma
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4. Plataformas FD245 e FD250: Coloque a capa do elo
intermediaria (B) sobre o suporte do elo flexivel e a capa do
elo externa.

5. Plataformas FD245 e FD250: Instale os parafusos (A) e as
porcas (ndo mostradas) que prendem a capa do elo central
(B) ao suporte.

6. Plataformas FD245 e FD250: Instale o pino (C) através do
orificio na aba que se projeta através do indicador flexivel.

Figura 3.37: Capa do elo intermedidria - FD245 e
FD250 Somente plataformas

3.2.6 Verificagao diaria de inicio de funcionamento

Realize essas verificagGes diariamente antes de tentar operar a maquina.

A\ cuipADO
e Afaste os observadores da area. Mantenha as criangas longe
do maquinario. Caminhe ao redor da maquina para ter )
certeza de que ndo ha alguém sob, sobre, ou proximo dela.
e Use roupa ajustada ao corpo e sapatos protetores ﬁ
equipados com solas antiderrapantes.
e Remova objetos potencialmente perigosos da maquina e da
area ao seu redor. % .
n
e Leve com vocé alguma roupa protetora e dispositivos g
pessoais de seguranga que possam ser necessarios ao longo @ 3
do dia. NAO se arrisque. Os dispositivos de seguranca D

pessoais que podem ser necessarios incluem capacete,

6culos protetores, luvas grossas, respirador ou mascara Figura 3.38: Equipamentos de seguranga
filtradora, ou de equipamento para tempo tmido.

e Proteja-se contra ruidos. Use um dispositivo de protec¢do auricular adequado, como abafadores de ruido ou
tampdes de ouvido para se proteger contra ruidos altos desagradaveis ou desconfortaveis.

Realize as seguintes verificacdes antes de ligar a maquina.

1. Verifique se a maquina apresenta vazamentos, pegas que estejam danificadas, faltando ou que ndo estejam
funcionando.

IMPORTANTE:

Use o procedimento correto ao verificar vazamentos de fluidos pressurizados. Para obter mais instrucGes, consulte
4.2.5 Verificagdo das mangueiras e tubulagées hidrdulicas, pdgina 281.

2. Limpe todas as luzes e refletores da maquina.

3. Execute toda a manutengdo didria. Para obter mais instrugdes, consulte 4.2.1 Registro/cronograma de manutengdo,
pdgina 276.
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3.3 Periodo de amaciamento

Durante as primeiras 50 horas de operacdo, serd necessdrio atencdo extra a alguns sistemas da plataforma. Siga este
procedimento para garantir a vida util da plataforma.

NOTA:
Até que vocé se familiarize com o som e sinta sua nova plataforma, fique super alerta e atento.

A\ PERIGO

Antes de investigar um som incomum ou tentar corrigir um problema, desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Depois de fixar a plataforma a colheitadeira pela primeira vez, siga estes passos:

1. Opere a maquina com os molinetes, as esteiras e as navalhas funcionando lentamente por cinco minutos. Observe e
escute, DO ASSENTO DO OPERADOR, as pecas interferentes e de conexao.

NOTA:
Os molinetes e as esteiras laterais ndo funcionarao até que o éleo hidraulico preencha as tubulagGes.

2. Consulte 4.2.2 Inspegbes de amaciamento, pdgina 279 e execute todas as tarefas especificadas.
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3.4 Desligar a colheitadeira

Antes de se ausentar do assento do operador por qualquer motivo, desligue a colheitadeira.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Para desligar a colheitadeira, faca o seguinte:

Estacione no nivel do solo, se possivel.

Abaixe a plataforma completamente.

Coloque todos os controles em NEUTRO ou ESTACIONAR.
Desengate o acionador da plataforma.

Abaixe e retraia totalmente o molinete.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

N o . k~ w N oe

Aguarde ate a maquina parar de se movetr.
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3.5 Controles de cabine

A plataforma é controlada na cabine da colheitadeira .

4\ ADVERTENCIA

Certifique-se de que qualquer pessoa esteja afastada da maquina antes de ligar o motor ou engatar quaisquer
acionadores da plataforma.

Para obter mais instrucdes, consulte seu manual do operador da colheitadeira para identificacdo dos seguintes controles
do interior da cabine:

e Controle de engate/desengate da plataforma
e Altura da plataforma

e Angulo da plataforma

e Velocidade no solo

e Velocidade do molinete

e Altura do molinete

e Posicdo avanco-recuo do molinete
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3.6 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma

Este capitulo inclui instrugGes para configurar, acoplar, e desacoplar a plataforma.

Colheitadeira Consulte a

Case Séries IH 7010/8010, 120, 130, 230, 240, 250 3.6.1 Colheitadeiras Case IH, pdgina 56

NOTA:

Garanta que as funcgdes aplicaveis (ou seja, o controle automatico de altura da plataforma [AHHC], opcdo plataforma de
esteiras, opc¢do unido central hidraulica, molinete de acionamento hidraulico) estejam habilitadas na colheitadeira e no
computador da colheitadeira. Deixar de fazé-lo podera resultar na operagdo inadequada da plataforma.

3.6.1 Colheitadeiras Case IH
Para acoplar ou desacoplar a plataforma de uma colheitadeira Case IH, siga o procedimento adequado nesta secdo.

Fixagdo da plataforma a colheitadeira Case IH

Cada modelo de colheitadeira possui instrugdes especificas sobre como acopla-lo a plataforma.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Na colheitadeira, certifique-se de que a trava da
alavanca (A) esteja posicionada de modo que os
ganchos (B) possam se encaixar ao mddulo de flutuagdo.

Figura 3.39: Travas do alimentador
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A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a
area.

2. Dé partida no motor e conduza lentamente a colheitadeira
até a plataforma até que o assento do alimentador (A)
esteja diretamente sob a travessa superior do médulo de
flutuacéo (B).

3. Eleve o alimentador ligeiramente para igar a plataforma,
garantindo que o assento do alimentador esteja
adequadamente encaixado na estrutura do modulo de
flutuacao.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

5. No lado esquerdo do alimentador, eleve a alavanca (A) no
modulo de flutuagdo e empurre a alavanca (B) da
colheitadeira para encaixar as travas (C) nos dois lados do
alimentador.

6. Empurre a alavanca (A) para baixo de modo que a fenda na
alavanca se encaixe a ela e a trave em seu devido lugar.

7. Se atrava (C) ndo encaixar totalmente no pino do médulo
de flutuagdo, solte os parafusos (D) e ajuste a trava.
Reaperte os parafusos.

1001444

1001438

1035172

Figura 3.42: Conexoes elétricas e do multiacoplador
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

OPERAGAO

Remova as tampas dos conectores C81B (A) e (B).
Remova a tampa do receptaculo elétrico (C). Limpe as superficies de contato do receptaculo.
Empurre o botdo de trava (D) e puxe o manipulo (E) até a posi¢do totalmente aberta.

Remova o acoplador hidrdulico rapido (F) da placa de armazenamento na colheitadeira. Limpe a superficie de contato
do acoplador.

Posicione o acoplador (F) no receptaculo do mdédulo de flutuagao e empurre o manipulo (E) para que os pinos se
encaixem ao receptaculo.

Empurre o manipulo (E) para a posi¢do fechada até que o botdo de trava (D) seja liberado.

Retire o conector da colheitadeira (G) do local de armazenamento na colheitadeira e conecte-o ao receptéaculo (B).
Gire o colar no conector para trava-lo no lugar.

Pegue o conector do kit de controle da cabine C81A (H) do local de armazenamento na colheitadeira e conecte-o ao
C81B (A). Gire o colar no conector para trava-lo no lugar.

Puxe o colar do eixo de transmissdo (A) para tras a fim de
liberar o eixo de transmissdo do suporte de apoio. Remova
o cardan do suporte de apoio.

a

L

1039189

Figura 3.43: Eixo de transmissdo na posi¢ao de
armazenamento — Eixo de transmissao B7038 ou
B7039

1039192

Figura 3.44: Eixo de transmissdo na posi¢ao de
armazenamento — Eixo de transmiss3o lateral/encosta
7180, B7181, ou 7326
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17. Puxe o colar (A) para tras na extremidade do cardan.
Empurre o cardan sobre o eixo de saida da colheitadeira (B)
até que o colar trave.

1020836

18. Desencaixe as travas de flutuacdo puxando cada alavanca
de trava do flutuador (A) para longe do médulo de
flutuagdo e configure-as na posi¢do destravada (B).

NOTA:

A imagem a direita ilustra o lado direito da plataforma.
Trava da flutuagdo no lado oposto esquerdo da plataforma.

1024737

Figura 3.46: Alavanca de trava da flutuagdo

Separagdo da plataforma da colheitadeira Case IH

A plataforma precisard ser fisicamente desacoplada da colheitadeira e as conex&es hidraulicas e elétricas removidas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.
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1. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

2. Posicione a plataforma ligeiramente acima do solo.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

IMPORTANTE:

Se as rodas para transporte estiverem instaladas, a
plataforma podera ser separada no modo transporte ou no
modo campo. Se desconectar com as rodas no modo de
trabalho, configure as rodas para o armazenamento ou
posicdo de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma
pode inclinar para a frente, tornando a reconexao dificil.
Para obter mais instrugdes, consulte Ajuste das rodas de
transporte EasyMove™, pdgina 128.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas, configure
as rodas para o armazenamento ou posi¢ao de trabalho
mais alta, caso contrario, a plataforma pode inclinar para a
frente, tornando a reconexao dificil. Para obter mais
instrucdes, consulte Ajustando as rodas estabilizadoras,
pdgina 127.

4. Encaixe as travas do flutuador puxando cada alavanca de
travamento do flutuador (A) para longe do médulo de
flutuacdo e configure na posicdo destravada (B).

1019711

Figura 3.47: Alavanca de trava da flutuagao
NOTA:

A imagem a direita ilustra o lado direito da plataforma.
Trava da flutua¢do no lado oposto esquerdo da plataforma.

5. Empurre o colar (A) para tras sobre a extremidade do eixo
de transmissdo e puxe o eixo de transmissdo para fora do
eixo de saida da colheitadeira (B) até que o colar
desencaixe.

1001451

Figura 3.48: Eixo de transmissao
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6. Armazene o eixo de transmissdo sobre o suporte de apoio
do eixo de transmissdo (B) puxando o colar para tras (A)
sobre o eixo de transmissdo e o encaixando sobre o suporte
de apoio (B). Libere o colar de modo que ele trave sobre o
corpo do suporte de apoio.

7. Remova o conector elétrico (A) e recoloque a tampa (B).

8. Empurre o botdo de trava (C) e puxe a alavanca (D) para
liberar o multiacoplador (E).
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1039196

Figura 3.49: Eixo de transmissdo na posi¢ao de
armazenamento - Eixo de transmissdo B7038 ou
B7039

Figura 3.50: Eixo de transmissao na posi¢ao de
armazenamento - Eixo de transmissdo Sidehill/Hillside
B7180, B7181, ou B7326

Figura 3.51: Multiacoplador
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9. Posicione o multiacoplador (A) na placa de
armazenamento (B) na colheitadeira.

10. Coloque o conetor elétrico (C) na cuba de
armazenamento (D).

11. Empurre a alavanca (A) sobre o receptaculo do mddulo de
flutuagdo para a posicao fechada até que o botdo de
travamento (B) seja liberado. Feche a tampa.

12. Levante a alavanca (A), puxe e abaixe a alavanca (B) para
desengatar a trava do alimentador/maddulo de
flutuagao (C).

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a
area.

13. Abaixe o alimentador até que este se desencaixe do
suporte do mdédulo de flutuagdo.

14. Afaste a colheitadeira lentamente do médulo de flutuagdo.
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Figura 3.54: Travas do alimentador
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3.6.2 Acoplamento/desacoplamento da plataforma do médulo de flutuagdo FM200

Para acoplar ou desacoplar o médulo de flutuacdo da plataforma, siga o procedimento adequado. E necessario que o
modulo de flutuagdo permaneca acoplado a colheitadeira durante esses procedimentos.

NOTA:

Se a plataforma estiver equipada com rodas de transporte, o médulo de flutuagdo pode ser acoplado ou desacoplado da
plataforma enquanto estiver no modo de transporte ou de trabalho.

Desacople o mdédulo de flutuagdo da plataforma somente nos seguintes casos:

e A plataforma é necessdria para uso em uma ceifadora

e Uma plataforma compativel com o médulo de flutuagdo diferente serd acoplada a colheitadeira

e A plataforma ou o médulo de flutuagdo precisa de manutengdo ou reparo, e os procedimentos de manutengéo ou
reparo exigem que o mddulo de flutuagdo seja desacoplado da plataforma.

Desconectar a plataforma do mddulo de flutuagdo FM200

O Mddulo de flutuagdo FM200 se conecta a plataforma, dando-lhe a capacidade de seguir de perto os contornos do solo.
Se necessario, o FM200 pode ser desconectado da plataforma.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Sempre mantenha as maos longe da area entre os dedos duplos
e a navalha.

A\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao
manusea-las.

’

1001215

Figura 3.55: Risco da Barra de Corte

MAC262054 63 Revisdo A



OPERAGAO

1. Acione o motor e entdo abaixe a plataforma. U
2. Aumente o espago sob a esteira central do mdédulo de A
flutuagdo inclinando a plataforma até que o cilindro (A) |
esteja totalmente estendido e o indicador (B) esteja na ) ) oo —_
posicdo E. *\é N —
S R
3. Eleve o molinete a sua altura maxima. P
T ~—A S —A |
4. Desligue o motor e entdo remova a chave da ignigdo. B
5. Acione os apoios de seguranga do molinete.
3
= (=]
JHERO 1R -

Figura 3.56: Unido Central

6. Mova a alavanca (A) para a posi¢ao travada para ativar as
travas da asa.

\\
\& ,
S\
1029182 '\ ®
\Y

Figura 3.57: Trava da asa - Lado esquerdo exibido
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7. Encaixe as travas do flutuador puxando cada alavanca de
travamento do flutuador (A) para longe do mdédulo de
flutuagdo e configure na posicdo travada (B).

1019711

8. Na parte de tras da estrutura do médulo de flutuacgéo,
remova os parafusos (A) para liberar a tensdo nas molas de
compensacgao (B).

9. Solte as molas de compensacédo (B) dos tensores de
mola (C). Deixe as molas penduradas no canal de
balanco (D).

10. Reinstale o tensor das molas no médulo de flutuagao.
Prenda com parafusos (A).

11. Repita no lado oposto.

1033979
AN

Figura 3.59: Molas de compensac¢do — Lado esquerdo
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

OPERAGAO

Remova dois parafusos (A) e reforcos (B) do angulo de
suporte (C) da chapa de transi¢do. Repita do lado oposto.

A\ @)

1013336

Figura 3.60: Reforgos

Remova e guarde o parafuso (A).
Remova a porca M10 do parafuso (B).

Use uma chave de 24 mm no parafuso sextavado (C) para
girar a trava para baixo e levante levemente a plataforma
de alimentacdo para remover o parafuso (B).

Gire a trava para cima e para trds para abaixar o deque do
modulo de flutuagdo e desconectar o tubo da chapa de
transicao.

Instale o parafuso (A).

1031950

Repita para o outro lado do deque da esteira central.

Figura 3.61: Trava do médulo de flutuagao

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

19.

20.

Desengate os apoios de seguran¢a do molinete, acione o motor, abaixe o molinete e eleve a plataforma totalmente.

Desligue o motor, remova a chave da igni¢cdo e engate os apoios de seguranca do molinete.
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21. Afrouxe a porca e o parafuso (A) e desengate o gancho (B)
da perna nos dois lados do mdédulo de flutuagéo.

Figura 3.62: Lado inferior do médulo de flutuagdo

22. Gire o gancho (B) em 90° para armazenamento e aperte o ‘ N\l

parafuso (A) e a porca novamente.

1004593

23. Posicione um bloco (A) de 150 mm (6 pol.) (A) sob a perna U \U
da plataforma. Isso auxiliara na desconexdo da unido
central.

24. Desengate as travas do cilindro de elevagdo da
colheitadeira, acione o motor e baixe a plataforma até que
a perna da plataforma repouse sobre o bloco ou até que as
rodas estabilizadoras estejam no solo. e

|

M

] o

° ©

C

o o
‘ \ 0
1026232

Figura 3.64: Perna da plataforma sobre o bloco
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25.

26.

27.

28.

OPERAGAO

Desconecte a unido central hidraulica conforme segue:
a. Remova o pino de seguranca (A) e o pino (B).

NOTA:
Tenha cuidado ao remover o pino, pode ou ndo haver
arruelas instaladas em ambos os lados do elo central.

b. Levante o elo central (C) para fora do suporte.

c. Reinsira o pino (B) no suporte e prenda com um pino
de seguranca (A).
NOTA:

Pode ser necessario elevar ou abaixar o alimentador
para ajustar o comprimento da unido central e aliviar o
excesso de carga sobre a unido central.

NOTA:

e (Caso esteja sobre o solo: Empurre o molinete
totalmente para frente para reduzir a perda de dleo.

e (Caso esteja em transporte: Puxe totalmente o molinete.
Desconecte o conector elétrico (A).

NOTA:

Se as bragadeiras coloridas de plastico estiverem ausentes
de quaisquer das mangueiras, faca a substituicdo antes de
desconecta-las.

Desconecte todas as mangueiras entre o médulo e o
bloco (B). Tampe as extremidades das mangueiras
imediatamente a fim de evitar perda de dleo.

NOTA:

Marque os locais da mangueira para ajudar no
reacoplamento.

Armazene e fixe as mangueiras na estrutura do mdédulo de
flutuacdo.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.
29.

Ligue o motor.

1031955

2/

Figura 3.66: Conexdes da plataforma

30. Abaixe o modulo de flutuagdo para desengata-lo da plataforma.

31. Lentamente afaste-se em linha reta da plataforma.

32. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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Conectar a plataforma ao mdédulo de flutuacéo FM200

As plataformas Séries FD2 podem ser conectadas ao modulo de flutuagdo nas configuragGes de trabalho ou transporte.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

As rodas de transporte podem ser usadas para sustentar a plataforma. Para obter mais instrugdes, consulte Ajuste das
rodas de transporte EasyMove™, pdgina 128.

1. Apoie a unido central hidraulica (A) com um pino (ou
ferramenta equivalente) em (B) como exibido.

2. Certifique-se de que as travas (A), nos cantos frontais do
modulo de flutuagdo estejam rotacionados para a traseira
do maddulo de flutuagao.

1017077

Figura 3.68: Trava

A4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.
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3. Acione o motor e abaixe o alimentador da colheitadeira de
modo que os bragos (A) do médulo de flutuagdo fiquem
alinhados aos canais (B) de equilibrio da plataforma.

4. Dirija lentamente para frente, mantendo o alinhamento
entre os bragos (A) do médulo de flutuagdo do adaptador e
os canais (B) de equilibrio da plataforma.

5. Mantenha os bragos (A) do mdédulo de flutuagdo logo
abaixo dos canais de equilibrio (B) para garantir que as
pernas do mddulo de flutuagdo se assentem
adequadamente nos suportes de conexdo da plataforma
em (C).

IMPORTANTE:

Mantenha as mangueiras hidraulicas afastadas para impedir
danos ao dirigir até a plataforma.

6. Continue adiante até que os bragos (A) do mddulo de
flutuagdo toquem nos batentes nos canais de equilibrio (B).

7. Ajuste o comprimento da unido central (A) usando a
hidraulica do angulo da plataforma para alinhar
aproximadamente o olhal da unido central (B) ao orificio no
suporte da plataforma.

8. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

9. Remova o pino de seguranga (C) e puxe-o (D) parcialmente
para fora do suporte.

NOTA:

Tenha cuidado ao puxar o pino, pode haver algumas
arruelas no pino para remover a folga excessiva do elo
central quando instalado.

10. Remova o item usado para apoiar a unido central de modo
vertical (A).

11. Alinhe o olhal do elo central com o orificio no suporte,
coloque as arruelas (A) removidas do Passo 9, pdgina 70,
em cada lado do elo central enquanto reinserir o pino.

NOTA:

Pode haver nenhuma, uma ou duas arruelas.

12. Prenda o pino (B) com o pino de seguranca (C).

A\ cuibADO

Sempre conecte a unido central antes de elevar totalmente a
plataforma.
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Figura 3.69: Lado inferior do médulo de flutuagdo

V 1035204

Figura 3.71: Unido Central
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4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

13. Ligue o motor.

14. Eleve o modulo de flutuagdo lentamente, certificando-se de que as pernas deste estejam encaixadas as pernas da
plataforma.

15. Eleve totalmente a plataforma.
16. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

17. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrucées, consulte o manual do operador da colheitadeira.

18. Afrouxe a porca e o parafuso (A) e reposicione o gancho (B)
conforme mostrado para encaixar o brago do médulo de
flutuagdo. Aperte o parafuso e a porca (A).

19. Na parte de trds da estrutura do moédulo de flutuacgao,
remova os parafusos (A) e os tensores das molas de
compensacao (C).

20. Prenda as molas de compensacdo (B) que estdo penduradas
no canal de balanco (D) para os tensores de mola (C).

21. Reinstale o tensor das molas no médulo de flutuagao.
Aperte totalmente os parafusos (A).

22. Repita no lado oposto.

1033979
AN

Figura 3.73: Molas de compensacdo — Lado esquerdo

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.
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23.

24.

25.

26.

27.

28.

OPERAGAO

Remova o parafuso (A) e a porca e o parafuso (B) dos dois
lados da abertura para permitir a conexao do deque do
modulo de flutuagéo.

Gire a trava (C) para a frente e para baixo para encaixar o
tubo da chapa de transigéo.

Use uma chave de 24 mm (15/16 pol.) no parafuso (C) de
cabeca hexagonal para girar a trava para baixo e levantar
levemente o deque de alimentacgdo. Instale a porca e o
parafuso (B) para engatar a trava na posicao.

Instale o parafuso (A).

Repita para o outro lado do deque da esteira central.

Instale os reforgos (B) no angulo de suporte (C) da chapa de
transicdo usando dois parafusos (A).
NOTA:

Garanta que ndo haja contato com as aletas laterais da
esteira.
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Figura 3.76: Reforgos
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29. Use um pano para remover os detritos dos acopladores e
receptaculos.

30. Prenda as seguintes mangueiras hidraulicas ao bloco (B):

e Pressdo da navalha para a porta KP no bloco (bragadeira
laranja)

e Retorno da navalha para a porta KR no bloco
(bracadeira azul)

e Pressdo da esteira para a porta DP no bloco (bragadeira
verde)

e Retorno da esteira para a porta DR no bloco (bragadeira
vermelha)

* Dreno de carcaga para a porta CD no bloco Figura 3.77: Conexdes da plataforma

31. Acople o conector elétrico C20C (A).

32. Verifique a flutuagdo e confirme se a plataforma estd nivelada. Para obter instrugdes, consulte o seguinte:
e 3.9.3 Flutuagdo da plataforma, pdgina 136
e 3.11 Nivelar a plataforma, pdgina 247

A\ cuipabo

Certifique-se de que os espectadores estejam afastados da maquina antes de ligar o motor ou engatar quaisquer
acionadores da plataforma.

33. Dé partida na colheitadeira e faca as seguintes inspecdes:
e Eleve e abaixe o molinete para garantir que as mangueiras estejam adequadamente conectadas.

e Coloque a plataforma para funcionar a fim de garantir que as mangueiras estejam adequadamente conectadas.

34. Verifique se ha vazamentos.
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3.7 Instalacao da plataforma

Para melhor desempenho, a plataforma deve ser configurada de forma especifica para diversas condi¢des de colheita e
culturas.

3.7.1 Acessorios da plataforma

Acessérios opcionais podem melhorar o desempenho em condicBes especificas ou adicionar recursos a plataforma. E
possivel solicitar e instalar acessérios opcionais por meio de seu concessionario MacDon.

Consulte 5 Opg¢des e acessorios, pdgina 503 para obter a descrigdo dos itens disponiveis.

3.7.2 Configurag¢oes da plataforma
As tabelas a seguir fornecem uma orientagdo para configurar a plataforma para diversas condi¢des de colheita e culturas.
Para obter as informacdes sobre as configuragcdes do molinete, consulte 3.7.4 Configuracées do molinete, pdgina 90.

Para obter informagGes sobre a configuragdo do sem-fim FM200, consulte 3.8.1 Configuragées do sem fim FM200, pdgina
95.

NOTA:

Aumente a velocidade da esteira lateral para obter um melhor desempenho decorrente de uma maior quantidade de
material de cultura ou de maior velocidade de solo.
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3.7.3 Otimizac¢ao da plataforma para colheita direta de canola

A canola madura pode ser colhida diretamente, mas a maioria das variedades é suscetivel a quebra de vagens e
subsequente perda de sementes. Esta secdo fornece informacgdes sobre acessorios recomendados, configuracoes e ajustes
para otimizar FlexDraper Série FD2 °,,, para cultura direta de canola com reducdo da perda de sementes.

Acessorios recomendados

As seguintes modificagdes sdao necessarias para otimizar a plataforma para colheita direta de canola:
¢ Instalacdo do sem-fim transversal superior de comprimento total

¢ Instalagdo das navalhas verticais

NOTA:

Cada kit contém instrucGes de instalacdo e as ferragens necessarias. Para obter mais informacgd&es, consulte 5 Op¢des e
acessorios, pdgina 503.

Configuragdes recomendadas
Os seguintes ajustes sdo necessarios para otimizar a plataforma para colheita direta de canola:

e Libere a tensdo da mola do sem-fim. Para obter mais instrugGes, consulte 3.8.5 Verificagdo e ajuste das molas do sem
fim, pdgina 124.

e Ajuste da velocidade do molinete que seja igual a velocidade de deslocamento da colheitadeira. Aumente a velocidade
conforme necessario. Para obter instrucdes, consulte 3.9.6 Velocidade do molinete, pdgina 163.

e Defina a velocidade da esteira lateral para a posi¢do seis no controle de velocidade de dentro da cabine. Para obter
instrugdes, consulte 3.9.8 Velocidade das esteiras laterais, pdgina

e Ajuste a altura do molinete de modo que os dedos apenas envolvam a cultura. Para obter instrucdes, consulte 3.9.10
Altura do molinete, pdagina 170..

e Ajuste da posi¢cdo de avango-recuo do molinete. Para obter instrugGes, consulte Ajuste da posigdo avango-recuo do
molinete, pdgina 176..

e Movimentagdo dos cilindros de avango-recuo do molinete para posi¢do de recuo alternativa. Para obter mais
instrugGes, consulte Reposicionar os cilindros do avango-recuo - molinete duplo, pdgina 179 ou Reposicionar os cilindros
do avango-recuo - molinete triplo, pdgina 183.

e Ajuste do excéntrico do molinete para a posicdo um. Para obter instrugdes, consulte Ajuste do excéntrico do molinete,
pdgina 190..

e Configure o sem fim para a posicao de flutuagdo. Para obter mais instrugdes, consulte 3.8.4 Configura¢do da posicdo do
sem fim, pdgina 122.
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3.7.4 Configuracdes do molinete

Consulte este procedimento para conhecer como varias combinac¢des de posicdo do molinete e configuracdo do excéntrico
afetam o perfil do dedo do molinete.

Table 3.9 Séries FD2 Configuragdes recomendadas do molinete

Numero de configura¢do do
excéntrico (ganho de
velocidade do dedo)

Numero de posi¢ido

. Padrdo do dedo do molinete
do molinete

\
A | B
1 (0%) 60u7 - a“‘& ) ;\

2
a
¥ 3
SR, 16, T S bl i S
- =
"'h{":Tn =3 '.‘I:-'
N -l
jﬁ_f.::x__', 1

it :,-"" ‘g

=t 1R

2 (20%) 6ou7 1 o A

'l i
1 e ) )
i, S ';
Vg

S
) ®©
— S T . . . a
o
—
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Table 3.9 Séries FD2 Configuragdes recomendadas do molinete (continuagdo)

Numero de configura¢do do NG d .
excéntrico (ganho de umero e_ posigdo Padrdo do dedo do molinete
. do molinete
velocidade do dedo)
3 (30%) 3ou4
e N el g
4 (35%) 20u3 3
—— MAWMAWNNSE g

NOTA:

e Ajuste o molinete para a frente para se aproximar do solo ao inclinar a plataforma para tras. Os dedos/dentes cavardo a
terra em posi¢cdes avangadas extremas do molinete, entdo ajuste as sapatas ou o dngulo da plataforma para
compensar. Ajuste o molinete para tras para que ele se afaste do solo ao inclinar a plataforma para a frente.

e Pode-se aumentar a inclinagdo da plataforma a fim de se aproximar mais o molinete do solo ou reduzi-la para afastar o
molinete do solo, mantendo o fluxo de material nas esteiras.

e Para deixar a quantidade maxima de palhada na cultura acamada, levante a plataforma e aumente a inclinagdo da
plataforma para manter o molinete proximo ao solo. Posicione o molinete totalmente para frente.

e O molinete pode ter que ser movido para tras a fim de evitar grumos ou conectar a barra de corte as culturas mais
finas.

e A capacidade minima de carga de cultura (drea minima da esteira exposta entre o molinete e a chapa traseira da
plataforma) ocorre com o molinete na posicdo mais recuada.

e A capacidade maxima de carga de cultura (drea maxima da esteira exposta entre o molinete e chapa traseira da
plataforma) ocorre com o molinete na posicdao mais avangada.

¢ Devido a natureza da a¢do do excéntrico, a velocidade das pontas dos dedos/dentes na barra de corte torna-se maior
que a velocidade do molinete nas configuragdes mais altas do excéntrico. Para obter mais informacgdes, consulte a
Tabela 3.9, pdgina 90.
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3.7.5 Configuragdes do divisor de cultura flutuante — Opcional

Os divisores de cultura flutuantes podem ser ajustados para diferentes condi¢cGes de cultura.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

OPERAGAO

Para instrucdes sobre como fazer ajustes no divisor de cultura flutuante, consulte Ajuste dos divisores de cultura de
flutuagdo, pdgina 203. Para configuragGes, consulte a tabela de altura da palhada aplicavel abaixo.

Table 3.10 Altura da palhada 50 mm a 125 mm (2 pol. a 5 pol.)

Angulo Sapatas
da Altura da principais Posicdo de | Alturado Altura do Whisker do
lata- palhada da Batente avango- defletor defletor defletor
fsrma45 platafor- recuo superior lateral superior
ma
125 mm .
A 5 pol Abaixa 2 1 1 C Dentro
Normal 125 mm .
A 5 pol Abaixa 2 3 1 C Dentro
50 mm
E 2 pol Abaixa 1 1 1,5 C Dentro
50 mm
E 2 pol Abaixa 1 3 1,5 C Dentro
125 mm .
A 5 pol Abaixa 2 3 1 C Fora
Acama- 125 mm .
das A 5 pol Abaixa 2 4 1 C Fora
50 mm .
E 2 pol Abaixa 1 3 2 D Fora
50 mm .
E 2 pol Abaixa 1 4 2 D Fora
125 mm .
A 5 pol Abaixa 2 4 3 D Fora
Grave- 125 mm .
mente A 5 pol Abaixa 2 5 4 D Fora
alojada '
50 mm .
E 2 pol Abaixa 1 4 3 C Fora
50 mm .
E 2 pol Abaixa 1 5 4 C Fora
45. A (min.) — E (max.)
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Table 3.11 Altura da palhada 20 mm a 100 mm (3/4 pol. a 4 pol.)

Angulo Sapatas
da | Alturada | Principais Posicio | Alturado | Alturado | Whisker do
lata- | palhada da Batente avango- defletor defletor defletor
fgrma4s platafor- recuo superior lateral superior
ma
100 mm
A 4 pol MEIO 2 1 1 C Dentro
Normal 100 mm
A 4 pol MEIO 2 3 1 C Dentro
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 1 1 C Dentro
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 3 1 C Dentro
100 mm
A 4 pol MEIO 2 3 1 C Fora
Acama- 100 mm
das A 4 pol MEIO 2 4 2 C Fora
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 3 1 D Fora
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 4 2 D Fora
100 mm
A 4 pol MEIO 23 4 3 D Fora
Grave- 100 mm
mente A 4 pol MEIO 2-3 5 4 D Fora
acamada ’
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 4 3 C Fora
20 mm
E 3/4 pol MEIO 1 5 4 C Fora
Table 3.12 Altura da palhada 16 mm a 50 mm (5/8 pol. a 2 pol.) Barra de corte no solo
Angulo Sapatas
da Altura da | Principais Posicdo Altura do Altura do Whisker do
lata- | palhada da Batente avango- defletor defletor defletor
fgrma4s platafor- recuo superior lateral superior
ma
50 mm
A 2 pol Levanta 2 13 1 C Dentro
Normal 50 mm
A 2 pol Levanta 2 1-3 1 C Dentro
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Table 3.12 Altura da palhada 16 mm a 50 mm (5/8 pol. a 2 pol.) Barra de corte no solo (continuagio)

OPERACAO

Angulo Sapatas
da Altura da | Principais Posi¢do Altura do Altura do Whisker do
lata- palhada da Batente avango- defletor defletor defletor
fgrma i platafor- recuo superior lateral superior
ma
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 1 2 C Dentro
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 3 1 C Dentro
50 mm
A 2 pol Levanta 2 3 1 C Fora
Acama- 50 mm
das A 2 pol. Levanta 3 4 1 C Fora
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 3-4 2 D Fora
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 3-4 2 D Fora
50 mm
A 2 pol Levanta 2-3 4 3 D Fora
Grave- 50 mm
mente A 2 pol Levanta 2-3 5 4 D Fora
acamada '
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 4 2,5 C Fora
16 mm
E 5/8 pol Levanta 1 5 4 C Fora
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3.8 Configuracao dos mddulos de flutuagao

As secOes a seguir descrevem as diretrizes de configuragdo do mdodulo de flutuagdo recomendadas para o seu modelo
especifico de colheitadeira e tipo de cultura. No entanto, as recomendagbes podem nao abranger todas as condigGes.

Se surgirem problemas de abastecimento com o médulo de flutuagdo, consulte 6 Diagndstico e resolugdo de problemas,
pdgina 521.
3.8.1 Configura¢oes do sem fim FM200

O sem-fim FM200 pode ser configurado para se adequar a diversas condi¢des de cultura. Ha quatro configuragdes
disponiveis.

Configuragdo ultra estreita: A configuragao ultra estreita usa 8 helicoidais longos aparafusados (4 do lado esquerdo e 4 do
direito) e 18 dedos do sem-fim. Esta configuragdo opcional pode melhorar o desempenho do abastecimento em
colheitadeiras com alimentadores estreitos. Também pode ser Gtil na cultura de arroz.

NOTA:

As dimensdes (A) e (B) sdo iguais para ambas as extremidades do
sem fim. Devem variar no maximo 15 mm (9/16 pol.) dos valores
informados.

NOTA:

Sera necessario perfurar orificios no helicoidal e no tambor para
instalar o helicoidal extra.

Para obter mais informacdes sobre a conversdo para a
configuracdo ultra estreita, consulte Configuragdo ultraestreita -
Helicoidal do sem fim, pdgina 97.

1024961

Figura 3.78: Configuracao ultra estreita — Visao

traseira
A -760 mm (29 15/16 pol.) B - 602 mm (23 11/16 pol.)

Configuragdo estreita: A configuracdo estreita usa 4 helicoidais longos aparafusados (2 do lado esquerdo e 2 do direito) e
18 dedos do sem-fim.

NOTA:

As dimensdes (A) e (B) sdo iguais para ambas as extremidades do
sem fim. Devem variar no maximo 15 mm (9/16 pol.) dos valores <—®—>

informados.

Configuragdo estreita é uma configuragao opcional para as
seguintes colheitadeiras:

e Case 2166/88, 2344/66/77/88, 2577/88, 5/6/7088, 5/6/
7130, 5/6/7140, 5/6/7150

Para obter mais informacgdes sobre a conversdo para a
configuragdo estreita, consulte Configuragdo estreita - Helicoidal
do sem fim, pdgina 101.

1021135

Figura 3.79: Configuragao estreita — Visao traseira
A -514 mm (20 1/4 pol.) B - 356 mm (14 pol.)
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Configuragdo média: A configuragdo média usa 4 helicoidais curtos aparafusados (2 do lado esquerdo e 2 do direito) e 22
dedos do sem-fim.

NOTA:

As dimensdes (A) e (B) sdo iguais para ambas as extremidades do @
sem fim. Devem variar no maximo 15 mm (9/16 pol.) dos valores
informados.

Configuragao média é o padrao para as seguintes
colheitadeiras:

e Case |H 2166/88, 2344/66/77/88, 2577/88, 5/6/7088, 5/6/
7130, 5/6/7140,5/6/7150,7/8/9230, 7/8/9240, 7/8/9250

1021134

Figura 3.80: Configuragdo média — Visdo traseira
A -410 mm (16 1/8 pol.) B - 260 mm (10 1/4 pol.)

Para obter mais informagdes sobre a conversdo para a configuragdao média, consulte Configuragéo média - Helicoidal do
sem fim, pdgina 104.

Configuragdo ampla: A configuracdo ampla usa 2 helicoidais curtos aparafusados (1 do lado esquerdo e 1 do lado direito) e
30 dedos do sem-fim.

NOTA:
As dimensdes (A) e (B) sdo iguais para ambas as extremidades do @
sem fim. Devem variar no maximo 15 mm (9/16 pol.) dos valores
informados.
NOTA: A I
) « . o § o Ao c 70
Essa configuracdo pode melhorar a capacidade da colheitadeira - @ )
em colheitadeiras de alimentador extenso em determinadas @ Q b 8
condicdes de culturas. 2 T -0 T 2

Figura 3.81: Configuragao ampla — Visao traseira
A -257 mm (10 1/8 pol.) B -257 mm (10 1/8 pol.)

Para obter mais informacdes sobre a conversdo para a configuragdo ampla, consulte Configuragéo ampla - Helicoidal do
sem fim, pdgina 106.
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Configuragdo ultra ampla: A configuragdo ultra ampla ndo usa parafusos no helicoidal. Somente o helicoidal soldado de
fabrica (A) é responsavel por conduzir a cultura. Ndo sdo instalados parafusos no helicoidal e recomenda-se um total de 30
dedos do sem-fim para esta configuracao.

A Configuragao ultra-ampla é uma configuracdo opcional para
as seguintes colheitadeiras:

NOTA:

Essa configuracdo pode melhorar a alimentacdo de
YA
/B(l

colheitadeiras largas. Q/@\T 5
oa

Para mais informagdes sobre como converter para a 0 p él ®

configuracdo ultra-ampla, consulte o Configuragdo ultra ampla / s T g Y s

— Helicoidal sem fim, pdgina 109.

1034027

Figura 3.82: Configuragao ultra ampla — Visao traseira

Configuracdo ultraestreita - Helicoidal do sem fim

A configuracdo ultraestreita usa 8 helicoidais longos aparafusados (4 do lado esquerdo e 4 do direito) e sdo recomendados
18 dedos do sem fim.

NOTA:
Serd necessario perfurar orificios no helicoidal e no tambor para instalar os quatro helicoidais adicionais.

]

1033985

Figura 3.83: Configuragao ultraestreita

A - Helicoidal longo esquerdo (287889) B - Helicoidal longo direito (287890).
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Para converter para configuragdo ultra estreita de estreita:

Um kit de helicoidais (357234 ou B734546) e alguns furos sdo
necessarios para instalar os helicoidais (A). Se necessario,
adicione ou remova dedos do sem-fim para otimizar o
abastecimento para a sua colheitadeira e condi¢Ges da cultura.

IMPORTANTE:

As ferragens extras estdo incluidas nesses kits. Certifique-se de
utilizar a ferragem adequada no local correto para evitar danos e
maximizar o desempenho.

e Para obter as instrucdes de instalagdo do helicoidal, consulte
Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 113.

e Parainstalar os helicoidais adicionais que requerem a
perfuracdo do orificio, consulte Instalagcdo do helicoidal
parafusado adicional — Configuragdo ultra estreita apenas,
pdgina 116.

e Para obter as instrucdes de instalacdo/remocdo do dedo,
consulte 3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 121
e 3.8.2 Remogdo dos dedos do sem fim, pdagina 118.

Converter da configuragdo média, ampla ou ultra-ampla para a
configuracao estreita:

Dois kits de helicoidais (357234 ou B734546) e alguns furos sdo
necessarios para converter para esta configuragao.

Vocé precisara substituir os helicoidais curtos existentes (A)47
com helicoidais longos (B). Se necessdrio, adicione ou remova
dedos do sem fim para otimizar o abastecimento para a sua
colheitadeira e condigBes da cultura.

IMPORTANTE:

As ferragens extras estdo incluidas nesses kits. Certifique-se de
utilizar a ferragem adequada no local para evitar danos e
maximizar o desempenho.

e Para obter as instrugdes de substituicdo do helicoidal,
consulte Remocgdo do helicoidal parafusado, pdgina 111 e
Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 113.

e Para instalar os helicoidais adicionais que requerem a
perfuragdo do orificio, consulte Instalagdo do helicoidal
parafusado adicional — Configuragdo ultra estreita apenas,
pdgina 116.

e Para obter as instrugBes de instalagdo/remocdo do dedo,
consulte 3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 121
e 3.8.2 Remogdio dos dedos do sem fim, pdgina 118.

46. 357234 estd disponivel apenas através da MacDon Parts. B7345 esta disponivel somente por meio do setor de

1017323

Figura 3.84: Configuragdes do sem fim — Visdo traseira

1- Configuragdo estreita 2 - Configuragdo ultra estreita

.

1034001

Figura 3.85: Configuragdes do sem fim — Visdo traseira

1- Configuragdo média 2- Configuragdo ampla
3 - Configuragdo ultraestreita

equipamentos. Ambos os kits contém helicoidais resistentes ao desgaste.
47. A quantidade de helicoidais curtos existentes é 0, 2 ou 4, dependendo da configuracao atual.

MAC262054 98

Revisdo A



OPERAGAO

NOTA:

Se estiver convertendo da configuracao ultra ampla, ndo ha
helicoidal aparafusado existente para remover porque essa
configuracdo usa apenas o helicoidal soldado de fabrica (A).

MAC262054
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Figura 3.86: Configuragao ultra ampla
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1035114

Figura 3.87: Configuragao ultraestreita

A - Helicoidal longo esquerdo (287889) B - Helicoidal longo direito (287890). C - Parafuso de transporte M10 x 20 mm (136178)
D - Porca do flange de travamento central M10 (135799) E - Orificios perfurados — 11 mm (7/16 pol.) 48 F - Parafuso de cabega botdo M10 x 20 mm (135723)49

G - Parafuso de cabeca flangeada M10 x 20 mm (152655)
50

48. Cada um dos quatro helicoidais adicionais requerem seis orificios perfurados para instalar (quatro no sem fim e dois
no helicoidal adjacente).

49. Usado nos furos do helicoidal existente.

50. Usado nos furos do sem fim.
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Configuracdo estreita - Helicoidal do sem fim

A configuracdo estreita usa quatro helicoidais longos aparafusados (dois do lado esquerdo e dois do direito) e 18 dedos do
sem fim.

1033982

Figura 3.88: Configuragdo estreita

A - Helicoidal longo esquerdo (287889) B - Helicoidal longo direito (287890).

Para converter a configuracdo estreita da configuracdo ultra
estreita:

Remova as quatro travas (A) do sem-fim e instale os dedos
adicionais do sem-fim. E recomendado um total de 18 dedos do
sem-fim para esta configuragao.

e Para obter as instrugdes de remocgdo do helicoidal, consulte
Remocgdo do helicoidal parafusado, pdgina 111.

e Para obter as instrugdes de instalagdo do dedo, consulte
3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 121.

1017271

Figura 3.89: Configuragdes do sem fim — Visao traseira

1 - Configuragdo ultra estreita 2- Configuragdo estreita
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Para converter para configuragdo estreita de média, ampla ou
ultra ampla:

Um kit de helicoidais (357234 ou B73455%) sdo necessarios. Vocé
precisara substituir qualquer um dos helicoidais curtos
existentes (A)>2 com helicoidais longos (B) e remova os dedos
extras do sem-fim. E recomendado um total de 18 dedos do
sem-fim para esta configuragao.

IMPORTANTE:

As ferragens extras estdo incluidas nesses kits. Certifique-se de
utilizar a ferragem adequada no local para evitar danos e
maximizar o desempenho.

e Para obter as instrugdes de substituicdo do helicoidal,
consulte Remogdo do helicoidal parafusado, pdgina 111 e
Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 113.

e Para obter as instrugdes de remogao do dedo, consulte 3.8.2
Remogdo dos dedos do sem fim, pdgina 118.

1017317

Figura 3.90: Configuragdes do sem fim — Visdo traseira

1- Configuragdo média 2- Configuragdo ampla
3- Configuragdo estreita

NOTA:

Se estiver convertendo da configuracao ultra ampla, ndo ha
helicoidal aparafusado existente para remover porque essa
configuracdo usa apenas o helicoidal soldado de fabrica (A).

1034027

Figura 3.91: Configurag¢ao ultra ampla

51. 357234 esta disponivel apenas através da MacDon Parts. MACB7345 esta disponivel apenas por meio de produtos
inteiros. Ambos os kits contém helicoidais resistentes ao desgaste.
52. A quantidade de helicoidais curtos existentes é 0, 2 ou 4, dependendo da configuracao atual.
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1035110

Figura 3.92: Configuragdo estreita

A - Helicoidal longo esquerdo (287889) B - Helicoidal longo direito (287890).

C - Parafuso de transporte M10 x 20 mm (136178) D - Porca do flange de travamento central M10 (135799)
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Configuragcdo média - Helicoidal do sem fim

A configuracdo média usa quatro helicoidais longos aparafusados (dois do lado esquerdo e dois do direito) e sdo
recomendados 22 dedos do sem fim.

1033939

Figura 3.93: Configuragao média

A - Helicoidal curto esquerdo (287888). B - Helicoidal curto direito (287887).

Para converter a configuragdo de média para ampla:

Um kit de helicoidais (357233 ou B734453) s3o necessarios. Vocé
precisara instalar novos helicoidais (A) e remover os dedos
extras do sem-fim. E recomendado um total de 22 dedos do
sem-fim para esta configuragao.

e Para obter as instrucdes de instalacdo do helicoidal, consulte
Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 113.

e Para obter as instrugdes de remogao do dedo, consulte 3.8.2
Remogdo dos dedos do sem fim, pdgina 118.

1017241

Figura 3.94: Configuragdes do sem fim — Visao traseira

1- Configuragdo ampla 2- Configuragdo média

53. 357233 estd disponivel apenas através da MacDon Parts. B7344 esta disponivel somente por meio do setor de
equipamentos. Ambos os kits contém helicoidais resistentes ao desgaste.

MAC262054 104 Revisdo A




OPERAGAO

Para converter para configuragdo média de configuragao
estreita ou ultra estreita:

Dois kits de helicoidais (357233 ou B734453) sdo necessarios.

Vocé precisara substituir qualquer um dos helicoidais longos (A)
54 com helicoidais curtos (B) e instale os dedos adicionais do

sem-fim. E recomendado um total de 22 dedos do sem-fim para
esta configuracdo.

e Para obter as instrucdes de substituicdo do helicoidal,
consulte Remogdo do helicoidal parafusado, pdgina 111 e
Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 113.

e Para obter as instrugdes de instalacdao do dedo, consulte
3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 121.

Para converter a configuragcdo de média para ultra ampla:

Dois kits de helicoidais (357233 ou B734453) sdo necessarios.
Vocé precisarad instalar quatro helicoidais curtos nos helicoidais
soldados existentes (A) e remover os dedos extras do sem-fim. E
recomendado um total de 22 dedos do sem-fim para esta
configuragdo.

e Para obter as instrugdes de instalagdo do helicoidal, consulte
Instalag¢do do helicoidal parafusado, pdgina 113.

e Para obter as instrucdes de remogdo do dedo, consulte 3.8.2
Remocgdo dos dedos do sem fim, pdgina 118.

1017236

Figura 3.95: Configuragdes do sem fim — Visdo traseira

1- Configuragdo estreita 2 - Configuragdo ultra estreita
3- Configuragdo média

1034027

Figura 3.96: Configurag¢ao ultra ampla

54. A quantidade de helicoidais longos existentes é 4 ou 8, dependendo da configuracdo atual.
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1035111

Figura 3.97: Configuragao média
A - Helicoidal curto esquerdo (287888). B - Helicoidal curto direito (287887).

C - Parafuso de transporte M10 x 20 mm (136178) D - Porca do flange de travamento central M10 (135799)

Configuragcdo ampla - Helicoidal do sem fim

A configuracdo ampla usa 2 helicoidais curtos aparafusados (1 do lado esquerdo e 1 do lado direito) e sdo recomendados
30 dedos do sem fim.

NOTA:

Essa configuragdo pode melhorar a capacidade da colheitadeira em colheitadeiras de alimentador extenso em
determinadas condigdes de culturas.
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Figura 3.98: Configuragao ampla
A - Helicoidal curto esquerdo (287888). B - Helicoidal curto direito (287887).
Para converter a configuracdao de média para ampla, consulte:
Remova os helicoidais existentes (A) do sem-fim e instale os
dedos adicionais do sem-fim. E recomendado um total de 30
dedos do sem-fim para esta configuragéo. i
e Para obter as instru¢des de remocgao do helicoidal, consulte
Remocdo do helicoidal parafusado, pdgina 111.
e Para obter as instrucdes de instalacdo do dedo, consulte
3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 121.
‘3
g
g

Figura 3.99: Configuragdes do sem fim — Visdo traseira

1- Configuragdo média 2- Configuragdo ampla
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Para converter a configuragdo de ampla para ultra ampla:

Um kit de helicoidais (357233 ou B734455) sdo necessarios. Vocé
precisard instalar dois helicoidais curtos nos helicoidais soldados
existentes (A). E recomendado um total de 30 dedos do sem-fim

para esta configuragdo.

e Para obter as instrucdes de instalacdo do helicoidal, consulte

Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 113.

e Se necessario para remover os dedos do sem-fim, consulte

3.8.2 Remogdo dos dedos do sem fim, pdgina 118.

Para converter para configuragdao ampla da configuragao

estreita ou ultra estreita:

Um kit de helicoidais (357233 ou B734455) sdo necessarios.
Vocé precisara substituir qualquer um dos helicoidais longos
existentes (A)56 com helicoidais curtos (B) e instale os dedos
adicionais do sem-fim. E recomendado um total de 30 dedos do

sem-fim para esta configuracéo.

e Para obter as instrugdes de substituicdo do helicoidal,
consulte Remogdo do helicoidal parafusado, pdgina 111 e

Instalagdo do helicoidal parafusado, pdgina 113.

e Para obter as instrugdes de instalagdo do dedo, consulte

3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 121.
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1034027

Figura 3.100: Configuragdo ultra ampla

)

1033386,

Figura 3.101: Configuragoes do sem fim — Visao

traseira
1- Configuracdo estreita 2 - Configuragdo ultra estreita
3- Configuragdo ampla

55. 357233 estd disponivel apenas através da MacDon Parts. B7344 esta disponivel somente por meio do setor de
equipamentos. Ambos os kits contém helicoidais resistentes ao desgaste.
56. A quantidade de helicoidais longos existentes é 4 ou 8, dependendo da configuracdo atual.
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1035113

Figura 3.102: Configuragdo ampla
A - Helicoidal curto esquerdo (287888). B - Helicoidal curto direito (287887).

C - Parafuso de transporte M10 x 20 mm (136178) D - Porca do flange de travamento central M10 (135799)

Configuragdo ultra ampla — Helicoidal sem fim

A configuracgdo ultra ampla ndo usa parafusos no helicoidal. Somente o helicoidal soldado de fabrica é responsavel por
conduzir a cultura. E recomendado um total de 30 dedos do sem fim para esta configurag3o.

NOTA:

Essa configuragdo pode melhorar a capacidade da colheitadeira em colheitadeiras de alimentador extenso em
determinadas condig¢des de culturas.
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1033986

Figura 3.103: Configuragao ultra ampla

A - Helicoidal soldado em fébrica

Para converter para a configuragdo ultra ampla:

Remova todos os helicoidais aparafusados existentes (A) do
sem-fim e instale os dedos adicionais do sem-fim, se necessario.
E recomendado um total de 30 dedos do sem-fim para esta
configuracgdo.

e Para obter as instrugdes de remocgao do helicoidal, consulte
Remocgdo do helicoidal parafusado, pdgina 111.

e Para obter as instrugdes de instalacao do dedo, consulte
3.8.3 Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 121.

MAC262054 110

1034004

Figura 3.104: Configuracdes do sem fim — Visao
traseira

1- Configuragdo média 2- Configuragdo ampla

3- Configuragao estreita
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Helicoidal do sem-fim
O helicoidal do sem fim no FM200 pode ser configurado para colheitadeiras e condi¢des de cultura especificos.

Para obter mais instrucgdes, consulte 3.8.1 Configuragdes do sem fim FM200, pdgina 95 para ver configuracoes especificas
de colheitadeira/cultura.

Remocao do helicoidal parafusado
O sem-fim tem helicoidais removiveis que podem ser personalizados para diferentes modelos de colheitadeiras.

Antes de remover o helicoidal parafusado, determine a quantidade e o tipo de helicoidal necessdrios. Para obter
informacdes sobre as diferentes configuragdes de helicoidal, consulte 3.8.1 Configura¢des do sem fim FM200, pdgina 95.

Para remover um helicoidal parafusado, siga estes passos:

1. Para melhorar o acesso ao sem-fim de alimentagdo, remova o médulo de flutuagdo da colheitadeira.

2. Gire o sem-fim, conforme necessario.

NOTA:

As imagens deste procedimento ilustram o sem-fim
separado do médulo de flutuacdo para fins de clareza. E
possivel executar o procedimento com o sem-fim instalado
no mdédulo de flutuacgdo.

3. Retire os parafusos (A) e a tampa de acesso (B). Guarde
essas pegas para remontagem. Se necessario, remova varias
tampas de acesso.

1033992

Figura 3.105: Tampas de acesso do sem fim - Lado
direito

4. Remova os parafusos e porcas (B) e remova os helicoidais
(A).

1035933

Figura 3.106: Helicoidal curto - Lado direito
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NOTA:
A ilustracdo mostra o novo helicoidal longo (A) instalado.

5. Instale o bujdo do orificio (A) com o parafuso M6 (B) e a
porca em T (C) em cada local de onde o helicoidal foi
removido. Ajuste o torque para 9 Nm (80 libras-pés).

NOTA:

Se os parafusos do conector NAO forem novos, cubra-os
com trava roscas de resisténcia média (Loctite® 243 ou
equivalente) antes da instalagédo.

6. Repita esse procedimento para remover o helicoidal (A) no
lado esquerdo do sem-fim.

MAC262054 112

1035119

1033934

Figura 3.108: Instala¢ao dos conectores de orificio de

fixacao

1033998

Figura 3.109: Helicoidal curto - Lado esquerdo
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7. Reinstale a(s) tampa(s) de acesso (A) usando os parafusos
guardados (B) e as porcas soldadas dentro do sem fim.
Revista os parafusos com trava rosca de for¢ca média
(Loctite® 243 ou equivalente) e ajuste o torque para 9 Nm
(80 Ibf-pol).

Figura 3.110: Tampa de acesso - Lado direito

Instalagao do helicoidal parafusado
O sem-fim tem helicoidais removiveis que podem ser personalizados para diferentes modelos de colheitadeiras.

Antes de instalar o helicoidal parafusado, determine a quantidade e o tipo de helicoidal necessarios. Para obter
informacdes sobre as diferentes configuragdes de helicoidal, consulte 3.8.1 Configura¢des do sem fim FMZ200, pdgina 95.

Para instalacdo do helicoidal parafusado, siga estes passos:

1. Para melhorar o acesso ao sem-fim de alimentacgdo e facilitar a instalagdo, remova o médulo de flutuagdo da
colheitadeira.

2. Gire o sem-fim, conforme necessario. (%4

NOTA:

As imagens deste procedimento ilustram o sem-fim o
separado do mddulo de flutuagdo para fins de clareza. Este o
possivel executar o procedimento com o sem-fim instalado
no maddulo de flutuagao.

3. Remova parafusos (A) e a tampa de acesso (B). Guarde para
remontagem. Se necessario, remova vdrias tampas de
acesso.

1035120

Figura 3.111: Tampas de acesso do sem fim - Lado
direito
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Alinhe o novo helicoidal aparafusado (A) na posicdo para
determinar quais buj6es de orificio precisam ser removidos
do sem fim. O novo helicoidal se sobrep&e ao lado externo
do helicoidal adjacente.

Remova os bujdes de orificio aplicaveis(A).

Instale o helicoidal (A) usando parafusos de fixagdo M10 x
20 mm de pescog¢o quadrado e contraporcas centrais nos
locais (B).

IMPORTANTE:

As cabecas dos parafusos devem ser instaladas no interior
do sem-fim para evitar danos aos componentes internos do
sem-fim.

IMPORTANTE:

Os parafusos que prendem os helicoidais uns aos outros
devem ter as cabegas dos parafusos na parte interna (lado
da cultura) do helicoidal.

Aperte as seis porcas e parafusos com torque de 47 Nm (35
Ibf-ft) para eliminar a deflexdo no helicoidal, entdo aperte-
os com torque de 61 Nm (45 Ibf-ft).
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NOTA:
A ilustracdo mostra o helicoidal longo (A) instalado.

8. Repita o procedimento para instalar o helicoidal (A) no lado
esquerdo do sem fim.

NOTA:

O desempenho do helicoidal é ideal quando ndo ha folgas.
Se desejar, é possivel utilizar selante de silicone para
preencher essas folgas.

9. Reinstale a(s) tampa(s) de acesso (A) usando os parafusos
retidos (B) e as porcas soldadas dentro do sem fim. Revista
os parafusos com trava rosca de forca média (Loctite® 243
ou equivalente) e ajuste o torque para 9 Nm (80 libras

pés-pol).

10. Se a conversdo para a configuracdo ultra estreita e a
perfuracdo forem necessarias para instalar o helicoidal
restante, prossiga para Instalagdo do helicoidal parafusado
adicional — Configuragdo ultra estreita apenas, pdgina 116.
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1033998

Figura 3.117: Tampa de acesso - Lado direito
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Instalagdo do helicoidal parafusado adicional — Configuragao ultra estreita apenas

Ao converter o sem-fim de alimentagdo para a configuragdo Ultra Estreita, alguns furos sdo necessarios para instalar
helicoidal adicionais.

NOTA:

Este procedimento parte do pressuposto de que o sem fim do
alimentador estd atualmente na configuragdo estreita (4
helicoidais longos [A] instalados).

1034023

Figura 3.118: Configuragao estreita

Para instalar os quatro helicoidais longos adicionais para a configuragdo ultraestreita, siga os seguintes passos:

1. Para melhorar o acesso ao sem-fim de alimentacgdo e facilitar a instalagdo, remova o médulo de flutuagdo da
colheitadeira.

2. Gire o sem-fim, conforme necessario.

NOTA:

As imagens deste procedimento ilustram o sem-fim
separado do mddulo de flutuagdo para fins de clareza. Este
possivel executar o procedimento com o sem-fim instalado
no mddulo de flutuagdo.

3. Posicione o novo helicoidal (A) no exterior do helicoidal
existente (B) no lado esquerdo do sem fim, como mostrado.

4. Marque os locais do furo (C) sobre o helicoidal
existente (B).

1034011

5. Remova a tampa de acesso mais préoxima dos helicoidais
existentes (B). Guarde as ferragens para reinstalaggo. Figura 3.119: Lado esquerdo do sem fim

6. Remova o helicoidal aparafusado (D) existente do sem-fim.
Guarde as ferragens para reinstalagdo.
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Faca dois orificios de 11 mm (7/16 pol.) nos locais
marcados (A) no helicoidal parafusado existente.

Reinstale o helicoidal aparafusado existente.

IMPORTANTE:

Verifique se as cabegas dos parafusos franceses estao
instaladas no interior do sem-fim para evitar danos aos
componentes.

Posicione o novo helicoidal (A) sobre o sem fim, no exterior
do helicoidal existente (B).

Prenda com dois parafusos de cabega de botdo M10 x 20
mm e porcas de trava central (C).

IMPORTANTE:

Certifique-se de que as cabegas dos parafusos estejam no
lado interno (lado da cultura) e as porcas estejam no lado
externo do helicoidal.

Estenda o helicoidal (A) para ajustar o tubo do sem-fim,
como mostrado. Use os orificios chanfrados do helicoidal
para obter o melhor ajuste ao redor do tubo do sem-fim.
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1034012

Figura 3.121: Lado esquerdo do sem fim

Figura 3.122: Helicoidal estendido axialmente
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12. Com o helicoidal na posicdo desejada, marque quatro locais
de orificio (A) e faca furos de 11 mm (7/16 pol.) no tubo do
sem-fim.

1034019

13. Remova a(s) tampa(s) de acesso mais proximas (B). Guarde
a tampa para reinstalagao.

14. Fixe o helicoidal ao sem-fim nos orificios perfurados (A)
usando quatro parafusos de cabeca flangeada
M10 x 20 mm e porcas de bloqueio central.

15. Repita o Passo 2, pdgina 116 ao Passo 14, pdgina 118 para
o outro helicoidal, no lado esquerdo do sem fim.

16. Repita o passo 2, pdgina 116 a 14, pdgina 118 para os dois
helicoidais, no lado direito do sem fim.

o
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17. Ajuste o torque de todas as porcas e parafusos do
helicoidal para 47 Nm(35 libras-pés) a fim de eliminar a
deflexdo no helicoidal e, em seguida, ajuste o torque das Figura 3.124: Lado esquerdo do sem fim
porcas e parafusos para 61 Nm(45 libras-pés).

NOTA:

O helicoidal tem melhor desempenho quando ndo ha folgas
entre o helicoidal e o tambor do sem-fim. Se desejar, use
selante de silicone para preencher as lacunas.

18. Se necessario, adicione ou remova dedos do sem fim para otimizar o abastecimento para a sua colheitadeira e
condic¢Oes da cultura. Para obter instrugdes, consulte 3.8.2 Remog¢do dos dedos do sem fim, pdgina 118 ou 3.8.3
Instalagdo dos dedos do sem fim, pdgina 121.

19. Se vocé ndo estiver adicionando ou removendo os dedos do sem-fim, reinstale todas as tampas de acesso. Cubra os
parafusos retidos com trava rosca de resisténcia média (Loctite® 243 ou equivalente) e use-os para prender as tampas
do sem-fim. Ajuste o torque para 9 Nm (80 libras-pés).

3.8.2 Remocgao dos dedos do sem fim

O sem-fim usa dedos para trazer a cultura ao alimentador. A quantidade de dedos varia para os diferentes modelos de
colheitadeiras.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.
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IMPORTANTE:

Ao remover os dedos do sem-fim, trabalhe de fora para dentro. Certifique-se de que ha um nuimero igual de dedos em
cada lado do sem-fim.

1. Ligue o motor. Para obter instrugbes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Eleve o molinete completamente.
3. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

4. Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

5. Remova os parafusos (A) e a tampa de acesso (B) mais
préxima do dedo que estd sendo removido. Guarde as
pecas para reinstalacdo.

ke
1Y

1033135

6. Remova o dedo da seguinte maneira:

k

a. Remova o pino R (A). Retire o dedo (B) do suporte de
dedo (C).

b. Introduza o dedo (B) pelo guia (D) e para dentro do
tambor. Puxe o dedo para fora do orificio de acesso do
tambor.

NOTA:

Se o dedo estiver quebrado, remova quaisquer restos do
suporte (C) e de dentro do tambor.

1033303

Figura 3.126: Dedo do sem fim
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7. Remova e guarde os dois parafusos (A) e as porcasem T S \Q\ N
(ndo mostradas) que prendem a guia dos dedos (B) aos sem N
fins. Remova o guia (B). - \

D [

1017301

a
)]

Figura 3.127: Orificio do dedo do sem fim

8. Posicione um conector (A) no orificio na parte de dentro do
sem fim. Fixe com parafusos M6 de cabega hexagonal (B) e
porcas T . Ajuste o torque para 9 Nm (80 libras-pés).

NOTA:

Os parafusos (B) vém com um remendo de trava rosca que
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (B), aplique um trava rosca de forga
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalacéo.

1017305

Figura 3.128: Tampao

9. Prenda a tampa de acesso (B) com parafusos (A). Ajuste o
torque dos parafusos para 9 Nm (80 libras-pés).

NOTA:

Os parafusos (A) vém com um remendo de trava rosca que
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (A), aplique um trava rosca de forca
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalagao.

1019338

Figura 3.129: Tampa de acesso ao orificio do sem fim
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3.8.3 Instalagao dos dedos do sem fim

O sem-fim usa dedos para trazer a cultura ao alimentador. A quantidade de dedos varia para os diferentes modelos de
colheitadeiras.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Ao instalar os dedos adicionais, certifique-se de instalar o mesmo nimero em cada lado do sem fim.
1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do
molinete., pdgina 37.

4. Insira o guia (B) de dentro do sem fim e prenda com S \Q\ <
parafusos (A) e porcas T (ndo mostradas). %N\

IMPORTANTE:

Sempre instale um novo guia ao substituir um dedo sélido.

NOTA:

Os parafusos (A) vém com um remendo de trava rosca que 7
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (A), aplique um trava rosca de forca
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalagéo.

5. Ajuste o torque dos parafusos (A) para 9 Nm (80 libras-pés).

1017301

a

Figura 3.130: Orificio do dedo do sem fim

6. Coloque o dedo do sem-fim (A) dentro do tambor. Insira
uma extremidade do dedo do sem-fim (A) na parte inferior
do guia (B) e insira a outra extremidade no suporte (C).

7. Prenda o dedo inserindo o pino (D) no suporte. Certifique-
se de que a extremidade redonda (o lado em forma de S)
do pino esteja voltada para o lado acionado por corrente
do sem-fim. Certifique-se de que a extremidade fechada do
pino aponte na dire¢do da rota¢dao do sem-fim para a
frente.

IMPORTANTE:

Posicione o grampo conforme descrito nesta etapa, para
evitar que ele caia durante a operagdo. Se os dedos forem
perdidos, talvez a plataforma ndo consiga alimentar a
cultura adequadamente na colheitadeira. Os dedos que
caem no tambor podem danificar os componentes internos
do sem-fim.

1033130

Figura 3.131: Dedo do sem fim
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8. Prenda a tampa de acesso (B) com parafusos (A). Aperte os
parafusos a um torque de 9 Nm (80 Ibf-pol.).

NOTA:

Os parafusos (A) vém com um remendo de trava rosca que
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (A), aplique um trava rosca de forca
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalagdo.

I\

1033135

Figura 3.132: Tampa de acesso ao orificio do sem fim

3.8.4 Configuracao da posicao do sem fim

A posicdo do sem fim tem duas configuragGes: flutuante e fixa. A configuragdo de fabrica é na posicdo flutuante e é
recomendada para a maioria das culturas.

O ajuste da flutuagdo dos bragos do sem fim (A) estd localizado
na parte inferior esquerda e inferior direita do mddulo de
flutuacao.

Figura 3.133: Ajuste da flutuagdo dos bragos do
sem fim
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Se o parafuso (A) estiver préximo ao simbolo de flutuacdo (B), o N l—
sem fim estd na posigdo de flutuagdo. Se o parafuso (A) estiver
préximo ao simbolo de fixado (C), o sem fim esta na

posicdo fixa.

A\ cuipADO

Certifique-se de que os suportes esquerdo e direito estejam
configurados na mesma posi¢ao. Os dois parafusos (A) devem
estar no mesmo local para evitar danos a maquina durante a
operagao.

A\ PERIGO

OPERAGAO

1020720

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento Figura 3.134: Posi¢oes da flutuagdao do sem fim
inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre desligue o
motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por qualquer motivo.

Para configurar a posi¢ao do sem fim, siga estes passos:

1.

2.

Ligue o motor. Para obter instrucdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
Eleve totalmente a plataforma.
Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrucGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Use uma chave de 21 mm. Solte o parafuso (A) até que a
cabeca do parafuso esteja fora do suporte (B).

Figura 3.135: Ajuste de flutuagdo do sem-fim
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6. Usando uma barra de tor¢do no orificio quadrado do
braco (B), mova este para frente até que o parafuso (A)
esteja na abertura sobre o suporte, préximo ao simbolo de
fixado.

NOTA:

Se mudar a posi¢cdo do sem fim de fixo para flutuante,
mova o brac¢o na dire¢do oposta.

7. Aperte o parafuso (A) em 122 Nm (90 Ibf-pés).

IMPORTANTE:

O parafuso (A) deve estar devidamente encaixado no recuo
do suporte antes de aperta-lo. Se o braco (B) puder se
mover apods apertar o parafuso, entdo o parafuso (A) ndo
foi encaixado corretamente.

8. Repita no lado oposto.

IMPORTANTE:

Os parafusos (A) em cada lado do mdédulo de flutuagdo
devem estar na mesma posigdo para evitar danos a
magquina durante a operacao.

Figura 3.136: Ajuste de flutuacdao do sem-fim

3.8.5 Verificagdao e ajuste das molas do sem fim

O sem fim possui um sistema de tensdo de molas ajustavel que o permite flutuar pela superficie da cultura em vez de
esmaga-la ou danifica-la. A tensdo configurada de fabrica é adequada para a maioria das condi¢des de culturas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por

qualquer motivo.

1. Ligue o motor. Para obter instrugbes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

2. Eleve totalmente a plataforma.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

4. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais

instrucdes.
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Verifique o comprimento da rosca passada saliente na
porca (A). O comprimento deve ter de 22-26 mm
(7/8-1 pol.).

Se algum ajuste for necessdrio, siga estas etapas:

6.

Solte a contraporca superior (A) no tensor da mola.

NOTA:

A contraporca superior esta localizada no outro lado da
placa.

Gire a porca inferior (B) até que a rosca (C) sobressaia
22-26 mm(7/8-1 pol.).

Aperte a contraporca (A).

Repita os Passos 6, pdgina 125 a 8, pdgina 125 no lado
oposto.

3.8.6 Barras raspadoras

;;lE'—*-ﬁ' *ﬁﬂg

1028401
e

)

1028404 m

Figura 3.138: Tensionador da mola

Um kit de barra raspadora pode ser fornecido com a plataforma. A instalagao do kit de barra raspadora melhora o
abastecimento em determinadas culturas, como o arroz.

Para informacgGes sobre remocdo e instalacdo de barras raspadoras, consulte 4.11 Barras raspadoras, pdgina 411.
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3.9 Variaveis de operac¢ao da plataforma

Para a plataforma funcionar de maneira satisfatéria em todas as situacgoes, é preciso fazer ajustes para atender as diversas
culturas e condigGes.

O ajuste correto da plataforma reduz a perda de cultura e acelera a colheita. Ajustes adequados, juntamente com
manutenc¢do oportuna, também aumentarao a vida Util da plataforma.

As varidveis listadas na Tabela 3.13, pdgina 126 e detalhadas nas préximas paginas afetardo o desempenho de sua
plataforma.

Rapidamente, vocé se tornard adepto a ajustar a maquina para conseguir os resultados desejados. A maioria das
configuragGes abaixo sdo de fabrica, mas podem ser alteradas para se adequarem a varias culturas e condi¢coes de colheita.

Table 3.13 Varidveis de operagao

Variavel Consulte

Altura de corte 3.9.1 Corte do solo, p(?g/:na 126

3.9.2 Corte no solo, pdgina 133
Flutuagdo da plataforma 3.9.3 Flutuagdo da plataforma, pdgina 136
Angulo da plataforma 3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina 161
Velocidade do molinete 3.9.6 Velocidade do molinete, pdgina 163
Velocidade no solo 3.9.7 Velocidade no solo, pdgina 165
Velocidade da esteira 3.9.8 Velocidade das esteiras laterais, pdgina
Velocidade da navalha 3.9.9 Informagdes da velocidade da navalha, pdgina 168
Altura do molinete 3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170
Posi¢cdo avango-recuo do 3.9.11 Posi¢do avanco-recuo do molinete, pdgina 175
molinete
Angulo de ataque do molinete 3.9.12 Tempo dos dedos do molinete, pdgina 188
Divisores de linha de cultura 3.9.14 Divisores de cultura, pdgina 195
ConfiguracGes do sem fim 3.8.1 Configuragdes do sem fim FM200, pdgina 95

3.9.1 Corte do solo

O projeto da plataforma permite a realizacao do corte acima do solo, que resulta em corte de palhada a uma altura
uniforme. Siga essas recomendacgdes ao configurar a plataforma para corte acima do nivel do solo.

Ao cortar acima do nivel do solo:

e Utilize rodas estabilizadoras na plataforma (se esse componente opcional estiver instalado) para definir a altura de
corte. O sistema de estabilizacdo das rodas é projetado para minimizar as trepidagGes nas extremidades da plataforma
e pode ser usado para flutuar a plataforma, a fim de atingir uma altura de corte mesmo ao cortar acima do nivel do
solo em graos de cereais.
NOTA:
As asas da plataforma devem ser travadas ao usar o sistema de roda estabilizadora.

e Asrodas de contorno ContourMax™ fornecem informagdes consistentes sobre a altura de corte de volta para a
plataforma para que ela possa flexionar, manter a altura de corte precisa e consistente e ainda usar o controle
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automatico de altura da colheitadeira sem problemas. As rodas de contorno entram em contato com o solo, o que
permite que a barra de corte permaneca a uma altura fixa acima do solo, mesmo em contornos de rolamento. Ndo é
necessario nenhum ajuste para as configuracdes de controle automatico de altura de fabrica.

NOTA:

As asas da plataforma devem ser travadas ao usar o sistema ContourMax™.

A altura de corte do sistema de roda estabilizadora (ou sistema de roda estabilizadora/de transporte) é controlada pelo
controle de altura da plataforma para colheitadeira.

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas, consulte Ajustando as rodas estabilizadoras, pdgina 127 para alterar a
posicdo da roda.

Se a opg¢do EasyMove™ Transport estiver instalada, consulte Ajuste das rodas de transporte EasyMove™, pdgina 128 para
alterar a posicao da roda.

Se as rodas ContourMax estiverem instaladas, consulte Ajuste das rodas ContourMax™ com pedal, pdgina 129 para mudar a
posicdo da roda.

Ajustando as rodas estabilizadoras

Uma plataforma adequadamente ajustada alcangara um equilibrio entre o peso da plataforma transportado pelo flutuador
e a quantia transportada pelas rodas estabilizadoras.

Consulte 3.7.2 Configuragdes da plataforma, pdgina 74 para saber o uso recomendado em condi¢des de culturas e culturas
especificas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Eleve a plataforma até que as rodas estabilizadoras fiquem afastadas do solo.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Segure a alavanca do pivo do eixo (B); NAO levante-a.

NOTA:

Levantar a alavanca tornara o sistema mais dificil de
remover do orificio (C).

4. Puxe a alga de flutuagdo (A) para trds para remover o pino
da ranhura (C).

5. Levante a roda para a posi¢do de altura desejada usando o
suporte (B) e encaixe o canal de suporte na ranhura central
(C) no suporte superior.

6. A alavanca de flutuagdo (A) deve encaixar na ranhura. Se
ndo encaixar, empurre-a (para a posi¢cdo central e inferior)
ou puxe-a (para a posicdo superior) para garantir que esteja  Figura 3.139: Roda estabilizadora
encaixada no orificio.

1032896
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7. Utilize o controle automatico de altura da plataforma
(AHHC) para manter automaticamente a altura de corte.
Para obter instrugdes, consulte 3.10 Controle automdtico de
altura da plataforma, pdgina 214 e o manual do operador
da colheitadeira para mais detalhes.

NOTA:

O sensor de altura no mddulo de flutuagdo FM200 deve ser
conectado ao sistema de controle de altura, na cabine.

Ajuste das rodas de transporte EasyMove™

Uma plataforma adequadamente ajustada alcangara um equilibrio entre o peso da plataforma transportado pelo flutuador
e a quantia transportada pelas rodas de transporte.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Eleve a plataforma de modo que as rodas de transporte figuem afastadas do solo.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Verifique se a flutuagdo esta funcionando adequadamente. Para obter mais instrugdes, consulte o Verificagcdo e ajuste
da flutuagdo da plataforma, pdgina 136.

4. Segure a alavanca do pivd do eixo (C); NAO levante-a.
NOTA:

Levantar a alavanca tornara o sistema mais dificil de
remover do orificio (B).

5. Puxe a alavanca de suspens3o (A) para tras para remover o
pino do orificio (B).

6. Ajuste a roda até a posi¢do desejada no orificio.

7. Aalavanca de suspensdo (A) deve encaixar na ranhura. Se
ndo encaixar, empurre-a (para a posi¢do central) ou puxe-a
(para a posi¢do superior) para garantir que esteja encaixada
no orificio.

1032936
N

Figura 3.140: Roda direita
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8. Segure a alavanca do pivd do eixo (A); NAO levante-a. I

NOTA:

Levantar a alavanca tornara o sistema mais dificil de
remover do orificio.

9. Puxe a al¢a de flutuagdo (B) para tras para remover o pino
da ranhura.

10. Ajuste a roda para a posi¢do de ranhura desejada.

1032933 ( ‘ ||

Figura 3.141: Roda esquerda

11. A alavanca de flutuagdo (B) deve encaixar no orificio. Caso contrario, puxe a al¢a de flutuagdo para garantir que esteja
encaixada no orificio.

12. Utilize o controle automatico de altura da plataforma (AHHC) para manter automaticamente a altura de corte. Para
obter instrugdes, consulte 3.10 Controle automdtico de altura da plataforma, pdgina 214 e o manual do operador da
colheitadeira para mais detalhes.

NOTA:

O sensor de altura no mddulo de flutuagdo FM200 deve ser conectado ao mdédulo de controle da plataforma para
colheitadeira, na cabine.
Ajuste das rodas ContourMax™ com pedal

As rodas ContourMax™ permitem que a plataforma espelhe os contornos do solo e podem ser ajustadas entre 25 mm
(1 pol.) e 457 mm (18 pol.) da superficie do solo. Um pedal permite que as fungbes hidraulicas acionadas eletronicamente
da roda sejam controladas na cabine da colheitadeira.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da plataforma suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave da ignigao, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma
por qualquer motivo. Se estiver usando um veiculo de elevagao, certifique-se de que a plataforma esteja segura antes
de prosseguir.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Certifique-se de que todas as pessoas tenham saido da area e em seguida, dé partida no motor da colheitadeira.
2. Localize o pedal ContourMax™.

3. Mantenha pressionado o pedal para ativar as rodas ContourMax™.

NOTA:

Quando o pedal ContourMax™ é ativado e o botdo de avango-recuo do molinete é pressionado na alavanca
multifuncional da colheitadeira, as rodas de contorno se moverao independentemente da posi¢cdo do interruptor de
avanco-recuo/inclina¢do da plataforma.
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4. Para garantir que os cilindros hidraulicos estejam devidamente faseados, pressione e segure o botdo RECUO DO
MOLINETE na alavanca multifuncional da colheitadeira para estender as rodas totalmente para baixo e, em seguida,
mantenha pressionado o botdo por 30 segundos. Pressione e segure o botdo AVANCO DO MOLINETE na alavanca
multifuncional da colheitadeira para retrair totalmente as rodas e, em seguida, mantenha pressionado o botdo por 30

segundos.

5. Opere os controles hidraulicos na alavanca multifuncional para mover as rodas até a altura desejada.

6. Solte o pedal para desativar as rodas ContourMax™. A inclinagdo da plataforma e as fungdes de avango-recuo devem
operar normalmente.

A tabela a seguir descreve a funcionalidade dos botdes de avango/recuo do molinete na plataforma quando o pedal da
roda de contorno e a chave de avanc¢o/recuo/inclinacdo da plataforma estdo em varios estados (ativo/inativo). O X indica

que a chave esta ativa.

Table 3.14 Grafico de Légica de Controle

Interruptor ativado

Posicdo do interruptor de angulo . - . .
- s P & Controles da plataforma de multifuncdo da colheitadeira
Condigdo do pedal de avango-recuo/da plataforma
ContourMax™ "
Recuo-avancgo Angulo Avanco do molinete Recuo do molinete
- X - Molinete para frente Molinete para tras
x Extensdo de angulo da Retragdo de angulo da
plataforma plataforma
X - X Retragdo do ContourMax™ Extensdo do ContourMax™
(diminuigdo da altura de (aumento da altura de
X X - corte) corte)
NOTA: \/\ ] —
Quando as rodas de contorno estdo totalmente retraidas, a barra
de corte pode estar no solo quando o angulo da plataforma é
definido aproximadamente entre (B) e (E); as rodas de contorno &)

entrardo em contato com o solo quando o angulo da plataforma

for definido entre (A) e (B).

MAC262054
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Figura 3.142: Indicador de angulo da plataforma
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Nivelamento da altura da roda do ContourMax™

As rodas ContourMax™ permitem que a plataforma espelhe os contornos do solo e podem ser ajustadas entre 0 mm
(0 pol.) e 457 mm (18 pol.) da superficie do solo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento ou a queda inesperados da maquina suspensa, desligue o
motor, remova a chave e engate os valvulas de travamento do cilindro de elevagao antes de entrar embaixo da
maquina por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

NOTA:

A flutuagdo da plataforma deve ser configurada antes do nivelamento do ContourMax™. Para obter instrucdes, consulte
Verificacdo e ajuste da flutuagdo da plataforma, pdgina 136.

NOTA:

O equilibrio das asas deve ser configurado antes do nivelamento do ContourMax™. Para obter instrucgdes, consulte 3.9.4
Verificacdo e ajuste do balango das asas, pdgina 156.

1. Destrave as asas da plataforma. Para obter instrucdes, consulte Travar/Destravar as asas da plataforma , pdgina 149.

2. Destrave a flutuagdo da plataforma. Para obter instrugGes, consulte Travamento/Destravamento da flutuagéo da
plataforma, pdgina 148.

3. Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
4. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

5. Abaixe totalmente o molinete.

6. Defina o indicador de altura da roda ContourMax™ (A) para
o numero 2 (B).

Figura 3.143: Indicador de altura - Extremidade
traseira esquerda
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7. Baixe a plataforma até que o indicador automatico de
altura da plataforma (A) esteja no nimero 2 (B).

8. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

1038310

D 9 a

Figura 3.144: Indicador da configuragdo da flutuagao

9. No centro da plataforma, mega a distancia (A) do solo até a
ponta dos dedos duplos centrais e registre a medida. ®
10. Em cada ponta da plataforma, meca a distancia (A) do solo
até a ponta dos dedos duplos das pontas e registre as duas
medidas.
e Se a diferencga entre as medidas das pontas e a medida
central for menor que 25 mm (1 pol.), ndo é necessario

nenhum ajuste.

e Se a diferenca entre as medidas das pontas e a medida
central for maior que 25 mm (1 pol.), sera necessario
seu ajuste. Continue para a préoxima etapa.

4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a
area.

11. Ligue o motor.

12. Eleve totalmente a plataforma.

1038322

13. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter '
instrugGes, consulte o manual do operador da
colheitadeira. Figura 3.145: Indicador da configuragao da flutuagao
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14. Remova o pino (A).

15. Reposicione a placa de ajuste (B) no orificio para alinhar
com um furo diferente. Hd uma diferenca de
aproximadamente 24 mm (1/2 pol.) entre cada um dos
furos.

e Se a medida for menor que a medida no centro da
plataforma, mova a placa de ajuste em DIREGAO a barra
de corte.

¢ Se a medida for maior que a medida no centro da
plataforma, mova a placa de ajuste para LONGE da
barra de corte.

1038314

16. Na extremidade oposto da plataforma, repita os passos 14,

pdgina 133 e 15, pdgina 133 Figura 3.146: Localizagdao do pino — Roda esquerda

externa

17. Desengate os apoios de seguranca da plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais
instrugdes.

18. Baixe a plataforma até que o indicador automatico de altura da plataforma esteja no nimero 2.
19. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

20. Mega a distancia dos dedos duplos ao solo novamente. Certifique-se de que as trés medidas sejam as mesmas. Se for
necessario mais ajuste, repita o Passo 14, pdgina 133.

3.9.2 Corte no solo
A altura de corte ird variar dependendo do tipo de cultura, condi¢des da cultura, condi¢des de corte, etc.

O corte no solo é realizado com a barra de corte flexivel destravada, a plataforma totalmente abaixada e a barra de corte
no solo. A orientagdo da navalha e dos dedos duplos relativos ao solo (angulo da plataforma) é controlada com sapatas
deslizantes e pela unido central — NAO pelos cilindros de levante da plataforma. As sapatas deslizantes, a unidio central e o
bloqueio flexivel permitem o ajuste as condi¢cdes de campo, a fim de maximizar a quantidade de material cortado enquanto
reduz os danos a navalha causados por pedras e detritos.

A barra de corte e o sistema de flutuacdo da plataforma faz com que ela flutue sobre a superficie para compensar fossas,
cumes e outras variagdes no contorno do solo a fim de evitar que a barra de corte empurre o solo para dentro ou deixe de
cortar a cultura.

Consulte os itens a seguir para mais informacgdes:

e Ajuste das sapatas deslizantes internas, pdgina 134
e Ajuste das sapatas deslizantes externas, pdgina 135
e 3.9.3 Flutuagdo da plataforma, pdgina 136

e 3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina 161
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Ajuste das sapatas deslizantes internas

As sapatas deslizantes e a unido central permitem o ajuste as condi¢Ges de campo, a fim de maximizar a quantidade de
material cortado enquanto reduz os danos a navalha causados por pedras e detritos.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

IMPORTANTE:

O uso de sapatas deslizantes na posi¢do para baixo pode resultar em desgaste acelerado das placas de desgaste das
sapatas deslizantes.

1. Eleve totalmente a plataforma.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
3. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

4. Eleve totalmente as rodas estabilizadoras ou as rodas do transporte (se instaladas). Para obter instrugdes, consulte o
seguinte:

e Ajuste das rodas de transporte EasyMove™, pdgina 128

e Ajustando as rodas estabilizadoras, pdgina 127

5. Remova o pino de seguranga (A) de cada sapata deslizante.

6. Segure a sapata (B) e remova o pino (C) desengatando da
estrutura e puxando-o da sapata.

7. Eleve ou abaixe a sapata deslizante (B) para alcancar a
posicdo desejada utilizando os orificios no suporte (D)
como guia.

8. Instale o pino (C) na posi¢do desejada no suporte (D),
acople na estrutura e prenda com o pino de seguranca (A).

9. Verifique se todas as sapatas deslizantes estdo ajustadas
para a mesma posicao.

1029264

10. Através dos controles de angulo, ajuste o angulo da Figura 3.147: Sapata deslizante interna
plataforma para a posi¢cdo de trabalho desejada. Se o
angulo da plataforma nao for critico, defina-o para a
posicdo intermediaria.

11. Verifique a flutuagdo da plataforma. Para obter mais
instrucdes, consulte 3.9.3 Flutuagdo da plataforma, pdgina
136.
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Ajuste das sapatas deslizantes externas

As sapatas deslizantes e a unido central permitem o ajuste as condi¢Ges de campo, a fim de maximizar a quantidade de
material cortado enquanto reduz os danos a navalha causados por pedras e detritos.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

IMPORTANTE:

O uso de sapatas deslizantes na posi¢do para baixo pode resultar em desgaste acelerado das placas de desgaste das
sapatas deslizantes.

1. Eleve totalmente a plataforma.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
3. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

4. Eleve totalmente as rodas estabilizadoras ou as rodas do transporte (se instaladas). Para obter instrugGes, consulte o
seguinte:

e Ajuste das rodas de transporte EasyMove™, pdgina 128

e Ajustando as rodas estabilizadoras, pdgina 127

5. Remova o pino de seguranca (A) de cada pino de sapata
deslizante (C).

6. Segure a sapata deslizante (B) e remova o pino (C)
desengatando do suporte e puxando-o da sapata.

7. Eleve ou abaixe a sapata deslizante (B) para alcangar a
posicdo desejada utilizando os orificios na placa de suporte
como guia.

8. Reinstale o pino (C) na posi¢do desejada na placa de
suporte, encaixe-o no suporte e prenda-o com o pino de
seguranca (A).

1036738

9. Verifique se todas as sapatas deslizantes estdo ajustadas
para a mesma posicao. Figura 3.148: Sapata deslizante externa

10. Verifique a flutuagdo da plataforma. Para obter mais

instrugGes, consulte 3.9.3 Flutuagdo da plataforma, pdgina
136.
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3.9.3 Flutuagao da plataforma

O sistema de flutuagdo da plataforma suporta a maior parte do peso da plataforma para reduzir a pressdo do solo na barra
de corte, permitindo que a plataforma siga mais facilmente o solo e responda rapidamente a mudancas repentinas no
contorno do solo ou obstéculos.

A flutuagdo da plataforma é indicada no indicador de flutuacdo
(A). Os valores de 0 a 4 representam a forga da barra de corte
sobre o solo, sendo 0 0 minimo e 4 o maximo. Também
representa onde a plataforma se encontra no alcance de
flutuacdo: 0 indica a extremidade inferior do alcance e 4, a
extremidade superior.

NOTA:

O indicador no lado esquerdo do mddulo de flutuagdo se destina
a indicagdo e as configura¢des da flutuacdo. O indicador no lado
direito destina-se somente as configuragdes.

A forga méaxima é determinada pela tensdo nas molas da
flutuacdo ajustaveis do médulo de flutuagdo. A flutuagdo pode

ser alterada para atender as condi¢Ges de campo e cultura, e : -
depende de quais opg¢bes foram instaladas na plataforma. Figura 3.149: Indicador de flutuacdo — lado esquerdo

NOTA:
O pequeno conjunto de numeros (B) no topo do indicador de flutuacdo é usado para verificar e ajustar as configuracGes.
Para obter mais instruc¢des, consulte Verificagdo e ajuste da flutuagdo da plataforma, pdgina 136.

A plataforma FlexDraper® série FD2 tem melhor desempenho com a minima presséo sobre o solo sob condigdes normais.
Reajuste o flutuador caso adicione acessérios opcionais a plataforma que afetem seu peso total.

1. Configure a flutuagdo para corte no solo conforme segue:

a. Certifique-se de que as travas de flutuacdo da
plataforma estejam desengatadas. Para obter mais
instrugdes, consulte Travamento/Destravamento da
flutuagdo da plataforma, pdgina 148.

b. Abaixe o alimentador usando os controles da
plataforma da colheitadeira até o indicador de
flutuagdo (A) alcancgar o valor de flutuagdo desejado
(forga do solo na barra de corte). Configure o indicador
de flutuagdo inicialmente para 2, e ajuste conforme
necessario.

2. Configure a flutuagdo para corte acima do solo
conforme segue:

Figura 3.150: Cortando rente ao solo

a. Ajuste as rodas de contorno. Para obter mais
instrucdes, consulte 3.9.1 Corte do solo, pdgina 126.

b. Observe o valor da flutuagdo no indicador de flutuagao
e mantenha esse valor durante a operagao
(desconsidere pequenas flutuagGes no indicador).

Verificacdo e ajuste da flutuacdo da plataforma

A plataforma é equipada com um sistema de flutuagdo que faz a plataforma flutuar sobre a superficie para compensar
fossas, cumes e outras variagdes no contorno do solo. Se a flutuagdo da plataforma ndo estiver ajustada corretamente, a
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barra de corte pode recolher sujeira ou deixar culturas ndo cortadas. Se a configuracdo de flutuagdo nao for satisfatoria, a
flutuagdo precisara ser inspecionada e ajustada.

IMPORTANTE:
NAO use as molas do médulo de flutuagdo para nivelar a plataforma.

Utilize as orientagGes a seguir quando ajustar a flutuagao:

¢ Defina a flutuacado da plataforma o mais leve possivel, mas ndo tdo leve que a plataforma salte quando a colheitadeira
estiver em movimento. Isso ajudard a evitar a quebra da lamina, o empurrdo do solo, o acimulo de solo na barra de
corte em condigBes Umidas e o desgaste excessivo das placas de deslizamento.

e Para evitar que a plataforma salte excessivamente e corte de forma desigual quando a flutuagdo estiver leve, opere a
colheitadeira em uma velocidade de deslocamento mais baixa.

e Para cortar a cultura enquanto a plataforma estiver acima do nivel do solo, use as rodas estabilizadoras em conjunto
com a flutuagdo da plataforma. Isso minimizara os saltos nas extremidades da plataforma e ajudara a regular a altura
de corte. Para obter instrucGes, consulte Ajustando as rodas estabilizadoras, pdgina 127.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

Se a flutuagdo adequada da plataforma ndo puder ser alcancada usando todos os ajustes disponiveis, altere a configuracdo
da mola da flutuagdo. Para obter instrugGes, consulte .

Para verificar e ajustar as configuracGes de flutuagdo, faca o seguinte:

Etapas preliminares

1. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

2. Localize o nivelador (A) no topo do quadro do mdédulo de
flutuagdo. Certifique-se de que a bolha esteja no centro. Se
forem necessdrios ajustes, consulte 3.11 Nivelar a
plataforma, pdgina 247.

3. Posicione a plataforma de modo que a barra de corte esteja
entre 254-356 mm (10-14 pol) distante do solo. o

Figura 3.151: Nivelador
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4. Ajuste a posicdo de avanco-recuo do molinete de modo que
o indicador no suporte do indicador esquerdo (A) fique na
posicdo 6.

Figura 3.152: Posi¢cdo avango-recuo

5. Ajuste a unido central (A) de modo que o indicador (B) \_/ —

fique na posi¢do D do regulador.

6. Abaixe totalmente o molinete. =

7. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

8. Trave as asas da plataforma. Para obter mais instrucdes, Z
=

consulte Travar/Destravar as asas da plataforma, pdgina ]
[EY — p—
149. s
. . —A)
9. Se as rodas de transporte estiverem instaladas na L
plataforma, mova as rodas de transporte para a posi¢ao - —(: g] @
mais alta. O :ﬁ §

Figura 3.153: Unido Central
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10. No lado esquerdo do mdédulo de flutuagdo, puxe a alavanca
da trava da flutuacdo (A) para fora do médulo de flutuacdo
e puxe a alavanca da trava da flutuacdo para baixo e para a
posicdo (B) (DESBLOQUEAR).

11. Repita a etapa anterior no lado direito do médulo de
flutuacao.

12. Abra a tampa lateral esquerda. Para obter mais instrugdes,
consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

13. Remova o pino R (A) que fixa a multiferramenta (B) ao
suporte na chapa lateral esquerda.

14. Remova a ferramenta mdltipla (B). Substitua o grampo de
cabelo.

MAC262054 139
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Figura 3.154: Trava de flutuagao em posicao de

travamento

1028898

Figura 3.155: Localizagdo da multiferramenta
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Ajustando as alavancas de ajuste de flutuagcdo

15. No lado esquerdo do médulo de flutuagao, levante
manualmente a alavanca de ajuste da flutuagdo (A) para
que a alavanca fique livre de folga.

16. Coloque a extremidade plana da multiferramenta (B) na
alavanca de ajuste da flutuagdo conforme mostrado. A
multiferramenta deve estar ligeiramente inclinada para a
frente do médulo de flutuagdo.

IMPORTANTE:

Para evitar danos a alavanca de ajuste da flutuagao,
certifique-se de que a ferramenta multipla (B) esteja
totalmente engatada na alavanca.

4\ ADVERTENCIA

Uma vez que a alavanca de ajuste da flutuacao tenha sido
ajustada, remova a ferramenta multipla da alavanca

Figura 3.156: Multiferramenta engatada com
conjunto de configuragido de flutuagdo esquerda

IMEDIATAMENTE. Se a alavanca cair para sua posi¢ao inicial enquanto a multiferramenta estiver engatada nela, podem

ocorrer ferimentos.

17. Puxe a multiferramenta (B) em dire¢do a parte traseira do
modulo de flutuagdo até que a alavanca de ajuste de
flutuacdo (A) esteja travada no lugar e ndo retorne a sua
posicdo original. Remova a ferramenta multipla.

18. Repita as etapas 15, pdgina 140 a 15, pdgina 140 para
definir a alavanca de ajuste de flutuagdo direita.

IMPORTANTE:

AMBOS as alavancas de ajuste da flutuacdo esquerda e
direita devem ser ajustadas antes que a flutuacdo em
AMBOS OS LADOS da plataforma possa ser ajustada.

19. Coloque a multiferramenta de volta em seu local de
armazenamento. Prenda a ferramenta multipla com o
grampo de cabelo.

Verificando flutuagdo

Q=

Figura 3.157: Alavanca de configuracao do flutuador
esquerdo na posigcdo definida

20. Ajuste a flutuagcdo esquerda empurrando a extremidade esquerda da plataforma para baixo em aproximadamente 76
mm (3 pol.). Deixe a plataforma subir. Repita este passo pelo menos trés vezes.

NOTA:

Mover o lado esquerdo da plataforma para cima e para baixo garante que a leitura no indicador de configuracdo de

flutuagdo esquerda (FSI) seja precisa.
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21. No lado esquerdo do médulo de flutuagao, inspecione o
indicador de configuracdo de flutuacdo menor (FSI) (B). O
braco (A) do FSI deve apontar para o nimero 2.

e Se o brago (A) no FSI (B) apontar para um valor superior
a 2, o flutuador é muito pesado.

e Se o0 bracgo (A) no FSI (B) apontar para um valor menor
que 2, o flutuador estd muito leve.

NOTA:

Os numeros maiores sdo usados para determinar a
configuragdo da altura do flutuador. Eles sdo usados
quando a plataforma esta sendo operada no campo.

Ajuste da flutuagdo

22. No lado esquerdo do médulo de flutuacdo, solte os
parafusos (C). Mova as travas de mola (B) para que as
cabecas dos parafusos (A) fiqguem acessiveis.

Aumente ou diminua a flutuacdo no lado esquerdo do
modulo de flutuagdo conforme necessario:

23.

e Para aumentar a flutuagdo, gire os dois parafusos de
ajuste esquerdo (A) no sentido horério.

e Para diminuir a flutuagdo, gire os dois parafusos de
ajuste esquerdo (A) no sentido anti-horario.

NOTA:

Cada par de parafusos (A) deve ser ajustado na mesma
quantidade.

Defina o flutuador esquerdo novamente. Consulte a Etapa
20, pdgina 140 para obter instrucdes.

24,

Verifique novamente o indicador FSI esquerdo. Consulte a
Etapa 21, pdgina 141 para obter instrugdes.

25.

Se a configuragdo de flutuagdo esquerda nao for
satisfatoria, repita a Etapa 23, pdgina 141 a Etapa 23,
pdgina 141 até que a configuracdo de flutuacdo esquerda
seja satisfatoria.

26.

27. Verifique e ajuste o flutuador direito. Para obter mais
instrugGes, consulte o passo .20, pdgina 140 até o passo 26,

pdgina 141.

Em ambos os lados do mdédulo de flutuagado, trave os
parafusos de ajuste (A) com travas de mola (B). Verifique se
as cabecas dos parafusos (A) estdo encaixadas nos recortes
da trava da mola. Aperte os parafusos (C) para prender as
travas de mola.

28.
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Figura 3.158: Indicador de configuragdo de flutuagdo
esquerda

1031580

Figura 3.159: Ajuste de flutuacao esquerda
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Liberando as alavancas de ajuste de flutuagdo

29. Ligue o motor.

A\ ADVERTENCIA

NAO use a multiferramenta para liberar a alavanca de ajuste da flutua¢do. Usar a multiferramenta para liberar a
alavanca de ajuste da flutuagao pode resultar em ferimentos.

30. Use a colheitadeira para abaixar totalmente a plataforma. Isso fara com que as alavancas de ajuste de flutuagdo
esquerda e direita retornem as suas posi¢des originais.

31. O balanco da asa precisara ser ajustado. Prossiga para 3.9.4 Verificagdo e ajuste do balango das asas, pdgina 156.

Alteracdo da configura¢do da mola de flutuagéo

As molas da flutuagdo sdo configuradas de acordo com o peso da plataforma. Vocé pode ter que alterar a configuracédo da
mola de flutuacdo se o equipamento opcional for adicionado ou removido da plataforma.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

Este procedimento ndo é necessario para a plataforma FD225; a mola da flutuagdo deve ser colocada no orificio traseiro da
alavanca da flutuagao.

NOTA:

Este procedimento ndo é necessario para a plataforma de lamina dupla FD240; a mola deve ser colocada no orificio frontal.

NOTA:

Este procedimento ndo é necessario para a plataforma de lamina dupla FD241; a mola deve ser colocada no orificio frontal.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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2. Calcule a configuracdao da mola de flutuagcdo da seguinte

forma:

a. Determine o peso total da plataforma com base na

Tabela 3.15, pdgina 143.

Exemplo:

Peso da plataforma de navalha simples FD235 [2600 kg
(5750 Ib.)]+ navalhas verticais [70 kg (150 Ib.)] + sem

opcoes = 2670 kg (5900 Ib.)

b. Compare o peso total com a Tabela 3.16, pdgina 144 e
determine se as molas da flutuagdo devem ser
instaladas no orificio frontal (A) ou no
orificio traseiro (B) na alavanca de flutuacéo.

Exemplo:

Plataforma de base FD235 [2600 kg (5750 Ib.)] +
navalhas verticais [70 kg (150 Ib.)] + sem opcionais =

2670 kg (5900 Ib.)

Esta FD235 esta na “faixa de peso mais leve” e,
portanto, as molas de flutuagdo devem ser instaladas
no orificio traseiro das alavancas de flutuacdo.

Se vocé adicionar a opgao de sem fim transversal
superior [180 kg (400 Ib.)] e o transporte
[360 kg (800 Ib.)], o total aumentara para

OPERACAO

1035180

3210 kg (7100 Ib.), e vocé tera que mover as molas de
flutuagdo para o orificio frontal nas alavancas de
flutuagdo, porque a plataforma agora estd na “Faixa de

peso mais pesado”.

Table 3.15 Calculadora de peso da plataforma

Figura 3.160: Mola de flutuagdo esquerda - instalada
no orificio da alavanca de flutuagao traseira

opcional (C) e (D).

Peso total = Peso da plataforma sem os divisores e opcionais (A) + um opcional de divisor (B) + soma do equipamento

Categoria

Descrigao

Peso

(A) Plataforma da base — selecione uma

Lamina Unica FD225

N/D. Use o orificio traseiro na
alavanca de flutuagdo.

Navalha simples FD230

2400 kg (5300 Ib)

Navalha simples FD235

2600 kg (5750 Ib)

Navalha dupla FD235

2700 kg (5950 Ib)

Navalha simples FD240

2800 kg (6150 Ib)

Navalha dupla FD240

N/D. Use o orificio dianteiro na
alavanca de flutuagao.

Navalha dupla FD241

N/D. Use o orificio dianteiro na
alavanca de flutuagao.

Navalha dupla FD245

3225 kg (7100 Ib)

Navalha dupla FD250

3400 kg (7500 Ib)

(B) Divisores — selecione um, se instalado

Divisor de linha arrozeiro

20 kg (50 Ib)
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Table 3.15 Calculadora de peso da plataforma (continuagao)

Navalhas verticais

185 kg (407 Ib.)57

(C) Transversal superior opcional sem-fim
— selecione um se instalado58

Sem fim de duas pecas de 9,1 m (30
peés)

142 kg (312 Ib)

Sem fim de duas pecas de 10,7 m
(35 pés)

156 kg (343 Ib)

Sem fim de duas pecas de 12,2 m
(40 pés)

168 kg (370 Ib)

Sem fim de duas pecgas de 12,5 m
(41 pés)

163 kg (360 Ib)

Sem fim de duas pecgas de 13,7 m
(45 pés)

191 kg (420 Ib)

Sem fim de duas pecas de 15,2 m
(50 pés)

212 kg (468 Ib)

opcional instalado

(D) Outras opgdes — adicione qualquer

Transporte

360 kg (800 Ib)

Rodas de contorno

205 kg (450 Ib)

Rodas estabilizadoras

160 kg (350 Ib)

Table 3.16 Localizagdo da instalagdao da molas da flutuagao na alavanca de flutuagao

Plataforma

Faixa de peso mais
leve

Orificio da alavanca
de flutuagao

Faixa de peso mais
pesada

Orificio da alavanca
de flutuagao

Ladmina Unica FD225

Use o orificio traseiro na alavanca de flutuagao.

Navalha simples 2400-2675 kg Traseira 2676—3215 kg Dianteira
FD230 (5300-5900 Ib.) 5901-7100 Ib.
Navalha simples 2600-3050 kg Traseira 30513415 kg Dianteira
FD235 (5750-6700 Ib.) 6701-7550 Ib.
Navalha dupla FD235 2700-3150 kg Traseira 3151-3515 kg Dianteira
(5950-6900 Ib.) (6901-7750 Ib.)
Navalha simples 2800-3200 kg Traseira 3201-3615 kg Dianteira
FD240 (6150-7000 Ib.) (7001-7950 Ib.)
Navalha dupla FD240 Use o orificio dianteiro na alavanca de flutuagao.
Navalha dupla FD241 Use o orificio dianteiro na alavanca de flutuagao.
Navalha dupla FD245 3225-3475 kg Traseira 3476-4050 kg Dianteira
(7100-7650 Ib.) (7651-8900 Ib.)
Navalha dupla FD250 3400-3800 kg Traseira 3801-4215 kg Dianteira
(7500-8350 Ib.) (8351-9300 Ib.)
57. Peso inclui pacote hidraulico para FD250.
58. Adicione 24,5 kg (54 Ibs) para encanamento hidraulico, se necessario.
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3. Trave a flutuacdo da plataforma puxando a alavanca de
travamento da flutuagdo para a posicdao (A) em ambos os
lados do médulo de flutuagéo.

NOTA:

A flutuagdo esta destravada quando a alavanca esta na
posicdo (B).

1029057

Figura 3.161: Trava de flutuagao em posicao de
travamento

4. Acesse os parafusos de ajuste das molas da flutuagdo (A),
ao soltar os parafusos (C) e gire as travas das molas (B) para
frente.

5. Afrouxe os parafusos de ajuste (A) igualmente até as molas
ficarem soltas.

NOTA:

Os parafusos de ajuste irdo subir ligeiramente acima das
arruelas quando as molas estiverem soltas.

1031580

Figura 3.162: Ajuste de flutuacdo — Esquerdo
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6. Remova as cupilhas (C) do pino (A).

7. Remova o pino (A) e a arruela (B).

1035183

Figura 3.163: Mola de flutuagdo esquerda - instalada
no orificio da alavanca de flutuagao traseira

8. Alinhe a mola com o orificio da alavanca da flutuagdo
dianteira (A) ou traseira (B) de acordo com os requisitos da
flutuacdo na Tabela 3.16, pdgina 144.

1035180

Figura 3.164: Mola de flutuagao esquerda - instalada
no orificio da alavanca de flutuagao traseira
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9. Instale o pino (A) com duas arruelas (B) no novo orificio.
10. Fixe o pino com o contrapino (C).

11. Repita os passos 6, pdgina 146 a 10, pdgina 147 para a
outra mola (D).

12. Reaperte os parafusos de ajuste (A) na mesma quantidade
para garantir que as molas de flutuagdo tenham o mesmo
comprimento.

13. Repita os passos 4, pdgina 145 a 12, pdgina 147 no par de
molas da flutuagdo (B) no lado oposto do médulo de
flutuagdo.

14. Verifique a flutuagdo. Para obter mais instrugdes, consulte

Verificagdo e ajuste da flutuagdo da plataforma, pdgina
136.

MAC262054 147

1035182

Figura 3.165: Mola de flutuagdo esquerda - instalada

no orificio da alavanca de flutuagao traseira

1035130

Figura 3.166: Ajuste de flutuacao — Esquerdo
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Travamento/Destravamento da flutuagdo da plataforma

Duas travas de flutuagdo, uma em cada lado do médulo de flutuacdo, travam e destravam o sistema de flutuagdo da
plataforma.

IMPORTANTE:

As travas de flutuacdo devem ser encaixadas quando a plataforma for transportada com o médulo de flutuagdo acoplado,
para ndo haver movimento relativo entre o modulo de flutuagdo e a plataforma. As travas de flutuacdo também devem ser
travadas ao desconectar o mdédulo de flutuagdo da colheitadeira para permitir que o alimentador libere o médulo de
flutuagao.

Para desencaixar as travas de flutuacdo (destravar), puxe a
alavanca da trava de flutuacdo (A) para a posicdo (B). Nessa
posicdo, a plataforma fica destravada e pode flutuar em relagdo
ao médulo de flutuacdo.

Para encaixar as travas de flutuagdo (travar), empurre a
alavanca da trava de flutuagdo (A) para a posi¢do (C). Nesta
posicdo, a plataforma ndo pode se mover em relagdo ao maodulo
de flutuacgdo.

1031557

Figura 3.167: Trava de flutuagao - na posicao travada
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Travar/Destravar as asas da plataforma

Travar as asas permite que a plataforma FlexDraper® seja operada como rigida com a barra de corte reta. Destravar as asas
permite que as trés se¢des da barra de corte se movam independentemente para seguir os contornos do solo.

1. Travamento: Trave a asa movendo a alavanca da mola (A)
para o topo do orificio superior, conforme mostrado.

NOTA:

Deve ser possivel ouvir um clique ao mover a alavanca da
mola, que indica o engate ou desengate do mecanismo
interno. Se o mecanismo da trava permanecer
desengatada, siga para o Passo 2, pdgina 149.

\\
(A

Destravamento: Trave a asa movendo a alavanca da mola
(A) para a parte de baixo do orificio, conforme mostrado.

NOTA:

Deve ser possivel ouvir um clique ao mover a alavanca da
mola, que indica o engate ou desengate do mecanismo
interno. Se o mecanismo da trava ndo desengatar, siga para
o Passo 2, pdgina 149.

Abra a tampa lateral esquerda. Para obter mais instrugdes,
consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

2. Remova o pino R (A) que fixa a multiferramenta ao suporte 4 %“
da ferramenta na chapa lateral esquerda. 4
c94.°
3. Remova a multiferramenta (B) e instale novamente o pino = : p N Y 0 y
R no suporte de ferramentas. A) X
;_-" B)®

1028898

Figura 3.170: Chapa lateral esquerda
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4. Conecte o cabo do indicador da balanca (A) a trava do
indicador da balanca (B).
NOTA:

Foram removidas pegas da ilustracdo para obter uma
melhor clareza.

5. Use a multiferramenta (A) na placa de balango das asas (B)
para mover a asa para cima/para baixo até ouvir o clique da
trava.

6. Desconecte o cabo do indicador da balanga (A) da trava do
indicador da balanga (B).

NOTA:

Foram removidas pecas da ilustragdo para obter uma
melhor clareza.

MAC262054 150
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1034099

Figura 3.171: Trava do cabo do indicador da balanga —
Esquerdo

Figura 3.172: Mecanismo de trava da asa

1034099

Figura 3.173: Trava do cabo do indicador da balanga —
Esquerdo
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Devolva a multiferramenta (B) a posicdo de
armazenamento e fixe com o pino R (A).

Feche a tampa lateral esquerda. Para obter mais instrugGes,
consulte Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina
40.

Operagdo em modo flex

1028898

Figura 3.174: Chapa lateral esquerda

A plataforma é projetada para operar com a barra de corte no solo. As trés secdes movem-se independentemente para
seguir os contornos do terreno. Quando as asas estdo destravadas, podem mover-se para cima e para baixo.

Destrave as asas como segue:

1.

Mova o puxador da mola (A) na fenda inferior para
destravar a asa. Deve ser possivel ouvir a trava se soltar.

Se a conexao de bloqueio ndo desengatar, mova a asa
levantando e abaixando a plataforma, mude o angulo da
plataforma ou mova a colheitadeira até que desengate.

Se a trava permanecer engatada, siga para o
proximo passo.

Abra a tampa lateral esquerda. Para obter mais instrugdes,
consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

Remova o grampo de cabelo (A) que prende a
multiferramenta ao suporte na extremidade esquerda.

Remova a ferramenta multipla (B) e reinstale o grampo no
suporte.
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7. Conecte o cabo do indicador da balanga (A) a trava do ]
indicador da balanca (B). @
NOTA:

Foram removidas pegas da ilustracdo para obter uma
melhor clareza.

b
7
®

1034099

Figura 3.177: Trava do cabo do indicador da balanga —
Esquerdo

8. Use a multiferramenta (A) na placa (B) para mover a asa
para cima e para baixo até que a trava seja liberada.

Figura 3.178: Trava da asa na posi¢ao destravada

9. Desconecte o cabo do indicador da balanga (A) da trava do \ TISSAIIT ¥ 7AN 10
indicador da balanga (B). @ :

NOTA:

Foram removidas pecas da ilustragdo para obter uma
melhor clareza.

10. Devolva a multiferramenta (A) a sua posi¢do de
armazenamento e reinstale a capa do elo.

11. Se necessario, ajuste o balanco da asa. Para obter mais
instrucdes, consulte 3.9.4 Verificagdo e ajuste do balango
das asas, pdgina 156.

1034099

Figura 3.179: Trava do cabo do indicador da balanga —
Esquerdo
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NOTA:

Com a plataforma fixada a colheitadeira, asas travadas e
retas, o pino de segurancga (A) deve apontar para o centro
do indicador (B). Caso contrario, calibre o indicador
soltando os parafusos (C) que prendem a protecdo e ajuste
a posicdo dos indicadores. Ao fazer a cultura com as asas
destravadas, o indicador deve se mover periodicamente ao
longo do alcance. Se o indicador permanece preso em uma
das extremidades do alcance, consulte Verificagdo e ajuste
da flutuagdo da plataforma, pdgina 136 e 3.9.4 Verificagdo
e ajuste do balango das asas, pdgina 156.

N

1034362

Figura 3.180: Indicador de movimento das asas no

topo da tampa da articulagdo - Lado esquerdo exibido

12. Feche a tampa lateral esquerda. Para obter mais instrugdes, consulte Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina

40.

Operagdo em modo rigido

A plataforma é projetada para operar com a barra de corte no solo. Travar as asas permite que a plataforma seja operada
como rigida com a barra de corte reta. Quando as trés se¢Ges da plataforma estdo travadas, a barra de corte fica rigida e se
move para cima e para baixo ao mesmo tempo.

Trave as asas como segue:

1. Mova o puxador da mola (A) na fenda superior para travar
a asa. O travamento deve ser audivel.

2. Se a conexdo de bloqueio ndo engatar, mova a asa
levantando e abaixando a plataforma, mude o angulo da
plataforma ou mova a colheitadeira até que engate.

3. Se atrava permanecer desengatada, siga para o Passo 4,
pdgina 153.

4. Remova as tampas das conexdes flexiveis. Para obter mais
instrucdes, consulte Remova as tampas da articulagdo
flexivel do lado interno, pdgina 48.
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Figura 3.181: Asa na posi¢ao travada
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5. Remova o pino R (A) que fixa a multiferramenta ao suporte Z %
na chapa lateral esquerda. g
004, ° ,
6. Remova a multiferramenta (B) de seu local de == - b N Y O L
armazenamento e instale novamente o pino R no suporte A) ©
multiferramenta. Ng 2)

1028898

Figura 3.182: Chapa lateral esquerda

7. Use a multiferramenta (A) na placa (B) para mover a asa
para cima e para baixo até que a trava seja engatada.

8. Devolva a multiferramenta (A) a posi¢do de
armazenamento e reinstale a capa do elo.

9. Reinstale a capa do elo flexivel. Para obter mais instrucdes,
consulte Instale as tampas da articulagdo flexivel do lado
interno, pdgina 49.

\1031{.67

Figura 3.183: Asa na posi¢ao travada

Desativagdo do limitador de flexibilidade

Desativar o limitador de flexibilidade aumenta o alcance flexivel que pode ajudar a plataforma a seguir os contornos do
solo em terreno irregular, e pode ser preferivel quando uma relagdo entre o molinete e a barra de corte nao é critica, como
ao colher safras altas como cereais verticais ou canola.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

NOTA:

Quando a placa do limitador de flexibilidade (posi¢do "triste") é removida, a folga do molinete para a barra de corte ndo
podera ser tdo proxima e exigira ajuste. Consulte 4.13.1 Folga do molinete em relagdo a barra de corte, pdgina 433 para
especificacoes.

1. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

2. Trave as asas da plataforma. Para obter mais instrugées, consulte Travar/Destravar as asas da plataforma, pdgina
149.

3. Estenda totalmente a unido central hidraulica.
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4. Abaixe a plataforma completamente.

5. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

6. Remova dois parafusos (A).

7. Remova a placa do limitador de flexibilidade (B).

1029097

8. Vire a placa limitadora (B) de cabega para baixo.
9. Instale a placa do limitador de flexibilidade (B).
10. Reinstale dois parafusos (A).

11. Repita os passos 6, pdgina 155 a 10, pdgina 155 no lado
oposto.

12. Para evitar cortar os dedos do molinete quando a
plataforma formar uma retracdo, ajuste a folga dos dedos
do molinete, consulte 4.13.1 Folga do molinete em relagdo
a barra de corte, pdgina 433 para obter especificagdes.

1029299

Figura 3.185: Placa do limitador de flexibilidade

Ativagéo do limitador de flexibilidade

Ativar o limitador de flexibilidade limita a capacidade de flexionar a plataforma, permitindo que o molinete fique muito
préoximo da barra de corte. Uma relagdo estreita entre o molinete e a barra de corte é ideal ao colher culturas curtas, como
lentilhas, ervilhas ou soja curta.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

NOTA:

Quando a placa do limitador flex-float é instalada, a folga do molinete para a barra de corte ficard muito préxima e devera
ser ajustada. Consulte 4.13.1 Folga do molinete em relagdo a barra de corte, pdgina 433 para especifica¢des.

1. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

2. Trave as asas da plataforma. Para obter mais instrugées, consulte Travar/Destravar as asas da plataforma, pdgina
149.

MAC262054 155 Revisdo A



OPERAGAO

3. Abaixe a plataforma completamente.

4. Estenda totalmente a unido central hidraulica.

5. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

6. Remova dois parafusos (A).

7. Remova a placa do limitador de flexibilidade (B).

1029299

Figura 3.186: Placa do limitador de flexibilidade

\

8. Vire a placa limitadora (B) de cabeca para baixo.

9. Instale a placa do limitador de flexibilidade (B).

10. Reinstale dois parafusos (A).

11. Repita no lado oposto. T
N

12. Ajuste a folga dos dedos do molinete, consulte Ajuste da
folga entre o molinete e a barra de corte, pdgina 437 para
obter especificacGes.

1029097

Figura 3.187: Placa do limitador de flexibilidade

3.9.4 \Verificacao e ajuste do balang¢o das asas

O balancgo da asa é importante para seguir o solo. Os operadores devem ajustar o equilibrio de cada asa se a plataforma
nao estiver seguindo os contornos do solo adequadamente.

A\ PERIGO

Para evitar lesdes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢cdo antes de fazer ajustes na maquina.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.
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IMPORTANTE:

Para garantir leituras corretas do balanco das asas, certifique-se de que a flutuacdo da plataforma esteja corretamente
configurada antes de proceder. Para obter mais instrugGes, consulte Verificagdo e ajuste da flutuagdo da plataforma,
pdgina 136. O mddulo de flutuagdo deve estar nivelado antes de serem realizados ajustes.

NOTA:

As asas da plataforma estao equilibradas quando é preciso a mesma quantidade de for¢a para mové-las para cima ou
para baixo.

Se uma asa da plataforma tem a tendéncia de ficar com as
extremidades para cima (A) ou para baixo (B), e a plataforma
pular colheita ou empurrar sujeira, o balango das asas podera
precisar de ajuste.

1009084

1. Ajuste a posicdo de avancgo-recuo do molinete de modo que
o indicador no suporte do indicador esquerdo (A) fique na
posicdo 6.

2. Abaixe totalmente o molinete.

Figura 3.189: Posi¢cdo avango-recuo
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fique na posi¢do D do regulador.

3. Ajuste a unido central (A) de modo que o indicador (B) \/ —

4. Se estiverem instaladas, mova as rodas de transporte ou =
contorno de modo que figuem apoiadas pela plataforma. v
Para obter instrugBes, consulte Ajuste das rodas de t
transporte EasyMove™, pdgina 128 ou Ajuste das rodas I B
ContourMax™ com pedal, pdgina 129.

B —

7

o

5. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

6. Posicione a plataforma até que esteja entre 254-356 mm

(10-14 pol) distante do solo. - —< j g
HO % S

Figura 3.190: Unido Central

7. Localize o nivelador (A) no topo do quadro do mdédulo de
flutuagdo. Certifique-se de que a bolha esteja no centro. Se
forem necessarios ajustes, consulte 3.11 Nivelar a
plataforma, pdgina 247.

8. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

9. Remova as tampas das conexdes. Para obter mais
instrugGes, consulte Remova as tampas da articulagéo
flexivel do lado interno, pdgina 48.

Figura 3.191: Nivelador

10. Conecte o cabo do indicador da balancga (A) a trava do

ST T 7AS T
indicador da balanca (B). @ @ :

=

NOTA:
Algumas partes ficaram transparentes para mostrar a trava
do cabo.

11. Abra a tampa lateral esquerda da plataforma. Para obter —
mais instrucdes, consulte Abrir as tampas laterais da /\
plataforma, pdgina 39. \

1034099

Figura 3.192: Trava do cabo do indicador da balanga —
Esquerdo
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13.

14.

15.

16.

17.

OPERAGAO

Remova o pino R (A) que fixa a multiferramenta ao suporte
de ferramentas na chapa lateral esquerda.

Remova a multiferramenta (B) e instale novamente o pino
R no suporte de ferramentas.

Destrave a asa em verificagdo movendo os puxadores das
molas (A) para a posi¢do de descida (DESTRAVADO).
Destrave APENAS a asa que vocé esta verificando. Garanta
que a asa oposta esteja travada.

NOTA:

Deve ser possivel ouvir um clique ao mover a alavanca da
mola, que indica o engate ou desengate do mecanismo
interno.

Se o mecanismo de trava interna ndo for engatado, mova a
asa com a multiferramenta (B) até ouvir um clique.

Certifique-se de que os alternadores de verificacdo de
flutuagdo (A) estejam desengatados (para baixo) em ambos
os lados do médulo de flutuagao.

Certifique-se de que as travas de flutuagdo (B) estejam
engatados (para cima) em ambos os lados do médulo de
flutuacdo.
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Figura 3.193: Chapa lateral esquerda

1032839

Figura 3.195: Conjunto da placa estriada
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18.

19.

20.

21.

22.

23.

OPERAGAO

Na placa do indicador da balancga, aperte com os dedos os
indicadores (A) e (B) juntos.

Use a multiferramenta (C) para girar a placa do do
indicador da balanga para cima até que o pino va até o fim
do orificio. O indicador (B) inferior move-se para baixo para
oferecer a primeira leitura.

Use a multiferramenta (C) para girar a placa do do
indicador da balanca para baixo até que o pino va até o fim
do orificio. O indicador superior (A) move-se para cima para
oferecer a segunda leitura.

Interprete a leitura na placa verificadora flexivel da
seguinte forma:

e Se a asa for muito leve (A), torne-a mais pesada girando
o parafuso de ajuste (D) para mover o engate (E) na
direcdo (F). Verifique novamente o balango das asas.
Ajuste conforme necessario até que a asa esteja
equilibrada (C) e, em seguida, prossiga para a proxima
etapa.

e Se a asa for muito pesada (B), torne-a mais leve girando
o parafuso de ajuste (D) para mover o engate (E) na
direcdo (G). Verifique novamente o balango das asas.
Ajuste conforme necessario até que a asa esteja
equilibrada (C) e, em seguida, prossiga para a proxima
etapa.

e Se a asa estiver equilibrada (C), nenhuma agdo é
necessaria. Prossiga para a proxima etapa.

Mova a alavanca da mola para a posi¢do superior
(TRAVADO).

Se a trava ndo engatar, mova a asa para cima e para baixo
com a multiferramenta até que trave.
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1032124

Figura 3.196: Ajuste de balango da asa - Lado
esquerdo exibido

Hifin) @

1035178

Figura 3.197: Ajuste de balanco da asa - Lado
esquerdo exibido
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25.

26.

27.

28.

OPERAGAO

Remova o cabo do indicador da balanga (A) da trava do
indicador da balanca (B).

IMPORTANTE:

O cabo do verificador flexivel pode ser danificado se for
deixado no lugar.

Repita o procedimento para o lado oposto.

Devolva a multiferramenta (B) a posi¢do de
armazenamento e fixe-a com o pino R (A).

Reinstale as tampas de articulagdo. Para obter instrugdes,
consulte Instalagcdo das tampas da articulagdo flexivel do
lado externo, pdgina 50 ou Instale as tampas da articulagdo
flexivel do lado interno, pdgina 49.

NOTA:

Pode ser necessario ajustar o flutuador principal para
manter um bom balango da asa durante a operagdao em
campo. Para obter mais instrugGes, consulte Verificagcdo e
ajuste da flutuagdo da plataforma, pdgina 136.

Se a barra de corte ndo estiver alinhada quando as asas
estiverem em modo travado, entdo ajustes posteriores
serdo necessarios. Entre em contato com seu
concessionario MacDon.

3.9.5 Angulo da plataforma

[N 11 AN 11T

=

1034099

Figura 3.198: Trava do cabo do indicador da balanga —

Esquerdo

1028898

Figura 3.199: Chapa lateral esquerda

O dngulo da plataforma ¢é ajustavel para acomodar diferentes condicbes de cultura e/ou tipos de solo. Pode também ser
ajustado usando a unido central entre a colheitadeira e a plataforma.

Consulte Ajustar o dngulo da plataforma pela colheitadeira, pdgina 162 para saber os detalhes de ajuste especificos da
colheitadeira.

MAC262054
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O angulo da plataforma (A) é formado entre a plataforma e
o chao.

O angulo da plataforma controla a distancia (B) entre a navalha
da barra de corte e o solo e é crucial ao cortar a cultura de
maneira eficaz no nivel do solo.

Ajustar o angulo da plataforma a faz inclinar até o ponto da
sapata deslizante/contato com o solo (C).

O angulo do dedo duplo (D) é aquele entre a superficie superior
dos dedos duplos da barra de corte e o solo.

1. Ajuste o angulo da plataforma de acordo com o tipo e a
condi¢do da cultura e as condigGes do solo da
seguinte forma:

a. Use um ajuste mais baixo (A) (posi¢do A no indicador)
para condicdes de corte normal e solo Umido para
reduzir o acimulo de terra na barra de corte. Os
ajustes de angulos menores também minimizam os
danos a navalha em campos pedregosos.

b. Use configuragGes ingremes (E) (posigdo E no
indicador) para culturas acamadas ou que fiquem
préximas ao solo, como a soja.

O angulo mais raso (A) (unido central totalmente retraida)
esta a 1,7° e fornece a palhada mais alta ao cortar no solo.

O angulo mais ingreme (E) (unido central totalmente
estendida) esta a 8,9° e fornece a palhada mais baixa ao
cortar no solo.

Escolha um dngulo que maximize o desempenho de acordo
com as suas condic¢bes de cultura e campo.

Ajustar o dngulo da plataforma pela colheitadeira

q R\
,.,_‘ e ——1 O
— g-=_.\k

<r-’f"‘y':“.'

b 6 4

1024172

Figura 3.200: Angulo da plataforma

I
40 E

1029234

Figura 3.201: Unido Central

1032676

Figura 3.202: Angulo do dedo duplo

O angulo da plataforma é ajustado da cabine da colheitadeira por meio de um botdo na alavanca de controle do operador
e um indicador na conexao central ou no monitor da cabine. O dngulo da plataforma é determinado pelo comprimento da
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conexdo central entre o o modulo de flutuagdo da colheitadeira e a plataforma, ou pelo grau de inclinagdo do alimentador
de alguns modelos de colheitadeiras.

Colheitadeiras Case:

Colheitadeiras Case usam interruptores de alavancas de controle para ajustar a unido central e modificar o angulo da
plataforma.

1. Pressione e segure o botdo SHIFT (A) na parte traseira da
alavanca de controle e pressione o interruptor (B) para
inclinar a plataforma para frente ou pressione o
interruptor (C) para inclina-la para tras.

1024165

Figura 3.204: Controles da colheitadeira Case

3.9.6 Velocidade do molinete

A velocidade do molinete é um dos fatores que determina a maneira com a qual a cultura é movida da barra de corte para
as esteiras.

O molinete funciona melhor quando parece ser conduzido pelo solo. Ele deve mover a cultura cortada uniformemente
através da barra de corte e nas esteiras sem deformacdo e com o minimo de perturbacao.

Nas culturas em pé, a velocidade do molinete deve ser ligeiramente superior ou igual a velocidade no solo.

Em culturas achatadas ou culturas que se inclinam para longe da barra de corte, a velocidade do molinete precisa ser maior
do que a velocidade no solo. Para conseguir isso, aumente a velocidade do molinete ou diminua a velocidade do solo.

A quebra excessiva de grdos ou a perda da cultura através do tubo traseiro da plataforma podem ser indicagGes de que a
velocidade do molinete estd muito alta. A velocidade excessiva do molinete também aumenta o desgaste dos componentes
do molinete e sobrecarrega o acionamento do molinete.
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NOTA:

A velocidade excessiva do molinete também fard com que o circuito do molinete fique com alivio. O molinete ird acelerar e
desacelerar a cada barra ao operar em colheitas pesadas, dificeis e acamadas. Reduzir a velocidade do molinete, para que
fique mais proximo da velocidade do solo, ainda permitira que o molinete levante a colheita sem tentar puxa-la do solo.
Isso também reduzird a perda de sementes do molinete que tenta pentear a cultura, em vez de apenas levanta-la.

Para velocidades do molinete recomendadas para culturas e condic¢des especificas, consulte 3.7.2 Configuracées da
plataforma, pdgina 74.

A velocidade do molinete é ajustavel por meio dos controles na cabine da colheitadeira. Para obter instrugGes, consulte o
manual do operador da colheitadeira para obter os detalhes de ajuste.

Engrenagens tensionadoras opcionais para o acionamento do molinete

Engrenagens opcionais para acionamento do molinete para uso em condi¢Ges de culturas especiais estdo disponiveis como
uma alternativa para as engrenagens Unicas instaladas de fabrica.

A plataforma é equipada de fabrica com uma engrenagem tensora Unica de 19 dentes para acionar o molinete, o que é
suficiente para a maioria das culturas. Substituir a engrenagem tensora Unica do molinete de 19 dentes pela engrenagem
tensora dupla opcional (A) fornecerd mais torque ao molinete em condic¢des de corte pesado. Com a engrenagem tensora
de molinete dupla opcional instalada, uma engrenagem opcional de 52 dentes (B) também pode ser adicionada no topo da
engrenagem inferior existente de 56 dentes que permitird maior velocidade do molinete em culturas leves ao operar em
velocidade de avanco elevada. Com essas duas engrenagens opcionais instaladas, a mudanca de alto torque para alta
velocidade e vice-versa sera rdpida e facil. Consulte a Tabela e contate seu concessionario MacDon para mais informag&es
sobre engrenagens.

Figura 3.205: Acionamento do molinete com engrenagens opcionais

1034003

A - Engrenagem de acionamento de molinete duplo (273451, 273452 ou 273453)59 B - Engrenagem de 52 dentes (273689)60

59. Essas engrenagens sdo vendidas separadamente (pegas individuais).
60. Esta engrenagem estd incluida no kit 311882.
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Table 3.17 Engrenagens opcionais

OPERAGAO

Parte Entgrenagem
Engrenagem hidraulica da Colheitadeira Aplicagio ensora
P opcional para
maquina .
acionamento
Engrenagens
tensoras duplas
13.79 MPa Ari
para o . Case IH série 7010, 8010, 7120, 8120, Cultura de arroz baixo 10/20 dentes
. (2000 psi) 88
acionamento do
molinete (A)
Engrenagem
) & . & - Todos Colheitas leves 52 dentes
inferior (B)

3.9.7 Velocidade no solo

A operacgdo da plataforma na velocidade de deslocamento adequada para as condigdes resulta em um corte limpo e

alimentacdo uniforme.

Reduza a velocidade do veiculo em condig¢des de corte dificeis para reduzir o desgaste do equipamento.

Use velocidades de deslocamento mais baixas ao realizar a colheita de culturas muito leves (por exemplo, soja curta) para
permitir que o molinete puxe as plantas mais baixas. Comece em 4,8 a 5,8 km/h (3,0 a 3,5 mph) e ajuste a velocidade
conforme necessario.

As velocidades de deslocamento mais altas podem exigir configurages de flutuagcdo mais pesadas para evitar trepidagao
excessiva que causariam o corte irregular e possiveis danos aos componentes de corte. Se ha aumento da velocidade de
deslocamento, as velocidades da esteira e do molinete, geralmente, devem sofrer aumento para lidar com o material extra.

A figura 3.206, pdgina

plataformas.

ilustra a relagdo entre a velocidade no solo e a drea de corte para os diversos tipos de
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Figura 3.206: Velocidade no solo vs. Acres

A - Quildmetros/hora B - Milhas/hora C - Acres/hora
D - Hectares/hora E-9,1 m (30 pés) F-10,7 m (35 pés)
G - 12,2 m (40 pés) H - 13,7 m (45 pés)

Exemplo: Uma plataforma de 12,2 m (40 pés) operando a uma velocidade no solo de 9,7 km/h(6 mph) deve produzir uma
area de corte de aproximadamente 11,3 hectares (28 acres) em uma hora.

3.9.8 Velocidade das esteiras laterais

Operar com a velocidade correta da esteira é um fator importante que colabora para o bom escoamento da cultura da
barra de corte.

A velocidade da esteira lateral pode ser otimizada de acordo com a densidade da cultura, velocidade no solo e capacidade
do alimentador. Esteiras laterais que operam muito rapido puxardo a colheita para fora da barra de corte e podem formar
punhados de cultura na esteira central Esteiras laterais que operam muito devagar fardo a esteira central puxar a cultura
das esteiras laterais, o que também resulta numa alimentacao irregular.

Ajuste a velocidade da esteira lateral para obter um bom abastecimento da cultura para o médulo de flutuagdo da esteira
central. Para obter mais instrugdes, consulte Ajuste da velocidade da esteira lateral, pdgina

Ajuste da velocidade da esteira lateral

As esteiras laterais transportam a cultura cortada para a esteira central do mdédulo de flutuagdo que, entdo, alimenta a
colheitadeira. A velocidade é ajustavel para se adequar a uma variedade de culturas e condi¢Ges de colheita.

As esteiras laterais (A) sdo acionadas por motores hidraulicos e
uma bomba que é acionada pelo acionamento do alimentador
da colheitadeira através de uma caixa de engrenagens no
modulo de flutuagdo. A velocidade da esteira lateral é ajustavel
na cabine no controle de velocidade, que regula o fluxo para os
motores hidraulicos da esteira.

1006122

Figura 3.207: Esteiras laterais
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1. Gire o botdo (A) para a configuracdo 6 como ponto inicial.

NOTA:

O interruptor (B) ativa os controles da inclinacdo da
plataforma ou o avango-recuo do molinete. Para obter mais
instrucGes sobre a inclinagdo da plataforma ou os controles
do avancgo-recuo do molinete, consulte Ajustar o dngulo da
plataforma pela colheitadeira, pdgina 162.

NOTA:

Para colheitadeiras CNH, o interruptor para ativar a
inclinagdo da plataforma ou os controles avango-recuo do
molinete estdo na parte traseira da alavanca de velocidade
de solo (GSL).

1024041

2. Para saber as configuracdes recomendadas da esteira, Figura 3.208: Controle de velocidade da esteira lateral
consulte um dos seguintes: dentro da cabine

e 3.7.2 Configuragdes da plataforma, pdgina 74

e 3.7.3 Otimizagdo da plataforma para colheita direta de
canola, pdgina 89

1034366

Figura 3.209: Controle de velocidade da esteira lateral
dentro da cabine CNH
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Velocidade da esteira central

A esteira central move a cultura cortada das esteiras laterais para o sem fim do mddulo de flutuagdo.

A esteira central do médulo de flutuagdo (A) é acionado por um
motor hidraulico e uma bomba, que é alimentada pelo
acionamento da esteira central da colheitadeira através de uma
caixa de engrenagem no modulo de flutuagdo.

A velocidade da esteira central é determinada pela velocidade
do alimentador da colheitadeira e ndo pode ser ajustada de
maneira independente.

1032494

Figura 3.210: Médulo de flutuagdao FM200

3.9.9 Informagodes da velocidade da navalha

O médulo de flutuagdo é acionado por um eixo de transmissdo que esta conectado ao alimentador da colheitadeira. O eixo
de transmissdo se acopla a uma caixa de engrenagens que aciona a bomba do acionamento das navalhas.

Table 3.18 Velocidade do alimentador

Colheitadeira Velocidade do alimentador (rpm)

Case IH 580

Table 3.19 Velocidade da navalha da plataforma Série FD2

Varia¢ao de velocidade recomendada para as navalhas (rpm)
Plataforma
Acionamento da navalha simples Acionamento da navalha dupla

FD225 600-700 -

FD230 600-750 -

FD235 600-700 600-750
FD240 600-650 600-750
FD241 - 600-750
FD245 - 600-750
FD250 - 600-750

NOTA:

Todos os tamanhos de plataforma sdo definidos para 650 rpm. A velocidade da navalha funcionara bem em condic¢des
normais de corte.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que a velocidade da navalha estd dentro da variagdo de valores de rpm na Tabela 3.19, pdgina 168. Para
obter mais instrucdes, consulte Verificagdo da velocidade da navalha, pdgina 169.
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IMPORTANTE:

Para evitar que a navalha ultrapasse a velocidade, defina-a, e a velocidade do alimentador deve ser definida para a
velocidade mdaxima.

Verificacdo da velocidade da navalha

A velocidade da faca é importante para a operacgdo correta da plataforma.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

2. Abra a tampa lateral. Para obter mais instru¢bes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

3. Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

4. Engate a transmiss3do da plataforma e opere o alimentador Table 3.20 Velocidade do alimentador
na ve'loadadeln?amma. Para obter as |nformaglogs de . . Velocidade do
velocidade maxima, consulte a Tabela 3.20, pdgina 169. Colheitadeira

alimentador (rpm)

IMPORTANTE:

Antes de verificar a velocidade da faca, certifique-se de que
o alimentador esteja configurado para a velocidade
maxima. Isso evitara que a faca ultrapasse a velocidade ao
fazer ajustes adicionais.

Case |H 580

5. Opere o modulo de flutuagdo e a plataforma até que a
temperatura do 6leo seja de 38°C a 52°C (100°F a 125°F).

6. Meca o rpm da polia (A) usando um tacémetro de foto
manual.

NOTA:

Uma revolucgdo (rpm) é equivalente a dois cursos de
navalha (spm) (1 rpm = 2 spm).

7. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

1029362

Figura 3.211: Roda volante
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8. Compare a medi¢do de rpm do volante com os valores de Table 3.21 Velocidade da navalha da plataforma
rpom na Tabela 3.20, pdgina 169. Seérie FD2
NOTA: Variagao de velocidade
recomendada para as navalhas
Todos os modelos da plataforma sdo ajustados de fabrica (r:m)
para .650 rom. A Yeloudade da navalha funcionara bem em Plataforma
condigBes normais de corte. Acionamento Acionamento
L da navalha da navalha
9. Contat.e seu concesspnaero MacDon casc? .o rpm mensurado simples dupla
da polia exceda a variacdo de rpm especificada para a sua
plataforma. FD225 600-700 -
FD230 600-750 -
FD235 600-700 600-750
FD240 600-650 600-750
FD241 - 600-750
FD245 - 600-750
FD250 - 600-750

3.9.10 Altura do molinete
A posicdo de operacdo do molinete depende do tipo de cultura e das condi¢des de corte.

Configure a altura e a posi¢do de avango-recuo do molinete para transportar o material através da faca para as esteiras
com o minimo de alteragdo e dano ao corte da cultura.

A altura do molinete é controlada manualmente ou com bot&es predefinidos na alavanca de velocidade do solo (GLS) na
cabine da colheitadeira. Consulte seu manual do operador da colheitadeira para saber instruges sobre controlar a altura
do molinete ou configura¢des automaticas de alturas do molinete pré-definidas. Quando aplicavel, este manual contém
instrucOes para predefinir a altura do molinete em algumas colheitadeiras. Consulte 3.10 Controle automdtico de altura da
plataforma, pdgina 214 para mais informagdes.

Para mais informagdes sobre o posicionamento avango-recuo, consulte o 3.9.11 Posigdo avango-recuo do molinete, pdgina
175.

Table 3.22 Posi¢dao do molinete

Condig6es das culturas Posicao do molinete

e Baixar o molinete

Arroz acamado e Mudar a velocidade do molinete e/ou a configura¢do do
excéntrico

e Mudar a posicdo avanco-recuo estendendo o molinete

Espessa ou pesada e em pé (todas) Elevada

As condigOes seguintes podem ocorrer caso o molinete seja configurado muito baixo:
e Perda de cultura sobre o tubo traseiro da plataforma
e Disturbio da cultura nas esteiras causado pelos dedos do molinete

e Cultura sendo empurrada para baixo das barras
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e Cultura alta enrolada em torno do acionamento e extremidades do molinete

As condigOes seguintes podem ocorrer caso o molinete seja configurado muito alto:
e Obstrugdo da barra de corte

e Acamamento de cultura e cultura deixada sem corte

e Talos de grdo caindo na frente da barra de corte

Para saber as alturas do molinete recomendadas para culturas e condi¢des especificas, consulte 3.7.2 Configuragbes da
plataforma, pdgina 74.

IMPORTANTE:

Mantenha uma distancia adequada para evitar o contato dos dedos ou da faca com o solo. Para obter mais instrugdes,
consulte 4.13.1 Folga do molinete em relagcdo a barra de corte, pdgina 433.

Verificagdo e ajuste do sensor de altura do molinete

A orientacdo do braco do sensor de altura do molinete deve ser verificada manualmente no sensor, e a faixa de tensdo de
saida pode ser verificada manualmente no sensor ou de dentro da cabine.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que a altura minima do molinete esteja configurada de maneira adequada antes de ajustar o sensor de
altura. Para obter instrugdes, consulte 4.13.1 Folga do molinete em relagdo a barra de corte, pdgina 433.

NOTA:
Para obter instrugdes dentro da cabine, consulte o manual do operador da colheitadeira.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.

Verificagdo e ajuste da orientagéo do brago do sensor
1. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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3. Na chapa lateral direita, localize o sensor de altura do
molinete (A). Ele se conecta ao brago direito do molinete.

1035850

Figura 3.212: Localizagdo do sensor de altura do
molinete

1035953

Figura 3.213: Configuragées do sensor do braco/ponteiro

A - Configuragdo incorreta B - Configuragdo Case/New Holland

C - Brago do sensor D - Ponteiro do sensor (localizado entre o sensor e o brago do sensor)

4. Certifique-se que o sensor do braco (C) e o ponteiro (D) estdo configurados adequadamente para a sua maquina,
consulte a Figura 3.213, pdgina 172.

NOTA:

Na configuragdo A, a seta indica que a extremidade longa do braco do sensor esta voltada para a parte traseira da
plataforma.

Na configuracdo B, a seta indica que a extremidade longa do braco do sensor esta voltada para a parte dianteira da
plataforma.

5. Se a orientagdo do brago do sensor estiver incorreta, remova o brago do sensor (C) e reposicione-o na orientagdo
correta. Ajuste o torque das porcas para 8,2 Nm (6 libras pés).
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Verificagdo e ajuste da tensdo de saida do sensor quando o molinete estd baixado

6. Acione o freio de estacionamento.
7. Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
8. Abaixe totalmente o molinete.

9. Use o monitor da colheitadeira ou um voltimetro (caso mega manualmente o sensor) para medir a faixa de tensdo
qguando o molinete é baixado. Consulte a Tabela 3.23, pdgina 173 para obter as exigéncias da faixa.

Table 3.23 Limites de tensao do sensor de altura do molinete

Tipo de colheitadeira Faixa de tensdo recomendada
Tensao com o molinete Tensao com o molinete
levantado baixado
Case/New Holland 0,7-1,1V 3,9-4,3V

10. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

11. Caso esteja usando um voltimetro, meca a tensdo entre o
terra (pino 2) e o sinal (pino 3) no sensor de altura do
molinete (B).

12. Verifique se a tensdo esta dentro da faixa de tensdo
recomendada. Se a tensdo nao estiver dentro da faixa,
afrouxe as contraporcas (D) e (E) e ajuste o comprimento
da haste. Aperte manualmente as contraporcas e, em
seguida, use uma chave inglesa para aperta-las mais um
quarto de volta.

Figura 3.214: Sensor de altura do molinete - brago
direito do molinete com molinete para baixo

Verificagdo e ajuste da tensdo de saida do sensor quando o molinete estd elevado

13. Acione o motor e eleve totalmente o molinete.

14. Use o monitor da colheitadeira ou um voltimetro (caso meca manualmente o sensor) para medir a faixa de tensdo
quando o molinete é elevado. Consulte a Tabela 3.23, pdgina 173 para obter as exigéncias da faixa.

15. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.
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17.

18.

19.

20.

21.

OPERAGAO

Caso esteja usando um voltimetro, meca a tensdo entre a
terra (pino 2) e o sinal (pino 3) no sensor de altura do
molinete (A).

Se a tensdo ndo estiver na faixa recomendada, afrouxe duas
porcas hexagonais M5 (B) e gire o sensor (A) para atingir a
faixa de tensdo recomendada. Aperte as contraporcas (B)
para 2,5 Nm (2 libras pés).

Continue com a verificagdo e o ajuste até que a faixa de
tensdo esteja dentro do intervalo especificado.

Ligue o motor.

Abaixe totalmente o molinete.

Verifique novamente a variagdo da tensado e certifique-se
de que ela esta dentro do intervalo especificado. Ajuste se
necessario.

Substitui¢do do sensor de altura do molinete

S\
. ©

1035841 @

Figura 3.215: Sensor de altura do molinete — Brago

direito com molinete elevado

O sensor de altura do molinete é usado para fazer referéncia a onde o molinete esta posicionado acima da barra de corte.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢cdo antes de fazer ajustes na maquina.

1.

2.

Ligue o motor.

Abaixe totalmente o molinete.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
Desconecte o chicote do sensor (A).

Remova dois parafusos de cabega hexagonal (B) do brago
do sensor (C). Guarde as ferragens para reinstalagdo.
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Figura 3.216: Sensor de altura do molinete — Brago

direito do molinete
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11.
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Remova duas porcas autotravantes, arruelas e parafusos (A)
fixando o sensor (B) a estrutura da plataforma. Remova o
sensor.

Instale o novo sensor (B) no suporte (C) na estrutura da
plataforma. Prenda-o usando parafusos retidos (A), arruelas
e porcas nyloc. Ajuste o torque dos parafusos (A) para

2-3 Nm (17-27 Ibf-pol.).

Fixe o brago do sensor (B) usando os parafusos retentores
de cabeca hexagonal (A). Certifique-se de que o ponteiro do
sensor (C) esta instalado na mesma direcdo que a ponta
longa do braco do sensor (B).

Ajuste o torque dos parafusos (A) para 4 Nm (35 Ibf-pol.).
Conecte o chicote ao sensor.

Verifique a faixa de tensdo do sensor. Para obter mais
instrucGes, consulte Verificagdo e ajuste do sensor de altura
do molinete, pdgina 171.

3.9.11 Posi¢ao avango-recuo do molinete

1031323

Figura 3.217: Sensor de altura do molinete — Brago
direito do molinete

1031325

Figura 3.218: Sensor de altura do molinete — Brago
direito do molinete

A posicdo de avango-recuo do molinete é um fator critico para obter os melhores resultados em condi¢Ges adversas. A
posicdo do molinete recomendada de fabrica tem o marcador de posi¢cdo centralizado sobre os nimeros (4-5 no
indicador). Isso é adequado para condigdes normais, mas a posi¢do do avango-recuo pode ser ajustada se necessario
usando os controles dentro da cabine.

O molinete pode ser movido aproximadamente 155 mm (6 pol.) mais para tras reposicionando os cilindro avango-recuo
nos bracos do molinete da plataforma para acomodar determinadas condicGes de cultura.

Para plataformas com molinete simples, consulte Reposicionamento dos cilindros avango-recuo - Molinete simples,

pdgina 177.

Para plataformas com molinete duplo, consulte Reposicionar os cilindros do avango-recuo - molinete duplo, pdgina 179.

Para plataformas com molinete triplo, consulte Reposicionar os cilindros do avango-recuo - molinete triplo, pdgina 183.
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O indicador da posi¢dao do molinete (A) estd localizado no brago
do molinete esquerdo. O suporte (B) é o marcador da posigdo
do avancgo-recuo do molinete.

Para culturas retas em pé, centralize o molinete sobre a barra
de corte (4-5 no indicador).

Para culturas que estdo deitadas, emaranhadas ou inclinadas,
talvez seja necessario mover o molinete a frente da barra de
corte (nUmero mais baixo no indicador).

NOTA:

Se tiver dificuldades em colher as culturas acamadas, ajuste o
angulo da plataforma para mais ingreme. Consulte 3.9.5 Angulo
da plataforma, pdgina 161 para instrucdes de ajuste. Ajuste a
posicdo do molinete somente se os ajustes do angulo da
plataforma nao forem satisfatorios.

NOTA:
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Figura 3.219: Indicador do avango-recuo

Em culturas de dificil colheita, como de arroz, ou culturas muito acamadas, que exigem posicionamento do molinete
totalmente avancgado, configure o angulo de ataque do molinete a fim de proporcionar o posicionamento adequado da
cultura sobre as esteiras. Consulte 3.9.12 Tempo dos dedos do molinete, pdgina 188 para saber os detalhes de ajuste.

Ajuste da posicdo avango-recuo do molinete

A posicdo de fabrica do molinete é adequada para muitas condi¢gdes, mas a posi¢do do avango-recuo pode ser ajustada se

necessario usando os controles dentro da cabine.

Para ajustar a posi¢ao anterior-posterior do molinete, siga estes passos:

1. Selecione o modo AVANCO-RECUO no interruptor de sele¢do, na cabine.
2. Opere o sistema hidrdulico a fim de mover o molinete para

a posicdo desejada enquanto utiliza o indicador de avango-

recuo (A) como referéncia. O suporte (B) é o marcador da

posicdo.
3. Verifique a distancia do molinete para a barra de corte apds

realizar as alteragdes na configuragdo do excéntrico.
Consulte o seguinte para procedimentos de medicao e
ajuste:

e 4.13.1 Folga do molinete em relagdo a barra de corte,

pdgina 433

4.13.2 Flexdo do molinete para baixo, pdgina 441

IMPORTANTE:

Operar com o molinete muito a frente pode resultar no
contato dos dedos duplos com o solo. Ao operar com o
molinete nessa posicdo, abaixe as saptatas deslizantes ou
ajuste a inclinagdo da plataforma conforme necessario a
fim de evitar danos aos dedos.
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Reposicionamento dos cilindros avango-recuo - Molinete simples

O molinete pode ser movido com aproximadamente 155 mm (6 pol.) a mais de recuo reposicionando os cilindros de
avancgo-recuo nos bracos do molinete. Isso pode ser desejavel na colheita direta da canola.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que todos os cilindros do avanco-recuo estdao configurados na mesma posicao.

1. Posicione o molinete totalmente para tras com o suporte dos bragos na horizontal.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Remova o pino R (A) que fixa a multiferramenta ao suporte
na chapa lateral esquerda.

4. Remova a multiferramenta (B) e instale novamente o pino
R no suporte.

Reposicione o cilindro externo direito como segue:
1. Remova o anel de separacdo (A), o pino de engate (B) e a

arruela plana que fixam o cilindro de avango-recuo direito
na posi¢do de avanco.
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Figura 3.221: Chapa lateral esquerda

Figura 3.222: Cilindro do brago direito — Posicao
para frente
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2. Use uma multiferramenta (A) para empurrar o suporte (B)
para a traseira até que o orificio (C) esteja alinhado ao
orificio (D). O molinete vai mover-se para a traseira a
medida que o suporte (B) gire no pino inferior (E).

Figura 3.223: Cilindro do brago direito — Posicao
para frente

3. Quando os orificios do suporte estiverem alinhados, fixe na D)
posicdo de recuo com um pino de engate (A), arruela e anel
de separacdo (B).

1031720

Figura 3.224: Cilindro do braco direito — Posi¢ao recuo

Reposicione o cilindro externo esquerdo como segue:

1. Remova o anel de separacdo (A) e o pino de engate (B) que
fixam o cilindro esquerdo na posi¢do para frente no suporte
do cilindro (C).

Figura 3.225: Cilindro do brago esquerdo — Posi¢ao
para frente
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2. Segure o cilindro e, usando as guias (A), deslize-o ao longo
da fenda do suporte até a posi¢cdo de recuo (B).

Figura 3.226: Cilindro do brago esquerdo — Posi¢ao
para frente

3. Reinstale o pino de engate (A) e o anel de separagdo (B)
para fixar o cilindro na posicdo de recuo (C) no suporte.

Figura 3.227: Cilindro do braco esquerdo —
Posicao recuo

4. Verifique a folga do molinete na chapa traseira, no sem fim transversal superior (se instalado) e nas cintas do molinete.

5. Ajuste o ataque do molinete (se necessario). Para procedimento de ajuste, consulte 3.9.12 Tempo dos dedos do
molinete, pdgina 188.

Reposicionar os cilindros do avanco-recuo - molinete duplo

O molinete pode ser movido com aproximadamente 155 mm (6 pol.) a mais de recuo reposicionando os cilindros de
avango-recuo nos bracos do molinete. Isso pode ser desejavel na colheita direta da canola.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que todos os cilindros do avango-recuo estdo configurados na mesma posigao.
1. Posicione o molinete totalmente para tras para que os bracos do suporte fiqguem na horizontal.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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3. Remova o pino R (A) que fixa a multiferramenta ao suporte
da ferramenta na chapa lateral esquerda.

4. Remova a ferramenta multipla (B) e reinstale o grampo no
suporte.

Reposicionamento do cilindro central

NOTA:
Existem dois cilindros centrais em plataformas de molinete triplo.

5. Remova o anel de separagdo (A), o pino de engate (B) e a
arruela que fixam o cilindro de avango-recuo central na
posicdo de avango.

6. Use uma multiferramenta (A) para empurrar o suporte (B)
para a traseira até que o orificio (C) esteja alinhado ao
orificio (D). O molinete vai mover-se para a traseira a
medida que o suporte (B) gire no pino inferior (E).
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Figura 3.228: Chapa lateral esquerda
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Figura 3.229: Cilindro do brago central — Posi¢ao
para frente
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Figura 3.230: Cilindro do brago central — Posi¢do
para frente
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7. Prenda o cilindro do braco central na posicao traseira com 7
o pino de engate (A), arruela e anel bipartido (B).

55

1031

A \

Figura 3.231: Cilindro do brago central — Posi¢do recuo

Reposicionamento do cilindro externo direito

1. Remova o anel de separagdo (A), o pino de engate (B) e a
arruela plana que fixam o cilindro de avango-recuo direito
na posi¢ao de avanco.

Figura 3.232: Cilindro do brago direito — Posicao
para frente

2. Use uma multiferramenta (A) para empurrar o suporte (B)
para a traseira até que o orificio (C) esteja alinhado ao
orificio (D). O molinete vai mover-se para a traseira a
medida que o suporte (B) gire no pino inferior (E).

Figura 3.233: Cilindro do brago direito — Posicao
para frente
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3. Prenda o cilindro dianteiro e traseiro direito na posicao D)k
traseira com o pino de engate (A), arruela e anel bipartido

(B).

1031720

Figura 3.234: Cilindro do brago direito — Posigao recuo

Reposicionamento do cilindro externo esquerdo

1. Remova o anel de separagdo (A) e o pino de engate (B) que
fixam o cilindro esquerdo na posi¢do para frente no suporte
do cilindro (C).

Figura 3.235: Cilindro do brago esquerdo — Posi¢ao
para frente

2. Deslize as guias do cilindro (A) ao longo da ranhura do
suporte e na posicdo traseira (B).

1031726

Figura 3.236: Cilindro do brago esquerdo — Posi¢ao
para frente
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3. Reinstale o pino de engate (A) e o anel de separacgdo (B)
para fixar o cilindro na posicdo de recuo (C) no suporte.

Figura 3.237: Cilindro do brago esquerdo —
Posigao recuo

4. Garanta a folga entre o molinete e a placa traseira, o sem-fim transversal superior (se instalado) e os suportes do
molinete.

5. Para configuracGes de molinete recomendadas com base no corte e nas condig¢des, consulte 3.7 Instalagdo da
plataforma, pdgina 74.

Reposicionar os cilindros do avango-recuo - molinete triplo

O molinete pode ser movido aproximadamente 155 mm (6 pol.) mais para tras reposicionando os cilindros avango-recuo
nos bracos do molinete. Isso pode ser necessario para a colheita de corte direto de canola.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

IMPORTANTE:
Certifique-se de que todos os cilindros do avango-recuo estdao configurados na mesma posicao.

1. Posicione o molinete totalmente para tras com os bragos suporte na horizontal.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Remova o pino R (A) que fixa a multiferramenta ao suporte

da ferramenta na chapa lateral esquerda. gl
c0W.° .
4. Remova a ferramenta multipla (B) e reinstale o grampo no = : b N Y o L
suporte. ¢ ) ©
i;” B [y

1028898

Figura 3.238: Chapa lateral esquerda
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Reposicionamento dos cilindros dianteiro-traseiro centro-esquerdo e centro-direito

5. Remova o anel de separagdo (A) e o pino de engate (B) que
fixam o cilindro de avango-recuo central na posicdo de
avango.

6. Use uma multiferramenta (A) para empurrar o suporte (B)
para a traseira até que o orificio (C) esteja alinhado ao
orificio (D). O molinete vai mover-se para a traseira a
medida que o suporte (B) gire no pino inferior (E).

7. Prenda o cilindro central esquerdo na posicdo traseira com
o pino de engate (A) e o anel bipartido (B).
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Figura 3.239: Cilindro do brago esquerdo central —
Posi¢do para frente
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Figura 3.240: Cilindro do brago esquerdo central —
Posi¢do para frente
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Figura 3.241: Cilindro do brago esquerdo central —
Posicdao de recuo
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Reposicionamento dos cilindros dianteiro-traseiro externo esquerdo e direito externo

1. Remova o anel de separagdo (A) e o pino de engate (B) que
fixam o cilindro esquerdo na posi¢do para frente no suporte
do cilindro (C).

Figura 3.242: Cilindro do brago esquerdo externo —
Posi¢do para frente

2. Deslize as guias do cilindro (A) ao longo da ranhura do
suporte e na posic¢do traseira (B).

Figura 3.243: Cilindro do brago esquerdo externo —
Posi¢do para frente

3. Reinstale o pino de engate (A) e o anel de separacgdo (B) \DYj
para fixar o cilindro na posi¢do de recuo (C) no suporte. T

Figura 3.244: Cilindro do brago esquerdo externo -
Posicdao de recuo
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4. Garanta a folga entre o molinete e a folha traseira, o sem-fim transversal superior (se instalado) e os suportes do
molinete

5. Para configuragdes de molinete recomendadas com base no corte e nas condi¢8es, consulte 3.7 Instalagcdo da
plataforma, pdgina 74.

Verificagdo e ajuste do sensor de posi¢do de avango-recuo

Existe um sensor que informa a colheitadeira onde o molinete esta em posicdo quando ajustado nas dire¢Ges de avanco e
recuo, exibindo essa informacdo para o operador. A orientagdo do brago do sensor e faixa de tensdo de saida do sensor
devem ser configuradas corretamente para a sua maquina.

Verificagdo e ajuste da orientagéo do brago do sensor

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Verifique a orientagdo do brago (C) e das ferragens (D) do sensor. Certifique-se de que o brago do sensor esteja
configurado corretamente para sua maquina; consulte a Figura 3.245, pdgina 186.

7 6 5 4 3 2

1033353

D

- [
1 DO
Figura 3.245: Configuragdes do braco do sensor
A - Configuragdo incorreta B - Configuragdo Case/New Holland
C - Brago do sensor D - Ferragens de montagem

4. Se o braco do sensor (C) ndo estiver orientado corretamente, remova-o e entdo reinstale-o na orientagdo correta.
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Verificagdo e ajuste da tensdo de saida do sensor

4\ ADVERTENCIA

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

5.

Acione o freio de estacionamento.

IMPORTANTE:

Para medir a tensdo de saida do sensor de avango-recuo, o motor precisa estar operando e fornecendo energia para o
sensor. Sempre engate o freio de estacionamento e permaneca afastado do molinete.

Ligue o motor.

Ajuste o molinete totalmente para a posi¢ao de avanco.
Dimensao (B) (do suporte do sensor ao final do indicador)
deve ser 62—-72 mm (2,4-2,8 pol.).

Use o monitor da colheitadeira ou um voltimetro (caso
meca manualmente o sensor) para medir a faixa de tensdo.
Se estiver usando um voltimetro, verifique a tensdo do
sensor (A) entre o pino 2 (terra) e o pino 3 (sinal). A faixa
deve ser

e Para colheitadeiras Case e New Holland: 0,7-1,1 V

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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Figura 3.247: Sensor do avango-recuo
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10. Se o ajuste for necessario, afrouxe as ferragens (A) e gire o
sensor (B) até que a tensdo esteja na faixa correta.

11. Assim que o ajuste do sensor for concluido, aperte as
ferragens para 2,1 Nm (22 Ibf-pol.).

1032693

Figura 3.248: Sensor do avango-recuo

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete

O tempo dos dedos do molinete é um termo usado para descrever a posi¢cdao dos dedos do molinete em relagdo a barra de
corte. O tempo dos dedos do molinete pode ser alterado mudando a posi¢Ges de avango-recuo do molinete e a
configuragcdo do excéntrico do molinete. Vocé pode querer mudar o tempo dos dedos do molinete para se adequar a
diferentes condig¢des de cultura.

A alteragdo da posicdo do molinete afeta bastante o angulo de ataque do molinete. A alteracdo da configuracdo do
excéntrico, por outro lado, ndo afeta tanto o tempo dos dedos do molinete. Por exemplo, a variagdo de posi¢cdo do
excéntrico é de 33°, a variagdo do angulo do dedo correspondente é de apenas 5° no ponto mais baixo de rotagao do
molinete.

Para melhor resultado, use a configuragdo minima do excéntrico, que direcionara a cultura para a extremidade posterior da
barra de corte e para as esteiras. Para obter mais informacgdes, consulte 3.7.2 Configurag¢ées da plataforma, pdgina 74.
Configuragdes do excéntrico do molinete

Alterar a posi¢cdo do excéntrico permite ajustar o ponto em que os dedos do molinete liberam a cultura reunida para as
esteiras. Sdo disponibilizadas recomendagdes para configuragdes do excéntrico do molinete em diversas condi¢Ges de
cultura.

Os numeros de configuracdo sdo visiveis acima das fendas no disco de excéntrico. Para obter mais instrugdes, consulte
Ajuste do excéntrico do molinete, pdgina 190.

NOTA:

Para a configuracdo do angulo de ataque do molinete recomendado para uso em diversas condicGes de colheita, consulte
3.7.2 Configuragdes da plataforma, pdgina 74.
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A posigao 1 do excéntrico, posicdo 6 ou 7 do molinete
direcionam o fluxo de cultura de forma mais uniforme para as
esteiras sem afofar ou desorganizar o material.

Esta configuracdo liberara o corte préximo a barra de corte.
Use esta configuracdo quando a barra de corte estiver no
solo durante a cultura.

Algumas culturas ndo sdo entregues depois da barra de
corte quando a ela esta elevada acima do solo, e o molinete
é empurrado para muito para frente. Portanto, defina a
velocidade inicial do molinete para que se aproxime da
velocidade de avanco.

A Posicao do excéntrico 2, a Posicao do Molinete 3 ou 4 s3o as
posicdes iniciais recomendadas para a maioria das culturas e
condigdes.

Se a cultura se prende a barra de corte quando o molinete
esta em uma posicao de avango, aumente a configuragdo do
excéntrico para empurrar a cultura para depois do limite
posterior da barra de corte.

Se a cultura esta ficando afofada ou se houver uma
interrupgdo no fluxo das esteiras, diminua a configuragdo do
excéntrico.

Essa configuracdo resulta em uma velocidade de ponta de
dedo do molinete aproximadamente 20% mais rapida do
que a velocidade do molinete.

A posicdo 3 do excéntrico e a posi¢do 6 ou 7 do molinete sdo
usadas, principalmente, para deixar restolho longo.

Essa posicdo permite que o molinete alcance adiante e
levante a cultura pela navalha e para as esteiras.

Essa configuracdo resulta em uma velocidade de ponta de
dedo do molinete aproximadamente 30% mais rapida do
que a velocidade do molinete.
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Figura 3.251: Perfil do Dedo — Posi¢ao 3
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A posicao 4 do excéntrico, posi¢ao 2 ou 3 do molinete é usada
com o molinete totalmente para frente. O uso dessa
configuracdo faz com que a plataforma deixe a quantidade
maxima de palhada ao colher em culturas acamadas.

e Essa posicdo permite que o molinete alcance adiante e
levante a cultura pela navalha e para as esteiras.

e Essa configuragdo resulta em uma velocidade de ponta de
dedo do molinete aproximadamente 35% mais rapida do
que a velocidade do molinete.

1001822

A posicao 4 do excéntrico, o angulo da plataforma no maximo
e o0 molinete totalmente em avango proporcionam a
quantidade maxima de alcance do molinete abaixo da barra de
corte para recolher culturas acamadas.

e Essa posicdo deixa uma quantidade significante de palhada
quando a altura do corte esta definida para
aproximadamente 203 mm (8 pol.). Em materiais Umidos,
tais como arroz, é possivel dobrar a velocidade de
deslocamento em virtude da redugdo de material cortado.

e Essa configuragdo resulta em uma velocidade de ponta de
dedo do molinete aproximadamente 35% mais rapida do i
que a velocidade do molinete.

1001822

Figura 3.253: Perfil do Dedo — Posicdo 4

NOTA:

O uso de configuragGes do excéntrico mais altas quando a posicdo de avango-recuo do molinete esta definida entre 4 e 5,
resulta em uma redugdo drastica da capacidade da esteira. Isso acontece em virtude dos dedos do molinete se envolverem
continuamente com a cultura que ja estd se movendo nas esteiras, resultando na interrupgdo do fluxo no alimentador da
colheitadeira. As configuragdes mais altas do excéntrico sdao recomendadas somente quando o molinete esta configurado
totalmente para frente ou perto disso.

Ajuste do excéntrico do molinete
O excéntrico do molinete pode ser ajustado para alterar o angulo de ataque do molinete.

IMPORTANTE:

Sempre verifique a folga entre o molinete e a barra de corte depois de ajustar o tempo dos dedos e as posi¢cdes de avango-
recuo do molinete. Para obter mais informagdes, consulte 4.13.1 Folga do molinete em relagdo & barra de corte, pdgina
433

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

Se houver mais de um excéntrico do molinete, os ajustes terdo que ser feitos em todos eles.
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Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

Remova o pino R (A) que fixa a multiferramenta (B) ao
suporte da ferramenta na chapa lateral esquerda.

Gire o pino da lingueta (A) no sentido ANTI-HORARIO
usando a multiferramenta para liberar o disco do
excéntrico.

IMPORTANTE:

Consulte o decalque da trava do excéntrico para a diregdo
de rotagdo de travamento/destravamento. Forgar a trava
do excéntrico na diregdo errada pode danificar os

pinos do rolete.

Use a chave na multiferramenta (B) para girar o disco do
excéntrico e alinhar o pino da lingueta (A) com a posi¢do do
furo do disco do excéntrico desejado (C) (1 para 4).

NOTA:

O parafuso (B) é soldado ao suporte do excéntrico.

Gire a lingueta do pino (A) no sentido HORARIO para
encaixar e travar o disco do excéntrico.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o excéntrico esteja preso na posicao
antes de operar a maquina.

Repita o procedimento acima para todos os molinetes.
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1028898

Figura 3.254: Chapa lateral esquerda

| _1036838Y

Figura 3.255: Posi¢oes do disco do excéntrico
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3.9.13 Sem fim transversal superior

O sem fim transversal superior (UCA) melhora a alimentacgdo de culturas no centro da plataforma em condigGes de
colheitas pesadas. Ideal para grande volume de colheita de forragem, aveia, canola, mostarda e outras culturas volumosas
de dificil transporte.

A valvula de corte (A) desliga o sem-fim transversal superior V 7
quando ndo é necessario. 0

NOTA:

Mesmo que o sem-fim transversal superior esteja desligado, ele
ainda precisa ser lubrificado em intervalos regulares devido ao
movimento das asas.

1031809

Figura 3.256: Valvula de interrupgao

Ajustar a posi¢do do sem fim transversal superior

O sem-fim transversal superior (UCA) possui um suporte ajustavel que permite ajustar a posicdo do sem-fim para
diferentes condigdes de cultura. Plataformas com sem-fins de trés pecas tém duas instalagdes ajustaveis: uma em cada
extremidade do sem-fim central.

NOTA:

Para obter informagGes sobre as posi¢des dos parafusos dianteiros primario e secundario, consulte a Figura 3.259, pdgina
193.

Os suportes sao inicialmente instalados na posicdo mais
traseira, de modo que o parafuso dianteiro (A) fique na posi¢do
primdria. Esta é a configuracdo recomendada para a maioria das
condigdes.

Quando o parafuso dianteiro (A) esta na posi¢do primaria, o
sem-fim e o molinete podem operar com seguranga em
qualquer posicdo. A posicdo do sem-fim pode ser ajustada (até
certo ponto) alterando a posi¢do do suporte em relagdo ao
parafuso traseiro (B). /

1029776

Figura 3.257: Posicao inicial das fixacGes ajustaveis -
Sem-fim de duas pecas
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Figura 3.258: Posigao inicial das fixacGes ajustaveis -
Sem-fim de trés pecas

Quando o parafuso frontal se move para a posi¢dao secundaria
(B), a posicdo do sem fim pode ser ajustada em maior medida.
Para sem-fins de trés pecas, posi¢cdes secunddrias adicionais (B)
estdo disponiveis se vocé desejar levantar ou abaixar o sem-fim.
Quando o parafuso dianteiro estd em uma dessas posi¢cdes, o
ajuste de avango-recuo é limitado, o que evita que o UCA
interfira no sem-fim de alimentacdo e na estrutura da
plataforma.

IMPORTANTE:

Quando o parafuso dianteiro estiver em uma das posicdes
secundarias (B) e o molinete estiver na posicdo mais traseira, os d} é)
dedos do molinete e os bragos do came podem entrar em

contato com o UCA. Quando o molinete é movido totalmente
para tras (por exemplo, ao colher canola), o UCA também deve
ser movido totalmente para trds para permitir folga suficiente
entre os dedos do molinete e o sem-fim.

1029784

Figura 3.259: Detalhes do suporte ajustavel

1 - Instalagdo de um sem fim de duas pegas
2 - Instalagdo de um sem-fim de duas pegas
Mova o sem fim para frente para A - Posig¢ao primaria do parafuso frontal

e Ajudar a conduzir culturas leves, especialmente em encostas ~ ° - Pesisao(@es) secundaria(s) do Parafuso frontal
e Melhorar a alimentagdo de culturas leves

e Reduza o transporte do molinete ou a interrup¢ao do fluxo
de cultura causada pelo molinete

Mova o sem fim em direcdo a traseira para

e Aumentar o volume disponivel para conducdo de culturas
pesadas

e Mantenha o trado préximo aos defletores para evitar que a
cultura fique atras do sem-fim e se enrole ao redor do sem-
fim
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Para ajustar a posi¢cao do sem-fim, faga o seguinte:

1. Localize o suporte ajustavel.

NOTA:

Em sem-fins de duas pegas, o suporte ajustdvel se projeta
do conjunto de suporte central. Nos sem-fins de trés pecas,
o suporte ajustavel se projeta das extremidades do sem-fim
central.

NOTA:

A ilustracdo mostra a montagem ajustdvel esquerda em um
sem-fim de trés pecas. O suporte ajustavel do sem fim de
duas pegas é semelhante, mas tem apenas uma posi¢cdo
secundaria para o parafuso frontal ao invés de trés.
Consulte a Figura 3.259, pdgina 193 para obter mais
informacdes.

Figura 3.260: Posigao inicial das fixagGes ajustaveis -
Sem-fim de trés pecas

2. Caso deseje, mude a localizagdo do parafuso e da porca (A).
O parafuso e a porca dianteiros tém duas localizacdes
possiveis nos sem-fins de duas pecas: a localizagdo primaria
e a localizagdo secundaria. Nos sem-fins de trés pecas, ha
quatro locais possiveis: um local principal e trés locais
secundarios.

3. Afrouxe a porca frontal (A) e a traseira (B) o suficiente para
permitir que o suporte ajustavel deslize.

4. Mova o suporte para a posi¢cdo desejada.

5. Aperte novamente as porcas (A) e (B). Ajuste o torque das
porcas para 69 Nm (51 libras pés).

6. Se um UCA de trés pecas estiver instalado, repita este procedimento no segundo suporte ajustavel.

IMPORTANTE:
Em plataformas com sem-fins de trés pecas, certifique-se de que ambos os suportes estejam na mesma posigao.

7. Verifique se hd interferéncia entre os dedos do molinete e o UCA. Verifique se ha interferéncia entre os bracos do
excéntrico e o UCA ao longo de toda a faixa hidraulica de avanco-recuo do molinete. Para obter mais instrugdes,
consulte Verificagdo do sem fim transversal superior em relagdo a interferéncia, pdgina 194.

Verificagéo do sem fim transversal superior em relagéo a interferéncia

Se o sem-fim transversal superior (UCA) estiver desajustado, ele pode entrar em contato com o molinete ou a estrutura da
plataforma. A folga entre o UCA e certos componentes da plataforma precisard ser inspecionada.

4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.
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1. Ligue o motor.

2. Retraia totalmente o molinete na dimensdo anterior-posterior.

NOTA:

A retragdo total do molinete garantird que o molinete fique o mais proximo possivel do UCA.

NOTA:

Se o ajuste do excéntrico do molinete for alterado, este procedimento precisara ser realizado novamente.

3. Coloque blocos (10-14 pol.) de 254-356 mm sob a barra de corte em ambas as extremidades da plataforma. Abaixe o
molinete sobre os blocos para que as asas da plataforma formem uma forma de sorriso.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido a partida inesperada da maquina, desligue o motor e remova a chave
da ignicdo antes de fazer ajustes na maquina.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

5. Gire manualmente o sem-fim transversal superior (A).
Certifique-se de que a folga entre o sem-fim transversal
superior e os componentes da plataforma seja de pelo
menos 10 mm (13/32 pol.) nos seguintes locais:

e Bragos do excéntrico do molinete (B)
e Dedos do molinete (C)
e Suportes do cilindro do molinete (D)

e FD241, FD245, e FD250: Junta de estrutura bipartida (E)

6. Se a folga entre o sem-fim transversal superior e os
componentes da plataforma precisar de ajuste, va para
Ajustar a posi¢éo do sem fim transversal superior, pdgina
192.

1033930

Figura 3.261: Localizagées de verificagdo de folga
do UCA

3.9.14 Divisores de cultura

Os divisores de cultura sdo usados para separar a cultura durante o processo. Sdo removiveis para permitir a instalagado de
laminas verticais ou o acessorio girassol, e para diminuir a largura de transporte.

Divisores de cultura padrdo sdo fornecidos com todas as plataformas. Divisores de cultura flutuantes opcionais também
podem ser adquiridos. Consulte 5.1.4 Divisores de cultura flutuantes, pdgina 504.

MAC262054 195 Revisdo A



OPERAGAO

Remover divisores de cultura

Os divisores de cultura podem ser removidos para permitir a instalagdo de outras opg¢des ou para diminuir a largura de
transporte.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

1. Abaixe o molinete e levante a plataforma. Para obter mais instrugdes, consulte o seu manual de operador da
colheitadeira.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
3. Engate os apoios de seguranca. Para obter mais instrucGes, consulte o seu manual de operador da colheitadeira.

4. Abra as tampas laterais. Para obter mais instrugGes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

5. Remova o pino de seguranga (A).
6. Segure o divisor de cultura (E).

7. Gire o eixo hexagonal (B) na trava do divisor (C) para frente
para desengata-lo do parafuso (D).

1033871

8. Abaixe o divisor de cultura (A) e remova-o da folha final.

9. Feche a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte
Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina 40.

1029302

Figura 3.263: Divisor de cultura com trinco
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Se instalado, coloque o divisor de cultura (A) na posicdo de
armazenamento opcional no suporte (B).

Se nao estiver instalado, coloque os divisores de cultura em
um local seguro.

Instalagdo de divisores de cultura

1029353

Figura 3.264: Armazenamento do divisor de cultura
opcional

Siga estas instrugBes para a correta instalagdo dos divisores de cultura.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

1.

2.

MAC262054

Ligue o motor.

Abaixe totalmente o molinete.

Eleve totalmente a plataforma.

Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

Engate os apoios de seguranca da plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais

instrugdes.

Se o suporte opcional estiver instalado. Remova o divisor
de cultura (A) do armazenamento levantando-o de modo
que o parafuso (B) saia do orificio no suporte de
armazenamento (C).

Se ndo estiver instalado, recupere os divisores de cultura de
onde foram armazenados.

Abra a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte
Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

197

1029352

Figura 3.265: Divisor de cultura opcional
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9. Insira as luvas do divisor de cultura (A) nos orificios da
chapa lateral como exibido.

10. Remova o pino de seguranga (B) da trava (C).

11. Levante a extremidade dianteira da trava (A) e o divisor de
cultura (B).

12. Engate a trava (A) no parafuso divisor de cultura (B).

13. Gire o eixo sextavado (D) na trava (A) no sentido anti-
horario para engatar a trava.
NOTA:

O eixo sextavado (D) requer um torque de 40-54 Nm (30—
40 Ibf-ft) para fechar a trava. Se o ajuste for necessario,
afrouxe a trava (A) e ajuste o parafuso (B) para corrigir a
quantidade de torque necessaria.

14. Fixe com o pino de seguranga (C).

15. Feche a tampa lateral. Para obter mais instrucdes, consulte
Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina 40.
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1029248

Figura 3.266: Divisor de cultura com trinco

1031885

Figura 3.267: Divisor de cultura com trinco

1029250

Figura 3.268: Divisor de cultura com trinco

Revisdo A



OPERAGAO

Remogdo dos divisores de cultura flutuantes

Os divisores de cultura flutuantes podem ser removidos para permitir a instalagdo de outros acessérios ou dos divisores de
cultura padrao.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave da igni¢cdo antes de fazer algum ajuste na maquina. Se for
impossivel conectar apoios de seguranga e o bloqueio da plataforma for impraticavel, NUNCA suba ou entre embaixo
de uma plataforma sem apoio.

1.

2.

10. Levante a trava (D) para cima e para fora do parafuso (E).

Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

Abaixe totalmente o molinete.

Posicione a plataforma de 60 a 90 cm (2-3 pés) acima do solo.
Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Abra a tampa lateral.

Pegue a multiferramenta (A) da chapa lateral esquerda.
Remova o pino de seguranca (B).
Instale a multiferramenta (A) no eixo hexagonal (C).

Gire a multiferramenta para baixo até que a trava (D) seja
liberada do parafuso (E).

o)

1038275

7)
Figura 3.269: Divisor de cultura flutuante instalado
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11. Incline o divisor de cultura e puxe-o para fora da o
plataforma. ; ©

12. Reinstale o pino de segurancga (A).

13. Feche a tampa lateral.

Figura 3.270: Trava liberada

Remocdo dos divisores de cultura flutuantes

Siga estas instrugGes para a correta instalagdo dos divisores de cultura flutuantes.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave da igni¢cdo antes de fazer algum ajuste na maquina. Se for
impossivel conectar apoios de seguranga e o bloqueio da plataforma for impraticavel, NUNCA suba ou entre embaixo
de uma plataforma sem apoio.

1. Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

2. Abaixe totalmente o molinete.

3. Posicione a plataforma de 60 a 90 cm (2—3 pés) acima do solo.
4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

5. Abra a tampa lateral.
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6. Remova o pino de seguranca (A) da trava rapida (B).

7. Prenda a multiferramenta (C) (armazenada na chapa lateral
esquerda) no eixo hexagonal (D) e gire-o para liberar a
trava (B).

8. Se os divisores de cultura (E) estiverem instalados, arranque
a trava (B) do parafuso (F) e deixe os divisores de cultura

de lado.
Figura 3.271: Divisor de cultura instalado
9. Insira as luvas do divisor de cultura (A) nas saliéncias da o)
estrutura da plataforma. ©

1038252

Figura 3.272: Instalag¢ao de linha de cultura
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10. Levante a extremidade dianteira da trava rapida (A) e gire o
divisor de cultura (B) para a posicdo.

1038253

11. Acople a trava rapida (A) ao parafuso.

12. Certifique-se de que a trava fecha firmemente e que o
batente do divisor de cultura (B) esteja em contato com o
batente da plataforma (C).

@ 1038254

Figura 3.274: Divisor de cultura travado na plataforma
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

OPERAGAO

Se a trava necessitar de ajustes, afrouxe a porca (A), e
ajuste o comprimento do parafuso (B) até que falte 40-54
Nm (30-40 Ibf-pés) de torque no eixo hexagonal (C) para
fechar a trava.

Reaperte a porca (A).

Conecte a multiferramenta (D) no eixo (C) hexagonal e gire
a multiferramenta para travar a trava.

Instale o pino de seguranca (E) para prender a trava rapida
no lugar.

Repita o passo 6, pdgina 201 ao 16, pdgina 203 na
extremidade oposta da plataforma para instalar o divisor de
cultura oposto.

OQ’Q

1038257

Figura 3.275: Ajuste da trava

Feche a tampa lateral. Para obter mais instrugGes, consulte Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina 40.

Verifique a flutuagdo. Para obter mais instrugdes, consulte Verificagdo e ajuste da flutuagdo da plataforma, pdgina

136.

Verifique o balango das asas. Para obter mais instrugGes, consulte 3.9.4 Verificacdo e ajuste do balango das asas,

pdgina 156

Ajuste dos divisores de cultura de flutuagdo

Os divisores de cultura podem ser ajustados para diferentes condi¢Ges de cultura.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave da igni¢cdo antes de fazer algum ajuste na maquina. Se for

impossivel conectar apoios de seguranga e o bloqueio da plataforma for impraticavel, NUNCA suba ou entre embaixo
de uma plataforma sem apoio.

1. Ligue o motor. Para obter instrugbes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Abaixe totalmente o molinete.

3. Posicione a plataforma de 60 a 90 cm (2—3 pés) acima do solo.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

MAC262054 203
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5. Consulte o gréafico de acordo com a faixa de altura da palhada e configuracdo do molinete:
e Campo com uma altura de restolho de 50-125 mm (2-5 pol.): Consulte o passo 6, pdgina 205.
e Campo com uma altura de restolho de 20-100 mm (3/4—4 pol.): Consulte o passo 7, pdgina 206.

e Barra de corte no chdo, campo com uma altura de restolho de 16-50 mm (5/8-2 pol.): Consulte o passo 8, pdgina
207.
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OPERAGAO

9. Parada para baixo: Remova o pino de fixagdo (A) do pino
de engate e, em seguida, remova o pino de engate.

10. Incline o divisor e instale o pino de engate em um orificio
numerado de “1” a “3”. Prenda o pino de engate com o
pino de sujeicdo.

1038244

Figura 3.276: Ajuste do batente inferior

11. Avango-recuo da ponta do cone: Remova parafuso (A),
mova o tubo para dentro ou para fora, e instale o parafuso
em um dos cinco orificios do tubo.

NOTA:

No exemplo (B), o parafuso o parafuso estd instalado no
orificio “1” do tubo. No exemplo (C), o parafuso esta
instalado no orificio “5” do tubo.

1038239

Figura 3.277: Ajuste de avango-recuo da ponta do
cone
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12. Altura do defletor superior: Afrouxe as porcas nos

OPERAGAO

parafusos (A), deslize o suporte central para a configuracdo

desejada (1 a 4,5), e aperte as porcas.

e Alinhe os pontos com o suporte para definir
incrementos de meio. O exemplo (B) é 2,5.

e Alinhe o nUmero com o suporte para definir
incrementos inteiros. O exemplo (C) é 2.

13. Altura do defletor lateral: Afrouxe as porcas nos parafusos
(A), deslize os defletores até que o encaixe (B) esteja na
configuracdo desejada de “A” a “E”, e aperte as porcas.

MAC262054
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Figura 3.279: Ajuste de altura do defletor lateral
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14. Haste lateral do defletor superior: Afrouxe a porca (A) e
parafuso (B), e a haste mével (C) para dentro e para fora.
Aperte a porca (A) para 39 Nm. (29 libras pés). Aperte os
parafusos (B) para 52 Nm (38 libras pol.).

1038339

Figura 3.280: Ajuste da haste lateral do defletor
superior

Figura 3.281: Faixa de movimento do divisor de cultura flutuante

1038338

15. Verificagcdo da amplitude de movimento: Eleve e baixe o divisor de cultura flutuante pela faixa de movimento (A)
definida pelo batente inferior. Confirme que o divisor flutuante NAO esteja em contato com os
suportes do molinete (B) ou com o molinete (C).
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3.9.15 Tirantes divisores de linha

As hastes removiveis do divisor de cultura sdo fornecidas com a plataforma e devem ser usadas em conjunto com os
divisores de cultura para ajudar a separar a cultura durante a cultura. As hastes sdo muito Uteis quando a cultura é espessa

ou esta baixa. Nas culturas em pé, é recomendado o uso somente de divisores de cultura.

Table 3.27 Uso recomendado

para divisores de linha

Com divisores de linha

Sem divisores de linha

Alfafa

Canola

Linho
Semente de grama

Lentilhas

Cereal acamado
Ervilhas
Soja
Erva do Suddo

Forragem de inverno

Feijao

Sorgo
Arroz
Soja

Cereal em pé

Remocdo dos divisores de linhas

As hastes do divisor de cultura podem ser removidas das extremidades dos divisores de cultura e armazenadas na
plataforma.

1. Solte o parafuso (B) e remova o tirante do divisor de
cultura (A) dos dois lados da plataforma.

1029244

2. Armazene ambos os tirantes (B) na chapa lateral direita e
prenda com um pino de seguranca (A).

\029239

Figura 3.283: Guarda direita

MAC262054 211 Revisdo A



Instalagdo dos tirantes divisores de linhas

OPERAGAO

As hastes do divisor de cultura podem ser instaladas nas extremidades dos divisores de cultura para ajudar a separar a

cultura espessa.

1. Abra a tampa lateral direita. Para obter mais instrugdes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

2. Remova o pino de seguranga (A) que fixa os divisores de
linha (B) a chapa lateral da plataforma e retire-os do local

de armazenamento.

3. Reinstale o pino de seguranca (A).

4. Posicione a haste do divisor de cultura (A) na ponta do

divisor conforme exibido, e aperte o parafuso (B).

5. Repita o procedimento na extremidade oposta da
plataforma.

6. Feche a tampa lateral direita. Para obter mais instrugdes,
consulte Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina

40.

MAC262054
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Figura 3.284: Divisores de linha em Local de
armazenamento na chapa lateral direita da

plataforma

1029244

Figura 3.285: Tirante divisor sobre o divisor de linhas
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Divisores de linha arrozeiro opcional

As hastes opcionais do divisor de linha arrozeiro sdo usadas para auxiliar com culturas de arroz altas e emaranhadas. Elas
podem ser instaladas nas extremidades dos divisores de cultura.

As varas divisoras de arroz proporcionam melhor desempenho
em culturas de arroz altas e emaranhadas. Para obter mais
informag0es sobre o pacote, consulte 5.1.6 Kit do divisor de
linha arrozeiro, pdgina 506.

1034007

Figura 3.286: Divisor de linha para arrozeiro opcional

Os divisores de linha de arrozeiro sdao armazenados na traseira
de ambas as chapas laterais no suporte de armazenamento (A)
e presos com um pino (B). A instalagdo e remogdo desses
divisores sdo os mesmos procedimentos para divisores de
cultura padrao.

1029355

Figura 3.287: Armazenamento do divisor de linha
arrozeiro
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3.10 Controle automatico de altura da plataforma

O recurso de controle automatico de altura da plataforma (AHHC) da MacDon funciona em conjunto com a opg¢édo de AHHC
disponivel em certos modelos de colheitadeira.

Ha dois sensores de efeito hall (A) nos indicadores de configuragdo de flutuagdo no médulo de flutuagdo. Esses sensores
enviam sinais para a colheitadeira de modo a permitir que ela mantenha uma altura de corte consistente e uma flutuagao
ideal conforme a plataforma segue os contornos do solo.

1031564

Figura 3.288: Médulo de flutuagao FM200
Para configurar o sistema AHHC para o modelo especifico da sua colheitadeira, consulte o procedimento aplicavel.

e 3.10.5 Colheitadeiras Case IH Séries 130 e 140 intermedidrias, pdgina 221
e 3.10.6 Colheitadeiras Case Séries IH 120, 230, 240 e 250, pdgina 231

MAC262054 214 Revisdo A



OPERACAO

3.10.1 Operagao do sensor do controle automatico de altura

TT =7 — i — 1 — 1

/4

1029370

Figura 3.289: Moddulo de flutuagdo FM200

Os sensores de posi¢do fornecidos com o sistema de controle automatico de altura da plataforma (AHHC) sdo sensores de
efeito Hall. As tensdes de sinal de operagdo normal dos sensores ficam entre 10% (0,5 VCC) e 90% (4,5 VCC). Um aumento
na tensao do sensor esta correlacionado a diminuicdo na pressdo do solo. Ou, caso o corte seja acima do solo, ao aumento
no indicador das rodas na altura do corte da plataforma.

Erros dos sensores causam um sinal de 0 V, indicando um sensor defeituoso, tensdo de alimentagdo incorreta ou um
chicote de fiagdo danificado.

Dos sensores

Dois sensores de efeito Hall sdo instalados nas agulhas indicadoras de flutuagdo (A). Conforme a plataforma segue os
contornos do solo, os sensores se comunicam com a colheitadeira fazendo com que ela eleve e abaixe o alimentador para
manter uma altura de corte consistente e flutuagao ideal.

As tensdes de sinal de operagdo normal dos sensores ficam entre 10% (0,5 VCC) e 90% (4,5 VCC). Um aumento na tensdo
de um sensor estd correlacionado a um aumento na altura da plataforma. Qualquer erro do sensor resulta em um sinal de
0V, indicando um sensor defeituoso ou falta de tensdo de alimentagao.

Antes de usar o recurso AHHC, vocé deve fazer o seguinte:

1. Prepare a colheitadeira para usar o recurso de AHHC (aplica-se somente a alguns modelos de colheitadeira—consulte
as instrugdes para a sua colheitadeira).

2. Calibre os sensores usados pelo sistema AHHC para que a colheitadeira possa interpretar corretamente os dados dos
sensores de efeito hall no mdédulo de flutuagdo (para obter mais informagdes, consulte as instrugdes da colheitadeira).
NOTA:

Uma vez que a calibragdo tenha sido concluida, vocé estara pronto para usar o recurso de AHHC no campo. As
configuragGes individuais da colheitadeira podem melhorar o desempenho do AHHC (para obter mais informacdes,
consulte o manual do operador da colheitadeira).
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A tensdo do sensor deve estar entre 0,5 V-4,5 V. Se a tensdo
estiver muito proxima de qualquer uma das extremidades da
faixa de tensao, havera dificuldade com a calibracdo e operacao
do AHHC. Um sensor configurado corretamente terd espaco em
ambas as extremidades da faixa de tensdo.

Um sensor que estd ajustado muito perto do limite de alta ou
baixa tensdo tera dificuldade em permanecer dentro da faixa de
operagdo do sensor de 0,5 —4,5 V. Se o sensor se mover fora da
faixa, o AHHC ira parar de funcionar corretamente.

Um sensor com uma faixa de tensdo muito estreita tera
dificuldade em permanecer dentro da faixa definida. A
colheitadeira procurara continuamente manter o sensor dentro
da faixa definida.

MAC262054 216

4.5V Max
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1028289

Figura 3.290: Faixa do sensor corretamente definida
A - Alta tensdo B - Baixa tensdo

C - Faixa de operagdo do sensor

4.5V Max

2.5V Min

NDICATOR \, / INDICATOR
4 \, 4 0

1028308

Figura 3.291: Faixa do sensor muito proxima do limite

de alta tensdao

A - Alta tensdo B - Baixa tensdo

C - Faixa de operagdo do sensor

®
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4.5V Max

2.5V Min

D
3
ee]
N
3
Figura 3.292: Faixa do sensor muito estreito
A - Alta tensdo B - Baixa tensdo
C - Faixa de operagdo do sensor
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3.10.2 Saida do sensor de faixa de tensao - Requisitos da colheitadeira

A saida do sensor do controle automatico de altura da plataforma (AHHC) deve estar dentro de uma faixa de tensdo
especifica para cada colheitadeira ou o recurso de AHHC ndo funcionard adequadamente.

Table 3.28 Limites de tensdo da colheitadeira

Limite Limite
Colheitadeira de baixa | de alta Faixa
tensao tensao

Case IH 5088/6088/7088, 5130/6130/7130, 7010/8010, 7120/8120/9120,

7230/8230/9230, e 7240/8240/9240 05V 45V 25V

3.10.3 Verificagao manual dos limites de tensao

Para que a altura da plataforma automatica funcione corretamente, a tensdo precisa ser configurada de maneira
adequada.

NOTA:

Algumas colheitadeiras podem verificar as tensdes da cabine. Para obter instrugdes, consulte as instrugdes da sua
colheitadeira.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Ligue o motor. Para obter instrugées, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

3. Posicione a plataforma de modo que a barra de corte esteja entre 254-356 mm (10-14 pol) distante do solo.

Verificando o limite de tensdo superior do sensor

4. Estenda o angulo da protecao até que o indicador do U
angulo da plataforma (A) esteja na posigéo E. =
o
~®

Figura 3.293: Unido Central
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5. O ponteiro do indicador de flutuagdo (A) deve estar em 0

(B).

6. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

7. Certifique-se de que a ligagcdo da trava da flutuagdo esta
nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser movida)
em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma NAO estiver nos batentes inferiores, a
tensdo pode sair da faixa durante a operagao, causando o
mau funcionamento do sistema AHHC. Se a plataforma nao
estiver apoiada nos batentes, consulte 3.11 Nivelar a
plataforma, pdgina 247 para obter instrugdes.

MAC262054 218

Figura 3.294: Indicador de flutuagdo esquerdo - Vista
a partir da traseira
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Figura 3.295: Arruela dos batentes inferiores
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8. Localize o conector P600 (A) na frente esquerda do mdodulo
de flutuacdo.

9. Remova a tampa do conector (B).

10. Vire a chave da ignicdo.

11. Verifique o P600 para saber a poténcia vinda da
colheitadeira. Deve ser de 5V no pino 7.
e Pino 7 - FM2215E - poténcia
* Pino 8 - FM2515E - terra

12. No conector P600, confirme a tensdo superior do sensor

esquerdo (pinos 1 e 8) e do sensor direito (pinos 3 e 8).
Para tensdo, consulte 3.10.2 Saida do sensor de faixa de
tensdo - Requisitos da colheitadeira, pdgina 217.

e Pino 1- FM3326A - sinal do sensor esquerdo
* Pino 3 - FM3328A —sinal do sensor direito

e Pino 8 - FM2515E —solo

NOTA:

Se o tampdo padrdo for instalado no P600, ele envia a
média de ambos os sensores para a colheitadeira. Se o
tampao de inclinagdo lateral opcional estiver instalado, ele
enviara sinais de tensdo separados de ambos os sensores
para a colheitadeira.

Verificando o limite de tensdo inferior do sensor

13. Estenda o angulo da protegdo até que o indicador do
angulo da plataforma (A) esteja na posigao E.
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Figura 3.296: Indicador de flutuagdo esquerdo - Vista
a partir da traseira
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Figura 3.297: Unido Central
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14. Abaixe a plataforma totalmente no solo. O ponteiro do
indicador de flutuagdo (A) deve estar em 4 (B).

15. Vire a chave da ignigdo.

16. No conector P600, confirme a tensdo mais baixa do sensor
esquerdo (pinos 1 e 8) e do sensor direito (pinos 3 e 8).
Para tensdo, consulte 3.10.2 Saida do sensor de faixa de
tensdo - Requisitos da colheitadeira, pdgina 217.

e Pino 1- FM3326A —sinal do sensor esquerdo
e Pino 3 - FM3328A —ssinal do sensor direito

e Pino 8 - FM2515E —solo

NOTA:

Se o tampdo padrdo for instalado no P600, ele envia a
média de ambos os sensores para a colheitadeira. Se o
tampao de inclinagdo lateral opcional estiver instalado, ele
enviara sinais de tensdo separados de ambos os sensores
para a colheitadeira.

|

1031988

Figura 3.298: Indicador de flutuagdo esquerdo - Vista

a partir da traseira

3.10.4 Substituicao do sensor de altura da flutuagao

Dois sensores magnéticos sdo instalados nos indicadores de configuracao da flutuagdo. Conforme a plataforma segue os
contornos do solo, os sensores se comunicam com a colheitadeira fazendo com que ela eleve e abaixe o alimentador para

manter uma altura de corte consistente e flutuagdo ideal.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

Este procedimento pode ser concluido em qualquer um dos lados do mdédulo de flutuagao.

1. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.
2. Abaixe a plataforma completamente.

3. Abaixe totalmente o molinete.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

OPERACAO
Desconecte o conector do chicote P537 (C) do sensor no
lado esquerdo do médulo de flutuagdo.

NOTA:

Se estiver substituindo o sensor do indicador de altura da
flutuacdo no lado direito do mdédulo de flutuacao,
desconecte o conector P539.

Remova o parafuso (A).

Remova a placa do indicador (B) completa com o sensor.

Remova os dois parafusos e porcas (A).
Remova e descarte o sensor antigo (B).

Instale o novo sensor (B) de modo que o plugue esteja
voltado para baixo.

Instale dois parafusos e porcas (A).

NOTA:

Ambas as cabecas devem estar no mesmo lado que o
decalque.

Instale a placa do indicador (B) completa com o sensor.
Instale o parafuso (A).
Conecte o plugue do chicote (C)

Verifique a faixa de tensdo. Para obter mais instrugdes,
consulte 3.10.3 Verificagdo manual dos limites de tensdo,
pdgina 217.

NOTA:

Algumas colheitadeiras podem verificar as tensGes da
cabine. Para obter instrugGes, consulte as instrugdes da sua
colheitadeira.

Figura 3.299: Indicador de configurages de flutuagao
- Esquerdo

1029388

Figura 3.301: Indicador de configuracdes de flutuagao
- Esquerdo

3.10.5 Colheitadeiras Case IH Séries 130 e 140 intermediarias

Para tornar o sistema de controle automatico de altura da plataforma (AHHC) compativel com as colheitadeiras Case IH
série 130 e 140, vocé deve definir as opcdes de configuracdo da plataforma da colheitadeira para o modelo especifico da

MAC262054
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plataforma, definir as configuragGes de velocidade do molinete, configurar os controles AHHC e calibrar o sistema AHHC
para garantir que esteja funcionando corretamente.

Verificagdo da variagdo de tensdo da cabine da colheitadeira — Case IH 5130/6130/7130;
5140/6140/7140

O sensor de controle automatico de altura da plataforma deve operar dentro de um intervalo de tensdo especifico para
funcionar adequadamente.

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas aos controles ou ao monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para informa¢Ges mais atualizadas.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Posicione a plataforma a 254-356 mm (10-14 pol.) acima do solo e destrave a flutuacgdo.

2. Certifique-se de que a ligacdo da trava da flutuacdo esta
nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser movida)
em ambos os locais. © 0

NOTA: 2o

Se a plataforma ndo estiver sobre os batentes inferiores
durante os préximos dois passos, a tensdo podera sair do
limite durante a operagdo, causando mau funcionamento b °
do sistema de controle automatico de altura da plataforma
(AHHC). Se a plataforma n&o estiver nos batentes
inferiores, consulte o 3.11 Nivelar a plataforma, pdgina 247
para obter instrugdes.

\

1

1031911

\

Figura 3.302: Trava da flutuagao
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3. Se o ponteiro ndo estiver em zero, afrouxe o parafuso (A) e
deslize a placa do indicador de flutuagdo (B) até que o
ponteiro (C) esteja em 0 (D).

4. Aperte o parafuso (A).

1031914

7
|

Figura 3.303: Indicador da flutuagao

5. Certifique-se de que flutuagdo da plataforma esteja
destravada.

6. Na tela principal do monitor da colheitadeira, selecione
DIAGNOSTICO (A). A pagina DIAGNOSTICO é exibida.

g1

7. Selecione CONFIGURAGOES (A). A pagina CONFIGURACOES
é exibida.

biehina

TolnEs

8. No menu GROUP (GRUPQ), selecione HEADER = L
(PLATAFORMA) (B). (&

—| Module

n| Schamatic 10 Hams

Pin Assignment

Electricsl Compo

1023271

Figura 3.305: Monitor da Colheitadeira Case IH
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9. No menu PARAMETER (PARAMETRO), selecione LEFT
HEIGHT/TILT SENSOR (SENSOR DE ALTURA ESQUERDO / DE

INCLINACAO) (A). 'ﬁ —__—

Parametoi

Left Height/Till Sensor @ E

Modubs S

= ucm 57
Setvematec 10 Nama

ANSS 4.30 V

Pin Asaige
3B-12

Ulectrical Companenl

o
~
] N
| ™
o
o
-

10. A tela CONFIGURACOES atualiza-se para exibir a tensdo do
campo VALORES/STATUS (A). Abaixe o alimentador
completamente e entdo eleve-o a 254-356 mm (10-14 pol.)
do solo para poder ver totalmente as leituras das faixas de

tensdo. Left Height/Tilt Sensor

Modubs S
UCM 57

S tvmatec 10 Mama Wakue | SEalus
E ANS9 430 v —@
Fin Assignment

3B-12

Ulectrical Companenl

1023268

Figura 3.307: Monitor da Colheitadeira Case IH

Consulta rapida sobre configuragdes da plataforma — Case séries IH 130 e 140

Use as informacgdes na tabela a seguir para consultar rapidamente as configuracées recomendadas para uma plataforma de
esteira da série FD2 FlexDraper®.

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas aos controles ou ao monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para informages mais atualizadas.

Para instrucdes detalhadas, siga para os procedimentos de configuracdo e calibragdo da plataforma para colheitadeira Case
IH séries 130 e 140.

Table 3.29 Configuragdes da plataforma — Case séries IH 130 e 140

Parametros de configuragao Configuragdo sugerida

Tipo de corte Plataforma

Flutuador de pressdo da

plataforma N3o instalada
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Table 3.29 Configuragdes da plataforma — Case séries IH 130 e 140 (continuagao)

Parametros de configuragao

Configuragdo sugerida

Sistema de dois sensores 250
Sensibilidade de altura do HHC 67
Sistema de sensor Unico 180
Sensibilidade de inclinagdo HHC 150
Engrenagem de acionamento de 19 dentes padrao 4
Engrenagem de acionamento de torque alto de 14
. . . . 5
Tipo de acionamento do molinete | dentes opcional
Engrenagem de acionamento de torque alto de 10 6
dentes opcional
Sensor de altura do molinete Sim
Sistema de dois sensores SIM
Inclinagdo automatica -
Sistema de sensor Unico NAO

Configuragdo da plataforma no monitor da colheitadeira - Case IH 5130/6130/7130; 5140/6140/7140
Para configurar a plataforma para trabalhar com uma colheitadeira Case IH 5130/6130/7130 ou 5140/6140/7140, sera

necessario acessar a pagina CONFIGURACAO DA PLATAFORMA no monitor da colheitadeira.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas aos controles ou ao monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para informaces mais atualizadas.

1. Na tela principal do monitor da colheitadeira, selecione

CAIXA DE FERRAMENTAS (A).

1023273

Figura 3.308: Monitor da Colheitadeira Case IH

67. Se ocorrerem oscilagdes durante a operagdo, reduza essa configuragdo em 20 pontos por vez até que deixem de

ocorrer.

MAC262054

225

Revisdo A



OPERAGAO

Selecione a guia PLATAFORMA 1 (A). A pagina
CONFIGURACAO DA PLATAFORMA é exibida.

NOTA:

Para localizar a guia PLATAFORMA 1, talvez seja necessario
navegar para a direita com as setas laterais (C).

No menu TIPO DE CORTE (B), selecione PLATAFORMA.

Selecione a guia PLATAFORMA 2 (A). A pagina
CONFIGURACAO DA PLATAFORMA 2 é exibida.

No menu PRESSAO DE FLUTUACAO DA PLATAFORMA (B),
selecione NAO INSTALADO.

Localize o campo SENSIBILIDADE DE ALTURA HHC (A) Insira
asa seguintes configuragdes:

e Caso use um sistema com dois sensores: Defina
SENSIBILIDADE DE ALTURA DO HHC como 250.

e (Caso use um sistema com um sensor: Defina
SENSIBILIDADE DE ALTURA DO HHC como 180.

NOTA:

Se ocorrerem oscilagGes durante a operagao, reduza essa
configuracdo em 20 pontos por vez até que deixem de
ocorrer.

Configure a SENSIBILIDADE DE INCLINACAO HHC (B) em
150. Aumente ou diminua conforme desejado.
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Figura 3.310: Monitor da Colheitadeira Case IH
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8. No menu TIPO DE ACIONADOR DO MOLINETE (A), selecione
um dos itens a seguir:

Header Setup 2|

e 4 se estiver usando uma engrenagem de acionamento

| Freamil BerRLE
padrdo com 19 dentes Feonl Prosition

e
e 5 se estiver usando uma engrenagem de acionamento > 5:"";""';"‘““
. = ol Insta
opcional de alto torque com 14 dentes

* 6 se estiver usando uma engrenagem de acionamento
opcional de alto torque com 10 dentes

1023276

Figura 3.312: Monitor da Colheitadeira Case IH

9. No menu SENSOR DE ALTURA DO MOLINETE (A),

) Header
selecione SIM.

Resl Fore-Aft
Yes

Reel haigh! senso
Yes

Reel distance sensol
No

Vertical knives
MNo

Header Lateral Tilt

1023920

10. Localize o campo INCLINACAO AUTOMATICA (A).

e Se estiver usando um sistema de sensor duplo: ' ji':"““"
Selecione SIM no campo INCLINACAO AUTOMATICA. ==

| Aaitoleed in Head land
| Yes

e Se estiver usando um sistema de sensor simples:
Selecione NAO no campo INCLINACAO AUTOMATICA.

1025382

Figura 3.314: Monitor da Colheitadeira Case IH
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Calibrag¢do do controle automdtico de altura — Case IH 5130/6130/7130 5140/6140/7140

A saida do sensor do controle automatico de altura da plataforma (AHHC) deve ser calibrada para cada colheitadeira ou o
recurso de AHHC ndo funcionard adequadamente.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas aos controles ou ao monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para informa¢Ges mais atualizadas.

NOTA:

Este procedimento se aplica as colheitadeiras com uma versao do software anterior a 28.00. Para obter instrucbes sobre a
calibracdo do AHHC para colheitadeiras com o software versdo 28.00 ou posterior, consulte Calibracdo do controle
automadtico de altura da plataforma - Colheitadeiras Case IH com o software versdo 28.00 ou posterior, pdgina 239.

1. Para visualizar a versdo do software selecione o botao
DIAGNOSTICO da tela inicial e, em seguida, selecione a
guia VERSAO (A).

1037863

Figura 3.315: Monitor da Colheitadeira Case IH

NOTA:

Se a flutuagdo da plataforma estiver definida como muito leve, isso pode impedir a calibragdo do AHHC. Para evitar que a
plataforma se separe do mddulo de flutuagdo, pode ser necessario alterar a flutuagdo para uma configuragdo mais pesada
durante o procedimento de calibragdo.

NOTA:

Para obter melhor desempenho do sistema de controle automatico de altura da plataforma (AHHC), realize a calibragdo de
solo com a conexdo central definida em D. Quando a configuragdo estiver concluida, ajuste a conexdo central de volta ao
angulo da plataforma desejado. Para obter instrucdes, consulte 3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina 161.

2. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

3. Confirme se todas as conexdes elétricas e hidrdulicas entre a plataforma e o mddulo de flutuagdo estdo funcionando.
4. Ligue o motor da colheitadeira, mas NAO engate o separador ou o alimentador.

5. Localize o botdo de CONTROLE DA PLATAFORMA no console direito, e ajuste para HT (esse é o modo AHHC).

6. Segure o botdo PARA BAIXO por 10 segundos ou até que o alimentador da colheitadeira tenha sido abaixado
completamente (o alimentador ndo ird mais se mover).
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7. Pressione o botdo RAISE (LEVANTAR) e mantenha-o pressionado até que o alimentador chegue a altura maxima. O
alimentador para a 61 cm (2 pés) acima do solo por 5 segundos e entdo volta a subir. Isso é uma indicagdo de que a
calibracdo foi bem-sucedida.

NOTA:

Se a flutuacgdo foi configurada como mais pesada para completar o procedimento de calibragdo do AHHC, ajuste-o para
o peso de operacdo de flutuagdo recomendado apds a calibragdo ter sido completada.

Configuracdes predefinidas de altura de corte — Case 5130/6130/7130, 5140/6140/7140
Assim que o monitor da cabine da colheitadeira estiver configurado, podem ser usadas as alturas de corte predefinidas.

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas aos controles ou ao monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para informages mais atualizadas.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

NOTA:

O indicador (A) deve estar na posi¢do 0 (B), com a plataforma a
254-356 mm (10-14 pol.) acima do solo. Quando a plataforma
esta no chdo, o indicador deve estar na posicdo 1 (C) para a baixa
pressdo do solo ou na posicao 4 (D) para alta pressdo do solo.
Condicdes de solo e cultura determinam a quantidade de
flutuacdo a ser empregada. A configuracdo ideal é o mais leve
possivel sem trepidacdo da plataforma ou perda de cultura.
Operar com configuragdes pesadas de forma prematura desgasta
a placa de desgaste da barra de corte.

1. Engate o separador e a plataforma.

2. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a altura de
corte desejada.

3. Pressione o botdo 1 (A). Uma lampada amarela ao lado do
botdo se acendera.

NOTA:

Ao configurar as predefini¢Ges, sempre defina a posi¢cdo da
plataforma antes da posi¢cdo do molinete. Se a plataforma e
o molinete forem definidos ao mesmo tempo, as
configuragdes do molinete ndo serdo salvas.

4. Eleve ou abaixe manualmente o molinete até a posi¢ado de
trabalho desejada.

1023289 l'k

5. Pressione o botdo 1 (A). Uma ldampada amarela ao lado do Figura 3.317: Console da colheitadeira Case
botdo se acendera.
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Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a uma segunda
altura de corte desejada.

Pressione o botdo 2 (A). Uma lampada amarela ao lado do
botdo se acendera.

Eleve ou abaixe manualmente o molinete até a posi¢do de
trabalho desejada.

Pressione o botdo 2 (A). Uma lampada amarela ao lado do
botdo se acendera.

Setas para cima e para baixo ndo devem aparecer na caixa
ALTURA MANUAL (A) na tela EXECUTAR 1 no monitor da
colheitadeira. Isso indica que o controle automatico de
altura da plataforma (AHHC) estd em funcionamento.

10. Para habilitar as predefini¢des, ative o botdao AHHC (A) para
colocar a plataforma no solo. Para habilitar a primeira
predefinicdo, toque no botdo uma vez. Para habilitar a

segunda predefinicdo, toque no botao duas vezes.

Para levantar a plataforma a maior altura de
funcionamento, pressione e segure o botdo SHIFT na parte
de tras da alavanca de controle ao tocar no botdo

AHHC (A).
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Figura 3.318: Console da colheitadeira Case
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Figura 3.319: Monitor da colheitadeira Case - Tela Run
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Figura 3.320: Alavanca de controle da colheitadeira
Case
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11. A mdaxima altura de funcionamento pode ser ajustada na
tela CONFIGURACAO DA PLATAFORMA no monitor da
colheitadeira. Insira a altura desejada no campo ALTURA

MAXIMA DE FUNCIONAMENTO (A). S — 1 Il Heoacler type
{8 Oraperivariteed

Working Height

Cuiting Type
Plattorm

_., Hewder Whdth

Bl 400 1

| Target Work Widih
40,0 1

Width sijust step
'2.5 1

1023297

Figura 3.321: Monitor da colheitadeira Case — Tela de
configuragdo da plataforma

12. Caso precise mudar a posi¢cdo de uma das predefini¢des, é
possivel refind-las com o botdo (A) no console da
colheitadeira.

~
©
N
[+
o
(=}
—

Figura 3.322: Console da colheitadeira Case

3.10.6 Colheitadeiras Case Séries IH 120, 230, 240 e 250

Para tornar o sistema de controle automatico de altura da plataforma (AHHC) compativel com as colheitadeiras Case IH
série 120, 230, 240 e 250, vocé deve definir as op¢Oes de configuracdo da plataforma da colheitadeira para o modelo
especifico da plataforma, definir as configuragGes de velocidade do molinete, configurar os controles AHHC e calibrar o
sistema AHHC para garantir que esteja funcionando corretamente.

Verificacdo da faixa de tensdo da cabine da colheitadeira— Colheitadeiras Série Case IH,
120, 230, 240, e 250

Para que o sistema de controle automatico de altura da plataforma (AHHC) funcione corretamente, os sensores de altura
da plataforma devem enviar as leituras de tensdo corretas. As saidas do sensor podem ser visualizadas por meio do
monitor da colheitadeira.

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas aos controles ou ao monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para informa¢Ges mais atualizadas.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Posicione a plataforma a 254-356 mm (10-14 pol.) acima do solo e destrave a flutuagdo.
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2. Certifique-se de que a ligacdo da trava da flutuacdo esta
nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser movida)
em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma ndo estiver sobre os batentes inferiores
durante os préximos dois passos, a tensdo podera sair do
limite durante a operagdo, causando mau funcionamento
do sistema de controle automatico de altura da plataforma
(AHHC). Se a plataforma ndo estiver nos batentes
inferiores, consulte o 3.11 Nivelar a plataforma, pdgina 247
para obter instrugdes.

3. Se o ponteiro ndo estiver em zero, afrouxe o parafuso (A) e
deslize a placa do indicador de flutuagdo (B) até que o
ponteiro (C) esteja em 0 (D).

4. Aperte o parafuso (A).
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5. Certifique-se de que flutuagdo da plataforma esteja
destravada.

6. Selecione DIAGNOSTICO (A) na tela PRINCIPAL. A pagina
DIAGNOSTICO abre.

7. Selecione CONFIGURAGOES. A pagina
CONFIGURAGOES abre.

|

"
=
100F672

Figura 3.325: Monitor da Colheitadeira Case IH

8. Selecione o menu suspenso GRUPO (A). A caixa de didlogo
GRUPO se abre.

9. Selecione HEADER HEIGHT/TILT (ALTURA/INCLINACAO DA
PLATAFORMA) (A). A tela PARAMETER (PARAMETRO) é
aberta.

Figura 3.327: Monitor da Colheitadeira Case IH
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10. Selecione LEFT HEADER HEIGHT SEN (SENSOR ESQUERDO

DE ALTURA DA PLATAFORMA) (A) e, entdo, selecione o
botdo GRAPH (GRAFICO) (B). A tens3o exata é exibida na

parte superior da tela. Levante e abaixe a plataforma para

lasnae laberal THE

|
| 5w header ralue
|

ver a variagao completa de leituras de tensao.

—Left pader eight sen || Sw work wicth decresse
1
Righl header height sem || Sw wodk widih incresse
o EW MMC nesume
14:31 am :
Moy 72, 2007 Sw Header Ot cow
Bw Header OIf cw

Sw header lower

Figura 3.328: Monitor da Colheitadeira Case IH

Referéncia rdapida sobre configuragbes da plataforma — Case séries IH 120, 230, 240 e 250

Use as informagdes na tabela a seguir para consulta rapida das configuragcdes recomendadas para uma plataforma de

esteiras série 2.

NOTA:

As opcdes de configuragdo variam em fungdo da versdo do software da colheitadeira. Para a versdo 28.00 ou superior,
consulte a Tabela3.30, pdgina 234; para versdes inferiores, consulte a Tabela3.31, pdgina 235.

Para instrugdes detalhadas, siga para os procedimentos de configuragdo e calibragdo da plataforma para colheitadeira Case

IH séries 120, 230, 240 e 250.

Table 3.30 Configuracdes de plataforma — Case IH séries 120, 230, 240 e 250 (Versdo do software 28.00 ou superior)

Parametros de configuragao Configuragdo sugerida

Subtipo da plataforma 2000
Tipo de estrutura Flexivel
Sensores da plataforma Ativar
Flutuador de pressdo da plataforma N3o
Resposta a altura/inclinagdo Rapido
Substituicdo automatica de altura Sim
Sistema de dois sensores 250
Sensibilidade de altura do HHC 8
Sistema de sensor Unico 180
Sensibilidade de inclinagdo HHC 150
Sensor de altura do molinete Sim
Sistema de dois sensores Sim
Inclinagdo automatica
Sistema de sensor Unico Nao

68. Se ocorrerem oscilagdes durante a operagdo, reduza essa configuragdo em 20 pontos por vez até que deixem de

ocorrer.
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Table 3.31 ConfiguragGes de plataforma — Case IH séries 120, 230, 240 e 250 (versdo do software abaixo de 28.00)

Parametros de configuragao Configuragdo sugerida
Estilo da plataforma Flexhead
Inclinagdo automatica da velocidade do molinete 133
Flutuador de pressdo da plataforma N3o
Acionamento do molinete Hidrdulico
Frente do molinete Sim

Sistema de dois sensores 250
Sensibilidade de altura do HHC 6°

Sistema de sensor Unico 180
Sensibilidade de inclinagdo HHC 150
Controle do avango-recuo Sim
Inclinagdo para frente/para tras da plataforma Sim
Tipo de plataforma (aba Head2) Esteira
Tipo de corte Plataforma
Largura da plataforma Configurar de acordo com a especificacdo da plataforma
Utilizagdo da plataforma Configurar de acordo com a especificacdo da plataforma
Sensor de altura do molinete Sim

Sistema de dois sensores Sim
Inclinagdo automatica

Sistema de sensor Unico Ndo

Calibragdio do controle automadtico de altura da plataforma - Colheitadeiras Case Séries IH, 120, 230,
240 e 250

A saida do sensor do controle automatico de altura da plataforma (AHHC) deve ser calibrada para cada colheitadeira ou o
recurso de AHHC ndo funcionard adequadamente.

A\ PERIGO

Afaste os observadores da area. Mantenha as criangas longe do maquindrio. Caminhe ao redor da maquina para ter
certeza de que nao ha alguém sob, sobre ou préximo dela.

NOTA:

Este procedimento se aplica as colheitadeiras com uma versao do software anterior a 28.00. Para obter instrugdes sobre a
calibragao do AHHC para colheitadeiras com software posterior a versao 28.00 ou acima, consulte Calibragdo do controle
automdtico de altura da plataforma - Colheitadeiras Case IH com o software versdo 28.00 ou posterior, pdgina 239.

NOTA:

Alteragdes podem ter sido feitas aos controles ou ao monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para informagdes mais atualizadas.

69. Se ocorrerem oscilagdes durante a operagdo, reduza essa configuragdo em 20 pontos por vez até que deixem de
ocorrer.
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NOTA:

Se a flutuagdo da plataforma estiver definida como muito leve, isso pode impedir a calibragdo do AHHC. Talvez seja
necessario usar definicdes mais pesadas para a plataforma no procedimento de calibragdo para que esta ndo se separe do
modulo de flutuagao.

NOTA:

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (AHHC), execute esses procedimentos com
a unido central em D. Quando a configuragdo e a calibragdo estiverem completas, ajuste a unido central de volta ao angulo
da plataforma desejado. Para obter instrugdes, consulte 3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina 161.

1. Certifique-se de que a unido central da plataforma esteja em D.
2. Confirme se todas as conexdes elétricas e hidraulicas entre a plataforma e o mddulo de flutuagdo estdo funcionando.

3. Selecione CAIXA DE FERRAMENTAS (A) na tela PRINCIPAL.

1025386

4. Selecione a guia PLATAFORMA (A).

Headar stop helght
50 °

NOTA:

Para localizar a guia PLATAFORMA, vocé pode precisar rolar
a tela para a direita usando as setas (C).

Headai style

Flexhead

HHC rnisas rata
183

HHC lowoer rals

5. Definir ESTILO DA PLATAFORMA (B).

1:03 g 142
11 M08 Pross (It overnide

16

Mk Tl apood

0.0

|| Hydras B Evive Hllﬂull' Heasl? ll"---'r' Trwesh §

Figura 3.330: Monitor da Colheitadeira Case IH
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6. Configure a RAMPA DA VELOCIDADE AUTOMATICA DO
MOLINETE.
Auto realsposd slope
NOTA: Q Ll
O valor da RAMPA DA VELOCIDADE AUTOMATICA DO -y et
MOLINETE mantém automaticamente a velocidade do = T —
molinete em relagdo a velocidade do solo. Por exemplo, se El 1 !I Nao
o valor estiver definido como 133, o molinete girard mais = El Rl dilve
rapido do que a velocidade do solo. A velocidade do 304 pm b Hydraulic
molinete deve ser um pouco mais rapido que a velocidade e | Haadar stap tright
do solo da colheitadeira; no entanto, ajuste o valor de 50
acordo com as condi¢cdes da cultura. Hasder 1t cylindérs A
7. Configure PRESSAO DE FLUTUAGAO DA PLATAFORMA para g
NAO (A), se estiver equipado, e verifique se o ACIONADOR
DO MOLINETE esta configurado para HIDRAULICO (B).
8. Defina o AVANGCO-RECUO DO MOLINETE como SIM (se R—
aplicavel).
9. Localize o campo SENSIBILIDADE DE ALTURA DO HHC (A) e

10.

defina-o da seguinte maneira:

e Caso use um sistema com dois sensores: Defina
SENSIBILIDADE DE ALTURA DO HHC como 250.

e (Caso use um sistema com um sensor: Defina
SENSIBILIDADE DE ALTURA DO HHC como 180.

NOTA:

Se oscilagdes ocorrerem durante a operagdo, diminua essa

configuragdo em 20 pontos por vez até que deixem de
ocorrer.

Configure a SENSIBILIDADE DE INCLINACAO HHC (B) em
150. Se desejar, aumente ou reduza a sensibilidade.

Header Satup &

| M0 94T Raine e
e L

haral HHC Lowsr Fiale
140

4 HHC Hasght Sensitvity
f HHEE TilE Senaifivi

150

Fresd Speed MimimLam
1.6

Heel Sgeed Slope

11133

1025380

Figura 3.333: Monitor da Colheitadeira Case IH
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11. Defina o CONTROLE DE AVANCO/RECUO e de INCLINACAO

DO AVANCO/RECUO DA PLATAFORMA para SIM (se BRENNR il sonsitivity
A 100

aplicavel).

12. Pressione HEAD2 (PLAT2) (A) na parte inferior da pagina.

Haadar typa
Draper

13. Verifique se o TIPO DE PLATAFORMA (B) esta configurado
para ESTEIRA.

= : Culling bypo
= . |l Platform
..E \©._H----I--: wiilth
1 '-E 30,00

- @a!
= Header i
2 Y

1:52 pm 28.00

tlr-r.i‘; 1006 Ep—— 3

15 1.00 !

NOTA:

Se o resistor de reconhecimento estiver conectado ao
chicote da plataforma, ndo sera possivel alterar isso.

14. Defina o CUTTING TYPE (TIPO DE CORTE) (C) como
PLATFORM (PLATAFORMA).

Hosder offset

15. Defina a LARGURA DA PLATAFORMA (D) e UTILIZACAO DA
PLATAFORMA (E) para os calores apropriados.

1029214

16. No menu SENSOR DE ALTURA DO MOLINETE, selecione
SIM (A).

Resl Fore-Aft

Yes

Reel haigh! senso
Yes

Reel distance sensof

No

Vertical knives
MNo

Header Lateral Tilt

1023920

Figura 3.336: Monitor da Colheitadeira Case IH
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17. Localize o campo INCLINACAO AUTOMATICA (A) e

configure-o da seguinte maneira:

e Caso use um sistema com dois sensores: Selecione SIM
no campo INCLINACAO AUTOMATICA.

e Caso use um sistema com um sensor: Selecione NAO
no campo INCLINACAO AUTOMATICA.

NOTA:

Se a flutuagdo foi configurada como mais pesada para
completar o procedimento de calibracdo do AHHC, ajuste-a
para a flutuagdo de operagdo recomendada apods a
calibracdo ter sido completada.

Header Selup 2

& Autatin i
= () E— |

il.lllulﬂ!l bry Hisact | el

= | —_

1025382

Figura 3.337: Monitor da Colheitadeira Case IH

Calibragdio do controle automdtico de altura da plataforma - Colheitadeiras Case IH com o software
vers@o 28.00 ou posterior

Calibre a saida do sensor de controle automatico de altura da plataforma (AHHC) para cada colheitadeira, ou o recurso
AHHC ndo funcionara corretamente.

A\ PERIGO

Afaste os observadores da area. Mantenha as criangas longe do maquinario. Caminhe ao redor da maquina para ter
certeza de que nao ha alguém sob, sobre ou préximo dela.

NOTA:

Altera¢des podem ter sido feitas aos controles ou ao monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para informages mais atualizadas.

1.

Para visualizar a versdo do software selecione o botdo
DIAGNOSTICO da tela inicial e, em seguida, selecione a
guia VERSAO (A).

NOTA:

Se a flutuagdo da plataforma estiver definida como muito
leve, isso pode impedir a calibragdo do AHHC. Talvez seja
necessario usar definicdes mais pesadas para a plataforma
no procedimento de calibracdo para que esta ndo se separe
do maédulo de flutuagéo.

NOTA:

Para obter melhor desempenho do controle automatico de
altura da plataforma (AHHC), execute esses procedimentos
com a unido central em D. Quando a configuragdo e a
calibragdo estiverem completas, ajuste a unido central de
volta ao angulo da plataforma desejado. Para obter
instrucdes, consulte 3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina
161.

Defina a conexdo central da plataforma em D.

Eleve a plataforma sobre os batentes inferiores e destrave a
flutuacao.

Coloque as asas na posicao travada.

MAC262054 239
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Configuragdes de ajuste no monitor da colheitadeira

5. Selecione CAIXA DE FERRAMENTAS (A) na tela PRINCIPAL.

©
00
3
LO
o
o
—

6. Selecione a guia PLATAFORMA 1 (A).

NOTA: . i L Work Helight

Para localizar a guia PLATAFORMA 1, talvez seja necessdrio = 1 Hesdst Type
navegar para a direita com as setas laterais (B). DraperfVarifesd
Hasdei Sub Typa

2000

Cutting Type
Platltorm
Frame Type
Rigid
Haastar Whdih

.f.llnﬂlu

1025904

Figura 3.340: Monitor da Colheitadeira Case IH

7. Localize o campo SUBTIPO DE PLATAFORMA.

8. Selecione 2000 (A).

™
n
~
[}
o
o
—

Figura 3.341: Monitor da Colheitadeira Case IH
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1025378

1025380

9. Retorne a pagina Plataforma 1 e selecione FLEX no menu _ E—
suspenso TIPO DE ESTRUTURA (A). Nt o TR =
a0
Headr Type
DraperVarifoed
Haadai Sub Typa
2000
Cufting Type
Platlorm
Frami Typ
|Flex
Haagloy Whaith
w 1200 m
10. Selecione a guia PLATAFORMA 2 (A).
11. No campo SENSORES DA PLATAFORMA (B), selecione
HABILITAR.
12. No campo PRESSAO DE FLUTUACAO DA PLATAFORMA (C),
selecione NAO.
-~ . | Preasure Hoat overmide
13. No campo RESPOSTA ALTURA/INCLINACAO (D), selecione 4 |[as % [
RAPIDA. :i_.l_;tn Hulght Ouerrid
14. No campo CANCELAMENTO DE ALTURA AUTOMATICA (E),
selecione SIM.
15. Pressione a seta para baixo (F) e siga para a préxima tela.
16. Localize o campo SENSIBILIDADE DE ALTURA DO HHC (A) e E——
defina-o da seguinte maneira: [ i
'_I:N
e (Caso use um sistema com um sensor: Defina =
Shaniial HHC Lower Fale
SENSIBILIDADE DE ALTURA DO HHC como 180. fah
e Caso use um sistema com dois sensores: Defina 4 '::J"*'“” Sy
SENSIBILIDADE DE ALTURA DO HHC como 250. - a R il BerEly
150
NOTA: e e Fread e MiminLm
Se oscilagdes ocorrerem durante a operagdo, diminua essa i | | | |1E
configuracdo em 20 pontos por vez até que deixem de e Spssc i
ocorrer. 133
17. Configure a SENSIBILIDADE DE INCLINACAO HHC (B) em
150. Se desejar, aumente ou reduza a sensibilidade. . . . R
Figura 3.344: Monitor da Colheitadeira Case IH
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18. No menu SENSOR DE ALTURA DO MOLINETE, selecione _ - —
SIM (A). e AL N
| Hydraulic
!_ﬁMI Fﬂl-ﬁ.ﬂ
Yes

| Real hadght sarsod

=0

| Reeld Sensot Horlsomtal
Mo

Vertical Knives

| Healor Latoral Till

—
0
(3]
(Te]
N
o
=

19. Role até o campo INCLINACAO AUTOMATICA (A) e

configure-o da seguinte maneira: T aurstin

. . . ; | Yes

e Caso use um sistema com dois sensores: Selecione SIM i
~ . | Maitolened in Heac iand

no campo INCLINACAO AUTOMATICA. {[es

e Caso use um sistema com um sensor: Selecione NAO
no campo INCLINACAO AUTOMATICA.

1025382

Figura 3.346: Monitor da Colheitadeira Case IH

Calibragdo do controle automadtico de altura da plataforma

20. Selecione CALIBRACAO no monitor da colheitadeira e

pressione a tecla de navegacgao de seta direita para inserir a
caixa de informacdes.

Calibration

21. Selecione PLATAFORMA (A) e pressione ENTER. A caixa de
didlogo CALIBRACAO sera exibida.

NOTA:

Use as teclas de navegacao PARA CIMA e PARA BAIXO para
percorrer as opgoes.

1003605

Figura 3.347: Monitor da Colheitadeira Case IH
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22. Siga os passos da calibracdo na ordem em que aparecem na
caixa de didlogo. A medida que prosseguir pelo
procedimento de calibragdo, o monitor sera atualizado
automaticamente para mostrar o préximo passo.

running and header level
NOTA: 1o ground. N
O procedimento de calibragdo é interrompido ao pressionar |CAUTION Header will

|autom.- stand clear

a tecla ESC durante qualquer uma das etapas ou deixar o #
|Press OK to continue amnd

sistema ocioso por mais de 3 minutos.

NOTA:

Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter
explicagdes sobre quaisquer codigos de erro.

1003606

23. Quando todas as etapas forem concluidas, a mensagem ) ) L
CALIBRACAO BEM-SUCEDIDA serd exibida na pagina. Saia Figura 3.348: Monitor da Colheitadeira Case IH
do menu CALIBRAGAO pressionando a tecla ENTER ou ESC.

NOTA:

Se o flutuador foi configurado como mais pesado para
completar o procedimento de calibragdo do AHHC, ajuste-o
para a operacao de flutuacdo recomendada apds a
calibragao ter sido completada.

24. Verifique se o icone ALTURA AUTOMATICA (A) é exibido no
monitor, como mostrado em (B). Quando a plataforma
estiver configurada para corte no solo, isso verifica se a
colheitadeira estd usando corretamente os sensores na
plataforma para detectar a pressao do solo.

NOTA:

Os icones (A) e (B) aparecerdo no monitor somente apds o
engate entre o separador e a plataforma, e depois
pressionando RETOMAR OPERA(;AO DA PLATAFORMA no
painel de controle.

NOTA:

O campo ALTURA AUTOMATICA (B) pode aparecer nas
guias EXECUTAR e ndo necessariamente na guia
EXECUTAR 1.

(%5}
o)
~
o
(=]
o
—

Figura 3.349: Monitor da Colheitadeira Case IH

Verificagdo da tensdo elétrica dos sensores de altura do molinete — Colheitadeiras Case IH

A tensdo de saida dos sensores de altura do molinete pode ser inspecionada por meio do monitor da colheitadeira na
cabine.

A\ PERIGO

Afaste os observadores da area. Mantenha as criangas longe do maquinario. Caminhe ao redor da maquina para ter
certeza de que ndo ha alguém sob, sobre ou préximo dela.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas aos controles ou ao monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para informages mais atualizadas.
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1. Na tela principal do monitor da colheitadeira, selecione
DIAGNOSTICO (A). A pagina DIAGNOSTICO é exibida.

Diagnestics. Dala Managemani

N

[ arkeoet m e

1023899

2. Selecione a guia CONFIGURACOES (A). A pagina
CONFIGURACOES é exibida.

¥ Hender—.
3. No menu GROUP (GRUPO), selecione HEADER ey e
(PLATAFORMA) (B). | | Reel Vertical Position

| Madule sPN
4. No menu PARAMETER (PARAMETRO), selecione REEL IUCMI 77
VERTICAL POSITION (POSICAO VERTICAL DO MOLINETE) (C). =

Sehematic 10 Mami
AMN_B5

Comnector and pin

1023900

5. Selecione a guia GRAFICO (A). O grafico POSICAO VERTICAL
DO MOLINETE é exibido.

Ranl Ver i Pesition
e

6. Abaixe o molinete para visualizar a alta tensdo (B). A tensdo Rt @
deve estar entre 4,1 e 4,5 V. ; . /.

7. Levante o molinete para visualizar a baixa tensdo (C). A @

tensdo deve estar entre 0,5e 0,9 V.

8. Se atensdo estiver fora da faixa, consulte Verificagdo e
ajuste do sensor de altura do molinete, pdgina 171.

Casdy | Sevisngs | TITCY

1023897

Figura 3.352: Monitor da Colheitadeira Case IH

MAC262054 244 Revisdo A



OPERAGAO

Configuragdes predefinidas de altura de corte - Série de colheitadeiras Case IH 120, 230, 240 e 250

A altura de corte predefinida pode ser definida assim que o sistema automatico de controle de altura da plataforma
(AHHC) for configurado.

A\ PERIGO

Afaste os observadores da area. Mantenha as criangas longe do maquinario. Caminhe ao redor da maquina para ter
certeza de que ndo ha alguém sob, sobre ou préximo dela.
NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas aos controles ou ao monitor da colheitadeira desde a publicagdo deste documento.
Consulte o manual do operador da colheitadeira para informages mais atualizadas.

NOTA:

O indicador (A) deve estar na posi¢do 0 (B), com a plataforma a
254-356 mm (10-14 pol.) acima do solo. Quando a plataforma
esta no chdo, o indicador deve estar na posicdo 1 (C) para a baixa
pressdo do solo ou na posicao 4 (D) para alta pressdo do solo.
CondigGes de solo e cultura determinam a quantidade de
flutuagdo a ser empregada. A configuragdo ideal é o mais leve
possivel sem trepidacdo da plataforma ou perda de cultura.
Operar com configuragGes pesadas de forma prematura desgasta
a placa de desgaste da barra de corte.

Figura 3.353: Indicador da flutuagao

1. Engate o separador e a plataforma.

2. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a altura de
corte desejada.

3. Pressione o botdo CONFIGURAR n.2 1 (A). A luz ao lado do
interruptor (A) se acendera.
NOTA:
Use o interruptor (C) para ajustes finos.

NOTA:

Ao configurar as predefini¢Ges, sempre defina a posi¢do da
plataforma antes da posi¢do do molinete. Se a plataforma e
o molinete forem definidos ao mesmo tempo, as
configuragdes do molinete ndo serdo salvas.

4. Eleve ou abaixe manualmente o molinete até a posigdo Figura 3.354: Controles da colheitadeira Case
desejada.

5. Pressione o botdo CONFIGURAR n.2 1 (A). A luz ao lado do
interruptor (A) se acendera.

6. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a uma segunda
altura de corte desejada.
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11.

OPERAGAO

Pressione o botdo CONFIGURAR n.2 2 (B). A luz ao lado do
interruptor (B) se acendera.

Eleve ou abaixe manualmente o molinete até a segunda
posicdo de trabalho desejada.

Pressione o botdo CONFIGURAR n.2 2 (B). A luz ao lado do
interruptor (B) se acendera.

Para trocar entre os pontos de ajuste, pressione
RETOMADA DA PLATAFORMA (A).

Para levantar a plataforma, pressione e segure o

botdo SHIFT (B) na parte de tras da alavanca de controle e
pressione o botdo RETOMADA DA PLATAFORMA (A). Para
abaixar a plataforma, pressione o botdo RETOMADA DA
PLATAFORMA (A) uma vez para retornar a altura
predefinida da plataforma.

NOTA:

Pressionar os interruptores ELEVAR/ABAIXAR
PLATAFORMA (C) e (D) desativara o modo de ALTURA
AUTOMATICA. Pressione RETOMADA DA PLATAFORMA (A)
para retomar o modo ALTURA AUTOMATICA.
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3.11 Nivelar a plataforma

O mddulo de flutuagdo é configurado de fabrica para fornecer o nivelamento adequado para a plataforma. Normalmente,
nao deve exigir ajuste adicional.

Se a plataforma ndo estiver nivelada, execute as verificagGes a seguir antes de ajustar as articulagdes de nivelamento:

Verifique a pressdo dos pneus da colheitadeira.

Verifique se o alimentador da colheitadeira estd nivelado. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter
instrucoes.

Verifique se a parte superior do médulo de flutuagdo esta nivelado e em paralelo com o alimentador.

NOTA:
As molas da flutuagdo NAO s3o utilizadas para nivelar a plataforma.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.

2.

Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.
Posicione a plataforma de modo que a barra de corte esteja entre 254-356 mm (10-14 pol) distante do solo.
Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Trave as asas da plataforma. Para obter mais instrugdes, consulte Travar/Destravar as asas da plataforma , pdgina
149.

Verifique e, se necessario, ajuste a flutuacdo. Para obter mais instrugdes, consulte Verificagdo e ajuste da flutuagdo da
plataforma, pdgina 136.
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Desengate as duas travas de flutuacao da plataforma
puxando a alavanca da trava de flutuagdo (A) do maddulo de
flutuagdo e empurrando a alavanca da trava de flutuagdo
para baixo e na posicdo (B) (DESTRAVAR).

1024737

Figura 3.356: Trava de flutuagao em posicao de

travamento
7. No lado alto da plataforma, faca pequenos ajustes
(1/4-1/2 volta) no sentido anti-horario a porca (A) para
nivelar a plataforma. 00
NOTA: S
O parafuso de ajuste (B) ndo precisa ser afrouxado para
ajustes até meia volta da porca (A).
p (s}
IMPORTANTE:
O ajuste de mais de duas voltas em qualquer sentido pode °

afetar de modo adverso a flutuagdo da plataforma.

\

\

1029043

\

Figura 3.357: Trava da flutuagao - Direita
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8. Apos ajustar o lado alto da plataforma, reinicie a agulha
indicadora de flutuacdo (A) para zero folgando a porca que
segura o parafuso (B) e centralize a agulha indicadora
no zero.

NOTA:

Garanta uma folga minima de 2-3 mm (1/8 pol.) (A) entre
a estrutura e a parte de trds da alavanca da articulagdo em
cotovelo.

NOTA:

Verifique a flutuacdo apds o nivelamento da plataforma.
Para obter mais instrugdes, consulte Verificagdo e ajuste da
flutuagdo da plataforma, pdgina 136.

/

1017045

Figura 3.359: Alavanca articulada
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3.12 Desobstrucao da barra de corte

Siga este procedimento se ocorrer de uma obstrugdo impedir a barra de corte de funcionar corretamente.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

IMPORTANTE:
Abaixar o molinete giratério sobre uma barra de corte obstruida danificard os componentes do molinete.

Para desobstruir a barra de corte, inverta o alimentador da colheitadeira. Se a barra de corte permanecer obstruida,
proceda da seguinte forma:

1.

2.

Pare o movimento de avango da mdaquina e desengate os acionadores da plataforma.

Eleve a plataforma para evitar que ela se encha de sujeira e engate o acionador da embreagem da plataforma.

Se NAO limpar a obstrugdo, desengate o acionador da embreagem da plataforma e a eleve totalmente.

Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

Engate os apoios de segurancga da plataforma. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

Limpe a barra de corte com a mdo.
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3.13 Desconexao da esteira central do modulo de flutuagao

A colheita as vezes fica presa entre a esteira central e o deque central. Siga este procedimento para limpar de forma segura
todas as obstrucdes da esteira central do modulo de flutuagao.

1.

2.

Pare o movimento de avango da mdaquina e desengate os acionadores da plataforma.
Eleve a plataforma levemente do chdo e levante o molinete.

Inverta a alimentagdo da colheitadeira conforme especificagdo do fabricante (a inversdo da alimentacdo varia entre os
diferentes modelos de colheitadeiras).

Reduza a velocidade da esteira lateral para 0.
Desengate o acionador da plataforma.

Aumente lentamente a velocidade da esteira lateral para as configuragGes anteriores depois que a obstrucdo for
removida.
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3.14 Transporte

Ha duas maneiras de transportar a plataforma: acoplada a uma colheitadeira e rebocada na parte traseira de uma uma
colheitadeira ou trator agricola.

Para obter mais informacgdes, consulte
e 3.14.1 Plataforma de transporte na colheitadeira, pdgina 252

e 3.14.2 Reboque, pdgina 252

3.14.1 Plataforma de transporte na colheitadeira

Em condi¢Ges de boa visibilidade, é possivel transportar a plataforma conectada a colheitadeira.

A\ ADVERTENCIA

NAO conduza a colheitadeira com a plataforma acoplada em uma estrada ou rodovia a noite ou em condi¢bes que
reduzam a visibilidade, como neblina ou chuva. A largura da plataforma pode ndo ser tao visivel nestas condigoes.

A\ cuibADO

e Verifique as leis locais sobre regulamentos de largura e iluminagdo ou requisitos de marcagao antes de transportar
em rodovias.

e Siga todos os procedimentos recomendados no manual de operacao da sua colheitadeira para transporte, reboque,
etc.

e Desengate a embreagem da plataforma ao trafegar pelo campo.

e Antes de dirigir por estradas, certifique-se de que as luzes laranja dianteiras, as luzes vermelhas traseiras e os fardis
dianteiros estejam limpos e funcionando de maneira apropriada. As luzes laranja sao para uma melhor visibilidade
ao se aproximar do trafego. Sempre utilize essas luzes ao trafegar por rodovias, a fim de fornecer adverténcias
adequadas aos outros motoristas.

e NAO use as luzes de campo em rodovias, elas podem confundir os outros motoristas.

e Antes de dirigir em uma estrada, limpe os sinais e os refletores de veiculo de movimento lento, ajuste os espelhos
retrovisores e limpe as janelas.

e Abaixe o molinete totalmente e eleve a plataforma, a menos que o transporte seja feito em terrenos inclinados.
e Mantenha a visibilidade adequada e esteja atento a obstaculos na estrada, ao trafego iminente e a pontes.

e Ao trafegar em declives, reduza a velocidade e mantenha a plataforma a uma altura minima para fornecer
estabilidade caso a aceleragdo seja interrompida por qualquer motivo. Eleve completamente a plataforma na parte
inferior do nivel a fim de evitar contato com o solo.

e Trafegue em velocidades seguras para garantir controle e estabilidade total da maquina em todos os momentos.

3.14.2 Reboque

As plataformas com a opgdo de transporte EasyMove™ podem ser rebocadas na traseira de uma colheitadeira, ou por um
trator agricola até um maximo de 32 km/h (20 mph).

Consulte o manual do operador de veiculos de reboque para obter mais instrugGes.
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Fixag¢éo da plataforma ao veiculo de reboque

A plataforma pode ser rebocada para diversas locagdes usando um veiculo de reboque. Siga as instrucGes abaixo a fim de
evitar a perda de controle levando a lesGes corporais e/ou danos a maquina:

A\ cuibADO

Aderir as seguintes instrugdes de transporte de baixa velocidade a fim de evitar a perda de controle levando a lesGes
corporais e/ou danos a maquina:

O peso do veiculo de reboque deve ser superior ao peso da plataforma para garantir o desempenho de frenagem e
controle adequados.

NAO reboque nenhum veiculo comum. Use somente um trator agricola, colheitadeira agricola ou ceifadora MacDon
configurada corretamente.

Certifique-se de que o molinete esteja abaixado e para tras nos bracos de suporte para aumentar a estabilidade da
plataforma durante o transporte. Para plataformas com avango-recuo hidraulico do molinete, nunca conecte os
acopladores um ao outro ou o circuito estara completo e o molinete podera avangar durante o transporte.

Verifique se todos os pinos estao fixados corretamente na posi¢do de transporte nos suportes da roda, engate e no
suporte da barra de corte.

Verifique a condicdo e a pressao antes de transportar.

Conecte o engate ao veiculo de reboque usando um pino de engate, um pino de trava da mola ou outro elemento
de fixagdo adequado.

Acople a corrente do engate de segurancga ao veiculo de reboque. Ajuste o comprimento da corrente de seguranca a
fim de fornecer apenas a folga suficiente para permitir o giro.

Conecte o bujao de sete polos do chicote de fios da plataforma ao receptaculo correspondente no veiculo de
reboque. (O receptaculo de sete polos esta disponivel no departamento de pegas do concessionario MacDon.)

Certifique-se de que as luzes estejam funcionando corretamente e limpe a sinalizagao de veiculo de movimento
lento e outros refletores. Use o pisca-alerta, exceto se for proibido por lei.

Precaucdes para o reboque da plataforma

Revise esta lista de cuidados antes de conectar e rebocar uma plataforma atras de uma colheitadeira ou um trator agricola.

A\ cuibADO

Aderir as seguintes instrugoes de transporte de baixa velocidade a fim de evitar a perda de controle levando a lesGes
corporais e/ou danos a maquina:

NAO exceda os 32 km/h (20 mph).
Reduza a velocidade de transporte para menos de 8 km/h (5 mph) para condig¢des dificeis ou escorregadias.

Vire nos cantos apenas em velocidades muito baixas (8 km/h [5 mph] ou menos), pois a estabilidade da plataforma
diminui ao fazer curvas nos cantos. NAO acelere ao fazer ou sair de uma curva.

Obedeca a todas as regras de transito em rodovia em sua area durante o transporte em vias publicas. Use o pisca
alerta a nao ser que seja proibido por lei.
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3.14.3 Conversao da posi¢ao de transporte para a posi¢cao de campo (opcional)

A plataforma deve ser convertida de volta para a posicdo de trabalho se foi rebocada para uma nova localizagdo.

Movendo a roda externa esquerda do transporte para a posicéo de trabalho — Opgdo ContourMax™

A roda esquerda precisa ser reposicionada para a posi¢do de trabalho apds estar na posi¢do de transporte.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da plataforma suspensa, desligue o
motor, remova a chave e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma. Caso esteja usando
um dispositivo de elevagdo para apoiar a plataforma, certifique-se de que ela esteja fixa antes de prosseguir.

1.

2.

9.

10. Instale o pino de seguranga (A).

Ligue o motor.
Eleve totalmente a plataforma.
Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Engate os apoios de seguranca da plataforma ou apoie a plataforma nos blocos no nivel do solo. Se estiver usando
blocos para apoiar a plataforma, certifique-se de que a plataforma esteja aproximadamente 914 mm (36 pol.) acima
do solo.

Remova o pino de segurancga (A).

Remova o pino de travamento (B).

Deslize o conjunto da roda (C) para fora do suporte de
armazenamento (D).

1034133

Com a roda voltada para dentro, alinhe o conjunto da

roda (C) com o conjunto do isolador e deslize-o em diregédo
a frente da plataforma até que os orificios dos pinos se
alinhem.

Instale o pino de travamento (B).

1034132

Figura 3.361: Conjunto de rodas esquerdas
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Remocdo da barra de reboque

Remova a barra de reboque do local de transporte ao converter da posi¢do de transporte.

1. Bloqueie os pneus da plataforma com calgos (A) para evitar
que ela role.

1029228

2. Desconecte o conector elétrico (A) e a corrente de
seguranca (B) do veiculo de reboque e armazene como
exibido.

3. Caso esteja removendo uma barra de reboque com uma
extensdo, siga para o Passo 4, pdgina 255. Caso esteja
removendo uma barra de reboque sem uma extensao, siga
para o Passo 16, pdgina 257.

1032172

Figura 3.363: Conjunto da barra de reboque

Remover a barra de reboque instalada com uma extensdo:

4. Desconecte o chicote da barra de reboque (A) do chicote de
extensdo (B).

5. Remova o pino de seguranga (C) da trava.

1032273

Figura 3.364: Barra de reboque/chicote de extensdo
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6. Prenda o chicote da barra de reboque (A) no local de
armazenamento.

7. Levante no engate perto da conexdo da trava para tirar o

peso da trava. Durante a elevagdo, puxe a alga da trava (B)

para liberar o olhal da barra de reboque e, em seguida,

abaixe lentamente o conjunto até o solo.

8. Levante a extremidade da barra de reboque (C) e puxe para

longe da extensdo (D).

9. Desconecte o chicote elétrico da extensdo da barra de

reboque (A) do chicote do pivo de transporte esquerdo (B).

10. Remova o pino de seguranca (A) do pivo de transporte

11. Empurre a trava (C) para liberar a extensao (D).

MAC262054
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1032174

Figura 3.365: Barra de reboque/junta de extensido
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1031994

Figura 3.366: Conexao elétrica da barra de reboque

1033034

Figura 3.367: Extensdo da barra de reboque e pivo do

transporte
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12. Levante a extensdo (A) e puxe para longe do pivo de

transporte (B).

13. Prenda o chicote de extensdo (C) dentro do tubo de

extensdo do cambdo de reboque (A).

14. Instale novamente o pino de seguranga no pivo de
transporte esquerdo para guarda-lo com seguranca.

15. Para saber mais sobre o armazenamento da barra de

reboque, consulte Armazenamento da barra de reboque,

pdgina 258.

Remover a barra de reboque instalada sem uma extensdo:

16. Desconecte o chicote elétrico da extensdo da barra de
reboque (A) do chicote do pivo de transporte esquerdo (B).

17. Remova o pino de seguranca (A) e em seguida empurre a

trava (B) para liberar a barra de reboque.

MAC262054
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1032188

Figura 3.368: Trava desengatada da extensao
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Figura 3.370: Barra de reboque e pivo de transporte
esquerdo
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18. Levante a barra de reboque (A) e puxe para longe do pivd
de transporte (B).

19. Instale novamente o pino de seguranga no pivo de
transporte esquerdo para guarda-lo com seguranca.

20. Para saber mais sobre o armazenamento da barra de
reboque, consulte Armazenamento da barra de reboque,
pdgina 258.

Figura 3.371: Barra de reboque e pivo de transporte
esquerdo

Armazenamento da barra de reboque
Guarde a barra de reboque no tubo traseiro quando nao estiver em uso.

Extensdo da barra de reboque

1. Insira a extremidade do tubo (B) da extensdo da barra de
reboque (A) no pino (C).

2. Gire a extensdo da barra no apoio (D).

NOTA:

Para evitar que a extensdo trema e se solte, certifique-se de
que ela esta presa no orificio da armacao (E).

[

4

1031935

L \D

Figura 3.372: Armazenamento da extensdo da barra
de reboque
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3. Fixe a extensdo da barra prendendo a trava (A) no entalhe
da armacdo (B).

Figura 3.373: Armazenamento da extensdo da barra
de reboque

Barra de reboque

4. Abra a tampa lateral esquerda. Para obter mais instrugdes,
consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

5. Com a corrente e o chicote de reboque (A) virados para
cima, insira a extremidade de engate (B) da barra de
reboque no tubo traseiro esquerdo.

IMPORTANTE:

Tampa lateral da plataforma removida da ilustragdo para
melhor clareza.

1029079

6. Deslize a barra de reboque para dentro do tubo traseiro até
que os ganchos (A) se prendam aos entalhes do angulo de
suporte (B).

7. Feche a tampa lateral da plataforma. Para obter mais
instrucdes, consulte Fechar as tampas laterais da
plataforma, pdgina 40.

1029080

Figura 3.375: Ganchos de retengdo com ponta de
engate
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Movendo as rodas (esquerdas) dianteiras para a posicdo de trabalho

Este procedimento explica como mover as rodas para a posi¢do de armazenamento mais alta, mas vocé pode mové-las
para uma posicdo mais baixa. Tudo dependera de se vocé deseja ou ndo que as rodas apoiem a plataforma durante as
operagdes de campo. Este procedimento pressupde que a barra de reboque foi removida.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.

1.

2.

Ligue o motor.
Levante a plataforma até as rodas de transporte ficarem a 51-102 mm (2-4 pol.) acima do solo.
Desligue o motor e remova a chave da ignigéao.

Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

Gire o conjunto da roda de transporte esquerda (A) a 902
na direcdo mostrada.

1036102

Figura 3.376: Rodas de transporte esquerdas no Modo
transporte
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6. Remova o pino de seguranca (A). Puxe o manipulo (B) para
engatar a trava (C) - isso evita que o conjunto da roda de
transporte gire.

1036103

Figura 3.377: Rodas de transporte esquerdas - Trava
de rotagao desengatada

7. Prenda a trava (B) com o pino de seguranca (A).

1036107

Figura 3.378: Rodas de transporte esquerdas - Trava
de rotagao engatada

8. Para destravar o piv6, use seu pé para aplicar pressado ao
parafuso (B) enquanto empurra o manipulo (A) para baixo.

Figura 3.379: Rodas de transporte esquerdas - Pivo
liberado
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9. Levante o manipulo (A) enquanto puxa o manipulo (B) para
levantar o conjunto da roda esquerda para a posi¢do de
armazenamento mais alta.

NOTA:

Foram removidas pecas da ilustragdo para obter uma
melhor clareza.

1036112

Figura 3.380: Rodas de transporte esquerdas na
posicdo de armazenamento mais alta

10. Certifique-se de que o pino (A) esteja visivel na posicdo de ZNILY
armazenamento mais alta na placa (B). D “

D I

<

Figura 3.381: Pino do pivo da roda de transporte
esquerda na posicao de armazenamento mais alta

Movendo as rodas traseiras (direitas) até a posicdo de campo

As rodas de transporte traseiras (direita) podem ser convertidas da posi¢do de transporte para a posi¢do de trabalho
(armazenamento) com alguns passos simples.

Este procedimento demonstra como mover as rodas para a posi¢cdo de armazenamento mais alta, mas vocé pode mové-las
para uma posi¢ao mais baixa. Tudo dependera de se vocé deseja ou ndo que as rodas apoiem a plataforma durante as
operagdes de campo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

1. Ligue o motor.
2. Levante a plataforma até as rodas de transporte ficarem a 51-102 mm (2-4 pol.) acima do solo.

NOTA:

Eleve a plataforma na altura suficiente para que os apoios de seguranca do cilindro possam ser engatados - vocé
precisara trabalhar sob a plataforma para concluir este procedimento.
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NOTA:

Se o engate dos apoios de seguranga exigir o levantamento da plataforma a uma altura em que seja inconveniente
trabalhar nela, use blocos para apoiar a plataforma de maneira que as rodas de transporte figuem a 51-102 mm
(2—4 pol.) acima do solo.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

4. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

5. No eixo de transporte direito, remova o pino de seguranca
(A) da trava do eixo de transporte direito.

6. Apoie o eixo de transporte direito usando a alavanca da
roda (B) e entdo empurre-a (C) para liberar o eixo da
estrutura da plataforma.

7. Abaixe o eixo de transporte direito até o chdo usando a
alavanca da roda (B).

8. Reinstale o pino de seguranca (A) na trava.

1034034

Figura 3.382: Eixo de transporte direito travado na
Posicdo de transporte

9. Levante e gire o eixo de transporte direito (A) na direcdo
mostrada usando a alavanca da roda.

1032252

Figura 3.383: Rotagdo do eixo de transporte direito
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11.

12.

OPERAGAO

Usando a alavanca da roda (A), levante e posicione o
eixo (B) de transporte direito no suporte de campo (C) para
ativar a trava.

Puxe o manipulo de ajuste de altura de transporte (A) e o
manipulo do pivé do eixo de levantamento (B) para mover
0 eixo para a posi¢ao de armazenamento mais alta.
Certifique-se de que o pino (C) esteja visivel na posi¢do de
armazenamento mais alta conforme mostrado.

Ajuste a posicdo das sapatas deslizantes na perna de
transporte direita para coincidir com os outros. Para obter
mais instrucGes, consulte Ajuste das sapatas deslizantes
internas, pdgina 134.

ﬂﬁ%@

1032254

Figura 3.384: Eixo de transporte direito travado na
Posi¢ao de trabalho

Figura 3.385: Rodas de transporte direitas na posicao
de armazenamento mais alta

3.14.4 Conversao da posi¢cao de campo para a posi¢ao de transporte (opcional)

A plataforma deve ser convertida de volta para a posi¢do de transporte enquanto estiver sendo rebocada para um novo
local.

Movendo a roda externa esquerda da posi¢do de trabalho para a de trabalho

A roda esquerda precisa ser movida para a posicdo de trabalho apds estar na posicdo de transporte antes da plataforma
ser rebocada.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da plataforma suspensa, desligue o
motor, remova a chave e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma. Caso esteja usando
um dispositivo de elevacdo para apoiar a plataforma, certifique-se de que ela esteja fixa antes de prosseguir.

1.

2.

3.

Ligue o motor.
Eleve totalmente a plataforma.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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4. Engate os apoios de seguranca da plataforma ou apoie a plataforma nos blocos no nivel do solo. Se estiver usando
blocos para apoiar a plataforma, certifique-se de que a plataforma esteja aproximadamente 914 mm (36 pol.) acima
do solo.

5. Remova o pino de seguranga (A).

6. Remova os pinos de travamento (B).

7. Deslize o conjunto da roda esquerda (C) em direcdo a parte
traseira da plataforma.

1034132

8. Com aroda voltada para fora, deslize o conjunto da roda
esquerda (C) para o suporte de armazenamento (D).

9. Instale o pino de travamento (B).

10. Instale o pino de seguranga (A).

1034133

Figura 3.387: Conjunto de rodas esquerdas

Movendo as rodas (esquerdas) dianteiras para a posicdo de transporte

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

A\ cuibADO

Mantenha distancia das rodas e solte o acoplamento com cuidado ja que as rodas se soltarao subitamente quando o
mecanismo for liberado.

1. Ligue o motor.
2. Eleve totalmente a plataforma.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.
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4. Engate os apoios de seguranca da plataforma ou apoie a plataforma nos blocos no nivel do solo. Se estiver usando
blocos para apoiar a plataforma, certifique-se de que a plataforma esteja aproximadamente 914 mm (36 pol.) acima
do solo.

5. Ajuste a altura da roda reguladora para a posi¢do de
transporte (orificio mais baixo). Puxe a alavanca de
suspensdo (A) para fora e empurre a alavanca do pivo do
eixo (B) para baixo até atingir a posi¢ao de transporte.

1029288

6. Prenda o piv6 de transporte esquerdo empurrando a
alavanca do pivo (A) para frente até ativar a trava.

7. Puxe a alavanca do piv0 para verificar se a trava esta
totalmente trancada.

(o2}
=}
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8. Remova o pino de engate (A) que prende a trava.

9. Empurre a alavanca do pivo (B) para cima para destravar o
conjunto da roda.

Figura 3.390: Roda reguladora
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10. Gire o conjunto da roda dianteira em 90° no sentido
horério.

1029279

Figura 3.391: Roda reguladora

Movendo as rodas traseiras (direitas) até a posi¢cdo de transporte

Ao rebocar a plataforma, ela deve ser convertida para a posicdo de transporte.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

4\ cuipapo

Mantenha distancia das rodas e solte o acoplamento com cuidado ja que as rodas se soltarao subitamente quando o
mecanismo for liberado.

1. Levante totalmente a sapata deslizante no eixo de
transporte direito. Para obter mais instrugdes, consulte
Ajuste das sapatas deslizantes internas, pdgina 134.

2. Ajuste a altura da roda reguladora para a posicao de
transporte (orificio mais baixo) como segue:

e Se no orificio superior, empurre a alavanca (A) para
liberar.

e Se no orificio do meio, puxe a alavanca (A) para liberar.

3. Puxe a alavanca de suspensdo (A) para fora e empurre a
alavanca do piv6 do eixo (B) para baixo.

1032236

Figura 3.392: Rodas reguladoras
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4. Empurre a trava (A) para baixo no suporte de campo
direito (B) para destravar.

5. Levante a alavanca da roda (A) para remover o eixo de
transporte direito (B) do suporte (C) de campo direito e
entdo abaixe o eixo até o solo.

1032244

6. Use a alavanca da roda e gire o eixo de transporte
direito (A) para baixo da estrutura da plataforma.

1032247

Figura 3.395: Eixo de transporte direito
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7. Remova o pino de engate (A) no trinco do eixo do
transporte direito.

8. Levante o eixo de transporte direito com a alavanca da
roda (B) até que a trava seja ativada.

9. Empurre a alavanca da roda para baixo (B) e verifique se a
trava esta engatada.

10. Prenda a trava (A) reinstalando o pino de engate (A).

e

1032251

Figura 3.396: Eixo de transporte direito

Remover a barra de reboque do armazenamento
Remova a barra de reboque do local de armazenamento do tubo traseiro ao converter para a posi¢do de transporte.

Extensdo da barra de reboque

1. Remova a cinta (A) da armagdo (B) para liberar a extensdo
da barra de reboque (C).

2. Gire a barra de extensdo do reboque para destrava-la do
pino (D).

3. Levante a barra de extensdo (C) e mova-a para longe do
pino (D).

©

Figura 3.397: Extensdo da barra de reboque
armazenada

MAC262054 269 Revisdo A



OPERACAO

Barra de reboque

4. Abra a tampa lateral esquerda. Para obter mais instrugdes,
consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39. [ )

5. Puxe a barra de reboque para a frente até que atinja a — L O
parada. Levante a barra de reboque para liberar o batente o o (
de engate (C) e o gancho (A) do dngulo de suporte (B), em % —
seguida, puxe-a para fora do tubo. = = \ -7
NOTA: S -
O tubo traseiro é exibido como transparente na ilustragdo a A EJ -
direita. ] @

— C

6. Deslize a barra de reboque para fora do tubo traseiro da "N\e ®) 8

plataforma. | g
o @)

NOTA:

Figura 3.398: Barra de reboque armazenada
Tenha cuidado e evite o contato com mangueiras e linhas
hidraulicas ou elétricas.

Fixag¢do da barra de reboque

A barra de reboque consiste de duas se¢des que permitem o manuseio e 0 armazenamento mais facil.

1. Bloqueie os pneus da plataforma com calgos (A) para evitar
que ela role.

2. Remova a barra de reboque do armazenamento Para obter
mais instrucGes, consulte Remover a barra de reboque do
armazenamento, pdgina 269.

3. Caso esteja instalando uma barra de reboque e uma
extensdo, siga para o Passo 4, pdgina 271. Caso esteja
instalando apenas uma barra de reboque, siga para o Passo
18, pdgina 272.

1029228

Figura 3.399: Bloqueio dos pneus
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Instalar barra de reboque e extensdo:

4. Remova o pino de segurancga (A) do pivo de transporte
esquerdo (B).

5. Empurre a extensdo (D) nas luvas do pivo de transporte
esquerdo até que a trava seja ativada (C).

6. Instale novamente o pino de seguranca (A) no pivo de
transporte para prender a extens3o.

7. Recupere a extremidade do chicote de extensdo (E) de
dentro do tubo de extensao.

8. Conecte o chicote do fiamento da extensdo (A) ao chicote
do piv6 de transporte esquerdo (B).

9. Remova o pino de seguranga (E) da trava (B).

10. Posicione a extremidade da barra de transporte (C) nos
olhais de extensao da barra de transporte no solo.

11. Levante a extensdo (D) para que a trava (B) se prenda a
barra de reboque (C).

12. Recupere a extremidade do chicote da barra de
reboque (A) do armazenamento.
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1032185

Figura 3.400: Extensdo da barra de reboque para
pivo de transporte esquerdo
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1031994
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Figura 3.401: Conexao elétrica da barra de reboque

1032220

Figura 3.402: Barra de reboque para extensao
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13.

14.

15.

16.

17.
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Conecte o chicote da barra de reboque (A) ao chicote de
extensdo (B).

Instale novamente o pino de seguranca (C) a trava para
fixar a barra de reboque.

Retire o chicote do fiamento da barra de reboque (A) e a
corrente de seguranga (B) da posi¢cdao de armazenamento.

Conecte o chicote do fiamento da barra de reboque ao
veiculo e fixe a corrente de seguranga do reboque no
veiculo.

Ligue os fardis intermitentes de 4 vias do reboque e
verifique se todos os fardis na plataforma estao
funcionando.

Instalar apenas a barra de reboque:

18.

19.

20.

21.

Remova o pino de segurancga (A) do pivo de transporte
esquerdo (B).

Empurre a barra de reboque (C) nas luvas do pivd de
transporte esquerdo até que trava (D) seja ativada.

Instale novamente o pino de seguranga (A) no pivo de
transporte para prender a barra de reboque.

Recupere a extremidade do chicote da barra de
reboque (E).
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Figura 3.404: Chicote do fiamento da barra
reboque

de
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Figura 3.405: Barra de reboque e pivo de transporte
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22. Conecte o chicote do fiamento da extens&o (A) ao chicote
do piv6 de transporte esquerdo (B).

23. Retire o chicote do fiamento da barra de reboque (A) e a
corrente de seguranga (B) da posi¢cdao de armazenamento.

24. Conecte o chicote do fiamento da barra de reboque ao
veiculo e fixe a corrente de seguranga do reboque no
veiculo.

25. Ligue os fardis intermitentes de 4 vias do reboque e
verifique se todos os fardis na plataforma estao
funcionando.
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Figura 3.406: Conexao elétrica da barra de reboque

1032172

Figura 3.407: Chicote do fiamento da barra de
reboque
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3.15 Armazenamento da plataforma

Execute este procedimento ao armazenar a plataforma no final da temporada. Armazenar a plataforma de forma adequada
ajuda a garantir sua vida util.

A\ ADVERTENCIA

Nunca utilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil para a limpeza. Esses materiais podem ser téxicos e/ou
inflamaveis.

A\ cuibADO

Cubra os dedos duplos e a barra de corte para evitar ferimentos em virtude de contato acidental.

1. Limpe a plataforma cuidadosamente.

2. Armazene a maquina em um local seco e protegido, se possivel. Se a plataforma for armazenada em uma area externa,
sempre cubra-a com lona a prova d'agua ou outro material de protegao.

NOTA:

Se a plataforma for armazenada em uma area externa, remova as esteiras e guarde-as em um local seco e longe da luz. Se
as esteiras ndo forem removidas, guarde a plataforma com a barra de corte abaixada para ndo acumular agua/neve nas
esteiras. O peso do acumulo de dgua e neve faz tensdo excessiva sobre as esteiras e sobre a estrutura da plataforma.

3. Abaixe a plataforma sobre blocos para manter a barra de corte afastada do solo.

4. Abaixe totalmente o molinete. Se a plataforma for armazenada em area externa, amarre o molinete a estrutura para
evitar a rotacdo causada pelo vento.

5. Para evitar a formagdo de ferrugem, pinte novamente todas as superficies desgastadas ou descascadas.

6. Solte as correias de acionamento.

7. Lubrifique a plataforma cuidadosamente, deixando excesso de graxa nos encaixes para manter os rolamentos
protegidos contra unidade.

8. Aplique graxas nas roscas expostas, barras do cilindro e nas superficies deslizantes dos componentes.
9. Verifique se hd componentes com desgaste e repare-os se necessario.

10. Verifique se ha componentes quebrados e solicite pegas de reposi¢ao ao seu concessionario. O reparo imediato desses
itens poupara tempo e esforgco no inicio da préoxima temporada.

11. Substitua ou aperte quaisquer ferragens soltas ou ausentes. Verifique se foi aplicado o valor recomendado de torque
as ferragens soltas. Para obter mais informagdes, consulte 7.1 Especificagbes de torque, pdgina 537.
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Capitulo 4: Manutencgao e servigo

Este capitulo contém as informagGes necessarias para realizar a manutencdo de rotina e as tarefas de servigo ocasionais
em sua maquina. A palavra “manutengao” refere-se a tarefas agendadas que ajudam sua maquina a operar com seguranca
e eficacia; O termo “servigo” refere-se a tarefas que devem ser realizadas cada vez que uma peca precisar ser reparada ou
substituida. Para realizar procedimentos de servico avangados, entre em contato com seu Concessionario.

Um catalogo de pegas é fornecido na caixa plastica do manual na traseira, ao lado da perna direita da plataforma.

Registre as horas de operagdo e use o registro de manutencdo fornecido (consulte 4.2.1 Registro/cronograma de
manutengdo, pdgina 276) para manter o controle da sua agenda de manutengao.

4.1 Preparag¢ao da maquina para servigos

Atente para todas as precaugGes de seguranca antes de iniciar o servico na maquina.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

A\ cuibADO

A fim de evitar lesdes corporais, siga todas as precaugées de seguranga listadas antes da manutengdo da plataforma ou
de abrir as tampas de acionamento.

Antes de fazer um servigo na maquina, siga estes passos:

1. Abaixe a plataforma completamente. Se for necessario fazer a manutencdo na posicdo da plataforma elevada, sempre
engate os apoios de seguranca.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
3. Engate o freio de estacionamento.

4. Aguarde até que todas as pecas em movimento parem.
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4.2 Requisitos de manutencao

A manutengao regular é o melhor seguro contra desgaste prematuro e avarias inoportunas. Seguir essa manutengdo
programada aumentara a vida Util da maquina. Registre as horas de operacdo, use o registro de manutengédo e mantenha
copias dos seus registros de manutengdo (consulte 4.2.1 Registro/cronograma de manutengdo, pdgina 276).

Os requisitos de manutencgao periddica sdo organizados de acordo com os intervalos de manutengdo. Caso um intervalo de
manutenc¢do especifique mais de um periodo de tempo, por exemplo, "100 horas ou anualmente", faga a manutencao da
maquina no primeiro periodo atingido.

IMPORTANTE:

Os intervalos recomendados sdo para condicdes médias. Realize a manutencdo mais frequentemente se a maquina for
operada sob condi¢Ges adversas (poeira severa, cargas extremamente pesadas, etc.).

Ao realizar a manuten¢do da maquina, consulte a se¢do apropriada neste capitulo sobre manutencdo e servigos e use
somente fluidos e lubrificantes especificados. Consulte o interior da tampa traseira para lubrificantes e fluidos
recomendados.

A\ cuipabo

Siga atentamente as mensagens de seguranga. Para obter instrugdes, consulte 4.1 Prepara¢do da mdquina para
servigos, pdgina 275 e 1 Seguranga, pdgina 1.

4.2.1 Registro/cronograma de manuten¢ao

Manter um registro permite que o usuario acompanhe quando a manutencao é realizada.

Acdo: v’ — Verificar ¢ — Lubrificar A — Alterar

# | Leitura do horimetro

# | Data da manutencao

# | Reparado por

Primeiro uso Consulte 4.2.2 Inspegdes de amaciamento, pdgina 279.

Consulte 4.2.4 Manuteng¢éo do equipamento — Final da

AN CR e 2 temporada, pdgina 280.

10 horas ou diariamente (o que ocorrer primeiro)

v/ | Linhas e mangueiras hidrdulicas; consulte 4.2.5 Verificagéo das mangueiras e tubulag¢des hidrdulicas, pdgina 28170

v/ | SecBes da navalha, dedos duplos e apalpadores, consulte 4.8 Navalha, pagina 34570

v/ | Pressdo do pneu, consulte 4.16.3 Verificacdo da pressdo dos pneus, pdgina 49270

& | Rolos da esteira central; consulte A Cada 10 Horas, pdgina 283

v/ | Para ganchos do suporte de elo, consulte 4.10.7 Verificar os ganchos do suporte do engate, pdgina 40970

Torque do parafuso do eixo, consulte 4.16.2 Verifica¢do do torque do parafuso de montagem de transporte,
pdgina 490

70. A MacDon recomenda manter um registro didrio de manuten¢do como evidéncia da adequada manutengdo da
maquina.
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v

Nivel do éleo hidraulico no reservatério, consulte 4.4.1 Verificagdo do nivel do dleo no reservatdrio hidrdulico,

pdgina 30470

¢

Canhoto da navalha, consulte A Cada 25 Horas, pdgina 28470

50 horas ou anualmente

Eixo de transmissao e juntas universais do
eixo de transmissdo, consulte A Cada 50
Horas, pdgina 285

Rolamento direito do sem fim transversal
superior, consulte A Cada 50 Horas, pdgina
285

Cubos deslizantes do sem fim transversal
superior, consulte A Cada 50 Horas, pdgina
285

Suporte de rolamento do sem fim transversal
superior e junta universal, consulte A Cada 50
Horas, pdgina 285

Pivos do médulo de flutuagdo do sem fim,
consulte A Cada 50 Horas, pdgina 285

Rolamentos do rolo da esteira central, 3
locais. Consulte A Cada 50 Horas, pdgina 285

Corrente de acionamento do molinete (se a
corrente estiver seca no proximo intervalo de
lubrificagdo, considere diminuir o intervalo de
lubrifica¢do.); consulte A Cada 50 Horas,
pdgina 285

Lubrificante da caixa de navalhas (somente
nas primeiras 50 horas), consulte Troca de
dleo da caixa de navalhas, pdgina 383

Lubrificante da caixa de engrenagens do
acionamento da plataforma (somente nas
primeiras 50 horas), consulte Troca de dleo da
caixa de engrenagens de acionamento da
plataforma, pdgina 299

v

100 horas ou anualmente (o que ocorrer primeiro)

Lubrificante da caixa de engrenagens
complementar do acionamento da plataforma
(somente nas primeiras 50 horas), consulte
Troca de dleo da caixa de engrenagens
complementar de acionamento da
plataforma, pdgina 302

Folga do sem fim para o assoalho e para a
esteira central, consulte 4.7.1 Ajustar a folga
entre o sem fim e seu assoalho, pdgina 321
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Nivel do lubrificante da caixa de engrenagens,
consulte Verificar o nivel de dleo na caixa de
engrenagens da plataforma, pdagina 298

Nivel do lubrificante da caixa de engrenagens
complementar, consulte Verificar o nivel de
dleo na caixa de engrenagens complementar
da plataforma, pdgina 300

Tensdo da corrente de acionamento do
molinete, consulte 4.14.1 Corrente de
acionamento do molinete, pdgina 469

Folga do dedo do molinete/barra de corte,
consulte 4.13.1 Folga do molinete em relagdo
a barra de corte, pdgina 433

Torque do parafuso da roda, consulte 4.16.1
Verificagdo de torque do parafuso da roda,
pdgina 490

Nivel de lubrificante da caixa de navalhas,
consulte Verificar o nivel de dleo na caixa de
navalhas, pdgina 382

Parafusos de montagem da caixa de navalhas,
consulte Verificagéo dos parafusos de
montagem, pdgina 383

Corrente de acionamento do sem fim,
consulte A Cada 100 Horas, pdagina 289

Pivos de flutuagdo, consulte A Cada 100
Horas, pdgina 289

é

Tencionadores das molas da flutuacao,
consulte A Cada 100 Horas, pdgina 289

250 horas ou anualmente (o que ocorrer primeiro)

Rolamentos do cardam do molinete, consulte

L A Cada 250 Horas, pdgina 291

N Junta universal de acionamento do molinete,
consulte A Cada 250 Horas, pdgina 291

N Conexdo da alavanca articulada, consulte A
Cada 250 Horas, pdgina 291

A Filtro de dleo hidraulico, consulte 4.4.4 Troca

do filtro de dleo, pdgina 306

500 horas ou anualmente (o que ocorrer primeiro)

Rolamentos da roda reguladora/transporte de
velocidade lenta, consulte A Cada 500 Horas,
pdgina 293
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Cubo da roda de contorno, consulte 4.15.2
& | Lubrificagdo do sistema de roda de contorno,
pdgina 486

Tensdo da corrente da caixa de engrenagens
de acionamento da plataforma, consulte 4.6.5
Ajustar a tensdo da corrente - caixa de
engrenagens, pdgina 317

Tensdo da corrente da caixa de engrenagens
de acionamento complementar da

v’ | plataforma, consulte 4.6.6 Ajustar a tensdo da
corrente - caixa de engrenagens
complementar, pdgina 319

1000 horas ou 3 anos (o que ocorrer primeiro)

Lubrificante da caixa de navalhas, consulte
A | Troca de dleo da caixa de navalhas, pdgina
383

Lubrificante da caixa de engrenagens de
acionamento da plataforma, consulte Troca
de dleo da caixa de engrenagens de
acionamento da plataforma, pdgina 299

Lubrificante da caixa de engrenagens
complementar de acionamento da

A | plataforma, consulte Troca de dleo da caixa
de engrenagens complementar de
acionamento da plataforma, pdgina 302

Oleo hidraulico, consulte 4.4.3 Troca do dleo
no reservatorio hidrdulico, pdgina 305

4.2.2 Inspec¢des de amaciamento

Uma inspecdo de amaciamento inclui a verificacdo de correias, fluidos e uma inspecdo geral da maquina para verificacdo
de ferragem solta ou de outras dreas de atencdo. As inspe¢des de amaciamento garantem que todos os componentes
possam operar por um extenso periodo de tempo sem que sejam necessarios manutenc¢do ou substituicées. O periodo de
amaciamento trata-se das 50 primeiras horas apds a partida inicial da maquina.

Intervalo de

. ~ Item Consulte a
inspe¢do

Verifique o nivel do éleo hidraulico no

reservatorio (verifique apds a primeira e , . .
5 ~ ( . : P .p 4.4.1 Verificagdo do nivel do dleo no reservatdrio
preparac¢do e apds as mangueiras

i o . hidraulico, pdgina 304
minutos hidraulicas estarem preenchidas pag
com dleo).
Verifique se ha ferragens soltas. Aperte o P .
> d L & P 7.1 Especificagbes de torque, pdgina 537
horas torque se necessario.
10 Verifique a tensdo da correia de Verificar a tenséo da corrente de acionamento do sem fim
horas acionamento do sem-fim. — Método completo, pdgina 325
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Intervalo de
. = Item Consulte a
inspegao
10 Ve-rlflque os parafusos de instalacéo da Verificagcdo dos parafusos de montagem, pdgina 383
horas caixa de navalhas.
10 Lubrifique os rolamentos da esteira A Cada 10 Horas, pdgina 283
horas central.
50 Troque o 6leo da caixa de engrenagens Troca de dleo da caixa de engrenagens de acionamento
horas do mddulo de flutuagao. da plataforma, pdgina 299
30 Tr?que ofiltro do cN)Ieo hidraulico do 4.4.4 Troca do filtro de dleo, pdgina 306
horas mddulo de flutuagdo.
30 Troque o |ubrificante da caixa de Troca de dleo da caixa de navalhas, pdgina 383
horas navalhas.
4.6.5 Ajustar a tensdo da corrente - caixa de engrenagens,
. ~ . . igina 317
50 Verifique a tensdo da correia da caixa de /eJag/na
horas engrenagens. 4.6.6 Ajustar a tensdo da corrente - caixa de engrenagens
complementar, pdgina 319

4.2.3 Manuteng¢ao do equipamento — Pré-temporada

O equipamento deve ser inspecionado e reparado no inicio de cada temporada de operagao.

A\ cuibADO

e Revise este manual para se atualizar das recomendagGes sobre seguranga e funcionamento.
e Reveja todos os decalques de seguranga e outros decalques da plataforma e note as areas de risco.

e Certifique-se de que todos os dedos duplos e ponteiras estdao devidamente instalados e seguros. Nunca altere ou
remova o equipamento de seguranga.

e C(Certifique-se de que vocé compreende e tem praticado o uso seguro de todos os controles. Conhecga a capacidade e
as caracteristicas operacionais da maquina.

e Certifique-se de possuir um kit de primeiros socorros e um extintor de incéndios. Saiba onde estao e como usa-los.

1. Lubrifique a maquina completamente. Para obter mais instrucGes, consulte 4.3 Lubrificacdo, pagina 283.

2. Execute todas as tarefas da manutencdo anual. Para obter mais instrucdes, consulte 4.2.1 Registro/cronograma de
manutencgdo, pdgina 276.

4.2.4 Manuteng¢ao do equipamento — Final da temporada

O equipamento deve ser inspecionado e reparado no final de cada temporada de operagao.

A\ cuipabo

Nunca utilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil para a limpeza. Esses materiais podem ser téxicos e/ou
inflamaveis.

A\ cuipabo

Cubra os dedos duplos e a barra de corte para evitar ferimentos em virtude de contato acidental.
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Limpe a plataforma cuidadosamente.

Armazene a maquina em um local seco e protegido, se possivel. Se a plataforma for armazenada em uma area externa,
sempre cubra a maquina com lona a prova d'agua ou outro material de protegao.

NOTA:

Se a maquina for armazenada em uma area externa, remova as esteiras e guarde-as em um local seco e longe da luz.
Se as esteiras ndo forem removidas, guarde a plataforma com a barra de corte abaixada para ndo acumular agua/neve
nas esteiras. O peso do acimulo de dgua e neve faz tensdo excessiva sobre as esteiras e sobre a plataforma.

Abaixe a plataforma sobre blocos para manter a barra de corte afastada do solo.

Abaixe totalmente o molinete. Se a plataforma for armazenada em area externa, amarre o molinete a estrutura para
evitar a rotagdo causada pelo vento.

Para evitar ferrugem, pinte novamente todas as superficies desgastadas ou descascadas.

Solte as correias de acionamento.

Lubrifique bem a plataforma, deixando excesso de graxa nos encaixes.
Aplique graxa nas roscas expostas, hastes do cilindro e nas superficies deslizantes dos componentes.
Lubrifique as navalhas. Consulte o interior da tampa traseira para lubrificantes recomendados.

Verifique se ha componentes quebrados e solicite pecas de reposicdo ao seu concessiondrio. O reparo imediato desses
itens poupara tempo e esforgo no inicio da préxima temporada.

Aperte todas as ferragens soltas. Para saber as especificagGes de torque, consulte 7.1 Especificagées de torque, pdgina
537.

4.2.5 Verificagcao das mangueiras e tubulagoes hidraulicas

Verifique sinais de vazamento diariamente nas mangueiras e tubulagdes hidraulicas.

4\ ADVERTENCIA

Evite fluidos de alta pressdao. Um fluido que vaza pode
penetrar na pele causando ferimentos graves. Alivie a
pressdo antes de desconectar tubulagdes hidraulicas. Aperte
todas as conexoes antes de aplicar a pressdao. Mantenha as
maos e o corpo longe do orificios e bicos que ejetam fluidos
sob alta pressao.

Se um fluido penetrar na pele, ele deve ser removido
cirurgicamente dentro de poucas horas por um médico
familiarizado com este tipo de lesdo, pois se isso nao for
feito, podera causar uma gangrena.

1001207

Figura 4.1: Perigo da pressao hidraulica
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e Use um pedago de papel ou papeldo para procurar por
vazamentos.

IMPORTANTE:

Mantenha as pontas do acoplador hidrdulico e os conectores
limpos. Permitir que agua, poeira, sujeira e material estranho
entrem em contato com o sistema é a maior causa de danos ao
sistema hidraulico. NAO tente realizar reparo dos sistemas
hidraulicos em campo. Os ajustes de precisdo precisam de uma
conexdo perfeitamente limpa durante a revisdo.

1001205

Figura 4.2: Teste para vazamentos hidraulicos

1. Acione a maquina e engate a plataforma. Durante o funcionamento, eleve e abaixe a plataforma e o molinete. Estenda
e retraia o molinete também. Deixe-a em funcionamento por 10 minutos.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Quando a maquina estiver parada hd varias horas, dé a volta verificando mangueiras, tubulagdes e encaixes com
vazamentos visiveis de dleo.
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4.3 Lubrificagao

As localizagdes do bico de graxa estdo marcadas na maquina por decalques mostrando uma pistola de graxa e o intervalo
de lubrificagdo em horas de operacdo da plataforma.

Consulte o interior da tampa traseira para obter informacgdes
sobre lubrificantes recomendados.

Registre as horas de operagdo da plataforma. Use o registro de
manutencdo fornecido neste manual para acompanhar quais
procedimentos de manutencdo foram executados na plataforma
e quando. Para obter mais informacdes, consulte 4.2.1 Registro/
cronograma de manutengdo, pdgina 276.

200 B

1001336

Figura 4.3: Decalque do intervalo de lubrificagdo

4.3.1 Intervalos de lubrificagao

Os intervalos de lubrificagdo sdo especificados em termos de horas de operagdo da plataforma. Manter registros de
manutencgdo precisos é a melhor maneira de garantir que esses procedimentos sejam executados em tempo habil.

A Cada 10 Horas

A manutencdo diadria é necessaria para manter sua maquina operando com desempenho maximo. Ela também permite que
vocé faca uma inspecdo visual da maquina que pode ajudar a identificar problemas antecipadamente.

Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema pressao (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de molibdénio
(NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrario.

IMPORTANTE:

Ao lubrificar, limpe quaisquer detritos e excesso de graxa ao
redor do rolamento e da caixa do rolamento. Inspecione a
condicdo do rolamento e da caixa de rolamento. Lubrifique o
rolamento de rolos da esteira de alimentacdo até que a graxa
saia da vedacgdo. Limpe qualquer excesso de graxa da area apods a
lubrificacdo.

1034116

Figura 4.4: Rolo de acionamento da esteira central
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IMPORTANTE:

Ao lubrificar, limpe quaisquer detritos e excesso de graxa ao
redor da caixa do rolamento. Inspecione a condig¢do do rolo e da
caixa de rolamento. Lubrifique o rolamento de rolos livres da
esteira de alimentagdo até que a graxa saia da vedagdo. A
lubrificagdo inicial em uma nova plataforma pode exigir graxa
adicional (pode exigir de 5 a 10 bombeamentos). Limpe qualquer
excesso de graxa da area apos a lubrificacdo.

A Cada 25 Horas

1034115
|

Figura 4.5: Rolo livre da esteira central

A manutencdo regular é necessdria para manter sua maquina operando com desempenho maximo. Ela também permite
gue vocé faga uma inspec¢do visual da maquina que pode ajudar a identificar problemas antecipadamente.

Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema pressao (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de molibdénio
(NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrério.

Lubrifiqgue o canhoto da navalha (A) a cada 25 horas. Verifique
se ha sinais de aquecimento excessivo nos primeiros dedos
duplos apds a lubrificagdo. Se necessario, alivie a pressao
comprimindo a esfera de retencdo na graxeira.

IMPORTANTE:

Lubrificar o canhoto da navalha em excesso coloca a navalha sob
pressdo fazendo com que ela se friccione contra os dedos
duplos, o que resulta em desgaste excessivo na conexdo. NAO
lubrifigue em excesso o canhoto da navalha. Aplique somente
uma as duas bombas com uma pistola de lubrificacdo mecanica
(NAO utilize uma pistola de lubrificacdo elétrica). Se mais do que
seis a oito bombas da pistola de lubrificacdo forem necessarias
para preencher a cavidade, substitua a vedagdo no canhoto da
navalha. Para obter mais instrucdes, consulte 4.8.3 Remogdo do
rolamento do canhoto da navalha, pdgina 348.
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A Cada 50 Horas

A manutencdo é necessaria para manter sua maquina operando com desempenho maximo. Ela também permite que vocé
faca uma inspecédo visual da maquina que pode ajudar a identificar problemas antecipadamente.

1038770

Figura 4.7: Molinete

A - Corrente de acionamento do molinete. Para lubrificar, consulte 4.3.3 Lubrificacdo da corrente de acio. to do molinete, pdgina 295.

IMPORTANTE:

Use 6leo de corrente que tenha uma viscosidade de 100-150 sCt a 40°C (normalmente éleo de corrente médio a pesado)
ou 6leo mineral Sae 20W50 que ndo tenha detergentes ou solventes.

NOTA:

Se a corrente estiver seca no proximo intervalo de lubrificagdo, diminua o intervalo de lubrificacdo.
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Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema pressao (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de molibdénio
(NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrério.

1028996

Figura 4.8: Sem fim transversal superior de duas pegas

A - Juntas em U do sem fim transversal superior (dois lugares) B - Cubos deslizantes do sem fim transversal superior (dois lugares)
C - Rolamentos centrais do sem fim transversal superior (dois lugares) D - Rolamento da extremidade direita
IMPORTANTE:

O sem fim transversal superior deve ser lubrificado regularmente, mesmo quando desligado, pois os componentes do UCA
se movem quando a plataforma flexiona, independentemente de o sem fim estar girando ou ndo.
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1032751

Figura 4.9: Sem fim transversal superior de trés pecas

B - Cubos deslizantes do sem-fim transversal superior (dois lugares)
D - Rolamento da extremidade direita

A - Juntas em U do sem-fim transversal superior (dois lugares)
C - Rolamentos centrais do sem-fim transversal superior (dois lugares)

IMPORTANTE:
O sem-fim transversal superior deve ser lubrificado regularmente, mesmo quando desligado, pois os componentes do sem-
fim transversal superior se movem quando a plataforma é flexionada, independentemente de o sem-fim estar girando ou

nao.

MAC262054 287 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

Figura 4.11: FM200

inha de graxa remota para pivd do sem fim (lado direito) B - Linha de graxa remota para pivd do sem fim (lado esquerdo)
i o sem fim (lado esquerdo) D - Pivd do sem fim (lado direito)

71. Utilize graxa desempenho de alta temperatura e extrema pressdo (EP2) com no mdaximo 10% de dissulfeto de
molibdénio (NLGI Categoria 2) de base litio.
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A Cada 100 Horas

A manutencdo é necessaria para manter sua maquina operando com desempenho maximo. Ela também permite que vocé
faca uma inspecédo visual da maquina que pode ajudar a identificar problemas antecipadamente.

Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema pressao (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de molibdénio
(NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrario.

1029009

Figura 4.12: FM200

A - Protegdo do eixo de transmissdo (ambas extremidades)
B - Pivds de flutuagdo (direito e esquerdo)
C - Corrente de acionamento do sem fim. Para lubrificar, consulte 4.3.4 Remocéo da corrente de acionamento do sem fim, pdgina 296.
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Figura 4.13: FM200
A - Nivel de dleo da caixa de engrenagens. Para lubrificar, consulte 4.3.5 Lubrificagéo da caixa de engr de aci to da plataforma, pdgina 298.
B - Nivel de dleo da caixa de engrenagens complementar. Para lubrificar, consulte 4.3.6 Lubrificagdo da caixa de engr compl tar de aci to da plataforma,
pdgina 300.
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Figura 4.14: Caixa de navalhas

B - Nivel de dleo da caixa de navalhas. Para lubrificar, consulte Verificar o nivel de dleo na caixa de navalhas, pdgina 382.
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A Cada 250 Horas

A manutencdo é necessaria para manter sua maquina operando com desempenho maximo. Ela também permite que vocé
faca uma inspecédo visual da maquina que pode ajudar a identificar problemas antecipadamente.

Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema pressao (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de molibdénio
(NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrario.
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Figura 4.15: Molinete

A - Rolamento direito do molinete (um lugar) B - Rolamento central do molinete (um lugar) C - Rolamento esquerdo do molinete (um lugar)
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1029191

Figura 4.16: Molinete

A - Junta universal do molinete (um Iugar)72 B - Articulagdo flexivel (dois lugares) - dos dois lados

72. A junta universal possui um kit de rolamentos transversais com lubrificacdo estendida. Pare de engraxar quando o
engraxe se tornar dificil ou se a junta universal parar de absorver graxa. Lubrificacdo em excesso danificara a junta
universal. Seis a oito bombas sdo suficientes na primeira lubrificagdo (de fabrica). Aumente o intervalo dos engraxes a
medida que a junta universal se desgastar e exigir mais que seis injecoes.
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1039625

Figura 4.17: Conjuntos de rodas de contorno interno

A - Conjuntos de rodas internas (dois lugares)

A Cada 500 Horas

A manutencdo é necessaria para manter sua maquina operando com desempenho maximo. Ela também permite que vocé
faca uma inspegdo visual da maquina que pode ajudar a identificar problemas antecipadamente.

Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema pressao (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de molibdénio
(NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrario.

Figura 4.18: A Cada 500 Horas

C - Rolamentos das rodas (quatro lugares)
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4.3.2 Procedimento de lubrificagao

Os pontos de lubrificacdo estdo identificados na maquina por decalques exibindo uma pistola de graxa e o intervalo de
lubrificagdo em horas de operacgdo. Os decalques do layout do ponto de lubrificacdo estdo localizados na plataforma e no
lado direito do mddulo de flutuagéo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

Consulte o interior da tampa traseira para lubrificantes
recomendados.

O registro de horas de operagdo e uso é fornecido pelo Registro
de Manutengdo, a fim de manter um registro de manutengao
programada. Consulte 4.2.1 Registro/cronograma de
manutencgdo, pdgina 276.

Figura 4.19: Decalque do intervalo de lubrificagao

1. Limpe os bocais de graxa com um tecido limpo antes de
lubrificar para evitar a injecao de sujeira e graos.
IMPORTANTE:

Utilize apenas graxa limpa, de alta temperatura e extrema
pressao.

2. Injete a graxa pelos bocais com a pistola de graxa até que a
graxa transborde dos bocais, (exceto onde indicado).

3. Deixe o excesso de graxa no bocal para manter a sujeira no
lado de fora.

0
~
©
o
™
=]
-
B

4. Substitua qualquer bocal de graxa solto ou quebrado
. . = 347342
imediatamente. -

) o o Figura 4.20: Decalque do layout do ponto de
5. Remova e limpe qualquer acessério que ndo va ser lubrificacio FIM200

lubrificado. Também limpe a passagem do lubrificante.
Substitua os bocais se necessario.
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Figura 4.21: Decalque do layout do ponto de
lubrificagdao Série FD2

4.3.3 Lubrificacao da corrente de acionamento do molinete

A lubrificagdo protege a corrente e as rodas motrizes contra o desgaste.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢cao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se de que qualquer pessoa esteja afastada da maquina antes de ligar o motor ou engatar quaisquer
acionadores da plataforma.

IMPORTANTE:

NAO use graxa ou 6leos de motor para lubrificar a corrente de acionamento do molinete.

1. Remova a tampa do acionamento do molinete. Para obter mais instrucdes, consulte Remog¢do da tampa do acionador
do molinete, pdgina 45.

IMPORTANTE:

Use um dleo de corrente com viscosidade de 100-150 sCt a 40°C (104°F) (normalmente dleo de corrente médio a pesado)
ou um 6leo mineral (SAE 20W50) que nao tenha detergentes ou solventes.

MAC262054 295 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

2. Apligue uma quantidade generosa de éleo de corrente com
uma lata de dleo, pincel ou aerossol no interior da corrente
(A) enquanto gira manualmente o molinete para cobrir
toda a corrente.

3. Reinstale a tampa do acionamento do molinete. Para obter
mais instrucGes, consulte Instala¢do da tampa do acionador
do molinete, pdgina 47.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a
area.

1028887

4. Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte manual do
operador da colheitadeira.

Figura 4.22: Acionamento do molinete

5. Execute a plataforma e o molinete por alguns minutos para
que o Oleo se espalhe na corrente.
4.3.4 Remogao da corrente de acionamento do sem fim

Lubrifique a corrente de transmissdao do sem-fim de acordo com o intervalo especificado no cronograma de manutengdo. A
lubrificagdo da corrente de transmissdao do sem-fim pode ser realizada com o médulo de flutuagdo acoplado a
colheitadeira, mas esse procedimento é mais facil de ser realizado com o mdédulo de flutuacdo desacoplado da plataforma.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A tampa do acionamento do sem-fim consiste de uma tampa superior e outra inferior e de um painel de inspegao de
metal. Somente o painel de inspecdo de metal precisa ser removido ao se realizar esse procedimento.
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1. Remova os quatro parafusos (A) e o painel de inspecdo de
metal (B).

1012538

Figura 4.23: Painel de inspegao do acionamento do
sem fim

2. Apligue uma quantidade generosa de graxa a corrente (A),
a engrenagem tensora (B) e a polia tensora (C).

3. Gire o sem fim e aplique graxa em mais areas da corrente,
se necessario. I

—0 I~

1013273

Figura 4.24: Corrente de acionamento do sem fim
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4. Reinstale o painel de inspecdo de metal (B). Prenda o painel
com quatro parafusos (A).

1012538

Figura 4.25: Painel de inspegao do acionamento do

sem fim

4.3.5 Lubrificacao da caixa de engrenagens de acionamento da plataforma

Verificar o nivel de dleo na caixa de engrenagens da plataforma

Verifique o nivel de éleo da caixa de engrenagens de acionamento da plataforma a cada 100 horas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma completamente.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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3. Remova o tampao do nivel de dleo (A) da caixa de
engrenagens (B) e verifique se o nivel do éleo estd até o
fundo do orificio.

4. Adicione dleo, se necessario. Para obter mais instrucdes,
consulte Adicionar dleo a caixa de engrenagens de
acionamento da plataforma, pdgina 299.

5. Recoloque o tampdo do nivel de dleo (A).

Figura 4.26: Caixa de engrenagens de acionamento da

plataforma

o

Adicionar dleo a caixa de engrenagens de acionamento da plataforma

A caixa de engrenagens principal inclui tampd&es de enchimento, verificacdo e drenagem para uma rapida verificagdo e
manutenc¢do do lubrificante da engrenagem enquanto montado no médulo flutuante.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Remova o tampdo de enchimento (B) e o tampao do nivel
de dleo (A) da caixa de engrenagens. B

2. Adicione dleo ao orificio de enchimento (B) até que
transborde pelo nivel de éleo do orificio do tampéo (A).
Consulte o interior da tampa traseira para lubrificantes e

fluidos recomendados. A
o
3. Recoloque o tampéo de nivel de éleo (A) e o tampao de
enchimento (B).
NOTA:
O tampado de drenagem de dleo é magnético. Certifique-se de §¥
que o bujdao magnético esteja instalado na posi¢do de drenagem = =P
m [

de dleo.
Figura 4.27: Caixa de engrenagens de acionamento da

plataforma

Troca de dleo da caixa de engrenagens de acionamento da plataforma

Troque o 6leo da caixa de engrenagem de acionamento da plataforma apds as primeiras 50 horas de operagdo e depois a
cada 1000 horas (ou 3 anos).

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.
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4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Ligue o motor. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

2. Engate a plataforma para aquecer o dleo.

3. Eleve ou abaixe a plataforma para posicionar o tampao de
drenagem de 6leo (A) em seu ponto mais baixo. C )

4. Desligue o motor e remova a chave da igni¢do. Q M

5. Coloque um recipiente de tamanho adequado
(aproximadamente 4 litros [1 galdo americano]) sob a caixa B

de engrenagens para coletar o éleo. o
6. Remova o tampao de drenagem do 6leo (A) e o tampdo de
enchimento (C) e permita a drenagem do édleo.
7. Recoloque o tampdo de drenagem do 6leo (A) e remova o A §¥
tamp3o do nivel de 6leo (B). = 83
o Bl
8. Adicione ¢leo através do tampdo de enchimento (C) até Figura 4.28: Caixa de engrenagens de acionamento da

que transborde pelo orificio do nivel de éleo (B). Consulte a plataforma
contracapa traseira deste manual para ver os lubrificantes
recomendados.

NOTA:

A caixa de engrenagens comporta aproximadamente 2,75
litros (2,9 quartos) de éleo.

9. Recoloque o tampdo de nivel de 6leo (B) e o tampdo de
preenchimento (C).

4.3.6 Lubrificacao da caixa de engrenagens complementar de acionamento da
plataforma

Verificar o nivel de dleo na caixa de engrenagens complementar da plataforma

Verifique o nivel de dleo da caixa de engrenagens de acionamento da plataforma a cada 100 horas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma completamente.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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3. Remova o bujdo de nivel de dleo (A) da caixa de << N
engrenagens de completacdo. O dleo deve estar no nivel da , \ 7 <\
porta. > A

4. Se houver uma quantidade insuficiente de dleo na caixa de B %®

engrenagens de completagdo, adicione éleo através do
bujdo de enchimento (B). Para obter mais instrugdes,
consulte Adicionar dleo a caixa de engrenagens
complementar de acionamento da plataforma, pdgina 301.

5. Recoloque o tampédo do nivel de dleo (A). ®

N

e
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Figura 4.29: Caixa de engrenagens complementar de
acionamento da plataforma

Adicionar dleo a caixa de engrenagens complementar de acionamento da plataforma

A caixa de engrenagens complementar inclui tampd&es de enchimento, verificagdo e drenagem para uma rapida verificagao
e manutencdo do lubrificante da engrenagem enquanto montado no médulo flutuante.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe a barra de corte ao solo e garanta que a caixa de engrenagens complementar esteja em posicao de trabalho.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.
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3. Remova o tampdo de enchimento (B) e o tampéo do nivel X T
de dleo (A). /\\ 5 <\
N /

4. Adicione 6leo ao orificio de enchimento (B) até que
transborde pelo nivel de éleo do orificio do tampao (A). B %®
Consulte o interior da tampa traseira para lubrificantes e
fluidos recomendados.

5. Recoloque o tampéo de nivel de dleo (A) e o tampao de

enchimento (B). Ajuste os tampdes para 30-40 Nm (22-30

Ibf-ft). ®
NOTA: @Y
O tampado de drenagem de 6leo é magnético. Certifique-se q;\

de que o bujdo magnético esteja instalado na posigao de At

drenagem de 6leo. 3%
D

T2

Y

1038899

Figura 4.30: Caixa de engrenagens complementar de
acionamento da plataforma

Troca de dleo da caixa de engrenagens complementar de acionamento da plataforma

Troque o 6leo da caixa de engrenagem de acionamento da plataforma apds as primeiras 50 horas de operagdo e depois a
cada 1000 horas (ou 3 anos).

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Ligue o motor. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

2. Engate a plataforma para aquecer o éleo.
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Eleve ou abaixe a plataforma para posicionar o tampao de
drenagem de dleo (A) em seu ponto mais baixo.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Coloque um recipiente de tamanho adequado
(aproximadamente 4 litros [1 galdo americano]) sob a caixa
de engrenagens para coletar o éleo.

Remova o tampdo de drenagem do dleo (A) e o tampéo de
enchimento (C) e permita a drenagem do 6dleo.

Recoloque o tampdo de drenagem de dleo (A).

NOTA:

O tampado de drenagem de 6leo é magnético. Certifique-se
de que o tampdo magnético esteja instalado na posicdo de
drenagem de dleo (A), ndo na posicdo de verificacdo do
nivel de dleo (B).

Remova o tampao do nivel de dleo (B).

Adicione éleo através do tampdo de enchimento (C) até
que transborde pelo orificio do nivel de d6leo (B). Consulte a
contracapa traseira deste manual para ver os lubrificantes
recomendados.

NOTA:

A caixa de engrenagens de acionamento da plataforma
comporta aproximadamente 2,25 litros (2,4 quartos)
de dleo.

Recoloque o tampdo de nivel de 6leo (B) e o tampado de
preenchimento (C).
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Figura 4.31: Caixa de engrenagens complementar de
acionamento da plataforma

Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

4.4 Hidraulica

A estrutura do mddulo de flutuagdo age como um reservatério de dleo. Consulte o interior da tampa traseira para obter
informacdes sobre os requisitos do 6leo do mddulo de flutuagdo.

4.4.1 Verificacdao do nivel do 6leo no reservatorio hidraulico

Verifique o nivel do 6leo hidrdulico no reservatdrio a cada 25 horas.

NOTA:

Verifique o nivel quando o éleo estiver frio.

1. Verifique o nivel de dleo usando o visor inferior (A) e o
superior (B) com a barra de corte apenas tocando o solo e
com a unido central retraida.

2. Certifique-se de que o d6leo esteja em nivel adequado para
o terreno conforme segue:

e Terreno normal (1): Mantenha o nivel de modo que o
visor inferior (A) fique preenchido, e o visor superior (B)
esteja vazio.

e Terreno acidentado (2): Mantenha o nivel de modo que
o visor inferior (A) fique preenchido, e o visor superior
(B) esteja preenchido até a metade.

NOTA:

Pode ser necessario reduzir levemente o nivel de éleo
quando a temperatura ambiente estiver acima de 35°C (95°
F) para evitar o excesso de vazdo no respirador quando as
temperaturas normais de operagdo forem atingidas.

Figura 4.32: Visores do nivel do dleo

NOTA:

E OK usar o nivel de 6leo do terreno acidentado, mesmo
em terreno normal, desde que a extensdo do gargalo de
enchimento esteja instalada (B6057).

4.4.2 Adicao de dleo ao reservatdrio hidraulico

Sera necessario adicionar 6leo caso o nivel de dleo do reservatério hidraulico estiver muito baixo ou se o dleo tiver sido
drenado.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.
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Limpe qualquer sujeira ou detritos da tampa de
abastecimento (A).

4\ cuipapo

O reservatdrio de 6leo pode estar sob pressio; retire a tampa
lentamente.

3.

4.4.3 Troca do 6leo no reservatorio hidraulico

Gire a tampa do bocal (A) no sentido horario para
removeé-la.

Abasteca o reservatorio de éleo hidraulico com 6leo morno
(em aproximadamente 21°C [70°F]) até que seja alcangado
o nivel de abastecimento adequado. Para obter instrucdes,
consulte o 4.4.1 Verificagdo do nivel do dleo no reservatario
hidraulico, pdgina 304 para obter informagdes sobre como
verificar o nivel do dleo hidraulico. Consulte a contracapa
interna deste manual para obter informagdes sobre a
capacidade do reservatério e o tipo de dleo a ser usado.

IMPORTANTE:
O 6leo morno fluird melhor pela tela do bocal do que o
6leo frio. NAO remova a tela.

Reinstale a tampa de enchimento (A).

Verifique novamente o nivel do dleo. Para obter instrucdes,
consulte o 4.4.1 Verificagdo do nivel do dleo no reservatario
hidrdulico, pdgina 304.

Figura 4.33: Tampa de enchimento do dleo do
reservatorio

Troque o dleo hidraulico do reservatério a cada 1000 horas ou 3 anos (o que ocorrer primeiro).

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.

2.

3.

Acione o motor.

Engate a plataforma para aquecer o dleo.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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4. Coloque um recipiente de tamanho adequado (de pelo
menos 50 litros [13 galGes]) sob cada um dos dois
tampdes (A) de drenagem de dleo localizado na parte
traseira de cada lado da estrutura.

5. Usando um soquete hexagonal de 7/8 pol., remova os
bujGes de drenagem de 6leo (A), permitindo a drenagem
do dleo.

6. Reposicione os tampdes de drenagem de 6leo (A) quando o
reservatoério estiver vazio.

7. Troque o filtro de dleo se necessdrio. Para obter mais
instrucGes, consulte 4.4.4 Troca do filtro de dleo, pdgina
306.

8. Adicione d6leo ao reservatoério. Para obter mais instrucoes,
consulte 4.4.2 Adicdo de dleo ao reservatadrio hidrdulico,
pdgina 304.

NOTA:

A capacidade do tanque de éleo hidraulico é de
aproximadamente 95 litros (25 galGes).

4.4.4 Troca do filtro de dleo

1029237

Figura 4.34: Dreno do reservatorio

Troque o filtro de éleo apds as primeiras 50 horas de operagdo e a cada 250 horas, apos isso.

Obtenha o kit de filtro (320360)73 do seu concessionario da MacDon.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignicdo.

2. Limpe ao redor das superficies de contato do filtro (A) e da
bomba integrada (B).

3. Coloque um recipiente de tamanho adequado
(aproximadamente 1 litro [0,26 galGes]) sob o filtro para
coletar o escoamento de 6leo.

4. Desenrosque o filtro (A) manualmente e limpe a porta do
filtro exposta na bomba integrada.

5. Apliqgue uma fina camada de déleo limpo ao O-ring fornecido
com o filtro novo.

6. Gire o filtro para dentro da bomba integrada (B) até que o
anel O-ring toque a superficie de contato. Aperte o filtro
uma volta adicional de 1/2 a 3/4 manualmente.

IMPORTANTE:

NAO use uma chave de filtro para instalar o filtro. Apertar
demais pode danificar o anel O-ring e o filtro.

Figura 4.35: Bomba integrada FM200

73. O numero da pecga 202986 esta impresso no filtro, mas faga a manuteng¢do do filtro usando o kit 320360. O kit inclui

instrucdes de instalacdo.
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4.5 Sistema elétrico

O sistema elétrico da plataforma é alimentado pela colheitadeira. A plataforma conta com varios fardis e sensores que
requerem eletricidade.

4.5.1 Substituicao das lampadas

As luzes sdo uma caracteristica de seguranga importante. Substitua lampadas ou luzes danificadas ou com mau
funcionamento imediatamente.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢cdo antes de fazer ajustes na maquina.

Use a lampada de nimero 1156 para luzes de transporte laranja e a de nimero 1157 para as luzes vermelhas traseiras
(opcdo transporte de velocidade lenta).

Luzes de liberagdo (Apenas América do Norte)

1. Use uma chave Phillips para retirar os trés parafusos (A) da
fixacdo e remova as lentes de plastico. Mantenha os
parafusos (A).

2. Substitua a lampada e reinstale as lentes de plastico e os
parafusos.

Figura 4.36: lluminagao de liberagao esquerda

Farois do transporte de baixa velocidade

3. Use uma chave Phillips para retirar os parafusos (A) da
fixacdo e remova as lentes de plastico. Mantenha os
parafusos (A).

4. Substitua a lampada e reinstale as lentes de plastico e os
parafusos.

1029252

Figura 4.37: Transporte lento opcional — lluminagao
vermelha e ambar
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4.6 Acionamento da plataforma

O acionamento da plataforma consiste em um eixo de transmissdo da colheitadeira a caixa de engrenagens do médulo de
flutuacdo FM200 que aciona o alimentador e as bombas hidraulicas. A bomba fornece energia hidraulica para esteiras,

navalhas e equipamentos opcionais.
4.6.1 Remog¢ao do eixo de transmissdao que conecta o modulo de flutuagao a
colheitadeira

O eixo de transmissdo transfere energia da PTO da colheitadeira para a caixa de engrenagens complementar do modulo de
flutuagdo da plataforma. O colar de liberagao rapida permite que o eixo de transmissao seja removido ao desconectar o

modulo de flutuagdo da plataforma da colheitadeira.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Ligue o motor. Para obter instrugbes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

2. Abaixe totalmente o molinete.

3. Abaixe a plataforma completamente.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

5. Desconecte a corrente de seguranca do eixo de
transmissao (A) do slot na placa de aluminio.

AT

S

S
S

1034703

Figura 4.38: Protegao do eixo de transmissao
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6. Empurre os clipes (A) para cima para liberar a protecdo (B).

1028483

7. Deslize a protecdo (A) ao longo do eixo de transmissdo para
acessar o colar de desconexdo rapida (B).
NOTA:
Se a tampa nao deslizar, use uma ferramenta.

8. Puxe o colar de desconexao rapida (B) para liberar o garfo
do eixo de transmissdo. Deslize o eixo de transmissdo para
fora do eixo da caixa de engrenagens.

9. Deslize o eixo de transmissdo ao longo da protegao e, em
seguida, abaixe-o até o chao.

1028484

Figura 4.40: Protegao do eixo de transmissao
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10. Desconecte a corrente (D) do suporte do brago (B).

11. No extremo oposto do eixo de transmissao (C), puxe o colar
de desconexao rapida (A) para tras e libere o garfo do eixo
de transmissdo.

12. Deslize o garfo para fora do suporte de apoio (B).

13. Remova o eixo de transmissdo (C).

1034014

1038574

Figura 4.42: Protegao do eixo de transmissao de
encosta opcional

4.6.2 Instalagao do eixo de transmissao

O eixo de transmissao transfere energia da PTO da colheitadeira para a caixa de engrenagens complementar do mdédulo de
flutuacdo da plataforma. Ele precisara ser instalado no médulo de flutuacdo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Ligue o motor. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Abaixe totalmente o molinete.
3. Abaixe a plataforma completamente.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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5. Posicione o suporte do eixo de transmissdo (A) (fornecido
com o eixo de transmissdo) na parte interna esquerda do
modulo de flutuagdo, conforme mostrado. Fixe o suporte
com dois parafusos M10, 30 mm e porcas flangeadas (B).

6. Na extremidade do eixo de transmissdo (D) que tem a seta
(C) apontando para o colar, puxe para tras o colar de
desconexdo rapida (A).

7. Deslize o garfo no suporte de apoio (B).

8. Conecte a corrente de seguranca (E) ao suporte de apoio.

1034009

Figura 4.45: Protecgao do eixo de transmissao de
encosta opcional
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9. Empurre os clipes (A) para cima para liberar a protecdo (B).

1037086

10. Deslize o eixo através da protegdo (A). Puxe o colar de
desconexdo rapida (B) para liberar o garfo do eixo de
transmissao.

11. Deslize o eixo de transmissdo no eixo da caixa de
engrenagens até que se prenda.

1028484

12. Deslize a protegdo em diregdo a caixa de engrenagens até
que os grampos (A) se prendam a protecdo (B).

1028483

Figura 4.48: Protegao do eixo de transmissdo
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13. Prenda a corrente de seguranca do eixo de transmissdo (A)

no orificio na placa de aluminio.
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1034703

Figura 4.49: Protegao do eixo de transmissdo

4.6.3 Remogao da protec¢ao do eixo de transmissao

A protecdo principal do eixo de transmissdo deve permanecer conectada ao eixo de transmissdo durante o funcionamento,
mas pode ser removido para fins de manutencdo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e

remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:
O eixo de transmissdo NAO precisa ser removido do médulo de flutuac3o para se remover a protecdo do eixo de

transmissao.

1.

2.

Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigdo.

Puxe o colar do eixo de transmissdo (A) do suporte da

tomada de forga (PTO) (B). Deslize o garfo (C) para fora do

suporte (B) e libere o colar (A).

MAC262054
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Figura 4.50: Eixo de transmissao - Extremidade da

colheitadeira
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3. Levante a extremidade da colheitadeira do eixo de
transmissdo (A) do gancho e estenda-o até que se separe.
Segure a extremidade do mddulo de flutuacédo do eixo de
transmissdo (B) para evitar que caia e atinja o solo.

1014179

Figura 4.51: Eixo de transmissdo separado

4. Use uma chave de fenda capaz de liberar a
graxeira/trava (A).

Figura 4.52: Protegao do eixo de transmissao
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5. Gire o anel de travamento do dedo duplo do eixo de
transmissdo (A) no sentido anti-horario usando uma chave
de fenda até que as linguetas (B) se alinhem as aberturas
na protegao.

6. Empurre a protegdo para fora do eixo de transmissao.

Figura 4.53: Protecao do eixo de transmissao

4.6.4 Instalacao da protecao do eixo de transmissao.

A protecdo do eixo de transmissdo deve ser instalado antes que a plataforma possa ser operada com seguranca.

1. Deslize a protegdo sobre o eixo de transmissdo e alinhe a
lingueta na fenda no anel de travamento (A) com a seta (B)
na protegdo.

1001398

Figura 4.54: Protec¢ao do eixo de transmissao
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2. Empurre a protecdo em direcdo ao anel até que o anel de
travamento esteja visivel nas fendas (A).

3. Use uma chave de fenda na abertura para girar o anel (A)
no sentido horario.

4. Empurre a graxeira (A) de volta para dentro da protecao.

@
(=]
<
—
o
o
—

Figura 4.57: Protec¢ao do eixo de transmissao
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5. Monte o eixo de transmissao.

IMPORTANTE:

As ranhuras sdo codificadas a fim de alinhar os universais.
Alinhe a solda (A) com a ranhura que faltar (B) durante a
montagem. O desalinhamento das metades do eixo pode
causar vibragdo excessiva e falha no funcionamento do sem
fim/da caixa de engrenagens.

1001404

6. Posicione a extremidade da colheitadeira do eixo de
transmissao (A) no suporte de armazenamento da tomada
de forga (TDP) (B). Puxe o colar (C) para tras do eixo de
transmissao e deslize-o sobre o suporte até que o garfo do
eixo de transmissdo (D) trave sobre o suporte. Libere o
colar (C).

1020614

Figura 4.59: Eixo de transmissao - Extremidade da
colheitadeira

4.6.5 Ajustar a tensao da corrente - caixa de engrenagens

A tensdo da corrente de acionamento da caixa de engrenagens é configurada de fabrica, mas os ajustes da tensdo sdo
necessarios apds as primeiras 50 horas e entdo a cada 500 horas ou anualmente (o que ocorrer primeiro). Exceto nas
trocas de dleo, a corrente de acionamento da caixa de engrenagens ndo requer manutencoes regulares.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.
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1. Remova quatro parafusos (A), a tampa (B) e a junta (C) da
caixa de engrenagens.

2. Retire a placa do retentor (A).
3. Aperte o parafuso (B) a 250 Ncm (22 Ibf-ft).

4. Afrouxe o parafuso (B) 2 faces (2/6 voltas).

5. Se necessario, gire o parafuso (B) um pouco até que a placa
do retentor (A) possa ser instalada.

MAC262054 318
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Figura 4.60: Tampa do tensor da corrente da caixa de

engrenagens
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Figura 4.61: Tensor da corrente da caixa de
engrenagens
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Figura 4.62: Tensor da corrente da caixa de
engrenagens
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6.

7.
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Reinstale a corrente ajustando a tampa (B) e a junta (C).

Instale quatro parafusos (A). Aperte as ferragens a um
torque de 9,5 Nm (84 Ibf-pol.).

Figura 4.63: Tampa do tensor da corrente da caixa de
engrenagens

4.6.6 Ajustar a tensao da corrente - caixa de engrenagens complementar

A tensdo da corrente de acionamento da caixa de engrenagens é configurada de fabrica, mas os ajustes da tensdo sao
necessarios apds as primeiras 50 horas e entdo a cada 500 horas ou anualmente (o que ocorrer primeiro). Exceto nas
trocas de dleo, a corrente de acionamento da caixa de engrenagens ndo requer manutencoes regulares.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.

2.

Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
Abaixe a plataforma completamente.
Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Remova o eixo de transmissdo. Para obter mais instrugdes, consulte 4.6.1 Remogdo do eixo de transmissdo que
conecta o mddulo de flutuagdo a colheitadeira, pdgina 308.

Remova trés parafusos (A) que prendem a base da
protecdo (B) da entrada do eixo de transmisso.

1029311

Figura 4.64: Tampa do tensor da corrente da caixa de
engrenagens complementar
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6. Solte seis parafusos (B) que prendem o cubo do tensor da
corrente (A) a caixa de engrenagens.

7. Localize o recurso usinado (C). Usando uma chave, gire o
cubo (A) no sentido hordério para apertar a corrente.

8. Com uma leve pressdo na chave, determine qual marca (D)
do compartimento da caixa de engrenagens esta alinhada
ao ponteiro do indicador no cubo.

9. Defina a tensdo adequada na corrente girando o cubo
ligeiramente (A) uma marcagao para tras.

10. Aperte seis parafusos (B) que prendem a tampa (A). Ajuste
o torque dos parafusos para 25 Nm (18 Ibf-ft)-

1028408

Figura 4.65: Tampa do tensor da corrente da caixa de
engrenagens complementar

11. Instale a base dos dedos duplos do eixo de transmissao (B).
Prenda-a com trés parafusos (A).

12. Instale o eixo de transmissdo. Para obter mais instrugdes,
consulte 4.6.2 Instalagdo do eixo de transmisséo, pdgina
310.

1029311

Figura 4.66: Tampa do tensor da corrente da caixa de
engrenagens complementar
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4.7 Sem fim

O sem fim do mddulo de flutuagdo do FM200 abastece as culturas cortadas dos deques da esteira para o alimentador da
colheitadeira.
4.7.1 Ajustar a folga entre o sem fim e seu assoalho

Os operadores devem manter uma distancia adequada entre o sem fim e seu assoalho.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.
IMPORTANTE:

Mantenha uma distancia adequada entre o sem fim e seu assoalho. Uma folga muito pequena pode resultar em contato
com os dentes/dedos ou com o helicoidal e danificar a esteira central ou a chapa ao operar a plataforma em certos
angulos. Procure por evidéncia de contato ao lubrificar o médulo de flutuacao.

1. Estenda a unido central até o angulo acentuado maximo da plataforma (configuracgdo E) e posicione-a a 254-356 mm
(10-14 pol.) do solo.

2. Trave as asas da plataforma. Para obter mais instrucdes, consulte Travar/Destravar as asas da plataforma, pdgina
149.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

4. Certifique-se de que a ligagdo da trava da flutuagdo estd T
nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser girada) > 2
em ambos os locais. °© 0
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Figura 4.67: Arruela dos batentes inferiores
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5. Antes de ajustar a distancia entre o sem fim e o assoalho,
verifique a posicdo de flutuagdo do sem fim para
determinar o quanto de distancia é necessario:

IMPORTANTE:

Certifique-se de que os parafusos (A) estejam configurados
na mesma localizagdo em ambas as extremidades da
plataforma a fim de evitar danos a maquina durante a
operagao.

e Se a cabeca do parafuso (A) estiver muito préxima ao
simbolo de flutuagdo (B), o sem fim estara na posicdo
de flutuagdo.

* Se a cabeca do parafuso (A) estiver muito préxima ao
simbolo de fixado (B), o sem fim estara na posi¢ao fixa.

Figura 4.69: Posi¢ao fixada
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11.
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Verifique a folga (C) entre o helicoidal do sem fim e o
assoalho.

e Se o sem fim estiver na posicdo fixa, a folga deve ser
entre 24 a 28 mm (15/16-1 1/8 pol.).

e Se o sem fim estiver em posi¢do de flutuagao, a folga
deve ser entre 11,5-15,5 mm (7/16-5/8 pol.).

Se for necessario ajustar, solte duas porcas (B) e gire o sem
fim para posicionar o helicoidal sobre o assoalho de
alimentacgdo.

Gire o parafuso (A) no sentido horario para aumentar a
folga (C), e gire-o (A) no sentido anti-horario para reduzir a
folga (C).

e Se o sem fim estiver em posicdo fixa, defina a folga em
24-28 mm (15/16-1 1/8 pol.).

e Se o sem fim estiver em posicdo de flutuagdo, ajuste a
folga para 11,5-15,5 mm (7/16-5/8 pol.).

NOTA:

A folga aumenta entre 25-40 mm (1-1 1/2 pol.) quando a

unido central estad totalmente retraida.

Repita o passo 6, pdgina 323 e o passo 8, pdgina 323 para a
extremidade oposta do sem fim.
IMPORTANTE:

Ajustar um lado do sem fim pode afetar o outro lado.
Sempre verifigue novamente ambos os lados do sem fim
apos fazer os ajustes finais.

Aperte as porcas (B) nas duas extremidades do sem fim.
Ajuste o torque das porcas para 96 Nm (70 Ibf-pés).

Gire o sem fim e verifique novamente as folgas.

1028422

Figura 4.70: Folga do sem fim

4.7.2 \Verificar a tensao da corrente do sem fim

O sem fim é acionado por corrente pela engrenagem tensionadora do sistema de acionamento do mdédulo de flutuagao
acoplada a lateral do sem fim.

Existem dois métodos para verificar a tensdo da corrente de acionamento do sem fim: o método rapido destina-se a
verificagBes frequentes; ja o método completo é mais preciso e deve ser usado para substituir ou reinstalar a corrente.

Consulte o procedimento apropriado para verificar a tensdo da corrente do sem fim:

Verificar a tensdo da corrente de acionamento do sem fim — Método rdpido, pdgina 324

Verificar a tensdo da corrente de acionamento do sem fim — Método completo, pdgina 325
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Verificar a tensdo da corrente de acionamento do sem fim — Método rdpido

O sem fim é acionado por corrente pela engrenagem tensionadora do sistema de acionamento do mdédulo de flutuagdo
acoplada a lateral do sem fim.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

NOTA:

Existem dois métodos para verificar a tensdo da corrente de acionamento do sem fim: o método rapido destina-se a
verificagBes frequentes; ja o método completo (consulte Verificar a tensdo da corrente de acionamento do sem fim —
Meétodo completo, pdgina 325) é mais preciso e deve ser usado quando a corrente de acionamento do sem fim for
reinstalada ou substituida

1. Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Abaixe a plataforma completamente.

3. Eleve o molinete completamente.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

5. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

6. Gire o sem fim (A) manualmente na direcdo oposta até que
ndo seja mais possivel gira-lo.

7. Marque uma linha (B) ao redor da tampa inferior e o
tambor.
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Figura 4.71: Acionamento do sem fim
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8. Gire o sem fim (A) manualmente para frente até que nao
seja mais possivel gira-lo. A linha marcada ird se separar.

9. Mega a distancia entre as duas linhas (B).
Para uma corrente nova:

e Se adistancia (B) for de 1-4 mm (0,04-0,16 pol.),
nenhum ajuste é necessario.

e Se a distancia (B) for maior do que 4 mm (0,16 pol.), a
corrente de tensao de acionamento do sem fim
precisard ser ajustada. Para obter mais instrugdes,
consulte 4.7.5 Ajustar a tensdo da corrente de
acionamento do sem fim, pdgina 334.

Para uma corrente usada: Figura 4.72: Acionamento do sem fim

e Se a distancia (B) for de 3-8 mm (0,12-0,31 pol.),
nenhum ajuste é necessario.

e Se adistancia (B) for maior do que 8 mm (0,31 pol.), a
corrente de tensdo de acionamento do sem fim
precisara ser ajustada. Para obter mais instrugGes,
consulte 4.7.5 Ajustar a tensdo da corrente de
acionamento do sem fim, pdgina 334.

Verificar a tens@o da corrente de acionamento do sem fim — Método completo

O sem fim é acionado por corrente pela engrenagem tensionadora do sistema de acionamento do mdédulo de flutuagdo
acoplada a lateral do sem fim.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

NOTA:

Existem dois métodos para verificar a tensdo da corrente de acionamento do sem fim: o método completo é mais preciso e
deve ser usado ao reinstalar ou substituir a corrente; o método rapido (consulte Verificar a tensdo da corrente de
acionamento do sem fim — Método rdpido, pdgina 324) destina-se a verificagdes frequentes.

1. Ligue o motor. Para obter instrugbes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Abaixe a plataforma completamente.
3. Eleve o molinete completamente.

4. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.
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5. Separe a plataforma da colheitadeira. Para obter mais instruc¢des, consulte 3.6 Acoplamento/Desacoplamento da
plataforma, pdgina 56.

6. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

7. No lado esquerdo do sem fim, remova os quatro
parafusos (A) e o painel de inspecdo (B).

8. Retire os parafusos (C) e o indicador/bracadeira (D) que
prende as duas tampas juntas.

9. Remova o parafuso (E).

10. Remova o parafuso e a arruela (H) que prendem a tampa
inferior.

11. Gire a tampa inferior (F) para frente para remové-la.

12. Verifique a corrente no ponto médio (A). Deve haver 4 mm
(0,16 pol.) de deflexdo. Se forem necessarios ajustes, )
consulte 4.7.5 Ajustar a tenséo da corrente de acionamento
do sem fim, pdgina 334. D
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Figura 4.74: Corrente do sem fim — Visao traseira
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13. Posicione a tampa inferior (F) e prenda com parafuso e
arruela (H).

14. Instale o parafuso (E).

15. Prenda a tampa inferior a superior com o indicador/
abracgadeira (D) e os parafusos (C).

16. Instale o painel de inspec¢do (B) e prenda com quatro
parafusos (A). Aperte os parafusos (A) e ajuste o torque
para 3,5 Nm (30 Ibf-pol).
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Figura 4.75: Acionamento do sem fim — Visao traseira

4.7.3 Remocgao da corrente de transmissao do sem fim

O tensionador da corrente pode eliminar somente a folga para um Unico angulo. Substitua a corrente quando estiver gasta
ou estirada para além dos limites do tensionador.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

Substitua a corrente por uma corrente continua (220317).

NOTA:

As ilustragcdes mostram o lado esquerdo do sem fim.
1. Incline a plataforma totalmente para tras para maximizar o espago entre o sem fim e o seu assoalho.

2. Separe a plataforma da colheitadeira. Para obter mais instrucdes, consulte 3.6 Acoplamento/Desacoplamento da
plataforma, pdgina 56.
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3. Coloque blocos de madeira (A) embaixo do sem fim para
evitar que ele caia na esteira central e seja danificado.
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4. Afrouxe os dois parafusos (A) e o batente (B). Repita no
lado oposto.

1034584

Figura 4.77: Batente do sem fim - lado esquerdo
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No lado esquerdo do sem fim, remova os parafusos (E) e o
retentor da tampa (F).

Remova os quatro parafusos (A) e o painel de inspegao (B).

Remova os parafusos (C) e o indicador/bracadeira (D) que
une a tampa superior (G) e a inferior (H).

Remova o parafuso e a arruela (J) que fixam a tampa
inferior (H).

Gire a tampa superior (G) e a tampa inferior (H) para frente
para remover do sem fim.

Para liberar a tensdo da corrente, solte a contraporca (C) e
gire o parafuso borboleta (D) no sentido anti-horario para
liberar o parafuso que segura a engrenagem tensora (B) e
evita que seja levantada.

IMPORTANTE:
NAO solte a porca fina (E) no lado interno da engrenagem

movida do eixo.

Solte a porca da engrenagem intermediaria (A) e levante a
engrenagem (B) para a posi¢cdo mais alta, a fim de liberar a
tensdo na corrente. Aperte a porca (A) para prender a
engrenagem no lugar.

Retire o parafuso (F) e a arruela (G).
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Figura 4.78: Acionamento do sem fim
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Figura 4.79: Acionamento do sem fim
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13. Remova dois parafusos e porcas (A).

NOTA:
Talvez seja preciso uma segunda pessoa para levantar ou 4
apoiar o sem fim para remover completamente os ’
parafusos. e s
\
9 5’&: '/
il 2 Sy
0.
Figura 4.80: Suporte do brago do sem fim
14. Usando um pé de cabra no local (A) entre o brago de 7 @
suporte (C) e pivé do sem fim (B), mova o sem fim para a 7 °
direita. B o
\ 2| &
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C >
? > @ 0 {
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0 ]
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15. Remova a engrenagem de acionamento (A) e corrente (B)
do eixo estriado.

1013214

Figura 4.82: Acionamento do sem fim
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16. Manobre o sem fim (A) lateralmente e para frente de modo
que a corrente (B) possa ser removida.
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Figura 4.83: Acionamento do sem fim

4.7.4 Instalagao da corrente de transmissao do sem fim

A corrente de acionamento do sem fim transfere energia da caixa de engrenagens principal para o sem fim.

NOTA:

As ilustragdes mostram o lado esquerdo do sem fim.

1. Coloque a corrente de acionamento (B) sobre a
engrenagem no lado do acionamento do sem fim (A).

2. Posicione a engrenagem de acionamento (B) na corrente
(A) e alinhe-a no eixo.

NOTA:

O rebaixo da engrenagem (B) deve ficar voltado para o
sem fim.
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Figura 4.85: Acionamento do sem fim
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3. Aplique trava rosca de forga média (Loctite® 243 ou
equivalente) as roscas do parafuso (A).

4. Instale a arruela (B) e fixe-a com o parafuso (A).

1034599

Figura 4.86: Acionamento do sem fim

5. Deslize o conjunto do tambor do sem fim para a fundicdo e
entado reinstale os dois parafusos e as porcas (A).

e

Figura 4.87: Acionamento do sem fim

1013212

6. Gire o sem fim em sentido inverso para eliminar a folga na
parte inferior da correia.

IMPORTANTE:

NAO solte a porca fina (C) no lado interno da engrenagem
movida do eixo.

7. Gire o parafuso borboleta (D) no sentido horario para
mover a engrenagem movida (B) até que esteja APERTADA
SOMENTE COM OS DEDOS.

IMPORTANTE:
NAO aperte demais.

1025877

8. Aperte a porca intermediaria (A) e ajuste o torque para
265 Nm (195 libras pés). Figura 4.88: Acionamento do sem fim
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Aperte a contraporca (A).

Posicione a tampa inferior (H) e prenda com parafuso e
arruela (J).

Posicione a tampa superior (G). Prenda as tampas superior
e inferior com o indicador/abragadeira (D) e os
parafusos (C).

Instale o painel de inspegdo (B) e prenda com quatro
parafusos (A). Aperte os parafusos (A) e ajuste o torque
para 3,5 Nm (30 Ibf-pol).

Instale o retentor da tampa (F) e prenda com dois
parafusos (E).
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Figura 4.90: sem fim
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14. Remova os blocos de madeira (A) da esteira central.
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Figura 4.91: Blocos embaixo do sem fim

4.7.5 Ajustar a tensao da corrente de acionamento do sem fim

O sem fim é acionado por corrente a partir da engrenagem tensora do sistema de acionamento do mddulo de flutuacdo
acoplada a lateral do sem fim. Uma tensao insuficiente pode desgastar prematuramente as engrenagens ou danificar a
corrente.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.

1. Ligue o motor. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Abaixe a plataforma completamente.
3. Eleve o molinete completamente.

4. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrucdes, consulte Engate dos apoios de seguranca do
molinete., pdgina 37.

5. Separe a plataforma da colheitadeira. Para obter mais instrucdes, consulte 3.6 Acoplamento/Desacoplamento da
plataforma, pdgina 56.

6. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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7. Remova quatro parafusos (A) e inspecione o painel (B) para
ver a corrente.

1031723

e

Figura 4.92: Lado esquerdo do acionamento do sem
fim — Visdo traseira

8. Afrouxe a porca de travamento (B).

9. Afrouxe a porca (A) levemente para permitir que se mova N
ao girar o ajustador (C).

10. Gire o sem fim em sentido inverso para eliminar a folga na
parte superior da corrente.
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Figura 4.93: Lado esquerdo do acionamento do sem
fim — Visdo dianteira
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11. Gire o parafuso borboleta (A) no sentido horario para
aumentar a tensdo até que a deflexdo da corrente (B) seja
de 4 mm (0,16 pol.) no ponto médio.

IMPORTANTE:
NAO aperte demais.

NOTA:

As tampas foram removidas da ilustracdo para fornecer
maior clareza.

1031636

12. Ao concluir o ajuste, aperte a contraporca superior (A).

13. Aperte a porca intermediaria (B) e ajuste o torque para
265 Nm (195 libras pés).

14. Verifiqgue novamente a deflexdo no ponto médio apds
apertar a porca intermedidria e a contraporca.

1031646

15. Instale o painel de inspec¢do (B) e prenda com quatro
parafusos (A).

16. Ajuste o torque dos parafusos (A) para 3,5 Nm (30
libras-pés).

o

Figura 4.96: Lado esquerdo do acionamento do sem
fim — Visdo traseira

4.7.6 Helicoidal do sem-fim
O helicoidal do sem fim no FM200 pode ser configurado para colheitadeiras e condi¢des de cultura especificos.

Para obter mais instrugdes, consulte 3.8.1 Configuragdes do sem fim FM200, pdgina 95 para ver configuragdes especificas
de colheitadeira/cultura.
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4.7.7 Dedos do sem fim

O sem fim FM200 utiliza dedos retrateis para levar a cultura para dentro do alimentador da colheitadeira. Algumas
condi¢cbes podem exigir a remocdo ou instalacdo de dedos para o abastecimento ideal da cultura. Substitua quaisquer
dedos/dentes gastos ou danificados.

Remocgéo dos dedos do sem fim

O sem-fim possui dedos que se estendem e retraem para puxar a cultura para o alimentador da colheitadeira. Pode ser
necessario remover os dedos do tambor do sem-fim para alterar o seu perfil de configuragao.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.

IMPORTANTE:

Ao remover os dedos do sem fim, trabalhe de fora para dentro. Certifique-se de que haja um nimero igual de dedos nos
dois lados do sem fim quando terminar.

1. Ligue o motor. Para obter instrugbes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Eleve o molinete completamente.
3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

4. Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instru¢des, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

5. Localize a tampa de acesso mais préoxima do dedo a ser
removido. Remova e guarde os parafusos (A) e a tampa de
acesso (B).
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Figura 4.97: Tampa de acesso ao orificio do sem fim
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6. Remova o pino R (A). Retire o dedo (B) do suporte de =
dedo (C).

7. Se o dedo estiver quebrado, remova quaisquer restos do
suporte (C) e de dentro do tambor.
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8. Remova e guarde os dois parafusos (A) e as porcasem T S \Qx <
(ndo mostradas) que prendem a guia dos dedos (B) aos sem N
fins. Remova o guia (B). ; \\

D
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Figura 4.99: Orificio do dedo do sem fim

9. Posicione o conector (A) no orificio na parte de dentro do
sem-fim. Prenda o bujdo com dois parafusos M6 de cabeca
hexagonal (B) e porcas T. Aperte os parafusos a um torque
de 9 Nm (80 Ibf-pol.).

NOTA:

Os parafusos (B) vém com um remendo de trava rosca que
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (B), aplique um trava rosca de forga
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalacédo.

1017305

Figura 4.100: Bujao instalado no sem-fim
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10. Prenda a tampa de acesso (B) com parafusos (A). Aperte os
parafusos a um torque de 9 Nm (80 Ibf-pol.).

NOTA:

Os parafusos (A) vém com um remendo de trava rosca que
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se vocé
estiver reutilizando parafusos (A), aplique trava-rosca de
resisténcia média (Loctite® 243 ou equivalente) nas roscas
dos parafusos antes de instala-los.

1019338

Figura 4.101: Tampa de acesso ao orificio do sem fim

Instalagdo dos dedos do sem fim

O sem-fim possui dedos que se estendem e retraem para puxar a cultura para o alimentador da colheitadeira. Pode ser
necessario instalar os dedos no tambor do sem-fim para alterar o seu perfil de configuragao.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

IMPORTANTE:
Ao instalar os dedos adicionais, certifique-se de instalar o mesmo nimero em cada lado do sem fim.

1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.
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4. Remova os parafusos (A) e a tampa de acesso (B) mais
préoxima do dedo que estad sendo removido. Guarde as
pecas para reinstalagdo.

5. Remova dois parafusos (B), as porcas T (ndo mostradas) e o
conector (A).

6. Insira o guia (B) de dentro do sem fim e prenda com
parafusos (A) e porcas T (ndo mostradas).
IMPORTANTE:
Sempre instale um novo guia ao substituir um dedo sélido.

NOTA:

Os parafusos (A) vém com um remendo de trava rosca que
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (A), aplique um trava rosca de forca
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalagdo.

7. Ajuste o torque dos parafusos (A) para 9 Nm (80 libras-pés).
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Figura 4.102: Tampa de acesso ao orificio do sem fim
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Figura 4.103: Orificio do dedo do sem fim
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Figura 4.104: Orificio do dedo do sem fim
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8. Coloque o dedo do sem fim (A) dentro do tambor. Insira o =
dedo do sem fim (A) na parte inferior do guia (B) e insira a
outra extremidade no suporte (C).

9. Prenda o dedo inserindo o pino (D) no suporte. Verifique se
a extremidade redonda (lado em forma de S) do grampo
estd voltada para o lado da corrente de transmissao do
sem-fim. Certifique-se de que a extremidade fechada do o
grampo aponte na dire¢do da rotagao do sem fim.

IMPORTANTE:

Posicione o grampo conforme descrito nesta etapa, para
evitar que ele caia durante a operagdo. Se os dedos forem O
perdidos, talvez a plataforma ndo consiga alimentar a
colheita adequadamente na colheitadeira. Os dedos que
caem no tambor podem danificar os componentes internos.

1033130

Figura 4.105: Dedo do sem fim

10. Prenda a tampa de acesso (B) com parafusos (A). Aperte os
parafusos a um torque de 9 Nm (80 Ibf-pol.).

NOTA:

Os parafusos (A) vém com um remendo de trava rosca que
se desgastara se os parafusos forem removidos. Se
reinstalar os parafusos (A), aplique um trava rosca de forca
média (Loctite® 243 ou equivalente) antes da instalacédo.
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Figura 4.106: Tampa de acesso ao orificio do sem fim

Sincronizagéo dos dedos do sem fim

O sem fim tem dedos que se estendem e retraem para puxar a cultura para o alimentador da colheitadeira. Este
procedimento determina onde os dedos ficam quando estdo totalmente estendidos do sem fim.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.

1. Ligue o motor. Para obter instrugbes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Eleve o molinete completamente.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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5. Verifique se o indicador (C) esta configurado para a mesma
posicdo em cada extremidade do sem fim.

NOTA:

Ha duas posicGes diferentes para extensdo do dedo do sem
fim: A e B. A posicdo A é usada para canola. A posicdo B é
usada para graos. A configuragdo de fabrica para o
indicador é a posicdo B.

IMPORTANTE:

Para evitar danificar o sem fim além do reparo, é
extremamente importante que os dois lados estejam na
mesma configuragdo.

1033039

6. Para ajustar a posi¢do do indicador, consulte Ajuste da
sincronizagdo dos dedos do sem fim, pdgina 342.

Figura 4.107: Sincronizagdo do dedo do sem fim —
Exibicdao do lado esquerdo do sem fim

7. Desengate os apoios de seguranca do molinete. Para obter
mais instrucGes, consulte Desengate do apoios de
segurang¢a do molinete, pdgina 38.

Ajuste da sincroniza¢éo dos dedos do sem fim

O sem fim tem dedos que se estendem e retraem para puxar a cultura para o alimentador da colheitadeira. Este
procedimento determina onde os dedos ficam quando estdo totalmente estendidos do sem fim.

NOTA:

As ilustragcdes mostram apenas o lado esquerdo do sem fim, porém o procedimento se aplica a ambos os lados.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.

1. Ligue o motor. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Eleve o molinete completamente.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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Localize o indicador do dedo sincronizado (C) na
extremidade do sem fim. Ha duas posi¢des para a extensdo
do dedo do sem fim: Posicdo A e posicdo B.

Solte as porcas (D) e ajuste o indicador do dedo
sincronizado (C) para a posicdo desejada.

IMPORTANTE:

O indicador sincronizado em ambas as extremidades do
sem fim deve estar na mesma posicdo. Caso contrario, o
sem fim sera danificado sem chances de conserto.

NOTA:

Se o indicador do dedo sincronizado estiver apontando para
a posicdo A, ele indica que nesse ponto os dedos do sem fim
serdo totalmente estendidos. Isso permite que a cultura seja
acoplada e liberada antes de entrar no alimentador. Esta
configuracdo é melhor utilizada para canola ou culturas
volumosas.

NOTA:

Se o indicador do dedo sincronizado estiver apontando para
a posicdo B, ele indica que nesse ponto os dedos do sem fim
serdo totalmente estendidos. Isso permite que a cultura seja
acoplada e liberada depois de entrar no alimentador. Esta
configuracdo é melhor utilizada para graos ou feijGes.
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Figura 4.110: Posi¢do B do sem fim
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7. Aperte as porcas (A) uma vez que o ajuste seja concluido.
Ajuste o torque das porcas para 115 Nm (85 Ibf-ft).

8. Desengate os apoios de seguranca do molinete. Para obter
mais instrugGes, consulte Desengate do apoios de
seguranga do molinete, pdgina 38.

1027651

Figura 4.111: Indicador do dente sincronizado do
sem fim
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4.8 Navalha

As navalhas da barra de corte cortam a cultura. As navalhas, os dedos duplos e o canhoto da navalha necessitardo de
manutenc¢do periodicamente.

A\ ADVERTENCIA

Sempre mantenha as maos longe da area entre os dedos duplos
e a navalha.

A\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao
manusea-las.

A\ cuibADO /']

Para evitar ferimentos, antes de reparar a maquina ou abrir as
tampas do acionamento, consulte 4.1 Preparagéo da mdquina
para servigos, pdgina 275.

1001215

Figura 4.112: Risco da Barra de Corte

4.8.1 Substituicao da Se¢ao da Navalha

Inspecione as se¢des da navalha diariamente e certifique-se de que elas estejam firmemente aparafusadas na parte
posterior da navalha e ndo estejam gastas ou danificadas (se¢des gastas e danificadas deixam plantas ndo cortadas para
tras). Uma segdo gasta ou danificada pode ser substituida sem a remocdo da navalha da barra de corte.

A\ PERIGO

Para prevenir ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador ou fazer algum
ajuste na maquina. Jamais trabalhe em cima ou em baixo de uma plataforma sem apoio. Se a plataforma estiver
totalmente levantada, sempre engate os apoios de seguranca. Se a plataforma estiver acima do solo, mas nao
totalmente levantada, coloque blocos abaixo da plataforma.

A\ ADVERTENCIA

Tome cuidado ao trabalhar préximo a barra de corte. As faquinhas sdo afiadas e podem causar ferimentos graves.
Utilize luvas pesadas ao manusear faquinhas ou navalhas, ou ainda ao trabalhar perto delas.

1. Eleve o molinete completamente.

2. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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Se houver apalpador, remova as porcas (A) e o apalpador
(B) para acessar a faquinha que estd sendo substituida.

Retire os parafusos e as porcas (B). Guarde as ferragens.

NOTA:
Mova a navalha caso necessario para acessar as ferragens.

Para as sec¢Oes perto da extremidade de acionamento,
remova as barras (C) e eleve a faquinha (A) para longe da
barra traseira da navalha.

Limpe a sujeira da barra traseira da navalha e posicione a
nova faquinha sobre essa parte.

IMPORTANTE:

A qualidade do corte pode ser afetada se faquinhas finas ou
grossas e serrilhadas forem usadas na mesma navalha.

Para as seg¢des perto da extremidade de acionamento,
reposicione as barras (C).

Se um apalpador tiver sido removido anteriormente,
instale-o junto com os parafusos e as porcas (B).

NOTA:

Certifique-se de que as cabecas dos parafusos se encaixem
totalmente nos orificios oblongos da barra traseira da
navalha.

Aperte as porcas (B) a 12 Nm (9 Ibf - ft).

Se necessario, substitua os apalpadores que foram
removidos. Para verificar o ajuste do apalpador, consulte
Verificar os apalpadores - dedos duplos longos, pdgina 362
ou VerificagGo do apalpador - dedos duplos curtos, pdgina
375.
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4.8.2 Remogao da navalha

Inspecione a navalha diariamente e certifique-se de que nao esteja danificada. Caso esteja, remova-a e substitua-a.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢cdo antes de fazer ajustes na maquina.

A\ ADVERTENCIA

Permaneca na traseira das navalhas durante a remogdo para reduzir o risco de ferimentos causados pelas bordas
afiadas. Use luvas pesadas ao manusear a navalha.

NOTA:

Nas plataformas de navalha simples, o canhoto da navalha estd localizado no lado esquerdo. Nas plataformas de navalha
dupla, hd dois canhotos de navalha localizados tanto no lado esquerdo quanto no lado direito da navalha. Verifique qual
navalha precisa ser removida antes de comecar.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignicdo.
2. Abra a tampa lateral. Para obter mais instrucgdes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

3. Mova manualmente a navalha até o meio da faixa de curso.

4. Limpe a area ao redor da navalha.

5. Remova a graxeira (A) do pino.

NOTA:

Remover a graxeira facilita reinstalar o pino do canhoto da
navalha posteriormente.

6. Retire o parafuso e a porca (B).

7. Use uma chave de fenda ou talhadeira na fenda (C) para
liberar a carga no pino do canhoto da navalha.

8. Use uma chave de fenda ou cinzel para retirar o pino do
canhoto da navalha para cima na ranhura do pino até que
ele saia do canhoto da navalha.

9. Empurre o conjunto de navalhas (A) para dentro até que
esteja livre do brago de acionamento (B).

NOTA:

As pecas da estrutura e da tampa lateral foram removidas
da ilustracdo para mostrar os componentes do canhoto da
navalha.

10. A menos que esteja sendo substituido, vede o rolamento
do canhoto (C) com plastico ou fita para evitar a entrada de
sujeira e detritos.

11. Puxe o braco de acionamento da faca (B) para a posicdo
externa para dar espago para a faca.

1032830

12. Remova a navalha (A). Figura 4.116: Canhoto esquerdo
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4.8.3 Remogao do rolamento do canhoto da navalha

O rolamento do canhoto da navalha permite que o pino do canhoto da navalha gire dentro do canhoto a medida que o
braco de acionamento move a navalha para a frente e para tras. Se um rolamento estiver queimado ou danificado, sera
necessario substitui-lo.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da ignicdo antes de fazer ajustes na maquina.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Permaneca na traseira das navalhas durante a remogdo para reduzir o risco de ferimentos causados pelas bordas
afiadas. Use luvas pesadas ao manusear a navalha.

1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

4. Remova a navalha. Para obter mais instrucdes, consulte 4.8.2 Remocgdo da navalha, pdgina 347.

NOTA:
Devido aos rolamentos estarem sendo substituidos, ndo é necessario envolver a navalha para proteger o rolamento.

5. Use uma ferramenta de extremidade plana com o mesmo
diametro do pino (A). Bata de leve na vedacdo (B),
no rolamento (C), no bujdo (D) e no
anel de vedac¢do em O (E) pelo lado de baixo do canhoto da
navalha.

NOTA:

A vedacédo (B) pode ser substituida sem a remocgdo do
rolamento. Quando alterar a vedagdo, verifique se o pino e
a agulha do rolamento para identificar sinais de desgaste e
substitua se necessario.

1003865

Figura 4.117: Conjunto de rolamento do canhoto da
navalha
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4.8.4 Instalacao do rolamento do canhoto da navalha

O rolamento do canhoto da navalha permite que o pino do canhoto da navalha gire dentro do canhoto a medida que o
brago de acionamento move a navalha para a frente e para tras. Deve-se instalar um novo rolamento do canhoto da
navalha assim que o antigo for removido.

1. Coloque o anel O-ring (E) e o plugue (D) no canhoto da
navalha.

2. Utilize uma ferramenta de extremidade plana (A) com
aproximadamente o mesmo diametro do rolamento (C), e
empurre o rolamento para dentro do canhoto da navalha
até que o topo do rolamento esteja rente com o degrau do
canhoto da navalha.

IMPORTANTE:

Instale o rolamento com a extremidade carimbada (a
extremidade com marcas de identificagdo) virada para
cima.

1003865

3. Instale a vedacdo (B) no canhoto da navalha com a borda

virada para o exterior. Figura 4.118: Conjunto de rolamento do canhoto da

navalha
IMPORTANTE:

Para evitar falha prematura no canhoto da navalha ou na
caixa de navalhas, certifique-se de que ndo ha folgas entre
o pino do canhoto e o rolamento de agulha, e também
entre o pino do canhoto e o brago de saida.

4. Instale a navalha. Para obter mais instrugdes, consulte 4.8.5 Instalagdo da faca, pdagina 349.

4.8.5 Instalagao da faca

Inspecione a navalha diariamente e certifique-se de que nao esteja danificada. Caso esteja, remova-a e substitua-a.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢cdo antes de fazer ajustes na maquina.

A\ ADVERTENCIA

Permaneca na traseira das navalhas durante a remogdo para reduzir o risco de ferimentos causados pelas bordas
afiadas. Use luvas pesadas ao manusear a navalha.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

2. Abra a tampa lateral. Para obter mais instrucdes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.
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3. Lubrifique o rolamento da cabeca de navalha antes da
montagem e espalhe a graxa ao redor do rolamento
uniformemente.

4. Instale o conjunto da navalha (A).

1036615

Figura 4.119: Caixa de navalhas

5. Instale o pino do canhoto (A) através do brago de
acionamento e dentro do canhoto da navalha.

6. Posicione o pino do canhoto (A) de modo que o sulco (B)
esteja 2 mm (5/64 pol.) acima do brago de acionamento.

L

1036586

7. Fixe o pino do canhoto da navalha com parafuso
M16 x 85 mm (A) e porca (B) ambos de cabeca hexagonal.
Instale o parafuso no lado interno do brago. Ajuste o torque
do parafuso para 220 Nm (162 Ibf-pés).

8. Gire a polia conectada a caixa de acionamento da navalha
para mover manualmente o brago da navalha (A) para
dentro do limite de deslocamento e garanta que haja uma
folga de 0,2-1,2 mm (1/64-3/64 pol.) (C) entre o brago de
acionamento e o canhoto da navalha.

9. Se ndo forem necessarios ajustes, prossiga para o Passo 10,
pdgina 351. Se for necessario ajuste no braco de
acionamento, entre em contato com seu Concessiondrio
MacDon.

Figura 4.121: Canhoto da navalha
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Reinstale a graxeira (A) e aplique graxa lentamente. Aplique
graxa até que o canhoto da navalha faca um LEVE
movimento para baixo e, em seguida, pare.

IMPORTANTE:

NAO lubrifique em excesso o canhoto da navalha. O
excesso de lubrificagdo leva ao desalinhamento da navalha
causando aquecimento excessivo dos dedos duplos e
sobrecarga dos sistemas de acionamento. Caso ocorra o
excesso de lubrificagdo, remova a graxeira para liberar a
pressao.

NOTA:

Se houver ar preso na cavidade do rolamento, o canhoto da
navalha vai mover-se para baixo antes do preenchimento
com graxa.

Mova o brago de acionamento da navalha na posi¢dao meio
curso e certifique-se de que a barra traseira da navalha ndo
entre em contato com a frente do primeiro dedo duplo (A).

Se a barra traseira da navalha entra em contato com a
frente do primeiro dedo duplo, remova os parafusos (B),
reposicione o dedo para frente e reinstale os parafusos.
Ajuste o torque dos parafusos para 85 Nm (63 Ibf-ft). Se a
folga necessaria (contato zero entre a barra traseira e a
frente do primeiro dedo duplo) nio for possivel, coloque
calgos adicionais entre a caixa de navalhas e a placa de
montagem. Entre em contato com seu concessionario
MacDon.

Feche a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte
Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina 40.

4.8.6 Navalhas de reposicao

Duas navalhas de reposi¢do (A) podem ser armazenadas no
tubo traseiro da plataforma na extremidade direita. Certifique-
se de que as navalhas de reposi¢do estejam bem presas com
trava (B) e pino R (C).

MAC262054 351
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Figura 4.123: Primeiros dedos duplos - Vista inferior

da navalha

1034002

Figura 4.124: Navalhas de reposi¢ao
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4.8.7 Dedos duplos e apalpadores longos

Os dedos duplos auxiliam no alinhamento da barra da navalha. Os apalpadores mantém as faquinhas pressionadas contra a
barra da navalha para garantir o corte adequado.

Os dedos duplos e apalpadores a seguir sdo usados em configuracGes de dedos longos:

NOTA:
As configuracGes dos dedos duplos longos requerem dois dedos duplos curtos; um em cada extremidade da barra de corte.

1029105

Figura 4.125: Tipos de protecdes e apalpadores usados em configuragées de dedos duplos longos

A - Apalpador longo (286329) B - Dedos duplos longos (286315)
C - Dedos duplos longos (sem encosto) (286316)74 D - Apalpador curto PlugFree™ (286331)
E - Dedos duplos curtos PlugFree™ (sem encosto) (286319)7° F - Dedos duplos centrais longos (286317)76.

G - Apalpador central longo (286332)76

Os dedos duplos sdo configurados de maneira distinta em plataformas diferentes. Ao substituir dedos duplos e apalpadores
longos, certifique-se de usar a sequéncia correta para sua plataforma. As informacdes a seguir sdo guias para as diferentes
configuragGes:

e Dedos duplos longos em plataforma de navalhas simples, pdgina 353

e Dedos duplos longos na plataforma de dedos duplos FD235, pdgina 354

e Dedos duplos longos na plataforma de navalhas duplas FD240, pdgina 355
e Dedos duplos longos na plataforma de dedos duplos FD241, pdgina 356

e Dedos duplos longos na plataforma de dedos duplos FD245, pdgina 357

74. Instalados nas posicoes 2, 3, e 4 no(s) lado(s) do acionador. Consulte Substituir os dedos duplos longos, pdgina 361
para obter referéncias.

75. Instalados na posi¢ao 1 no(s) lado(s) do acionador. Plataformas de navalha simples usam dedos duplos padrdo
(286318) na extremidade direita.

76. Apenas plataformas de navalhas duplas
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e Dedos duplos longos na plataforma de navalhas duplas FD250, pdgina 358

Dedos duplos longos em plataforma de navalhas simples

Os dedos duplos auxiliam no alinhamento da barra da navalha. Os apalpadores mantém as faquinhas pressionadas contra a
barra da navalha para garantir o corte adequado.

1028482

Figura 4.126: Locais de dedos duplos e apalpadores longos - plataformas de navalha simples

A - Apalpador longo (286329) B - Dedos duplos longos (286315)
C - Dedos duplos longos (sem encosto) (286316) D - Apalpador extremidade curto (286331)
E - Dedos duplos curtos (sem encosto) (286319) F- Dedos duplos curtos (286318)
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Dedos duplos longos na plataforma de dedos duplos FD235

Os dedos duplos auxiliam no alinhamento da barra da navalha. Os apalpadores mantém as faquinhas pressionadas contra a
barra da navalha para garantir o corte adequado.

1029106

Figura 4.127: Localizagdao do dedos duplos longos e apalpadores

A - Apalpador longo (286329) B - Apalpador central longo (286332)

C - Dedos duplos centrais longos (286317) D - Dedos duplos longos (286315)

E - Dedos duplos longos (sem encosto) (286316) F - Apalpador extremidade curto (286331)
G - Dedos duplos curtos (sem encosto) (286319) H - Centro da plataforma
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Dedos duplos longos na plataforma de navalhas duplas FD240

Os dedos duplos auxiliam no alinhamento da barra da navalha. Os apalpadores mantém as faquinhas pressionadas contra a
barra da navalha para garantir o corte adequado.

1028457

Figura 4.128: Locais de dedos duplos e apalpadores longos — Plataformas FD240 de navalhas duplas

A - Apalpador longo (286329) B - Apalpador central longo (286332)

C - Dedos duplos centrais longos (286317) D - Dedos duplos longos (286315)

E - Dedos duplos longos (sem encosto) (286316) F - Apalpador extremidade curto (286331)
G - Dedos duplos curtos (sem encosto) (286319) H - Centro da plataforma
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Dedos duplos longos na plataforma de dedos duplos FD241

Os dedos duplos auxiliam no alinhamento da barra da navalha. Os apalpadores mantém as faquinhas pressionadas contra a
barra da navalha para garantir o corte adequado.

1028470

Figura 4.129: Localizagées de dedos duplos e apalpadores longos

A - Apalpador longo (286329) B - Apalpador central longo (286332)

C - Dedos duplos centrais longos (286317) D - Dedos duplos longos (286315)

E - Dedos duplos longos (sem encosto) (286316) F - Apalpador extremidade curto (286331)
G - Dedos duplos curtos (sem encosto) (286319) H - Centro da plataforma
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Dedos duplos longos na plataforma de dedos duplos FD245

Os dedos duplos auxiliam no alinhamento da barra da navalha. Os apalpadores mantém as faquinhas pressionadas contra a
barra da navalha para garantir o corte adequado.

1028471

Figura 4.130: Localizagdao do dedos duplos longos e apalpadores

A - Apalpador longo (286329) B - Apalpador central longo (286332)

C - Dedos duplos centrais longos (286317) D - Dedos duplos longos (286315)

E - Dedos duplos longos (sem encosto) (286316) F - Apalpador extremidade curto (286331)
G - Dedos duplos curtos (sem encosto) (286319) H - Centro da plataforma
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Dedos duplos longos na plataforma de navalhas duplas FD250

Os dedos duplos auxiliam no alinhamento da barra da navalha. Os apalpadores mantém as faquinhas pressionadas contra a
barra da navalha para garantir o corte adequado.
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Figura 4.131: Locais de dedos duplos e apalpadores longos — Plataformas FD250 de navalhas duplas

A - Apalpador longo (286329) B - Apalpador central longo (286332)

C - Dedos duplos centrais longos (286317) D - Dedos duplos longos (286315)

E - Dedos duplos longos (sem encosto) (286316) F - Apalpador extremidade curto (286331)
G - Dedos duplos curtos (sem encosto) (286319) H - Centro da plataforma
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Ajuste dos dedos duplos e do encosto do dedo

Se um dedo duplo ou encosto do dedo estiver desalinhado devido ao contato com uma rocha ou obstrucdo semelhante,
use a ferramenta de endireitamento do dedo (286705) disponivel no seu concessionario MacDon para corrigir o problema.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do
molinete., pdgina 37.

4. Para ajustar as pontas da guarda para cima, posicione a
ferramenta (A) conforme mostrado, e puxe para cima. °

1033967

Figura 4.133: Ajuste para cima — Dedo duplo curto
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5. Para ajustar as pontas dos dedos para baixo, posicione a
ferramenta (A) conforme mostrado, e puxe para baixo.

1033962

6. Para ajustar a barra do dedo para cima e para baixo,
posicione a ferramenta (A) conforme mostrado, e
pressione-a da maneira apropriada.

Figura 4.136: Ajuste do encosto do dedo — Sem dedos
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Substituir os dedos duplos longos

Os dedos duplos se desgastam e precisam ser substituidos. Este procedimento visa substituir os dedos duplos padrdo e
especiais (lado de acionamento) mais proximos do motor de acionamento da navalha.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

IMPORTANTE:

Ao substituir dedos duplos longos, certifique-se de que a sequéncia de apalpadores esta correta para seu tipo e largura de
plataforma. Para obter mais informacgdes, consulte 4.8.7 Dedos duplos e apalpadores longos, pdgina 352.

IMPORTANTE:

Plataformas de navalha simples ou duplas Em ambas as
extremidades da plataforma, na posi¢do 1 (lado externo dos
dedos duplos) figuram dedos duplos curtos. No(s) lado(s) de
acionamento da plataforma, nas posicdes 2, 3 e 4 figuram dedos
duplos longos (sem encosto). Comegando na posigdo 5, os dedos
duplos restantes sdo longos. Certifique-se de que os dedos
sobressalentes adequados sejam instalados nesses locais.

IMPORTANTE:

Plataformas de navalha dupla: Dedos duplos centrais longos
instalados onde as duas navalhas se sobrepdem. Os dedos duplos
centrais longos contam com procedimentos de substituicdo
ligeiramente distintos. Para obter mais instrug8es, consulte
Substituir os dedos duplos longos centrais — Navalha dupla, Figura 4.137: Dedos duplos longos do acionamento
pdgina 364. lateral

5
\ \ \ \ 3
N
S

1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

4. Abra a tampa lateral. Para obter mais instrugcGes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

5. Gire a polia anexada a caixa de acionamento da caixa de navalhas para mover manualmente a navalha até que as
se¢Oes dela estejam espagadas no meio entre as protecgdes.

6. Feche a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina 40.
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7. Remova as duas contraporcas e parafusos (B) que prendem
a protecdo da navalha pontiaguda (A) e o suporte (C) (se
aplicavel) a barra de corte.

8. Remova o dedo duplo longo (A), apalpador (C), e a sapata 7
plastica. Descarte o dedo duplo longo. ) R —

9. Posicione a sapata (A) e os dedos duplos longos de
substituicdo (B) sob a barra de corte.

1028428

Figura 4.139: Dedos duplos longos e sapata

10. Posicione os apalpadores (A) (se aplicavel) e solte o
parafuso de ajuste (C) de modo que ndo esteja
sobressalente ao fundo dos apalpadores.

11. Prenda os dedos duplos longos, a sapata e os apalpadores

Sy
P
e "

(se aplicavel) com dois parafusos e porcas (B). Aperte a S /
porca para 85 Nm (63 Ibf-ft). 4 ¥

12. Se houver um apalpador neste local, prossiga com o ajuste. S
Consulte Ajustar os apalpadores - dedos duplos longos, ﬁ

pdgina 363. = < '
/ &\

e
_—

10284

Figura 4.140: Dedos duplos longos

Verificar os apalpadores - dedos duplos longos

Faca inspecdes DIARIAS para garantir que os apalpadores da navalha estdo impedindo as secBes da navalha de elevar dos
dedos duplos, permitindo que a navalha deslize sem emperrar.

Este procedimento se aplica a apalpadores padrdo. Para verificar os apalpadores centrais em plataformas com navalhas
duplas, consulte Verificar os apalpadores centrais — dedos duplos longos, pdgina 367.
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NOTA:

Alinhe os dedos duplos antes de ajustar os apalpadores. Para obter mais instrugGes, consulte Ajuste dos dedos duplos e do
encosto do dedo, pdgina 359.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignicado.
2. Eleve o molinete completamente.
3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

4. Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

5. Abra a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

6. Gire a polia conectada a caixa de acionamento da navalha
para mover manualmente a navalha para posicionar a
secdo da navalha (A) sob o suporte (B).

-
P
7. Empurre a secdo da navalha (A) com aproximadamente 44 % S e
N (10 Ibf) de forga, e use um calibrador de laminas para @ :
medir a folga entre os apalpadores (B) e a se¢do da . 4
navalha. Certifique-se de que a distancia seja de =
0,1-0,5 mm (0,004-0,020 pol.).

- &

8. Se forem necessarios ajustes, consulte Ajustar os 3 Y
apalpadores - dedos duplos longos, pdgina 363. e‘/ §\
<
C < = 3.
9. Feche a tampa lateral. Para obter mais instrucGes, consulte =g

_—

Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina 40.
Figura 4.141: Apalpadores longos

Ajustar os apalpadores - dedos duplos longos

Faca inspec¢des DIARIAS para garantir que os apalpadores da navalha estdo impedindo as se¢des da navalha de elevar dos
dedos duplos, permitindo que a navalha deslize sem emperrar.

Este procedimento se aplica a apalpadores padrdo. Para ajustar os apalpadores centrais em plataformas com navalhas
duplas, consulte Ajustar os apalpadores centrais — dedos duplos longos, pdgina 368.

NOTA:

Alinhe os dedos duplos antes de ajustar os apalpadores. Para obter mais instrucdes, consulte Ajuste dos dedos duplos e do
encosto do dedo, pdgina 359.
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A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do
molinete., pdgina 37.

4. Ajuste a folga dos apalpadores conforme segue: ~
a. Para abaixar a parte dianteira dos apalpadores (A) e @ : S B
diminuir a folga, gire o parafuso de ajuste (B) no - s @
sentido horario. /@ @
b. Para levantar a parte dianteira dos apalpadores (A) e - 7, = C

aumentar a folga, gire o parafuso de ajuste (B) no A= s
sentido anti-hordrio.

NOTA: Sy .
Para ajustes mais extensos, pode ser necessario % i\
<

afrouxar as porcas (C) antes de girar o parafuso de
ajuste (B). Apds os ajustes, aperte novamente as porcas \ &
com o torque de 85 Nm (63 libras pés). =3

Figura 4.142: Apalpadores longos

5. Opere a plataforma a uma velocidade baixa do motor e ouga o ruido relacionado a folga insuficiente. Reajuste se
necessario.

IMPORTANTE:

A distancia insuficiente também resultard em superaquecimento da navalha e dos dedos duplos.

Substituir os dedos duplos longos centrais — Navalha dupla

O dedo duplo no centro de uma plataforma de navalha dupla (onde as duas navalhas se sobrepdem) necessita de um
procedimento de substituicdo um pouco diferente em relagdo ao procedimento de um dedo duplo longo.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1. Eleve o molinete completamente.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.
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molinete., pdgina 37.

4. Remova as duas porcas e os parafusos (C) que prendem a
protec¢do (A) e o apalpador (B) a barra de corte.

5. Remova o dedo duplo (A), a sapata plastica e o
apalpador (B).

IMPORTANTE:

Certifique-se de que os dedos duplos de substituicdo sejam
do tipo correto com compensacgdo de superficies de
corte (A).

6. Antes de instalar novos dedos duplos centrais longos,
certifique-se de que o calgo de sobreposigdo (A) esteja
presente embaixo da barra de corte e que o lado mais
espesso do calco esteja posicionado abaixo dos dedos
duplos centrais.

MAC262054 365

Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrucdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do

1028440

Figura 4.144: Dedos duplos longos centrais

1029116

Figura 4.145: Barra de corte
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Posicione a sapata (A) e os novos dedos duplos (B) sob a
barra de corte.

Enrosque trés parafusos de ajuste (A) de modo que fiquem
4 mm (5/32 pol.) sobressalentes do fundo dos apalpadores
centrais longos (B).

Posicione os apalpadores centrais (B) na barra de corte.

Fixe os apalpadores centrais longos (A) com dois parafusos
e porcas (B), mas NAO aperte agora.

IMPORTANTE:

Os apalpadores (A) devem acomodar as duas navalhas
sobrepostas no local do dedo duplo central. Certifique-se
de que o dedo sobressalente seja adequadamente instalado
neste local.

Ajuste o apalpador até que a folga esteja aceitavel.

e Para obter mais instrugdes sobre o ajuste, consulte
Ajustar os apalpadores centrais — dedos duplos longos,
pdgina 368.

e Para saber as especificagdes das folgas, consulte
Verificar os apalpadores centrais — dedos duplos longos,
pdgina 367.

Aperte as porcas para 85 Nm (63 libras pés).

MAC262054 366
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Figura 4.148: Dedos duplos longos centrais
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13. Verifique novamente a folga.

e Se afolga for aceitdvel, a instalacdo do apalpador esta
concluida.

e Se afolga ndo for aceitavel, repita o Passo 11, pdgina
366 ao Passo 13, pdgina 367 até a folga ser satisfatoria.

Verificar os apalpadores centrais — dedos duplos longos

Faca inspecdes DIARIAS para garantir que os apalpadores da navalha estdo impedindo as se¢des da navalha de elevar dos
dedos duplos, permitindo que a navalha deslize sem emperrar.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

4. Abra a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

5. Gire a polia conectada a caixa de acionamento da navalha
para mover manualmente a navalha totalmente para
dentro até que as se¢Bes da navalha estejam presas (A).
Repita a operagdo para a navalha oposta.

6. Empurre a se¢do da navalha com aproximadamente 44 N
(10 Ibf) de forga, e use um calibrador de laminas para medir
a folga entre o apalpador (A) e a se¢do da navalha.
Certifique-se que a folga seja a seguinte:

e Na ponta (B) dos apalpadores: 0,1-0,5 mm
(0,004-0,020 pol.)

e Na parte de tras (C) dos apalpadores: 0,1-1,0 mm
(0,004-0,040 pol.)

Figura 4.149: Apalpadores longos centrais

7. Se forem necessarios ajustes, consulte Ajustar os
apalpadores centrais — dedos duplos longos, pdgina 368.

8. Caso ndo sejam necessarios ajustes, aperte as porcas (D)
com o torque de 85 Nm (63 libras pés).

9. Verifique novamente a folga apds apertar as porcas e
ajuste, se necessario.

10. Feche a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte
Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina 40.
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MANUTENGAO E SERVIGO

Faca inspecdes DIARIAS para garantir que os apalpadores da navalha estdo impedindo as se¢des da navalha de elevar dos
dedos duplos, permitindo que a navalha deslize sem emperrar.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1.

2.

Eleve o molinete completamente.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instru¢des, consulte Engate dos apoios de seguranga do

molinete., pdgina 37.
Folgue as ferragens de montagem (B).

Gire os parafusos de ajuste (A) da seguinte forma:

e Para aumentar a folga, gire os parafusos de ajuste (A)
em sentido hordrio (apertar).

e Para diminuir a folga, gire os parafusos de ajuste (A) em
sentido anti-hordrio (afrouxar).

Para ajustar somente a folga na ponta, use somente o
parafuso (C) de ajuste central (traseiro).

e Para aumentar a folga, gire o parafuso de ajuste (C) em
sentido anti-horario (afrouxar).

e Para diminuir a folga, gire o parafuso de ajuste (C) em
sentido horario (apertar).

Aperte as porcas para 85 Nm (63 libras pés).

Verifique novamente as folgas e faga mais ajustes se
necessario.

Figura 4.150: Apalpadores longos centrais

Opere a plataforma a uma velocidade baixa do motor e ouca o ruido relacionado a folga insuficiente.

IMPORTANTE:

A distancia insuficiente também resultara em superaquecimento da navalha e dos dedos duplos. Reajuste se

necessario.
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4.8.8 Dedos duplos curtos e apalpadores
Os dedos duplos curtos tém menor probabilidade de obstruir a navalha em culturas resistentes, tais como gramas e canola.

Os dedos duplos e apalpadores a seguir sdo usados em configuracGes de dedos curtos:

1028511

Figura 4.151: Tipos de dedos e apalpadores usados em configuracoes de dedos duplos curtos

A - Apalpador PlugFree™ (286330) B - Dedos duplos curtos PlugFree™ (286318)
C - Apalpadores curtos PlugFree™ (286331)77 D - Dedos duplos curtos PlugFree™ (sem encosto) (286319)78
E - Apalpador central curto PlugFree™ (286333)79 F - Dedos duplos curtos PlugFree™ (286320)79.

Os dedos duplos sdo configurados de maneira distinta em plataformas diferentes. Ao substituir dedos duplos e apalpadores
curtos, certifique-se de usar a sequéncia correta para sua plataforma. As informagdes a seguir sdo guias para as diferentes
configuracGes:

e Dedos duplos curtos em plataforma de navalhas simples, pdgina 370

e Dedos duplos curtos em plataformas com navalhas duplas — Todos os tamanhos exceto 12,5 m (41 pés), pdgina 371

e Dedos duplos curtos na plataforma de dedos duplos 12,5 m (41 pés), pdgina 372

77. Instalados nas posi¢cdes 1-3 do(s) lado(s) do acionamento. Instalado na posi¢do 1 no lado direito de plataformas de
navalha simples.

78. Instalados nas posi¢cdes 1 a 4 nos lados do acionador. Plataformas de navalha simples usam dedos duplos padrdo
(286318) na extremidade direita.

79. Apenas plataformas de navalhas duplas
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Dedos duplos curtos em plataforma de navalhas simples

1028491

Figura 4.152: Locais de dedos duplos e apalpadores curtos — plataformas de navalha simples

B - Dedos duplos curtos (286318)

A - Apalpador curto PlugFree™ (286330)
D - Dedos duplos curtos de extremidade de navalha (sem encosto) (x5) (286319)

C - Apalpador curto de extremidade de dedo curto (x4) (286331)
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Dedos duplos curtos em plataformas com navalhas duplas — Todos os tamanhos exceto 12,5 m (41 pés)

1028495

Figura 4.153: Locais de dedos duplos e apalpadores curtos - plataformas de navalha duplas

B - Dedos duplos curtos (286318)
D - Dedos duplos curtos de extremidade de navalha (sem encosto) (x8) (286319)

F - Dedos duplos centrais curtos (286320)

A - Apalpador curto PlugFree™ (286330)
C - Apalpador curto de extremidade de dedo curto (x6) (286331)

E - Apalpador central curto (286333)
G - Centro da plataforma
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Dedos duplos curtos na plataforma de dedos duplos 12,5 m (41 pés)

3

®

@._-.

1028493

Figura 4.154: Locais de dedos duplos curtos e apalpadores — plataforma de navalha dupla 12,5 m (41 pés)

A - Apalpador curto (286330)

C - Apalpador curto de extremidade de dedo curto (x6) (286331)
E - Apalpador central curto (286333)

G - Centro da plataforma

MAC262054
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B - Dedos duplos curtos (286318)
D - Dedos duplos curtos de extremidade de navalha (sem encosto) (x8) (286319)
F - Dedos duplos centrais curtos (286320)
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Substituicdo de dedos duplos curtos ou dedos duplos das extremidades

Dedos duplos curtos ou dedos duplos das extremidades tém menor probabilidade de obstruir a navalha em culturas
resistentes, tais como gramas e canola, e vém instalados de fabrica.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

IMPORTANTE:

Plataformas de navalhas duplas contam com dedos duplos centrais compensados instalados onde as duas navalhas se
sobrepdem. Os dedos duplos centrais contam com procedimentos de substituicdo ligeiramente distintos. Para obter mais
instrucdes, consulte Substituir os dedos duplos centrais — Navalha dupla, pdgina 376.

Para substituir os dedos duplos curtos ou das extremidades, siga estes passos:
1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instru¢des, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

4. Remova as duas contraporcas e parafusos (A) que prendem
a protecdo da navalha curta (B) e o suporte (C) a barra de
corte.

5. Remova o dedo duplo curto (B), o apalpador (C) e a sapata
plastica.

Figura 4.155: Dedos duplos curtos
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IMPORTANTE:

Os quatro primeiros dedos duplos (A) na lateral de
acionamento da plataforma sdo denominados dedos duplos
das extremidades e NAO tem encostos. Certifique-se de
qgue os dedos de substituicdo adequados sejam instalados
nesses locais.

6. Posicione a sapata (A) e os dedos duplos curtos de
substitui¢do (B) sob a barra de corte.

7. Posicione o apalpador (A) e solte os dois parafusos de
ajuste (B), de modo que ndo esteja sobressalente ao fundo
do apalpador.

8. Prenda o protetor de dedos duplos curtos, sapata e
apalpador com dois parafusos e porcas (C), mas NAO
aperte agora.

9. Ajuste o apalpador até que a folga esteja aceitavel.

Para obter mais instrucdes sobre o ajuste, consulte
Ajustar os apalpadores - dedos duplos curtos, pdgina
375.

Para saber as especificagdes das folgas, consulte
Verificacdo do apalpador - dedos duplos curtos, pdgina
375.

10. Aperte a porca (C) para 85 Nm (63 Ibf-ft).

MAC262054
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Figura 4.156: Dedos duplos das extremidades e dedos
duplos curtos

A - Dedos duplos da extremidade (286319)
B - Dedos duplos curtos (com encosto [C]) (286318)

1028505
\

Figura 4.157: Dedos duplos curtos e sapata

Figura 4.158: Dedos duplos curtos
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11. Verifique novamente a folga.
e Se afolga for aceitdvel, a instalacdo do apalpador estd concluida.

e Se afolga ndo for aceitavel, repita o Passo 9, pdgina 374 ao Passo 11, pdgina 375 até a folga ser satisfatdria.

VerificacGo do apalpador - dedos duplos curtos

Faca inspecdes DIARIAS para garantir que os apalpadores da navalha estdo impedindo as secBes da navalha de elevar dos
dedos duplos, permitindo que a navalha deslize sem emperrar.

Para verificar os apalpadores centrais em plataformas com navalhas duplas, consulte Ajustar os apalpadores centrais -
dedos duplos curtos, pdgina 379.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instru¢des, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

4. Movimente a navalha manualmente para posicionar a
sec¢do sob o apalpador (A).

5. Empurre a se¢do da navalha com aproximadamente 44 N
(10 Ibf) de forga, e use um calibrador de Iaminas para medir
a folga entre a ponta do apalpador (B) e a se¢do da
navalha. Certifique-se de que a distancia seja de 0,1-0,5
mm (0,004-0,020 pol.).

7 g M ‘
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6. Se forem necessarios ajustes, consulte Ajustar os
apalpadores - dedos duplos curtos, pdgina 375.

e R

Figura 4.159: Dedos duplos curtos

Ajustar os apalpadores - dedos duplos curtos

Faca inspecdes DIARIAS para garantir que os apalpadores da navalha estdo impedindo as se¢des da navalha de elevar dos
dedos duplos, permitindo que a navalha deslize sem emperrar.

Para ajustar os apalpadores centrais em plataformas com navalhas duplas, consulte Ajustar os apalpadores centrais - dedos
duplos curtos, pdgina 380.
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A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do
molinete., pdgina 37.

4. Ajuste a folga dos apalpadores conforme segue:

a. Para diminuir a folga, gire os parafusos de ajuste (A)
em sentido horario.

b. Para aumentar a folga, gire os parafusos de ajuste (A)
em sentido anti-horario.

NOTA: . i\‘\\\ﬁ‘\\\\“\\ : R \
Para ajustes mais extensos, pode ser necessario %ﬁ\ &
i 7 K.~
afrouxar as polrcas (I?) antes de girar os parafusos de i\‘\\\\\\¢\““'}0’.’ )
ajuste (A). Apds os ajustes, aperte novamente as porcas ? %
com o torque de 85 Nm (63 libras pés).
T N\

i

<
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c. Verifique novamente o primeiro ponto depois de
ajustar o segundo ponto, pois os ajustes de cada lado
podem influenciar o outro.

Figura 4.160: Apalpadores de dedos duplos curtos
d. Faca mais ajustes conforme necessario.
5. Verifique novamente as folgas e fagca mais ajustes se necessario.

6. Opere a plataforma a uma velocidade baixa do motor e ouga o ruido relacionado a folga insuficiente. Reajuste se
necessario.

IMPORTANTE:
A distancia insuficiente também resultard em superaquecimento da navalha e dos dedos duplos.
Substituir os dedos duplos centrais — Navalha dupla

O dedo duplo compensado no centro de uma plataforma de navalha dupla (onde as duas navalhas se sobrepdem)
necessita de um procedimento de substituicdo um pouco diferente em relagdo ao procedimento de um dedo duplo padrdo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.
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1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

4. Remova as duas porcas e os parafusos (C) que prendem o
protetor de dedo duplo central (A) e o apalpador (B) a
barra de corte.

5. Remova o dedo duplo central (A), a sapata plasticae o
apalpador (B).
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Figura 4.161: Dedos duplos centrais

IMPORTANTE:

Certifique-se de que os dedos duplos centrais de
substituicdao sejam do tipo correto com compensagao de
superficies de corte (A).

1029147

6. Antes de instalar novos dedos duplos centrais, certifique-se
de que o cal¢o de sobreposicdo (A) esteja presente embaixo
da barra de corte e que o lado mais espesso do calgo esteja
posicionado abaixo dos dedos duplos centrais.

1029148

Figura 4.163: Barra de corte
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7. Posicione a sapata (A) e os novos dedos duplos centrais (B)
sob a barra de corte.

1028505
\

\

Figura 4.164: Dedos duplos centrais e sapata

8. Enrosque trés parafusos de ajuste (A) de modo que fiquem
4 mm (5/32 pol.) sobressalentes do fundo dos apalpadores
centrais (B).

9. Posicione os apalpadores centrais (B) na barra de corte.
SN
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10. Fixe os apalpadores centrais (A) com dois parafusos e
porcas (B), mas NAO aperte agora.

IMPORTANTE:

Os apalpadores (A) devem acomodar as duas navalhas
sobrepostas no local do dedo duplo central. Certifique-se
de que o dedo central de substituicdo seja adequadamente
instalado neste local.

11. Ajuste o apalpador até que a folga esteja aceitavel.

e Para obter mais instrugdes sobre o ajuste, consulte
Ajustar os apalpadores centrais - dedos duplos curtos,
pdgina 380.

e Para saber as especificagdes das folgas, consulte Ajustar
os apalpadores centrais - dedos duplos curtos, pdgina
379.

Figura 4.166: Dedos duplos centrais

12. Aperte as porcas para 85 Nm (63 libras pés).
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13. Verifique novamente a folga.

e Se afolga for aceitdvel, a instalacdo do apalpador esta
concluida.

e Se afolga ndo for aceitavel, repita o Passo 11, pdgina
378 ao Passo 13, pdgina 379 até a folga ser satisfatoria.

Ajustar os apalpadores centrais - dedos duplos curtos

Faca inspecdes DIARIAS para garantir que os apalpadores da navalha estdo impedindo as se¢des da navalha de elevar dos
dedos duplos, permitindo que a navalha deslize sem emperrar.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1.

2.

Eleve o molinete completamente.

Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrucdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do

molinete., pdgina 37.

Faca um curso manual de ambas as navalhas até a
extremidade interna de modo que as se¢des da navalha
fiquem sob pressado (A).

Empurre a se¢do da navalha com aproximadamente 44 N
(10 Ibf) de forga, e use um calibrador de laminas para medir
a folga entre o apalpador (A) e a se¢do da navalha.
Certifique-se que a folga seja a seguinte:

e Na ponta (B) dos apalpadores: 0,1-0,5 mm
(0,004-0,020 pol.)

e Na parte de tras (C) dos apalpadores: 0,1-1,0 mm
(0,004-0,040 pol.)

Se forem necessarios ajustes, consulte Ajustar os
apalpadores centrais - dedos duplos curtos, pdgina 380.

Caso ndo sejam necessarios ajustes, aperte as porcas (D)
com o torque de 85 Nm (63 libras pés).

Verifique novamente a folga apds apertar as porcas.
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Figura 4.167: Apalpadores de dedos duplos centrais
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Ajustar os apalpadores centrais - dedos duplos curtos

Faca inspecdes DIARIAS para garantir que os apalpadores da navalha estdo impedindo as se¢des da navalha de elevar dos
dedos duplos, permitindo que a navalha deslize sem emperrar.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1. Eleve o molinete completamente.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do
molinete., pdgina 37.

4. Folgue as ferragens de montagem (B).

5. Gire os parafusos de ajuste (A) da seguinte forma:

e Para aumentar a folga, gire os parafusos de ajuste (A)
em sentido horario (apertar). Y

SN

e Para diminuir a folga, gire os parafusos de ajuste (A) em
sentido anti-hordrio (afrouxar).

6. Para ajustar somente a folga na ponta, use somente o
parafuso (C) de ajuste central (traseiro).

S
e Para aumentar a folga, gire o parafuso de ajuste (C) em -

sentido anti-horario (afrouxar).

e Para diminuir a folga, gire o parafuso de ajuste (C) em

. , . Figura 4.168: Apalpadores centrais
sentido horario (apertar).

7. Aperte as porcas para 85 Nm (63 libras pés).

8. Opere a plataforma a uma velocidade baixa do motor e
ouca o ruido relacionado a folga insuficiente. Reajuste se
necessario.

IMPORTANTE:

A distancia insuficiente também resultara em
superaquecimento da navalha e dos dedos duplos.

4.8.9 Protecao do canhoto da navalha

A protecdo do canhoto se prende a protecdo lateral e reduz a abertura do canhoto da navalha, a fim de evitar o acumulo
de cultura cortada no recorte do canhoto da navalha.

IMPORTANTE:

Remova as protegbes ao usar a barra de corte no solo, em condi¢gdes de lama. A lama pode entrar na cavidade por trds da
protecao, resultando em falha na caixa de navalhas.
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Instalagdo da protegdo do canhoto da navalha

A protecdo do canhoto é usada principalmente em arroz e gramineas finas para evitar que a safra fique presa na abertura
de entrega. Ndo é recomendada para todas as condicdes.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1.

2.

Eleve o molinete completamente.
Abaixe a plataforma completamente.

Desligue o motor e remova a chave da ignig¢ao.

Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instru¢des, consulte Engate dos apoios de seguranga do

molinete., pdgina 37.

Obtenha as proteg¢bes do canhoto na carcacga de
armazenamento manual.

Posicione a protecdo do canhoto (A) contra a guarda como
mostrado. Alinhe a protecdo de forma que o recorte
corresponda ao perfil do canhoto e/ou aos apalpadores.

Alinhe os orificios de instalagdo e prenda com dois
parafusos de cabega hexagonal M10 x 30, arruelas (B) e
porcas.

Aperte os parafusos (B) apenas o suficiente para segurar a
protecdo do canhoto (A) no local enquanto permite que ele
seja ajustado o mais préximo possivel do canhoto da
navalha.

Gire manualmente a polia da caixa de navalhas a fim de
mover a navalha e verifique dreas de contato entre o
canhoto da navalha e o protetor do canhoto (A). Ajuste a
protecdo, se necessario, a fim de eliminar a interferéncia
com a navalha.

10. Aperte os parafusos (B).
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Figura 4.169: Prote¢do do canhoto da navalha
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4.9 Sistema de acionamento da navalha

O sistema da caixa de navalhas transforma pressao hidraulica bombeada em um movimento mecanico que move uma série
de navalhas serrilhadas na dianteira da plataforma lateralmente a fim de cortar uma variedade de culturas.

4.9.1 Caixa de navalhas

A caixa de navalha é acionada por um motor hidraulico e converte o movimento rotacional em movimento reciproco da
navalha.

As plataformas de navalha simples possuem uma caixa de
navalhas (A) e um motor (B) no lado esquerdo; ja as
plataformas de navalha dupla contam com uma caixa de
navalha e um motor em cada extremidade.

1028072

Figura 4.170: Lado esquerdo da caixa de navalhas
exibido — Semelhante ao lado direito

Verificar o nivel de dleo na caixa de navalhas

As plataformas de navalha simples possuem uma caixa de navalhas, ja as plataformas de navalha dupla contam com duas
caixas de navalha. Para obter acesso as caixas de navalhas, as tampas laterais devem estar totalmente abertas.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da ignicdo antes de fazer ajustes na maquina.

1. Abaixe a plataforma completamente.
2. Ajuste o angulo da plataforma para que a parte superior da caixa de navalhas fique nivelada com o solo.
3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

4. Abra a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.
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Remova a vareta de medicdo do nivel do dleo (A) e
verifique o nivel. O nivel do éleo deve estar dentro da faixa
(B), ou seja, entre as linhas préoximas ao fundo da vareta.

NOTA:

Antes de verificar o nivel de dleo, certifique-se de que a
parte superior da caixa de navalhas esteja na horizontal e
que a vareta de medi¢do do nivel de dleo (A) esteja
aparafusada.

Reinstale a vareta de medicdo (A) e aplique o torque de
23 Nm (17 Ibf-ft).

Se a plataforma estiver configurada com um sistema de
navalha dupla, repita a verificagdo do nivel de 6leo no lado
oposto da plataforma.

Verificagcdo dos parafusos de montagem

;
1
—
|

e

1031492

Figura 4.171: Caixa de navalhas

Verifique o torque nos quatro parafusos de instalagdo da caixa de navalhas (A) e (B) apds as primeiras 10 horas de
operagao e, depois, a cada 100 horas.

1.

Certifique-se de que o torque de todos os parafusos esteja
em 343 Nm (253 Ibf-pés). Aplique torque aos parafusos
laterais primeiro (A), depois aos parafusos inferiores (B).

Troca de dleo da caixa de navalhas

o> )

1028009—=">

Figura 4.172: Caixa de navalhas - vista inferior

Troque o lubrificante da caixa de navalhas apds as primeiras 50 horas de operagdo e depois a cada 1000 horas (ou 3 anos).

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢cdo antes de fazer ajustes na maquina.

1.

2.

Eleve totalmente a plataforma.

Abra a tampa lateral. Para obter mais instrugGes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.
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3. Posicione um recipiente grande o suficiente para manter y/x
cerca de 1,5 litros (0,4 galdo americano) sob a caixa de =, (A
navalhas para coletar o éleo. - @ @
4. Remova a vareta de nivel (A) e o tampdo de drenagem (C). K ( 7 ;; é
/ [
5. Permita que o dleo seja drenado da caixa de navalhas e @

para dentro do recipiente abaixo.

6. Reinstale o tampdo de drenagem (C).

7. Adicione 1,5 litros (0,4 galdo americano) de dleo a caixa de

navalhas. Consulte o interior da tampa traseira para 7[”72 3

lubrificantes e fluidos recomendados. o \\%\ g
NN

NOTA:

Figura 4.173: Caixa de navalhas
Verifique o nivel de éleo com a parte superior da caixa de

navalhas na horizontal e com a vareta de medicdo (A)

aparafusada.

8. Verifique se o nivel do dleo estd na faixa correta (B).

9. Feche a tampa lateral. Para obter mais instrugées, consulte
Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina 40.
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4.10 Deque de alimentagao

O deque central esta localizado no Mdédulo de flutuagdo FM200. Ele consiste em um motor e uma esteira central que
transporta a cultura cortada para o alimentador.

4.10.1 Substituicao da esteira central

Substitua a esteira central caso esteja rasgada, rachada ou se estiver com aletas faltando.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1.

2.

Eleve totalmente a plataforma.

Eleve o molinete completamente.

Desligue o motor e remova a chave da ignicdo.

Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrucdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do
molinete., pdgina 37.

Para acessar a esteira: Remova cinco parafusos (A)
escareado e o retentor (B). Remova um parafuso de cabeca
soquete e arruela (C). Tombe o

enchimento intermedidrio (D). Repita este passo no lado
contrario do deque central.

1038498

Figura 4.174: Vedagdo da esteira
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7. Para liberar a tensdo da esteira, afrouxe a contraporca (A) e
gire o parafuso (B) no sentido anti-horario. Repita no lado =
oposto da plataforma.

1027877

8. Remova a ferragem (A) a seguir da fundi¢cdo do rolo movido
(B) em ambos os lados do deque central.

e Parafuso cabeca Allen, arruela e porca.

9. Mova o rolo movido para tras no recorte da estrutura para
ajudar a substituir a esteira.

1038501

Figura 4.176: Compartimento do rolamento do rolo
movido

10. Destrave a alavanca da janela de inspecdo (A) dos suportes
da trava da alavanca (B) nos dois lados do deque central.
Isto deixara cair a porta e permitira o acesso aos roletes e
ao deque da esteira central.

Figura 4.177: Alavanca da janela de inspegdo do
deque de alimentagao e lado esquerdo da trava da
alavanca da janela
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11. Remova os parafusos e porcas (A) e retire as cintas do
conector da esteira (B).

12. Puxe a esteira do deque.

1012873

Figura 4.178: Conector da esteira

13. Instale a nova esteira sobre o rolo de acionamento (A).
Certifique-se de que as guias da esteira se encaixem nas
ranhuras do rolo de acionamento (B).

14. Puxe a esteira ao longo da parte inferior do deque central e
sobre o rolo movido (C).

1028074

Figura 4.179: Esteira central do médulo de flutuagao

15. Conecte a junta da esteira com as cintas do conector (B) e
fixe com os parafusos e as porcas (A). Assegure-se de que a
cabeca do parafuso fique voltada para a traseira do deque
e aperte apenas até que as extremidades dos parafusos
estejam alinhadas as porcas.

1012873

Figura 4.180: Cintas do conector da esteira
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16.

17.

18.

19.

20.

MAC262054
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Mova o rolo movido de volta para a posicdao de operacao.
Aplique um trava-rosca de poténcia média (Loctite® 243 ou
equivalente) as roscas do parafuso e reinstale o seguinte
hardware (A) para prender a fundi¢do do rolo movido (B) a
estrutura. Repita este passo no lado contrério do deque
central:

e Parafuso cabeca Allen, arruela e porca.

Aperte o parafuso (A) em 12 Nm (9 libras pés).

IMPORTANTE:
NAO aperte totalmente o parafuso (A).

Ajuste da tensdo da esteira. Para obter mais instrucées,
consulte 4.10.2 Verificagdo e ajuste da tensdo da esteira
central, pdgina 389.

Feche o deque central travando o suporte da trava da
alavanca (B) a alavanca da janela de inspegdo (A) em ambos
os lados do deque central.

Reinstale o enchimento intermediario (D) com um parafuso
de cabeca soquete e arruela (C). Reinstale o retentor (B)
com os cinco parafusos escareados (A). Repita este passo
no lado contrario do deque central.

388
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Figura 4.181: Compartimento do rolamento do rolo
movido

1038501

Figura 4.182: Alavanca da janela de inspec¢ao do
deque de alimentagdo e lado esquerdo da trava da
alavanca da janela

1038498

Figura 4.183: Vedagao da esteira
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4.10.2 Verificacdo e ajuste da tensdao da esteira central

A tensdo adequada é necessaria para que a esteira central ndo deslize ou tenha problemas de alinhamento.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

NOTA:
As imagens ilustram o lado esquerdo do mddulo de flutuagdao. Opde-se ao lado direito.

1. Eleve totalmente a plataforma.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigcao.

3. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira.

Verificagdo da tensdo da esteira central:

4. Certifique-se que a guia da esteira (faixa de borracha no lado inferior da esteira) estd adequadamente encaixada na
ranhura do rolo de acionamento e o rolo movido esta entre as guias.

5. Verifique a posicdo do disco retentor de mola (A). Se a
esteira central for alinhada adequadamente e os retentores =
da mola em ambos os lados da esteira estiverem
posicionados corretamente, nenhum ajuste serd necessario.

NOTA:

A posicdo inicial do disco retentor de mola (A) esta
centralizada no formato de U no indicador (B); no entanto,
a posicdo do disco (A) ird variar depois do ajuste do
percurso da esteira.

6. Se forem necessarios ajustes, prossiga para o passo 7,
pdgina 390.

1027872

Figura 4.184: Tensionador da esteira central
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Ajuste da tensdo da esteira central:

7.

4.10.3 Rolo de acionamento da esteira central

Ajuste a tensdo da esteira soltando a contraporca (A) e
girando o parafuso (B) no sentido horario para aumentar a
tensdo da esteira ou no sentido anti-horario para diminuir.
O disco retentor (C) deve estar no meio do indicador (D).

IMPORTANTE:

Para pequenos ajustes de tensdo, pode ser necessario
ajustar somente um lado da esteira. Para ajustes de tensdo
maiores e para evitar alinhamento desigual da esteira, pode
ser necessario ajustar os dois lados da esteira igualmente.

Se a esteira ndo estiver alinhando corretamente, o disco
retentor (C) pode ser ajustado de modo que NAO esteja na
parte do meio do indicador (D), mas dentro da faixa a
seguir:

e Afrouxado para 3 mm (1/8 pol.), o disco retentor (C) se
movera em direcdo a frente do deque a partir do centro
do indicador (D).

e Apertado a 6 mm (1/4 pol.), o disco retentor (C) se
movera em direcdo a parte traseira do deque a partir
do centro do indicador (D).

Aperte a contraporca (A). Certifique-se de que a porca
flangeada (E) esteja apertada contra o suporte do indicador.

1034175

Figura 4.185: Tencionador da esteira central — Lado
esquerdo

O rolo de acionamento da esteira central é acionado hidraulicamente para girar a esteira central e transportar a cultura em
dire¢do ao sem fim do alimentador.

Remogdo do rolo de acionamento da esteira central

O rolo de acionamento da esteira central deve ser removido quando for reparado ou substituido.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Ligue o motor. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

2. Eleve o molinete completamente.

3. Eleve totalmente a plataforma.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

5. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do
molinete., pdgina 37.

6. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

MAC262054 390
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7. Para liberar a tensdo da esteira, afrouxe a contraporca (A) e
gire o parafuso (B) no sentido anti-horario. Repita no lado =
oposto da plataforma.

1027877

Figura 4.186: Tensionador da esteira central

8. Remova os parafusos e porcas (A) e retire as cintas do
conector da esteira (B).

9. Levante as laterais da esteira para expor os rolos.

1012873

Figura 4.187: Conector da esteira
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10. No lado direito do deque, remova duas porcas (A) e

parafusos do compartimento do rolo do acionamento (B).

11. Deslize o rolo de acionamento com o conjunto do

rolamento (A) para a direita até o lado esquerdo sair da

ranhura do motor.

12. Remova as duas tampas (B).

MAC262054
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Figura 4.188: rolamento de rolos de acionamento
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Figura 4.189: Rolo de acionamento

Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

13. Levante a extremidade esquerda para fora da estrutura.

14. Deslize o conjunto (A) para a esquerda, orientando o
compartimento (B) do rolamento através da abertura (C) da
estrutura.

15. Remova o rolo (A).

Instalagdo do rolo de acionamento da esteira central
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Figura 4.190: Rolo de acionamento

O rolo de acionamento da esteira central deve ser instalado depois de ter sido reparado ou substituido.

1. Aplique graxas nas estrias do motor.

2. Oriente a extremidade do rolamento (A) do rolo de
acionamento através da abertura da estrutura (B).

3. Deslize a extremidade esquerda do rolo de acionamento (A)
sobre a ranhura do motor (B).

MAC262054 393
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Figura 4.191: Rolo de acionamento — Extremidade do
rolamento

1028086

Figura 4.192: Motor
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Remocgdo do rolamento do rolo de acionamento da esteira central

MANUTENGAO E SERVIGO

Instale dois parafusos (A) no deque central.

Instale duas protegdes (B) nos dois parafusos.

IMPORTANTE:

Posicione as prote¢des na ordem mostrada.

Prenda o compartimento do rolamento do rolo de
acionamento usando duas porcas (D).

Instale a esteira do deque central. Para obter mais
instrucGes, consulte 4.10.1 Substituicdo da esteira central,
pdgina 385.

Tencione a esteira central. Para obter mais instrugoes,
consulte 4.10.2 Verificagdo e ajuste da tensdo da esteira
central, pdgina 389.

1038382

Figura 4.193: Rolo de acionamento — Extremidade do

O rolamento do rolo de acionamento da esteira central ajuda o rolo a girar. O rolamento deve ser removido quando for
substituido.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1.

2.

MAC262054

Eleve o molinete completamente.
Eleve totalmente a plataforma.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do

molinete., pdgina 37.

Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
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6. Para liberar a tensdo da esteira, afrouxe a contraporca (A) e
gire o parafuso (B) no sentido anti-horario. Repita no lado =
oposto da plataforma.

1027877

7. Afrouxe o parafuso de ajuste (A) na trava do rolamento (B). g

8. Utilize um martelo e bata na trava do rolamento (B) na
direcdo oposta a rotagdo do sem-fim para liberar a trava.

Figura 4.195: Rolamento do rolo de acionamento da
esteira central

9. Remova duas porcas (A).

1038362

Figura 4.196: Rolamento do rolo de acionamento da
esteira central
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10. Remova o compartimento do rolamento (A).

NOTA:

Se o rolamento estiver engripado no eixo, pode ser mais
facil remover o conjunto do rolo de acionamento. Para
obter mais instrugdes, consulte Remogdo do rolo de
acionamento da esteira central, pdgina 390.

11. Verifique ambas as protegdes (B) quanto a danos. Se for
necessaria sua substituicdo, adquira o kit 347553.

1038375

Figura 4.197: Rolamento do rolo de acionamento da
esteira central

Instalagdo do rolamento do rolo de acionamento da esteira central

O rolamento é fixado no lugar por parafusos e um colar de travamento.

1. Instale dois parafusos (A) no deque central.

2. Instale duas protegGes (B) nos dois parafusos.

IMPORTANTE:
Posicione as prote¢des na ordem mostrada.

3. Instale o compartimento do rolamento do rolo de
acionamento (C) no eixo.

4. Prenda o compartimento usando duas porcas (D).

5. Instale o colar de travamento do rolamento (E) sobre o
eixo.

6. Utilize um martelo e bata na trava do rolamento na diregao

da rotagdo do sem fim para travar.
7. Aperte o parafuso de ajuste do rolamento (F).

8. Tencione a esteira central. Para obter mais instrugdes,
consulte 4.10.2 Verificagdo e ajuste da tensdo da esteira
central, pdgina 389.

MAC262054 396

1038371

Figura 4.198: Rolamento do rolo de acionamento da
esteira central
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4.10.4 Rolo livre da esteira central

O rolo movido da esteira central é acionado pela friccdo da esteira central que estd sendo girada pelo rolo de acionamento.
Como o rolamento do acionamento, o rolo movido ajuda a esteira central a transportar a cultura para o sem fim.

Remover o rolo movido da esteira central

O rolo movido da esteira de alimentacdo precisa ser removido ao ser reparado ou substituido.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Eleve o molinete completamente.
2. Eleve totalmente a plataforma.
3. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

4. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrucdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

5. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrucdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

6. Para liberar a tensdo da esteira, afrouxe a contraporca (A) e
gire o parafuso (B) no sentido anti-horario. Repita no lado =
oposto da plataforma.

1027877

Figura 4.199: Tensionador da esteira central

7. Remova os parafusos e porcas (A) e retire as cintas do
conector da esteira (B).

8. Separe a esteira.

9. Abaixe a frente do deque central.

1012873

Figura 4.200: Conector da esteira

MAC262054 397 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

10. Remova a protecdo contra poeira (A) e a porca (B) do
compartimento do rolamento (C).

1038394

Figura 4.201: Invélucro do rolamento de rolo movido

11. Remova a seguinte ferragem do local (A) que prende o
compartimento de rolamento a sapata do deque e o
tensionador:

e Parafuso cabeca Allen, arruela e porca.

12. Remover o compartimento do rolamento (B) do rolo
movido.

13. Repita o passo 10, pdgina 398 até o passo 12, pdgina 398
no lado oposto do deque central.

1038395

Figura 4.202: Invélucro do rolamento de rolo movido

14. Em um lado da estrutura do deque, remova a porca (A) e a
tampa (B).

Figura 4.203: Tampa do rolo movido
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15. Deslize o rolo movido (A) através do recorte na estrutura

do deque.

Instalar o rolo movido da esteira central

Figura 4.204: Rolo livre

O rolo movido da esteira central deve ser instalado depois de ter sido reparado ou substituido.

1.

MAC262054

Deslize a tampa (A) sobre uma das extremidades do rolo
movido

Pincele o eixo do rolo movido (B) com dleo.

Com cuidado, gire a mao o conjunto do rolamento (C) no
eixo a fim de evitar danos a vedacao.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o conjunto do rolamento esteja
perpendicular ao eixo a fim de evitar danos a vedagao
durante a instalagdo.

Ap0s instalar rolamento e ambos as vedagdes ao redor do
eixo, instale a porca (A) e aplique torque de 81 Nm
(60 libras pés).

399

1028333

Figura 4.205: Rolo livre

1028339

Figura 4.206: Rolo livre
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5. Deslize o rolo movido através do recorte na estrutura
do deque.

6. Instale o parafuso de dentro do deque de alimentagdo para
prender a tampa livre (B).

7. Instale a porca (B). NAO aperte demais a porca. Ele deve
estar levemente apertado, pois mantém a tampa do rolo no
lugar e deve se mover com o rolo movido.

8. Deslize o rolo movido através do recorte do lado oposto da
estrutura do deque.

9. Pincele o eixo do rolo movido (A) com dleo.

10. Com cuidado, gire a mdo o conjunto do rolamento (B) no
eixo (A) a fim de evitar danos a vedacéo.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o conjunto do rolamento esteja
perpendicular ao eixo a fim de evitar danos a vedacdo
durante a instalagdo.

MAC262054 400
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Figura 4.207: Deque central — Lado esquerdo

Figura 4.208: Tampa livre — Lado esquerdo

1028257

Figura 4.209: Deque central — Lado esquerdo

Revisdo A



11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

MANUTENGAO E SERVIGO

Apds instalar rolamento e ambos as vedagbes ao redor do
eixo, instale a porca (A) e aplique torque de 81 Nm
(60 libras pés).

Repita os passos 1, pdgina 399 a 11, pdgina 401 no
lado oposto.

Gire a caixa do rolo livre (A) até que os orificios nas guias
inferiores se alinhem com o orificio na guia soldada (B).

Aplique um trava rosca de poténcia média (Loctite® 243 ou
equivalente) as roscas do parafuso, e insira a ferragem a
seguir no local (C).

e Parafuso cabeca Allen, arruela e porca.

Alinhe o orificio no suporte fundido (D) com os orificios na
guia superior na caixa do rolo livre (A).

Aplique um trava rosca de poténcia média (Loctite” 243 ou
equivalente) as roscas do parafuso, e insira a ferragem a
seguir no local (E).

e Parafuso cabeca Allen, arruela e porca.

Aperte os parafusos (C) e (E) para 12 Nm (9 libras pés).
IMPORTANTE:

NAO aperte totalmente os parafusos (C) e (E).

Repita os passos 13, pdgina 401 a 17, pdgina 401 no
lado oposto.

MAC262054 401
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Figura 4.211: Rolamento do rolo movido — Lado

esquerdo

Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

19. Preencha o orificio do rolamento com graxa e instale a
protecdo contra poeira (A) em ambos os lados do rolo
movido. Repita esse passo para o lado oposto.

20. Verifique se as graxeiras em ambos os lados estao
funcionando. Lubrifique o rolamento de rolos livres da
esteira de alimentacdo até que a graxa saia da vedacao.
Limpe qualquer excesso de graxa da area apds a
lubrificagdo.

Figura 4.212: Deque central — Lado esquerdo

21. Retraia a esteira central e a prenda as cintas do
conector (B), aos parafusos (A) e as porcas.

22. Tencione a esteira central. Para obter mais instrugdes,
consulte 4.10.2 Verificagdo e ajuste da tensdo da esteira
central, pdgina 389.

1012873

Figura 4.213: Conector da esteira

Substituir o rolamento do rolo movido da esteira central

O rolamento do rolo movido da esteira central ajuda o rolo a girar. O rolamento deve ser removido quando for substituido.

NOTA:
O procedimento é o mesmo para os dois lados. Vista do lado esquerdo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Eleve o molinete completamente.
2. Eleve totalmente a plataforma.
3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

4. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

5. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
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6. Para liberar a tensdo da esteira, afrouxe a contraporca (A) e
gire o parafuso (B) no sentido anti-horario. Repita no lado =
oposto da plataforma.

1027877

7. Destrave a alavanca da janela de inspecdo (A) dos suportes
da trava da alavanca (B) nos dois lados do deque central.
Isto deixara cair a porta e permitird o acesso aos roletes e
ao deque da esteira central.

Figura 4.215: Alavanca da janela de inspecao do
deque de alimentagao e lado esquerdo da trava da
alavanca da janela
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8. Remova a seguinte ferragem do local (A) que prende o
compartimento de rolamento a sapata do deque e o
tensionador:

e Parafuso cabeca Allen, arruela e porca.

9. Remova a protegdo contra poeira (B).

)

1038389

Figura 4.216: Rolamento do rolo movido — Lado
esquerdo

10. Remova a porca (A) e o compartimento do rolamento (B)
do deque.

NOTA:

Se o rolamento estiver engripado no eixo, pode ser mais
facil remover o conjunto do rolo movido. Para obter mais
instrucdes, consulte Remover o rolo movido da esteira
central, pdgina 397.

Figura 4.217: Rolamento do rolo movido — Lado
esquerdo
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Prenda o encaixe (D) e remova o anel de retencdo
interno (A), o rolamento (B), e as duas vedacgdes (C).

Aplique 6leo no furo antes de montar as partes.

Instale as vedagdes (C) ao encaixe (D).

NOTA:

Certifique-se de que o lado plano da vedagdo esta voltado
para dentro.

Aplique graxa no rolamento (B) e instale conforme
mostrado.

Instale o anel de retengdo (A).

Pincele o eixo do rolo movido (A) com dleo.

Com cuidado, gire a mao o conjunto do rolamento (B) no
eixo (A) a fim de evitar danos a vedagao.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o conjunto do rolamento esteja
perpendicular ao eixo a fim de evitar danos a vedagao
durante a instalagdo.

Ap0s instalar rolamento e ambos as vedagdes ao redor do
eixo, instale a porca (A) e aplique torque de 81 Nm
(60 libras pés).

MAC262054 405

1027881

Figura 4.218: Conjunto de rolamento

1028257

Figura 4.219: Rolamento do rolo movido — Lado
esquerdo

Figura 4.220: Rolamento do rolo movido — Lado
esquerdo
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19. Gire a caixa do rolo livre (A) até que os orificios nas guias
inferiores se alinhem com o orificio na guia soldada (B).

20. Aplique um trava rosca de poténcia média (Loctite® 243 ou
equivalente) as roscas do parafuso, e insira a ferragem a
seguir no local (C).

e Parafuso cabeca Allen, arruela e porca.

21. Alinhe o orificio no suporte fundido (D) com os orificios na
guia superior na caixa do rolo livre (A).

22. Aplique um trava rosca de poténcia média (Loctite® 243 ou
equivalente) as roscas do parafuso, e insira a ferragem a
seguir no local (E).

1038390

Figura 4.221: Rolamento do rolo movido — Lado

e Parafuso cabeca Allen, arruela e porca.
esquerdo

23. Aperte os parafusos (C) e (E) para 12 Nm (9 libras pés).
IMPORTANTE:
NAO aperte totalmente os parafusos (C) e (E).

24. Repita os passos 8, pdgina 404 a 23, pdgina 406 no lado
oposto.

25. Preencha o orificio do rolamento com graxa e instale a
protecdo contra poeira (A) em ambos os lados do rolo
movido.

26. Verifique se a graxeira estd funcionando.

27. Repita os passos 25, pdgina 406 a 26, pdgina 406 no lado
oposto.

28. Tencione a esteira central. Para obter mais instrugdes,
consulte 4.10.2 Verificagdo e ajuste da tensdo da esteira
central, pdgina 389.

1038391

Figura 4.222: Deque central — Lado esquerdo

4.10.5 Abaixar a janela de inspegao

A janela de inspecdo protege a esteira central de itens no solo. Pode ser aberta e fechada para acessar a esteira central.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Eleve totalmente a plataforma.

2. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais
instrugdes.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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4. No lado inferior do deque central, gire a tranca (A) e
destrave a alavanca (B). Repita no lado contrario do deque
central.

[

1028363

5. Segure ajanela (A) e gire a alavanca (B) para liberar a
janela.

1028364

6. Abaixe a janela de inspecdo (A).

/

1028369

Figura 4.225: Janela de inspegdo
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4.10.6 Elevar a janela de inspegao

A janela de inspecdo protege a esteira central de itens no solo. Pode ser aberta e fechada para acessar a esteira central.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Eleve ajanela do deque (A).

1028375

2. Encaixe a alavanca de travamento (A) em trés ganchos da
janela de inspecdo (B).

1028377

Figura 4.227: Lado de baixo da janela de inspegao
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3. Gire as alavancas (A) para cima, trazendo a janela de
inspecdo para a posi¢ao trancada.
NOTA:

Certifique-se de que os trés ganchos da janela (B) estejam
fixados a alavanca de travamento.

4. Segure ajanela de inspegdo no lugar e gire a trava (C) para
travar o manipulo (A).

1028380

Figura 4.228: Lado de baixo da janela de inspegao

4.10.7 Verificar os ganchos do suporte do engate

Verifique os ganchos do suporte do engate direito e esquerdo DIARIAMENTE para garantir que ndo estejam rachados ou
quebrados.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

1. Eleve totalmente a plataforma.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

3. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais
instrugdes.

4. Antes de operar, certifique-se de que os ganchos do
suporte do engate (A) estejam engatados no modulo de
flutuagdo, embaixo do deque de alimentagdo como exibido.
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Figura 4.229: Deque central — Vista inferior
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e Ganchos do suporte do engate sem danos (A)
e Ganchos do suporte do engate danificado/quebrado (B)

e Suporte do elo estendido (ndo mostrado)

1028962

NOTA:

Para mover o gancho (A) para a posi¢cdo de armazenamento,
solte o parafuso (B) e gire-o em 90°.

1028969

J
7 -

Figura 4.231: Gancho do suporte do engate em
armazenamento
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4.11 Barras raspadoras

Barras raspadoras sdo instaladas na abertura do médulo de flutuagdo para melhorar a alimentag¢do em culturas como
arroz. Eles podem precisar ser removidos, dependendo da configuracdo desejada do mddulo de flutuagao.

4.11.1 Remocao das barras raspadoras
As barras raspadoras sao fixadas a estrutura do médulo de flutuagdo com quatro parafusos e porcas.

1. Separe a plataforma da colheitadeira. Para obter mais instrug8es, consulte 3.6 Acoplamento/Desacoplamento da
plataforma, pdgina 56.

2. Remova quatro parafusos e porcas (A) que prendem a barra
raspadora (B) a estrutura do médulo de flutuagdo e remova
a barra raspadora.

NOTA:

Deve existir apenas dois parafusos superiores na barra
raspadora (B).

3. Repita no lado oposto da plataforma.

Figura 4.232: Barra raspadoras

4.11.2 Instalagao das barras raspadoras

As barras raspadoras estdo instaladas nos cantos inferiores da abertura do médulo de flutuagao.

1. Separe a plataforma da colheitadeira. Para obter mais instrugdes, consulte 3.6 Acoplamento/Desacoplamento da
plataforma, pdgina 56.

MAC262054 411 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

2. Posicione a barra raspadora (B), conforme mostrado, de
modo que o entalhe fique no canto da estrutura.

NOTA:

N&o ha problema em instalar somente os dois parafusos
superiores nas barras raspadoras, caso seja muito dificil
instalar os dois parafusos inferiores.

3. Prenda a barra raspadora (B) ao mddulo de flutuagdo com
quatro parafusos e porcas (A). Certifique-se de que as
porcas estejam voltadas para a colheitadeira.

4. Repita no lado oposto da plataforma.

Figura 4.233: Barra raspadoras
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4.12 Esteiras laterais da plataforma

Ha duas esteiras laterais na plataforma. Elas conduzem a cultura cortada a esteira de alimentagdo do médulo de flutuagdo
e do sem-fim. Substitua as esteiras caso estejam rasgadas, rachadas ou se estiverem com aletas faltando.

4.12.1 Remocao de esteiras laterais

Substitua as esteiras caso estejam rasgadas, rachadas ou se estiverem com aletas faltando.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Ligue o motor. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Eleve o molinete completamente.

3. Eleve totalmente a plataforma.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

5. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais
instrugdes.

6. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

7. Ligue o motor.
8. Mova a esteira até que a junta da esteira esteja na drea de trabalho.
9. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

10. Libere a tensdo sobre a esteira. Para obter mais instrugdes, consulte 4.12.4 Ajuste da tensdo da esteira lateral, pdgina
418.
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11. Remova os parafusos e as porcas (A) e os conectores do
tubo (B) da junta da esteira.

12. Remova os parafusos (C), conector de ponte (D) e porcas do
lado dianteiro da junta da esteira.

13. Puxe a esteira do deque.

Figura 4.234: Conectores da esteira

4.12.2 Instalagao de esteiras laterais

As esteiras laterais sdo usadas para trazer a cultura cortada para o centro da plataforma. Para garantir que elas sejam
instaladas corretamente, siga o procedimento de instalacdo recomendado descrito aqui.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Ligue o motor. Para obter instrugbes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
2. Eleve o molinete completamente.

3. Eleve totalmente a plataforma.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

5. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais
instrugdes.

6. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instru¢des, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

7. Aplique talco, talco infantil ou talco/lubrificante de grafite no lado inferior das guias da esteira e a superficie da esteira
que forma uma vedac¢do com a barra de corte.

8. Insira a esteira no deque na extremidade interna no rolo de acionamento. Puxe a esteira para o deque enquanto a
alimenta na extremidade.

9. Insira a esteira até que possa ser enrolada em volta do rolo de acionamento.
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10. Insira a extremidade oposta da esteira no deque sobre os rolos. Empurre a esteira totalmente no deque.

11. Prenda as extremidades da esteira aos conectores (B) do
tubo, parafusos (A) (com as cabecas voltadas para a
abertura central) e porcas.

NOTA:
Os dois conectores curtos de tubo estao fixados na parte
dianteira e na traseira da esteira.

12. Instale o conector de ponte (D) usando os parafusos (C) e
porcas no lado dianteiro da junta da esteira.

NOTA:

Segure os parafusos (C) em um angulo de 90° em relagdao
ao conector da ponte (D) enquanto aperta as porcas.
Permitir que os parafusos girem enquanto sdao apertados
fard com que o conector da ponte se curve.

13. Ajuste o torque das porcas para 9,5 Nm (7 Ibf-pés).

14. ajuste da tensdo da esteira. Para obter mais instrucgdes,
consulte 4.12.4 Ajuste da tenséo da esteira lateral, pdgina
418.

15. Opere as esteiras com o motor em marcha lenta para que o
talco ou talco/lubrificante de grafite entre em contato e
possa aderir as superficies de vedagdo da esteira. Figura 4.235: Conectores da esteira

1037072

4.12.3 Ajuste da altura do deque

O ajuste adequado da altura do deque evitard a entrada de material nas esteiras laterais e seu emperramento.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma por
qualquer motivo.

IMPORTANTE:

As novas esteiras laterais instaladas de fabrica passam por testes de calor e pressao na fabrica. O folga entre a esteira e a
barra de corte é configurada para 1 a 3 mm (0,04 a 0,12 pol.).
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1. Abaixe a plataforma sobre os quatro blocos (A) (305-356
mm [12-14 pol.]). Um bloco em cada extremidade e um
bloco em cada ponto de articulagdo.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

1020530

Figura 4.236: Plataforma sobre os blocos

NOTA:

Faca medi¢Ges nos suportes do deque (A) com a plataforma
na posi¢do de trabalho. Dependendo do tamanho da
plataforma, existem entre dois e quatro suportes por
plataforma.

N
d
~
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—

3. Verifique se a folga (A) entre a esteira (B) e a vedagdo de
metal (C) é de 0—2 mm (0,004-0,08 pol.).

4. Afrouxe o tensor da esteira. Para obter mais instrugGes,
consulte 4.12.4 Ajuste da tensdo da esteira lateral, pdgina
418.

1032731

Figura 4.238: Vedagdo da esteira
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5.

6.
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Levante a borda frontal da esteira (A) apds a barra de
corte (B) para expor o suporte do deque.

Meca e observe a espessura da correia da esteira.

NOTA:
O deque é mostrado com a esteira removida.

Afrouxe as duas porcas de travamento (A) no suporte do
deque (B) em uma meia volta APENAS.

Bata no deque (C) com um martelo e um bloco de madeira
para abaixa-lo em relagdo aos seus suportes. Toque no
suporte (B) utilizando uma puncdo para elevar o deque em
relacdo aos suportes.

Table 4.1 Quantidade de suportes do deque (B)

Modelo Quantidade
FD225 6
FD230 8
FD235, FD240, FD241 10
FD250 14

10.

11.

12.

Use um medidor com a mesma espessura que a esteira,
mais 1 mm (0,04 pol.). Deslize o medidor de espessura ao
longo do deque (A) sob a vedagdo de metal (C) para ajustar
corretamente a folga.

Para criar uma vedacdo, ajuste o deque (A) para que o
espaco (B) entre a vedacdo de metal (C) e o deque seja da
mesma espessura que as correias da esteira mais 1 mm
(0,04 pol.).

NOTA:

Ao verificar a folga em qualquer um dos rolos, mega a
partir do tubo do rolo, NAO do deque.

Aperte as ferragens de sustentagdo do deque (D).

Verifique novamente a folga (B) com o medidor de
espessura. Para obter mais instrugdes, consulte o Passo9,
pdgina 417.
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Figura 4.241: Suporte do deque
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4.12.4 Ajuste da tensao da esteira lateral

As esteiras s3o tensionadas em fabrica e NAO devem necessitar de ajuste. Se o ajuste for necessario, a tens3o da esteira
deve ser suficiente para evitar o deslizamento e para impedir que a esteira fique frouxa por baixo da barra de corte.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa, sempre
desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga do veiculo antes de entrar embaixo da maquina por
qualquer motivo.

1. Certifique-se de que o indicador do tensor (A) cubra a
metade interna da janela.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a
area.

2. Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte o manual do
operador da colheitadeira.

3. Eleve totalmente a plataforma.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigéao.

5. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter
instrucdes, consulte o manual do operador da
colheitadeira.

0 =01 =
A S = 9 =»0Jjj
®

Figura 4.242: Verificagdo do ajustador de tensdo -
Lado esquerdo mostrado; lado direito oposto

1027869 ——

6. Verifique se a guia da esteira (faixa de borracha no lado
inferior da esteira) esteja adequadamente encaixada na
ranhura (A) do rolo de acionamento.

Figura 4.243: Rolo de acionamento
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7. Verifique se o rolo movido (A) esta entre as guias (B).

1008418

IMPORTANTE:

NAO ajuste a porca (C). Esta porca é utilizada somente para
o alinhamento da esteira.

8. Gire o parafuso de ajuste (A) no sentido horario para
apertar e no sentido anti-horario para folgar. O indicador
do tensionador (B) se movera para dentro para mostrar que
a esteira estd sendo apertada. Aperte o parafuso de ajuste
até que o indicador do tensionador cubra a metade interna
da janela.

IMPORTANTE:

Para evitar a avaria prematura da esteira, rolos da esteira
e/ou componentes do tensor, NAO opere com o indicador
do tensionador ndo visivel.

A

1036578

Figura 4.245: Ajuste do tensor - Lado esquerdo
mostrado; lado direito oposto

4.12.5 Ajustar a trilha da esteira lateral
O alinhamento da esteira lateral é ajustado ao alinhar os rolos movido e de acionamento da esteira.
O alinhamento da esteira é definido na fabrica e s precisara ser ajustado no caso de estar incorreto.

NOTA:
O deque da esteira esquerda é exibido na ilustragdo. O deque direito é oposto.

NOTA:

Algumas pegas foram removidas da ilustracdo para melhor clareza.

MAC262054 419 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

1035424

Figura 4.246: Ajustes de alinhamento da esteira

A - Rolos de acionamento B - Rolo movido C - Ajuste do rolo de acionamento

D - Ajuste do rolo movido E - Orientacdo da esteira F - Porca no lado do rolo do acionamento
G - Contraporca para o rolo do acionamento H - Ajustador para o rolo do acionamento J - Porca no lado do rolo movido

K - Contraporca para o rolo movido L - Ajustador para o rolo movido M - Porca no lado do rolo do acionamento

N - Porca no lado do rolo do acionamento

1. Para determinar quais ajustes e qual rolo os requer, consulte a tabela a seguir:
Table 4.2 da plataforma
Alinhamento Local Ajuste Método
Em dire¢do a chapa . .
. Rolo de acionamento Aumentar C Aperte a porca de ajuste (H)
traseira
E irecao a . T .
m dlreccacc))r:eba"a de Rolo de acionamento Diminuir C Solte a porca de ajuste (H)
Em dire¢do a ch . j
diregéo a chapa Rolos livres Aumentar D Aperte a porca de ajuste (L)
traseira
Em diregdo a barr . S .
dire¢do a barra de Rolos livres Diminuir D Solte a porca de ajuste (L)
corte
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2. Ajuste o rolo do acionamento (A) para trocar C (consulte a Tabela 4.2, pdgina 420) como segue:
a. Folgue as porcas (F), (M) e (N) e a contraporca (G).
b. Gire a porca de ajuste (H).
c. Aperte as porcas (F), (M) e (N) e a contraporca (G).
3. Ajuste o rolo movido (B) para trocar D (consulte a Tabela 4.2, pdgina 420) como segue:
a. Afrouxe a porca (J) e a contraporca (K).

b. Gire a porca de ajuste (L).

NOTA:

Se a esteira ndo se deslocar na extremidade do rolo livre, apds ajustar o rolo livre, o rolo de acionamento
provavelmente ndo esta perpendicular ao deque. Ajuste o rolo do acionamento, e entdo ajuste o rolo movido.

c. Aperte a porca (J) e a contraporca (K).

4.12.6 Inspegao do rolamento de rolo da esteira

Os rolos da esteira possuem rolamentos ndo lubrificaveis, no entanto, a vedagdo externa deve ser verificada a cada 200
horas (mais frequentemente em condi¢Ges arenosas) para obter o maximo de vida do rolamento.

Usando um termémetro infravermelho, verifique se hd rolamentos do rolo da esteira defeituosos da seguinte maneira:

1. Engate a plataforma e coloque-a para funcionar por
aproximadamente 3 minutos. _n s : ,-__®

2. Verifique a temperatura dos rolamentos de rolo da esteira |
de cada um dos bragos (A) do rolo (B) e (C) em cada deque.
Certifique-se de que a temperatura ndo ultrapasse 44 °C
(80 °F) acima da temperatura ambiente. =

Substitua o rolamento do rolo que excede a temperatura
maxima recomendada. Para obter mais instrugdes, o
consulte:

e 4.12.8 Substituicdo do rolamento do rolo movido do @—- a2 R - il =
deque da esteira lateral, pdgina 423

1009699

e 4.12.11 Substituir o rolo de acionamento da esteira

lateral, pdgina 429 Figura 4.247: Bragos do rolete

4.12.7 Remog¢ao do rolo movido do deque da esteira lateral

O deque da esteira lateral tem um rolo em cada extremidade do deque. Um é o rolo movido e o outro é o rolo de
acionamento.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.
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1. Ligue o motor e engate a plataforma até que o conector da esteira lateral esteja acessivel (preferencialmente, perto da
extremidade externa do deque).

2. Abaixe a plataforma sobre os quatro blocos (A) (305-356
mm [12-14 pol.]). Um bloco em cada extremidade e um
bloco em cada ponto de articulagdo.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

4. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter
instrugGes, consulte Engate dos apoios de sequranga do
molinete., pdgina 37.

5. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter
instrugGes, consulte o manual do operador da
colheitadeira.
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Figura 4.248: Plataforma sobre os blocos

6. Solte a esteira girando o parafuso de ajuste (A) no sentido g
antihorario até que este saia do ajuste e ndo possa mais ser .
ajustado. e e . o -
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Figura 4.249: Tencionador - Lado esquerdo exibido
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7. Remova os parafusos (C), conector de ponte (D) e porcas do
lado dianteiro da junta da esteira.

8. Remova os parafusos e as porcas (A) e os conectores do
tubo (B) da junta da esteira.

9. Puxe a esteira fora do rolo movido.

10. Remova o parafuso (A) e a arruela do rolo movido na parte
traseira do deque da plataforma.

11. Remova o parafuso (B) e a arruela do rolo movido na parte
frontal do deque da plataforma.

12. Abra os bragos do rolo (C) e (D) e remova o rolo movido.

Figura 4.251: Rolo livre

4.12.8 Substituicao do rolamento do rolo movido do deque da esteira lateral

O rolo movido do deque da esteira lateral tem rolamentos instalados para permitir que os rolos girem.

1. Remova o rolo movido do deque da esteira. Para obter mais instrucdes, consulte 4.12.7 Remogdo do rolo movido do
deque da esteira lateral, pdgina 421.

MAC262054 423 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

2. Prenda o rolo movido (A) em um torno, com um tecido
enrolado em volta do rolo para evitar danos a ele.

3. Use um martelo deslizante para remover o conjunto do
rolamento (B) e a vedacdo (C) do rolo.

1023314

Figura 4.252: Rolamento do rolo movido e vedagdo

IMPORTANTE:

Ao instalar o novo rolamento, NAO coloque a extremidade do
rolo diretamente no chdo. O conjunto de rolamento (A) se
sobressai do tubo do rolo (B) e colocar a extremidade no chdo
empurrara o rolamento para dentro do tubo.

1023312

Figura 4.253: Rolo livre

4. Corte um alivio (A) em um bloco de madeira.

5. Coloque a extremidade do rolo movido (B) no bloco, com o
conjunto de rolamento sobressalente dentro do alivio (A).

1023313

Figura 4.254: Rolo livre
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4.12.9

O deque da esteira lateral tem um rolo em cada extremidade do deque. Um é o rolo movido e o outro é o rolo de
acionamento.

MANUTENGAO E SERVIGO

Instale o novo conjunto do rolamento (C) pressionando o
anel externo do rolamento para dentro do tubo até que
esteja a 14-15 mm (9/16-19/32 pol.) (B) a partir da borda
externa do tubo.

NOTA:

Antes de instalar a nova vedacgdo, preencha a area (A) com
aproximadamente 8 injecdes de graxa.

Instale a nova vedacgdo (A) pressionando nos anéis interno e
externo da vedagdo até que esteja a 3-4 mm
(1/8-3/16 pol.) (B) a partir da borda externa do tubo.

NOTA:

A vedacdo pode ser orientada em qualquer diregdo.

Reinstale o rolo movido. Para obter mais instrucdes,
consulte 4.12.9 Instalar o rolo movido do deque da esteira
lateral, pdgina 425.

Instale o rolo movido (A) entre os bragos livres (B) e prenda
com dois parafusos (C) e arruelas. Aperte os parafusos para
95 Nm (70 libras-pol.).

MAC262054 425
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Figura 4.255: Rolamento de rolo da polia
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Figura 4.256: Rolamento de rolo da polia

Instalar o rolo movido do deque da esteira lateral

Figura 4.257: Rolo livre
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2. Prenda as extremidades da esteira aos conectores (B) do
tubo, parafusos (A) (com as cabecas voltadas para a
abertura central) e porcas.

NOTA:

Os dois conectores curtos de tubo estdo fixados na parte
dianteira e na traseira da esteira.

3. Instale o conector de ponte (D) usando os parafusos (C) e
porcas no lado dianteiro da junta da esteira.

4. Aperte a esteira girando o parafuso de ajuste (A) no sentido
horario. Para obter mais instrugGes, consulte 4.12.4 Ajuste
da tensdo da esteira lateral, pdgina 418.

5. Desengate os apoios de seguranca da plataforma e do
molinete.

A\ ADVERTENCIA

Verifique para ter certeza de que todos os observadores
tenham deixado a area.

6. Ligue o motor e abaixe a plataforma e o molinete.

7. Coloque a maquina para funcionar e verifique se a esteira
corre corretamente. Consulte 4.12.4 Ajuste da tensdo da
esteira lateral, pdgina 418 se mais ajustes forem
necessarios.
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Figura 4.259: Tensor da esteira

4.12.10 Remover o rolo do acionamento da esteira lateral

O deque da esteira lateral tem um rolo em cada extremidade do deque. Um é o rolo movido e o outro é o rolo de

acionamento.

A\ PERIGO

Para prevenir ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave da igni¢cdo antes de deixar o assento do operador ou fazer algum
ajuste na maquina. Jamais trabalhe em cima ou em baixo de uma plataforma sem apoio. Se a plataforma estiver
totalmente levantada, sempre engate os apoios de seguranca. Se a plataforma estiver acima do solo, mas ndo

totalmente levantada, coloque blocos abaixo da plataforma.
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A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

1.

Se o conector da esteira nao estiver visivel, engate a plataforma até que o conector esteja acessivel

(preferencialmente, perto da extremidade externa do deque).
Ligue o motor.

Eleve totalmente a plataforma.

Eleve o molinete completamente.

Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instru¢des, consulte o Manual do operador da plataforma.

Engate os apoios de seguranca da plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais

instrugdes.

Solte a esteira girando o parafuso de ajuste (A) no sentido
antihorario até que este saia do ajuste e ndo possa mais ser
ajustado.

IMPORTANTE:

NAO ajuste a porca (B). Esta porca é utilizada somente para
o alinhamento da esteira.
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Figura 4.260: Tensor da esteira
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9. Remova os parafusos e as porcas (A) e os conectores do
tubo (B) da junta da esteira.

10. Remova os parafusos (C), conector de ponte (D) e porcas do
lado dianteiro da junta da esteira.

11. Puxe a esteira fora do rolo de acionamento;

Figura 4.261: Conectores da esteira

12. Alinhe os parafusos ao furo (A) no dedo duplo. Remova os
dois parafusos que prendem o motor ao rolo de
acionamento.

NOTA:

Os parafusos estdo separados a 1/4 de volta.

13. Solte dois parafusos (B) que prendem o motor ao braco do
rolo de acionamento.

NOTA:

Pode ser necessario remover a protecao de plastico (C)
para obter acesso ao parafuso superior.

Figura 4.262: Rolo de acionamento
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NOTA:

Talvez seja necessario separar o rolo e o suporte (A) para
remover o rolo do eixo.

Figura 4.263: Rolo de acionamento

14. Solte dois parafusos (A) segurando o brago do suporte (B).

%)
15. Remova o parafuso (C) e a arruela que prendem o lado

oposto do rolo de acionamento para sustentar o braco (B).

Q ) /
V)
16. Remova o rolo de acionamento (D). % 6
@%C /
% S

B
S
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Figura 4.264: Rolo de acionamento

4.12.11 Substituir o rolo de acionamento da esteira lateral

Serd preciso um martelo deslizante para remover e substituir o rolamento de um rolo de acionamento.

1. Remova o conjunto de rolo movido da esteira. Para obter mais instrucGes, consulte 4.12.10 Remover o rolo do
acionamento da esteira lateral, pdgina 426.
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2. Remova o conjunto do rolamento (A) e a vedagdo (B) do
tubo do rolo (C) como segue:

a. Prenda o martelo deslizante (D) ao eixo roscado (E) no
conjunto do rolamento.

b. Retire o conjunto do rolamento (A) e a vedacdo (B)
com leves batidas.

3. Limpar o interior do tubo do rolo (C), verifique o tubo em
busca de sinais de desgaste ou danos e substitua se
necessario.

1009595

Figura 4.265: Rolamento de rolo

4. Instale o novo conjunto do rolamento (A) pressionando a
pista externa do rolamento para dentro do tubo até que

esteja a 14-15 mm (9/16—19/32 pol.) (B) da borda externa @)\ e

do tubo.

5. Aplique graxa na parte frontal do conjunto de
rolamentos (A). Consulte a contracapa traseira deste
manual para especificagdes de graxas.

6. Instale a nova vedacgdo (C) na abertura do rolo e instale I
uma arruela plana (1,0 pol. I.D. x 2,0 pol. 0.D) na vedagao. P] m

7. Bata de leve na vedacdo (C) na abertura do rolo com um —
soquete de tamanho adequado. Bata de leve na arruela e
no conjunto (A) do rolamento até que a vedacgdo esteja a
3—4 mm (1/8-3/16 pol.) (D) do lado externo do tubo. Figura 4.266: Rolamento de rolo

1009602
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Instalar o rolo de acionamento da esteira lateral

O deque da esteira lateral tem um rolo em cada extremidade do deque. Um é o rolo movido e o outro € o rolo de
acionamento.

1. Posicione o rolo de acionamento (A) entre os bragos de
suporte do rolo.

2. Prenda o rolo de acionamento com arruela e parafuso (B).

3. Aperte os parafusos (C) no brago do suporte.

4. Ajuste o torque do parafuso (B) para 95 Nm (70 Ibf-ft).

5. Engraxe o eixo do motor e insira-o na extremidade do rolo
do acionamento (A).

6. Prenda o motor ao suporte do rolo com dois parafusos (B).
Ajuste o torque dos parafusos para 27 Nm (20 libras pés).

7. Certifique-se de que o motor esteja totalmente inserido no
rolo e a seta reta esteja no local certo quando totalmente
inserida.

8. Aperte os dois parafusos de ajuste (ndo exibidos) através
do orificio de acesso (A).
NOTA:
Aperte os parafusos soltos e reinstale a protegdo de
plastico (C) caso tenha sido removida anteriormente.
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Figura 4.267: Rolo de acionamento

Figura 4.268: Rolo de acionamento
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Enrole a esteira sobre o rolo do acionador e prenda as
extremidades da esteira aos conectores do tubo (B), aos
parafusos (A) (com as cabecas voltadas para a abertura
central) e as porcas.

NOTA:

Os dois conectores curtos de tubo estdo fixados na parte
dianteira e na traseira da esteira.

Instale o conector de ponte (D) usando os parafusos (C) e
porcas no lado dianteiro da junta da esteira.

Aperte a esteira girando o parafuso de ajuste (A) no sentido
horario. Para obter mais instrugGes, consulte 4.12.4 Ajuste
da tensdo da esteira lateral, pdgina 418.

Desengate os apoios de seguranca da plataforma e do
molinete. Para obter mais instrugdes, consulte Desengate
do apoios de segurang¢a do molinete, pdgina 38.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a
area.

13.

14.

Ligue o motor e abaixe a plataforma e o molinete.

Coloque a maquina para funcionar e verifique se a esteira
corre corretamente. Se forem necessarios mais ajustes,
consulte 4.12.5 Ajustar a trilha da esteira lateral, pdgina
419.
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Figura 4.270: Tencionador da esteira - Lado esquerdo
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4.13 Molinete

O molinete apresenta um excéntrico com formato Unico, que permite que os dedos alcancem embaixo de culturas
acamadas e recolha antes de ser cortado.

A\ cuibADO

Para evitar ferimentos, antes de reparar a maquina ou abrir as tampas do acionamento, consulte 4.1 Preparagdo da
mdquina para servigos, pdgina 275.

4.13.1 Folga do molinete em relagao a barra de corte

A folga minima entre os dedos do molinete e a barra de corte garante que os dedos do molinete ndo entrem em contato
com a barra de corte durante a operacgdo. A folga é configurada de fabrica, mas podem ser necessarios ajustes antes da
plataforma ser colocada em funcionamento.

1. As dimensdes necessdrias para a ponta do dedo até o topo
da prote¢do pontiaguda (B) ou a protec¢do curta (C) até a @
folga da barra de corte (A) sdo mostradas nas tabelas
abaixo.
Table 4.3 Folga entre dedos duplos - Molinete simples
Platafor- Ao lado do brago

Painéis finais
ma central

FD225 20 mm (0,80 pol.) 45 mm (1,77 pol.)

Table 4.4 Folga entre dedos duplos - Molinete duplo

- N tos d
Platafor Painéis finais os Pon of €
ma articulagao
FD230 20 mm (0,80 pol.) 45 mm (1,77 pol.)
FD235
FD240 20 mm (0,80 pol.) 20 mm (0,80 pol.)
FD241
FD240 20 mm (0,80 pol.) 20 mm (0,80 pol.)

Table 4.5 Folga entre dedos duplos - Molinete triplo

Figura 4.271: Folga do dedo

Platafor- s e e . Ao lado dos bragos
Painéis finais externos .
ma centrais
FD240
FD241 20 mm (0,80 pol.) 20 mm (0,80 pol.)
FD245
FD250
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Medicdo de espago do molinete

A folga do molinete refere-se a folga entre as extremidades dos dedos do molinete e a barra de corte. Dependendo da
configuracdo da plataforma, a folga do molinete pode variar ao longo do comprimento da plataforma. Para determinar se a

folga do molinete é aceitdvel, primeiro ela deve ser medida.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a drea.

1. Ligue o motor. Para obter instrugGes, consulte o manual do operador da colheitadeira.

2. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

3. Ajuste a posi¢cdo avanco-recuo do molinete até que o
indicador niumero sete no indicador avango-recuo (A) esteja
oculto pelo suporte do sensor (B).

4. Plataformas de molinete Unico: Levante a plataforma alto
o suficiente para colocar dois blocos de 254 mm (10 pol.)
de altura (A) sob a barra de corte, bem na parte interna dos
pontos de flexdo da asa.
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Figura 4.272: Posi¢do avango-recuo do molinete
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Figura 4.273: Locais de bloqueio FlexDraper® —
Molinete Unico
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Plataformas de molinete duplo: Levante a plataforma alto
o suficiente para colocar dois blocos de 254 mm (10 pol.)
de altura (A) sob a barra de corte, bem na parte interna dos
pontos de flexdo da asa.

NOTA:

Os blocos NAO s3o necessarios para suportar as asas das
plataformas de molinete triplo.

Plataformas de molinete simples e molinete duplo: Mova
as alcas da mola de trava da asa (A) para baixo para a
posicao DESTRAVAR.

NOTA:

A folga do molinete das plataformas de trés molinetes deve
ser medida enquanto as asas estdo travadas.

Abaixe a plataforma completamente. As asas das
plataformas de molinete simples e molinete duplo devem
estar na posi¢do totalmente triste; as asas das plataformas
de molinete triplo devem estar niveladas com o deque
central.
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Figura 4.274: Locais de bloqueio FlexDraper® —
Molinete duplo
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Figura 4.275: Trava da asa na posicao DESTRAVAR
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8. Gire o molinete manualmente até que uma barra esteja

diretamente acima da barra de corte. @
9. Mega e registre a folga (A) entre a ponta dos dedos e um

dos dedos na extremidade dos molinetes, seja o dedo longo

(B) ou o dedo curto (C). Para obter as especifica¢des de

folga, consulte 4.13.1 Folga do molinete em relagdo a barra
de corte, pdgina 433.

Para obter os locais de medigdo, consulte

e Plataformas de molinete Unico: Figura 4.277, pdgina
436

e Plataformas de molinete duplo: Figura 4.278, pdgina
437

e Plataformas de molinete triplo: Figura 4.279, pdgina
437

1036576

Figura 4.276: Folga do dedo

Locais de medigdo para molinete simples (A): Extremidades
externas do molinete (dois locais).

1001595

Figura 4.277: Locais de medi¢do FlexDraper® —
Molinete tnico
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Locais de medigdo do molinete duplo (A): Pontas externas
dos molinetes e em ambos pontos de articulagdo
(quatro locais).

1027613

Figura 4.278: Locais de medi¢3do FlexDraper® —
Molinete duplo

Locais de medig¢do de molinete triplo (A): Ambas as
extremidades de trés molinetes (seis locais).

10. Ajuste a folga do molinete, se necessario. Para obter mais
instrugGes, consulte Ajuste da folga entre o molinete e a
barra de corte, pdgina 437.

1032829

Figura 4.279: Locais de medi¢3o FlexDraper® —
molinete triplo

Ajuste da folga entre o molinete e a barra de corte

Certifique-se de que haja folga suficiente entre o molinete e a barra de corte para evitar que a navalha corte as pontas dos
dedos do molinete durante a operacgao.

Para ajustar a folga entre o molinete e a barra de corte, siga estas etapas:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Meca a folga do molinete antes de proceder. Para obter mais instrucdes, consulte Medicdo de espaco do molinete,
pdgina 434.

2. Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
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3. Ajuste a posicdo avango-recuo do molinete até que o
indicador nimero sete no indicador avango-recuo (A) esteja

oculto pelo suporte do sensor (B). ﬂa\) %
6 o4©0_ 9
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Figura 4.280: Posi¢cdo avango-recuo

1034321

4. Levante a plataforma alto o suficiente para colocar dois
blocos de 254 mm (10 pol.) de altura (A) sob a barra de
corte, bem na parte interna dos pontos de flexdao da asa.
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Figura 4.281: Locais de bloqueio FlexDraper® —
Molinete Unico

5. Levante a plataforma alto o suficiente para colocar dois
blocos de 254 mm (10 pol.) de altura (A) sob a barra de
corte, bem na parte interna dos pontos de flexdo da asa.
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Figura 4.282: Locais de bloqueio FlexDraper® —
Molinete duplo
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1039060

Figura 4.283: Locais de bloqueio FlexDraper® —
Molinete triplo

6. Abaixe totalmente o molinete e continue segurando o botdo de controle para deslocar os cilindros.

7. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

8. Ajuste a folga nos lados externos do molinete como segue:

a. Folgue o parafuso (A) no cilindro do brago externo.
b. Ajuste a haste do cilindro (B) se necessario:

e Para aumentar a folga para a barra de corte, gire a
haste do cilindro (B) para fora do engate, elevando
o molinete.

e Para diminuir a folga para a barra de corte, gire a
haste do cilindro (B) para dentro do engate,
abaixando o molinete.

c. Aperte o parafuso (A).

1029336

9. Repita o Passo 8, pdgina 439 no lado oposto da plataforma. . "
Figura 4.284: Cilindro externo do brago
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10. Folgue os parafusos (A) em ambos cilindros do brago
centrais.

11. Ajuste a distancia conforma segue:

IMPORTANTE:
Ajuste ambas as hastes do cilindro igualmente.

e Para aumentar a folga para a barra de corte, gire as
hastes do cilindro (D) para fora do engate, elevando o
molinete.

e Para diminuir a folga para a barra de corte, gire as
hastes do cilindro (D) para dentro do engate, abaixando
o molinete.

12. Certifique-se de que a medida da distancia (B) seja igual em
ambos os cilindros.

NOTA:

A distancia (B) é medida do centro dos pinos (C) de
montagem aos topos dos entalhes nas hastes (D) do
cilindro.

1034756

13. Certifique-se de que ndo seja possivel girar os pinos de
montagem (C) manualmente. Se um dos pinos de
montagem estiver livre, ajuste as hastes do cilindro (D) Figura 4.285: Cilindros do brago central
conforme necessario até que ambas hastes recebam a
carga:

e Gire a haste do cilindro para fora do engate para
aumentar a carga na haste do cilindro.

e Gire a haste do cilindro para dentro do engate para
diminuir a carga na haste do cilindro.

14. Aperte os parafusos (A).

15. Molinete triplo: Repita o Passo 10, pdgina 440 ao Passo 14, pdgina 440 para o outro brago do molinete central.

A\ PERIGO

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

16. Ligue o motor.

17. Eleve o molinete completamente.

18. Abaixe totalmente o molinete e continue segurando o botdo de controle para deslocar os cilindros.
19. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

20. Verifique as medidas novamente e, se necessario, repita os procedimentos de ajuste.

21. Mova o molinete para tras para garantir que os dedos de aco da extremidade ndo entrem em contato com as
protecdes defletoras.

22. Se ocorrer contato, ajuste o molinete para cima e mantenha a folga em todas as posi¢des de avango-recuo do
molinete. Se ndo for possivel evitar o contato apds o ajuste do molinete, apare as extremidades de metal dos dedos
para obter uma folga adequada.
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23. Verifique periodicamente por evidéncias de contato durante a operagdo e ajuste a folga conforme a necessidade.

4.13.2 Flexao do molinete para baixo

O molinete deve ser ajustado para posigdo "triste" (forneca mais folga no centro do molinete do que nas extremidades)
para compensar a flexdao do molinete.

Ajuste da flexdo do molinete para baixo

O molinete deve ser ajustado para posi¢do "triste" (forneca mais folga no centro do molinete do que nas extremidades)
para compensar a flexdo do molinete.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢do antes de fazer ajustes na maquina.

1. Posicione o molinete acima da barra de corte (entre 4e 5
no indicador de posi¢do de avango-recuo [A]) para fornecer »
a folga adequada em todas as posi¢des do avancgo-recuo do
molinete. O suporte (B) é o marcador da posigao.

2. Registre a medi¢do em cada ponto do disco do molinete A e
para cada tubo do molinete. o

NOTA:
s 1 I

Meca o perfil da flexdo para baixo antes de desmontar o

]
. ~ . e
molinete para manutengao, de modo que o perfil possa ser o Z
mantido durante a remontagem. g
0
. I 9 P ' &
3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao. 18
0

Figura 4.286: Indicador de posi¢cdao do avango-recuo

4. Comece com o disco do molinete mais préximo ao centro
da plataforma e prossiga em diregdo as extremidades
externas; ajuste o perfil da plataforma como segue:

a. Remova os parafusos (A).

b. Solte o parafuso (B) e ajuste o braco (C) até obter a
medida desejada entre o tubo do molinete e a barra
de corte.

NOTA:
Permita que os tubos do molinete se curvem
naturalmente e posicione a ferragem de acordo.

c. Reinstale os parafusos (A) nos furos alinhados e os
aperte.

Figura 4.287: Disco central do molinete
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4.13.3 Centralizacao do molinete

O molinete deve ser centralizado na plataforma para evitar qualquer contato com os painéis finais.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor e retire a
chave antes de ajustar a maquina.

1. Ligue o motor.

2. Abaixe totalmente o molinete.

3. Abaixe a plataforma completamente.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

5. Meca a folga (A) nos locais (B) entre o tubo dos dedos do
molinete e a chapa lateral em ambas as extremidades da
plataforma. Os espacos devem ser os mesmos se o
molinete estiver centralizado.

1033235

Figura 4.288: Centraliza¢ao do molinete
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6. Solte o parafuso (A) da bracadeira (B) no brago central de
suporte.

7. Movimente a extremidade anterior do brago de suporte do
molinete (C) lateralmente conforme necessario para
centralizar o molinete.

8. Aperte o parafuso (A) com um torque de 457 Nm
(337 Ibf-ft).
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Figura 4.289: Brago central de suporte do

4.13.4 Dedos do molinete

Se um dedo do molinete estiver danificado ou com desgaste, sera necessario fazer sua remogao para substitui-lo. Os dedos
do molinete pode ser de plastico ou de aco.

IMPORTANTE:

Mantenha os dedos do molinete em bom estado e endireite-os ou substitua-os conforme necessario.

Remocdo dos dedos de aco

Os dedos de ago precisardo ser retirados da barra do molinete se estiverem danificados.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Certifique-se que o tubo esteja apoiado em todos os momentos para evitar danos a ele e a outros componentes.
1. Abaixe a plataforma completamente.

2. Eleve o molinete completamente.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

4. Engate os apoios de seguranca do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

5. Remova as buchas da barra aplicavel no centro dos discos esquerdos. Para obter mais instrugdes, consulte Remover as
buchas dos molinetes, pdgina 447.
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6. Acople os bracos do tubo (B) ao disco do molinete nos
locais de acoplamento originais (A).

7. Corte o dedo danificado para que possa ser removido
do tubo.

8. Remova os parafusos dos dedos existentes e deslize-os para
substituir o dedo que foi cortado na Etapa 7, pdgina 444
(retire os bracos [B] dos tubos conforme necessario).

Instalagdo dos dedos de ago

Assim que o antigo dedo de ago for removido, um novo dedo pode ser colocado na barra.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:
Certifique-se de que o tubo esteja fixado em todos os momentos, a fim de evitar danos ao tubo ou a outros componentes.

NOTA:

Este procedimento tem por pressuposto que o dedo foi removido da maquina. Para obter instru¢des sobre a remocgdo dos
dedos, consulte Remogdo dos dedos de ago, pdgina 443.

1. Deslize o novo dedo e o brago do tubo (A) em diregdo a
extremidade do tubo.

2. Instalagdo das buchas na barra. Para obter mais instrugGes,
consulte Instalagdo das buchas nos molinetes, pdgina 452.

3. Acople os dedos ao tubo com parafusos e porcas (B).

Figura 4.291: Tubo
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Remocdo dos dedos de pldstico

Os dedos de plastico do molinete estdo fixados a barra por meio de um Unico parafuso Torx®.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma completamente.
2. Eleve o molinete completamente.
3. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

4. Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instrucdes, consulte Engate dos apoios de seguranga do
molinete., pdgina 37.

5. Remova o parafuso (A) usando uma chave de fenda Torx”
+27 IP chave de soquete.

1001249

Figura 4.292: Remogao do dedo de plastico

6. Empurre o clipe na parte superior do dedo para tras em
dire¢do ao tubo do molinete, como exibido, e retire o dedo
do tubo.

1001250

Figura 4.293: Remogao do dedo de plastico
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Instalagdo dos dedos de pldstico

Assim que o dedo de plastico do molinete for removido, o novo pode ser instalado.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e

remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

NOTA:
Este procedimento tem por pressuposto que o dedo foi removido da maquina. Para obter informagdes sobre a remocao

dos dedos, consulte Remog¢do dos dedos de pldstico, pdgina 445.

1.

Posicione o novo dedo na extremidade posterior do tubo.
Engate a aresta na extremidade inferior do dedo no orificio
inferior do tubo.

Levante o flange superior com cuidado e gire o dedo, como
exibido, até que a aresta na parte superior do dedo engate
no furo superior do tubo.

Instale o parafuso (A) utilizando uma chave soquete Torx®
Plus 27 IP e ajuste o torque para 8,5-9,0 Nm
(75—-80:-1bf pol.).

IMPORTANTE:

NAO force o dedo antes de apertar o parafuso de
montagem. Forga-lo sem apertar o parafuso de montagem
fard com que o dedo quebre ou estilhace os

pinos localizadores.

MAC262054 446
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Figura 4.294: Instalacdo do dedo de plastico

1001249

Figura 4.295: Instalagdo do dedo de plastico
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4.13.5 Buchas do tubo

A barra do molinete tem como apoio a bucha da barra, que est4 fixada ao disco do molinete. Se uma bucha da barra
estiver danificada ou com desgaste, sera necessario substitui-la.

Remover as buchas dos molinetes

As bragadeiras da bucha que prendem a barra a bucha precisardo ser soltas para que as duas metades da bucha possam
ser removidas.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o tubo esteja fixado em todos os momentos, a fim de evitar danos ao tubo ou a outros componentes.

1.

2.

Abaixe a plataforma completamente.
Eleve o molinete completamente.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Engate os apoios de seguranga do molinete. Para obter instrugdes, consulte Engate dos apoios de seguran¢a do

molinete., pdgina 37.

NOTA:

Se for somente substituir a bucha da extremidade do excéntrico, va para o passo 10, pdgina 448.

Disco central e buchas da extremidade traseira

5.

Remova as tampas laterais do molinete e o suporte das
mesmas (C) da extremidade posterior do molinete no local
aplicavel do tubo do molinete.

NOTA:

Ndo ha nenhuma tampa lateral no disco central.

Remova os parafusos (A) que prendem o brago do tubo (B)
ao disco.

IMPORTANTE:

Observe os locais com orificios no brago e no disco e
assegure-se de que os parafusos (A) sejam reinstalados nos
locais originais.
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Figura 4.296: Extremidade traseira
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7. Solte as bracadeiras da bucha (A) usando uma chave de
fenda pequena para separar as serragdes. Retire o grampo
do tubo.

1001283

8. Gire o brago do tubo (A) até liberar o disco e deslize o
brago para fora da bucha interna (B).

9. Remova as metades da bucha (B). Se necessario, remova o
préoximo dedo de ago ou plastico, de modo que o braco
possa deslizar para fora da bucha. Consulte os
procedimentos a seguir se necessario:

e Remocgdo dos dedos de pldstico, pdgina 445

e Remogdo dos dedos de ago, pdgina 443

Buchas da extremidade do excéntrico

10. Remova as tampas laterais e o suporte da tampa lateral (A)
do local aplicidvel do tubo na extremidade do excéntrico.

NOTA:

A remocdo das buchas da extremidade do excéntrico exige
que a barra do molinete seja movida através dos bragos do
disco para expor a bucha.

Figura 4.299: Extremidade do excéntrico
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11. Remova as protegdes laterais do molinete e o suporte (C)
das protecdes laterais da extremidade traseira do molinete
no local adequado do tubo.

NOTA:
Ndo ha nenhuma protecdo lateral no disco central.

12. Remova os parafusos (A) que prendem os bragos do
tubo (B) aos discos traseiro e central.

Figura 4.300: Extremidade traseira

Kit de reforgo do tubo (opcional)

13. Libera as bracgadeiras da bucha ou desconecte os canais de
suporte do suporte do tubo (se instalado), dependendo de
qual tubo estd sendo movido. Trés tubos (A) exigem
desconexado do canal e dois tubos exigem apenas a
remocdo da bracadeira da bucha.

14. Remova o parafuso (A) da conexdo do excéntrico de modo
que o tubo (B) fique livre para girar.

Figura 4.302: Extremidade do excéntrico
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15. Solte as bragadeiras da bucha (A) no disco do excéntrico
usando uma chave de fenda pequena para separar as
serragGes. Remova as bracadeiras das buchas.

1001283

16. Deslize o tubo (A) para fora para expor a bucha (B).

17. Remova as metades da bucha (B). Se necessario, remova o
préoximo dedo de ago ou plastico, de modo que o brago
possa deslizar para fora da bucha. Consulte os
procedimentos a seguir se necessario:

e Remogdo dos dedos de pldstico, pdgina 445

e Remogdo dos dedos de ago, pdgina 443

Figura 4.304: Extremidade do excéntrico

Buchas do kit de reforco do tubo — opcional

18. Localize o suporte (A) que requer uma nova bucha.

19. Remova os quatro parafusos (B) que prendem o canal (C)
ao suporte (A).

20. Remova o parafuso (E) e o dedo (D) se estiverem préximos
demais do suporte para permitir o acesso a bucha. Para
obter instrugdes, consulte Remogdo dos dedos de pldstico,
pdgina 445 ou Remogdo dos dedos de ago, pdgina 443.

Figura 4.305: Suportes do Tubo
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21. Solte as bragadeiras da bucha (A) usando uma chave de
fenda pequena para separar as serracoes.

22. Remova as bragadeiras (A) das buchas.

23. Em cada molinete, ha trés suportes voltados para a
direita (A). Deslize o suporte para fora das metades da
bucha (B).

MAC262054 451
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Figura 4.306: Bragadeira da Bucha

Figura 4.307: Grampo das buchas do kit de refor¢o do
tubo - opcional

.

Figura 4.308: Suporte do kit de reforgo do tubo —
opcional
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24. Em cada molinete, ha dois suportes voltados para a
esquerda. Gire o suporte até que os flanges liberem os
canais antes de retira-los da bucha (B). Afaste levemente o
tubo do molinete, se necessario.

25. Remova as metades das buchas (B) dos tubos.

1024523

Figura 4.309: Suporte oposto do kit de reforco d
tubo - opcional

Instalagdo das buchas nos molinetes

Assim que as metades antigas da bucha da barra forem removidas, as novas podem ser instaladas.

NOTA:
Este procedimento presume que os passos para Remover as buchas dos molinetes, pdgina 447 ja foram executados.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate os apoios de
seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:
Certifique-se de que o tubo esteja fixado em todos os momentos para evitar danos a ele ou a outros componentes.

1. Utilize um par de alicates de trava de canal modificado (A)
para instalar as bragadeiras da bucha. Prenda o alicate em
um torno e faca um entalhe (B) na extremidade de cada
brago para encaixar a bracadeira conforme ilustrado.

1009854

Figura 4.310: Alicate bico de papagaio alterado
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Buchas da extremidade do excéntrico

2. Posicione as metades da bucha (B) no tubo (A) com a
extremidade sem flange adjacente ao braco do tubo e
posicione a alga em cada metade da bucha no orificio
do tubo.

3. Deslize o tubo (A) na direcdo da extremidade posterior do
molinete para inserir a bucha (B) no brago do tubo. Se os
suportes dos tubos estiverem instalados, assegure-se de
que as buchas nesses locais deslizem para dentro do
suporte.

4. Reinstale os dedos removidos anteriormente. Consulte os
procedimentos a seguir se necessario:

e Remogdo dos dedos de pldstico, pdgina 445

e Remocio dos dedos de aco, pégina 443 Figura 4.311: Extremidade do excéntrico

5. Instale a bragadeira da bucha (A) no tubo adjacente a =
extremidade sem flange da bucha (B). @\ "
6. Posicione a bragadeira (A) nas buchas (B) de modo que as

bordas da bragadeira e da bucha estejam rentes quando a
bragadeira se encaixar a ranhura na bucha e as linguetas da
trava estiverem engatadas.

©

Eﬂ

Figura 4.312: Bucha

1001245

7. Aperte a bragadeira (A) com o
alicate de trava de canal modificado(B) de modo que a
pressdo do dedo NAO mova a bragadeira.
IMPORTANTE:

Apertar demais a bracadeira pode resultar em quebra.

Figura 4.313: Instalagdo da Bragadeira
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8. Alinhe o tubo (B) com o brago do excéntrico e instale o
parafuso (A). Ajuste o torque do parafuso para 165 Nm
(120 libras pés).

9. Remova os parafusos (A) que prendem o braco do tubo (B)
ao disco central.

10. Instale o brago do tubo (B) e o suporte da tampa lateral (C)
da extremidade posterior do molinete no local aplicavel do
tubo com os parafusos (A).

NOTA:
N3do ha nenhuma tampa lateral nos discos centrais.

11. Instale o suporte da tampa lateral (A) no local aplicavel do
tubo na extremidade do excéntrico.

12. Reinstale as protegdes laterais do molinete. Para obter mais
instrugdes, consulte 4.13.6 Protegdes laterais do molinete,
pdgina 458.

Figura 4.316: Extremidade do excéntrico
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Disco central e buchas da extremidade traseira

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Posicione as metades da bucha (B) no tubo (A) com a

extremidade sem flange adjacente ao braco do tubo e
posicione a alga em cada metade da bucha no orificio
do tubo.

Deslize o tubo (A) na bucha (B) e posicione contra o disco
no local original.

Reinstale os dedos removidos anteriormente. Para obter
mais instrugdes, consulte:

e Remogdo dos dedos de pldstico, pdgina 445

e Remogdo dos dedos de ago, pdgina 443

Instale a bragadeira da bucha (A) no tubo adjacente a
extremidade sem flange da bucha (B).

Posicione a bragadeira (A) nas buchas (B) de modo que as
bordas da bragadeira e da bucha estejam rentes quando a
bragadeira se encaixar a ranhura na bucha e as linguetas da
trava estiverem engatadas.

Aperte a bragadeira (A) com o

alicate de trava de canal modificado(B) de modo que a
pressdo do dedo NAO mova a bracadeira.
IMPORTANTE:

Apertar demais a bracadeira pode resultar em quebra.

MAC262054 455

Figura 4.317: Extremidade do excéntrico

e
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Figura 4.318: Bucha

Figura 4.319: Instalagdo da Bragadeira
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19. Remova os parafusos (A) que prendem o brago do tubo (B)
ao disco central.

20. Instale o brago do tubo (B) e o suporte da tampa lateral (C)
da extremidade posterior do molinete no local aplicavel do
tubo com os parafusos (A).

NOTA:
N&do ha nenhuma tampa lateral nos discos centrais.

Kit de refor¢o do tubo — opcional

21. Posicione as metades da bucha (B) no tubo (A) com a
extremidade sem flange adjacente ao braco do tubo e
posicione a alga em cada metade da bucha no orificio
do tubo.

Figura 4.321: Extremidade do excéntrico

22. Em cada molinete, ha trés suportes voltados para a
direita (A). Deslize o suporte sobre a bucha (B).

Figura 4.322: Kit de refor¢o da barra Suporte -
opcional
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23.

24.

25.

26.

MANUTENGAO E SERVIGO

Em cada molinete, ha dois suportes voltados para a
esquerda (A). Gire o suporte (A) até que os flanges liberem
os canais (C) antes de colocar o suporte sobre as

buchas (B).

NOTA:

Caso necessario, afaste levemente o tubo (D) do molinete
para dar ao flange do suporte espaco suficiente para liberar
o canal.

Instale a bragadeira da bucha (A) no tubo adjacente a
extremidade sem flange da bucha (B).

Posicione a bragadeira (A) nas buchas (B) de modo que as
bordas da bragadeira e da bucha estejam rentes quando a
bragadeira se encaixar a ranhura na bucha e as linguetas da
trava estiverem engatadas.

Aperte a bracadeira (A) com o

alicate de trava de canal modificado(B) de modo que a
pressdo do dedo NAO mova a bragadeira.
IMPORTANTE:

Apertar demais a bragadeira pode resultar em quebra.
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Figura 4.323: Kit oposto de reforgo da barra
Suporte - opcional

1024531
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Figura 4.324: Bucha

Figura 4.325: Instalagdo da Bragadeira
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27.

28.

29.

30.

MANUTENGCAO E SERVIGO

Prenda novamente os canais (C) nos trés suportes voltados
para a direita (A) em cada molinete com parafusos (B) e
porcas. Ajuste o torque dos parafusos para 43 Nm

(32 Ibf-pés).

Reinstale qualquer dedo (D) que tenha sido removido
usando parafusos (E). Para obter mais instrugGes, consulte:

e Instalagdo dos dedos de pldstico, pdgina 446

e Instalagdo dos dedos de ago, pdgina 444

Prenda novamente os canais (C) nos dois suportes voltados
para a esquerda (A) em cada molinete com parafusos (B) e
porcas. Ajuste o torque dos parafusos para 43 Nm.

Reinstale qualquer dedo (D) que tenha sido removido
usando parafusos (E). Para obter mais instrugdes, consulte:

e Instalagcdo dos dedos de pldstico, pdgina 446

e Instalagdo dos dedos de ago, pdgina 444

4.13.6 Protegoes laterais do molinete

Figura 4.326: Kit de reforgo da barra Suporte -

opcional
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Figura 4.327: Kit oposto de reforgo da barra
Suporte - opcional

As protecOes laterais e os suportes do molinete ndo requerem manutencao regular, mas devem ser verificados

periodicamente para identificacdo de danos e fixadores soltos ou danificados. Os parafusos e suportes levemente

amassados ou deformados sdo repardveis, mas é necessario substituir componentes seriamente danificados.

Ha quatro tipos de tampa lateral. Certifique-se de instalar a tampa lateral correta no local apropriado, como exibido abaixo.

MAC262054 458
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1032036

Figura 4.328: Protegdes laterais do molinete

A - Extremidade traseira, externa (311695) B - Extremidade do excéntrico, interno (273823)
C - Extremidade traseira, interna (311795) D - Extremidade do excéntrico, externa (311694)
NOTA:

A seta aponta para o lado dianteiro da maquina.

Substituir protegdes laterais do molinete na extremidade externa do excéntrico

O procedimento de substituicdo das protegdes laterais do molinete se aplica tanto a extremidade interna quanto externa
do excéntrico. As excecdes estdo destacadas quando aplicaveis.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

As protecOes laterais sdo diferentes para a extremidade interna e externa do excéntrico. Consulte a Figura 4.328, pdgina
459.

NOTA:

As setas nas ilustragdes a seguir apontam para a parte frontal da maquina.
1. Abaixe a plataforma e o molinete.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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3.

4.

7.

MANUTENGAO E SERVIGO

Gire o molinete manualmente até que a protecao lateral do
molinete (A) que necessita de substituicdo esteja acessivel.

Remova os trés parafusos (B).

Remova dois parafusos (A), porcas e o defletor externo do
excéntrico. Guarde para reinstalagao.

Levante a extremidade da protecdo lateral (B) para fora do
suporte (C).

Remova a protecdo lateral do molinete dos suportes (A).

MAC262054 460
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Figura 4.329: Protecao lateral do molinete - Lado

externo da extremidade do excéntrico

1032041

Figura 4.330: Protecdo lateral do molinete - Lado

externo da extremidade do excéntrico

1032042

Figura 4.331: Protecdo lateral do molinete removida-

Lado externo da extremidade do excéntrico
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10.

11.

12.

13.

MANUTENGAO E SERVIGO

Levante um pouco a extremidade da protecao lateral
existente (A) para fora do suporte (B).

Posicione a nova protegao lateral do molinete (C) no
suporte (B) sob a protecdo existente (A).

Posicione a outra extremidade da nova protec¢do (C) no
outro suporte (D) sobre a protegdo existente (E).

Reinstale trés parafusos (F).

Reinstale dois parafusos (G), o defletor externo do
excéntrico e porcas (removidos no passo 5, pdgina 460) na
nova protecdo lateral do molinete.

Aperte todos os parafusos.

1032043

Figura 4.332: Protecao lateral do molinete - Lado

externo da extremidade do excéntrico

Substituir proteg¢des laterais do molinete na extremidade interna do excéntrico

O procedimento de substituicdo das protegdes laterais do molinete se aplica tanto a extremidade interna quanto externa
do excéntrico.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e

remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

As protecOes laterais sdo diferentes para a extremidade interna e externa do excéntrico. Consulte a Figura 4.328, pdgina

459.

NOTA:
As setas nas ilustragdes a seguir apontam para a parte frontal da maquina.

1.

2.

Abaixe totalmente o molinete.

Abaixe a plataforma completamente.
Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Gire o molinete manualmente até que a protecao lateral do
molinete (A) que necessita de substituicdo esteja acessivel.

Remova os trés parafusos (B).
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Figura 4.333: Protecao lateral do molinete - Lado

interno da extremidade do excéntrico
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6. Remova e guarde dois parafusos (A), o defletor do
excéntrico e as porcas da protecdo lateral do molinete.

7. Levante a extremidade da protecdo lateral (B) para fora do
suporte (C).

8. Remova a protecdo lateral do molinete dos suportes (A).

9. Levante um pouco a extremidade da protecao lateral
existente (A) para fora do suporte (B).

10. Posicione a nova protegdo lateral do molinete (C) no
suporte (B) sob a protecdo existente (A).

11. Posicione a outra extremidade da nova protegdo (C) no
outro suporte (D) sobre a protecdo existente (E).

12. Reinstale trés parafusos (F).

13. Reinstale dois parafusos (G), o defletor do excéntrico e
porcas (removidos no passo 6, pdgina 462) na nova
protecado lateral do molinete.

14. Aperte todos os parafusos.

MAC262054 462
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Figura 4.334: Protecao lateral do molinete - Lado

interno da extremidade do excéntrico
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Figura 4.335: Protegdo lateral do molinete removida-
Lado interno da extremidade do excéntrico
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Figura 4.336: Protecdo lateral do molinete - Lado

interno da extremidade do excéntrico
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Substituir proteg¢ées laterais do molinete na extremidade traseira externa

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Abaixe totalmente o molinete.

2. Abaixe a plataforma completamente.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

4. Gire o molinete manualmente até que a protecao lateral do
molinete que necessita de substitui¢do (A) esteja acessivel.

5. Remova os trés parafusos (B).

1032026

Figura 4.337: Protecdo lateral do molinete - Lado
externo da extremidade da traseira

6. Levante a extremidade da protecdo lateral (A) para fora do
suporte (B).

Figura 4.338: Protecao lateral do molinete - Lado
externo da extremidade da traseira
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7. Remova a protecdo lateral do molinete dos suportes (A).

8. Remova a pa do molinete se instalada na protecdo lateral
do molinete.
NOTA:

As pds da extremidade do molinete (B) estdo instaladas
alternativamente nas protec¢des laterais do molinete.

Figura 4.339: Protecao lateral do molinete removida -
Lado externo da extremidade da traseira

9. Levante um pouco a extremidade da protecgdo lateral (A)
para fora do suporte (B).

10. Posicione a nova protecdo lateral do molinete (C) no
suporte (B) sob a protecdo existente (A).

11. Posicione a outra extremidade da nova protecdo (C) no
outro suporte (E) sobre a protegdo existente.

12. Reinstale trés parafusos (D).

13. Reinstale a pd (removida no Passo 8, pdgina 464) na nova
protegdo lateral do molinete instalada.

<
@
o
I
o
o
—

14. Aperte todos os parafusos.

externo da extremidade da traseira

Substituir prote¢des laterais do molinete na extremidade traseira interna

As protecOes laterais do molinete devem ser substituidas se estiverem danificadas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Protegdes laterais do molinete sdo diferentes para a extremidade traseira interna e externa da plataforma. Para ver uma
ilustracdo, consulte 4.328, pdgina 459.

1. Abaixe totalmente o molinete.

2. Abaixe a plataforma completamente.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.
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Gire o molinete manualmente até que a protecao lateral do
molinete que necessita de substituicdo (A) esteja acessivel.

Remova seis parafusos M10 (B) e porcas. Guarde as
ferragens para reinstalagdo.

Levante a outra tampa lateral (A) para desengatar a
dobradiga da tampa (B).

Levante a extremidade da protecdo lateral do molinete (B)
da tampa lateral (C) e gire esta para baixo.

Remova parafuso M10 (A), a porca e o retentor do dedo
final (C) do tubo que prende a bucha e o dedo final traseiro.
Guarde para remontagem.

Deslize a bucha da tampa lateral (D) para remover. Guarde
as buchas para reinstalagao.

Remova e descarte a protecdo lateral do molinete
danificada (E).

MAC262054 465

Figura 4.341: Protecao lateral do molinete - Lado
interno da extremidade da traseira

Figura 4.342: Protecao lateral do molinete - Lado
interno da extremidade da traseira

Figura 4.343: Protegdo lateral do molinete - Lado
interno da extremidade da traseira
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

MANUTENGAO E SERVIGO

Posicione a nova protecdo lateral do molinete (A) e engate
a dobradica de outra tampa lateral (B).

Posicione a outra extremidade da nova protecdo lateral (A)
no tubo e prenda com a bucha (C).

Posicione o dedo final traseiro (A) como exibido.

Prenda o dedo final traseiro (A) e a bucha (instalada no
passo 12, pdgina 466) com parafuso M10 (B), retentor do
dedo final (C) e porca (D).

Gire a protecdo lateral do molinete (A) para cima e engate
as dobradicas (B) em ambas as extremidades.

Prenda as protecdes laterais do molinete usando parafusos
e porcas M10 (C).

Ajuste o torque das porcas (C) para 35 Nm (26 libras pés).
NAO aperte demais as porcas para evitar achatar os tubos.

MAC262054 466
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Figura 4.344: Protecao lateral do molinete - Lado

interno da extremidade da traseira

Figura 4.345: Protecao lateral do molinete - Lado

interno da extremidade da traseira

N10314342 o
A~

Figura 4.346: Protecdo lateral do molinete - Lado

interno da extremidade da traseira

Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

SubstituicGo dos suportes da protecdo lateral do molinete

Os suportes das protec¢Ges laterais do molinete devem ser substituidos se estiverem danificados.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

NOTA:

Todas as ilustragdes exibidas sdo da extremidade do excéntrico externa.

1. Abaixe totalmente o molinete.

2. Abaixe a plataforma completamente.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

4. Gire o molinete manualmente até que o suporte da
protecdo lateral do molinete que necessita de substituicdo
esteja acessivel.

5. Remova o parafuso (B) que prende a protecdo lateral do
molinete ao suporte (A).

6. Remova os parafusos (C) do suporte (A) e os dois suportes
adjacentes.

7. Mova as protecoes laterais do molinete (A) e o suporte (B)
para longe do tubo e entdo remova o suporte das
protecdes.

8. Insira as abas do novo suporte (B) nas ranhuras na tampa
lateral do molinete (A). Certifique-se de que as abas se
engataram nas duas protec¢des laterais do molinete.
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Figura 4.347: Suportes da protecao lateral do
molinete

L

1032052

Figura 4.348: Suportes da protecdo lateral do
molinete
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9. Prenda o suporte (A) ao disco com o parafuso (B) e porca.
NAO aperte.

10. Prenda as prote¢bes do molinete (C) ao suporte (A) com o
parafuso (D) e porca. NAO aperte.

11. Reacople os suportes com os parafusos (E) e as porcas.

12. Verifique a distancia entre o tubo e o suporte da protecgéo
lateral do molinete e ajuste se necessario.

13. Ajuste o torque das porcas para 27 Nm (20 libras pés).

1032055

molinete
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4.14 Acionamento do molinete

O motor acionado hidraulicamente ativa a corrente presa ao brago central entre os molinetes na plataforma de molinete
duplo, e ao brago central esquerdo na plataforma de molinete triplo.

4.14.1 Corrente de acionamento do molinete

A corrente de acionamento do molinete transfere energia do motor do molinete acionado hidraulicamente para as
engrenagens que fazem girar os molinetes.

Afrouxamento da corrente de acionamento do molinete

A tensdo da corrente de acionamento do molinete pode ser aliviada para permitir o acesso aos componentes da
transmissdo.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢cdo antes de fazer ajustes na maquina.

1. Ligue o motor.

2. Abaixe a plataforma completamente.

3. Ajuste o molinete totalmente para frente.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

5. Remova a tampa do acionamento do molinete. Para obter mais instru¢des, consulte Remog¢éo da tampa do acionador
do molinete, pdgina 45.

6. Abra a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

7. Remova o pino R (A) que fixa a multiferramenta (B) ao 4 @
suporte na chapa lateral esquerda. ¢
004, ° :
8. Remova a multiferramenta (B) e instale novamente o pino = : b N Y 0 gl
R no suporte. T ) N
o B)®

1028898

Figura 4.350: Local de armazenamento
multiferramenta
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IMPORTANTE:

NAO afrouxe o suporte do motor, ele é ajustado de fabrica e
preso com arruelas Belleville. A tensdo da corrente é
ajustada sem folgar os parafusos de montagem da
transmissao.

9. Empurre o retentor de tensdo (A) no sentido horario com o
deddo e mantenha na posicdao desbloqueada.

10. Coloque a multiferramenta (B) no tensionador da
corrente (C) e rotacione a multiferramenta para cima de
modo a liberar a tensdo da corrente.

11. Retorne a multiferramenta a posi¢cdo de armazenamento.

Apertar a corrente de acionamento do molinete

) 0%
6~
A 0
)
B %
C
/

]

1028888

\

Figura 4.351: Acionamento do molinete

Uma corrente de acionamento corretamente tensionada garante uma 6tima transferéncia de energia e, ao mesmo tempo,

minimiza o desgaste dos componentes.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a

chave da igni¢do antes de fazer ajustes na maquina.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

2. Abra a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

3. Remova o pino R (A) que fixa a multiferramenta (B) ao
suporte na chapa lateral esquerda.

4. Remova a multiferramenta (B) e instale novamente o pino
R no suporte.
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Figura 4.352: Local de armazenamento da

multiferramenta — Lado esquerdo
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5. Coloque a multiferramenta (A) no tensionador da corrente

(B).
IMPORTANTE:

NAO afrouxe o suporte do motor, ele é ajustado de fabrica
e preso junto com arruelas Belleville. A tensdo da corrente
é ajustada sem folgar os parafusos de montagem da
transmissao.

6. Gire a multiferramenta (A) para baixo até que a corrente
esteja tensionada.

7. Assim que a corrente estiver apertada, gire a
multiferramenta para cima para encaixar adequadamente
os dentes do bloqueio/trava nos dentes do tensor. Se o
tensor ndo pular um dente antes de apertar, NAO force o
tensor para o proximo entalhe.

IMPORTANTE:

NAO aperte demais a corrente. Se for apertada demais, a
corrente colocard cargas excessivas nas engrenagens,
fazendo com que os rolamentos do motor e/ou outros
componentes falhem prematuramente.

IMPORTANTE:

Deve haver aproximadamente 38 mm (1 1/2 pol.) de
movimento em um lado (A) da corrente, enquanto estiver
tensionada no outro lado (B). Esse nivel de tensdo e folga
na corrente é necessario para pular um entalhe no tensor
da corrente.

1032650

8. Gire o molinete a mao para verificar se a corrente ainda
estd engatada corretamente em todos os dentes da
engrenagem inferior (A). Para evitar danos aos
componentes, certifique-se de que a corrente nao fique
muito tensionada durante o giro do molinete.

9. Retorne a multiferramenta a posicdo de armazenamento.

10. Feche a tampa lateral. Para obter mais instrugdes, consulte
Fechar as tampas laterais da plataforma, pdgina 40.

1028902
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4.14.2 Engrenagem tensionadora para acionamento do molinete

A engrenagem de acionamento do molinete esta fixada no motor de acionamento do molinete.

Para os modelos de colheitadeiras Case IH e New Holland, configure a colheitadeira de acordo com o tamanho da
engrenagem a fim de otimizar o controle automatico de velocidade do molinete no solo. Consulte o manual de servigos da
colheitadeira para obter mais informagdes.

NOTA:
Uma opcdo de acionamento do molinete de duas velocidades estd disponivel. Encomende o kit 311882.

Remocgdo da engrenagem de acionamento do molinete simples

A engrenagem de acionamento do molinete esta fixada no acionamento do molinete. Ao trocar as engrenagens de
acionamento e acionadas, a velocidade e o torque do molinete podem ser alteradas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢dao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.

2.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Remova a tampa do acionamento do molinete. Para obter mais instrugGes, consulte Remogdo da tampa do acionador

do molinete, pdgina 45.

Afrouxe a corrente de acionamento do molinete (A). Para
obter mais instrucdes, consulte Afrouxamento da corrente
de acionamento do molinete, pdgina 469.

Remova a corrente de acionamento do molinete (A) da
engrenagem de acionamento do molinete (B).

Remova o pino e a porca ranhurada (A) do eixo do motor.

Remova a engrenagem do acionamento do motor (B).
Certifique-se de que a chave permanece no eixo.

IMPORTANTE:

Para evitar danos ao motor, use um extrator se a
engrenagem (B) ndo sair manualmente. NAO use pé de
cabra e/ou martelo para remover a engrenagem de
acionamento.
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Figura 4.356: Engrenagem simples

1028886

Figura 4.357: Engrenagem simples
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Instalagdo da engrenagem de acionamento do molinete simples

A engrenagem de acionamento do molinete esta fixada no acionamento do molinete. Ao trocar as engrenagens de
acionamento e acionadas, a velocidade e o torque do molinete podem ser alteradas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Alinhe a chaveta na engrenagem (B) com a chave no eixo
do motor e deslize a engrenagem no eixo. Prenda com a
porca castelo (A).

2. Ajuste o torque das porcas castelo (A) para 12 Nm
(9 Ibf pés).

3. Instale o contrapino (A). Se necessdrio, aperte a porca
fendida (A) ao proximo slot para instalar o contrapino.

1028886

4. Instale a corrente (A) na engrenagem tensora de
acionamento (B).

5. Aperte a corrente de acionamento. Para obter mais
instrugGes, consulte Apertar a corrente de acionamento do
molinete, pdgina 470.

6. Reinstale a tampa do acionamento do molinete. Para obter
mais instrugGes, consulte Instalagéo da tampa do acionador
do molinete, pdgina 47.

1028883

Figura 4.359: Engrenagem simples

4.14.3 Alteragao da posi¢cao da corrente da velocidade do molinete com kit de duas
velocidades instalado

A engrenagem de acionamento do molinete esta fixada no acionamento do molinete. Ao trocar as engrenagens de
acionamento e acionadas, a velocidade e o torque do molinete podem ser alteradas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da ignicdo antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.
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1. Desligue o motor e remova a chave da ignicado.
2. Abra a tampa lateral. Para obter mais instrucgdes, consulte Abrir as tampas laterais da plataforma, pdgina 39.

3. Afrouxe a correntes de acionamento do molinete. Para obter mais instrugdes, consulte Afrouxamento da corrente de
acionamento do molinete, pdgina 469.

4. Mova a corrente (A) do conjunto atual de engrenagem para
o outro conjunto (B).

NOTA:

O conjunto interno de engrenagens é para aplicagdes de
alto torque e o conjunto externo de engrenagens é para
aplicagdes de alta velocidade.

NOTA:

e Se estiver convertendo da configuracdo de alta
velocidade para a configuragdo de alto torque, mova a
corrente na engrenagem superior primeiro. Isso
permitird mais folga da corrente para fazer a mudancga
na engrenagem acionada inferior

1034319

Figura 4.360: Engrenagem tensionadora para
acionamento do molinete

e Se estiver convertendo da configuracdo de alto torque
para a configuragdo de alta velocidade, mova a corrente
na engrenagem acionada inferior primeiro. Isso
permitird mais folga para fazer a mudanca na
engrenagem superior.

5. Aperte a correntes de acionamento do molinete. Para obter
mais instrugdes, consulte Apertar a corrente de
acionamento do molinete, pdgina 470.

4.14.4 Junta universal de acionamento do Molinete duplo ou triplo

Em plataformas equipadas com molinete duplo, a junta universal do acionador do molinete duplo permite que cada
molinete se mova de forma independente.

Lubrifique as juntas universais de acordo com as especificagdes. Para obter mais instrugdes, consulte 4.3 Lubrificagdo,
pdgina 283.

Substitua a junta universal se gravemente desgastada ou danificada. Para obter mais instru¢des, consulte Remover a junta
universal de acionamento Molinete duplo ou triplo, pdgina 474.

Remover a junta universal de acionamento Molinete duplo ou triplo

Serd necessario substituir a junta universal se ela estiver gasta ou danificada.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

2. Remova as tampas de acionamento. Para obter mais instrucdes, consulte Remogdo da tampa do acionador do
molinete, pdgina 45.
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3. Apoie a extremidade interna do molinete direito com um
carregador de extremidade frontal e cintas de nailon (A) ou
componentes equivalentes de elevacao.

IMPORTANTE:

Para evitar danificar ou entortar o tubo central, apoie o

= |
= 1]
x
e
i
b

molinete o mais perto do disco da extremidade do
excéntrico quanto possivel. —

Figura 4.361: Molinete de apoio

4. Remova os quatro parafusos (A) que fixam o tubo do
molinete ao flange da junta em U (B) e mova o molinete
lateralmente.

1001322

5. Retire os seis parafusos (A) que prendem o flange da junta
em U (B) ao acionamento da engrenagem tensora (C).

6. Remova a junta em U.

NOTA:

Pode ser necessario mover o molinete direito lateralmente
para que a junta universal possa liberar o tubo.

1001325

Figura 4.363: Junta universal
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Somente molinete triplo: Existe um calgo (A) entre o tubo
do molinete e a junta universal. Certifique-se de guardar
esse calgo para reinstalagéo.

1038507

Figura 4.364: Calgo — Somente molinete triplo

Instalar a junta universal de acionamento Molinete duplo ou triplo

Assim que a junta universal for removida, o novo pode ser instalado.

1. Posicione a flange da junta universal (B) no acionamento da
engrenagem (C) como mostrado.

2. Aplique a trava rosca de forca média (Loctite® 243 ou
equivalente) e instale seis parafusos (A). Aperte os
parafusos manualmente; NAO aplique torque
aos parafusos.

NOTA:

Somente quatro parafusos (A) sdo ilustrados a direita.
NOTA:

Pode ser necessario mover o molinete direito lateralmente
para que a junta em U possa liberar o tubo do molinete.
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Figura 4.365: Junta universal
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3. Somente molinete triplo: Certifique-se de que o calgo (A)
estd posicionado entre o tubo do molinete e a junta
universal. Alinhe os orificios no calgo com os do tubo do
molinete.

1038507

4. Posicione o tubo do molinete contra o acionamento do
molinete e engate o eixo da ponteira no orificio
piloto da junta universal.

5. Gire o molinete até alinhar os orificios a extremidade do
tubo do molinete e a flange da junta universal (B).

6. Aplique trava rosca de forca média (Loctite® 243 ou
equivalente) aos quatro parafusos de 1/2 pol. (A) e prenda-
os no flange.

7. Ajuste o torque dos dez parafusos para 110 Nm (81 Ibf-ft).

1001322

Figura 4.367: Junta universal
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Remova a cinta (A) do molinete.

Instale a tampa de acionamento Para obter mais instrugoes,
consulte Instalagdo da tampa do acionador do molinete,
pdgina 47.

G o -t v e |8 = 1o 1

Figura 4.368: Molinete de apoio

4.14.5 Motor de acionamento do molinete

O motor de acionamento do molinete é usado no sistema de acionamento do molinete em plataformas de esteiras com
molinete duplo, e molinete triplo. O motor ndo precisa de manutengdo ou servigos regulares. Se ocorrerem problemas com
o motor, ele deve ser removido e reparado em seu concessionario MacDon.

Remocgdo do motor de acionamento do molinete

Siga este procedimento para remover o motor de acionamento do molinete se houver algum problema. Se ocorrerem
problemas com o motor, ele deve ser removido e reparado em seu concessiondrio MacDon.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou risco de morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre pare o motor e
remova a chave da igni¢do antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1.

2.

Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

Afrouxe a correntes de acionamento. Para obter mais instrugdes, consulte Afrouxamento da corrente de acionamento
do molinete, pdgina 469.

Remova a engrenagem de acionamento. Para obter mais instrugdes, consulte Remogdo da engrenagem de
acionamento do molinete simples, pdgina 472.

Marque as linhas hidraulicas (A) e suas localizagGes no
motor (B) para garantir a reinstalagdo correta.
NOTA:

Antes de desconectar das linhas hidraulicas, limpe as portas
do motor e superficies externas.

Desacople as tubulag¢des hidrdulicas (A) no motor (B). Cubra
ou bujdo os orificios abertos e as tubulagdes.

Figura 4.369: Mangueiras e motor do molinete
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Caso ndo seja possivel acessar os parafusos escareados (B)
através das aberturas da caixa da corrente, solte as
ferragens de montagem no suporte do motor (A) e deslize
este para cima ou para baixo até que os parafusos fiquem
acessiveis.

Remova os quatro parafusos escareados (B) e remova o
motor (C).

Em caso de substituicdo do motor, remova encaixes
hidraulicos do motor antigo e instale-os no novo usando as
mesmas direcdes.

Instalagdo do motor de acionamento do molinete

1028924

AR

Figura 4.370: Parafusos de montagem do motor de
acionamento do molinete

Siga este procedimento para instalar o motor de acionamento do molinete. Se ocorrerem problemas com o motor, ele deve
ser removido e reparado em seu concessionario MacDon.

1. Caso ndo seja possivel acessar os orificios de montagem (B)
através das aberturas da caixa da corrente, solte as
ferragens de montagem no suporte do motor (A) e deslize-
0 para cima ou para baixo se necessario.

2. Prenda (A) o suporte do motor (B) com quatro parafusos
escareados M12 x 40 mm e porcas (C).

3. Aperte a ferragem a um torque de 95 Nm (70 libras pés).

4. Se for instalar um novo motor, instale as conexdes
hidraulicas (ndo exibidas) do motor original.

MAC262054 479

1028916

Figura 4.371: Orificios de montagem do motor de
acionamento do molinete

9
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Figura 4.372: Motor de acionamento do molinete
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5. Alinhe a chaveta na engrenagem (B) com a chave no eixo
do motor e deslize a engrenagem no eixo. Prenda com a
porca castelo (A).

6. Ajuste o torque das porcas vazadas (A) para 12 Nm
(9 Ibf-ft).

7. Instale o contrapino (A). Se necessario, aperte a porca
vazada (A) ao préximo slot para instalar o contrapino.

1028886

8. Instale a corrente (A) na engrenagem de acionamento (B).

1028883

9. Se as ferragens de montagem (A) foram afrouxadas para
este procedimento, certifique-se de que haja trés arruelas
Belleville sobrepostas por parafuso (B) antes de apertar
novamente.

10. Oriente as arruelas Belleville de modo que a borda externa
da primeira arruela (C) esteja contra a fundigdo e as bordas
externas das outras duas (D) estejam viradas uma
para outra.

11. Aperte as porcas (A) até o final (47-54 Nm [35-40 Ibf-pés]),
entdo volte 3/4 de volta.

12. Aperte a corrente de acionamento. Para obter mais
instrucdes, consulte Apertar a corrente de acionamento do
molinete, pdgina 470. Figura 4.375: Suporte do motor de acionamento do

molinete

1028927

MAC262054 480 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

13. Remova as tampas ou bujdes das portas e linhas e conecte
as linhas hidraulicas (A) as conexdes hidraulicas (B) no
motor (C).

NOTA:

Certifique-se de que as linhas hidraulicas (A) estdo
instaladas nos locais originais.

Figura 4.376: Mangueiras e motor do molinete

4.14.6 Substituicao da corrente de acionamento

A corrente de acionamento permite que o motor de acionamento do molinete hidraulico gire o molinete. Ela pode ser

substituida se estiver danificada ou gasta.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a

chave da ignicdo antes de fazer ajustes na maquina.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

2. Remova a tampa do acionamento do molinete. Para obter mais instru¢des, consulte Remog¢do da tampa do acionador

do molinete, pdgina 45.

3. Afrouxe a correntes de acionamento. Para obter mais instrugdes, consulte Afrouxamento da corrente de acionamento

do molinete, pdgina 469.

4. Apoie a extremidade interna do molinete direito com um
carregador de extremidade dianteira e cintas de nailon (A)
ou componentes de icamento equivalentes.

IMPORTANTE:

Evite danificar ou amassar o tubo central ao apoiar o
carretel tdo perto do disco da extremidade do excéntrico
qguanto possivel.
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Figura 4.377: Molinete de apoio
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Remova os quatro parafusos (A) que fixam o tubo do
molinete ao flange da junta universal (B).

Mova o molinete direito para os lados para separar o tubo
do molinete (A) e a junta universal (B).

Remova a corrente de acionamento (C).

Direcione a corrente (C) por cima da junta em U (B) e
posicione nas engrenagens.

Posicione o tubo direito do molinete contra o acionamento
do molinete e engate o eixo da ponteira no orificio piloto
da junta universal.

Gire o molinete até alinhar os orificios na extremidade do
tubo do molinete e a flange da junta universal.

Aplique trava rosca de forca média (Loctite® 243 ou
equivalente) aos quatro parafusos (A) de 1/2 pol. (A) e
instale-os no flange com arruelas de pressao.

Aperte os parafusos a um torque de 109 Nm (80 Ibf-pés).
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Figura 4.380: Junta universal
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13. Retire temporariamente a cinta do molinete (A).

14. Aperte a corrente de acionamento. Para obter mais
instrugGes, consulte Apertar a corrente de acionamento do
molinete, pdgina 470.

= |
= 1]
x
.
b

15. Reinstale a tampa do acionamento do molinete. Para obter r . *
mais instrugGes, consulte Instalagéo da tampa do acionador
do molinete, pdgina 47.

Figura 4.381: Molinete de apoio
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4.15 Rodas de contorno - Opcional

A opcdo de rodas de contorno ContourMax™ permite que a plataforma flexione junto com os contornos do campo,
deixando uma altura de palhada consistente ao cortar até 46 cm (18 pol.) acima do solo.

4.15.1 Nivelamento da altura da roda do ContourMax™

As rodas ContourMax™ permitem que a plataforma espelhe os contornos do solo e podem ser ajustadas entre 0 mm
(0 pol.) e 457 mm (18 pol.) da superficie do solo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento ou a queda inesperados da maquina suspensa, desligue o
motor, remova a chave e engate os valvulas de travamento do cilindro de elevagao antes de entrar embaixo da
maquina por qualquer motivo.

A\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a area.

NOTA:

A flutuacao da plataforma deve ser configurada antes do nivelamento do ContourMax™. Para obter instrugdes, consulte
Verificacdo e ajuste da flutuagdo da plataforma, pdgina 136.

NOTA:

O equilibrio das asas deve ser configurado antes do nivelamento do ContourMax™. Para obter instrucdes, consulte 3.9.4
Verificagdo e ajuste do balan¢o das asas, pdgina 156.

1. Destrave as asas da plataforma. Para obter instrucdes, consulte Travar/Destravar as asas da plataforma , pdgina 149.

2. Destrave a flutuagdo da plataforma. Para obter instrucGes, consulte Travamento/Destravamento da flutuagéo da
plataforma, pdgina 148.

3. Ligue o motor. Para obter instrugdes, consulte o manual do operador da colheitadeira.
4. Estacione a colheitadeira em uma superficie nivelada.

5. Abaixe totalmente o molinete.

6. Defina o indicador de altura da roda ContourMax™ (A) para
o nimero 2 (B).

Figura 4.382: Indicador de altura - Extremidade
traseira esquerda
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7. Baixe a plataforma até que o indicador automatico de
altura da plataforma (A) esteja no nimero 2 (B).

8. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

9. No centro da plataforma, mega a distancia (A) do solo até a
ponta dos dedos duplos centrais e registre a medida.

10. Em cada ponta da plataforma, meca a distancia (A) do solo
até a ponta dos dedos duplos das pontas e registre as duas
medidas.

e Se a diferencga entre as medidas das pontas e a medida
central for menor que 25 mm (1 pol.), ndo é necessario
nenhum ajuste.

e Se a diferenca entre as medidas das pontas e a medida
central for maior que 25 mm (1 pol.), sera necessario
seu ajuste. Continue para a préxima etapa.

4\ ADVERTENCIA

Certifique-se que todos os observadores tenham deixado a
area.

11. Ligue o motor.
12. Eleve totalmente a plataforma.

13. Engate os apoios de seguranca da plataforma. Para obter
instrugGes, consulte o manual do operador da
colheitadeira.

MAC262054 485
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Figura 4.383: Indicador da configuragdo da flutuagao
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Figura 4.384: Indicador da configuragao da flutuagao
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14. Remova o pino (A).

15. Reposicione a placa de ajuste (B) no orificio para alinhar
com um furo diferente. Hd uma diferenca de

aproximadamente 24 mm (1/2 pol.) entre cada um dos f
furos. \y
>

e Se a medida for menor que a medida no centro da
plataforma, mova a placa de ajuste em DIREGAO a barra
de corte.

¢ Se a medida for maior que a medida no centro da
plataforma, mova a placa de ajuste para LONGE da
barra de corte.

1038314

16. Na extremidade oposto da plataforma, repita os passos 14,

pdgina 486 e 15, pdgina 486 Figura 4.385: Localizagdao do pino — Roda esquerda

externa

17. Desengate os apoios de seguranca da plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais
instrugdes.

18. Baixe a plataforma até que o indicador automatico de altura da plataforma esteja no nimero 2.
19. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

20. Mega a distancia dos dedos duplos ao solo novamente. Certifique-se de que as trés medidas sejam as mesmas. Se for
necessario mais ajuste, repita o Passo 14, pdgina 486.
4.15.2 Lubrificagao do sistema de roda de contorno

A lubrificacdo do sistema de roda de contorno ajudara a garantir uma operagao confidvel e maximizar a vida util dos
componentes.

Os componentes do sistema de roda de contorno requerem lubrificagdo em intervalos diferentes:
e Lubrifique os conjuntos de rodas internas a cada 250 horas

e Lubrifique os eixos das rodas anualmente

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da plataforma suspensa, desligue o
motor, remova a chave e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da plataforma. Caso esteja usando
um dispositivo de elevacdo para apoiar a plataforma, certifique-se de que ela esteja fixa antes de prosseguir.

1. Ligue o motor.
2. Eleve totalmente a plataforma.
3. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

4. Engate os apoios de seguranca da plataforma ou apoie a plataforma nos blocos no nivel do solo. Se estiver usando
blocos para apoiar a plataforma, certifique-se de que a plataforma esteja aproximadamente 914 mm (36 pol.) acima
do solo.
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Figura 4.386: Conjuntos de rodas de contorno interno

@

Zan!

/
N

1039625

A - Conjuntos de rodas internas (dois lugares)

5. Aplique graxa nos pontos de lubrificagdo (A) nos dois conjuntos de rodas internas
6. Remova o tampao de borracha (A) do cubo da roda de
contorno. Guarde o tampao para reinstalacgdo.
2
3
g
Figura 4.387: Tampao de borracha no eixo da roda de
contorno
MAC262054
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7. Engraxe o ponto de lubrificacdo (A) e deixe o excesso de
graxa escoar da frente do cubo do eixo.

IMPORTANTE:

Engraxe LENTAMENTE. Engraxar de forma rapida pode
fazer a vedacdo traseira se mover.

8. Reinstale o tampé&o de borracha (B).

9. Repita o procedimento nas rodas de contorno restantes.

1036844

Figura 4.388: Ponto de lubrificagdo no eixo da roda de
contorno

4.15.3 Zerando o indicador mecanico

Zere o indicador mecanico para garantir que ele funcione com precisdo.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina ou queda de uma maquina
levantada, sempre desligue o motor e remova a chave da igni¢cdo antes de fazer algum ajuste na maquina. Se for
impossivel conectar apoios de seguranga e o bloqueio da plataforma for impraticavel, NUNCA suba ou entre embaixo
de uma plataforma sem apoio.
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Figura 4.389: Indicador mecanico

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

2. O indicador mecanico é zerado quando o entalhe no indicador (A) esta alinhado com o orificio (B) nas seguintes
condigGes:

e O cabo (C) esta apertado
e O pino esta instalado no orificio (D)
e Ocilindro (E) estd totalmente retraido
3. Se o entalhe ndo estiver alinhado com o furo nessas condi¢Ges, ajuste uma ou todas as pegas a seguir:
e Afrouxe duas porcas (H) e deslize o tubo (J) para cima ou para baixo. Aperte as porcas.

e Ajuste as contraporcas do cabo nos locais (G) ou (F). Aperte as contraporcas do cabo com 6 Nm (4 Ibf-ft).
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4.16 Sistema de transporte— Opcional

A plataforma pode ser equipada com um conjunto de rodas de transporte, para que a plataforma possa ser rebocada por
uma colheitadeira ou trator.

Consulte Ajuste das rodas de transporte EasyMove™, pdgina 128 para obter mais informagGes.

4.16.1 Verificacdao de torque do parafuso da roda

O torque do parafuso da roda de transporte deve ser verificado apds uma hora de operagdo da instalagdo das rodas e,
posteriormente, a cada 100 horas de operagao.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢cdo antes de fazer ajustes na maquina.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigdo.

2. Siga a sequéncia de aperto de parafuso exibida e aperte os
parafusos da roda a um torque de 115 Nm (85 Ibf-pés).

IMPORTANTE:

Sempre que uma roda for removida e reinstalada, verifique
o torque do parafuso da roda apds 1 hora de operagdo e a
cada 100 horas a partir de entao.

1001277

Figura 4.390: Sequéncia de ajuste de parafuso

4.16.2 Verificacdao do torque do parafuso de montagem de transporte

As ferragens que prendem os componentes opcionais do sistema de transporte a plataforma devem ser verificadas
diariamente para garantir uma operagao segura.

A\ PERIGO

Para evitar lesGes corporais ou morte devido a partida inesperada da maquina, sempre desligue o motor e remova a
chave da igni¢cdo antes de fazer ajustes na maquina.
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1032965

Figura 4.391: Parafusos do conjunto de transporte

1. Verifique os seguintes parafusos DIARIAMENTE para garantir que o torque dos parafusos estdo com os valores

especificados:

e Parafusos (A) em 234 Nm (173 Ibf ft)
e Parafusos (B) em 343 Nm (253 Ibf-ft)
e Parafusos (C) em 343 Nm (253 Ibf-ft)

MAC262054
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4.16.3 Verificacdao da pressao dos pneus

A pressdo adequada dos pneus garante um desempenho adequado e um desgaste uniforme.

4\ ADVERTENCIA

1.

2.

Um pneu pode explodir durante o enchimento, o que pode
causar ferimentos graves ou morte.

NAO fique sobre o pneu. Use um mandril de fixacdo e uma
mangueira de extensio.

NAO exceda a pressdo de enchimento maxima especificada
na etiqueta ou na lateral do pneu.

Substitua os pneus com defeitos.

Substitua os aros que estiverem rachados, desgastados ou
severamente enferrujados.

1000020

Nunca solde o aro da roda.
Figura 4.392: Aviso de inflagao

NUNCA force um pneu inflado ou parcialmente inflado.
Certifique-se de que o pneu esteja assentado corretamente antes de infla-lo até a pressdo operacional.

Se o pneu n3o estiver na posi¢do correta no aro ou estiver muito cheio, o taldo do pneu pode soltar de um lado,
causando vazamento de ar em alta velocidade e com grande forga. Um vazamento de ar dessa natureza pode
empurrar o pneu em qualquer direcao, colocando em risco qualquer pessoa na area.

Certifique-se de que todo o ar seja removido do pneu antes de remové-lo do aro.

NAO remova, instale ou faga reparos em um pneu em um aro, exceto se tiver o equipamento adequado e
experiéncia para realizar o trabalho.

Leve o pneu e o aro a uma oficina de reparos qualificada.

Verifique a pressdo do pneu. Para obter especificagdes sobre a pressdo, consulte a Tabela 4.6, pdgina 492.
Certifique-se de que o pneu esteja assentado corretamente no aro antes de inflar.

a. Se o pneu ndo estiver posicionado corretamente no aro, leve-o a uma oficina qualificada.

Se for necessario inflar, use um mandril de fixagdo e uma mangueira de extensao para inflar o pneu até a pressao
desejada.

IMPORTANTE:

NAO exceda a pressdo de enchimento maxima especificada na etiqueta ou na lateral do pneu.

Table 4.6 Pressao de enchimento dos pneus

Dimensdo Variagao de carga Pressdo

225/75 R15 E 552 kPa (80 psi)
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4.16.4 Alterag¢ao da conexao do engate da barra de reboque do pino para engate

A barra de reboque de transporte inclui montagens de pino de engate e anel do pino.

1.

Remova o pino R do pino de engate (A) e desconecte a
corrente (B). Armazene o pino de engate (A) com o
adaptador de engate do pino.

Remova quatro porcas, quatro parafusos e oito arruelas
planas (C) da extremidade da barra de reboque. Guarde as
ferragens para reinstalagao.

Coloque uma fita ou corda de 6 m (20 pés.) de linha de
tragdo para a extremidade de transporte (A) do chicote.

Remova o parafuso (B) que segura o chicote no clipe em P.
Guarde o parafuso.

A partir da extremidade do engate (C), puxe suavemente o
chicote para fora através da abertura no pino (D) até que
vocé possa ver a linha de tracdo. Depois, desconecte a linha
de tragdo e coloque o pino de lado. Deixe a linha de tragdo
dentro da barra de reboque.

MAC262054 493
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Figura 4.393: Remog¢ao do adaptador de transporte
do pino

1034554

Figura 4.394: Remogao do adaptador de transporte
do pino
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10.

11.
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Pegue o adaptador do engate. Insira o conector de
transporte (A) do chicote elétrico através da abertura (B) no
anel do adaptador do engate.

Amarre ou prenda a linha de tragdo (C) ao chicote. Usando
a linha de tracdo na extremidade de transporte, puxe
cuidadosamente o chicote pela barra de reboque.

Assegure-se de que a extremidade de transporte (A) do
chicote se estenda a 48 cm (18 7/8 in.) apds o
clipe em P (D).

Fixe o chicote no clipe em P com o parafuso removido no
Passo 6, pdgina 494.

Instale quatro porcas, quatro parafusos e oito arruelas
planas (A) para fixar o adaptador do engate na
barra de reboque.

NOTA:

Certifique-se de que a ferragem (A) esta reinstalada na
mesma orientacdo que estava antes de ser removida.

Reconecte a corrente com o pino do engate (B) e prenda
com o contrapino.

494

1034556

Figura 4.395: Instalacdo do adaptador de anel
do engate
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Figura 4.396: Instalacdo do adaptador de anel
do engate
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12. Aperte as porcas (A) no padrio cruzado mostrado.
Verifigue novamente cada porca em sequéncia, até que o

torque seja ajustado para 310 Nm (229 Ibf-ft).
13. Insira o pino de engate no adaptador do engate. Prenda o @{g%

pino com um pino de seguranca .

NOTA: @ @
o

Os pinos nao estdo ilustrados na imagem.
()

1034546 ﬂ

Figura 4.397: Sequéncia de torque

4.16.5 Alteragao da conexao do engate da barra de reboque de engate para o pino

A barra de reboque de transporte inclui montagens de pino de engate e anel do pino.

1. Remova o pino R do pino de engate (A) e desconecte a
corrente (B). Armazene o pino de engate (A) com o
adaptador do engate.
B
2. Remova quatro porcas, quatro parafusos e oito arruelas
planas (C) da extremidade da barra de reboque. Guarde as
ferragens para reinstalacgdo.
0,0
0,
o \
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Figura 4.398: Remogdo do adaptador de transporte
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3. Coloque uma fita ou bracadeira de 6 m (20 pés.) de linha de
tracdo para a extremidade de transporte (A) do chicote.

4. Remova o parafuso (B) que segura o chicote no clipe em P.
Guarde o parafuso para reinstalagdo.

5. A partir da extremidade do engate (C), puxe suavemente o
chicote para fora através da abertura no engate (D) até que
vocé possa ver a linha de tragdo. Depois, desconecte a linha
de tracdo e coloque o adaptador do engate de lado. Deixe a
linha de tragdo dentro da barra de reboque.

1031909

Figura 4.399: Remogdo do adaptador de transporte
do engate

6. Insira o conector de transporte (A) do chicote elétrico
através da abertura (B) no adaptador do anel do pino.

7. Amarre ou prenda a linha de tragdo (C) ao chicote. Puxe
suavemente o chicote através do
cambado de reboque com a linha de tragdo na extremidade
de transporte.

8. Assegure-se de que a extremidade de transporte (A) do
chicote se estenda a 48 cm (18 7/8 in.) apds o
clipe em P (D).

9. Fixe o chicote no clipe em P com o parafuso removido no
Passo 4, pdgina 496.

1031910

Figura 4.400: Instalacdo do adaptador de anel do pino
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10. Reinstale quatro porcas, quatro parafusos e oito arruelas
planas (A) para fixar o adaptador do anel do pino no
camb3do de reboque.

NOTA:

Certifique-se de que a ferragem (A) esta reinstalada com as
quatro cabegas de parafuso no mesmo lado.

11. Reconecte a corrente com o pino do engate (B) e prenda
com o contrapino.

1031912

Figura 4.401: Instalagdo do adaptador de anel do pino

12. Aperte as porcas (A) no padrao cruzado mostrado.
Verifique novamente cada porca em sequéncia, até que o
torque seja ajustado para 310 Nm (229 Ibf-ft).

13. Insira o pino de engate no adaptador do anel do pino.
Prenda o pino com um pino de seguranca .

NOTA:

Os pinos ndo estdo ilustrados na imagem.

1034549

Figura 4.402: Sequéncia de torque
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4.17 Faca vertical VertiBlade™ - Opcional

O kit de faca vertical opcional é um cortador vertical montado em cada extremidade da plataforma. A faca vertical corta
culturas emaranhadas e propensas a quebrar, como canola, para reduzir a perda de sementes.

4.17.1 Substituindo se¢6es da faca vertical

O kit de facas verticais VertiBlade™ inclui um kit de servico que fornece quatro se¢des de facas de reposicdo. Siga estas
instrucGes para substituir uma sec¢do de faca danificada.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

A\ cuibADO

Instale os dedos duplos verticais antes de prender ou remover navalhas verticais. Utilize luvas pesadas ao trabalhar
perto de navalhas ou ao manusea-las.

1. Levante a plataforma 153-254 mm (6—10 pol.) do ch3o.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
3. Engate os apoios de seguranca.

4. Abra as tampas laterais da plataforma.

5. Separe a faca vertical da plataforma e reserve.
6. Remova o pino de retengdo (A) do protetor da faca.

7. Remova o protetor de faca usando a alga (B).

Figura 4.403: Protec¢do da faca vertical
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Remova os trés parafusos (A) que prendem a barra de
fresagem (B) ao suporte da lamina e do conjunto da sec¢do
da faca (C). Incline a barra de fresagem (B) para cima e
deslize o conjunto (C) para fora.

NOTA:

Se vocé ndo puder inclinar a barra de fresagem (A) para
cima o suficiente para deslizar o conjunto da se¢do da faca
(B) para fora, remova dois parafusos (C) que prendem a
tampa (D) ao conjunto da faca vertical. Afrouxe duas porcas
(E) para soltar o trilho deslizante (F). A barra de fresagem
(A) deve estar solta o suficiente para inclinar para cima.

IMPORTANTE:

Vocé ndo deve precisar soltar o hardware do clipe (G) e os
clipes (H) para deslizar o conjunto da segdo da faca para
fora. Se vocé precisar soltar esta ferragem, certifique-se de
apertar a ferragem corretamente seguindo a Etapa 13,
pdgina 500 durante a reinstalacdo. O aperto excessivo pode
fazer com que o motor superaqueca, derreta os
componentes de plastico e queime. O aperto insuficiente
pode fazer com que detritos bloqueiem as facas.

MAC262054 499

1032603

Figura 4.404: Lamina vertical - Prote¢do removida

1032606

Figura 4.405: Lamina vertical - Prote¢ao removida
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10.

11.

12.

13.

14.

MANUTENGAO E SERVIGO

Remova dois parafusos (A) e porcas (B) de fixa¢cdo da secdo
da faca (C) ao suporte (D).

Aplique trava rosca de forgca média (Loctite® 243 ou
equivalente) em dois novos parafusos (A) (313790) do kit.

Prenda a nova secao de faca (C) (313788) ao suporte (D)
usando dois parafusos (A) e porcas (B) (313789).

Aperte as contraporcas (B) para 7 Nm (5 libras pés).

Se vocé afrouxou o hardware do clipe (A), (B) e clipes (C),
aperte o hardware da seguinte forma:

a. Aperte a porca M8 (A) de modo que a folga (D) na
ponta das se¢des da faca (E) NAO exceda 3 mm (1/8

pol.).

b. Certifique-se de que os clipes (C) NAO apertem demais
e restrinjam o movimento da faca.

c. Aperte duas porcas M10 (B) a 50 Nm (37 Ibf-ft).

Reinstale os componentes restantes e os dedos duplos. A
instalacdo é o inverso da remocgao.
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1032605

Figura 4.406: Conjunto de segdo de faca

1032668

Figura 4.407: Espago entre o clipe e a se¢ao da faca
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4.17.2 Lubrificagao de faca vertical

A manutencdo regular é necessdria para manter sua maquina operando com desempenho maximo. Ela também permite
que vocé faga uma inspecdo visual da maquina que pode ajudar a identificar problemas antecipadamente.

Use graxa de desempenho de alta temperatura e pressdo extrema (EP2) de alta temperatura com 1% max. de dissulfeto de
molibdénio (NLGI Grau 2) a base de litio.

Lubrifique as hastes verticais da faca (A) apds a instalagao inicial
e, a partir dai, a cada 50 horas.

1034824

Figura 4.408: Graxeiras em hastes da lamina vertical -
Lado direito mostrado, lado esquerdo oposto

Para lubrificar as hastes verticais da faca, siga estas etapas:

NOTA:

Algumas pecas foram removidas da ilustragdo para melhor clareza.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina suspensa, sempre
desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre engate os apoios de seguranga antes
de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Abaixe a plataforma até o solo.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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3. Remova os parafusos de cabeca hexagonal (A) e remova a
tampa de acesso (B).

1034825

Figura 4.409: Tampa de acesso a lamina vertical -
Lado direito mostrado, lado esquerdo oposto

4. Aplique graxa em cada graxeira da haste (A) (2 por faca
vertical conforme mostrado).

1034828

Figura 4.410: Graxeiras em hastes da lamina vertical -
Lado direito mostrado, lado esquerdo oposto

5. Reinstale a tampa de acesso (B) e prenda-a com parafusos
de cabega hexagonal (A).

6. Repita o procedimento de lubrificacdo para a faca vertical
oposta.

1034825

Figura 4.411: Tampa de acesso a lamina vertical -
Lado direito mostrado, lado esquerdo oposto
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Capitulo 5: OpgoOes e acessorios

As opcdes e os acessoOrios a seguir estao disponiveis para uso em sua plataforma. Consulte a disponibilidade em seu
concessiondrio MacDon e solicite mais informagdes.
5.1 Kits de entrega de cultura

A entrega de cultura é o processo no qual a cultura vai da barra de corte para o alimentador. Os kits opcionais de entrega
de cultura podem otimizar o desempenho da plataforma em cultura ou condi¢bes especificas.

5.1.1 Kit dos dedos levantadores de culturas

Os dedos levantadores sdo recomendados para culturas de cereais intensamente acamadas, quando o operador quiser a
maior altura possivel de palhada.

InstrugGes de instalagdo estdo inclusas no kit.

Cada kit (B7022) contém 10 levantadores. Solicite a quantidade
a seguir de kits conforme o tamanho da plataforma:

e 7,6 m (25 pés)— 3 kits
e 9,1 m (30 pés) — 3 kits
e 10,6 m (35 pés) — 4 kits
e 12,1 m (40 pés) — 4 kits

e 13,7 m (45 pés) — 5 kits

(
(
e 12,5m (41 pés) — 4 kits
(
(

1029372

e 15,2 m (50 pés) — 5 kits

Figura 5.1: Kit dos dedos levantadores das culturas de
cereais

5.1.2 Kit de suporte de armazenamento dos dedos levantadores

Os suportes sdo usados para armazenar os dedos levantadores na traseira da plataforma.

Instrucdes de instalagdo estdo inclusas no kit. ]

> W - .
B7023 ) ' .
J |
Plataformas FD225 usam apenas um kit B7023. > “"U@ )\ ‘ ‘ ‘

o b ' \
NOTA: f ‘
Este kit é apenas para um lado. Peca dois kits para ambos os |
lados da plataforma. Iy

[ “‘\‘/‘\‘/‘Mﬂ i\

e

[nind

iy

— |

2
=

Figura 5.2: Kit de suporte dos dedos levantadores -
lado esquerdo

MAC262054 503 Revisdo A



OPCOES E ACESSORIOS

5.1.3 Kit de suporte de armazenamento do divisor de cultura

O kit de suporte de armazenamento do divisor é usado para armazenar os cones divisores padrdo na plataforma.

InstrucGes de instalagdo estdo inclusas no kit.

B7030

Figura 5.3: Kit de suporte de armazenamento divisor -
B7030

5.1.4 Divisores de cultura flutuantes

Os divisores flutuantes seguem o contorno do solo e permitem
melhor divisdo em culturas acamadas e em pé, e reduzem
esmagamento.

InstrugGes de instalagao estdo inclusas no kit.

B7346

1038923

Figura 5.4: Divisor de cultura flutuante
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5.1.5 Sem fim transversal superior de comprimento completo

O sem fim transversal superior é acoplado a plataforma na frente do tubo traseiro e melhora a alimentacdo de culturas no

centro da plataforma em condig¢Ges de culturas pesadas.

O sem fim transversal superior (UCA) é ideal para grande
volume de colheita de forragem, aveia, canola, mostarda e
outras culturas volumosas de dificil abastecimento. Pega os
pacotes a seguir:

Pacote bdsico do sem fim

Inclui sem fim, suportes, acionamento e encanamento
hidraulico complementar para plataforma que sdo compativeis
com o sem fim transversal superior.

Solicite a lista de kits a seguir de acordo com o tamanho de sua
plataforma:

e 7,6 m (25 pés)—B6413 (dois pedagos)
e 9,1 m (30 ft.) — B6414 (duas pecas)

e 10,6 m (35 ft.) — B6415 (duas pecas)

e 12,1 m (40 ft.) — B6417 (trés pegas)

e 12,5m (41 ft.) — B6416 (duas pecas)

e 13,7 m (45 ft.) — B6418 (trés pecas)

e 15,2 m (50 ft.) — B6419 (trés pecas)
Pacote de encanamento hidrdulico

Necessario apenas para plataformas sem parte hidraulica do
sem fim transversal superior instalada de fabrica. Inclui linhas
hidrdaulicas para tornar a plataforma compativel com sem fim
transversal superior, caso ndo esteja configurada de fabrica.

Solicite a lista de kits a seguir de acordo com o tamanho de sua
plataforma:

e 7,6 m (25 ft.)— B7338 (duas pecas)
e 9,1 m (30 ft.)—B7117 (duas pecas)
e 10,6 m (35 ft.) — B7118 (duas pecas)
e 12,1 m (40 pés) - B7119 (trés pegas)
e 12,5m (41 ft.) — B7120 (duas pecas)
e 13,7 m (45 pés) - B7119 (trés pecas)
e 15,2 m (50 ft.) — B7121 (trés pecas)
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Figura 5.5: Sem fim transversal superior
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5.1.6 Kit do divisor de linha arrozeiro

Os divisores de linha de cultura arrozeiro se prendem aos divisores de cultura esquerdo e direito e dividem as colheitas de
arroz altas e enroladas de forma semelhante para os divisores de linha de cultura padrdo em execugdo para
culturas em pé.

O kit inclui tanto o divisor esquerdo quanto o direito, além dos
suportes de armazenamento.

InstrugBes de instalagao estao inclusas no kit.

B7238

1034007

Figura 5.6: Kit do divisor de linha arrozeiro esquerdo
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5.1.7 Kit de navalhas verticais VertiBlade™

A VertiBlade™ é uma cortadora de cultura vertical montada em cada extremidade da plataforma. Ela é usada para cortar

culturas acamadas ou emaranhadas.

Peca os pacotes a seguir:
VertiBlade bdsico™

Inclui navalhas, suportes, acionamento e encanamento
hidrdulico complementar para concluir a instalagdo em
plataformas compativeis com divisor de poténcia.

B7029

Pacote de encanamento hidraulico

Os pacotes de encanamento hidraulico sdo necessarios apenas
para plataformas sem parte hidraulica do divisor de poténcia
instalada de fabrica. O pacote inclui linhas hidraulicas para
preparar o divisor de forca da plataforma (VertiBlade™).

Solicite um dos kits a seguir conforme o tamanho da
plataforma:

e 7,6m (25 ft.) - B7339

e 9,1m (30 ft.) - B7127

e 10,6 m (35 ft.) — B7128
e 12,1 m (40 ft.) - B7129
e 12,5m (41 ft.)—B7130
e 13,7 m (45 ft.) - B7195
e 152 m (50 ft.) - B7131

As instrugBes de instalacdo estdo incluidas nos kits.

MAC262054 507

1034419

Figura 5.7: Kit de navalhas verticais VertiBlade™
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5.2 Kits da barra de corte

A barra de corte estd localizada na frente da plataforma. Ela apoia a navalha e os dedos duplos que sdo usados para cortar
a cultura.

5.2.1 Kit de protecao de pedras

Uma protecdo contra pedras estende a altura do labio da barra de corte para ajudar a evitar que pedras rolem para dentro
dos deques da esteira.

Solicite pacotes por tamanho de plataforma: | 0
[9)
e FD225, FD230, FD235 e FD241 — B7122
e FD240, FD245 e FD250 - B7123 5 Jlo
S
NOTA: |

InstrugGes de instalagdo estdo inclusas no kit.

010
Ig

Figura 5.8: Kit de protegdo de pedras

5.2.2 Dedos duplos de quatro pontas

As protecOes de quatro pontos fornecem maior protecdo da faca em condi¢cdes muito rochosas e podem melhorar o
desempenho da plataforma com culturas propensas a estilhagamento, reduzindo o movimento lateral da cultura.

n
0
©
Q
o]
o
=

Figura 5.9: Dedos duplos de quatro pontas

Quatro kits de protecdo de ponto estdo disponiveis para todos os tamanhos de plataformas FD2 Series. Consulte o
Catdlogo de Pecas ou entre em contato com seu Revendedor para obter os nimeros das pegas.
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5.3 Kits do modulo de flutuagao FM200

O médulo de flutuagdo é usado para prender a plataforma na colheitadeira. Ele une o fluxo de cultura proveniente de
ambas as esteiras laterais e também puxa a cultura para dentro do alimentador da colheitadeira.

5.3.1 Kit adaptador do sensor 10V

Este kit destina-se a colheitadeiras NH CR/CX que usam sensores 10V.
B7241

Este kit destina-se as seguintes colheitadeiras NH CR/CX:

e Todas as colheitadeiras CX800/CX8000/CX900

e Colheitadeiras CR9040/CR9060 antes do niumero de série
HAJ111000

e Colheitadeiras CR9070 antes do nimero de série
Y8G1412000

5.3.2 Kits de defletores de cultura

Este kit instala diferentes tamanhos de defletores de cultura no médulo de flutuagdo dependendo do tamanho do
alimentador.

1038240

Figura 5.10: Defletores de cultura

Tamanho do alimentador da colheitadeira Numero do pacote
ultra estreita B7314
Estreito B7347
Médio B7348
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5.3.3 Reforgo central estendido

Este kit destina-se ao médulo de flutuacdo. E uma placa de reforco mais longa para vedar a area atras da chapa de
transicdo.

Figura 5.11: Reforgo central estendido
B6450

NOTA:
Instrugdes de instalagdo estdo inclusas no kit.

5.3.4 Kit de extensao de alta resisténcia do helicoidal do sem fim

O kit de extensdes do helicoidal pode possibilitar uma melhor alimentagdo da cultura em condi¢des de palha verde/
molhada (por exemplo, cereais verdes e arroz).

Consulte 3.8.1 Configuragdes do sem fim FM200, pdgina 95 para
obter uma lista de combinagdes de helicoidais.

B6400
NOTA:

Instrucdes de instalacdo estdo inclusas no kit.

1034300

Figura 5.12: Kit de extensao de alta resisténcia do
helicoidal do sem fim
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5.3.5 Kit de enchimento completo da interface

O kit de enchimento completo da interface oferece uma vedagdo extra entre o mddulo de flutuagdo e a plataforma.

NOTA:

Este kit esta disponivel apenas para plataformas com
configuragdo europeia.

As instrucOes de instalagdo estdo incluidas no kit.

B7031

1027566

Figura 5.13: Kit de interface completa do enchimento

5.3.6 Kit de extensao do reservatdrio hidraulico

O kit de extensdo de enchimento do reservatério hidraulico estende a posicdo da tampa do respiro. Isso possibilita a
operagdao do modulo de flutuagdo em encostas ingremes, mantendo o fornecimento de éleo para o lado de sucgdo
da bomba.

Este kit é recomendado em caso de operagdo em encostas com
inclinagdo superior a 5°.

B6057
NOTA:

InstrugGes de instalagdo estdo inclusas no kit.

1017350

Figura 5.14: Kit de extensao do reservatério hidraulico
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5.3.7 Kit de tampao de inclinagao lateral

Este kit permite que a inclinagdo lateral da colheitadeira funcione com o Controle automatico de altura (AHHC).

B7196
N3do recomendado para encostas acima de 10% de inclinagdo.

NOTA:
Instrucdes de instalagdo estdo inclusas no kit.

1033422

Figura 5.15: Tampao de inclinacao lateral

5.3.8 Kit da barra raspadora

As barras raspadoras melhoram a alimentacdo em certas culturas, como a de arroz. Eles NAO s3o recomendados para
culturas de cereais.

Selecione o kit de barra raspadora compativel com a largura da
alimentacdo da colheitadeira. Para obter as informacgdes,
consulte a Tabela 5.1, pdgina 512.

1012739

Figura 5.16: Kit da barra raspadora

NOTA:
InstrugGes de instalagdo estao inclusas no kit.

Table 5.1 Recomendagdes e configuracdes da barra raspadora

Comprimento da barra Largura da abertura do Comprimento recomendado
Pacote () > ~ .
raspadora mddulo de flutuagao para alimentador
B6042 265 mm (10 1/2 pol.) 1317 mm (52 pol.) 1250-1350 mm (49-65 pol.)
B6044 325 mm (13 pol.) 1197 mm (47 pol.) Apenas para culturas especiais
B6045 365 mm (14 1/2 pol.) 1117 mm (44 pol.) 1100 mm (43 1/2 pol.) e abaixo
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Table 5.1 Recomendagdes e configuragdes da barra raspadora (continuagao)

OPCOES E ACESSORIOS

Pacote ()

Comprimento da barra

Largura da abertura do

Comprimento recomendado

raspadora mddulo de flutuagao para alimentador
B6046 403 mm (16 pol.) 1041 mm (41 pol.) Apenas para culturas especiais
B6213 515 mm (20 pol.) 817 mm (32 pol.) Apenas para culturas especiais

MAC262054
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5.4 Kits da plataforma

As opcoes de plataforma adicionam recursos ou melhorias a estrutura da plataforma e ndo uma fungdo ou sistema
especificos.

5.4.1 Kit de rodas de contorno ContourMax™

O ContourMax™ oferece controle automatico e flexivel de altura (AHHC) para alturas de palhada de 25-457 mm (1-18 pol.)
(plataformas padrao oferecem 0-152 mm [0—6 pol.])

1034198

Figura 5.17: Rodas de contorno ContourMax™

O kit consiste em quatro conjuntos de rodas e ajuste de altura hidraulico a partir do interior da cabine da colheitadeira.
InstrugGes de instalagdo estdo inclusas no kit. Peca os pacotes a seguir:

Pacote bdsico ContourMax™: Inclui rodas, suportes, cilindros, valvula de controle e encanamento hidraulico para concluir a
instalagcdo em plataformas compativeis com ContourMax™.

B7335

Pacote de tubulagdo hidrdulica: inclui linhas hidraulicas para tornar a plataforma compativel com ContourMax™, caso ndo
esteja configurada de fabrica. Solicite da lista a seguir de pacotes de tubulagcdo hidraulica para rodas de contorno
ContourMax™ conforme seu modelo de plataforma:

e FD225-B7340

FD230 - B7082
e FD235-B7083
e FD240-B7113
e FD241-B7114
e FD245-B7193
e FD250-B7116
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5.4.2 Sistema de transporte EasyMove™

O sistema de transporte EasyMove™ torna mais rapido do que nunca mover sua plataforma de campo em campo. Ao
operar no campo, as rodas também podem ser usadas como rodas estabilizadoras.

As instrugOes de instalagdo estdo incluidas no kit.

Para completar a instalagdo deste kit, peca um dos seguintes de
acordo com o tamanho da plataforma:

e 9,1 m (30 pés)—C2048

e 10,6 m (35 pés) — C2048
e 12,1 m (40 pés) — C2050

e 13,7 m (45 pés) — C2050

(
(
e 12,5m (41 pés) — C2050
(
(

e 152 m (50 pés) — C2050

1029369

C2048 consiste em

e Kit basico de rodas estabilizadoras/de transporte lento - Figura 5.18: Sistema de transporte EasyMove™
B6288

e Rodas e pneus — B6275

e Vara de reboque curta - B7391

C2050 consiste em

e Kit basico de rodas estabilizadoras/de transporte lento -
B6288

e Rodas e pneus — Aros brancos — B6275
e Vara de reboque longa — B7392
NOTA:

O sistema de transporte EasyMove™ ndo é compativel com as plataformas FD225.
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5.4.3 Kit de dedo da extremidade traseira interno em ago

Dedos opcionais a serem usados em culturas dificeis, canola e forragem acamada, onde os dedos plasticos angulados
cedem e sdo distorcidos por cargas pesadas de cultura.

As instrugGes de instalagdo estdo incluidas no kit.

311972

1038370

Figura 5.19: Dedo da extremidade traseira interno em
aco

5.4.4 Kit de dedo da extremidade traseira externo em ago

Dedos opcionais a serem usados em culturas dificeis, como canola e forragem acamada, onde os dedos plasticos angulados
cedem e sdo distorcidos por cargas pesadas de cultura.

As instrugdes de instalagdo estdo incluidas no kit.

311959

1038369

Figura 5.20: Dedo da extremidade traseira externo em
ago
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5.4.5 Kit estabilizador para encostas

O kit estabilizador para encostas é recomendado para cortar em declives laterais com inclinagdo superior a 5°.

As instrucdes de instalagdo estdo incluidas no kit.

B7028

Al

1034196

Figura 5.21: Kit estabilizador para encostas

5.4.6 Kit de roda estabilizadora

O Kit de roda estabilizadora estabiliza o movimento lateral das plataformas ao cortar em alturas mais elevadas do que
possivel com sapatas deslizantes padrao.

InstrucGes de instalagdo e de ajuste estdo inclusas no kit.

C2051

1028092

Figura 5.22: Kit de roda estabilizadora
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5.4.7 Kit de sapatas deslizantes de a¢go

O kit de sapatas deslizantes de aco fornece sapatas de desgaste mais duradouras para uso em condicdes abrasivas e em

presenca de pedras.

IMPORTANTE:

Ndo é recomendado para lama Umida ou condi¢des que sao
suscetiveis a fagulhas.

O kit contém duas sapatas deslizantes. Para substituicdo total
de sapatas deslizantes padrdo, solicite trés pacotes (seis sapatas
no total).

B6801
NOTA:

InstrugGes de instalagdo estdo inclusas no kit.

5.4.8 Acessorio para girassol

1034301

Figura 5.23: Kit de sapatas deslizantes de ago

Este kit permite que a plataforma de esteiras série FD2 FlexDraper® (somente com dedos duplos longos), sejam convertidos

em uma plataforma para girassol.

1038247

Figura 5.24: Acessério para girassol
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Encomende o kit de acoplamento para girassol de acordo com o tamanho da plataforma:

O coletor contém: Kit basico, bandeja e defletores

9,1 m (30 ft.) — C2086

10,6 m (35 ft.) — C2087

Molinete triplo 12,1 m (40 ft.) — C2169
Molinete duplo 12,1 m (40 ft.) — C2088
Molinete duplo 12,5 m (41 ft.) — C2088
13,7 m (45 ft.) — C2089

15,2 m (50 ft.) — C2170

OPCOES E ACESSORIOS

Kit basico — contém suportes comuns, divisores de extremidades, suportes de bandeja de barra de corte, componentes da
barra de inclinagdo e ferragens B7302

Kit de bandeja — contém cinco bandejas por kit (dois sobressalentes). Solicite a quantidade de kits conforme o tamanho da
plataforma B7303

Defletores — contém painéis de barra de inclinagdo e suportes de bandejas de barra de corte adicionais:

9,1 m (30 pés) — O kit basico contém bandejas suficientes para as plataformas 9,1 m (30 pés). Ndo sdo necessarios kits

de bandejas adicionais.
10,6 m (35 pés) — 1 kit

12,1 m (40 pés) — 2 kits
13,7 m (45 pés) — 3 kits
15,2 m (50 pés) — 4 kits

9,1 m (30 ft.) - B7304

10,6 m (35 ft.) — B7305

Molinete triplo 12,1 m (40 pés) — B7395
Molinete duplo 12,1 m (40 pés) — B7306
Molinete duplo 12,5 m (41 pés) — B7306
13,7 m (45 ft.) — B7307

15,2 m (50 ft.) — B7396
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Capitulo 6:

Diagndstico e resolucao de problemas

As tabelas de resolugdo de problemas fornecidas ajudam vocé a diagnosticar e resolver quaisquer problemas que possa ter

com a plataforma.

6.1 Perda de cultura na

barra de corte

Use as seguintes tabelas para determinar a causa da perda de cultura na barra de corte e a solugdao recomendada.

Table 6.1 Resolugdo de problemas - perda de cultura na barra de corte

Problema

Sintoma: Nao recolhe cultura baixa

Solugao

Consulte

Barra de corte alta demais

Baixe a barra de corte

e 3.9.1 Corte do solo, pdgina 126
e 3.9.2 Corte no solo, pdgina 133

Angulo da plataforma baixo demais

Aumente o angulo da plataforma

3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina
161

Molinete alto demais

Baixe o molinete

3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170

O molinete estd muito para tras

Mova o molinete para frente

3.9.11 Posig¢do avango-recuo do
molinete, pdgina 175

Velocidade no solo rapida demais para
a velocidade do molinete

Aumente a velocidade do molinete ou
reduza a velocidade no solo

e 3.9.6 Velocidade do molinete,
pdgina 163

e 3.9.7 Velocidade no solo, pdgina
165

Dedos do molinete ndo levantam a
cultura suficientemente

Aumente a agressividade do angulo
de ataque

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete,
pdgina 188

Dedos do molinete ndo levantam a
cultura suficientemente

Instale levantadores de culturas

Concessionario da MacDon

Sintoma: As pontas das culturas se despedacam ou quebram

A velocidade do molinete esta muito
rapida

Reduza a velocidade do molinete

3.9.6 Velocidade do molinete, pdgina
163

Molinete muito baixo

Levante o molinete

3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170

A velocidade do molinete esta muito
rapida

Reduza a velocidade no solo

3.9.7 Velocidade no solo, pdgina 165

Cultura madura demais

Opere a noite quando a umidade é
maior

Sintoma: O material se acumula no vao

entre o recorte na tampa lateral e o canhoto da navalha

As pontas da cultura se afastam do
orificio do canhoto da navalha na
lateral

Adicione protec¢des do canhoto
(exceto em solos Umidos ou
pegajosos)

4.8.9 Protegdo do canhoto da navalha,
pdgina 380
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DIAGNOSTICO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Table 6.1 Resolugdo de problemas - perda de cultura na barra de corte (continuagdo)

Problema Solugao Consulte

Sintoma: Tiras de material ndo cortado

4.8.8 Dedos duplos curtos e

Dedos duplos obstruidos com detritos | Instale os dedos duplos curtos .
apalpadores, pdgina 369

4.8.1 Substitui¢Go da Seg¢do da

Sec¢des quebradas da navalha Substitua as se¢es quebradas Navalha, pdgina 345

Sintoma: Trepidagado excessiva em velocidade de campo normal

3.9.3 Flutuacgdo da plataforma, pdgina

Flutuagdo configurada muito leve Ajuste a flutuacdo da plataforma 136

Sintoma: O divisor de linha atropela a cultura em pé

3.9.14 Divisores de cultura, pdgina

Divisores de linha longos demais Remova o divisor de linha 195

Sintoma: A cultura ndo é cortada nas extremidades

e 3.9.11 PosigGo avango-recuo do

O molinete ndo fica com as . - . . ..
. . - , Ajuste para posicdo horizontal ou molinete, pdgina 175
extremidades para baixo ou ndo estd . e
molinete em posigdo triste.

centralizado na plataforma e 4.13.2 Flexdo do molinete para
baixo, pdgina 441

Ajuste os apalpadores de modo que a | e  Ajustar os apalpadores - dedos
Os apalpadores da navalha ndo estao navalha trabalhe livremente, mas duplos longos, pdgina 363 ou
ajustados adequadamente ainda assim impedindo que as se¢des

levantem os dedos duplos e Ajustar os apalpadores - dedos

duplos curtos, pdgina 375

Se(;Noes ou dedos duplos da navalha Substitua todas as pegas cortantes 4.8 Navalha, pdgina 345
estdo gastos ou quebrados gastas e quebradas
A plataforma ndo estd nivelada Nivele a plataforma 3.11 Nivelar a plataforma, pdgina 247

e 3.9.11 Posigcdo avango-recuo do

Os dedos do molinete ndo levantam a . - . . ..
R Ajuste a posi¢do do molinete e/ou o molinete, pdgina 175
cultura adequadamente a frente da A
angulo do dedo

navalha e 3.9.12 Tempo dos dedos do
molinete, pdgina 188

O divisor atropela a cultura espessa

nas extremidades, impedindo a Substitua 3-4 dedos duplos das e 4.8.8 Dedos duplos curtos e
alimentagdio adeq,uada devido ao extremidades por dedos duplos apalpadores, pdgina 369
material ligar os dedos duplos curtos e Concessionario da MacDon

Sintoma: Cultura volumosa ou emaranhada flui sobre o divisor de linha e se acumula nas laterais

Os divisores de linha ndo fornecem L . 3.9.14 Divisores de cultura, pdgina
~ . Instale divisores de linha longos
separacao suficiente 195

Sintoma: Os graos cortados caem na frente da barra de corte

Velocidade no solo muito lenta Aumente a velocidade no solo 3.9.7 Velocidade no solo, pdgina 165

MAC262054 522 Revisdo A



DIAGNOSTICO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Table 6.1 Resolugdo de problemas - perda de cultura na barra de corte (continuagdo)

Problema

Velocidade do molinete muito lenta

Solugdo

Aumente a velocidade do molinete

Consulte

3.9.6 Velocidade do molinete, pdgina
163

Molinete alto demais

Baixe o molinete

3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170

Barra de corte alta demais

Baixe a barra de corte

e 3.9.1 Corte do solo, pdgina 126
e 3.9.2 Corte no solo, pdgina 133

O molinete esta muito para frente

Mova o molinete para tras sobre os
bragos

3.9.11 Posigéio avango-recuo do
molinete, pdgina 175

Corte em velocidades acima de 10 km/
h (6 mph) com engrenagem tensora de
acionamento do molinete

de 10 dentes

Substitua pela engrenagem tensora
de acionamento do molinete com
19 dentes

4.14.2 Engrenagem tensionadora para
acionamento do molinete, pdgina 472

Componentes da navalha gastos ou
quebrados

Substitua os componentes

4.8 Navalha, pdgina 345
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DIAGNOSTICO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

6.2 Acao cortante e componentes de navalha

Use as seguintes tabelas para determinar a causa da acdo de corte e os problemas de componente na navalha e o

procedimento de reparo recomendado.

Table 6.2 Resolugdo de problemas - agdo cortante e componentes da navalha

Problema

Solugdo

Sintoma: Corte de cultura aspero ou irregular

Consulte

Os apalpadores da navalha ndo estdo
ajustados adequadamente

Ajuste os apalpadores

e Ajustar os apalpadores - dedos
duplos longos, pdgina 363

e Ajustar os apalpadores - dedos
duplos curtos, pagina 375

Sec¢des ou dedos duplos da navalha
estdo gastos ou quebrados

Substitua todas as pegas cortantes
gastas e quebradas

e Substituir os dedos duplos longos
centrais — Navalha dupla, pdgina
364

e Substituir os dedos duplos longos,
pdgina 361

e Substituir os dedos duplos
centrais — Navalha dupla, pdgina
376

e Substituigdo de dedos duplos
curtos ou dedos duplos das
extremidades, pdgina 373

e 4.8.1 Substituigdo da Segdo da
Navalha, pdgina 345

A navalha ndo esta operando na
velocidade recomendada

A velocidade do alimentador esta
muito baixa ou a velocidade da
navalha ndo estd ajustada na faixa
adequada

Verificagdo da velocidade da navalha,
pdgina 169

Velocidade no solo rapida demais para
a velocidade do molinete

Reduza a velocidade no solo ou
aumente a velocidade do molinete

e 3.9.6 Velocidade do molinete,
pdgina 163

e 3.9.7 Velocidade no solo, pdagina
165

Os dedos do molinete ndo levantam a
cultura adequadamente a frente da
navalha

Ajuste a posigdo/angulo de ataque do

molinete

e 3.9.11 Posig¢éo avango-recuo do
molinete, pdgina 175

e 3.9.12 Tempo dos dedos do
molinete, pdgina 188

Barra de corte alta demais

Reduza a altura de corte

3.9.1 Corte do solo, pdgina 126 ou
3.9.2 Corte no solo, pdagina 133

Angulo da plataforma plano demais

Deixe o angulo da plataforma mais
ingreme

3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina
161
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DIAGNOSTICO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Table 6.2 Resolugdo de problemas - agdo cortante e componentes da navalha (continuagio)

Problema

Borda cortante dos dedos duplos ndo
esta fechada o suficiente ou paralela o
bastante as se¢Ges da navalha

Solugdo

Alinhe os dedos duplos

Consulte

Ajuste dos dedos duplos e do encosto
do dedo, pdgina 359

Cultura emaranhada/dificil de cortar

Instale os dedos duplos curtos

Concessionario da MacDon

e Ajustar os apalpadores - dedos
duplos longos, pdgina 363 ou
Ajustar os apalpadores - dedos
duplos curtos, pdgina 375

O molinete esta muito para tras

Mova o molinete para frente

3.9.11 Posigdo avango-recuo do
molinete, pdgina 175

Sintoma: A navalha fica presa

Molinete alto demais ou muito para
frente

Baixe o molinete ou mova-o para tras

e 3.9.10 Altura do molinete, pdgina
170

e 3.9.11 Posigcdo avango-recuo do
molinete, pdgina 175

Velocidade no solo alta demais

Diminua a velocidade no solo

3.9.7 Velocidade no solo, pdgina 165

Ajuste inadequado do apalpador da
navalha

Ajuste os apalpadores

Ajustar os apalpadores - dedos duplos
longos, pdgina 363 ou Ajustar os
apalpadores - dedos duplos curtos,
pdgina 375

Sec¢do da navalha cega ou quebrada

Substitua a se¢do da navalha

4.8.1 Substitui¢do da Segdo da
Navalha, pdgina 345

Dedos duplos tortos ou quebrados

Alinhe ou substitua os dedos duplos

Ajuste dos dedos duplos e do encosto
do dedo, pdgina 359

Os dedos do molinete ndo levantam a
cultura adequadamente a frente da
navalha

Ajuste a posi¢do/angulo de ataque do
molinete

e 3.9.11 Posig¢éo avango-recuo do
molinete, pdgina 175

e 3.9.12 Tempo dos dedos do
molinete, pdgina 188

Os dedos recolhedores de ago entram
em contato com a navalha

Aumente a folga do molinete até a
barra de corte ou ajuste a “condicdo
com as extremidades para baixo”

e 4.13.2 Flexdo do molinete para
baixo, pdgina 441

Flutuagdo pesada demais

Ajuste as molas para uma flutuagdo
mais leve

Verificagcdo e ajuste da flutuagdo da
plataforma, pdgina 136

Acumulo de lama ou terra na barra de
corte

Eleve a barra de corte baixando as
sapatas de deslizamento

3.9.2 Corte no solo, pdagina 133

Acumulo de lama ou terra na barra
de corte

Aplaine o angulo da plataforma

3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina
161
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DIAGNOSTICO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Table 6.2 Resolugdo de problemas - agdo cortante e componentes da navalha (continuagio)

Problema

A navalha ndo estd operando na
velocidade recomendada

Solugdo

Verifique a velocidade do motor da
colheitadeira ou a velocidade da
navalha da plataforma

Consulte

e Manual do operador da
colheitadeira

e Verificagdo da velocidade da
navalha, pdgina 169

Sintoma: Vibragao excessiva da plataforma

Os apalpadores da navalha ndo estao
ajustados adequadamente

Ajuste o apalpador

e Ajustar os apalpadores - dedos
duplos longos, pdgina 363 ou
Ajustar os apalpadores - dedos
duplos curtos, pdgina 375

Desgaste excessivo da navalha

Substitua a navalha

e 4.8.2 Remogdo da navalha, pdgina
347

e 4.8.5 Instalagdo da faca, pdgina
349

Os apalpadores da navalha ndo estdo
ajustados adequadamente

Ajuste o apalpador

e Ajustar os apalpadores - dedos
duplos longos, pdgina 363

e Ajustar os apalpadores centrais —
dedos duplos longos, pdgina 368

e Ajustar os apalpadores - dedos
duplos curtos, pdgina 375

e Ajustar os apalpadores centrais -
dedos duplos curtos, pdgina 380

Desgaste excessivo da navalha

Substitua a navalha

e 4.8.2 Remocgdo da navalha, pdgina
347

e 4.8.5 Instalagdo da faca, pdgina
349

Pino do canhoto ou brago de
acionamento frouxo ou gasto

Aperte ou substitua as pegas

4.8.1 Substituigdo da Se¢do da
Navalha, pdgina 345

Sintoma: Vibragao excessiva do moédulo de flutuagao e da plataforma

Velocidade incorreta da navalha

Ajuste a velocidade da navalha

Verificagdo da velocidade da navalha,
pdgina 169

Barra de corte torta

Endireite a barra de corte

Concessionario da MacDon

Sintoma: Quebra excessiva das se¢ées ou dos dedos duplos da navalha

Os apalpadores da navalha ndo estdo
ajustados adequadamente

Ajuste os apalpadores

e Ajustar os apalpadores - dedos
duplos longos, pdgina 363 ou

e Ajustar os apalpadores - dedos
duplos curtos, pdgina 375
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DIAGNOSTICO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Table 6.2 Resolugdo de problemas - agdo cortante e componentes da navalha (continuagio)

Problema

A barra de corte opera baixa demais
em condicBes pedregosas

Solugdo

Eleve a barra de corte usando as
sapatas de deslizamento

Consulte

3.9.2 Corte no solo, pdagina 133

Flutuacdo esta configurada para muito
pesada

Ajuste as molas da flutuacdo para
uma flutuacdo mais leve

Verificacdo e ajuste da flutuagdo da
plataforma, pdgina 136

Dedos duplos tortos ou quebrados

Endireite ou substitua os dedos
duplos

e 4.8.7 Dedos duplos e apalpadores
longos, pdgina 352 ou

e 4.8.8 Dedos duplos curtos e
apalpadores, pdgina 369

O angulo da plataforma estd muito
ingreme

Aplaine o angulo da plataforma

3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina
161

Sintoma: Quebra da parte posterior da

navalha

Dedos duplos tortos ou quebrados

Endireite ou substitua os dedos
duplos

e 4.8.7 Dedos duplos e apalpadores
longos, pdgina 352 ou

e 4.8.8 Dedos duplos curtos e
apalpadores, pdgina 369

Pino do canhoto da navalha gasto

Substitua o pino do canhoto da
navalha

e 4.8.3 Remocgdo do rolamento do
canhoto da navalha, pdgina 348 e

e 4.8.4 Instalagdo do rolamento do
canhoto da navalha, pdgina 349

Navalha cega

Substitua a navalha

e 4.8.2 Remogdo da navalha, pdgina
347 e

e 4.8.5 Instalagdo da faca, pdgina
349

A velocidade da navalha estd muito
rapida

Abaixe a velocidade da navalha

Consulte seu concessiondrio MacDon

Solte as ferragens da secdo da navalha

Verifique/aperte todas as ferragens
da navalha
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DIAGNOSTICO E RESOLUGCAO DE PROBLEMAS

6.3 Transferéncia do molinete

Use as seguintes tabelas para determinar a causa dos problemas de transferéncia do molinete e o procedimento de reparo

recomendado.

Table 6.3 Resolugdo de problemas - transferéncia do molinete

Problema

Solugao

Sintoma — O molinete ndo esta liberando material na cultura em pé normal

Consulte

A velocidade do molinete esta muito
rapida

Reduza a velocidade do molinete

3.9.6 Velocidade do molinete, pdgina
163

Molinete muito baixo

Levante o molinete

3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170

Os dedos do molinete estdo muito
agressivos

Reduza a configuragdo do excéntrico

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete,
pdgina 188

O molinete esta muito para tras

Mova o molinete para frente

3.9.11 Posigdo avango-recuo do
molinete, pdgina 175

Sintoma — O molinete ndo esta liberando material na cultura acamada e em pé

(molinete totalmente abaixado)

Os dedos do molinete estdo muito
agressivos para a cultura em pé

Reduza a configuracdo do excéntrico
(um ou dois) ou mova o molinete para
frente

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete,
pdgina 188

Sintoma — Cultura enrolando na extremidade do molinete

Os dedos do molinete estdo muito
agressivos

Reduza a configuracao do excéntrico

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete,
pdgina 188

Molinete muito baixo

Levante o molinete

3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170

A velocidade do molinete esta muito
rapida

Reduza a velocidade do molinete

3.9.6 Velocidade do molinete, pdgina
163

Molinete ndo centralizado na
plataforma

Centralize o molinete na plataforma

4.13.3 Centralizagdo do molinete,
pdgina 442

Sintoma — O molinete libera a cultura

muito rapidamente

Os dedos do molinete nao estdao
agressivos o suficiente

Aumente a configuracdo do excéntrico
para ser compativel com a
transferéncia a posi¢do de avanco-
recuo do molinete

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete,
pdgina 188

O molinete esta muito para frente

Mova o molinete para tras para ficar
compativel com a configuragdo do
excéntrico

3.9.11 Posigdio avango-recuo do
molinete, pdgina 175

Sintoma — O molinete n3o levanta

Os acopladores de elevagao do
molinete sdo incompativeis ou
apresentam defeito

Troque o engate rapido

Concessionario da MacDon

Sintoma — O molinete ndo gira

Os acopladores rapidos nao estao
conectados corretamente

Conecte os acopladores

3.6 Acoplamento/Desacoplamento da
plataforma, pdgina 56
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DIAGNOSTICO E RESOLUGCAO DE PROBLEMAS

Table 6.3 Resolugdo de problemas - transferéncia do molinete (continuagao)

Problema

Corrente de acionamento do
molinete desconectada ou quebrada

Solugdo

Conecte/substitua a corrente

Consulte

4.14.6 Substitui¢do da corrente de
acionamento, pdgina 481

Sintoma — Movimento do molinete irregular sem carga

Folga excessiva na corrente de tragdo
do molinete

Aperte a corrente

Apertar a corrente de acionamento do
molinete, pdgina 470

Sintoma — O movimento do molinete esta irregular ou para em culturas pesada

A velocidade do molinete esta muito
rapida

Reduza a velocidade do molinete

3.9.6 Velocidade do molinete, pdgina
163

Os dedos do molinete ndo estdo
agressivos o suficiente

Mova até uma ranhura de rolete do
dedo mais agressiva

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete,
pdgina 188

Molinete muito baixo

Levante o molinete

3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170

A vdlvula de alivio na colheitadeira
(ndo no médulo de flutuagdo) tem
ajuste de pressdo de alivio baixo

Aumente a pressdo de alivio de acordo
com as recomendacgGes do fabricante

Manual do operador da colheitadeira

Nivel baixo do reservatério de dleo
na colheitadeira

NOTA:
As vezes ha mais de um reservatério

Encha até o nivel adequado

Manual do operador da colheitadeira

Defeito na valvula de alivio

Substitua a valvula de alivio

Manual do operador da colheitadeira

Corte de culturas dificeis com a
engrenagem de torque padrdo (19
dentes) do acionador do molinete

Substitua a engrenagem por uma com
alto torque a fim de estar compativel
com a pressdo de circuito do molinete
da colheitadeira

e 4.14.2 Engrenagem tensionadora
para acionamento do molinete,
pdgina 472

e Instale o kit de duas velocidades
(311882)

Sintoma — Dedos de plastico cortados

na ponta

Folga do molinete até a barra de
corte insuficiente

Aumente a folga

4.13.1 Folga do molinete em relagdo a
barra de corte, pdgina 433

Sintoma — Dedos de plastico dobrados para tras na ponta

Molinete cavando o solo com
velocidade mais lenta do que a
velocidade de deslocamento

Erga a plataforma

e 3.9.2 Corte no solo, pdgina 133

Molinete cavando o solo com
velocidade mais lenta do que a
velocidade de deslocamento

Reduza a inclina¢do da plataforma

3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina
161

Molinete cavando o solo com
velocidade mais lenta do que a
velocidade de deslocamento

Mova o molinete para tras

3.9.11 Posig¢do avango-recuo do
molinete, pdgina 175
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Table 6.3 Resolugdo de problemas - transferéncia do molinete (continuagao)

Problema

DIAGNOSTICO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Solugdo

Sintoma — Dedos de plastico dobrados para frente na ponta

Consulte

Molinete cavando o solo com
velocidade mais rdpida do que a
velocidade de deslocamento

Erga a plataforma

e 3.9.2 Corte no solo, pdgina 133

Molinete cavando o solo com
velocidade mais répida do que a
velocidade de deslocamento

Reduza a inclinagdo da plataforma

3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina
161

Molinete cavando o solo com
velocidade mais rdpida do que a
velocidade de deslocamento

Mova o molinete para trds

3.9.11 Posi¢do avango-recuo do
molinete, pdgina 175

Sintoma — Dedos de plastico dobrados préximo ao tubo

Embuchamento excessivo na barra
de corte com magos de cultura que
se acumulam na barra de corte,

mantendo a operagdo do molinete

Corrija os problemas de
embuchamento/corte

3.12 Desobstrugdo da barra de corte,
pdgina 250

Embuchamento excessivo na barra
de corte com macos de cultura que
se acumulam na barra de corte,

mantendo a operagdo do molinete

Pare o molinete antes que o
embuchamento se torne excessivo

3.12 Desobstrugdo da barra de corte,
pdgina 250
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6.4 Resolucao de problemas Plataformas e Esteiras

Use as seguintes tabelas para determinar os problemas da plataforma e da esteira e o procedimento de reparo

recomendado.

Table 6.4 Resolugdo de problemas - Plataformas e esteiras

Problema

Solugdo

Sintoma: Elevacgdo insuficiente da plataforma

Consulte

Baixa pressdo de alivio

Aumente a pressao de alivio

Concessionario da colheitadeira

Sintoma: Velocidade insuficiente da esteira lateral

Controle de velocidade configurado
muito baixo

Aumente a configuragdo de controle
de velocidade

3.9.8 Velocidade das esteiras laterais,
pdgina

Acionamento da plataforma para
colheitadeira lento demais

Ajuste para corrigir a velocidade para
o modelo de colheitadeira

Manual do operador da colheitadeira

Sintoma: Velocidade insuficiente da esteira central

Pressdo de alivio baixa demais

Teste o sistema hidraulico da esteira
central

Entre em contato com seu
concessionario da MacDon

Acionamento da plataforma para
colheitadeira lento demais

Ajuste para corrigir a velocidade para
o modelo de colheitadeira

Manual do operador da colheitadeira

Sintoma: Esteira central ndo se move

As esteiras estdo frouxas

Aperte as esteiras

4.10.2 Verificagdo e ajuste da tensdo
da esteira central, pdgina 389

Rolo de acionamento ou rolo movido
envolvidos com material

Afrouxe a esteira e limpe os rolos

4.10.2 Verificag@o e ajuste da tensdo
da esteira central, pdgina 389

Aleta ou barra conectora emperrada
por estrutura ou material

Afrouxe a esteira e remova a
obstrugao

4.10.2 Verificag@o e ajuste da tensdo
da esteira central, pdgina 389

Rolamento de rolos preso

Substitua o rolamento do rolo

Substituir o rolamento do rolo movido
da esteira central, pdgina 402

Baixo dleo hidraulico

Preencha completamente o
reservatorio de 6leo hidraulico da
colheitadeira

Manual do operador da colheitadeira

Configuragdo de alivio incorreta na
valvula de controle de fluxo

Ajuste a configuracdo de alivio

Concessionario da MacDon

Sintoma: Esteira lateral travando

Material ndo estd sendo alimentado
de modo uniforme pela navalha

Abaixe o molinete

3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170

Material ndo estd sendo alimentado
de modo uniforme pela navalha

Instale os dedos duplos curtos

4.8.8 Dedos duplos curtos e
apalpadores, pdgina 369

Sintoma: Hesita¢do no fluxo de cultura volumosa
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Table 6.4 Resolugdo de problemas - Plataformas e esteiras (continuagao)

Problema

Angulo da plataforma baixo demais

Solugdo

Aumente o angulo da plataforma

Consulte

3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina
161

Sobrecarga de material nas esteiras

Aumente a velocidade da esteira
lateral

3.9.8 Velocidade das esteiras laterais,
pdgina

Sobrecarga de material nas esteiras

Instale um sem fim transversal
superior

5.1.5 Sem fim transversal superior de
comprimento completo, pdgina 505

Sobrecarga de material nas esteiras

Adicione extensées do helicoidal

do Concessionario da MacDon

Sintoma: Retroalimentacao da esteira

Esteiras operando muito lentamente
em cultura pesada

Aumente a velocidade da esteira

3.9.8 Velocidade das esteiras laterais,
pdgina

Sintoma: Cultura é jogada pela abertura e sob a esteira lateral oposta

Esteiras operando rapido demais em
cultura leve

Reduza a velocidade da esteira

3.9.8 Velocidade das esteiras laterais,
pdgina

Sintoma: O material se acumula nos defletores finais e é liberado aos montes

Defletores finais largos demais

Para plataformas com deslocamento
do deque somente manual, apare o
defletor ou substitua por um defletor
estreito (172381)

3.12 Desobstrugdo da barra de corte,
pdgina 250
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6.5 Corte de feijoes comestiveis

Use as seguintes tabelas para determinar a causa de quaisquer problemas de corte de feijdo e as solu¢cdes recomendadas.

Table 6.5 Resolugdo de problemas - colhendo feijao

Problema

Solugao

Sintoma: Plantas desfolhadas e plantas completas ou plantas parciais sao deixadas para tras

Consulte

Plataforma acima do solo

Baixe a plataforma para o solo e corra
sobre sapatas de deslizamento e/ou
barra de corte

3.9.2 Corte no solo, pdgina 133

Flutuagdo configurada muito leve -
flutua em alguns lugares e ndo abaixa
no momento correto

Ajuste a flutuagdo para 335-338 N
(75-85 Ibf).

Aumente ou diminua conforme
necessario para evitar que a
plataforma trepide excessivamente ou
que are solo macio

3.9.3 Flutuagdo da plataforma, pdgina
136

Molinete alto demais com cilindros
totalmente retraidos

Ajuste a altura do molinete

3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170

O angulo de ataque do dedo ndo é
agressivo o suficiente

Ajuste o angulo de ataque

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete,
pdgina 188

O molinete esta muito recuado
para tras

Mova o molinete para frente até que
as pontas dos dedos rocem na
superficie do solo com a plataforma
na terra e o angulo da plataforma
esteja adequadamente ajustado

3.9.11 Posigéio avango-recuo do
molinete, pdgina 175

Angulo da plataforma raso demais

Ajuste o angulo da plataforma

Ajustar o dngulo da plataforma pela
colheitadeira, pdgina 162

Angulo da plataforma raso demais

Aumente o angulo da plataforma ao
retrair completamente os cilindros de
levante (se cortando no solo)

Ajustar o dngulo da plataforma pela
colheitadeira, pdgina 162

Molinete muito lento

Ajuste a velocidade do molinete para
gue a mesma seja ligeiramente mais
rapida do que a velocidade no solo

3.9.6 Velocidade do molinete, pdgina
163

A velocidade do molinete esta muito
rapida

Reduza a velocidade no solo

3.9.7 Velocidade no solo, pdgina 165

Sapatas deslizantes muito baixas

Suba as sapatas deslizantes até a
configuragdo mais elevada

3.9.2 Corte no solo, pdagina 133

Sujeira acumula no fundo da barra de
corte com as tiras plasticas de
desgaste; levanta a barra de corte

do solo

Solo umido demais - espere o
solo secar

Sujeira acumula no fundo da barra de
corte com as tiras plasticas de
desgaste; levanta a barra de corte do
solo

Flutuacdo pesada demais

Verificacdo e ajuste da flutuagdo da
plataforma, pdgina 136
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Table 6.5 Resolugdo de problemas - colh

Problema

Sujeira acumula no fundo da barra de
corte com as tiras plasticas de
desgaste; levanta a barra de corte

do solo

endo feijao (continuagdo)
Solugdo
Limpe manualmente o fundo da barra

de corte quando ocorrer acimulo
excessivo

Consulte

A plataforma ndo estd nivelada

Nivele a plataforma

3.11 Nivelar a plataforma, pdgina 247

Sec¢Oes de navalha gastas ou
danificadas

Substitua as se¢des ou a navalha

4.8 Navalha, pdgina 345

Partes de cipds ficam presos nas
pontas dos dedos duplos. (Ocorre com
mais frequéncia com feijGes colhidos
em linhas que ficam fundas devido ao
cultivo.)

Instale o kit de conversdo dos dedos
duplos curtos

4.8.8 Dedos duplos curtos e
apalpadores, pdgina 369

Empurrar residuos da cultura no solo

Instale os dedos duplos curtos

4.8.8 Dedos duplos curtos e
apalpadores, pdgina 369

A velocidade da navalha esta
muito lenta

Aumente a velocidade do alimentador
ou verifique se a velocidade da
navalha estd dentro da faixa
recomendada

3.9.9 Informagdes da velocidade da
navalha, pdgina 168 ou Verificagéo da
velocidade da navalha, pdgina 169

Sintoma: Perdas excessivas nos divisores

Divisor de linha passa por cima da
cultura e despedaca as vagens

Remova o divisor de linha

3.9.14 Divisores de cultura, pdgina
195

Cipds e plantas se acumulam na chapa
lateral

Instale os divisores de linha

3.9.14 Divisores de cultura, pdgina
195

Sintoma: Cipds capturados entre o topo da esteira e a barra de corte

A barra de corte se enche de detritos
guando o vado entre a esteira e a barra
de corte estd adequadamente ajustado

Eleve totalmente a plataforma em
cada extremidade de campo ou
conforme necessario e mova os
deques para frente e para tras para
ajudar a limpar a barra de corte

Virar os deques com a plataforma
elevada ndo limpa os detritos da barra
de corte

Remova manualmente os detritos da
cavidade da barra de corte para evitar
danificar as esteiras

Sintoma: A colheita acumula nos dedos

duplos e ndo se move para tras na diregao das esteiras

O angulo de ataque do molinete ndo é
agressivo o suficiente

Aumente a agressividade do dedo
(posicdo do excéntrico)

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete,
pdgina 188

Molinete alto demais

Abaixe o molinete

3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170

Configuragdo de distancia minima
entre molinete e barra de corte
muito alta

Ajuste a altura minima do molinete
com os cilindros totalmente retraidos

4.13.1 Folga do molinete em relagdo a
barra de corte, pdagina 433

O molinete esta muito para frente

Reposicione o molinete

3.9.11 Posigdo avango-recuo do
molinete, pdgina 175
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Table 6.5 Resolugdo de problemas - colhendo feijdo (continuagdo)

Problema

Solugdo

Sintoma: Cultura enroscando-se no molinete

Consulte

Molinete muito baixo

Levante o molinete e

3.9.10 Altura do molinete, pdgina 170

Sintoma: O molinete despedaga as vagens

O molinete esta muito para frente

Reposicione o molinete

3.9.11 Posig¢dio avango-recuo do
molinete, pdgina 175

Velocidade do molinete muito rapida

Reduza a velocidade do molinete

3.9.6 Velocidade do molinete, pdgina
163

Vagens secas demais

Corte a noite quando ha orvalho
pesado e as vagens ficam amaciadas

O angulo de ataque do molinete ndo é
agressivo o suficiente

Aumente a agressividade do dedo
(posicdo do excéntrico)

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete,
pdgina 188

Sintoma: Quebra dos dedos duplos da barra de corte

Flutuagdo insuficiente (configuragdes
de flutuacdo muito pesadas)

Aumente a flutuagdo (defina
configuracdes mais leves)

3.9.3 Flutuagdo da plataforma, pdgina
136

Quantidade excessiva de pedras no
campo

Considere instalar o opcional de
dedos duplos curtos

Observag¢ao: Com a instalagdao dos
dedos duplos curtos, vocé estd
trocando danos aos dedos duplos por
danos as se¢des (embora trocar
se¢Oes com os dedos duplos curtos
seja mais facil)

Concessionario da MacDon

Sintoma: A barra de corte empurra muito detrito e sujeira

Plataforma pesada demais

Reajuste a flutuagdo para deixar a
plataforma mais leve

3.9.3 Flutuacdio da plataforma, pdgina
136

O angulo da plataforma estd muito
ingreme

Diminua o angulo da plataforma

3.9.5 Angulo da plataforma, pdgina
161

Dedos duplos obstruidos com detritos
e/ou solo

Instale os dedos duplos curtos

4.8.8 Dedos duplos curtos e
apalpadores, pdgina 369

Suporte insuficiente para a plataforma

Instale as sapatas deslizantes centrais

3.9.2 Corte no solo, pdgina 133

Sintoma: Cultura enroscando-se nas extremidades molinete

A cultura ndo cortada interfere nas
extremidades do molinete

Adicione as protegdes do molinete

O catdlogo de pecas da plataforma

Sintoma: A barra de corte se enche de terra

Vao excessivo entre a esteira e a barra
de corte

Eleve totalmente a plataforma em
cada extremidade de campo ou
conforme necessario e mova os
deques para frente e para tras para
ajudar a limpar a barra de corte
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Table 6.5 Resolugdo de problemas - colhendo feijdo (continuagdo)

Problema

Solugdo

Sintoma: O molinete ocasionalmente carrega plantas para o mesmo local

Consulte

Dedos de ago entortam e engancham
plantas das esteiras

Endireite os dedos (aco)

Acumulo de terra na extremidade dos
dedos nao deixa as plantas deslizarem
sobre as esteiras

Levante o molinete e

3.9.10 Altura do molinete, pdagina 170

Acumulo de terra na extremidade dos
dedos ndo deixa as plantas deslizarem
sobre as esteiras

Ajuste a posicdo do avango-recuo do
molinete para mover os dedos para
fora do solo

3.9.11 Posigdo avango-recuo do
molinete, pdgina 175

Sintoma: Barra de corte esta acumulando solo

Marcas de pneus ou bordas das linhas
de colheita

Corte angulado em linhas ou bordas
de colheita

Terreno ondulado ao longo do campo

Corte em 90° para o terreno angulado
(desde que a navalha flutue por todo
0 campo sem cravar no solo)

Sintoma: O molinete carrega quantidad

e excessiva de plantas ou chumagos

Acumulo excessivo de cultura nas
esteiras (até o tubo central do
molinete)

Aumente a velocidade da esteira

3.9.8 Velocidade das esteiras laterais,
pdgina

Angulo de ataque muito lento

Aumente o angulo de ataque

3.9.12 Tempo dos dedos do molinete,
pdgina 188
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Capitulo 7: Referéncia

Os procedimentos e informagdes neste capitulo podem ser consultados conforme necessario.

7.1 Especificagoes de torque

As tabelas a seguir fornecem os valores de torque para diversos parafusos, parafusos de cabeca cilindrica e encaixes
hidrdulicos. Consulte esses valores somente quando nenhum outro valor de torque tiver sido especificado em um
determinado procedimento.

e Aplique o valor de torque especificado nos graficos abaixo a todos os parafusos, a menos que indicado de outra forma
neste manual.

e Substitua as ferragens removidas por outras de mesma resisténcia e grau.
e Consulte as tabelas de valores de torque como guia ao verificar periodicamente o aperto dos parafusos.

e Leia as marcagdes nas cabecas de parafuso para entender as categorias de torque dos parafusos comuns e parafusos de
cabega cilindrica.

Contraporcas

As contraporcas precisam de menos torque do que as porcas usadas para outros fins. Quando for aplicar o torque em
contraporcas acabadas, multiplique o torque aplicado a porcas normais por 0,65 para encontrar o valor de torque
modificado.

Parafusos autorroscantes

Consulte os valores de torque padrdo ao instalar os parafusos autorroscantes. NAO instale parafusos autorroscantes em
juntas estruturais ou criticas.

7.1.1 Especificagoes dos parafusos métricos

As especificacGes sdo fornecidas para os valores de torque finais apropriados para fixar varios tamanhos de parafusos
métricos.
NOTA:

Os valores de torque fornecidos nas seguintes tabelas de torque de parafuso métricas aplicam-se a ferragens instaladas
secas, ou seja, sem graxa, 6leo ou trava-roscas nas roscas ou cabecotes. NAO adicione graxa, éleo ou trava-rosca aos
parafusos ou parafusos de cabeca, a menos que vocé seja instruido a fazé-lo neste manual.

MAC262054 537 Revisdo A



REFERENCIA

Table 7.1 Parafusos métricos categoria 8.8 e porca de giro livre

categoria 9
Dimens3o Torque (Nm) Torque (Ibf-ft)
nominal (*Ibf-pol)
(A) Min. Max. Min. Max.
3-0,5 1,4 1,6 *13 *14
3,5-0,6 2,2 2,5 *20 *22
4-0,7 33 3,7 *29 *32
5-0,8 6,7 7,4 *59 *66
6-1,0 11,4 12,6 *101 *112
8-1,25 28 30 20 23
10-1,5 55 60 40 45
12-1,75 95 105 70 78
14-2,0 152 168 113 124
16-2,0 236 261 175 193
20-2,5 460 509 341 377
24-3,0 796 879 589 651

Table 7.2 Parafusos métricos categoria 8.8 e porca de rosca
deformada categoria 9

Torque (Ibf-ft)

Dr:?:‘?::lo Torque (Nm) (*Ibf-pol)

(A) Min. Max. Min. Max.
3-0,5 1 11 *9 *10
3,5-0,6 1,5 1,7 *14 *15
4-0,7 2,3 2,5 *20 *22
5-0,8 4,5 5 *40 *45
6-1,0 7,7 8,6 *69 *76
8-1,25 18,8 20,8 *167 *185
10-1,5 37 41 28 30
12-1,75 65 72 48 53
14-2,0 104 115 77 85
16-2,0 161 178 119 132
20-2,5 314 347 233 257
24-3,0 543 600 402 444
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Table 7.3 Parafusos métricos categoria 10.9 e porca de giro
livre categoria 10
Dimens3o Torque (Nm) Torque (Ibf-ft)
nominal (*Ibf-pol)
(A) Min. Max. Min. Max.
3-0,5 1,8 2 *18 *19
3,5-0,6 2,8 31 *27 *30
4-0,7 4,2 4,6 *41 *45 o
50,8 8,4 9,3 *82 *91 2
6-1,0 14,3 15,8 *140 *154 Figura 7.3: Categorias de parafusos
8-1,25 38 42 28 31
10-1,5 75 83 56 62
12-1,75 132 145 97 108
14-2,0 210 232 156 172
16-2,0 326 360 242 267
20-2,5 637 704 472 521
24-3,0 1101 1217 815 901
Table 7.4 Parafusos métricos categoria 10.9 e porca de rosca
deformada categoria 10
Dimens3o Torque (Nm) Torque (Ibf-ft)
nominal (*Ibf-pol)
(A) Min. Max. Min. Max.
3-0,5 1,3 1,5 *12 *13
3,5-0,6 2,1 2,3 *19 *21
4-0,7 31 3,4 *28 *31
5-0,8 6,3 7 *56 *62 §
6-1,0 10,7 11,8 *95 *105 .
Figura 7.4: Categorias de parafusos
8-1,25 26 29 19 21
10-1,5 51 57 38 42
12-1,75 90 99 66 73
14-2,0 143 158 106 117
16-2,0 222 246 165 182
20-2,5 434 480 322 356
24-3,0 750 829 556 614
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7.1.2 Especificagoes do parafuso métrico - aluminio fundido

As especificacGes sdo fornecidas para os valores de torque final apropriados para varios tamanhos de parafusos métricos
em aluminio fundido.

NOTA:

Os valores de torque fornecidos nas seguintes tabelas de torque de parafuso métricas aplicam-se a ferragens instaladas

secas, ou seja, sem graxa, 6leo ou trava-roscas nas roscas ou cabecotes. NAO adicione graxa, 6leo ou trava-rosca aos

parafusos ou parafusos de cabeca, a menos que vocé seja instruido a fazé-lo neste manual.

Table 7.5 Fixagao de parafusos métricos em aluminio fundido

MAC262054

Torque do parafuso
Dimensao
nominal 838 10,9
(A) (aluminio fundido) (aluminio fundido) _L
Nm Ibf-ft Nm Ibf-ft
M3 - - - 1 @
M4 - - 4 2,6 %
M5 - - 8 5,5 o
M6 9 6 12 9 g
M8 20 14 28 20 Figura 7.5: Categorias de parafusos
M10 40 28 55 40
M12 70 52 100 73
M14 - - - -
M16 - - - -
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7.1.3 Encaixes hidraulicos da saliéncia do O-ring — ajustaveis

Os valores de torque padrdo sdo fornecidos para encaixes hidraulicos ajustaveis. Se um procedimento especificar um valor
de torque diferente para o mesmo tipo e tamanho de conexdo encontrado neste topico, use o valor especificado no
procedimento.

1.

Inspecione o anel de vedagdo (A) e o assento (B) quanto a
sujeira ou defeitos.

Afaste a contraporca (C) o mais distante possivel. Assegure-
se de que a arruela (D) ndo esteja solta e seja empurrada
na direcdo da porca de travamento (C) o mais distante
possivel.

Certifique-se de que o anel de vedacdo (A) NAO esteja nas
roscas. Ajuste o anel de vedacdo (A) se for necessario.

Aplique 6leo de sistema hidraulico no anel O (A).

Instale o encaixe (B) na porta até a arruela (D) e o
anel O-ring (A) encostarem na face da peca (E).

Posicione os encaixes das cantoneiras desparafusando nao
mais que uma volta.

Gire a contraporca (C) em diregdo a arruela (D) e aperte-a
com o valor de torque indicado na tabela. Utilize duas
chaves, uma no encaixe (B) e a outra na contraporca (C).

Verifique o estado final do encaixe.
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Table 7.6 Encaixes hidraulicos da saliéncia do O-ring (ORB) — ajustaveis

Valor do torques0
Dimensao Dash SAE Dimensdo da rosca (pol.) libras pés (*libras

Nm polegada)
-2 5/16-24 6-7 *53-62
-3 3/8-24 12-13 *106-115
-4 7/16-20 19-21 14-15
-5 1/2-20 21-33 15-24
6 9/16-18 26-29 19-21
-8 3/4-16 46-50 34-37
-10 7/8-14 75-82 55-60
12 11/16-12 120-132 88-97
-14 13/8-12 153-168 113-124
-16 15/16-12 176-193 130-142
-20 15/8-12 221-243 163-179
24 17/8-12 270-298 199-220
-32 21/2-12 332-365 245-269

7.1.4 Encaixes hidraulicos da saliéncia do O-ring — nao ajustaveis

Os valores de torque padrdo sdo fornecidos para encaixes hidraulicos ndo ajustaveis. Se um procedimento especificar um
valor de torque diferente para o mesmo tipo e tamanho de conexdo encontrado neste tépico, use o valor especificado no
procedimento.

Os valores de torque sdo mostrados na tabela a seguir.

1. Inspecione o anel de vedacgdo (A) e o assento (B) quanto a
sujeira ou defeitos.

2. Certifique-se de que o anel de vedacdo (A) NAO esteja nas
roscas. Ajuste o anel de vedagdo (A) se for necessario.

3. Aplique éleo de sistema hidraulico no anel em O.

4. Instale o encaixe (C) na abertura até que o encaixe esteja
apertado a mao.

5. Aplique torque ao encaixe (C) de acordo com os valores na
Tabela 7.7, pdgina 543.

1004663

6. Verifique o estado final do encaixe.

Figura 7.8: Encaixe hidraulico

80. Os valores de torque mostrados sdao baseados em conexdes lubrificadas assim como nas remontagens.

MAC262054 542 Revisdo A



REFERENCIA

Table 7.7 Encaixes hidraulicos da saliéncia do O-Ring (ORB) — ndo ajustaveis

Valor do torques!
Dimensao Dash SAE Dimensdo da rosca (pol.) libras pés (*libras

Nm polegada)
-2 5/16-24 6-7 *53-62
-3 3/8-24 12-13 *106-115
-4 7/16-20 19-21 14-15
-5 1/2-20 21-33 15-24
6 9/16-18 26-29 19-21
-8 3/4-16 46-50 34-37
-10 7/8-14 75-82 55-60
12 11/16-12 120-132 88-97
-14 13/8-12 153-168 113-124
-16 15/16-12 176-193 130-142
-20 15/8-12 221-243 163-179
24 17/8-12 270-298 199-220
-32 21/2-12 332-365 245-269

7.1.5 Encaixes hidraulicos de vedacao de face com O-ring

Os valores de torque padrdo sdo fornecidos para encaixes hidraulicos de vedacdo de face do anel O-ring. Se um
procedimento especificar um valor de torque diferente para o mesmo tipo e tamanho de conexdao encontrado neste tdpico,
use o valor especificado no procedimento.

Os valores de torque sdo mostrados na Tabela 7.8, pdgina 544

1. Certifique-se de que as superficies de vedacgdo e as roscas
de conexado estejam livres de rebarbas, cortes, arranhdes e

qualquer material estranho.

1001376

Figura 7.9: Encaixe hidraulico

81. Os valores de torque mostrados sdao baseados em conexdes lubrificadas assim como nas remontagens.

MAC262054

543

Revisdo A



REFERENCIA

2. Aplique éleo de sistema hidraulico no O-ring (B).

3. Alinhe o conjunto do tubo ou da mangueira de modo que a
face plana da manga (A) ou (C) encoste totalmente no anel
O-ring (B).

4. Enrosque manualmente a porca do tubo ou mangueira (D)
até que esteja apertada. A porca deve girar livremente até
atingir o ponto mais fundo.

5. Aplique torque ao encaixe de acordo com os valores na
Tabela 7.8, pdgina 544.

NOTA:

Se aplicdvel, prenda a flange da chave sextavada no corpo
de encaixe (E) para impedir a rotagdo do corpo de encaixe e
da mangueira ao apertar a porca de encaixe (D).

6. Use trés chaves ao montar as unides ou unir as duas
mangueiras.

7. Verifique o estado final do encaixe.

Table 7.8 Encaixes hidraulicos de vedagao da face do O-ring (ORFS)

1001377

Figura 7.10: Encaixe hidraulico

Dimenso Dash SAE Dimens;éolda rosca | Diametro externo do Valor do torque®?

pol.) tubo (pol.) Nm Ibf-ft
-3 Nota83 3/16 - _
-4 9/16 1/4 25-28 18-21
-5 Nota83 5/16 - -
-6 11/16 3/8 40-44 29-32
-8 13/16 1/2 55-61 41-45
-10 1 5/8 80-88 59-65
-12 13/16 3/4 115-127 85-94
-14 Notas3 7/8 - -
-16 17/16 1 150-165 111-122
-20 111/16 11/4 205-226 151-167
-24 1-2 11/2 315-347 232-256
-32 21/2 2 510-561 376-414

82. Os valores de torque e de angulos apresentados foram estabelecidos com base em conexdes lubrificadas e em

remontagens.

83. Extremidade com O-ring de vedacao facial ndo definida para o tubo desta dimensao.
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7.1.6 Encaixes da rosca do tubo conico

Os valores de torque padrdo sdo fornecidos para conexdes de rosca de tubo trapezoidal. Se um procedimento especificar
um valor de torque diferente para o mesmo tipo e tamanho de conexdo encontrado neste tépico, use o valor especificado
no procedimento.

Monte as conexdes do tubo da seguinte forma:

1. Certifique-se de que a conexdo e as roscas da porta estejam livres de rebarbas, cortes, arranhdes e qualquer outra
forma de contaminacdo.

2. Aplique o vedante de rosca de tubo (tipo cola) nas roscas do tubo externo.
3. Encaixe a conexdo na abertura até que esteja apertada a mao.

4. Aplique torque ao conector a um angulo de torque adequado. Os valores de voltas de aperto com o dedo (TFFT) e
faces de aperto com os dedos (FFFT) sdo exibidos na tabela7.9, pdgina 545. Certifique-se de que a extremidade do
tubo em forma de um conector (normalmente um cotovelo de 45° ou 90°) esteja alinhada para receber o conjunto do
tubo ou da mangueira. Sempre conclua o alinhamento da conexdo no sentido do aperto. Nunca afrouxe os conectores
rosqueados para obter o alinhamento.

5. Limpe todos os residuos e o excesso de condicionador de rosca com limpador adequado.

6. Inspecione a condicdo final da conexdo. Preste atencdo especialmente a possibilidade de rachaduras na abertura de
porta.

7. Marque a posicao final do encaixe. Se houver um vazamento, desmonte a conexdo e verifique se ha danos.

NOTA:

A falha das conexdes devido ao excesso de torque pode nao ser evidente até que as conexdes sejam desmontadas e
inspecionadas.

Table 7.9 Conexao roscada para tubulacao hidraulica

Tamanho da rosca do tubo conico TFFT recomendado FFFT recomendado

1/8-27 2-3 12-18

1/4-18 2-3 12-18

3/8-18 2-3 12-18

1/2-14 2-3 12-18

3/4-14 1,5-2,5 12-18

1-111/2 1,5-2,5 9-15
11/4-111/2 1,5-2,5 9-15
11/2-111/2 1,5-2,5 9-15

2-111/2 1,5-2,5 9-15
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7.2 Grafico de conversao

REFERENCIA

Neste manual, sdo usadas tanto as unidades S| (como o sistema métrico) e quanto as unidades comuns nos EUA (as vezes
chamadas de unidades padrao). Uma lista dessas unidades, juntamente com suas abrevia¢des e fatores de conversao, é
fornecida aqui para sua referéncia.

Table 7.10 Grafico de conversao

Quantidade Unidades SI (Métrico) Fator Unidades comuns nos EUA (Padrao)
Nome da unidade Abreviatura Nome da unidade Abreviatura

Area hectares ha x 2,4710 = acres acres

Fluxo litros por minuto L/min x 0,2642 = Géloes americanos por gpm
minuto

Forga Newton N x 0,2248 = libra-forca Ibf

tC;)mprlmen- milimetro mm x 0,0394 = polegada pol.

f:mprlmen— metro m x 3,2808 = pé pé

. h - lo-

Poténcia quilowatt kw x 1,341 = SO (el hp
vapor).

P 3 uilopascal kP x 0,145 = libras por polegada Si

ressdo quilop a , = quadrada p
. libras por polegada .

Pressdo megapascal MPa x 145,038 = psi

quadrada
~ = libras por polegada psi

Pressdo bar (ndo SI) bar x 14,5038 =
quadrada

Torque Newton metro Nm x 0,7376 = pés libras ou libras pé |bf-ft
libra polegadas ou

Torque Newton metro Nm x 8,8507 = ) Ibf-pol.
polegada libras

Temperatura | graus Celsius °C (°Cx1,8)+32= Graus fahrenheit °F

Velocidade metros por minuto m/min x 3,2808 = pés por minuto pés/min

Velocidade metros por segundo | m/s x 3,2808 = pés por segundo pés/s

Velocidade E(L;lrl;)metros por km/h x0,6214 = milhas por hora mph

Volume litro L x 0,2642 = galdo EUA gal EUA

Volume milimetro mL x 0,0338 = onca oz.

Volume centimetro cubico cm3 ou cc x 0,061 = polegada cubica pol.3

Peso quilograma kg X 2,2046 = libra Ib.
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Fluidos e lubrificantes recomendados

Certifique-se de que sua maquina funcione com a maxima eficiéncia usando apenas fluidos e lubrificantes limpos.

e Use recipientes limpos para manipular todos os lubrificantes.

e Armazene fluidos e lubrificantes em uma area protegida contra poeira, umidade e outros contaminantes.

Table: Fluidos e lubrificantes recomendados

Desempenho de alta
temperatura extrema pressao
(EP) com maximo de 1% de
dissulfeto de molibdénio (NLGI
Categoria 2) de base litio.

Conforme exigido,
salvo o contrario
seja indicado

SAE 20W-50 sem detergentes
ou solventes.

espuma. Protege a corrente e
as rodas motrizes contra o
desgaste.

molinete

Graxa SAE multiuso
Desempenho de alta
temperatura extrema pressao | Juntas deslizantes
(EP) com méximo de 10% de do eixo de -
dissulfeto de molibdénio (NLGI | transmissdo
Categoria 2) de base litio.
1,5 litros (1,3
Caixa de navalhas (
quartos)
Oleo caixa de 2,75 litros (2,9
lubrifican- | SAE 85W-140 Categoria de servico APl GL-5 engrenagens quartos)
te g
caixa ae 2,25 litros (2,4
engrenagens
quartos)
complementar
Oleo trans-hidraulico de grau
Unico.Viscosidade a 60,1 cSt @
40°C (104°F)Viscosidade a 9,5
¢St @ 100°C (212°F)
Reservatodrio dos
. . 95 lit 25,1
Oleo Marcas recomendadas: Lubrificante éleo trans/ sistemas de alﬁlersos (
hidraulico . Petro-Canada Durat hidraulico acionamento da gmericanos)
etro-Canada Duratran plataforma
e John Deere Hy-Gard J20C
e Case Hy-Tran Ultraction
e AGCO Power Fluid 821 XL
O dleo de corrente é
Olho de corrente com formulado para fornecer boa
Oleo de viscosidade de 100 a 150 sCt a | protecdo contra desgaste e Corrente de
corrente 40°C (1049F) ou 6leo mineral resisténcia a formacdo de acionamento do -
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