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Forsdakran om overensstammelse

EC Declaration of Conformity

“"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 3S3

[2] Combine Header

[3] MacDon FD2 Series

[4] As per Shipping Document

[5] May 4,2023

[6]

Adrienne Tankeu
Product Integrity

EN
We, [1]
Declare, that the product:
Machine Type: [2]
Name & Model: [3]
Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[AeKnapupame, Ye CNeAHUAT NPOAYKT:
Tun mawnna: [2]
HaumeHoBaHue u mogen: [3]
Cepuen Homep(a) [4]

OTrOBAPA Ha BCHKM NPUAOKIUMMA Pasnopead Ha
AnpekTusa 2006/42/EO.

M3M0N3BaHM Ca CNEHUTE XaPMOHM3UPaHM
cTaHgapTi cnopeg un. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
MscTo 1 AaTa Ha AeknapauuaTa: [5]

ViMe 1 NOANKC Ha AMLETO, yTLAHOMOWLEHO Aa
uaroTem geknapaumara: (6]

VIMe 1 aapec Ha MUETO, YTbAHOMOLLEHO Aa
CbCTaBM TexHUeckua daiin:

BeHeaukT doH Puiigesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmatus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, (1]
Prohlasujeme, 7e produkt:
Typ zarizeni: [2]
Nazev a model: [3]
Sériové(a) ¢islo)a): [4]

spliiuje v3echna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v Elanku 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009

Misto a datum prohldent: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaeni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vypInéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni Feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erkleerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
tili paragraf 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Sted og dato for erklaeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfiillt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erkldrung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de méaquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segtn lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: 5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracién: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiiiip: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kéigile direktiivi 2006/42/E0 asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modele : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant recu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists
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Revidering A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv Gsszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok kertiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miszaki dokumentdcié dsszeallitdséra:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/E8B.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti 3ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Lv
Més, [1]
Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot $o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
Wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: (3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: 2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

Zastosowalismy nastepujace (zharmonizowane)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

T
Nos, [1]
Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]
Nome e Modelo: [3]
Namero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposi¢des relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
ntocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Koridzeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
ueélanu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovla3aeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovladaeene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvinds, sésom anges i
artikel 7(2):

EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum fér intyget: [5]

Identitet och signatur f6r person med befogenhet att
uppritta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppréatta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/€S.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Elenu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
ENISO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblaséene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemdija)
bvonriedesel@macdon.com

sK
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazov a model: 3]

Vyrobné &islo: [4]

spliia prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku €. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehldsenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
subor:

Benedikt von Riedesel

Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com

262617
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EC Declaration of Conformity

“MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Float Module

[3] MacDon FM200

[4] As per Shipping Document

[5] May5, 2023

(6]

Adrienne Tankeu
Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN1SO 4254-1:2013

EN IS0 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[AeKnapupame, ye CNeAHNAT NPOAYKT:
Tun mawwmHa: [2]
HaumeHosaHwe n moaen: [3]
CepweH Homep(a) [4]

OTroBapA Ha BCUYKM MPUNOKNUMI pasnopeadu Ha
Avpektnsa 2006/42/EO.

M3non3saHm ca ciejHUTE XapMOHU3MPaHU
cTaHAapTv cnopeg yn. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
MscTo v paTa Ha Aeknapauuara: [5]

Mme 1 noAnuc Ha MLETO, YTLIHOMOLLEHO Aa
W3roTem feknapaumaTa: [6]

Wme 1 afipec Ha IMLETO, YTBIHOMOLLEHO Aa
CbCTaBU TexHUueckus daiin:

BeHeaukT GoH Puiinesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (fepmanus)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlasujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nézev a model: [3]
Sériové(d) ¢islo)a): [4]

splfiuje viechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v Elanku 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Misto a datum prohléseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generélni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: 3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

EN SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erkleeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erkleaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erkldren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfilllt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erkldrung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wieshaden
bvonriedesel@macdon.com

ES
Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Numeros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracion: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracién: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

ET
Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tap: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kaigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupéev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

FR

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant recu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

262617

Revidering A




EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv Gsszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok kertiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miszaki dokumentdcié dsszeallitdséra:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad 3is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/E8B.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir parasas asmens,
jgalioto sudaryti 3ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj faila:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Lv
Més, [1]
Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam batiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot $o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
Wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: (3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: 2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

Zastosowalismy nastepujace (zharmonizowane)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

T
Nos, [1]
Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]
Nome e Modelo: [3]
Namero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposi¢des relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

ENISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
ntocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Koridzeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
ueélanu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovla3aeenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovladaeene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer Strae 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

sV
Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvinds, sésom anges i
artikel 7(2):

EN 1SO 4254-7:2009
Plats och datum fér intyget: [5]

Identitet och signatur f6r person med befogenhet att
uppritta intyget: [6]

Namn och adress for person behérig att uppréatta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolo¢bam Direktive
2006/42/€S.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Elenu 7(2):

ENISO 4254-1:2013
ENISO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblaséene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemdija)
bvonriedesel@macdon.com

sK
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazov a model: 3]

Vyrobné &islo: [4]

spliia prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku €. 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehldsenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
subor:

Benedikt von Riedesel

Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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UK UK Declaration of Conformity
Cn [1] Ma_cDo“ [4] As per Shipping Document

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada [5] May 4; 2023
R3J 3S3

[2] Combine Header [6]

Adrienne Tankeu

[3] MacDon FD2 Series Product Integrity

262617

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN ISO 4254-1:2015
EN ISO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon
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UK UK Declaration of Conformity
Cn [1] MacDon [4] As per Shipping Document

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada [5] May 4, 2023
R3J 383

[2] Float Module [6]

Adrienne Tankeu

[3] MacDon FM200 Product Integrity

262617

We, [1]

Declare, that the product:

Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfills all relevant provisions of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Designated standards used are :

EN ISO 4254-1:2015
EN ISO 4254-7:2017

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to draw up the declaration: [6]

The Harvesting Specialists MacDon

Vi

Revidering A



Inledning

Denna bruksanvisning innehaller information om FD2-seriens FlexDraper®-skarbord och flytmodulen FM200. Anvand den
tillsammans med férarhandboken for din skordetroska.

Din maskin

FD2-seriens FlexDraper®-skarbord &r sarskilt konstruerat for att fungera bra vid alla forhallanden for rak skarning, oavsett
om skarningen sker pa eller ovanfér marken, med hjalp av en flexibel tredelad ram som féljer markkonturerna tatt.
Flytmodulen FM200 kan ansluta FD2-seriens FlexDraper®-skarbord pa de flesta fabrikat och modeller av skordetroskor.

Din garanti

MacDon tillhandahaller garanti for kunder som anvander och underhaller sin utrustning enligt beskrivningen i denna
bruksanvisning. Du bor ha fatt en kopia av MacDon Industries policy for begransad garanti, som forklarar denna garanti, av
din aterforsaljare. Skador som uppstar till foljd av nagot av féljande forhallanden goér att garantin upphor att gélla:

e Olycka

e Felanvandning

e Missbruk

e Felaktigt underhall eller férsummelse

e Onormal eller extraordindr anvandning av maskinen

e Underlatenhet att anvanda maskinen, utrustningen, komponenten eller delen i enlighet med tillverkarens anvisningar
Din bruksanvisning
Las noga igenom allt material som medféljer innan du borjar anvanda maskinen.

Anvand denna bruksanvisning som din férsta kélla till information om maskinen. Om du foljer anvisningarna kommer ditt
skarbord att fungera bra under manga ar.

Foljande konventioner anvadnds i detta dokument:

e Hoger och vénster anges utifran forarens position. Skdrbordets framsida ar vand mot grodan, skarbordets baksida &r
ansluten till flytmodulen och skordetroskan.

e Om inget annat anges, anvand de standardvarden for atdragningsmoment som anges i kapitel 7.1 Specifikationer for
dtdragningsmoment, sida 531.

Nar du stéller in maskinen eller gér nagra justeringar, granska och f6lj de rekommenderade maskininstéllningarna i alla
relevanta MacDon-publikationer. Underlatenhet att gora detta kan dventyra maskinens funktion och livslangd, vilket kan
leda till en farlig situation.

Innehallsforteckningen och indexet vagleder dig till specifika omraden i denna handbok. Studera innehallsférteckningen for
att bekanta dig med hur informationen &r organiserad.
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Forvara denna bruksanvisning sa att du kan ldsa den ofta och
lamna den vidare till nya férare eller dgare. Forvaringsladan till
bruksanvisningen (A) ar placerad pa baksidan av skadrbordet,
bredvid det hogra ytterbenet.

OBS!:

Hall dina MacDon-publikationer uppdaterade. Den senaste
engelska versionen kan laddas ner fran var webbplats
(www.macdon.com) eller fran var webbplats for aterforsaljare
(https://portal.macdon.com) (inloggning kravs).

Kontakta din MacDon-aterforséljare om du behover hjalp,

information eller ytterligare exemplar av denna bruksanvisning.

Denna bruksanvisning finns tillganglig pa foljande sprak:

e Bulgariska e Ungerska

e Tjeckiska e [talienska

e Danska e Lettiska

e Engelska e Litauiska

e Estniska e Polska

e Franska e Portugisiska
e Tyska e Rumaénska

Figur 1: Forvaringsplats for bruksanvisning

Ryska
Spanska

Ukrainska

Dessa bruksanvisningar kan bestéllas fran MacDon, fran MacDons aterférsaljarportal(https://portal.macdon.com)
(inloggning kréavs) eller fran MacDons webbplats (www.macdon.com).

262617 viii
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Sammanfattning av andringar

Foljande lista innehaller en redogérelse for de viktigaste dndringarna jamfort med den féregaende versionen av detta

dokument.
Avsnitt Sammanfattning av andringar Endast for internt bruk
_ Borttaget amne ”Byte av Produktsupport
flytmodulens hdjdssensor”.
1.6 Férsiktighetsatgdrder vid svetsning, sida 8 Tillagt amne. Teknik
Utfdllning/indragning av konturhjul med Tillagt amne. Tekniska publikationer

integrerade reglage, sida 121

Utjémning av konturhjulens héjd, sida 122 Uppdaterad illustration. UECN 31576
Montering av skdrbord pd Case IH-skérdetroska, Uppdaterat forfarande. ECN 64329
sida 61

Frankoppling av skdrbord fran Case IH- Uppdaterat forfarande. ECN 64329
skérdetréska, sida 65

4.4.1 Kontroll av oljenivén i hydraulbehdllaren, Uppdaterat forfarande och ECN 64693
sida 295 anmarkning.

4.16.3 Kontroll av ddcktryck, sida 483 Uppdaterad tabell. ECN 62597
4.17.3 Konvertering av VertiBlade™- Tillagt amne. Teknik
knivpositionen, sida 494

5.1.9 Anddeflektorstinger, sida 502 Tillagt kit. Tekniska publikationer

5.3.5 Férldngningssats fér hydraulbehdllare, sida
507

Uppdaterat buntnummer.

ECN 64693

5.4.2 Transportsystemet EasyMove™, sida 510

Kollektornummer har lagts till.

ECN 64895

5.4.5 Sats med haspelfingrar i plast, sida 512

Tillagt amne.

Tekniska publikationer

5.4.10 Sats med stubbelysning, sida 514

Uppdaterad information.

Teknik

262617
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Registrering av Modell och serienummer

Registrera modellnummer, serienummer och arsmodell fér skarbordet, flytmodulen och tillvalen for
transport-/stabiliseringshjul (om de &r installerade) i de avsedda utrymmena.

FD2-seriens FlexDraper°-skarbord

Skarbordsmo-
dell:

Serienummer:

Arsmodell:

Skarbordets serienummerplat (A) sitter pa baksidan av
skarbordet, bredvid den vanstra gaveln.

Flytmodulen FM200 fér skordetroska

Serienummer:

Arsmodell:

Flytmodulens serienummerplat (A) sitter pa flytmodulens
Ovre vanstra sida.

Transporttillvalet EasyMove™

Serienummer:

Arsmodell:

EasyMove™-transportens serienummerplat (A) sitter pa hoger
axelenhet.

OBS!:

Transporten ar ett tillval och kanske inte &r installerat pa den
har maskinen.

262617 X

? j
1033999
——

Figur 2: Serienummerplatens placering pa skidrbordet

Figur 3: Serienummerplatens placering pa
flytmodulen

1029209

Figur 4: Transporttillvalet EasyMove™
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Innehallsforteckning

FOrsakran om OVEreNSSTAMMEISE ... iunieiii et ettt e et et et et et ettt et et et e e e e e et eans i
Ta =T oY1 oY= PPN vii
N Taalaa ) = a 1T a Yo VA Vo o [T V== Y PP ix
Registrering av Modell 0Ch S ENUMMET ... ..o e e et e ettt e eaaaenas X
Kapitel L1: SAKEIRET......cccciieeeeieeeiieccececeecerereeeeessssssssssssssssssssssssnnnsnnnseaseeseaesesseeeeeeeeeeeesereseseseesesesssesessnsssssssanns 1
1.1 SEKErhetsvarniNgSSYMBDOIET . ... .. ettt et et et et aaas 1
i A =4 1 (o o R PP 2
R A 1 T Y= T o o =1 A PP PPN 3
O BT 1 =T o 1=y ARV o I Vo =T o T | OO PPN 5
1.5 Hydraulisk SEKEINET ...t e e ettt e e e e et ettt a e aaaas 7
1.6 FOrsiktighetsatGarder Vid SVETSNING ... ...t it ittt e e et et et et et e et e e e eaneees 8
1.7 Urbruktagning och bortskaffande av jordbrukSUtrustning ..........oouiiiiniiiii e 9
1.8 SAKEINETSSKY AN ...ttt ettt es 11
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1.10 S3 har ska man tolka SGKErNetSSKYITAr ... .. iu it e e e et e e e e 18
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2.5 Identifiering av komponenter i flytmodulen FIMI200 ........couiniininiii et e e ee e 35
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3.2.3 SKArbordets ANASKYAd. .. ..o.. e e 42
Oppning av sKArbordets ANASKYAT .........u.iiiiie et 42

Stangning av skarbordets andskydd ... e 43

Kontroll och justering av skarbordets andskydd.............ccoiuiiiiiiiiiii e 44
Borttagning av skarbordets andskydd..........c.iuiiiii e 48
Installation av skarbordets GNASKYdd............ouuiiniin i 49
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Innehallsforteckning
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3.8.1 Konfigurationer av prestanda for matarskruven FIM200 ..........ouiniiiiiiie e e aaaes 86
Mycket smal konfiguration — avledare for transportskruv ...........oooiiiiiiiiii e 88

Smal konfiguration — avledning fOr transPOrtSKIUV.........c.iuiuii e 92
Mediumkonfiguration — avledning for transSPOrtSKIUV..........ouiuiii e 95

Bred konfiguration — avledning for transportskruv...........oooiiiiiii i 97

Mycket bred konfiguration — avledare for transportskruv .........cccooeiiiiiiii 100

Avledare PA TraNSPOITSKIUV .......eiie e e e e e e e e e e e e et eaaaeeneees 102

3.8.2 Borttagning av matarskruVens fiNGrar . ........oo.iii i e e e e e 109
3.8.3 Installation av MatarskruVens fiNgrar. ... ..o e e aas 112
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Kapitel 1: Sakerhet

Om du forstar och konsekvent foljer dessa sakerhetsforfaranden kan du garantera sidkerheten fér anvandare av maskinen
och for askadare.

1.1 Sakerhetsvarningssymboler

Varningssymbolen anger viktiga sédkerhetsmeddelanden i denna handbok och pa sidkerhetsskyltar pa maskinen.

Denna symbol betyder:

e UPPMARKSAMHET!

e VAR PA DIN VAKT!

o DIN SAKERHET STAR PA SPEL!

Las noga igenom och folj de sdkerhetsanvisningar som
medfoljer denna symbol.

Varfor ar sakerhet viktigt for dig?
e Olyckor invalidiserar och dédar

e Olyckor kostar pengar

1000915

e Olyckor kan undvikas
Figur 1.1: Sdkerhetssymbol
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1.2 Signalord

Tre signalord, FARA, VARNING och FORSIKTIGHET, anvinds for att varna dig for farliga situationer. Tva signalord, VIKTIGT
och OBS, markerar information som inte ar sdkerhetsrelaterad.

Signalorden viljs enligt foljande riktlinjer:

A\ FARA

Indikerar en 6verhdangande farlig situation som, om den inte forhindras, kommer att leda till dodsfall eller allvarliga
personskador.

A\ VARNING

Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte férhindras, kan leda till dédsfall eller allvarliga personskador.
Den kan dven anvandas for att varna dig fér osakra forfaranden.

A\ VAR FORSIKTIG

Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte férhindras, kan leda till litta eller medelsvara personskador.
Den kan dven anvandas for att varna dig for osakra forfaranden.

VIKTIGT:

Indikerar en situation som, om den inte forhindras, kan leda till felfunktion eller skada pa maskinen.

OBS!:

Ger ytterligare information eller rad.

262617 2 Revidering A



SAKERHET

1.3 Allman sakerhet

Drift, service och montering av maskiner medfor flera sakerhetsrisker. Dessa risker kan minskas eller elimineras genom att
folja relevanta sdkerhetsrutiner och anvanda lamplig personlig skyddsutrustning.

A\ VAR FORSIKTIG

Foljande allménna sdkerhetsatgarder for lantbruk bor vara en
del av din arbetsrutin for alla typer av maskiner.

Anvand alla skyddsklader och personliga skyddsanordningar
som kan behovas for det aktuella arbetet. Ta INGA risker. Du
kan behdva féljande:

e Skyddshjalm
e Skyddsskor med halkskyddande sulor
e Skyddande glaségon eller skyddsglaségon

frlelui=

1000004

e Kraftiga handskar

e Klader for vatt vader

e Andningsskydd eller filtermask

Vidta dessutom foljande forsiktighetsatgarder:

e Tank pa att exponering for hoga ljud kan orsaka
horselskador. Anvand lampliga horselskydd, t.ex. hérselkapor
eller 6ronproppar, for att skydda dig mot hoga ljud.

e Tillhandahall en forsta hjalpen-lada for nodsituationer.

e Forvara en val underhallen brandslackare pa maskinen.
Bekanta dig med hur den anvands.

e Hall alltid sma barn borta fran maskinerna.

e Tank pa att olyckor ofta intraffar nar forare ar trotta eller
har brattom. Ta dig tid att fundera 6ver det sdkraste sattet
att utféra en uppgift. Ignorera ALDRIG tecken pa trotthet.

Figur 1.4: Sakerhetsutrustning
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e Anvand atsittande klader och tack langt har. Bar ALDRIG
hangande féremal som huvtrojor, halsdukar eller armband.

e Hall alla skydd p3 plats. Andra eller avldgsna ALDRIG
sakerhetsutrustningen. Se till att drivlineskydden kan rotera
oberoende av sin axel och att de kan skjutas ut eller dras
utan hinder.

e Anvand endast service- och reparationsdelar som tillverkats
eller godkéants av utrustningens tillverkare. Delar fran andra
tillverkare kanske inte uppfyller kraven pa hallfasthet,
konstruktion eller sékerhet.

e Hall hander, fotter, klader och har borta fran rorliga delar.
Forsok ALDRIG att avldgsna hinder eller foremal fran en
maskin medan motorn &r igang.

e Modifiera INTE maskinen. Otilldtna dndringar kan forsamra
maskinens funktion och/eller sdkerhet. Det kan ocksa
forkorta maskinens livslangd.

e For att undvika personskador eller dédsfall till foljd av
ovantad start av maskinen ska du ALLTID stédnga av motorn
och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar
forarplatsen, oavsett anledning.

e Hall maskinens serviccomrade rent och torrt. Vata och/eller
oljiga golv ar hala. Vata flackar kan vara farliga vid arbete
med elektrisk utrustning. Se till att alla eluttag och verktyg
ar ordentligt jordade.

e Se till att arbetsomradet ar val upplyst.

e Hall maskinerna rena. Halmstran och agnar pa en het motor
ar brandfarliga. Lat INTE olja eller fett ansamlas pa
serviceplattformar, stegar eller reglage. Rengor maskinerna
innan de stélls undan for forvaring.

e Anvand ALDRIG bensin, lacknafta eller nagot annat
lattflyktigt amne for rengoring. Dessa dmnen kan vara giftiga
och/eller brandfarliga.

e Vid forvaring av maskinen, tack over vassa eller utstickande
delar for att forhindra skador vid oavsiktlig kontakt.

262617 4
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Figur 1.6: Sdakerhet kring utrustning
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Figur 1.7: Sakerhet kring utrustning
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1.4 Sdkerhet vid underhall

For att underhalla din utrustning pa ett sdkert satt krdvs att du foljer relevanta sdkerhetsrutiner och anvander lamplig
personlig skyddsutrustning for uppgiften.

For att garantera din sékerhet vid underhall av maskinen:

Las igenom bruksanvisningen och alla sakerhetsanvisningar
innan du borjar anvanda eller genomfora underhall pa
maskinen.

Stall alla reglage i neutrallage, stang av motorn, dra at
parkeringsbromsen, ta ur tandningsnyckeln och vanta tills
alla rorliga delar har stannat innan du utfor service,
justeringar eller reparation av maskinen.

Folj god verkstadspraxis:
— Hall serviceomradet rent och torrt
— Se till att eluttag och verktyg ar ordentligt jordade

— Se till att arbetsomradet ar val upplyst

Slapp ut trycket ur hydraulkretsarna innan du utfor service
pa eller kopplar bort maskinen.

Kontrollera att alla komponenter sitter ordentligt och att
stallinor, slangar och kopplingar &r i gott skick innan
hydraulsystemet trycksatts.

Hall hander, fotter, klader och har borta fran alla rorliga och/
eller roterande delar.

Hall omradet fritt fran dskadare, sarskilt barn, nar du utfor
underhall, reparationer eller justeringar.

Montera transportlaset eller placera sikerhetsbockar under
ramen innan du arbetar under maskinen.

Om fler &n en person utfor service pad maskinen samtidigt,
tdnk pa att om du roterar en drivlina eller annan mekaniskt
driven komponent for hand (t.ex. for att komma at en
smorjnippel) kommer drivkomponenter i andra omraden
(remmar, remskivor och knivar) att rora pa sig. Hall dig alltid
borta fran komponenter som ar i drift.
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Figur 1.8: Vata golv innebar sdakerhetsrisker
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Figur 1.9: Utrustningen ar INTE saker for barn
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e Anvand skyddsutrustning vid arbete pa maskinen.

e Anvand kraftiga handskar vid arbete med knivkomponenter.

262617 6
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1.5 Hydraulisk sakerhet

Eftersom hydraulvatska utsatts for extremt tryck kan lackage av hydraulvatska vara mycket farliga. Folj
sakerhetsforeskrifterna nar du kontrollerar hydraulvatskeldckage och utfor service pa hydraulutrustningen.

e Stall alltid alla hydraulreglage i NEUTRAL-lage innan du
lamnar forarplatsen.

e Se till att alla komponenter i hydraulsystemet halls rena och
i gott skick.

e Byt ut alla slitna, skurna, nétta, tillplattade eller krympta
slangar och stalledningar.

e Forsok INTE gora nagra provisoriska reparationer pa
hydraulledningar, kopplingar eller slangar med hjalp av tejp,
klammor, cement eller svetsning. Hydraulsystemet arbetar
under extremt hogt tryck. Provisoriska reparationer kan
plotsligt ga sonder och skapa farliga forhallanden.

1001205

Figur 1.11: Testning av hydrauliska lackage

e Anvand lampliga hand- och 6gonskydd nar du letar efter
lackage av hydraulolja med hogt tryck. Anvand en bit
kartong som stod istéllet for hdanderna for att isolera och
identifiera en lacka.

e Om du skadas av en koncentrerad hogtrycksstrom av
hydraulvatska ska du omedelbart uppsdka lakare. Allvarliga
infektioner eller toxiska reaktioner kan uppsta om
hydraulvatska tranger in i huden.

1001207

Figur 1.12: Faror med hydrauliskt tryck

e Kontrollera att alla komponenter sitter ordentligt och att
stallinor, slangar och kopplingar ar i gott skick innan ett
hydraulsystem trycksatts.

sy >

Figur 1.13: Sakerhet kring utrustning
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1.6 Forsiktighetsatgarder vid svetsning

For att undvika skador pa kanslig elektronik, forsok ALDRIG svetsa pa nar det ar anslutet till en stréangldggande skordare.

A\ VARNING

Fors6k ALDRIG svetsa pa skidrbordet nér det dr anslutet till en strangldggande skdrdare. Allvarliga skador pa kénslig och
dyr elektronik kan uppsta om man svetsar pa skirbordet nér det dr anslutet till en strangldggande skordare. Det kan

vara omajligt att veta vilken effekt en hog stromstyrka kan ha nar det galler framtida funktionsstérningar eller
livslangd.

For ytterligare forsiktighetsatgarder vid svetsning, se den strangldggande skordarens instruktionsbok.

Modul fér hastighetsreglering pa medbringare

kortare

1. Pa FM200-adaptern, mellan ramen och skarbordet, ska du & i
koppla bort modulen for hastighetsreglering pa {
medbringaren (A) fran solenoiden (B).

1043325

Figur 1.14: Modul for hastighetsreglering pa
medbringare

Integrationsmodul for John Deere X9

2. Tryck in fliken (A) for att lossa armen (B) for att koppla bort
skottet fran modulen.

3. Tryck armen (B) nedat tills den befinner sig i det lage som
visas. Koppla bort skottet fran modulen.

1043058

Figur 1.15: Koppla bort skottet fran styrmodulen

Integreringsmodul for CLAAS
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1.7 Urbruktagning och bortskaffande av jordbruksutrustning

Nar jordbruksutrustning inte langre kan anvdandas och maste tas ur bruk och bortskaffas maste atervinningsbara material,
inklusive jarn- och icke-jarnhaltiga metaller, gummi och plast, vatskor som smorjmedel, kylmedel och branslen samt farliga
material som finns i batterier, vissa glodlampor och elektronisk utrustning hanteras pa ett sakert satt och inte slappas ut i
miljon.

Folj lokala foreskrifter och myndighetsbestammelser.

Produkter med symbolen (A) far INTE kastas tillsammans med
hushallsavfall.

1040695

Figur 1.16: Symbol for Sldng INTE med hushallsavfall

‘@
(&

Figur 1.17: Symbol fér Atervinn enligt markning

Material med symbolen (B) ska atervinnas enligt méarkningen.

1040696
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e Anvand lamplig personlig skyddsutrustning vid borttagning och hantering av foremal och material.

e Anvand lamplig personlig skyddsutrustning vid hantering av foremal med rester fran bekampningsmedel,
godningsmedel eller andra jordbrukskemikalier. Folj lokala féreskrifter vid hantering och bortskaffning av dessa foremal.

e Frigor lagrad energi pa ett sakert satt fran fjadringskomponenter, fjadrar, hydraulsystem och elsystem.
o Atervinn eller dteranvind férpackningsmaterial.

e Atervinn eller dteranvand plast som dr markt med specifikationer for ett material som PP TV 20. Sling dem INTE
tillsammans med hushallsavfall.

e Lamna tillbaka batterierna till forséljaren eller Iimna dem till en insamlingsplats. Batterier innehaller farliga @mnen.
Slang INTE batterier tillsammans med hushallsavfall.

e Folj lokala foreskrifter for korrekt avfallshantering av farliga amnen som oljor, hydraulvatskor, bromsvatskor och
branslen.

e Lamna koldmedier till kvalificerade personer pa specialiserade anlaggningar for bortskaffande. Kéldmedier far ALDRIG
sldppas ut i atmosfaren.
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1.8 Sakerhetsskyltar

Sakerhetsskyltar dr dekaler som placeras pa maskinen dar det finns risk for personskador eller dar operatéren bor vidta

extra forsiktighetsatgarder innan reglagen anvands. De &r vanligtvis gula.

Hall sakerhetsskyltarna rena och lasbara hela tiden.
Ersatt sakerhetsskyltar som saknas eller &r olasliga.

Om den ursprungliga delen pa dar en sdkerhetsskylt var
monterad byts ut, se till att den reparerade delen far den
aktuella sdkerhetsskylten.

Ersattningssakerhetsskyltar finns tillgangliga hos din.

1.8.1 Installation av sakerhetsdekaler

Slitna eller skadade sakerhetsdekaler maste tas bort och ersattas.
1.

2.

Bestam exakt var du ska placera dekalen.
Rengor och torka installationsomradet.

Ta bort den mindre delen av det delade bakstycket.

1000694f"

Figur 1.18: Bruksanvisningsdekal

Placera dekalen pa plats och dra langsamt bort det aterstaende papperet och jamna till dekalen allt eftersom den

appliceras.

Stick hal pa sma luftfickor med en nal och jamna ut dem

262617
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1.9 Placering av sdkerhetsdekaler

Sakerhetsskyltar &r vanligtvis gula dekaler som placeras pa maskinen dar det finns risk for skador eller dar foraren bor vidta

extra forsiktighetsatgarder fore arbetet.

-

R\

e

{
f

)

1036745

Figur 1.19: Haspelarmar och gavlar

A - MD #360541 — Risk for fastna i/kldmning av haspel (tva platser)

262617

B — MD #288195 — Fara, roterande del (tva platser)
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Figur 1.20: Bakror, FD225

A — MD #313733 - Krossrisk pa skiarbord

C— MD #174436 — Hogtrycksvatska

262617
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1029324

Figur 1.21: Bakror, FD230 och stérre

A — MD #313725 — Las handboken / Hogtrycksvétska / Skdrbordsfara B — MD #311493 - L3s for central stétta
C - MD #313733 - Krossrisk pa skarbord
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1039322

Figur 1.22: Flytmodulen FM200

A — MD #313728 — Lis handboken / Risk fér vatskesprut B — MD #360655 — Fara, frislappt fjaderenergi

1029300

Figur 1.23: Ovre tvirgdende transportskruv (tillval)

A — MD #279085 - Varning for transportskruv
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3
S
3
Figur 1.24: Transportsystem — dragbom (kort dragbom visas, lang dragbom &r liknande) (tillval)
A — MD #327588 — Risk for skador pa dragkroken
[ ————————————————————————
3

Figur 1.25: Vertikal kniv (tillval)

A — MD #313881 — Knivfara

262617
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T

1039229

Figur 1.26: Stabiliseringshjul (tillval)

A — MD #327086 - Fara, frislappt fjaderenergi
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1.10 Sa har ska man tolka sdkerhetsskyltar

Sakerhetsdekaler anvander illustrationer for att formedla viktig information om sédkerhet eller underhall av utrustning.

MD #174436
Risk fér hogtrycksolja
VARNING

Hydraulvatska med hogt tryck kan trénga in i ménniskors hud
och orsaka allvarliga skador, t.ex. kallbrand, som kan vara
dodliga. Sa har forhindrar du detta:

e G3a INTE i nérheten av lackande hydraulvatska.

e Anvand INTE din hand for att s6ka efter
hydraulvatskeldckage.

e Latta pa trycket i hydraulsystemet innan du lossar nagra
hydraulkopplingar.

e Om du skadas, sok akut medicinsk hjalp. Omedelbar
operation kravs for att avlagsna hydraulvatska som har
trangt in i huden.

MD #220799
Risk for forlust av kontroll
VARNING

Las dragkrokens lasmekanism for att forhindra allvarliga
personskador eller dédsfall pa grund av férlorad kontroll.

MD #279085
Risk att fastna i transportskruv
FARA

Sa har forhindrar du personskada genom att fastna i en
roterande transportskruv:

e Hall avstand fran transportskruven nar maskinen &r igang.

e Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan
du servar transportskruven.

e Stick INTE in handen i rorliga delar nar maskinen ar igang.

262617 18
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Figur 1.27: MD #174436
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Figur 1.28: MD #220799
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Figur 1.29: MD #279085
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MD #288195

Risk for klamning av roterande foremal
FORSIKTIGHET

Sa hér forhindrar du personskador:

e Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan
du 6ppnar kapan.

e Anvand INTE maskinen om inte kdporna ar pa plats.

MD #311493
Krossrisk fran haspel
FARA

Sa har forhindras skador pa grund av en upphdjd haspel som
faller ner:

e Hoj haspeln helt.

e Stang av motorn, ta ut nyckeln ur tandningslaset och koppla
in det mekaniska sakerhetslaset pa varje haspelarm innan
du arbetar pa eller under haspeln.

262617 19
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Figur 1.30: MD #288195
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Figur 1.31: MD #311493
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MD #313725
Lads manualen / hogtrycksvatska / krossrisk pa skarbord

FARA

Sa hér forhindras personskador eller dodsfall pa grund av

felaktig eller osdker anvdndning av maskinen: A |!!]I A I] '!‘ A
“

Las bruksanvisningen och folj alla sékerhetsanvisningar. Om
du inte har ndgon handbok kan du bestélla en fran din
aterforsaljare.

\\%ﬁ

e Tillat INTE att outbildade personer anvander maskinen.

1031142

e Gaigenom sdkerhetsinstruktionerna med férarna varje ar.

e Se till att alla sdkerhetsskyltar ar monterade och lasbara. Figur 1.32: MD #313725

e Sakerstall att alla personer haller avstand till maskinen innan
du startar motorn och under drift.

e Hall passagerare borta fran maskinen.
e Hall alla kapor pa plats och hall avstand fran rérliga delar.

e Koppla ur skdrbordsdrivningen, satt transmissionen i
neutralldge och vanta tills alla rérelser har stannat innan du
lamnar forarplatsen.

e Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan
du servar maskinen.

e Innan du utfor service pa en enhet i upphojt lage maste du
aktivera sakerhetslasen for att forhindra att den sanks
ovantat.

e Anvand en symbol for langsamtgdende fordon och
blinkande varningsljus vid kérning pa vag (om det inte ar
forbjudet enligt lag).

Sa har forhindras skador eller dédsfall pa grund av ett upphdjt
skarbord som faller ner:

e Hoj skarbordet helt, stdng av motorn, ta ur nyckeln och
koppla in de mekaniska sakerhetslasen pa skordetroskan
innan du gar in under skarbordet, oavsett anledning.

e Alternativt kan du stélla skdarbordet pa marken, stédnga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du servar
skarbordet.

VARNING

Sa har forhindrar du allvarliga skador, kallbrand eller dédsfall:
e Ga INTE i narheten av hydrauldckage.

e Anvand INTE din hand till att s6ka efter lackage.

e L&tta pa trycket i hydraulsystemet innan du lossar
hydraulkopplingar.

e Hogtrycksolja kan latt punktera huden och orsaka allvarliga
skador, kallbrand eller dodsfall.
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e Om du skadas, s6k akut medicinsk hjdlp. Omedelbar
operation kravs for att avlagsna oljan.

MD #313728

Allméanna risker i samband med drift och underhall av
maskinen/ Risk for stank av het vatska

FARA

Sa har forhindras personskador eller dodsfall pa grund av
felaktig eller osdaker anvandning av maskinen:

e Las bruksanvisningen och f6lj alla sdakerhetsanvisningar. Om
du inte har ndgon handbok kan du bestélla en fran din
aterforsaljare.

e Tillat INTE att outbildade personer anvander maskinen.
e Gaigenom sakerhetsinstruktionerna med alla forare varje ar.
o Se till att alla sdkerhetsskyltar ar monterade och lasbara.

e Sakerstall att alla personer haller avstand till maskinen innan
du startar motorn och under drift.

e Hall passagerare borta fran maskinen.
e Hall alla kdpor pa plats och hall avstand fran rorliga delar.

e Koppla ur skarbordsdrivningen, satt transmissionen i
neutralldge och vanta tills alla rérelser har stannat innan du
lamnar forarplatsen.

e Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan
du servar maskinen.

e Innan du utfor service pa en enhet i upphojt lage maste du
aktivera sakerhetslasen for att forhindra att den sanks
ovantat.

e Anvand en symbol for langsamtgaende fordon och
blinkande varningsljus vid kérning pa vag (om det inte ar
forbjudet enligt lag).

FORSIKTIGHET
Sa har férhindrar du skador fran heta vatskor:

e Du ska vara medveten om att vatskan ar under tryck och kan
vara varm.

e Ta INTE bort vatskepafyllningslocket ndr maskinen ar varm.

e Lat maskinen svalna innan du 6ppnar
vatskepafyllningslocket.
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SAKERHET

MD #313733

Krossrisk pa skarbord
FARA

Sa hér forhindras skador eller dédsfall pa grund av ett upphdjt
skarbord som faller ner:

e HOoj skarbordet helt, stang av motorn, ta ur nyckeln och
koppla in de mekaniska sakerhetslasen pa skordetroskan
innan du gar in under skarbordet.

e Alternativt kan du stélla skdrbordet pa marken, stdnga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du servar
maskinen.

1031143}

Figur 1.34: MD #313733
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SAKERHET

MD #313881

Allméanna risker i samband med drift och underhall av
maskinen/ Risk for kniven

FARA

Sa hér forhindras personskador eller dodsfall pa grund av
felaktig eller osdker anvdandning av maskinen:

Las bruksanvisningen och folj alla sékerhetsanvisningar. Om
du inte har nagon handbok kan du bestélla en fran din
aterforsaljare.

Tillat INTE att outbildade personer anvander maskinen.
Ga igenom sdkerhetsinstruktionerna med alla forare varje ar.
Se till att alla sdkerhetsskyltar ar monterade och lasbara.

Sakerstall att till att alla personer haller avstand fran
maskinen innan du startar motorn och under drift.

Hall passagerare borta fran maskinen.
Hall alla kdpor pa plats och hall avstand fran rorliga delar.

Koppla ur skarbordsdrivningen, satt transmissionen i
neutralldge och vanta tills alla rorelser har stannat innan du
lamnar forarplatsen.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan
du utfor service, justerar, smorjer, rengér eller kopplar ur
maskinen.

Innan du utfor service pa en enhet i upphojt lage maste du
aktivera sakerhetslasen for att forhindra att den sanks
ovantat.

Anvand en symbol for langsamtgaende fordon och
blinkande varningsljus vid kérning pa vag (om det inte ar
forbjudet enligt lag).

VARNING

Sa har férhindrar du skador fran den vassa skarkniven:

Anvand lampliga handskar ndr du arbetar med kniven.

Se till att ingen befinner sig i ndarheten av kniven nar du tar
bort den eller roterar den.
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SAKERHET

MD #327086

Fara, frislappt fjaderenergi (¢ H

VARNING
Sa hér forhindrar du personskador:

¢ Vid service av hjulaxelkomponenter har lyftassistansfjadern
inte langre nagon motvikt och blir spand.

e Forsok INTE lirka ut justeringshandtaget ur ett lage innan du
har lossat spanningen i assistansfjadrarna.

1039226
b2

Figur 1.36: MD #327086

MD #327588 i T

Risk for skador pa dragkroken
FARA

Sa har forhindrar du allvarliga skador eller dodsfall:

e Om tillvalet med konturhjulssystem ar installerat, ta bort det
vanstra konturhjulet innan du transporterar skdrbordet.

e Bogsera INTE ett skarbord om dragkroken ar skadad.

1032194
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Figur 1.37: MD #327588
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SAKERHET

MD #360541
Risk for att fastna i/klammas av haspeln
FARA

Sa hér forhindrar du personskada fran att ha fastnatien a
roterande haspel:

e Hall avstand fran skdrbordet nar maskinen ar igang.

e For att forhindra skador fran fall fran en upplyft haspel, lyft
upp haspeln helt, stdng av motorn, ta ut nyckeln ur
tandningslaset och koppla in det mekaniska sdkerhetslaset
pa varje haspelarm innan du arbetar pa eller under haspeln.

MD #360655

Fara, frislappt fjaderenergi

VARNING

Sa har forhindrar du allvarliga skador:

e Nar du har dragit flytinstallningsspaken 6ver mitten, ta bort
multiverktyget och lagg tillbaka det pa sin forvaringsplats.

e Anvand INTE multiverktyget for att trycka
flytinstallningsspaken dver mitten.

e Om multiverktyget inte aterstalls till sin forvaringsplats kan
det svdnga uppat och frigéra lagrad energi fran fjadern,
vilket kan leda till personskador.
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Kapitel 2:

Produktoversikt

| detta avsnitt finns definitioner av de tekniska termer som anvands i denna handbok, maskinens specifikationer och var de
viktigaste komponenterna ar placerade.

2.1 Definitioner

Foljande termer, forkortningar och akronymer anvands i denna .

Tabell 2.1 Definitioner

AHHC Automatisk reglering av skarbordshojd

API Amerikanska petroleuminstitutet

ASTM American Society of Testing and Materials

Bult Ett gdngat fastelement med huvud och utvdndig ganga som &ar avsett att kombineras med
en mutter

Centrallank En hydraulcylinder eller manuellt justerbar skruvkoppling mellan skarbordet och fordonet,
som anvands for att andra skarbordets vinkel i férhallande till fordonet

CGVW Kombinerad bruttovikt for fordon

DK Dubbel kniv

DKD Dubbel knivdrivning

DWA Dubbel stranglaggarkoppling

Exportskarbord Skarbordskonfiguration som vanligen anvands utanfér Nordamerika

Skarbord i FD2-serien

MacDon FD225, FD230, FD235, FD240, FD241, FD245 och FD250 FlexDraper®-skarbord

FFFT

Plan fran fingertajt

En referensposition i vilken de givna tatningsytorna eller komponenterna ar i kontakt med

Fingertajt varandra. Fastet har dragits at for hand till en punkt déar fastet inte langre ar 16st och inte
kan dras at ytterligare for hand
FM200 Flytmodulen anvands i kombination med ett skdrbord i D2-, FD2- serien
FSI Indikator for flytinstalining
GVW Fordonets bruttovikt
En fog som tillverkas med hjalp av ett fastelement dar sammanfogningsmaterialen ar
Styv led . .
mycket inkompressibla
Ett verktyg med sexkantigt tvarsnitt som anvands for att skruva in bultar och skruvar som
Insexnyckel har en sexkantig hylsa i huvudet (invandigt skruvande sexkantsdrivning), dven kdnd som
insexnyckel
e Joint Industrial Council: Ett standardiseringsorgan som utvecklade standardstorlek och
form for den ursprungliga 37° utsvdangda passformen
Ej tillampligt Ej tillampligt

Nordamerikanskt skarbord

Skarbordskonfiguration som typiskt anvands i Nordamerika

National Pipe Thread: En typ av koppling som anvands for lagtryckséppningar. Gangorna

NPT pa NPT-kopplingar &r unikt avsmalnande for en intererenspassform
Mutter Ett internt gdngat fastelement som &r avsett att kombineras med en bult
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PRODUKTOVERSIKT

Tabell 2.1 Definitioner (fortsattning)

Term Definition

O-ringsboss: En typ av koppling som vanligtvis anvands i portéppningar pa grenror,

ORB
pumpar och motorer
ORES O-ringens yttre tatning: En typ av koppling som vanligtvis anvands for att ansluta slangar
och ror. Denna typ av koppling kallas ocksa ofta ORS, vilket star for O-Ring Seal
PTO Kraftuttag
SAE Society of Automotive Engineers
Ett gdngat fastelement med huvud och utvandig ganga som gangas i forformade gangor
Skruv . . - N ey
eller bildar sin egen gdnga nar det satts in i en passande del.
Miuk led En flexibel led som tillverkas med hjdlp av ett fastelement dar de sammanfogande
) materialen komprimeras eller slappnar av under en tidsperiod
spm Slag per minut
En axiell belastning pa en bult eller skruy, vanligtvis matt i Newton (N) eller pund (lb.).
Spanning Denna term kan ocksa anvandas for att beskriva den kraft som en rem utdvar pa en
remskiva eller ett kedjehjul
TFFT Varv fran fingertajt

Vridmoment

Produkten av en kraft * langden pa en havstangsarm, vanligen matt i Newtonmeter (Nm),
fotpund (Ibf-ft) eller tum-pund (Ibf-in)

Momentsvinkel

En atdragningsprocedur dar ett beslag monteras till en angiven atdragning (vanligtvis
fingertajt) och sedan vrids muttern ytterligare ett specificerat antal grader tills den uppnar
sitt slutliga lage

Momentspanning

Forhallandet mellan monteringsvridmomentet som appliceras pa utrustning och den
axiella belastning som den ger upphov till i en bult eller skruv

UCA

Ovre tvdrgdende transportskruv

Ej tajmad (drivenhet for
kniv)

Osynkroniserad rorelse tillampas pa knivbalken till tva separat drivna knivar fran en enda
eller fran tva hydraulmotorer

Bricka

En tunn cylinder med ett hal eller en slits i mitten, som anviands som distanshallare,
lastfordelningselement eller lasmekanism

262617
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PRODUKTOVERSIKT

2.2 Produktspecifikationer

Anvand specifikationstabellen for att hamta information om en maskins specifika konfiguration. Tabellen visar matt, vikter,

prestandaintervall och funktioner.

OBS!:
Specifikationerna kan komma att dndras utan foregaende meddelande.

Foljande symboler och bokstdver anvands i specifikationstabellerna:

—S: standard /O¢: tillval (fabriksmonterad) /op: tillval (aterforsaljarmonterad) / —: ej tillganglig

Effektiv skdrbredd (avstand mellan grédans delningspunkter, skarbredd plus delningsavstand)

Enkel knivdrivning (FD225-FD240): hydraulmotor monterad pa en kapslad, kraftig MacDon-knivdrivningslada pa

FD225 7,7 m (301 in.) S
FD230 9,2m (361in.) S
FD235 10,7 m (421 in.) S
FD240 12,2 m (481 in.) S
FD241 12,5 m (493 in.) S
FD245 13,7 m (541 in.) S
FD250 15,3 m (601 in.) S
Lyftomrade for knivbalk Varierar med modell av skérdetroska S

Overtandad, ultragrov, ClearCut™, QuickChange, bultad, 1,5 tinder per cm (4 tander per tum)

vanster sida av skarbordet. Or
Dubbel knivdrivning (FD235-FD250): en hydraulmotor, ej tidsstyrd, en monterad pa en kapslad kraftig MacDon- o
knivdrivningslada pa vardera sidan av skarbordet. F
Knivslag 76 mm (3 in.) S
Hastighet for enkelkniv (slag per minut) FD225, FD235 1 200-1 400 slag per minut S
Hastighet for enkelkniv (slag per minut) FD230 1 200-1 500 slag per minut S
Hastighet for enkelkniv (slag per minut) FD240 1 200-1 300 slag per minut S
Hastighet for dubbelkniv (slag per minut) Eggz; Eg;gg’ ALER A, 1 200-1 500 slag per minut S

Overtandad, grov, ClearCut™, QuickChange, bultad, 3,5 tander per cm (9 ténder per tum)

Overtandad, ultragrov, ClearCut™, QuickChange, bultad, 5,5 tander per cm (14 tander per tum)

Knivoverlappning i mitten (skarbord med dubbla knivar) 3 mm (1/8in.)

Skydd och hallare

Skydd: ClearCut™ spetsig, smidd och dubbelt varmebehandlad (DHT)
Hallare: smidd, enkel justeringsbult

Skydd: ClearCut™ fyra spetsar, smidd och dubbelt varmebehandlad (DHT)
Hallare: smidd, enkel justeringsbult

262617 29 Revidering A



PRODUKTOVERSIKT

Skydd: ClearCut™ PlugFree™, smidd och dubbelt virmebehandlad (DHT)
Hallare: smidd, dubbla justeringsbultar Or
Slitplattor for knivbalk och standardglidskenor
FD2-serien har slitplattor Iangs hela knivbalkens bredd. S
FD225 4 glidskenor S
FD230, FD235, FD240, FD241, FD245, FD250 6 glidskenor S
Centrumlédnk indragen 1,7 grader S
Centrumlank utfalld 8,9 grader S
Medbringarens bredd 1,27 m (50 in.) S
Medbringarens drivenhet Hydraulik S
Medbringarhastighet: Flytmodulen FM200 kontrollerad 209 m/min. S
(687 fpm)
Leveransoppningens bredd 1905 mm (75 in.) S
Antal pinnror 5 eller 6
Centralrorets diameter 203 mm (8 in.) S
Radie pd fingerspets Fabriksinstalld (38102/??:‘.) >
766—-800 mm
Radie pa fingerspets Installningsomrade | (30 3/16-311/2 S
in.)
Effektiv diameter pa haspel (via formad kamverkan) 1,65 m (65 in.) S
Fingerlangd 290 mm (11 in.) S
Fingeravstand (nominellt, forskjutet pa alternerande slag) 100 mm (4 in.) S
Haspelns drivenhet Hydraulik S
Haspelhastighet (justerbar fran hytten, varierar beroende pa modell av skordetroska) 0-67 varv/min S
Bdéjningsomrade for skdrbordets ram
Ski?:;ﬁ s Upp — Standard Ner — Standard Uppb—oftigirr\‘sare Nerb;rli:ag;i:jare
FD225 102 mm (4 in.) 64 mm (2.5 in.) 102 mm (4 in.) 102 mm (4 in.)
FD230 165 mm (6.5 in.) 130 mm (5 in.) 165 mm (6.5 in.) 165 mm (6.5 in.)
FD235 205 mm (8 in.) 130 mm (5 in.) 205 mm (8 in.) 205 mm (8 in.)
FD240 DR2 205 mm (8 in.) 130 mm (5 in.) 205 mm (8 in.) 205 mm (8 in.)

1. For att undvika att haspelns fingrar skars av kravs ett storre skdrbordsavstand nar skarbordets bojningsomrade okas.

Mer information finns pa Inaktivering av béjningsbegrdnsare.
2. Dubbelhaspel
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Vikt

FD240 TR3 205 mm (8 in.) 205 mm (8 in.) 205 mm (8 in.) 205 mm (8 in.)
FD241 205 mm (8 in.) 130 mm (5 in.) 205 mm (8 in.) 205 mm (8 in.)
FD245 216 mm (8.5 in.) 216 mm (8.5 in.) 216 mm (8.5 in.) 216 mm (8.5in.)
FD250 216 mm (8.5 in.) 216 mm (8.5 in.) 216 mm (8.5 in.) 216 mm (8.5 in.)
Flytmodulen FM200
Matarmedbringare Bredd 2m S
& re (78 11/16 in.)
. . 107-122 m/min
Matarmedbringare Hastighet (350-400 fom) S
1,63 m
Matarskruv Bredd (641/8 in.) S
Matarskruv Utvandig diameter 559 mm (22 tum) S
Matarskruv Rorets diameter 356 mm (14 in.) S
191-195 varv/min
Hastighet (varierar med modell av (varierar med
Matarskruv . . S
skordetroska) modell av
skordetroska)
. . . 95 liter
Oljebehallarens kapacitet (25 US gallons) S
Transmissions-/
Oljetyp hydraulolja (THF) | —
av enkel kvalitet
THF-viskositet vid 40 °C (104°F) 60,1 cSt —
THF-viskositet vid 100 °C (212°F) 9,5 ¢St —
Ovre tvirgdende transportskruv Op
Utvandig diameter 330 mm (13 in.) —
Rorets diameter 152 mm (6 in.) —
Stabiliseringshjul / EasyMove™-transport Op
Hjul 38 cm (15 in.) —
Dack 225/75 R-15 —

Uppskattat viktintervall — basskarbord med flytmodul — avvikelser beror pa olika paketkonfigurationer.

Skarbordsmodell Marknadsregion Viktintervall — kg (Ib.)
FD225 Nord i 3365-3 468
ordamerika (7 403-7 629)
FD230 Nord ik 3731-3 843
ordamerika (8 208-8 454)
39314135
FD235 Nordamerika

(8 648-9 097)

3. Trippelhaspel

262617
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o Nord N 4 069-4 404
ordamerika (8 951-9 688)
o Evoort 4 307-4 430
p (9 475-9 746)
Nord " 4 548-4 680
ordamerika (10 005-10 296)
FD245
Evoort 4 685-4 817
p (10 307-10 597)
Nord N 4733-4 870
ordamerika (10 412-10 714)
FD250
4 967-5 030

Export

(10 927-11 066)

262617
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PRODUKTOVERSIKT

2.3 FD2-seriens FlexDraper®-skdrbords matt

Vid anvandning av ett skarbord ar det viktigt att kdnna till maskinens dimensioner.

1031405

Figur 2.1: Skidrbordets matt
Tabell 2.2 Skidrbordets matt

Ram och struktur

Funktion som mits Hanvisning till figur 2.1, sida 33 Matt

. s prtaln Skarbredd + 500 mm
Skarbordets bredd i faltlage — (19 1/5 in.)

. Skarbredd — 500 mm
Knivbalkens bredd — (19 1/5 in.)

Skarbordsbredd i transportlage med FM200
installerad (kortaste centrallank)

(A) Vaxelladan roterad (forvaring), delare
borttagna (se 2.1, sida 33)

2,6 m (103 in.)

Skarbordsbredd i transportlage med FM200
installerad (kortaste centrallank)

(B) Vaxelladan i drift, standarddelare
installerade (se 2.1, sida 33)

3,5m (138 in.)

Skarbordsbredd i transportldage med helt
haspeln indragen och FM200 installerad
(kortaste centrallank)

Vaxelladan roterad, delare borttagna (se 2.1,
sida 33)

Vinkel (C) kravs for att astadkomma
transportbredd (D)
OBS!:

Mattet (D) kan minskas genom att anvanda
ett transportsldp med storre vinkel.

80
2,591 m (102 in.)
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2.4 Identifiering av komponenter pa FD2-seriens FlexDraper®-skarbord

Om du bekantar dig med huvudkomponenterna i skarbordet blir det lattare att félja drift- och underhallsinstruktionerna i
denna handbok.

1032262

Figur 2.2: Komponenter i FD2-seriens FlexDraper®-skarbord

A - Sidoflytlank B — Central haspelarm C - Haspelns framre-bakre-cylinder
D - Andskydd E — Haspelns lyftcylinder F — Knivdrivlada (inuti andskyddet)

G — Sidomedbringare H — Central drivenhet for haspel J — Uppsamlingshaspel

K — Haspelns dndskydd L - Skérdedelare M - Skdrbordslampa (utom Europa)
262617 34
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2.5 Identifiering av komponenter i flytmodulen FM200

Om du bekantar dig med huvudkomponenterna i flytmodulen blir det lattare att félja underhallsinstruktionerna i denna
handbok.

[s2]
o
3
S
Figur 2.3: Skdrbordssidan av flytmodulen FM200
A — Matarskruv B — Skarbordets flytfjadrar (x4) C - Centrallank
D — Hydraulbehallare E — Huvudvaxelldda F — Kompletterande vaxellada
G - Skarbordets stédarmar (x2) H — Matarmedbringare J - Drivlina
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Figur 2.4: Skordetrésksidan av flytmodulen FM200

A - Huvudvixelldda
D - Centralldnk
G - Drineringsplugg (x2)

B — Kompletterande véxelldda

E - Indikator fér kontroll av skdrbordshéjd (x2)
H — Handtag for flytlas (x2)

K — Hydrauliskt filter L — Kniv, sidomedbringare och matningspump till
medbringare

262617 36

C - Siktglas for oljeniva i behallare

F — Vattenpass

J — Sensor for automatisk reglering av skiarbordshéjd

(AHHC) (x2)
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Kapitel 3: Anvandning

For att kunna anvanda din maskin pa ett sakert satt maste du bekanta dig med dess funktioner.

3.1 Agarens/forarens ansvar

Att dga och anvanda tung utrustning innebar vissa skyldigheter.

A\ VAR FORSIKTIG

e Det dr ditt ansvar att ldsa och férsta denna bruksanvisning innan du boérjar anvinda skédrbordet. Kontakta din
MacDon-aterférsaljare om en instruktion inte ar tydlig for dig.

e Folj alla sdkerhetsanvisningar i bruksanvisningen och pa sdkerhetsdekalerna pa maskinen.
e Kom ihag att DU &r nyckeln till sikerhet. Goda sidkerhetsrutiner skyddar dig och manniskorna omkring dig.

e Innan du tillater andra méanniskor att anvinda skédrbordet, oavsett hur kort tid eller avstand det rér sig om, ska du
se till att de har fatt instruktioner om hur den ska anvidndas pa ett sdkert och korrekt satt.

e Ga igenom bruksanvisningen och alla sdkerhetsrelaterade fragor med alla férare varje ar.

e Var uppmairksam pa andra forare som inte anvinder rekommenderade férfaranden eller inte féljer
sakerhetsatgarderna. Korrigera dessa misstag omedelbart, innan en olycka intraffar.

e Modifiera INTE maskinen. Otillditna dndringar kan férsdmra maskinens funktion och/eller sikerhet och kan minska
livsldngden for din maskin.

e Sdkerhetsinformationen i denna bruksanvisning ersatter inte sdkerhetsforeskrifter, forsakringsbehov eller lagar som
galler i ditt omrade. Se till att din maskin uppfyller de krav som stélls i dessa féreskrifter.
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ANVANDNING

3.2 Saker anvandning

Folj alla sakerhets- och driftinstruktioner som ges i denna bruksanvisning.

A\ VAR FORSIKTIG

Folj foljande sdakerhetsforeskrifter:

e Folj alla sakerhets- och driftinstruktioner som finns i
bruksanvisningen. Om du inte har nagon bruksanvisning till
skordetroskan, ska du skaffa en fran din aterférsaljare och
las den noga.

e Forsok aldrig starta motorn eller manévrera maskinen annat 4
an fran forarsatet.

e Kontrollera att alla reglage fungerar pa en siker och fri plats
innan arbetet paborjas.

1001602

e Tillat INTE passagerare pa skérdetréskan.

Figur 3.1: Inga passagerare

A\ VAR FORSIKTIG

e Starta eller flytta aldrig maskinen forrdn du ar sdker pa att
alla askadare har lamnat omradet.

e Undvik att kora dver 16s jord, stenar, diken eller hal.

e Kor langsamt genom grindar och portar.

e Vid arbete i sluttningar ska du om mojligt kora i uppfors-
eller nedforsbacke. Se till att vixelladan ligger i vid kérning i
nedférsbacke.

e Forsok aldrig att stiga pa eller av en maskin i rérelse.

1001683

e Liamna INTE férarplatsen niar motorn ar igang.

e For att undvika kroppsskada eller dédsfall pa grund av
ovdntad start av maskinen ska du alltid stinga av motorn
och ta ur nyckeln innan du justerar eller tar bort anslutet
material fran maskinen.

Figur 3.2: Sdkerhet for askadare

e Kontrollera om det forekommer kraftiga vibrationer eller ovanliga ljud. Om det finns nagra tecken pa problem,
sting av och inspektera maskinen. Folj korrekt forfarande for avstangning. For instruktioner, se 3.4 Avstdngning av
skéirdetroska, sida 59.

e Anvand endast i dagsljus eller bra artificiellt ljus.

3.2.1 Skarbordets sakerhetsstottor

Skarbordets sdkerhetsstottor som sitter pa dess lyftcylindrar forhindrar att dessa ovantat dras tillbaka och sénker ner
skarbordet. For bruksanvisningar, se skordetréskans bruksanvisning.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sidkerhetsanordningarna innan du gar under skdrbordet, oavsett anledning.
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3.2.2 Haspelns sakerhetsstottor

Haspelns sakerhetsstottor ar placerade pa haspelarmarna. Nar de ar aktiverade forhindrar haspelns sakerhetsstéttor att
haspeln ovantat faller ned.

VIKTIGT:

For att forhindra skador pa haspelns stodarmar far du INTE transportera skarbordet med haspelns sdkerhetsstottor
inkopplade.

Koppla in haspelns sékerhetsstottor

Koppla in haspelns sdkerhetsstottor nar du behover arbeta runt en upphdjd haspel. Nar haspelns sakerhetsstottor ar
inkopplade férhindrar de att haspeln ovéantat faller ned.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

Utvéiindiga haspelarmar

1. Hoj haspeln till dess maximala hojd.
2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

3. Lyft upp sakerhetsstotta (A) och tryck den framat for att ta
bort den fran kroken (B).

1028195

) N
Figur 3.3: Utvandig arm
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4. Sank ner sdkerhetsstottan (A) och koppla den till
cylinderaxeln enligt bilden. Upprepa detta steg pa motsatt
haspelarm.

1028180

Central haspelarm — skéirbord med dubbel- och trippelhaspel

5. Vrid handtaget (A) for att frigora fjaderspanningen och lata
fjadern styra stiftet till last lage.

OBS!:

For skdarbord med trippelhaspel visar illustrationen den
centrala hégra armen. Den centrala vanstra armen ar
motsatt.

6. Pa skdrbord med trippelhaspel upprepas det féregaende
steget pa den centrala vanstra armen.

7. Sank ner haspeln tills sakerhetsstéttan kommer i kontakt
med den utvandiga armens cylinderfasten och den centrala
armens stift.

8. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset. Figur 3.5: Inkopplad sikerhetsstotta for haspel —
central arm

Urkoppling av haspelns sdkerhetsstéttor

Koppla ur haspelns sakerhetsstéttor nar du behover arbeta pa eller runt en upphéjd haspel.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
1. Hoj haspeln helt.

2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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Utvindiga haspelarmar

3. For upp haspelns sikerhetsstotta (A) pa kroken (B) under
haspelarmen. Upprepa detta steg pa motsatt haspelarm.

Central haspelarm — skérbord med dubbel- och trippelhaspel

4. For handtaget (A) utat och in i sparet (B) for att satta
sprinten i upplast lage.

5. Paskdrbord med trippelhaspel upprepas det féregaende
steget pa den centrala vanstra armen.

6. Sank ner haspeln helt.

7. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

262617 41

1028195

Figur 3.6: Haspelns sdakerhetsstotta — héger
utvandig arm

N
1028197m‘\

Figur 3.7: Haspelns sdkerhetsst6tta — central arm
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3.2.3 Skarbordets andskydd

Ett gangjarnsforsett andskydd av polyeten ar monterat pa varje sida av skarbordet for att skydda viktiga drivkomponenter.

Oppning av skdrbordets dndskydd

Skarbordets andskydd tacker knivens drivkomponenter, hydraulslangarna, de elektriska anslutningarna, skarbordsnyckeln,
reservkniven och tillvalet med transportfaste. For att komma at komponenterna maste du 6ppna dndskyddet.

1. For att ldsa upp skyddet ska du tryck pa frigéringsspaken (B)
genom atkomsthalet (A) pa baksidan av skarbordets
andskydd.

2. Dratills andskyddet (A) 6ppnas.

OBS!:

Skarbordets andskydd halls kvar av flik (B) och 6ppnas i
riktningen (C).

1028862

Figur 3.9: Skdrbordets vanstra dndskydd
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3. Om ytterligare utrymme kravs, dra ut skarbordets andskydd
fran fliken (A) och sving sedan skyddet mot skarbordets
bakdnde.

4, Satt fast sakerhetssparren (B) pa gangjarnsarmen (C) for att
sakra skyddet i det helt 6ppna laget.

1028861

Figur 3.10: Skarbordets vanstra dndskydd

Stdngning av skdrbordets dndskydd

Stang skarbordets andskydd for att skydda drivkomponenterna, slangarna och de elektriska anslutningarna fran smuts och
skrap.

1. Om andskyddet ar helt 6ppet och sdkrat bakom skarbordet,
lossa laset (A) sa att skarbordets andskydd (B) kan rora sig.

2. Vrid skarbordets andskydd mot skarbordets framsida.

1028864

3. Nar du stéanger andskydd (A), se till att det inte kommer i
kontakt med 6vre delen av dndskydd (B). Om justering
kravs, se Kontroll och justering av skérbordets dndskydd,
sida 44.

VIKTIGT:

Se till att skarbordets andskydd INTE vilar pa
aluminiumgaveln.

1028865

Figur 3.12: Skdrbordets vanstra dndskydd
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4. For in framsidan av skdrbordets andskydd bakom
gangjarnsfliken (B) och in i delningskonen.

5. Svang skdrbordets andskydd i riktning (A) till stéangt lage.
Koppla in tvastegssparren (C) med ett fast tryck.

1028867

Figur 3.13: Skarbordets vanstra dndskydd

VIKTIGT:

For att sékerstalla att skarbordets andskydd &r last maste \/
bulten (A) vara helt inkopplad pa tvastegssparren (B) for att

forhindra att skarbordets andskydd 6ppnas nar du kér

skdarbordet. Om justering kravs, se Kontroll och justering av
skdrbordets dndskydd, sida 44.

v

OBS!:

Skarbordets dndskydd &r transparent pa illustrationen for
att visa sparren.

1028858

7
Figur 3.14: Tvastegssparr

Kontroll och justering av skdrbordets dndskydd

Skarbordets dndskydd kan forvrangas pa grund av extrema temperaturforandringar. Justera andskyddets position for att
kompensera fér mattférandringar.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av ovdntad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

VIKTIGT:

Se till att skarbordets andskydd INTE vilar pa aluminiumgaveln.

262617 44 Revidering A



ANVANDNING

2. Mat avstandet (A) mellan skarbordets andskydd (B) och
gavel (C). Avstdndet bor vara 1-3 mm (1/16-1/8 in.).

1028838

3.  Om avstandet mellan skadrbordets andskydd och gavel ar
otillrackligt, justera stodfastet (A) enligt foljande:

a. Lossa bultarna (B).
b. Flytta stodfastet (A) uppat eller nedat efter behov.

c. Dra at skruvarna igen.

1028840

Figur 3.16: Stédfaste for skarbordets andskydd
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o

Figur 3.17: Specifikationer for avstand vid dndskyddets framsida

NANS

g
C

4. Mat avstandet (A) mellan framsidan av skdrbordets andskydd och stiftet (B). Avstandet ska vara
8-18 mm (1/32-11/16 in.).

5. Mat avstandet (C) mellan framsidan av skarbordets andskydd och stodfastet (D). Avstandet bor vara 6-10 mm
(1/4-3/8 in.).
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6. Om avstandet vid framsidan av andskyddet ar otillrackligt,
justera gangjarnsarmens (A) lage enligt féljande:

a. Lossa de fyra muttrarna (B).

b. Skjut fastena (C) och gangjarnsarmen (A) framat eller
bakat efter behov for att uppna ratt avstand.

c. Dra at skruvarna igen.

1028857

7. Mat avstandet (A) langst ner pa vanster nackskydd (E) till
kanten pa gaveln. Avstandet bor vara
2-4 mm (0,09-0,16 in.).

8. Mat avstandet (B) fran framsidan av vanster nackskydd (E)
till innerkanten av andskyddet (D). Avstandet bor vara
42-52 mm (1,65-2,04 in.).

9. Mat avstandet (C) fran baksidan av vanster nackskydd (E)
till innerkanten av dndskyddet (D). Avstandet bor vara
15-25 mm (0,68-0,98 in.).

Figur 3.19: Justering av @ndskydd — vy fran insidan av
dacket

10. Om andskyddet behover justeras, lossa muttrarna (A) och
skjut fastet (B) uppat eller nedat. \/

11. Dra at muttrarna (A).

12. Kontrollera avstanden igen. For instruktioner, se steg 7, sida
47 till steg 9, sida 47.

1040568

Figur 3.20: Tvastegssparr
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1040567

Figur 3.21: Tvastegssparr

13. Nér dndskyddet ar stangt maste tvastegssparren (A) kopplas samman med férsta haken (C). Detta gor att den andra
haken (D) kan férhindra att andskyddet 6ppnas helt om det skulle lossna av misstag. Kontrollera att andskyddet
sparras ordentligt genom att folja steg 14, sida 48 till steg 16, sida 48.

14. Stang andskyddet. Kontrollera att bulten (B) kopplas samman med spéarren (A).
15. Lossa sparren.

16. Forsok att 6ppna andskyddet.
e Om du kan 6ppna andskyddet delvis, men INTE helt, ar sparren korrekt placerad.

e Om du kan 6ppna dndskyddet helt ska du lossa muttrarna (E), flytta sparren langs de slitsade halen och sedan dra
at muttrarna igen. Upprepa steg 14, sida 48 till steg 16, sida 48.

Borttagning av skdrbordets éndskydd

Ta bort dndskydden for att komma at komponenterna inuti.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av ovdntad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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2. Oppna skirbordets dndskydd helt. For instruktioner, se
Oppning av skédrbordets dndskydd, sida 42.

3. Stang sparren (A) for att forhindra att andskyddet ror sig.
4. Ta bort den sjalvgdngande skruven (B).

5. Skjut skdrbordets andskydd uppat och ta bort den fran
gangjarnsarmen (C).

6. Placera skadrbordets andskydd pa avstand fran
arbetsomradet.

1028869

Figur 3.22: Skarbordets vanstra dndskydd

Installation av skédrbordets dndskydd

Folj det rekommenderade installationsforfarandet som finns har for att sdkerstalla att andskydden installeras korrekt.

VIKTIGT:
Se till att skdrbordets andskydd INTE vilar pa aluminiumgaveln.

1. For in skdrbordets andskydd pa gangjarnsarmen (C) och for
det langsamt nedat.

2. Installera den sjdlvgédngande skruven (B).
3. Lossa sparren (A) sa att skdrbordets andskydd kan flyttas.

4. Stang skarbordets andskydd. For instruktioner, se Stédngning
av skdrbordets dndskydd, sida 43.

OBS!:

Skarbordets dndskydd kan forvrangas pa grund av extrema
temperaturférandringar. Justera skarbordets andskydds
position for att kompensera for dessa forandringar. For
instruktioner, se Kontroll och justering av skérbordets
dndskydd, sida 44. Figur 3.23: Skarbordets vanstra andskydd

1028869

3.2.4 Holje till haspelns drivenhet

Holjet till haspelns drivenhet skyddar dess komponenter fran smuts och skrap.

Borttagning av héljet till haspelns drivenhet

Ta bort holjet till haspelns drivenhet for att utfora service pa dess komponenter.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.
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1. Starta motorn.
2. Justera haspeln helt framat.
3. Sank ner skarbordet helt.

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Vrid fjadersparren (A) uppat och over bakstycket.

1029073

6. Lossa det 6vre holjet (A) fran det nedre holjet pa
platserna (B) och ta bort det 6vre holjet. Hall de tva
klammorna fastklamda pa det nedre héljet.

1029084

7. Avlagsna vid behov det nedre holjet (B) genom att ta bort
de tre bultarna (A).

1028877
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Installation av héljet till haspelns drivenhet

Holjet till haspelns drivenhet skyddar dess komponenter fran vaderforhallanden och skrap. Anvand INTE skarbordet utan
héljet till haspelns drivenhet.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

1. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Placera det nedre holjet till drivenheten (B) (om det tidigare
tagits bort) pa haspelns drivenhet.

3. Sakra holjet med tre bultar (A).

1028877

4. Placera det 6vre holjet (A) pa haspelns drivenhet.

5. Séakra holjet med de tva klammorna (B) pa det nedre hoéljet.

Figur 3.28: Ovre hélje till drivenhet
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6. Vrid fjadersparren (A) nedat for att fasta det 6vre holjet till
haspelns drivenhet. Se till att den V-formade 6glan (C)
pekar nedat och att fjaderanden forblir inford i bakstyckets
hal (B) pa bada sidor av haspelns drivenhet.

1028881

Figur 3.29: Haspelns drivenhet

3.2.5 Holje till bojningslank
Plastholjen &r fasta pa skdrbordets ram for att skydda dess vingbalansmekanism mot skrap och vaderférhallanden.

Borttagning av invéndiga héljen till béjningslénkar

Genom att ta bort héljena till béjningslankarna kommer du at skarbordets vingbalansmekanism och hydraulledningar.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.
1. Starta motorn.

2. Sank ner skarbordet helt.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Ta bort harnalssprinten (A) och [3ssprinten (B) som haller
fast bojningslankens holje (C) pa bakroret.

5. Skjut bojningslankens holje (C) inat, lyft det sedan uppat
och ta bort det.

Figur 3.30: Holje till invandig bojningslank —
vanster sida
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Installation av héljen till invéindiga b6jningsldnkar

De invandiga bojningslanksholjena skyddar skdarbodsvingens balansmekanism mot skrap och vaderférhallanden. De ar fasta
vid skdrbordet med stift.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av ovdntad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

1. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Sank ned bojningslankens holje (A) over lanken. Se till att
sparen (B) ar i linje med flikarna (C) och (D).

3. Skjut bojningslankens holje utat sa att fliken (D) sticker ut
utanfor sparet.

1031153

Figur 3.31: Holje till invdndig béjningslank —
vanster sida

4. Sakra bojningslankens hélje (C) med harnalssprint (A) och
lassprint (B).

Figur 3.32: Hélje till invindig bojningslank —
vanster sida

Borttagning av héljen till invéndiga béjningslénkar

Ta bort holjena till béjningslankarna for att komma at balansmekanismen eller hydraulledningarna.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.
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A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1.

2.

3.

Starta motorn.
Sank ner skdrbordet helt.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

FD245- och FD250-skdrbord: Ta bort skruvarna (A) och
muttrarna (visas ej) som haller fast mittlankens hélje (B) vid
fastet (visas ej).

FD245- och FD250-skarbord: Ta bort stift (C). Avlagsna
holjet genom att lyfta upp det éver ramens utskjutande
delar.

Figur 3.33: Holje till mellanlank — endast FD245 och
FD250-skdrbord

Avlagsna lankholjet enligt foljande:

a. Ta bort skruven (A). Muttern ar integrerad i
hydraulledningens klamma.

b. Ta bort skruven (B) och muttern (visas ej).

OBS!:

Nyloc-muttern passar in i en sexkantsformad punkt i
hydraulledningens klamma, men det gar att ta bort
den.

c. Ta bort skruven (C) och sexkantsmuttern.

d. Lyft bort holjet fran vinglasets handtag.

Figur 3.34: Hélje till utvandig bojningslank

Installation av utvéndiga héljen till b6jningsldnkar

Bojningslanksholjena skyddar skarbordsvingens balansmekanism mot skrap och vaderférhallanden.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dédsfall till féljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stidnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

1.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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2. Placera vanster utvandiga lankholje sa att halet (A) gar 6ver
vinglaset.

i 7 | ALN )
Figur 3.35: Holje till vanster lank — skdrbordets
bakdnde

3. Placera skaran i holjet bakom fastet (A) pa bakroret och
rikta in dnden sa att den ar i nivd med grenréret (B).
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Figur 3.36: Holje till vinster ldnk — skdrbordets
bakdnde
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4. Sakra det utvandiga lankholjet enligt féljande:

a. Installera skruven (A) och nyloc-muttern (B). Muttern
passar in i en sexkantsformad punkt i
hydraulledningens klamma.

b. Installera skruven (C). Muttern ar integrerad i fastet.

c. Installera skruven (D) och sexkantsmuttern (E) for att
fasta holjets framsida i fastet.

5. FD245- och FD250-skarbord: Placera holjet till
mellanlanken (B) 6ver bojningslankfastet och det utvandiga
lankholjet.

6. FD245- och FD250-skarbord: Installera skruvarna (A) och
muttrarna (visas ej) som haller fast mittlankens hélje (B) vid
fastet.

7. FD245- och FD250-skarbord: Installera stiftet (C) genom
halet i den flik som sticker ut genom bojningsindikatorn.
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Figur 3.37: Holje till utvandig lank — skarbordets
bakdnde

Figur 3.38: Holje till mellanlank — endast FD245 och
FD250-skdrbord

Revidering A



ANVANDNING

3.2.6 Daglig uppstartskontroll

Utfor dessa kontroller dagligen innan du borjar anvanda maskinen.

A\ VAR FORSIKTIG

e Tom omradet pa askadare. Hall barn borta fran maskinen.
Ga runt maskinen for att kontrollera att ingen befinner sig
under, pa eller i nirheten av den.

e Anvand atsittande klader och skyddsskor med halksikra
sulor.

e Avldgsna alla potentiellt farliga féremal fran maskinen och
dess omgivning.

e Ta med dig skyddsklader och personlig sdkerhetsutrustning
som kan behovas under dagen. Ta INGA risker. Personlig
skyddsutrustning som kan behévas inkluderar hjalm,
skyddande glaségon eller skyddsglaségon, kraftiga handskar,
andningsskydd eller filtermask eller utrustning for vatt Figur 3.39: Sikerhetsanordningar
vader.

1001351

frl el =

e Skydd mot buller. Anvind ett lampligt hérselskydd, t.ex. hérselkapor eller 6ronproppar, fér att skydda dig mot
besvarande eller obekvamt hoga ljud.

Utfor féljande kontroller innan du startar maskinen:

1. Inspektera maskinen med avseende pa lackage och eventuella delar som saknas, ar skadade eller inte fungerar.

VIKTIGT:

Anvand ratt forfarande nar du soker efter lackage av vatska under tryck. For instruktioner, se 4.2.5 Kontroll av
hydraulslangar och ledningar, sida 272.

2. Rengor alla lampor och reflektorer pa maskinen.

3. Utfor alla dagliga underhallsuppgifter. For instruktioner, se 4.2.1 Underhdllsschema/-protokoll, sida 268.
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3.3 Inkoérningsperiod

Under de forsta 50 drifttimmarna kommer vissa system pa skarbordet att krdva extra uppmarksamhet. Folj detta
forfarande for att sakerstélla skarbordets livslangd.

OBS!:

Var extra uppmarksam tills du har vant dig vid ljudet och kdnslan i det nya skdrbordet.

A FARA

Innan du underséker ett ovanligt ljud eller forsoker atgdrda ett problem ska du stinga av motorn och ta ut nyckeln ur
tandningslaset.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.
Folj dessa steg nar du har monterat skarbordet pa skordetroskan for forsta gangen:
1. Starta motorn.

2. Kér hasplarna, medbringarna och knivarna langsamt i fem minuter. FRAN FORARSTOLEN, titta och lyssna efter
eventuella storningar.

OBS!:

Hasplarna och sidomedbringarna kommer inte att fungera forran hydraulolja fyllts i ledningarna.

3. Se 4.2.2 Inkérningsinspektion, sida 271 och utfor alla specificerade uppgifter.
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3.4 Avstangning av skardetroska

Innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning, skall du stanga av skérdetroskan.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och

ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.
Gor foljande for att stanga av skordetroskan:
Parkera skordetroskan pa plan mark.
Sank ner skarbordet helt.

Placera alla reglage i NEUTRAL eller PARK.
Koppla ur skarbordets drivning.

Sank ner och dra tillbaka haspeln helt.

N oo v ok~ w DN oe

Vanta tills maskinen har stannat.

262617

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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3.5 Reglage i forarhytten

Skarbordet styrs fran skordetroskans férarhytt.

A FARA

Se till att alla askadare har ldmnat omradet.

For instruktioner, se forarhandboken till skérdetroskan for att identifiera foljande reglage i forarhytten:
e Kontroll for inkoppling/urkoppling av skarbord

e Skéarbordshojd

e Skdrbordets vinkel

e Markhastighet

e Haspelhastighet

e Haspelns hojd

e Haspelns frimre-bakre-position
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3.6 Inkoppling/frankoppling av skdrbord

Detta kapitel innehaller anvisningar for hur du konfigurerar, kopplar in och kopplar fran skarbordet.

Skordetroska Se
Cas.e IH 7010/8010-, 120-, 130-, 230-, 240- och 250- 3.6.1 Case IH-skirdetréskor, sida 61
serierna
OBS!:

Se till att de tillampliga funktionerna (automatisk reglering av skarbordets hojd [AHHC], tillval for dukskarbord, tillval for
hydraulisk centrumlank, hydraulisk drivning av haspel) ar aktiverade pa skordetroskan och pa skordetroskans dator. Om
detta inte gors kan det leda till felaktig funktion hos skadrbordet.

3.6.1 Case IH-skordetroskor

Folj det relevanta forfarandet i detta avsnitt for att ansluta skdrbordet pa eller ta bort det fran en Case IH-skordetroska.

Montering av skérbord pd Case IH-skérdetréska

Skarbordet maste anslutas fysiskt till skordetroskans matarhus och de elektriska och hydrauliska anslutningarna maste
slutforas.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.
VIKTIGT:

Om skordetroskan INTE &r utrustad med en stenfilla, MASTE
matarhusets frontplatta (A) vara i mittlage (B). Se skérdetroskans
instruktionsbok for anvisningar om justering av frontplatta.

OBS!:

En stenfdlla forhindrar att stenar eller skrdp kommer in i
skordetroskan och ar placerad pa framsidan av skérdetroskan ol
och bakom matarhuset. A

p

©
=
n
ol
™
o
-

Figur 3.40: Frontplattan lutad till mittlage pa grund av
ospecificerad skordetroska
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Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Se till att lashandtaget (A) ar placerat sa att krokarna (B)
kan gripa tag i flytmodulen pa skordetréskan.

Kor skordetroskan langsamt fram till skarbordet tills
matarhusets sadel (A) ar direkt under flytmodulens 6vre
tvarbalk (B).

H6j matarhuset en aning for att lyfta upp skarbordet. Se till
att matarsadeln ar ordentligt sammankopplad med
flytmodulens ram.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Pa vanster sida av matarhuset, lyft spaken (A) pa
flytmodulen och tryck in handtaget (B) pa skordetréskan for
att aktivera lasen (C) pa bada sidor av matarhuset.

Tryck ned spaken (A) sa att sparet i spaken laser handtaget.

Om laset (C) inte far tag i stiftet helt pa flytmodulen, lossa
bultarna (D) och justera laset. Dra at bultarna pa nytt.

262617 62
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Figur 3.43: Skérdetroska och flytmodul
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1035172

Figur 3.44: Multikoppling och elektriska anslutningar

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Om MacDon-reglagen i férarhytten ar installerade: Ta bort holjet fran kontakten C81B (A).

Ta bort holjet fran kontakt C72B (B).

Avlagsna holjet fran hydrauluttaget (C). Rengor uttagets kontaktytor.

Tryck in lasknappen (D) och dra ut handtaget (E) till helt 6ppet lage.

Ta bort den hydrauliska snabbkopplingen (F) fran forvaringsplattan pa skordetréskan. Rengor kopplingens kontaktyta.
Placera kopplingen (F) pa flytmodulens faste (C) och tryck in handtaget (E) for att satta in stiften i uttaget.

Tryck in handtaget (E) till stangt lage tills lasknappen (D) snapper ut.

Ta bort skordetroskans kontakt (G) fran dess forvaringsplats pa skérdetroskan och anslut den till uttaget C72B (B). Vrid
kragen pa kontakten for att I3sa den i lage.

Om MacDon-reglagen i férarhytten &r installerade: Ta bort kontakten for hyttkontrollsatsen C81A (H) fran dess
forvaringsplats pa skérdetréskan och anslut den till C81B (A). Vrid kragen pa kontakten for att lasa den i lage.
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18. Dra drivlinans krage (A) bakat for att lossa drivlinan fran

stodfastet. Ta bort drivlinan fran stodfastet.

19. Dra tillbaka kragen (A) pa drivlinans ande. Tryck upp
drivlinan pa skordetroskans utgaende axel (B) tills
kragen lases.

262617
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1039189

Figur 3.45: Drivlina i forvaringsldage — drivlina B7038
eller B7039

\

Figur 3.46: Drivlina i forvaringslage — drivlina i sidled/
hojdled B7180, B7181 eller B7326

Figur 3.47: Skordetrdskans utgaende axel
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20. Fortsatt enligt féljande:

ANVANDNING

e Om skarbordet ska anvandas ute pa faltet nu, koppla ur
flytlasen genom att dra vart och ett av
flytlashandtagen (A) bort fran flytmodulen och till olast
lage (B).

e Om skarbordet INTE ska anvandas ute pa faltet nu,
koppla in flytlasen genom att trycka vart och ett av
flytlashandtagen (A) mot flytmodulen och in i last
lage (C).

OBS!:

Illustrationen visar flytlashandtaget pa den hogra sidan av
skarbordet. Flytldashandtaget pa vanster sida av skdrbordet
har motsatt funktion.

1043211

Figur 3.48: Handtag till flytlas

Frankoppling av skdrbord fran Case IH-skérdetréska

Skarbordet maste kopplas bort fysiskt fran skordetroskan och de hydrauliska och elektriska anslutningarna maste tas bort.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till f6ljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skdrbordet, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1.

2.

Starta motorn.

Parkera skordetroskan pa ett plant underlag.

Placera skdrbordet en liten bit ovanfor marken.
Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

VIKTIGT:

Om transporthjul ar monterade, stall hjulen i férvaringslage eller i det 6versta arbetslaget. Om hjulen inte ar pa plats
kan skarbordet luta framat och férsvara atermonteringen. For instruktioner, se Justerbara EasyMove™ Transport-hjul,
sida 119.

VIKTIGT:

Om stabiliseringshjul ar monterade, stall hjulen i forvaringslage eller i det 6versta arbetsldget. Om hjulen inte ar pa
plats kan skarbordet luta framat och forsvara atermonteringen. For instruktioner, se Justering av stabiliseringshjul, sida
118.
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5. Aktivera flytldsen genom att dra vart och ett av
flytldshandtagen (A) bort fran flytmodulen och placera dem
i last lage (B).

OBS!:

Illustrationen visar flytlashandtaget pa den hogra sidan av
skarbordet. Flytlashandtaget pa vanster sida av skarbordet
har motsatt funktion.

1019711

6. Tryck tillbaka kragen (A) pa drivlinans ande och dra ut
drivlinan fran skordetréskans utgdende axel (B) tills kragen
lossnar.

Figur 3.50: Drivlina
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7. Forvara drivlinan pa drivlinans stodfaste (B) genom att dra
tillbaka kragen (A) pa drivlinan och montera den pa
stodfastet (B). Lossa kragen sa att den lases pa plats pa
stodfastet.

8. Ta bort den elektriska kontakten (A) och satt tillbaka
héljet (B).

9. Tryck in Idsknappen (C) och dra i handtaget (D) for att
frigora multikopplingen (E).

262617 67

1039196
a

Figur 3.51: Drivlina i forvaringsldage — drivlina B7038
eller B7039

_/
1039193

Figur 3.52: Drivlina i férvaringsldge — drivlina i sidled/
hojdled B7180, B7181 eller B7326

Figur 3.53: Multikoppling
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10. Placera multikoppllingen (A) pa forvaringsplattan (B) pa
skordetroskan.

11. Placera den elektriska kontakten (C) i forvaringsfacket (D).

12. Tryck in handtaget (A) pa flytmodulen till stéangt lage tills
lasknappen (B) snapper ut. Stang héljet.

13. Lyft spaken (A) och dra, och sdnk handtaget (B) for att
frigora laset (C) for matarhus/flytmodul.

14. Sank ner matarhuset tills det lossnar fran
flytmodulens stod.

15. Backa langsamt bort skordetréskan fran flytmodulen.

Figur 3.56: Matarhuslas

262617 68 Revidering A



ANVANDNING

3.7 Konfiguration av skarbord

For optimal prestanda maste skarbordet konfigureras specifikt fér olika skordeférhallanden och grodor.

3.7.1 Tillbehor till skdrbord

Extra tillboehor kan forbattra prestandan under specifika forhallanden eller lagga till funktioner till skarbordet. Extra
tillbehor kan bestallas och installeras med hjalp av din MacDon-aterférséljare.

Se kapitel 5 Tillval och redskap, sida 497 for beskrivningar av tillgangliga artiklar.

3.7.2 Instdllningar for skarbord
Foljande tabeller ger riktlinjer for konfiguration av skarbordet for olika skérdeférhallanden och grodor.
For information om installningarna for haspeln, se 3.7.4 Instdllningar fér haspeln, sida 80.

For information om konfigurering av transportskruven pa FM200, se 3.8.1 Konfigurationer av prestanda fér matarskruven
FM200, sida 86.

OBS!:

Oka sidomedbringarens hastighet for att 6ka prestandan nar det finns rikligt med grédmaterial eller nar du 6kar
markhastigheten.
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3.7.3 Optimering av skarbord for rak skordning av raps

Mogen raps kan skordas rakt av, men de flesta sorter ar kansliga for splittring av froskidor och efterféljande froférlust.
Detta avsnitt innehaller information om rekommenderade tillbehor, installningar och justeringar for att optimera FD2-
seriens FlexDraper®-skarbord for rak skordning av raps for att minska froforlusten.

Rekommenderade tillbehér

Gor féljande dndringar for att optimera skarbordet for rak skérdning av raps:
e |Installera en 6vre tvargaende transportskruv i full langd

e Installera vertikala knivar

OBS!:

Varje sats innehaller monteringsanvisningar och nédvandig utrustning. Mer information finns i kapitel 5 Tillval och redskap,
sida 497.

Rekommenderade instdllningar
Gor foljande justeringar for att optimera skarbordet for rak skordning av raps:

e Latta spanningen pa transportskruvens fjader. For instruktioner, se 3.8.5 Kontroll och justering av matarskruvens fjddrar,
sida 115.

e Still in haspelns hastighet s att den &r lika med skordetréskans markhastighet. Oka hastigheten efter behov. Fér
instruktioner, se 3.9.6 Haspelhastighet, sida 152.

e Stall in sidomedbringarens hastighet pa position sex pa reglaget for sidomedbringarhastighet i férarhytten. For
instruktioner, se 3.9.8 Hastighet fér sidomedbringare, sida 155.

e Justera haspelns hojd sa att fingrarna precis far tag i grodan. For instruktioner, se 3.9.11 Haspelns héjd, sida 159.
e Justera haspelns framre-bakre-position For instruktioner, se Justering av haspelns frémre-bakre-position, sida 165.

e Flytta haspelns framre-bakre-cylindrar till den alternativa bakre placeringen. For instruktioner, se Ompositionering av
frédmre-bakre-cylindrar, sida 165

e Stall in haspelns kam till lage 1. For instruktioner, se Justering av haspelns kam, sida 174.

e Stall in transportskruven i flytlage. For instruktioner, se 3.8.4 Instdllning av transportskruvens position, sida 113.

3.7.4 Instdllningar fér haspeln

De olika kombinationerna av haspelns positioner och kaminstéallningar paverkar leveransen av grédan till medbringarna
genom att rotera fingerprofilen.

OBS!:

Beteckningen (A) avser marknivan medan beteckningen (B) avser stubbhdjden.
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Tabell 3.9 FD2-seriens rekommenderade installningar for haspeln

Installningsnum-

Haspelns

mer for kam o ' .. Mark till
(6kning av positions- Haspelns fingermonster stubbhbjd
fingerhastighet) nummer
1(0 %) 5eller 6 25 mm (0.98 in.)
2 (20 %) 6 eller 7 25 mm (0.98 in.)
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Tabell 3.9 FD2-seriens rekommenderade instéllningar for haspeln (fortsattning)

Installningsnum- H |
mer for kam afp.e . Haspelns fingermonster Mark till
(6kning av positions- P & stubbhojd
fingerhastighet) nummer
A48
3 (30 %) 8 102 mm (4 in.)
o= -
4 (35 %) 9 150 mm (5.9 in.)
®
OBS!:

e Justera haspeln framat for att komma narmare marken samtidigt som du lutar skarbordet bakat. Fingrarna/spetsarna
graver ner sig i marken vid extrema haspeln-framat-positioner, sa justera glidskenan eller skarbordsvinkeln for att
kompensera. Justera haspeln bakat for att placera den ldngre bort fran marken néar du lutar skarbordet framat.

e Skarbordets lutning kan 6kas for att placera haspeln ndarmare marken eller minskas for att placera haspeln langre fran
marken, samtidigt som materialflédet till medbringarna bibehalls.

e For att lamna kvar sa mycket stubb som majligt i liggande groda, hoj skdrbordet och 6ka skdrbordets lutning for att
halla haspeln ndra marken. Positionera haspeln sa langt framat det gar.

e Haspeln kan behova flyttas bakat for att forhindra klumpar eller stopp i knivbalken vid tunnare grodor.

e Minsta grédbarande kapacitet (den minsta exponerade ytan mellan haspeln och skadrbordets bakstyke) uppnas med
haspeln i det bakersta laget.

e Maximal grodbédrande kapacitet (den maximala exponerade ytan mellan haspeln och skarbordets bakstycke) uppnas
med haspeln i det framsta laget.

e P3a grund av kamfunktionens natur blir spetshastigheten pa fingrarna/pinnarna vid knivbalken hégre an haspelns
hastigheten vid hogre kaminstallningar. For ytterligare information, se tabellen 3.9, sida 81.
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3.7.5 Instdllningar for flytande skordedelare (tillval)

Flytande skordedelare kan justeras for olika grodforhallanden.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skédrbordet, oavsett anledning.

For instruktioner om hur du gor justeringar av den flytande skérdedelaren, se Justering av flytande skérdedelare, sida 188.
For installningar, se tabell for tillamplig stubbhodjd nedan.

Tabell 3.10 Stubbhéjd 50 mm till 125 mm (2 in. till 5 in.)

Skiir- Skarbor- ) Hajd for | Hojd for )
dets Fore-efter- . . Tunnhet for
bordets | Stubbhojd NerStopp . ovre sidodeflek- | ..
. huvudske- position ovre deflektor
vinkel4> deflektor tor
nor
125 mm
A . Ner 2 1 1 C In
(5in.)
Normal 125 mm
A . Ner 2 3 1 C In
(5in.)
50 m
E mm Ner 1 1 1,5 C In
(2in.)
50
E mm Ner 1 3 1,5 C In
(2in.)
125 mm
A . Ner 2 3 1 C Ut
(5in.)
Liggande 125 mm
A . Ner 2 4 1 C Ut
(5in.)
50 mm
E . Ner 1 3 2 D Ut
(21in.)
50 mm
E . Ner 1 4 2 D Ut
(2in.)
125 mm
A . Ner 2 4 3 D Ut
(5in.)
K.raftlgt 125 mm
tillplat- A . Ner 2 5 4 D Ut
(5in.)
tad
50 mm
E . Ner 1 4 3 C Ut
(2in.)
50 mm
E . Ner 1 5 4 C Ut
(2in.)

45. A (min) — E (max)
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Tabell 3.11 Stubbhdjd 20 mm till 100 mm (3/4 in. till 4 in.)

Skiir- Skarbor- ) Hajd for |  Hojd for )
dets Fore-efter- . . Tunnhet for
bordets | Stubbhojd NerStopp L. ovre sidodeflek- | ..
. huvudske- position ovre deflektor
vinkel4> deflektor tor
nor
100 mm
A . Mellan 2 1 1 C In
(4in.)
Normal 100 mm
A . Mellan 2 3 1 C In
(4in.)
E 20 mm Mell 1 1 1 c |
(3/4 in.) eflan n
E 20 mm Mell 1 3 1 c |
(3/4in.) ellan n
100 mm
A . Mellan 2 3 1 C Ut
(4in.)
Liggande 100 mm
A . Mellan 2 4 2 C Ut
(4in.)
E 20mm Mell 1 3 1 D U
(3/4in.) ellan t
E 20 mm Mell 1 4 2 D Ut
(3/4in.) ellan
100 mm
A . Mellan 2-3 4 3 D Ut
(4in.)
K.raftlgt 100 mm
tillplat- A . Mellan 2-3 5 4 D Ut
(4in.)
tad
E 20 mm Mell 1 4 3 c u
(3/4 in.) elfan t
E 20 mm Mell 1 5 4 c Ut
(3/4in.) ellan
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Tabell 3.12 Stubbhdjd 16 mm till 50 mm (5/8 in. till 2 in.) Knivbalk pa marken

" Skarbor- et g -
Skar- dets Fore-efter- | Holdfor | Hojd for Tunnhet for
bordets | Stubbhojd NerStopp L. ovre sidodeflek- | ..
. huvudske- position ovre deflektor
vinkel4> deflektor tor
nor
A >0 mm u 2 1-3 1 C |
(2in.) PP g n
Normal A 50 mm U 5 1-3 1 c |
(2in.) PP - n
E 16 mm u 1 1 2 c |
(5/8 in.) PP n
E 16 mm u 1 3 1 c |
(5/8 in.) PP n
A >0 mm Upp 2 3 1 C Ut
2 tum
Liggande 50 mm
A (2in) Upp 3 4 1 C Ut
E 16 mm u 1 34 2 D Ut
(5/8 in.) PP -
E 16 mm u 1 34 2 D Ut
(5/8 in.) PP A
A >0 mm U 2-3 4 3 D Ut
(2in.) PP B
K-raftlgt 50 mm
tillplat- A . Upp 2-3 5 4 D Ut
(21in.)
tad
16 mm
E (5/8 in.) Upp 1 4 2,5 C Ut
E 16 mm U 1 5 4 C Ut
(5/8 in.) PP
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3.8 Konfiguration av flytmodul

Foljande avsnitt beskriver de rekommenderade riktlinjerna for installation av flytmodulen for din specifika
skordetroskmodell och typ av gréda, rekommendationerna kan dock inte tacka alla férhallanden.

Om det uppstar matningsproblem med flytmodulen, se kapitel 6 Felsékning, sida 517.

3.8.1 Konfigurationer av prestanda for matarskruven FM200
Matarskruven FM200 kan konfigureras for att passa olika grodférhallanden. Det finns fem tillgéngliga konfigurationer.

Mycket smal konfiguration: Mycket smal konfiguration anvander 8 langa, bultmonterade avledare (4 pa vanster sida och 4
pa hoger sida) och 18 skruvfingrar. Denna konfiguration kan forbattra matningsprestandan pa skordetréskor med smala
matarhus. Den kan ocksa vara till hjélp vid risskord.

OBS!:

Matten (A) och (B) ar desamma for transportskruvens bada
andar. De bor ligga inom 15 mm (9/16 in.) fran de angivna
siffrorna.

OBS!:

Du kommer att behova borra hal i avledaren och i trumman for
att installera den extra avledaren.

For mer information om hur du konverterar transportskruven
till en mycket smal konfiguration, se Mycket smal konfiguration
—avledare fér transportskruv, sida 88.

Figur 3.57: Mycket smal konfiguration — vy bakifran
A -760 mm (29 15/16 in.) B - 602 mm (23 11/16 in.)

Smal konfiguration: Smal konfiguration anvander 4 langa, bultmonterade avledare (2 pa vanster sida och 2 pa hoger sida)
och 18 skruvfingrar.

OBS!:

Matten (A) och (B) ar desamma for transportskruvens bada
andar. De bor ligga inom 15 mm (9/16 in.) fran de angivna
siffrorna.

Smal konfiguration rekommenderad for féljande skérdetroskor:

e Case 2166/88, 2344/66/77/88, 2577/88, 5/6/7088, 5/6/
7130, 5/6/7140, 5/6/7150

For mer information om hur du konverterar transportskruven
till en smal konfiguration, se Smal konfiguration — avledning fér
transportskruv, sida 92.

1021135

Figur 3.58: Smal konfiguration — vy bakifran
A-514 mm (20 1/4 in.) B -356 mm (14 in.)
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Mediumkonfiguration: Mediumkonfigurationen anvander 4 korta bultmonterade avledare (2 pa vanster sida och 2 pa
hoger sida) och 22 skruvfingrar.

OBS!:

Matten (A) och (B) ar desamma for transportskruvens bada
andar. De bor ligga inom 15 mm (9/16 in.) fran de angivna
siffrorna.

Mediumkonfiguration ar standard for féljande skordetroskor:

e Case |H 2166/88, 2344/66/77/88, 2577/88, 5/6/7088,
5/6/7130, 5/6/7140,5/6/7150,7/8/9230, 7/8/9240, 7/8/9250

1021134

Figur 3.59: Mediumkonfiguration — vy bakifran
A-410 mm (16 1/8 in.) B -260 mm (10 1/4 in.)

For mer information om hur du konverterar transportskruven till en mediumkonfiguration, se Mediumkonfiguration —
avledning fér transportskruv, sida 95.

Bred konfiguration: Den breda konfigurationen anvander 2 korta bultmonterade avledare (1 pa vanster sida och 1 pa hoger
sida) och 30 skruvfingrar.

OBS!:
Matten (A) och (B) ar desamma for transportskruvens bada @
andar. De bor ligga inom 15 mm (9/16 in.) fran de angivna
siffrorna.
oBSs!: 43 0 PN
o e . . T 8 amo0 c c 0 "o~
Denna konfiguration kan 6ka troskkapaciteten pa breda ” @)
skordetroskor med matarhus under vissa grodférhallanden. @ 0 0 8 )
s v -3 S o IS

1021136

Figur 3.60: Bred konfiguration — vy bakifran
A-257 mm (10 1/8 in.) B-257 mm (10 1/8 in.)

For mer information om hur du konverterar transportskruven till en bred konfiguration, se Bred konfiguration — avledning
foér transportskruv, sida 97.
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Mycket bred konfiguration: Den mycket breda konfigurationen anvander endast fabrikssvetsade avledare (A) ansvarar for
att transportera grodan. Ingen bultmonterad avledare finns installerad och totalt 30 skruvfingrar rekommenderas for denna
konfiguration.

Mycket bred konfiguration ar tillval for skordetroskor med
breda matarhus.

OBS!:

Denna konfiguration kan forbattra matningen for skordetroskor %

med breda matarhus. EK\D Q/_O\T 5

For mer information om hur du konverterar transportskruven I 9 - 0 p ﬂ (]
till en mycket bred konfiguration, se Mycket bred konfiguration /M Y a

—avledare fér transportskruv, sida 100.

1034027

Figur 3.61: Mycket bred konfiguration — vy bakifran

Mycket smal konfiguration — avledare fér transportskruv

Mycket smal konfiguration anvander atta langa bultmonterade avledare (fyra pa vanster sida och fyra pa hoger sida) och 18
skruvfingrar rekommenderas.

OBS!:

Du kommer att behéva borra hal i avledaren och i trumman for att installera de fyra extra avledarna.

]

1033985

Figur 3.62: Mycket smal konfiguration

A - Lang avledare till vinster (MD #287889) B — Lang avledare till héger (MD #287890)
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Sa har konverterar du till mycket smal konfiguration fran smal
konfiguration:

En avledarsats (MD #357234 eller B734546) och viss halborrning
kravs for att installera avledarna (A). Lagg till eller ta bort
skruvfingrar efter behov for att optimera matningen for din
skordetroska och skordeférhallandena.

VIKTIGT:

Extra utrustning ingar i dessa satser. Installera utrustningen
korrekt for att undvika skador och maximera prestandan.

e Installationsanvisningar for avledare finns har Installation av
fastbultade avledare, sida 104.

e FOr att installera de extra avledare som kraver halborrning,
se Installation av ytterligare fastbultade avledare — endast
mycket smal konfiguration, sida 107.

e Anvisningar fér montering/demontering av fingrar finns i
3.8.3 Installation av matarskruvens fingrar, sida 112 och
3.8.2 Borttagning av matarskruvens fingrar, sida 109.

Sa hiar konverterar du till mycket smal konfiguration fran
medium, bred eller mycket bred konfiguration:

Tva avledarsatser (MD #357234 eller B734546) och viss
halborrning kravs for att konvertera till denna konfiguration.

Du kommer att behéva byta ut befintliga korta avledare (A)47
mot langa avledare (B). Lagg till eller ta bort skruvfingrar efter
behov for att optimera matningen for din skordetroska och
skordeforhallandena.

VIKTIGT:

Extra utrustning ingdr i dessa satser. Installera utrustningen
korrekt for att undvika skador och maximera prestandan.

e Installationsanvisningar for avledare finns har Avldgsnande
av fastbultade avledare, sida 102 och Installation av
fastbultade avledare, sida 104.

e FOr att installera de extra avledare som kraver halborrning,
se Installation av ytterligare fastbultade avledare — endast
mycket smal konfiguration, sida 107.

e Anvisningar for montering/demontering av fingrar finns i
3.8.3 Installation av matarskruvens fingrar, sida 112 och
3.8.2 Borttagning av matarskruvens fingrar, sida 109.

1017323

Figur 3.63: Transportskruvskonfigurationer — vy

bakifran
1 - Smal konfiguration

2 — Mycket smal konfiguration

1034001

Figur 3.64: Transportskruvskonfigurationer — vy

bakifran

1 - Mediumkonfiguration
3 — Mycket smal konfiguration

2 - Bred konfiguration

46. MD #357234 &r endast tillganglig via MacDon Parts. B7345 &r endast tillgédnglig via MacDon Whole Goods. Bada

satserna innehaller slittaliga avledare.

47. Antal befintliga korta avledare ar antingen 0, 2 eller 4, beroende pa den aktuella konfigurationen.
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OBS!:

Om du konverterar transportskruven fran en mycket bred
konfiguration behover du inte ta bort nagon befintlig pabultad
avledare eftersom den konfigurationen endast anvander den
fabrikssvetsade avledaren (A).

W @Q/'O\rp ©
o

o T s S8 e

1034027

Figur 3.65: Mycket bred konfiguration
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1035114

Figur 3.66: Mycket smal konfiguration

A - Lang avledare till vianster (MD #287889) B — Lang avledare till héger (MD #287890) C - M10 x 20 mm klamskruv (MD #136178)
D — M10 Central lasflinsmutter (MD #135799) E — Borrade hal — 11 mm (7/16 in.) 48 F — M10 x 20 mm bult med halvrund skalle (MD
#135723)49

G —M10 x 20 mm bult med flinsskalle(MD #152655)°0

48. For var och en av de fyra extra avledarna kravs sex borrade hal for installation (fyra i transportskruven och tva i den
intilliggande avledaren).

49. Anvands pa halen som borrats i den befintliga avledaren.

50. Anvéands pa de hal som borrats i transportskruven.
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Smal konfiguration — avledning fér transportskruv

Smal konfiguration anvéander fyra langa, bultmonterade avledare (tva pa vanster sida och tva pa hoger sida) och 18
skruvfingrar.

1033982

Figur 3.67: Smal konfiguration

A - Lang avledare till vdanster (MD #287889) B — Lang avledare till héger (MD #287890)

Sa hidr konverterar du transportskruven till smal konfiguration
fran en mycket smal konfiguration:

Avlagsna de fyra avledarna (A) fran transportskruven och
installera ytterligare skruvfingrar. Totalt 18 skruvfingrar
rekommenderas for denna konfiguration.

e Borttagningsanvisningar for avledare finns har Avldgsnande
av fastbultade avledare, sida 102.

e Installationsanvisningar for fingrar finns har 3.8.3 Installation
av matarskruvens fingrar, sida 112.

Figur 3.68: Transportskruvskonfigurationer — vy
bakifran
1 - Mycket smal konfiguration 2 - Smal konfiguration
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Sa har konverterar du transportskruven till smal konfiguration
fran medium, bred eller mycket bred konfiguration:

En avledarsats (MD #357234 eller B734551) kravs. Du kommer
att behova byta ut nagra befintliga korta avledare (A)52 mot
langa avledare (B) och ta bort de extra transportskruvsfingrarna.
Totalt 18 skruvfingrar reckommenderas for denna konfiguration.

VIKTIGT:
Extra utrustning ingar i dessa satser. Installera utrustningen

korrekt for att undvika skador och maximera prestandan.

e Installationsanvisningar for avledare finns har Avldgsnande
av fastbultade avledare, sida 102 och Installation av
fastbultade avledare, sida 104.

e Borttagningsanvisningar for fingrar finns har 3.8.2
Borttagning av matarskruvens fingrar, sida 109.

1017317

Figur 3.69: Transportskruvskonfigurationer — vy
bakifran
1 - Mediumkonfiguration

3 - Smal konfiguration

2 - Bred konfiguration

OBS!:

Om du konverterar transportskruven fran en mycket bred
konfiguration behéver du inte ta bort nagon befintlig pabultad
avledare eftersom den konfigurationen endast anvander den
fabrikssvetsade avledaren (A).

1034027

Figur 3.70: Mycket bred konfiguration

51. MD #357234 &r endast tillganglig via MacDon Parts. B7345 ar endast tillganglig via MacDon Whole Goods. Bada

satserna innehaller slittaliga avledare.

52. Antal befintliga korta avledare ar antingen 0, 2 eller 4, beroende pa den aktuella konfigurationen.
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1035110

Figur 3.71: Smal konfiguration

A - Léng avledare till vinster (MD #287889) B - Lang avledare till héger (MD #287890)
C— M10 x 20 mm klamskruv (MD #136178) D —M10 Central lasflinsmutter (MD #135799)
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Mediumkonfiguration — avledning fér transportskruv

Mediumkonfiguration anvander fyra korta bultmonterade avledare (tva pa vanster sida och tva pa hoger sida) och 22
skruvfingrar rekommenderas.

1033939

Figur 3.72: Mediumkonfiguration

A — Kort avledare till vinster (MD #287888) B — Kort avledare till hbger (MD #287887)

Sa hidr konverterar du till mediumkonfiguration fran bred
konfiguration:

En avledarsats (MD #357233 eller B734453) kravs. Du kommer
att behova installera nya avledare (A) och ta bort de extra
skruvfingrarna. Totalt 22 skruvfingrar rekommenderas for denna
konfiguration.

¢ Installationsanvisningar for avledare finns har Installation av
fastbultade avledare, sida 104.

[

e Borttagningsanvisningar for fingrar finns har 3.8.2
Borttagning av matarskruvens fingrar, sida 109.

1017241

Figur 3.73: Transportskruvskonfigurationer — vy

bakifran
1 - Bred konfiguration 2 - Mediumkonfiguration

53. MD #357233 &r endast tillgénglig via MacDon Parts. B7344 &r endast tillgéanglig via MacDon Whole Goods. Bada
satserna innehaller slittaliga avledare.
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Sa har konverterar du till mediumkonfiguration fran smal eller
mycket smal konfiguration:

Tva avledarsatser (MD #357233 eller B734453) kravs. Du
kommer att behova byta ut langa avledare (A)54 mot korta
avledare (B) och installera ytterligare transportskruvsfingrarna.
Totalt 22 skruvfingrar rekommenderas for denna konfiguration.

e Installationsanvisningar for avledare finns har Avldgsnande
av fastbultade avledare, sida 102 och Installation av
fastbultade avledare, sida 104.

e Installationsanvisningar for fingrar finns har 3.8.3 Installation
av matarskruvens fingrar, sida 112.

Sa hir konverterar du till mediumkonfiguration fran mycket
bred konfiguration:

Tva avledarsatser (MD #357233 eller B734453 ) kravs. Du
kommer att behova installera fyra korta avledare pa de
befintliga avledarna (A) och ta bort de extra skruvfingrarna.
Totalt 22 skruvfingrar rekommenderas for denna konfiguration.

e Installationsanvisningar for avledare finns har Installation av
fastbultade avledare, sida 104.

e Borttagningsanvisningar for fingrar finns har 3.8.2
Borttagning av matarskruvens fingrar, sida 109.

1017236

Figur 3.74: Transportskruvskonfigurationer — vy

bakifran

1 - Smal konfiguration 2 — Mycket smal konfiguration

3 — Mediumkonfiguration

1034027

Figur 3.75: Mycket bred konfiguration

54. Antal befintliga langa avledare ar antingen 4 eller 8, beroende pa den aktuella konfigurationen.
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Figur 3.76: Mediumkonfiguration
A - Kort avledare till vinster (MD #287889) B — Kort avledare till hbger (MD #287887)

C - M10 x 20 mm klamskruv (MD #136178) D — M10 Central lasflinsmutter (MD #135799)

Bred konfiguration — avledning fér transportskruv

Bred konfiguration anvander tva korta bultmonterade avledare (en pa vanster sida och en pa hoger sida) och 30
skruvfingrar rekommenderas.

OBS!:
Denna konfiguration kan 6ka tréskkapaciteten pa breda skérdetréskor med matarhus under vissa grodférhallanden.

262617 97 Revidering A



ANVANDNING

N
3
3
Figur 3.77: Bred konfiguration
A - Kort avledare till vénster (MD #287889) B — Kort avledare till hdger (MD #287887)
Sa har konverterar du till bred konfiguration fran
mediumkonfiguration:
Avligsna de befintliga avledarna (A) fran transportskruven och
installera ytterligare skruvfingrar. Totalt 30 skruvfingrar i
rekommenderas for denna konfiguration.
e Borttagningsanvisningar for avledare finns har Avidgsnande
av fastbultade avledare, sida 102.
¢ Installationsanvisningar for fingrar finns har 3.8.3 Installation
av matarskruvens fingrar, sida 112.
‘3
3

Figur 3.78: Transportskruvskonfigurationer — vy
bakifran

1 — Mediumkonfiguration 2 - Bred konfiguration
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Sa har konverterar du till bred konfiguration fran mycket bred
konfiguration:

En avledarsats (antingen MD #357233 eller B734455) kravs. Du
kommer att behova installera tva korta avledare pa de befintliga
svetsade avledarna (A). Totalt 30 skruvfingrar reckommenderas
for denna konfiguration.

e Installationsanvisningar for avledare finns har Installation av
fastbultade avledare, sida 104.

e Om skruvfingrarna maste tas bort, se 3.8.2 Borttagning av
matarskruvens fingrar, sida 109.

Sa har konverterar du till bred konfiguration fran smal eller
mycket smal konfiguration:

En avledarsats (MD #357233 eller B734455) kravs. Du kommer
att behova byta ut befintliga langa avledare (A)56 mot korta
avledare (B) och installera ytterligare transportskruvsfingrar.
Totalt 30 skruvfingrar rekommenderas fér denna konfiguration.

¢ Installationsanvisningar foér avledare finns har Avidgsnande
av fastbultade avledare, sida 102 och Installation av
fastbultade avledare, sida 104.

e Installationsanvisningar for fingrar finns har 3.8.3 Installation
av matarskruvens fingrar, sida 112.

= T~o 5 :
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55. MD #357233 &r endast tillgénglig via MacDon Parts. B7344 &r endast tillgéanglig via Whole Goods. Bada satserna

innehaller slittaliga avledare.

56. Antal befintliga langa avledare ar antingen 4 eller 8, beroende pa den aktuella konfigurationen.
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Figur 3.79: Mycket bred konfiguration
O]
2
3
3
Figur 3.80: Transportskruvskonfigurationer — vy
bakifran
1 - Smal konfiguration 2 - Mycket smal konfiguration
3 - Bred konfiguration
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1035113

Figur 3.81: Bred konfiguration

A - Kort avledare till vénster (MD #287889) B — Kort avledare till hdger (MD #287887)
C - M10 x 20 mm kldmskruv (MD #136178) D — M10 Central lasflansmutter (MD #135799)

Mycket bred konfiguration — avledare fér transportskruv

Mycket vred konfiguration anvander inga bultmonterade avledare, endast fabrikssvetsade avledare &r ansvariga for att
transportera grédan. Totalt 30 skruvfingrar rekommenderas for denna konfiguration.

OBS!:
Denna konfiguration kan 6ka troskkapaciteten pa breda skérdetroskor med matarhus under vissa grodférhallanden.
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1033986

Figur 3.82: Mycket bred konfiguration

A - Fabriksvetsad avledare

Sa har konverterar du till mycket bred konfiguration:

Avlagsna alla befintliga avledare (A) fran transportskruven och
installera ytterligare skruvfingrar om det behdvs. Totalt 30
skruvfingrar rekommenderas for denna konfiguration.

e Borttagningsanvisningar for avledare finns har Avldgsnande
av fastbultade avledare, sida 102.

e Installationsanvisningar for fingrar finns har 3.8.3 Installation
av matarskruvens fingrar, sida 112.
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1034004

Figur 3.83: Transportskruvskonfigurationer — vy
bakifran

1 - Mediumkonfiguration 2 - Bred konfiguration
3 - Smal konfiguration
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Avledare pad transportskruv

Avledarna pa transportskruven pa FM200 kan konfigureras for sarskilda skérde- och grodférhallanden.

For instruktioner, se 3.8.1 Konfigurationer av prestanda fér matarskruven FM200, sida 86 for specifika konfigurationer for
skordetroskor/grodor.

Avldgsnande av fastbultade avledare

Matarskruven har avtagbara avledare som kan anpassas till olika modeller av skérdetréskor.

Innan du avlagsnar den fastbultade avledaren ska du bestdm hur manga och vilken typ av avledare som behovs. Mer
information om olika avledarkonfigurationer finns pa 3.8.1 Konfigurationer av prestanda fér matarskruven FMZ200, sida 86.

Folj dessa steg for att ta bort fastbultade avledare:

1033992

Figur 3.84: Atkomstlucka for transportskruv —

hoger sida

1035933

Figur 3.85: Kort avledare — hoger sida

1. For att forbattra atkomsten till matarskruven, ta bort flytmodulen fran skérdetréskan.

2. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

3. Rotera transportskruven efter behov.

OBS!:

Illustrationerna i detta férfarande visar matarskruven
separerad fran flytmodulen for tydlighetens skull.
Forfarandet kan utféras med matarskruven installerad i
flytmodulen.

4. Ta bort bultarna (A) och atkomstluckan (B). Behall dessa
delar for atermontering. Avlagsna vid behov flera
atkomstluckor.

5. Ta bort bultar och muttrar (B) och ta bort avledare (A).
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OBS!:

Illustrationen visar en ny lang avledare (A) som har
installerats.

1035119

6. Montera sparpluggen (A) med M6-bult (B) och T-mutter (C)
pa varje plats dar avledaren har tagits bort. Dra at
utrustningen med 9 Nm (6,64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

OBS!:

Om pluggbultarna INTE &r nya ska du bestryka dem med
medelfast ganglasning (Loctite® 243 eller motsvarande)
innan du monterar dem.

1033934

7. Upprepa detta forfarande for att ta bort avledare (A) fran
vanster sida av transportskruven.

1033998

Figur 3.88: Kort avledare — vanster sida
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Satt tillbaka atkomstluckorna (A) med hjalp av bultarna (B)

och de svetsade muttrarna inuti transportskruven. Stryk
bultarna med medelstark génglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) och dra &t dem med 9 Nm (6,64 |bf-ft

[80 Ibf-in]).

Installation av fastbultade avledare

Figur 3.89: Atkomstlucka — héger sida

Matarskruven har avtagbara avledare som kan anpassas till olika modeller av skérdetréskor.

Innan du installerar den fastbultade avledaren ska du bestamma hur manga och vilken typ av avledare som behdvs. Mer
information om olika avledarkonfigurationer finns pa 3.8.1 Konfigurationer av prestanda fér matarskruven FMZ200, sida 86.

Folj dessa steg for att installera fastbultade avledare:

For att forbattra atkomsten till matarskruven, ta bort flytmodulen fran skérdetréskan.

1.

2. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

3. Rotera transportskruven efter behov.

OBS!:

Illustrationerna i detta férfarande visar matarskruven
separerad fran flytmodulen fér tydlighetens skull. Detta
forfarande kan utféras med matarskruven installerad i
flytmodulen.

4. Ta bort bultarna (A) och atkomstluckan (B). Behall dessa
delar for atermontering. Avlagsna vid behov flera
atkomstluckor.

262617
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1035120

Figur 3.90: Atkomstlucka for transportskruv —
héger sida
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5. Rikta in den nya pabultade avledaren (A) for att avgora vilka
sparpluggar som ska tas bort fran skruven. Den nya
avledaren 6verlappar utsidan av den intilliggande
avledaren.

1033988

6. Ta bort tillampliga sparpluggar (A).

—
N
—
w0
[0
o
-~

7. Montera avledare (A) med M10 x 20 mm vagnsbultar med
fyrkanthals och centrerade Iasmuttrar pa platserna (B).

VIKTIGT:

Bultskallarna maste installeras pa insidan av
transportskruven for att forhindra skador pa
transportskruvens interna komponenter.

VIKTIGT:

De bultar som faster avledarna i varandra maste ha
bultskallarna pa avledarnas invdndiga sida (skérdesidan).

8. Dra at de sex muttrarna och bultarna med 47 Nm (35 Ibf-ft)
for att eliminera nedbdjning av avledaren och dra sedan at
dem med 61 Nm (45 Ibf-ft).

1035118
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OBS!:
Illustrationen visar lang avledare (A) som har installerats.

Upprepa forfarandet for att installera avledare (A) pa
vanster sida av transportskruven.

OBS!:

Avledarna fungerar bést nar det inte finns nagra
mellanrum. Om sa 6nskas kan mellanrummen fyllas med
silikontatning.

Satt tillbaka atkomstluckorna (A) med hjalp av bultarna (B)
och de svetsade muttrarna inuti transportskruven. Stryk
bultarna med medelstark génglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) och dra &t dem med 9 Nm (6,63 Ibf-ft [80
Ibf-in]).

Om du konverterar matarskruven till en mycket smal
konfiguration och behdéver borra for att installera de
aterstaende avledarna, fortsatt till Installation av ytterligare
fastbultade avledare — endast mycket smal konfiguration,
sida 107.
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1033998

Figur 3.96: Atkomstlucka — héger sida
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Installation av ytterligare fastbultade avledare — endast mycket smal konfiguration

Vid konvertering av matarskruven till en mycket smal konfiguration krdvs borrning for att installera den extra avledaren.

OBS!:

Detta forfarande forutsatter att matarskruven for narvarande ar i

smal konfiguration (4 langa avledare [A] installerade).

1034023

Figur 3.97: Smal konfiguration

Folj nedanstdaende steg for att installera de fyra langa extra fastena for en mycket smal konfiguration:

For att forbattra atkomsten till matarskruven, ta bort flytmodulen fran skérdetréskan.

1.

2. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

3. Rotera transportskruven efter behov.

OBS!:

Illustrationerna i detta forfarande visar matarskruven
separerad fran flytmodulen for tydlighetens skull. Detta
forfarande kan utféras med matarskruven installerad i
flytmodulen.

4. Placera den nya avledaren (A) utanfor den redan
installerade avledaren (B) pa vanster sida av matarskruven,
enligt bilden.

5. Markera halens placering (C) pa redan installerade
avledare (B).

6. Avlagsna den narmaste atomstluckan till redan installerade
avledare (B). Behall utrustningen for atermontering.

7. Avlagsna redan installerade fastbultade avledare (B) fran
matarskruven. Behall utrustningen fér atermontering.
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Figur 3.98: Vanster sida av transportskruven
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Borra tva hal pa 11 mm (7/16 in.) pa de platser (A) som du
markerade i steg 5, sida 107.

Atermontera den fastbultade avledaren.

VIKTIGT:

Se till att vagnsbultarnas skallar ar pa insidan av
transportskruven for att forhindra skador pa
transportskruvens interna komponenter.

Placera den nya avledaren (A) pa plats pa transportskruven,
utanfor den installerade avledaren (B).

Fast den nya avledaren med tva M10 x 20 mm bultar med
halvrunda skallar och centrala lasmuttrar (C).

VIKTIGT:

Se till att bultskallarna ar pa den invandiga sidan
(skordesidan) och muttrarna pa den utvandiga sidan av den
nya avledaren.

Strack ut den nya avledaren (A) sa att den passar
transportskruvroret enligt bilden. Anvand de slitsade halen
pa den nya avledaren for att fa basta passform pa
transportskruvroret.
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1034012

Figur 3.100: Vanster sida av transportskruven

Figur 3.101: Avledare strackt axiellt

Revidering A



ANVANDNING

13. Markera de fyra halplatserna (A) pa den nya avledaren och
borra hdl pad 11 mm (7/16 in.) i transportskruvréret.

1034019

Figur 3.102: Avledare pa vanster sida av
transportskruven

14. Ta bort den/de ndrmaste atkomstluckan/-luckorna (B).
Behall luckan for atermontering.

15. Féast den nya avledaren pa transportskruven i de borrade
halen (A) med fyra M10 x 20 mm flansbultar och centrala
[dsmuttrar.

16. Upprepa steg 3, sida 107 till steg 15, sida 109f6r den andra
avledaren pa vanster sida av transportskruven.

17. Upprepa steg 3, sida 107 till steg 15, sida 109f6r bada
avledarna pa hoger sida av transportskruven.

18. Dra at de sex muttrarna och bultarna pa avledarna med
47 Nm (35 Ibf-ft) for att eliminera nedbdéjning av avledaren
och dra sedan at dem med 61 Nm (45 |bf-ft). Figur 3.103: Vinster sida av transportskruven

1034020

OBS!:

Avledare fungerar bast nar det inte finns ndgra mellanrum
mellan avledaren och transportskruvens trumma. Om sa
onskas kan eventuella mellanrum fyllas med silikontatning.

19. Lagg till eller ta bort skruvfingrar efter behov for att optimera matningen for din skérdetréska och
skordeforhallandena. For instruktioner, se 3.8.2 Borttagning av matarskruvens fingrar, sida 109 eller3.8.3 Installation
av matarskruvens fingrar, sida 112.

20. Om du inte lagger till eller tar bort skruvfingrar, satt tillbaka alla atkomstluckor. Belagg de kvarsittande bultarna med
medelstark ganglasning (Loctite® 243 eller motsvarande) och anvdnd sedan bultarna for att fasta skruvkadporna. Dra at
bultarna med 9 Nm (6.64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

3.8.2 Borttagning av matarskruvens fingrar

Matarskruven anvander fingrar for att fora in grodan i matarhuset. Antalet fingrar varierar for de olika modellerna av
skordetroskor.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.
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A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstéttor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

VIKTIGT:
Ta bort skruvfingrarna fran matarskruven fran utsidan och inat. Se till att det finns lika manga fingrar pa varje sida av
transportskruven.
1. Starta motorn.
2. HGj haspeln helt.
3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
4. Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sikerhetsstéttor, sida 39.
5. Ta bort bultarna (A) och atkomstluckan (B) ndrmast det
finger som ska tas bort. Behall delarna for atermontering.
Figur 3.104: Tackskiva till atkomsthal till
transportskruv
6. Avlagsna skruvfingret enligt féljande: — }
a. Ta bort harnalssprinten (A). R
b. Dra ut fingret (B) ur fingerhallaren (C).
c. Tryck fingret (B) genom ledaren (D) och in i trumman.
d. Dra ut fingret ur trummans atkomsthal.
)
OBS!:
Om skruvfingret ar trasigt, avlagsna eventuella rester fran
hallaren (C) och fran trummans insida.
. e
Figur 3.105: Transportskruvsfinger
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Ta bort och behall de tva bultarna (A) och T-muttrarna
(visas ej) som haller fast fingerledaren (B) pa
transportskruven.

Ta bort ledaren (B).

Placera pluggen (A) i halet fran transportskruvens insida.
Sakra pluggen med tva M6 sexkantsbultar (B) och T-
muttrar. Dra at utrustningen med 9 Nm

(6.64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

OBS!:

Bultarna (B) ar forsedda med en ganglasningspatch som
kommer att férsvinna om bultarna tas bort. Om du
atermonterar bultarna (B), applicera medelstark
ganglasning (Loctite® 243 eller motsvarande) innan du
installerar bultarna pa nytt.

Sakra atkomstluckan (B) pa plats med bultarna (A). Dra at
bultarna med 9 Nm (6.64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

OBS!:

Bultarna (A) ar forsedda med en génglasningspatch som
kommer att forsvinna om bultarna tas bort. Om du
adtermonterar bultarna (A), applicera medelstark
ganglasning (Loctite® 243 eller motsvarande) innan du
installerar bultarna pa nytt.

D [

1017301

a
)]

Figur 3.106: Skruvfingerhal

1017305

Figur 3.107: Plugg

111

Figur 3.108: Tackskiva fér atkomsthal till
transportskruv

Revidering A



ANVANDNING

3.8.3 Installation av matarskruvens fingrar

Matarskruven anvander fingrar for att fora in grodan i matarhuset. Antalet fingrar varierar for de olika modellerna av
skordetroskor.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

VIKTIGT:

Se att det finns lika manga skruvfingrar pa vardera sida av transportskruven.

1.

2.

Starta motorn.

HG6j haspeln helt.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sikerhetsstéttor, sida 39.

Satt in ledaren (B) fran insidan av transportskruven och
sdkra den med bultarna (A) och T-muttrar (visas ej).

VIKTIGT:

Montera alltid en ny ledare nar du byter ut ett massivt
finger.

OBS!:

Bultarna (A) ar forsedda med en génglasningspatch som
kommer att forsvinna om bultarna tas bort. Om du
atermonterar bultarna (A), applicera medelstark
ganglasning (Loctite® 243 eller motsvarande) pa bultarnas
gangor innan du installerar dem pa nytt.

Dra at bultarna (A) till 9 Nm (6.64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

Installera skruvfingret (A) inuti trumman. For in ena dnden
av skruvfingret (A) genom nederdelan pa ledaren (B) och
for in den andra dnden av fingret i hallaren (C).

Sakra fingret genom att fora in harnalsstiftet (D) i hallaren.
Se till att den runda anden (den S-formade sidan) pa
harnalsstiftet 4r vand mot kedjedrivsidan pa
transportskruven. Se till att harnalstiftets slutna dnde pekar
i den riktning som transportskruven roterar framat.

VIKTIGT:

Placera harnalsstiftet enligt beskrivningen i detta steg for
att férhindra att det faller ut under drift. Om fingrarna
forloras kanske skarbordet inte kan mata in grodan i
skordetroskan pa ratt satt. Dessutom kan fingrar som faller
in i trumman skada transportskruvens inre komponenter.
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Figur 3.109: Skruvfingerhal
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Figur 3.110: Transportskruvsfinger
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9. Sakra atkomstluckan (B) pa plats med bultarna (A). Dra at
bultarna med 9 Nm (6.64 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

OBS!:

Bultarna (A) ar forsedda med en génglasningspatch som
kommer att forsvinna om bultarna tas bort. Om du
adtermonterar bultarna (A), applicera medelstark
ganglasning (Loctite® 243 eller motsvarande) pa bultarnas
gangor innan du installerar dem pa nytt.

I\

1033135

Figur 3.111: Tackskiva till atkomsthal till
transportskruv

3.8.4 Instdllning av transportskruvens position

Transportskruvens position kan stéllas in pa tva satt: flytande eller fast. Fabriksinstallningen ar den flytande positionen och
den rekommenderas for de flesta grodforhallanden.

Transportskruvens flytjusteringsarmar (A) sitter langst ned till
vanster och langst ned till hoger pa flytmodulen.

Figur 3.112: Transportskruvens flytjusteringsarmar
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Om bulten (A) ar bredvid symbolen for flytande lage (B), ar
transportskruven i flytande lage. Om bulten (A) ar bredvid
symbolen for fast lage (C), ar skruven i fast lage.

A\ VAR FORSIKTIG

Se till att vinster och hoger féiste sitter i samma position, tva
bultar (A) maste sitta i samma position fér att férhindra skador
pa maskinen under drift.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad
start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av motorn, ta ur

ANVANDNING

1020720

nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar Figur 3.113: Transportskruvens flytpositioner
under skdrbordet, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

Folj dessa steg for att stalla in transportskruvens position:

1.

2.

Starta motorn.

HOj upp skarbordet helt.
Koppla in skarbordets sakerhetsstottor. Se skdrdetrdskans instruktionsbok for anvisningar.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Anvand en skruvnyckel pa 21 mm och lossa skruven (A) tills
skruvskallen ar 6ver fastet (B).

Figur 3.114: Flytjustering for matarskruven
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Anvand ett brytjarn i det fyrkantiga halet pa armen (B) och
flytta armen (B) framat tills bulten (A) sitter i sparet pa
fastet bredvid symbolen for fast lage.

OBS!:

Om du dndrar transportskruvens position fran fast till
flytande, for du armen i motsatt riktning.

Dra at bulten (A) till 122 Nm (90 Ibf-ft).

VIKTIGT:

Bulten (A) maste sitta ordentligt i nedsankningen pa fastet
innan bulten dras at. Om armen (B) kan flyttas efter
atdragning av bulten, ar bulten (A) inte korrekt monterad.

Upprepa detta forfarande pa sida.
VIKTIGT:

Bult (A) pa vardera sidan av flytmodulen maste vara i
samma lage for att forhindra skador pa maskinen under
drift.

Figur 3.115: Flytjustering for matarskruven

3.8.5 Kontroll och justering av matarskruvens fjadrar

Matarskruven har ett justerbart fjdderspanningssystem som gor att skruven kan flyta ovanpa grédan istéllet for att krossa
och skada den. Den fabriksinstallda spanningen &r tillrdcklig for de flesta skordeforhallanden.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. HOGj upp skarbordet helt.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in skarbordets sakerhetsstottor. For instruktioner, se skordetréskans instruktionsbok.
262617 115
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5. Kontrollera langden pa gangan som sticker ut fran 5 T
muttern (A). Léngden bor vara 22-26 mm (7/8-1 in.). . ;

olﬁ‘hﬁ( \Tﬁé.gﬁm
X

1028401
==

=)

Fé6lj dessa steg om justering behévs:

6. Lossa den ovre lasmuttern (A) pa fjaderspannaren.

OBS!:

Den Ovre lasmuttern sitter pa den andra sidan av plattan.

7. Vrid den nedre muttern (B) tills gangan (C) sticker ut
22-26 mm (7/8-1in.).

8. Dra at lasmuttern (A).

9. Upprepa steg 6, sida 116 till 8, sida 116 pa motsatt sida.

1028404 [(mi

Figur 3.117: Fjaderspannare

3.8.6 Skalningsstanger

En skalningstangssats kan ha levererats med ditt skarbord. Montering av skalningsstangsatsen forbattrar matningen for
vissa grodor, t.ex. ris.

Information om hur du tar bort och installerar skalningsstangerna finns i 4.11 Skalningsstdnger, sida 405.
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3.9 Driftvariabler for skarbord

Skarbordet kommer att fungera battre om du anpassar det till dina specifika grodor och férhallanden.

Korrekt justering av skdrbordet minskar forlusterna av groda och paskyndar skorden. Korrekta justeringar, tillsammans med
underhall i ratt tid, 6kar ocksa skarbordets livslangd.

Variablerna som listas i tabellen 3.13, sida 117 och som beskrivs pa féljande sidor kommer att paverka skarbordets
prestanda.

Du kommer snabbt att bli skicklig pa att justera maskinen for att uppna de resultat du 6nskar. De flesta av instéllningarna
nedan har konfigurerats pa fabriken, men installningarna kan dndras for att passa olika grodor och skérdeférhallanden.

Tabell 3.13 Driftvariabler

Variabel Se
skirhsjd 0.2 Skirming b marken, s 125
Skarbordets flytlage 3.9.3 Skérbordets flytidge, sida 127
Skarbordets vinkel 3.9.5 Skérbordets vinkel, sida 150
Haspelhastighet 3.9.6 Haspelhastighet, sida 152
Markhastighet 3.9.7 Markhastighet, sida 154
Medbringarhastighet 3.9.8 Hastighet for sidomedbringare, sida 155
Knivhastighet 3.9.10 Information om knivhastighet, sida 157
Haspelns hojd 3.9.11 Haspelns héjd, sida 159
Haspelns framre-bakre-position 3.9.12 Haspelns frdmre-bakre-position, sida 164
Lutning foér haspelns pinnar 3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar, sida 172
Skordedelarstinger 3.9.15 Skérdedelare, sida 180
Konfigurationer foér matarskruvar | 3.8.1 Konfigurationer av prestanda fér matarskruven FM200, sida 86

3.9.1 Skarning ovanfér marken

Skarbordets utformning gor det mojligt att skdra grodan ovanfér marken, vilket resulterar i att stubben skars till en enhetlig
hojd.

Vid skdrning av gréda 6ver markniva:

e Anvand stabiliseringshjulen pa skarbordet (om denna tillvalskomponent ar installerad) for att stélla in klipphdjden.
Stabiliseringshjulsystemet ar utformat for att minimera hoppandet vid skdrbordets dndar och systemet kan anvandas
for att Iata skarbordet flyta for att uppna en jamn klipphojd vid skdrning ovanfér marken av spannmal.

OBS!:

Las skarbordsvingarna vid anvandning av stabiliseringshjulsystemet.

e Konturhjulen skickar konsekvent information om skarhojden tillbaka till skarbordet sa att det kan bojas, bibehalla en
exakt och konsekvent skarhojd och anda anvanda skordetréskans automatiska hojdreglering pa ett smidigt satt. Hjulen
har kontakt med marken, vilket gor att knivbalken kan hallas pa en fast hojd dven i béljande konturer. Det finns inget
behov av att justera fabriksinstdllningarna foér automatisk hojdreglering.

OBS!:

Las skarbordsvingarna vid anvandning konturhjulen.
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Stabiliseringshjulssystemets (eller stabilisator-/transporthjulssystemets) skarhojd styrs av skordetroskans hojdreglage for
skarbordet.

Om stabiliseringshjulsatsen ar installerad, se Justering av stabiliseringshjul, sida 118 for att andra hjulens position.

Om tillvalet EasyMove™ Transport ar installerat, se Justerbara EasyMove™ Transport-hjul, sida 119 for att andra hjulets
position.

Om ContourMax™ konturhjul &r installerade, se Utfdllning/infdllning av konturhjul med fotkontakten, sida 120 f6r att &ndra
hjulets position.
Justering av stabiliseringshjul

Ett korrekt justerat skdarbord kommer att uppna balans mellan den mangd skarbordsvikt som bars upp av flytlaget och den
maéangd skarbordsvikt som béars upp av stabiliseringshjulen.

Se 3.7.2 Instdllningar fér skdrbord, sida 69 for rekommenderad anvandning vid specifika grodor och skordeforhallanden.

OBS!:

Om stubben &r ojamn nar den skérs av fran marken med stabiliseringshjul (och andra problem med utjamning av
skarbordet har eliminerats — se 3.11 Nivellering av skdrbord, sida 239), justera da flytkroppen tills stubbhéjden &r jamn:

e Paden sida av skarbordet dar stubben ar hoga, lossa flytfjadrarna (gor skarbordet tyngre).
e Paden sida av skdrbordet dar stubben &r laga, dra at flytfjadrarna (gor skarbordet lattare).

VIKTIGT:

Vid skarning pa marken, stéll in flytkroppen med hjalp av standardférfarande for flytjustering. Om du anvander
stabiliseringshjulens flytinstallningar vid skdrning pa marken far du samre prestanda och riskerar slitage.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.
1. Starta motorn.

2. Hoj upp skarbordet tills stabiliseringshjulen har lyfts fran marken.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

4. Halliaxelns vridhandtag (B), lyft INTE handtaget.

OBS!:
Om du lyfter handtaget blir det svarare att fa ut systemet
ur sparet (C).

5. Dra upphangningshandtaget (A) bakat for att ta bort
sprinten ur sparet (C).

6. Lyft hjulet till 6nskad hoéjdposition med hjalp av stodet (B)
och for in stodkanalen i mittsparet (C) i det 6vre stodet.

1032896

Figur 3.118: Stabiliseringshjul
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7. Upphangningshandtaget (A) ska sndppa in i sparet. Om
upphangningshandtaget inte snapper in, tryck in (for
mittlage eller nedre lage) eller dra (for ovre lage)
upphangningshandtaget for att sdkerstalla att det sitter pa
plats i sparet.

8. Anvand skordetroskans automatiska reglering av skarbordshojd (AHHC) for att automatiskt bibehalla skarhojden. For
instruktioner, se 3.10 Automatiskt styrsystem fér skérbordshéjd, sida 202 och skordetréskans instruktionsbok for
detaljer.

OBS!:
Hojdsensorn pa flytmodulen FM200 maste anslutas till skordetréskans hojdkontrollsystem i forarhytten.
Justerbara EasyMove™ Transport-hjul

Ett korrekt justerat skdrbord kommer att uppna balans mellan den mangd skarbordsvikt som bars upp av flytkroppen och
den mangd skarbordsvikt som bars upp av transporthjulen.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. HOj upp skarbordet tills transporthjulen har lyfts fran marken.
3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Kontrollera att flytkroppen fungerar som den ska. For instruktioner, se Kontroll och justering av skdrbordets flytldge,
sida 128.

5. Hall i axelns vridhandtag (C), lyft INTE handtaget.

OBS!:

Om du lyfter handtaget blir det svarare att fa ut systemet
ur sparet (B).

6. Dra upphangningshandtaget (A) bakat for att ta bort
sprinten ur sparet (B).

7. Justera hjulet till 6nskad sparposition.

8. Upphangningshandtaget (A) ska sndppa in i sparet. Om
upphangningshandtaget inte snapper in, tryck in (for
mittlage) eller dra (for 6vre lage) upphangningshandtaget
for att sakerstalla att det sitter pa plats i sparet.

1032936
\

Figur 3.119: Héger hjul
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9. Hall i axelns vridhandtag (A), lyft INTE handtaget. ]

OBS!:

Om du lyfter handtaget blir det svarare att fa ut systemet
ur sparet.

10. Dra upphangningshandtaget (B) bakat for att ta bort
sprinten ur sparet.

11. Justera hjulet till 6nskad sparposition.

12. Upphangningshandtaget (B) ska snappa in i sparet. Om
upphangningshandtaget inte snapper in, dra ut
upphangningshandtaget for att sdkerstélla att det sitter pa
plats i sparet.

1032933 ( ‘ ||

Figur 3.120: Vanster hjul

13. Anvand skordetréskans automatiska hojdskontroll for skarbordet (AHHC) for att automatiskt bibehalla skarhéjden. For
instruktioner, se 3.10 Automatiskt styrsystem fér skérbordshéjd, sida 202 och skordetréskans instruktionsbok.

OBS!:

Hojdsensorn pa flytmodulen FM200 maste anslutas till skordetréskans skarbordskontrollsystem i forarhytten.

Utfdllning/infdllning av konturhjul med fotkontakten

Konturhjulen gor det mojligt for skarbordet att félja markens konturer och kan justeras mellan 25 mm (1 in.) och 457 mm
(18 in.) fran markytan. En fotkontakt som goér att hjulen kan styras fran skordetroskans forarhytt.

OBS!:

Om skordetroskan kan mandévrera konturhjulen med skordetroskans inbyggda reglage, anvands inte fotkontakten. For
instruktioner om hur du anviander de inbyggda skordetroskreglagen, se Utfdllning/indragning av konturhjul med
integrerade reglage, sida 121.

A FARA

For att undvika kroppsskada eller dédsfall till f6ljd av ovantad start eller fall av ett upplyft skdrbord, stang av motorn,
ta ut nyckeln ur tindningslaset och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under skidrbordet, oavsett
anledning. Om du anvénder ett lyftfordon, se till att skarbordet ar sikrat innan du fortsatter.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.
1. Starta motorn.
2. Tryck ner och hall fotpedalen intryckt for att aktivera konturhjulen.

OBS!:

Nar fotkontakten fér konturhjulen &r aktiverad och knappen for framre-bakre for haspeln pa skordetréskans
multifunktionshandtag ar intryckt, kommer konturhjulen att rora sig oavsett i vilket lage omkopplaren for framre-
bakre/skarbordslutning ar.

3. For att korrekt fasa hydraulcylindrarna, tryck och hall in REEL AFT-knappen pa skérdetréskans multifunktionshandtag
for att falla ut hjulen hela vagen ner och hall sedan knappen intryckt i 30 sekunder.

4. Tryck och hall in REEL FORE-knappen pa skordetroskans multifunktionshandtag for att dra in hjulen helt och hall sedan
knappen intryckt i 30 sekunder.

5. Anvand hydraulreglagen pa multifunktionshandtaget for att flytta hjulen till dnskad hojd.
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6. Slapp fotkontakten for att inaktivera konturhjulen. Funktionerna for skarbordslutning och framre-bakre ska fungera

normalt.

| foljande tabell beskrivs vilken funktion haspelns framre-bakre-knappar har pa skarbordet nar konturhjulets fotkontakt och
omkopplaren for fore-efter/skarbordslutning ar i olika ldgen (aktiva/inaktiva). X indikerar att en omkopplare ar aktiv.

Tabell 3.14 Tabell 6ver styrlogik

Aktiverad omkopplare

Tillstand for (il oPTRAEISEREe Yol i Skordetréskans multifunktionshandtag
fotkontakten bakre/skarbordsvinkel
ContourMax™ Framre-bakre Vinkel Haspel fore Haspel efter
— X — Vinda framat Vinda bakat
Okning av skarbordsvinkel Minskning av
— — X . .
skarbordsvinkel
— X Konturhjulen dras in (minskar Konturhjulen falls ut (6kar
X _ klipphojden) klipphojden)
OBS!: —

Nar konturhjulen ar helt indragna kan knivbalken vara pa marken

nar skarbordsvinkeln ar installd ungefar mitt emellan (B) och (E).
Konturhjulen kommer i kontakt med marken nar
skarbordsvinkeln &r installd mellan (A) och (B).

Tk

I
0 E

1034692

Utfdllning/indragning av konturhjul med integrerade regl.

Figur 3.121: Indikator fér skirbordsvinkel

age

Hojden pa konturhjulen kan justeras med hjalp av multifunktionshandtaget.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skérdetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skérdetréskans

instruktionsbok for den mest aktuella informationen.
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For att hoja eller sdnka konturhjulen, tryck pa SHIFT (A) och
REEL RAISE/LOWER-knapparna (B).

Figur 3.122: Multifunktionshandtag

Utjdmning av konturhjulens héjd

Konturhjulen gor det majligt for skarbordet att félja markens konturer och kan justeras mellan 25 mm (1 in.) och 457 mm
(18 in.) fran markytan.

A\ FARA

For att forhindra kroppsskada eller dodsfall till foljd av ovdntad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsétet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

OBS!:

Stall in skarbordets flytlage innan du nivellerar ut konturhjulen. For instruktioner, se Kontroll och justering av skérbordets
flytldge, sida 128.

OoBS!:

Stall in vingbalansen innan du jamnar ut konturhjulen. For instruktioner, se 3.9.4 Kontroll och justering av vingbalans, sida
14e6.

1. Las upp skarbordets vingar. For instruktioner, se Drift i Flex-Idge, sida 141.
2. Las upp skarbordets flytlage. For instruktioner, se Ldsning/uppldsning av skdrbordets flytldge, sida 140.
3. Parkera skordetréskan pa ett plant underlag.

4. Sank ner haspeln helt.
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5. Justera konturhjulen sa att hojdindikatorn (A) star pa

nummer 2 (B). C

O
1042285

[IN@YN

6. Sank ner skarbordet tills den automatiska
hojdindikatorarmen (A) star pa nummer 2 (B).

7. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

1043193

Figur 3.124: Automatisk hojdindikator for skarbordet

262617 123 Revidering A



ANVANDNING

8. Mat avstandet (A) fran marken till centralledarens spets i
mitten av skdrbordet. Anteckna avstandet (A).

9. Mat avstandet (A) fran marken till andskyddets spets i
vardera dnde av skarbordet. Anteckna de bada
matningarna.

e Om skillnaden mellan méatningen i mitten och d@ndarna
ar mindre an 25 mm (1 in.) kravs ingen justering.

e Om skillnaden mellan matningen mitten och dandarna ar
storre an 25 mm (1 in.) kravs justering. Fortsatt till
nasta steg.

10. Starta motorn.

11. HOj upp skdrbordet helt.

12. Stdang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

13. Koppla in skdrbordets sdkerhetsstottor. Se skordetrdskans
instruktionsbok for anvisningar.

14. Ta bort stift (A).

15. Flytta justeringsplattan (B) i sparet sa att den passar med
ett annat hal. Det skiljer ungefar 24 mm (1/2 in.) mellan
varje hal.

e Om mattet ar mindre dn mattet i mitten av skarbordet,
flytta justerplattan MOT knivbalken.

e Om matningen dr storre an matningen i mitten av
skarbordet, flytta justeringsplattan BORT fran
knivbalken.

16. Satt tillbaka stiftet (A).

17. Pa motsatt sida av skdrbordet upprepar du steg 14, sida
124 och steg 16, sida 124.

262617 124
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Figur 3.125: Indikator for flytinstallning

1043520

Figur 3.126: Stiftplacering — vanster ytterhjul )
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18. Koppla fran skarbordets sakerhetsstottor. Se skordetroskans
instruktionsbok for anvisningar.

19. Sank ner skarbordet tills den automatiska
hojdindikatorarmen (A) star pa nummer 2 (B).

20. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

21. Mat avstandet mellan kapa och mark igen. Sakerstall att de
tre méatningarna ar desamma. Om mer justering kravs,
upprepa steg 14, sida 124 till 17, sida 124.

1043193

Figur 3.127: Automatisk hojdindikator for skarbordet

3.9.2 Skdrning pa marken
Skarhojden varierar beroende pa grodtyp, skordeforhallanden, skarforhallanden osv.

Skarning pa marken utfors med skarbordet helt nedsédnkt och knivbalken pa marken. Knivens och knivledarnas orientering i
forhallande till marken (skdrbordets vinkel) styrs av glidskenorna och centralldnken — det styrs INTE av skarbordets
lyftcylindrar. Glidskenor, centralldnk och bojningslasning gor att du kan anpassa dig till faltférhallandena och maximera
mangden material som skars samtidigt som du minskar skador pa kniven som orsakas av stenar och skrap.

Den flexibla knivbalken, vingarna och skarbordets flytsystem kompenserar for asar, diken och andra variationer i
markkonturen for att forhindra att skarbordet trycks ner i marken eller Iamnar oskuren gréda.

Se féljande avsnitt for ytterligare information:

e Justering av de inre glidskenorna, sida 125
e Justering av de yttre glidskenorna, sida 126
e 3.9.3 Skdrbordets flytldge, sida 127

e 3.9.5 Skdrbordets vinkel, sida 150

Justering av de inre glidskenorna

Glidskenorna och centrallanken gor att du kan anpassa faltférhallandena och maximera mangden material som skars
samtidigt som du minskar skador pa kniven som orsakas av stenar och skrap.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A\ FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

VIKTIGT:
Om du kér med glidskenorna i nedféllt lage kan det paskynda slitaget pa glidskenornas plattor.
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1. Starta motorn.

2. HOGj upp skarbordet helt.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in skarbordets sdkerhetsstottor. Se skérdetroskans instruktionsbok fér anvisningar.

5. Lyft upp stabiliseringshjulen eller transporthjulen helt (om sddana ar monterade). Fér anvisningar, se foljande:
e Justering av stabiliseringshjul, sida 118

e Justerbara EasyMove™ Transport-hjul, sida 119

6. Ta bort lassprinten (A) fran varje glidskena.

7. Halliskenan (B) och ta bort stiftet (C) genom att lossa fran
ramen och dra den bort fran skenan.

8. Hoj eller sank glidskenan (B) for att uppna onskad position
med hjalp av halen i stodet (D) som vagledning.

9. Montera stiftet (C) i dnskad position pa stodet (D), koppla
in det i ramen och sdkra med Iassprinten (A).

10. Se till att de bada glidskenorna ar justerade i samma lage.

11. Justera skdrbordsvinkeln till dnskat arbetsldge med hjalp av
maskinens skarbordsvinkelreglage.

1029264

OBS!: Figur 3.128: Inre glidskena

Om skarbordets vinkel inte ar kritisk, stall in den pa
mittlaget.

12. Kontrollera skadrbordets flytlage. For instruktioner, se 3.9.3 Skérbordets flytldge, sida 127.

Justering av de yttre glidskenorna

Glidskenorna och centrallanken gor att du kan anpassa faltforhallandena och maximera mangden material som skars
samtidigt som du minskar skador pa kniven som orsakas av stenar och skrap.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

VIKTIGT:
Om du kér med glidskenorna i nedfallt lage kan det paskynda slitaget pa glidskenorna.

1. Starta motorn.

2. HOoj upp skarbordet helt.
3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

4. Kopplain skdrbordets sdkerhetsstottor. Se skordetroskans instruktionsbok fér anvisningar.
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5. Lyft upp stabiliseringshjulen eller transporthjulen helt (om sadana &r monterade). For anvisningar, se foljande:

e Justering av stabiliseringshjul, sida 118

e Justerbara EasyMove™ Transport-hjul, sida 119
6. Ta bort Iassprinten (A) fran varje glidskenestift (C).

7. Halliskenan (B) och ta bort stiftet (C) genom att lossa den
fran fastet och dra den bort fran skenan.

8. HGgj eller sank glidskenan (B) for att uppna 6nskad position
med hjalp av halen i stodplattan som vagledning.

9. Satt tillbaka stiftet (C) i dnskad position pa stodplattan,
koppla in stiftet i fastet i och sdkra det med lassprinten (A).

10. Se till att de alla glidskenorna &r justerade i samma lage.

11. Kontrollera skdrbordets flytlage. For instruktioner, se 3.9.3
Skdrbordets flytldge, sida 127.

3.9.3 Skarbordets flytlage

1036738

Figur 3.129: Yttre glidskena

Skarbordets flytsystem bar upp skadrbordets vikt for att minska marktrycket pa knivbalken, vilket gor att skarbordet lattare
kan folja marken och snabbt reagera pa plotsliga forandringar eller hinder.

Skarbordets flytlage indikeras av flytindikatorn (A). Vardena O
till 4 representerar knivbalkens tryck mot marken, dar 0 ar
minimum och 4 dr maximum. Dessa varden representerar ocksa
var skarbordet befinner sig i flytintervallet, dar 0 ar den nedre
delen av flytintervallet och 4 &r den 6vre delen av flytintervallet.

VIKTIGT:

Indikatorn pa flytmodulens vénstra sida ar avsedd for
flytindikering och flytinstallningar, indikatorn pa den hogra sidan
ar endast avsedd for flytinstallningar.

Den maximala kraften bestdams av spanningen i flytmodulens
justerbara flytfjadrar. Flytlaget kan dndras for att passa olika
forhallanden och den ar beroende av vilka tillval som har
installerats pa skarbordet.

OBS!:
Dekalen (B) hogst upp pa flytindikatorn anvands for att

Figur 3.130: Flytindikator — vanster sida

kontrollera och justera flytinstéllningen. For instruktioner, se Kontroll och justering av skérbordets flytidge, sida 128.

FD2-seriens FlexDraper®-skarbord fungerar bast med minimalt marktryck under normala férhallanden. Om du lagger till
extra tillbehor till skarbordet som paverkar dess vikt, ska flytldget justeras.
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1. Stallin flytlaget for skarning pa marken enligt foljande:

a. Kontrollera att skarbordets flytlas ar urkopplade.
For instruktioner, se Ldsning/uppldsning av skdrbordets
flytldge, sida 140.

b. Anvand skoérdetréskans skarbordsreglage och sank
matarhuset tills flytindikatorn (A) nar onskat flytvarde
(skarbordets markkraft). Stall flytindikatorn initialt pa
flytvarde 2 och justera flytlaget efter behov.

2. Stall in flytlaget for skarning ovanfér marken enligt féljande:

a. Justera hjulen. For instruktioner, se 3.9.1 Skérning
ovanfér marken, sida 117.

b. Observera flytvardet pa flytindikatorn och bibehall Figur 3.131: Skdrning pa marken
detta varde under drift (bortse fran mindre
fluktuationer pa indikatorn).

Kontroll och justering av skdrbordets flytldge

Skarbordet ar utrustat med ett upphangningssystem som gor att skarbordet flyter 6ver marken for att kompensera for
forandringar i markhojden. Om skdrbordets flytlage inte ar korrekt installd kan skdrbordet skopa upp jord eller lamna
grodan oskuren. Om flytinstallningen inte ar tillfredsstallande maste den inspekteras och justeras.

VIKTIGT:
Anvand INTE flytmodulens fjadrar for att jamna ut skarbordet.

Anvand foljande riktlinjer nar du justerar flytlaget:

e Stall in skarbordets flytlage sa latt som majligt, men inte sa |att att skarbordet studsar nar skordetroskan ror sig. Detta
hjalper till att forhindra knivbrott, jordtryckning, jordansamlingar vid knivbalken under vata forhallanden och overdrivet
slitage pa glidskenorna och knivbalkens slitplattor.

e For att forhindra att skarbordet studsar for mycket och skar ojamnt nar flytlaget ar 1att, kor skordetréskan med en lagre
markhastighet.

e FOr att skara grodan medan skarbordet ar ovanfor marknivan, anvand stabiliseringshjulen tillsammans med skarbordets
flytlage.
Detta minimerar studsandet vid skdrbordets dndar och hjalper till att reglera skdrhojden. For instruktioner, se Justering
av stabiliseringshjul, sida 118.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

OBS!:

Om du inte kan uppna adekvat flytlage for skarbordet efter att ha anvant alla tillgédngliga justeringar, andra flytfjaderns
konfiguration. Fér instruktioner, se Andring av flytfiéderns konfiguration — flytspakar med tvé hdl, sida 133.

262617 128 Revidering A



ANVANDNING

GOr sa har for att kontrollera och justera flytinstallningarna:

Prelimindira steg

1. Starta motorn.

2. Parkera skordetroskan pa ett plant underlag.

3. Lokalisera vattenpasset (A) ovanpa flytmodulens ram. Se till
att bubblan ar i mitten. Om justering kravs, se 3.11
Nivellering av skérbord, sida 239.

4. Placera skarbordet sa att knivbalken &r 254-356 mm
(10-14 in.) 6ver marken.

5. Justera haspelns framre-bakre-position sa att indikatorn pa
vanster indikatorfaste (A) ar i position 6.

6. Justera centrallanken (A) sa att indikatorn (B) befinner sig i
position D pa mataren.

7. Sank ner haspeln helt.

8. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

9. Las skarbordets vingar. For instruktioner, se Drift i stelt Idige,
sida 143.

10. Om transporthjul &r monterade pa skarbordet, flytta dem
till det oversta laget.

262617 129

Figur 3.132: Vattenpass

Figur 3.133: Framre-bakre-position

.

O H

1029058

Figur 3.134: Centrallank
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11. Om visaren inte star pa noll, lossa bulten (A) och skjut
flytindikatorplattan (B) tills visaren (C) star pa 0 (D). Dra at
muttern pa bulten (A).

OBS!:

Anvand nollpunkten (E) ovanfor dekalen for att stalla in
indikatornalen korrekt.

12. Pa flytmodulens vénstra sida, dra flytlashandtag (A) bort
fran flytmodulen och dra flytldshandtaget nedat och till
lage (B) (UNLOCK).

13. Upprepa foregaende steg pa flytmodulens hogra sida.

1029057

Figur 3.136: Skadrbordets flytlas i l1ast lage
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14.

15.

16.

ANVANDNING

Oppna vinster andskydd. For instruktioner, se Oppning av
skédrbordets dndskydd, sida 42.

Ta bort harnalssprinten (A) som haller fast
multiverktyget (B) i fastet pa vanster gavel.

Ta bort multiverktyget (B). Satt tillbaka harnalssprinten.

Instdillning av flytinstdllningsspakarna

17.

18.

19.

20.

21.

Pa flytmodulens vanstra sida, lyft flytinstallningsspaken (A)
for hand sa att spaken ar fri fran slakhet.

OBS!:
Nagra delar har tagits bort fran illustrationen for
tydlighetens skull.

Satt fast den platta dnden av multiverktyget (B) helt pa
flytinstallningsspaken. Multiverktyget ska vara vinklat mot
flytmodulens framsida.

Dra multiverktyget (B) mot flytmodulens baksida tills
flytinstallningsspaken (A) inte kan dras tillbaka langre och
den &r last pa plats i spakens sista tand (C).

Upprepa stegen 17, sida 131 till 19, sida 131 for att stalla in
hoger flytinstallningsspak.

VIKTIGT:

Stall in bade vanster och hoger flytinstallningsspak INNAN
du justerar flytlaget pa nagon sida av skérbordet.

Ta bort multiverktyget och lagg det at sidan.

Kontroll av flytldget

c0W.°
p D 0
= 0/
A
" ¢ B)®
.'Q
©)
=
&
=
S

Figur 3.137: Plats fér multiverktyg

1041952

Figur 3.138: Multiverktyg sammankopplat med
vanster flytinstallningsenhet

22. Stall in vanster flytlage genom att trycka ned den vénstra dnden av skarbordet med ca 76 mm (3 in.). Lat skarbordet

262617

stiga. Upprepa detta steg minst tre ganger.

OBS!:

Genom att flytta den vénstra sidan av skarbordet upp och ner sdkerstélls att avldsningen pa den vanstra indikatorn blir

korrekt.

131
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ANVANDNING

Inspektera den 6vre skalan pa flytinstallningsindikatorn (FSI)

(B) pa flytmodulens vanstra sida. Armen (A) pa indikatorn

ska peka pa siffran 2.

e Om armen (A) pa indikatorn (B) pekar pa ett varde
hogre an 2 ar flytkroppen for tung.

e Om armen (A) pa indikatorn (B) pekar pa ett varde lagre
an 2 ar flytkroppen for latt.

OBS!:
Den nedre uppsattningen siffror anger flythdjden néar
skarbordet ar i drift pa faltet.

Justering av flytldget

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Lossa bultarna (C) pa flytmodulens vénstra sida.
Vrid fjaderlasen (B) sa att bultskallarna (A) blir atkomliga.

Oka eller minska flytldget pa vanster sida av flytmodulen
efter behov:

e FOr att Oka flytlaget, vrid justeringsbultarna (A) medurs.

e For att minska flytlaget, vrid justeringsbultarna (A)
moturs.

OBS!:

Justera varje bultpar (A) lika mycket.

Stall in vanster flytlage igen. Se steget 22, sida 131 for
instruktioner.

Kontrollera vanster flytinstallningsindikator igen. Se steget
23, sida 132 for instruktioner.

Om vanster flytinstalining inte ar tillfredsstallande, upprepa
steg 25, sida 132 till steg 27, sida 132.

Kontrollera och justera hoger flytlage. For instruktioner, se
steg 22, sida 131 till steg 28, sida 132.

Las justeringsbultarna (A) med fjaderlas (B) pa bada sidor av
flytmodulen. Se till att bultskallarna (A) sitter fast i
fjaderlasets utskarningar. Dra at bultarna (C) for att sdkra
fjaderlasen.

A\ VARNING

Lossa flytinstdllningsspaken innan arbetet aterupptas.
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1029189

Figur 3.139: Instéllning av vanster flytlage och AHHC-

indikator

1031580

Figur 3.140: Justering av vanster flytlage
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Lossning av flytinstéllningsspakarna

31. Satt fast multiverktyget (C) helt pa sparrhaken (B) och tryck
den uppat for att lossa flytinstallningsspaken (A).

32. Justera vingbalansen. For instruktioner, fortsatt till 3.9.4
Kontroll och justering av vingbalans, sida 146.

1042676

Figur 3.141: Multiverktyg sammankopplat med
vanster sparrhake

Andring av flytfjdderns konfiguration — flytspakar med tvd hél

Skarbordets flytfjaderkonfiguration bestams av skarbordets vikt. Om skarbordets vikt har dndrats (t.ex. pa grund av tillagg
av extrautrustning) maste du andra flytfjaderns konfiguration. For att bestamma lamplig flytfjdderkonfiguration for
skarbordet, berdkna skdrbordets vikt.

OBS!:
Detta forfarande galler ENDAST for skarbord med tva hal (A)
och (B) i flytfjaderspakarna. Om det skarbord som du arbetar

med har flytfjaderspakar med endast ett hal, se for instruktioner
om hur du andrar flytfjaderns konfiguration.

1035180

Figur 3.142: Vanster flytfjaderspak
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A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till fljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

Faststdllande av skdrbordsvikt och fjdéderkonfiguration

1. Se tabell 3.15, sida 134, berdkna skarbordets totala vikt enligt formeln
(A) + (B) + (C) + (D) = skarbordets totala vikt, dar:

e Basskdrbordets vikt ar (A)

e Vikt for eventuella delare ar (B)

e Vikt for ovre tvargaende transportskruv (UCA), om den &r installerad, ar (C)
e Vikt for eventuella andra tillval ar (D)

For ett exempel pa denna berdkning, se Exempel, sida 135.

Tabell 3.15 Vikt for skarbordskomponenter

Kategori Skirbordsmodell Knlvkcfnflgura- Haspelk_onfugura- Vikt
tion tion
FD225 Enkel £ I Ej tillampligt. Anvand det
nke ventue bakre halet pa flytspaken.
FD230 Enkel Eventuell 2 400 kg (5,300 Ib.)
FD235 Enkel Eventuell 2 600 kg (5,750 Ib.)
A) Basskarbordets
(A) . . FD235 Dubbel Eventuell 2 700 kg (5,950 Ib.)
vikt — valj en
FD240 Enkel Eventuell 2 800 kg (6,150 Ib.)
Ej tillampligt. Anvand det
FD240 Dubbel Eventuell ) Hiamplist. AAhvand de
framre halet pa flytspaken.
Ej tillampligt. Anvand det
FD241 Dubbel Eventuell J Hamplgt. nvand de
framre halet pa flytspaken.
FD245 Dubbel Eventuell 3225 kg (7,100 Ib.)
FD250 Dubbel Eventuell 3400 kg (7,500 Ib.)
Tillvalet delare installerat
— Vil 20 kg (50 Ib.
(B)'Delare vl 'upp Risdelarstanger gl )
till ett alternativ
Vertikala knivar 185 kg (407 1b.)57
Tillvalet UCA installerat
142 kg (312 Ib.)
FD230 tva delar
FD235 tva delar 156 kg (343 Ib.)

57. Vikt inkluderar hydraulpaket for FD250.
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Tabell 3.15 Vikt for skdarbordskomponenter (fortsédttning)

Kategori

Skarbordsmodell

Knivkonfigura- Haspelkonfigura-
tion tion

Vikt

(C) Ovre tvdrgdende
transportskruv (UCA)
—om en UCA ar
installerad pa
skarbordet, vilj ett
alternativss.

FD240 tre delar

168 kg (370 Ib.)

FD245 tre delar

191 kg (420 Ib.)

FD250 tre delar

212 kg (468 Ib.)

(D) Andra tillval — lagg
till eventuella
installerade tillval

Tillval installerat

Transporthjul

360 kg (800 Ib.)

Konturhjul

205 kg (450 Ib.)

Stabiliseringshjul

160 kg (350 Ib.)

Exempel

Exempel pa berdkning av skarbordsvikt for FD235 FlexDraper®-skarbord, enkelkniv, dubbelhaspel, ingen UCA, inga tillval:

Skarbordets basvikt (A) = 2 600 kg (5,750 Ib.)
Vikt for vertikala knivar (B) =(70 kg (150 Ib.)

Vikt for UCA (C) =0 kg (0 Ib.)

Vikt for tillval (D) = 0 kg (0 Ib.)

Total skarbordsvikt = (A) + (B) + (C) + (D) = 2 670 kg (5,900 Ib.)

58. Lagg till 24,5 kg (54 Ib.) for hydraulroret, om detta har installerats separat

262617
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2. Anvand den totala skarbordsvikten som berdknats i foregaende steg och se 3.16, sida 136 for att avgora vilket
viktintervall skarbordet befinner sig i och vilken flytfjaderkonfiguration som ar bast for det.

OBS!:

Generellt galler att tyngre skarbord behdover flytfjadrarna placerade i det framre halet pa flytspaken och lattare
skdrbord anvander det bakre halet. Vissa skdrbord har endast en mojlig flytfjaderkonfiguration.

Tabell 3.16 Montering av flytfjdderns plats pa flytspaken

arbo- . Viktintervall Hal pa Viktintervall o1 o
Skarbo Knivkonfigu- Haspelkonfi- B Hal pa Fjaderkonfigu-
rdsmo- R guration flyts- flytspak ration
dell (Latt) pak (Tung)

FD225 Enkel Eventuell Anvand det bakre halet pa flytspaken 1

£0230 el : ’ 2400-2675kg | 2676-3215kg | _ .
nke ventue (5300-5900 Ib.) akre ' (sg01-71001b.) | ""@Mre

£D235 el Eventuel 2600-3050kg | 3051-3415kg | 5
nke ventue (5750-6700 Ib.) | °#™® | (6701-75501b.) | @M€

£D235 Dubbel Eventuel 2700-3150kg | 3151-3515kg | . ,
ubbe ventue (59506900 Ib.) akr€ 1 (6901-77501b.) | ""@mre

£D240 kel Dubbel 2800-3200kg | 3201-3615kg | . 5
nie ubbe (6150-7000 Ib.) [ "¢ | (7001-79501b.) | "AM'€

2 900-3 400 kg 3 401-3 700 kg X

FD240 Dubbel Dubbel (6,393-7,496 Ib.) Bakre (7497-8157 Ib.) Framre 4

£0240 el Triovel 2900-3400kg | 3401-3700kg | A
nke PP (63937496 Ib.) | B3™® | (7497-81571b,) | Fremre

£0240 Dubbel Triooel 3000-3400kg | 3401-3800kg | . A
ubbe PP (6614-7496 1b.) | B3™® | (7497-83781p,) | F"amre

FD241 Dubbel Eventuell Anvand det bakre halet pa flytspaken 4

£D245 Dubbel Eventuell 3225-3475kg | 3476-4050kg | . A
ubbe ventue (7100-7650 Ib.) | "¢ | (7651-89001b.) | @M€

£D250 Dubbel Eventuel 3400-3800kg | 3801-4215kg | . :
ubbe ventue (7500-8350 Ib.) akre 1 (8351-93001b.) | "eMre

3. Om du behover andra flytfjaderns konfiguration, ga vidare till nasta steg.

262617
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Andring av flytfjiiderns konfiguration

4. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Las skarbordets flytlage genom att dra flytldshandtaget till
lage (A) pa flytmodulens vanstra sida.

OBS!:
Flytlaget ar oldst ndr handtaget ar i lage (B).

6. Upprepa foregaende steg for att stélla in flytlashandtaget
pa flytmodulens andra sida.

1029057

7. Kom at flytfjaderns justeringsbultar (A) genom att lossa
bultarna (C) och rotera fjaderlasen (B) framat.

8. Lossa justeringsbultarna (A) genom att géra sma identiska
justeringar pa varje bult, en efter en, tills fjadrarna ar l6sa.

OBS!:

Justeringsbultarna (A) kommer att sticka upp nagot 6ver
brickorna nar fjadrarna ar I6sa.

1031580

Figur 3.144: Justering av vanster flytlige

262617 137 Revidering A



ANVANDNING

9. Ta bort saxsprinten (C) fran stiftet (A).

10. Ta bort stiftet (A) och brickorna (B).

1035183

Figur 3.145: Vanster flytfjader &r monterad i det bakre
flytspakshalet

11. Rikta in fjadern mot det framre flytspakshalet (A) eller det
bakre flytspakshalet (B) enligt specifikationerna i tabell
3.16, sida 136.

1035180

Figur 3.146: Vanster flytfjader ar monterad i det bakre
flytspakshalet
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12. Montera stiftet (A) och tva brickor (B) i det nya halet.
13. Sakra stiftet med saxsprinten (C).

14. Upprepa steg 9, sida 138 till steg 13, sida 139 for att
konfigurera fjader (D).

1035182

Figur 3.147: Vanster flytfjader — monterad i det bakre
flytspakshalet

15. Dra at justeringsbultarna (A) genom att géra sma identiska
justeringar pa varje bult, en efter en, tills flytfjadrarna har
samma langd.

16. Upprepa steg 7, sida 137 till steg 15, sida 139 pa
flytfjadrarna (B) pa den motsatta sidan av flytmodulen.

17. Kontrollera flytldget och justera vid behov. For
instruktioner, se Kontroll och justering av skérbordets
flytlége, sida 128.

1035130

Figur 3.148: Flytjustering — vanster
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Ldasning/uppldsning av skdrbordets flytldge
Tva skarbordsflytlas, ett pa vardera sidan av flytmodulen, laser och Iaser upp skadrbordets flytsystem.

VIKTIGT:

Las flytlasen vid transport av skarbordet med flytmodulen monterad sa att det inte finns nagon relativ rérelse mellan
flytmodulen och skarbordet. Flytlasen maste ocksa vara lasta nar flytmodulen tas bort fran skordetroskan sa att matarhuset
kan lossa flytmodulen.

e For att lossa (lasa upp) flytlasen ska du dra
flytlashandtaget (A) till position (B). | detta lage ar
skarbordet olast och kan flyta i forhallande till flytmodulen.

e For att lasa flytlasen, tryck flytlashandtaget (A) till lage (C). |
detta ldge kan skarbordet inte réra sig i forhallande till
flytmodulen.

1031557

Figur 3.149: Flytlas — i Iast lage
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Drift i Flex-ldge

Skarbordet ar konstruerat for att arbeta med knivbalken pa marken. De tre delarna av knivbalken ror sig oberoende av
varandra for att folja markkonturerna. Nar vingarna ar olasta kan de rora sig fritt uppat och nedat.

1.

2.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

For fjaderhandtaget (A) till det nedre sparet for att lasa upp
vingen. Du bor hora att laset lossnar.

Om laslanken inte frigors kan du flytta vingen genom att
hoja och sanka skarbordet, andra skarbordets vinkel eller
kora skordetroskan tills den frigors.

Om laset fortfarande inte lossnar, fortsatt till nasta steg.

Oppna vanster dndskydd. For instruktioner, se Oppning av
skdrbordets éndskydd, sida 42.

Ta bort harnalssprinten (A) som haller fast multiverktyget i
fastet pa vanster gavel.

Ta bort multiverktyget (B). Satt tillbaka harnalssprinten pa
fastet.

Fast bojningskontrollkabeln (A) i bojningskontrollkabelns
las (B).

OBS!:

Delarna i illustrationen har tagits bort for tydlighetens skull.
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Figur 3.152: Las for bojningskontrollkabel —
vanster sida
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10.

11.

12.

ANVANDNING

Anvand multiverktyget (A) pa plattan (B) for att flytta
vingen upp och ner tills Iaset lossnar.

Lossa bojningskontrollkabeln (A) fran
bojningskontrollkabellaset (B).

OBS!:
Delarna i illustrationen har tagits bort for tydlighetens skull.

Satt tillbaka multiverktyget (A) i dess forvaringslage. Satt
tillbaka lankholjet.

Balansera vingen vid behov. For instruktioner, se 3.9.4
Kontroll och justering av vingbalans, sida 146.

OBS!:

Nar skdrbordet ar monterat pa en skordetroska och dess
vingar &r lasta och i niva med matarmedbringardacket, skall
Iassprinten (A) peka mot mitten av indikatorn (B).

Om lassprinten (A) INTE pekar mot mitten av indikatorn (B)
under dessa forhallanden, kalibrera indikatorn genom att
lossa bultarna (C) och genom att justera indikatorns
position. Indikatorn ska rora sig nar vingen bdjs. Om
indikatorn forblir fast i nagon av andarna av omradet, se
Kontroll och justering av skérbordets flytldge, sida 128 och
3.9.4 Kontroll och justering av vingbalans, sida 146.

1034099

Figur 3.154: Las for bojningskontrollkabel —
vanster sida

Figur 3.155: Indikator for vingrorelse pa ovansidan av
béjningslankholjet — vanster sida visas

13. Stdng vanster andskydd. For instruktioner, se Stdngning av skdrbordets dndskydd, sida 43.
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Drift i stelt ldge

Skarbordet ar konstruerat for att arbeta med knivbalken pa marken. Genom att lasa vingarna kan skarbordet anvandas som
ett stelt skarbord med rak knivbalk. Nar skarbordets tre sektioner &r lasta blir knivbalken stel och ror sig upp och ner

samtidigt.

Las vingarna enligt foljande:

1. For fjaderhandtaget (A) till det 6vre sparet for att lasa upp
vingen. Du boér hora att laset kopplas in.

2. Om laslanken inte koppar in kan du flytta vingen genom att
hdja och sdnka skarbordet, andra skdrbordets vinkel eller
kora skoérdetroskan tills den kopplar in.

3. Om laset fortfarande inte kopplar in, fortsatt till nasta steg.

4. Borttagning av bojningslankholjet. For instruktioner, se
Borttagning av invéndiga héljen till b6jningsldnkar, sida 52.

5. Oppna vanster andskydd. For instruktioner, se Oppning av
skdrbordets éndskydd, sida 42.

6. Ta bort harnalssprinten (A) som haller fast multiverktyget i
fastet pa vanster gavel.

7. Ta bort multiverktyget (B) fran dess férvaringsplats. Satt
tillbaka harnalssprinten pa fastet.

8. Anvand multiverktyget (A) pa plattan (B) for att flytta
vingen upp och ner tills Iaset kopplar in.

9. Satt tillbaka multiverktyget (A) i dess forvaringslage.

10. Satt tillbaka bojningslankholjet. For instruktioner, se
Installation av héljen till invéndiga béjningslénkar, sida 53.
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Inaktivering av béjningsbegréinsare

Inaktivering av béjningsbegransaren 6kar den utstrackning som skarbordets vingar kan bojas. Du kanske vill inaktivera
bojningsbegransaren for att forbattra skdrbordets formaga att anpassa sig till forandringar i terranghdjden och/eller nar du
skordar hoga grodor som staende spannmal och raps.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dodsfall till foljd av ovdntad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsétet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

OBS!:

Nar du har avlagsnat bojningsbegransningsplattan maste du justera avstandet mellan haspeln och knivbalken. Se 4.13.1
Spelrum mellan haspel och knivbalk, sida 427 for specifikationer.

1. Starta motorn.

2. Parkera skordetréskan pa ett plant underlag.
3. Las skarbordets vingar. For instruktioner, se Drift i stelt Idge, sida 143.
4. Forlang den hydrauliska centrallanken till fullo.

5. Sank ner skarbordet helt.

6. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

7. Ta bort de tva bultarna (A).
8. Ta bort bojningsbegransarplattan (B).

9. Forvara bultarna (A) och bojningsbegransaren (B) i
handbokens forvaringsvaska.

10. Upprepa steg 7, sida 144 till steg 9, sida 144 for att ta bort
bojningsbegransaren och fastelementen pa den andra sidan
av flytmodulen.

11. Justera haspelns fingeravstand. For instruktioner, se 4.13.1
Spelrum mellan haspel och knivbalk, sida 427.

1029097

VIKTIGT:

Justering av avstandet mellan haspel och knivbalk &r Figur 3.159: Béjningsbegrinsarplatta
nodvandigt for att forhindra att skarbordet skar av haspelns
fingrar nar vingarna bojs.
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Aktivering av bdjningsbegrénsare

Om du aktiverar bojningsbegrinsaren begransas skarbordets formaga att rora sig i hojdled, vilket gor att haspeln kan vara
mycket néra knivbalken. Ett nidra férhallande mellan haspel och knivbalk &r idealiskt vid skord av korta grodor som linser,
artor eller korta sojabonor.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dodsfall till foljd av ovdntad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsétet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

OBS!:

Nar du har installerat bojningsbegransarplattan maste du justera avstandet mellan haspeln och knivbalken. Se 4.13.1
Spelrum mellan haspel och knivbalk, sida 427 for specifikationer.

1. Starta motorn.

2. Parkera skordetréskan pa ett plant underlag.
3. Las skarbordets vingar. For instruktioner, se Drift i stelt Idge, sida 143.

4. Sank ner skarbordet helt.

5. Forlang den hydrauliska centrallanken till fullo.
6. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

7. Tafram de tva bojningsbegransarplattorna och tillbehoren fran skarbordets férvaringslada for manualer.

8. Placera bojningsbegransaren (B) pa vanster sida av
skdrbordet enligt bilden.

9. Séakra begransaren med tva bultar (A).

10. Upprepa foregaende tva steg for att Installera
b6jningsbegransaren pa hoger sida av flytmodulen.

11. Justera haspelns fingeravstand. For instruktioner, se
Justering av spelrum mellan haspel och knivbalk, sida 431
for specifikationer.

1029299
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Figur 3.160: Bojningsbegransarplatta
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3.9.4 Kontroll och justering av vingbalans

Vingbalansen ar en kritisk faktor for att sakerstélla att skarbordet foljer markens konturer nara. Om skarbordets vingbalans

inte ar tillfredsstallande maste den justeras.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gor justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

VIKTIGT:

Se till att skarbordets flytldge ar ordentligt installd for korrekta vingbalansavlasningar. For instruktioner, se Kontroll och
justering av skdrbordets flytldge, sida 128. Flytmodulen maste sitta plant innan nagra justeringar utfors.

OBS!:

Skarbordsvingarna ar balanserade nar det kravs lika mycket kraft for att flytta en vinge uppat eller nedat.

Om skarbordets vingar tenderar att vara i ett leende (A) eller ett
rynkande (B) lage och skarbordet saknar gréda eller skyfflar
jord, justera vingbalansen.

1. Starta motorn.

2. Justera haspelns framre-bakre-position sa att indikatorn pa
vanster indikatorfaste (A) ar i position 6.

3. Sank ner haspeln helt.
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Figur 3.161: Vingobalans

102894

Figur 3.162: Framre-bakre-position
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4. Justera centrallanken (A) sa att indikatorn (B) befinner sig i
position D pa mataren.

5. Skadrbord med transporthjul eller stabiliseringshjul
monterade: Flytta hjulen sa att de stods av skarbordet.

e FOr transporthjul, se Justerbara EasyMove™ Transport-
hjul, sida 119.

e For stabiliseringshjul, se Utfdllning/inféllning av
konturhjul med fotkontakten, sida 120.

6. Parkera skordetréskan pa ett plant underlag.

7. Flytta skarbordet uppat eller nedat efter behov tills det
sitter 254—356 mm (10-14 in.) 6ver marken.

8. Lokalisera vattenpasset (A) ovanpa flytmodulens ram. Se till
att bubblan ar i mitten. Om justering kréavs, se 3.11
Nivellering av skdrbord, sida 239.

9. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

10. Ta bort lankholjet. For instruktioner, se Borttagning av
invdndiga héljen till béjningsldnkar, sida 52.

11. Fast bojningskontrollkabeln (A) i bojningskontrollkabelns
Ias (B).

OBS!:
Vissa delar har gjorts transparenta pa illustrationen for att
battre visa kabellaset.

12. Oppna skirbordets védnstra andskydd. For instruktioner, se
Oppning av skédrbordets dndskydd, sida 42.
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Figur 3.165: Vanster bojningskontrollkabellas
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

262617
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Ta bort harnalssprinten (A) som haller fast multiverktyget i
fastet pa vanster gavel.

Ta bort multiverktyget (B). Satt tillbaka harnalssprinten.

Las upp den vinge som du kontrollerar genom att fora
fjaderhandtaget (A) till det nedre olasta ldget. Las ENDAST
upp den vinge som ska kontrolleras. Se till att den andra
vingen ar last.

OBS!:

Du bor hora ett klick nar du flyttar fjiaderhandtaget, detta
klick indikerar att den interna mekanismen har aktiverats
eller inaktiverats.

Om den interna lasmekanismen inte gar i 13s, flytta vingen
med multiverktyget (B) tills du hor ett klick.

Se till att sparrarna for flytkontroll (A) ar urkopplade
(nedat) pa bada sidor av flytmodulen.

Se till att flytldsen (B) ar i inkopplade (uppat) pa bada sidor
av flytmodulen.

1028898

Figur 3.166: Vanster gavel

148

Figur 3.168: Montering av kontrollplatta
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19. Klam ihop indikatorerna (A) och (B) pa
bojningskontrollplattan med fingrarna.

20. Anvand multiverktyget (C) for att rotera
béjningskontrollplattan uppat tills stiftet nar slutet av
sparet. Den nedre indikatorn (B) flyttas nedat for att ge det
forsta vardet.

21. Anvand multiverktyget (C) for att rotera
bojningskontrollplattan nedat tills stiftet nar slutet av
sparet. Den 6vre indikatorn (A) flyttas uppat for att ge den
andra avlasningen.

1032124

Figur 3.169: Balansindikatorer for vanster vinge

22. Tolka avladsningen pa bojningskontrollplattan enligt
foljande:

e Om vingen ar for latt (A), gbr den tyngre genom att
vrida justerskruven (D) for att flytta bygeln (E) i
riktning (F). Kontrollera vingbalansen pa nytt. Justera
balansen efter behov tills vingen ar balanserad (C).

e Om vingen ar for tung (B), gor den lattare genom att
vrida justerskruven (D) for att flytta bygeln (E) i
riktning (G). Kontrollera vingbalansen pa nytt. Justera
balansen efter behov tills vingen ar balanserad (C).

e Om vingen &r balanserad (C) krédvs ingen atgard. Ga
vidare till nasta steg.

23. Flytta fjaderhandtaget till det 6vre lasta laget.

24. Om laset inte kopplar in, flytta vingen upp och ner med
multiverktyget tills det gar i Ias.

1035178

Figur 3.170: Balansjustering av vanster vinge
Kontrollplatta
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25. Ta bort bojningskontrollkabeln (A) fran
bojningskontrollkabellaset (B).

VIKTIGT:

Bojningskontrollkabeln kan skadas om den lamnas kvar
pa plats.

26. Upprepa detta forfarande for att stdlla in vingbalansen pa
den andra vingen.

27. Satt tillbaka multiverktyget (B) i dess forvaringslage. Sakra
multiverktyget med harnalssprinten (A).

28. Satt tillbaka lankholjena. = : ° S 0

e For utvdndiga bojningslankhdljen, se Installation av
utvédndiga héljen till béjningsldnkar, sida 54. R _ 7 B)®

e For invandiga bojningslankhdljen, se Installation av R
héljen till invéndiga béjningsldnkar, sida 53. 4

OBS!:

Vid anvdndning av skarbordet pa faltet, justera en
huvudsakliga flytkroppen efter behov for att bibehalla en
korrekt vingbalans. For instruktioner, se Kontroll och
justering av skdrbordets flytldge, sida 128.

1028898

Figur 3.172: Vanster gavel

29. Om knivbalken inte &r rak nar vingarna ar lasta, kravs
ytterligare justeringar av skdrbordet. Kontakta din MacDon-
aterforsaljare.

3.9.5 Skarbordets vinkel

Du kan justera skarbordets vinkel fér att anpassa det till olika grodférhallanden och/eller jordtyper genom att anvanda
centrallanken mellan skdrdetréskan och skdrbordet.

Se Justering av skdrbordsvinkel fran skérdetréskan, sida 152f6r skordetroskspecifika justeringsdetaljer.
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Skarbordets vinkel (A) ar vinkeln mellan skdrbordet och marken.

Vid skarning av grédan pa markniva kontrollerar
skarbordsvinkeln avstandet (B) mellan knivbalkens kniv och
marken.

Justering av skdrbordsvinkeln gor att skarbordet svangs vid den
punkt dar glidskenorna/marken kommer i kontakt (C).

Ledarvinkeln (D) ar vinkeln mellan den 6vre ytan pa knivbalkens
ledare och marken.

Den grundaste vinkeln (A) (centrallanken helt indragen) ar 1,7°
och ger de hogsta stubben vid skadrning pa marken.

Den brantaste vinkeln (E) (centrallanken helt utdragen) ar 8,9°
och ger de lagsta stubben vid skarning pa marken.

Stéll in skdrbordsvinkeln enligt foljande beroende pa typ av och
tillstand for groda och mark:

e Anvand grundare installningar (A) (laget A pa indikatorn) for
normala skarférhallanden och for vat jord for att forhindra
att jorden ansamlas pa knivbalken. En grund skarvinkel
minimerar dven knivskador i steniga falt.

e Anvand brantare installningar (E) (laget E pa indikatorn) for
liggsad och grodor som ligger nara marken, t.ex. sojabénor.

Vilj en skarbordsvinkel som maximerar skdrbordets prestanda
for din groda och faltforhallandena.
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Figur 3.173: Skdrbordets vinkel

1024172

1032676

Figur 3.174: Ledarvinklar
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Justering av skdrbordsvinkel frén skérdetréskan

Skarbordets vinkel justeras fran skordetroskans hytt med hjélp av en brytare pa férarens styrspak och en indikator pa
centrallanken eller pa skarmen i forarhytten. Skarbordets vinkel bestdms av langden pa centrallanken mellan
skordetroskans flytmodul och skarbordet, eller av graden pa matarhusets lutning for vissa skordetréskmodeller.

Case-skérdetréskor:

Case-skordetroskor anvander styrspaken for att justera centrallanken for att andra skarbordets vinkel.

1. Hall SHIFT-knappen (A) bakom styrspaken och tryck pa
brytaren (B) for att luta skarbordet framat eller tryck pa
brytaren (C) for att luta skarbordet bakat.

(e}
©
<
N
o
=

Figur 3.177: Reglage pa Case-skérdetréskor

3.9.6 Haspelhastighet
Haspelhastigheten hjalper till att styra hur grédan ror sig fran knivbalken till medbringarna.

Haspeln fungerar bast nar den ser ut att drivas av marken. Den ska forflytta den skurna grodan jamnt genom knivbalken
och till medbringarna utan hopklumpning och med minimal storning.

| stdende groda bor haspelhastigheten vara nagot hogre an eller lika med markhastigheten.

Vid tillplattad sad eller groda som lutar bort fran knivbalken maste haspelhastigheten vara hogre dn markhastigheten. For
att uppna detta far du antingen oka haspelhastigheten eller minska markhastigheten.

Kraftig splittring av sddesaxen eller forlust av gréda 6ver skarbordets bakror kan tyda pa att haspelhastigheten ar for hog.
For hog hastighet 6kar ocksa slitaget pa haspelns komponenter och dverbelastar haspelns drivenhet.
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OBS!:

For hog haspelhastighet kan ocksa leda till att haspelkretsen 6verbelastas. Haspeln kommer att accelerera och sakta ner vid
varje slag nar den arbetar i tunga, harda och fastvuxna grédor. Genom att minska haspelns hastighet, sa att den ligger
narmare markhastigheten, kan haspeln fortfarande lyfta grodan utan att forsoka dra upp den ur marken. Detta kommer
ocksa att minska forlusten av groda fran haspeln som forsoker kamma igenom grodan, istéllet for att bara lyfta den.

For rekommenderade hastigheter vid specifika grodor och férhallanden, se 3.7.2 Instdllningar for skdrbord, sida 69.

Du kan justera haspelhastigheten med hjalp av reglagen i skordetroskans forarhytt. Se skordetroskans instruktionsbok for
anvisningar.

Tillvalet med kedjehjul fér haspeldrivning

Tillvalet med kedjehjul som kan anvandas i specifika grodor finns tillgangliga som ett alternativ till det fabriksinstallerade
enkla kedjehjulet.

Skarbordet ar fabriksutrustat med ett 19-tandat enkelt kedjehjul for haspeldrivning, vilket ar lampligt for de flesta grédor.

Om du byter ut det 19-tandade enkla kedjehjulet for haspeldrivningen mot det tillvalet med dubbla kedjehjul (A) far du
mer vridmoment till haspeln vid tunga klippférhallanden.

Med tillvalet dubbla kedjehjul installerat kan ett extra 52-tandat kedjehjul (B) ocksa laggas till ovanpa det befintliga 56-
tandade nedre kedjehjulet, vilket mojliggér hogre hastigheter i [atta grodor vid kdrning med 6kad markhastighet.

Med dessa tva tillvalskedjehjul installerade gar det snabbt och enkelt att vaxla fran hégt vridmoment till hog hastighet och
vice versa. For information om kedjehjul, se tabellen 3.17, sida 154 . Kontakta din for mer information.

1034003

Figur 3.178: Haspeldrivning med tillvalet kedjehjul

A — Dubbelhaspeldrivning med kedjehjul (MD #273451, MD #273452 eller MD #273453)59
B — 52-tandat kedjehjul (MD #273689)60

59. Dessa kedjehjul séljs separat (enskilda delar).
60. Detta kedjehjul ingar i satsen MD #311882.
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Tabell 3.17 Tillvalskedjehjul (Case)

C Maskinhydrau- .. .. S . Tillvalet
Kedjehjul lik Skordetroska Tillimpning drivkedjehjul
Kedjehjul till
dubbelhaspeldriv- 13,79 MP.a Case IH 7010, 8019’ 7120, 8120, 88- Kammar ner ris 10/20-tandad
. (2 000 psi) serien
ning (A)
Nedre kedjehjul (B) — Alla Latta grédor 52-tandad

3.9.7 Markhastighet

Om skarbordet kdrs med lamplig markhastighet blir grodan rent skuren och matningen jamn.
Minska fordonets markhastighet vid svara klippférhallanden for att minska slitaget pa utrustningen.

Vid skord av mycket latta grodor (t.ex. korta sojabdnor), anvand lagre markhastighet sa att haspeln kan dra in korta plantor.
Borja med 4,8-5,8 km/h (3,0-3,5 mph) och justera hastigheten efter behov.

Hogre markhastigheter kan krava tyngre flytinstallningar for att férhindra att skdrbordet studsar. Om du 6kar
markhastigheten, 6ka hastigheten pa medbringaren och haspeln for att hantera det extra materialet.

Figuren 3.179, sida 154 illustrerar forhallandet mellan markhastigheten och den avverkade arean for olika storlekar av
skarbord.

1.6 3.2 4.8 6.4 B.0 9.7 11.3 129 14.5 16.1 7.7 19.3
T0 28
25
60 24
22
50 20
18
40 16
“ ©
© | |
30 12
10
20 ]
6
10 4
2
0 [ ] 0
1 2 3 4 5 6 7 8 ) 10 11 12 ©
8

Figur 3.179: Markhastighet kontra tunnland

A - Kilometer/timme B — Miles/timme C - Tunnland/timme
D - Hektar/timme E-9,1m (30 ft.) F-10,7 m (35 ft.)
G-12,2 m (40 ft.) H-13,7 m (45 ft.)

Exempel: Ett skdrbord pa 12,2 m (40 ft.) som arbetar med en markhastighet pa 9,7 km/h (6 mph) skulle producera en
snittyta pa ca 11,3 hektar (28 tunnland) pa en timme.
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3.9.8 Hastighet for sidomedbringare
Att arbeta med ratt hastighet pa medbringaren ar viktigt for att uppna onskat flode av avklippt groda bort fran knivbalken.

Optimera sidomedbringarens hastighet for grédans densitet, markhastighet och matarhusets kapacitet. Sidomedbringare
som kors for snabbt drar av grédan fran knivbalken och kan resultera i att grodan knycklas ihop vid matarmedbringaren.
Om sidomedbringarna gar for langsamt kan matarmedbringaren dra av grodan fran sidomedbringarna, vilket kan leda till
ojamn matning.

Justera sidomedbringarens hastighet for att effektivt mata grodan till flytmodulens matarmedbringare. For instruktioner, se
Justering av sidomedbringarens hastighet, sida 155.

Justering av sidomedbringarens hastighet

Sidomedbringarna transporterar den skurna grédan till flytmodulens matarmedbringare, som sedan matar in grodan i
skordetroskan. Du kan justera hastigheten pa sidomedbringarna for olika grodor och skérdeférhallanden.

Sidomedbringare (A) drivs av hydraulmotorer och av en pump
som drivs av skordetréskans matarhus via en vaxellada pa
flytmodulen. Inifradn férarhytten kan du justera hastigheten pa
sidomedbringaren med hastighetskontrollen for
sidomedbringaren, som reglerar flodet till medbringarens
hydraulmotorer.

1006122

Figur 3.180: Sidomedbringare

Skérdetrdskor med integrerade reglage

1. Anvand de integrerade medbringarreglagen for att stalla in medbringarens hastighet. Se skordetroskans
instruktionsbok for anvisningar.

Rekommenderade installningar for skarbordet finns i nagot av féljande dokument:
e 3.7.2 Instdllningar fér skdrbord, sida 69
e 3.7.3 Optimering av skérbord fér rak skérdning av raps, sida 80

OBS!:

For Case IH- och New Holland-skordetréskors kompatibilitet med integrerade hastighetsreglage for medbringaren, se
skordetroskans instruktionsbok.

262617 155 Revidering A



ANVANDNING

Skordetrdskor med MacDon-hastighetsreglage fér sidomedbringare i férarhytten

1. Vrid pa vredet (A) for att stalla in medbringarens hastighet.
Rekommenderade installningar for skarbordet finns i nagot
av foljande dokument:

e 3.7.2 Instdllningar fér skérbord, sida 69

e 3.7.3 Optimering av skérbord fér rak skérdning av raps,
sida 80

OBS!:

Brytare (B) i figur 3.181, sida 156 gor det mojligt for féraren
att vaxla mellan reglagen for skarbordets lutning och
haspelns framre-bakre-instéllning. Fér anvisningar om
reglagen, se Justering av skdrbordsvinkel fran
skordetréskan, sida 152.

1024041

Figur 3.181: Hastighetsreglage for sidomedbringare i
férarhytten

OBS!:

For CNH-skordetroskor sitter brytaren for att aktivera
reglagen for skarbordets lutning och haspelns fraimre-bakre-
installning bakom markhastighetsspaken (GSL).

1041743

Figur 3.182: Hastighetsreglage for sidomedbringare i
forarhytten i CNH
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3.9.9 Matarhastighet for medbringare

Medbringarens matare flyttar den skurna grodan fran sidomedbringarna till flytmodulens matarskruv.

Flytmodulens matarmedbringare (A) drivs av en hydraulmotor
och en pump som drivs av skordetréskans matarhus via en

vaxellada pa flytmodulen.

VIKTIGT:

Matarmedbringarens hastighet avgors av skordetroskans
matarhushastighet och kan inte justeras separat.

1032494

Figur 3.183: Flytmodulen FM200

3.9.10 Information om knivhastighet

Flytmodulen drivs av en drivlina som ar fast vid skordetréskans matarhus. Drivlinan ar ansluten till en védxellada som driver

knivdrivningspumpen.

Tabell 3.18 Matarhusets hastighet

Version av skérdetroska

Matarhusets hastighet (varv/min)

Case IH

580

Tabell 3.19 FD2-seriens skdrbords knivhastighet

Rekommenderat hastighetsomrade for knivdrivningen (varv/min)
Skarbord
Enkel knivdrivning Dubbel knivdrivning

FD225 600-700 —

FD230 600-750 —

FD235 600-700 600-750
FD240 600-650 600-750
FD241 - 600-750
FD245 — 600-750
FD250 — 600-750

VIKTIGT:

Kontrollera att knivens varvtal ligger inom varvtalsintervallet i tabellen 3.19, sida 157. For instruktioner, se Kontroll av

knivhastighet, sida 158.
VIKTIGT:

For att forhindra att kniven gar for fort, stall in knivhastigheten medan matarhusets hastighet ar installd pa maximal

hastighet.

262617
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Kontroll av knivhastighet

For basta prestanda maste skarbordets knivdrivning koras inom det angivna varvtalsomradet. Du kan kontrollera knivens
varvtal med hjalp av en fotovarvrdknare pa knivdrivningsmotorns svanghjul.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

1.

2.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Oppna dndskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets dndskydd, sida 42

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

3. Starta motorn.

4. Koppla in skdrbordsdrivningen och kér matarhuset med
maximal hastighet. For information om maximal hastighet,
se 3.20, sida 158.
VIKTIGT:
Innan du kontrollerar knivhastigheten, se till att matarhuset
ar installt pd maximal hastighet. Detta forhindrar att kniven
far for hog hastighet nar ytterligare justeringar gors.

5. Kor flytmodulen och skadrbordet tills oljetemperaturen ar
38 °C till 52 °C (100°F till 125°F).

6. Mat varvtalet pa svanghjulet (A) med en handhallen
fotovarvraknare.
OBS!:
Ett varv (varv/min) motsvarar tva knivslag (slag/min) (1
varav/min = 2 slag/min).

7. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

262617 158

Tabell 3.20 Matarhusets hastighet

Version av skordetroska

Matarhusets hastighet
(varv/min)

Case |H

580

1029362

Figur 3.184: Svanghjul
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8. Jamfor det uppmatta svinghjulsvarvtalet med Tabell 3.21 FD2-seriens skdrbords knivhastighet
varvtalsvardena i 3.21, sida 159. Rekommenderat
9. Kontakta din MacDon-aterférsaljare om det uppmatta hastighetsomréade for
varvtalet for remskivan 6verskrider det angivna Skérbord knivdrivningen (varv/min)
varvtalsomradet for ditt skarbord. Enkel Dubbel
knivdrivning knivdrivning
FD225 600-700 —
FD230 600-750 —
FD235 600-700 600-750
FD240 600-650 600-750
FD241 — 600-750
FD245 — 600-750
FD250 — 600-750

3.9.11 Haspelns hojd

Haspelns arbetsldge beror pa typen av groda och skarforhallandena.

Haspelns hojd styrs manuellt eller med férinstallda knappar pa markhastighetsspaken (GSL) i hytten pa skordetréskan. Se
skordetroskans bruksanvisning eller 3.10 Automatiskt styrsystem for skérbordshéjd, sida 202 for mer information.

Mer information haspelns positionering framre-bakre finns pa 3.9.12 Haspelns frimre-bakre-position, sida 164.
Foljande tabell beskriver hur du andrar haspelns position for olika skérdeférhallanden:

Tabell 3.22 Haspelns position

Grédans tillstand Haspelns position

e Sank ner haspeln

Liggande ris ¢ Andra haspelhastigheten och/eller kaminstallningen
e Andra haspelns position frimre-bakre genom att férlanga
haspeln
Buskig eller tung staende (alla) H6j haspeln

Om haspeln &r installd for lagt kan foljande handa:

e Skordeforlust over skarbordets bakror

e Skordestorningar pa medbringarna orsakade av haspelfingrarna
e Grodan trycks ned av pinnréren

e Hog groda lindas runt haspelns drivning och dndar

Om haspeln ar for hogt instélld kan féljande handa:

e Knivbalken tapps igen

e Liggande grodor som lamnas kvar oskurna

e Spannmalsstjalkar som viker sig framfor knivbalken

For rekommenderade hojder for specifika grodor och skérdeforhallanden, se 3.7.2 Instdliningar for skérbord, sida 69.
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VIKTIGT:

Hall ett tillrackligt avstand mellan haspeln och knivbalken for att forhindra att haspelns fingrar kommer i kontakt med
knivbalken under drift. For instruktioner, se 4.13.1 Spelrum mellan haspel och knivbalk, sida 427.

Kontroll och justering av haspelns héjdsensor

Riktningen pa haspelhdjdsensorns arm maste kontrolleras manuellt vid sensorn. Sensorns utgaende spanningsomrade kan
kontrolleras antingen manuellt vid givaren eller fran férarhytten.

VIKTIGT:

Stall in minsta haspelhdjd innan haspelhdjdsensorn justeras. For instruktioner, se 4.13.1 Spelrum mellan haspel och
knivbalk, sida 427 och Mdtning av spelrum mellan haspel och knivbalk, sida 427.

OBS!:

Se skordetroskans instruktionsbok i forarhytten for anvisningar.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

Kontroll och justering av sensorarmens orientering

1. Starta motorn.

2. Parkera skordetréskan pa ett plant underlag.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

4. Leta reda pa haspelns hojdsensor (A) pa den hogra gaveln.
Sensorn ansluts till hoger haspelarm.

1035850

Figur 3.185: Placering av haspelns héjdsensor
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1035953

Figur 3.186: Konfigurationer for sensorarm/-pekare

A - John Deere, CLAAS, IDEAL™-konfiguration B — Case-/New Holland-konfiguration

C - Sensorarm D - Sensorpekare (placerad mellan sensorn och sensorarmen)
5. Se till att sensorarmen (C) och pekaren (D) ar korrekt konfigurerade for skarbordet. For instruktioner, se figuren 3.186,
sida 161.

OBS!:
| konfiguration A indikerar pilen att den spetsiga dnden av sensorarmen &ar riktad mot baksidan av skdrbordet.

| konfiguration B indikerar pilen att den spetsiga anden av sensorarmen pekar mot framsidan av skédrbordet.

6. Om sensorarmens orientering ar felaktig, ta bort sensorarmen (C) och placera om den i ratt riktning.
Dra at muttern med 8,2 Nm (6 Ibf-ft [72,5 Ibf-in]).

Kontroll och justering av givarens utgdende spénning nér haspeln sénks ner
7. Ansatt parkeringsbromsen.

8. Starta motorn.

9. Sank ner haspeln helt.

10. Anvand skordetréskans skarm eller en voltmeter for att mata spanningsomradet nar haspeln ar nedfalld. Se tabellen
3.23, sida 161 for rekommenderade spanningsintervall.

Tabell 3.23 Spanningsgranser fér haspelns hojdsensor

Rekommenderat spanningsintervall
Typ av skordetroska Spanning med haspeln Spanning med haspeln
upphojd nedfilld
Case/New Holland 0,7-1,1V 3,9-4,3V

11. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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14.
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Anvand en voltmeter for att mata spanningen mellan jord
(stift 2) och signal (stift 3) pa haspelns hojdsensor (A).

Kontrollera att spanningen ligger inom det
rekommenderade spanningsintervallet. Om spdnningen inte
ligger inom det rekommenderade intervallet, lossa
Iasmuttrarna (B) och (C) och justera stangens langd.

Dra at lasmuttrarna for hand tills de sitter at ordentligt och
dra sedan at lasmuttrarna ytterligare ett kvarts varv.

&
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Figur 3.187: Haspelns hojdssensor — héger haspelarm
med haspeln nere

Kontroll och justering av givarens utgdende spénning nér haspeln ér upphéjd

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Starta motorn.

Hoj haspeln helt.

Anviand skordetroskans skdarm eller en voltmeter for att méata spanningsomradet nar haspeln dr upphojd. Se tabellen
3.23, sida 161 for rekommenderade spanningsintervall.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
Anvind en voltmeter fér att méta spanningen mellan jord §
(stift 2) och signal (stift 3) pa haspelns hojdsensor (A).

Om spdnningen inte ligger inom det rekommenderade
omradet, lossa de tva M5-sexkantsmuttrarna (B) och rotera

sensorn (A) for att astadkomma det rekommenderade
spanningsomradet.

Dra at muttrarna (B) med 2,5 Nm (1,8 Ibf-ft [22 Ibf-in]).

Starta motorn.

Sank ner haspeln helt. D
a ©

Figur 3.188: Haspelns hojdsensor — hoger haspelarm
med haspeln upphojd

1035841 @

Byte av haspelns héjdsensor

Haspelns héjdsensor anvands for att hanvisa till var haspeln ar placerad ovanfér knivbalken.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.
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A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Sank ner haspeln helt.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla bort kabelflatan fran sensorn (A).

5. Ta bort de tva sexkantsbultarna (B) fran sensorarmen (C).
Behall utrustningen for atermontering.

6. Ta bort de tva nyloc-muttrarna, brickorna och bultarna (A)
som haller fast sensorn (B) vid skarbordets ram. Ta bort
sensorn.

7. Montera den nya sensorn (B) pa fastet (C) pa
skarbordsramen.

8. Fast sensorn med bultar (A), brickor och nyloc-muttrar.

9. Dra at bultarna (A) med 2-3 Nm
(1,5-2,2 Ibf-ft [17-27 Ibf-in]).

262617 163
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Figur 3.190: Haspelns hojdsensor — hoger haspelarm
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10. Sakra sensorarmen (B) med sexkantsbultarna (A) som du
sparade. Se till att sensorpekaren (C) ar monterad i samma
riktning som den spetsiga dnden pa givararmen (B).

11. Dra at bultarna (A) med 4 Nm (2,95 Ibf-ft [35 Ibf-in]).
12. Anslut kabelfldtan till sensorn.

13. Kontrollera sensorns spanningsintervall. For instruktioner,
se Kontroll och justering av haspelns héjdsensor, sida 160.

1031325

Figur 3.191: Haspelns hojdsensor — hoger haspelarm

3.9.12 Haspelns framre-bakre-position

Haspelns fraimre-bakre-position ar en kritisk faktor fér att uppna basta resultat under ogynnsamma forhallanden. Den
fabriksrekommenderade haspelpositionen har positionsmarkéren centrerad 6ver siffrorna (4-5 pa indikatorn). Denna
position passar for normala forhallanden, men du kan justera framre-bakre-positionen efter behov.

For att forbattra haspelns prestanda under vissa grodesforhallanden kan haspeln flyttas ca 155 mm (6 in.) langre bakat
genom att flytta fraimre-bakre-cylindrarna pa skarbordets haspelarmar. For instruktioner, se Ompositionering av frimre-
bakre-cylindrar, sida 165.

Du kan skapa forinstéllda framre-bakre-positioner for haspeln med hjalp av funktionen One-Touch-Return pa . Se den
stranglaggande skordarens instruktionsbok for att konfigurera den har funktionen.

Haspelns positionsindikator (A) &r placerad pa vanster
haspelarm. Fastet (B) ar markor for haspelns framre-bakre- .
position.

For rakt staende groda, centrera haspeln 6ver knivbalken (4-5 AT

pa indikatorn). B )

A °e/ 7

For grodor som ligger ner, ar trassliga eller lutar kan det vara > o

nddvandigt att flytta haspeln framfor knivbalken (den lagre 5 |14 E

siffran pa indikatorn). 9 8/7/6 —1; A -
o

P

OBS!: o /Z
Om du har svart att plocka upp tillplattad gréda, justera . 4

skarbordet till en brantare vinkel. For instruktioner, se 3.9.5 0 .l é%A
Skdrbordets vinkel, sida 150. Justera haspelns position forst efter 5
att du har justerat skarbodsvinkeln.

Figur 3.192: Framre-bakre-indikator

OBS!:

Vid grodor som ar svara att fanga upp, t.ex. ris, eller vid kraftigt tillplattade grodor som kraver helt framatriktad
positionering av haspeln, stall in haspeln for att placera grodan korrekt pa medbringarna. For instruktioner, se 3.9.13
Lutning fér haspelns pinnar, sida 172.
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Justering av haspelns frimre-bakre-position

Den fabriksinstallda haspelpositionen passar normala férhallanden, men du kan justera framre-bakre-positionen efter

behov med hjalp av reglagen inne i forarhytten.

FOlj dessa steg for att justera haspelns framre-bakre-position:

1. Anvand hydrauliken for att flytta haspeln till 6nskat lage
medan du anvander framre-bakre-indikatorn (A) som
referens. Fastet (B) ar positionsmarkoren.

2. Kontrollera avstandet mellan haspel och knivbalk efter
justering av kaminstallningen. Se foljande:

e 4.13.1 Spelrum mellan haspel och knivbalk, sida 427
e 4.13.2 Haspelbdjning, sida 435

VIKTIGT:

Om du arbetar med haspeln for langt fram kan det leda till
att fingrarna kommer i kontakt med marken. Nar du
arbetar med haspeln i detta lage ska du sdanka skidorna eller

justera skarbordets lutning efter behov for att forhindra att
fingrarna skadas.

Ompositionering av frimre-bakre-cylindrar

Figur 3.193: Framre-bakre-indikator

FOr att anpassa haspeln till vissa grodforhallanden kan den flyttas ca 155 mm (6 in.) langre bakat genom att flytta framre-

bakre-cylindrarna pa haspelarmarna.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovdntad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

VIKTIGT:

Se till att alla framre-bakre-cylindrar ar installda pa samma position.

1. Starta motorn.

2. Justera haspelns hojd sa att haspelarmarna ar parallella med marken.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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4. Ta bort harnalssprinten (A) som haller fast multiverktyget i

fastet pa vanster gavel.

5. Ta bort multiverktyget (B). Satt tillbaka harnalssprinten. =

262617
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Figur 3.194: Vanster gavel
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6. Se figuren 3.195, sida 167 for att faststélla hur framre-bakre-cylindern ska justeras for din typ av skarbord. Numret pa
bilden hanvisar till en av féljande forfaranden:

e For haspelarmar med framre-bakre-cylinderjustering [1] framtill, se steg 1, sida 168.

e For haspelarmar med framre-bakre-cylinderjustering [2] baktill, se steg 1, sida 169.

1040599

Figur 3.195: Justerbara fraimre-bakre-cylindrar — referensnummer for forfarande
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GOr sa har for att andra haspelns position pa framre-bakre-cylindrarna som justeras framtill pa haspelarmen:

1. Ta bort delningsringen (A), sprinten (B) och den platta
brickan (visas ej) som haller den justerbara framre-bakre-
cylindern i det framre laget.

OBS!:

Haspeldrivningens komponenter visas inte pa bilden.

2. Anvand multiverktyget (A) for att trycka fastet (B) bakat tills
halet (C) ar i linje med halet (D). Haspeln kommer att rora
sig bakat nar fastet (B) roterar pa det nedre stiftet (E).

3. Sakra cylindern i det bakre laget med sprinten (A), platt
bricka och delningsring (B).

262617 168

Figur 3.196: Justering av fraimre-bakre-cylinder typ 1 —
Framatriktat ldge

Figur 3.197: Justering av fraimre-bakre-cylinder typ 1 —
Framatriktat lage

1031720

Figur 3.198: Justering av fraimre-bakre-cylinder typ 1 —
Bakre position
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GOr sa har for att andra haspelns position pa framre-bakre-cylindrarna som justeras pa bakdnden av haspelarmen:

OBS!:

Det cylinderfaste med spar som visas i féljande illustrationer monteras pa utsidan av haspelarmen.

1. Ta bort delningsringen (A) och sprinten (B) som haller
vanster cylinder i framatlage pa cylinderfastet (C).

2. Skjut cylinderledarna (A) langs fastets spar och in i det
bakre laget (B).

3. Atermontera sprinten (A) och delningsringen (B) for att
sakra cylindern i det bakre laget (C) pa fastet.

262617
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Figur 3.199: Justering av fraimre-bakre-cylinder typ 2 —
Framatriktat lage

NP T

Figur 3.200: Justering av fraimre-bakre-cylinder typ 2 —
Framatriktat ldge

NP T

Figur 3.201: Justering av fraimre-bakre-cylinder typ 2 —
Efterposition
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4. Se till att det fortfarande finns ett tillrdckligt avstand mellan haspeln och féljande delar av skarbordet:
e Bakstycke
e Haspelstod
e Ovre tvirgdende transportskruv (om denna &r installerad pa skarbordet)

5. Justera vid behov haspelpinnarnas lutning. For instruktioner, se 3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar, sida 172.

Kontroll och justering av sensorn fér haspelns framre-bakre-position

Sensorn for haspelns framre-bakre-position indikerar haspelns position i fraimre-bakre-planet. Sensorarmens orientering
och sensorns utgaende spanningsomrade maste kalibreras.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla &skadare har lamnat omradet.

Kontroll och justering av sensorarmens orientering
1. Parkera skordetroskan pa ett plant underlag.

2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

1
|
|
1

1033353

v

Figur 3.202: Sensorarmskonfigurationer
A - John Deere, CLAAS, IDEAL™-konfiguration B — Case/New Holland-konfiguration

C - Sensorarm D — Monteringsutrustning
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3. Kontrollera sensorarmens (C) och utrustningens (D) orientering. Om sensorarmen (C) inte ar korrekt orienterad, ta bort
den och satt tillbaka den i ratt riktning.

Kontroll och justering av sensorns utgdende spéinning

4. Ansatt parkeringsbromsen.

VIKTIGT:

For att mata den utgdende spanningen fran haspelns framre-bakre-sensor maste motorn vara igang och forse sensorn
med strom.

5. Starta motorn.

6. Justera haspeln till helt framatposition. Se till att matt (A) IR (7
(fran sensorfastet till indikatorns dnde) ar
62-72 mm (2 3/8-2 3/4 in.). )

1041485

Figur 3.203: Framre-bakre-faste

7. Anvand skordetroskans skdrm eller en voltmeter (om
sensorn mats manuellt) for att mata spanningsomradet.
Om du anvander en voltmeter, kontrollera spanningen vid =
sensor (A) mellan stift 2 (jord) och stift 3 (signal). @

e FOr Case- och New Holland-skoérdetroskor ska C)
spanningsomradet vara 0,7-1,1 V. T N @ i

>

8. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

1032694

Figur 3.204: Framre-bakre-sensor
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9. Om justering krévs, lossa fastanordningen (A) och rotera
sensorn (B) tills spanningen ligger inom ratt omrade.

10. Nér sensorjusteringen ar klar, dra at fastanordningen till 2,1
Nm (1,5 Ibf-ft [18,6 Ibf-in]).

1032693

Figur 3.205: Framre-bakre-sensor

11. Kontrollera att bulten (A) kan rotera fritt. Dra INTE at
bulten. /@‘

1042284

Figur 3.206: Indikatorbult

3.9.13 Lutning for haspelns pinnar

Lutningen for haspelns pinnar beskriver haspelfingrarnas position i forhallande till knivbalken. Du kan dndra den genom att
andra haspelns framre-bakre-position och haspelkammens installning. Det kan ocksa vara lampligt att dndra pinnarnas
lutning for att passa olika skérdeférhallanden.

Att dndra haspelns position har stérst inverkan pa haspelns pinnvinkel. A andra sidan har en dndring av kaminstallningen en
mindre inverkan pa haspelns pinnlutning. Till exempel, med ett kamlagesintervall pa 33°, ar motsvarande fingeravstand
endast 5° vid den lagsta punkten i haspelns rotation.

For basta resultat, anvand den lagsta kaminstallningen som fér grodan foérbi knivbalkens bakre kant och vidare till
medbringarna. Mer information finns pa 3.7.2 Instdllningar fér skérbord, sida 69.

Haspelns kaminstdllningar

Genom att dndra kammarens position kan du justera den punkt vid vilken haspelfingrarna slapper den samlade skérden till
medbringarna. Rekommendationer ges for haspelkaminstéllningar vid olika skérdeférhallanden.

Installningsnumren &r synliga ovanfor sparen pa kamskivan. For instruktioner, se Justering av haspelns kam, sida 174.

OBS!:

For rekommenderad instéllning av pinnlutningen for olika skordeférhallanden, se 3.7.2 Instdllningar fér skdrbord, sida 69.
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Kamlage 1, haspelposition 5 eller 6 ger det jamnaste flédet av
skord upp pa medbringarna utan att materialet blir fluffigt eller
stors.

Denna installning slapper grédan nara knivbalken. Anvand
den har installningen nar knivbalken ar pa marken under
skord.

Vissa grodor kommer inte att matas forbi knivbalken nar
knivbalken har hoéjts fran marken medan haspeln ar langt
fram. Stall darfor in den ursprungliga haspelhastigheten sa
att den ar nara skoérdetroskans markhastighet.

Kamlage 2, haspelposition 6 eller 7 ar den rekommenderade
startpositionen for de flesta grodor och férhallanden.

Innan du justerar kaminstallningen, justera haspeln framat
eller bakat for att forsoka fa in grodan pa medbringaren.

Om grodan fortfarande fastnar pa knivbalken och haspeln
inte kan trycka tillbaka grodan pa medbringaren, 6ka
kaminstallningen for att trycka grodan forbi knivbalkens
bakre kant.

Om grodan blir fluffig eller om flédet 6ver medbringarna
stors ska du minska kaminstallningen.

Denna installning resulterar i att haspelns
fingerspetshastighet &r ca 20 % snabbare &n
haspelhastigheten.

Kamlage 3, haspelposition 8 anvands framst for att lamna lang
stubb.

Denna position gor det mojligt for haspeln att stracka sig
framat och lyfta grédan 6ver kniven och upp pa
medbringarna.

Denna instdllning resulterar i att haspelns
fingerspetshastighet dr ca 30 % snabbare dn
haspelhastigheten.
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Figur 3.209: Fingerprofil — kamlage 3
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Kamlage 4, skarbordets vinkel pa minimum, haspelposition 9
resulterar i att skarbordet lamnar en kortare stubb vid skord av
liggande groda (i jamforelse med ett skarbord som ar lutat helt
framat). Med denna skarbordsvinkel kan haspeln precis nudda
marken.

e Denna position gor det mojligt for haspeln att stracka sig
framat och lyfta grédan 6ver kniven och upp pa
medbringarna.

e Denna installning resulterar i att haspelns
fingerspetshastighet &dr ca 35 % snabbare &dn ;
haspelhastigheten. @'

1041989

Figur 3.210: Fingerprofil — kamlidge 4, minsta
skarbordsvinkeln

Kamlage 4, skarbordets vinkel pa maximum, haspelposition 9
ger maximal rackvidd for haspeln under knivbalken for att
plocka upp tillplattad groda.

e Detta lage [dmnar en betydande mangd stubb nar
skarhojden ar installd pa ca 203 mm (8 in.).
| fuktiga material som ris ar det mojligt att férdubbla
skordetroskans markhastighet pa grund av minskningen av
det avskurna materialet.

e Denna installning resulterar i att haspelns
fingerspetshastighet dr ca 35 % snabbare dn 3 7
haspelhastigheten. e L A

1041937

Figur 3.211: Fingerprofil — kamldge 4, maximal
skarbordsvinkeln

OBS!:

Om man anvadnder hogre kaminstéallningar nar haspelns fraimre-bakre-position ar installd mellan 4 och 5 resulterar det i
drastiskt minskad kapacitet. Detta beror pa att haspelfingrarna hela tiden kommer i kontakt med gréda som redan ar i
rorelse pa medbringarna, vilket stor flodet till skordetréskans matarhus. Hogre kaminstallningar rekommenderas endast
nar haspeln ar i eller nara laget helt framat.

Justering av haspelns kam
Justera haspelns kam for att andra haspelpinnarnas lutning.

VIKTIGT:

Kontrollera alltid avstandet mellan haspeln och knivbalken efter att du har justerat haspelpinnarnas lutning och haspelns
framre-bakre-position.
For mer information, se 4.13.1 Spelrum mellan haspel och knivbalk, sida 427.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.
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OBS!:

Om det finns flera haspelkammar, justera alla.
1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Ta bort harnalssprinten (A) som haller fast
multiverktyget (B) i fastet pa vanster gavel.

3. Anvand multiverktyget och vrid |assprinten (A) moturs for
att lossa kamskivan.
VIKTIGT:

Se dekalen pa kamsparren for rotationsriktningen for
lasning/upplasning. Om du tvingar kamspérren i fel riktning
kan valsstiften ta skada.

4. Anvand multiverktyget pa bulten (B) for att rotera
kamskivan och rikta in lassprinten (A) med 6nskat
kamdiskhal position (C) (1 till 4).

OBS!:

Bulten (B) ar fastsvetsad pa kamstodet.

5. Vrid lassprinten (A) medurs for att fasta och lasa kamskivan.

VIKTIGT:

Se till att kammen &r sdkrad i sitt Iage innan du anvander
maskinen.

6. Upprepa ovanstaende forfarande for alla haspelkammar.
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Figur 3.212: Vanster gavel

| 1036838

Figur 3.213: Kamskivans positioner
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3.9.14 Ovre tvirgdende transportskruv

Den Ovre tvargaende transportskruven (UCA) forbattrar inmatningen av groda till mitten av skarbordet vid tunga grodor.

Den ar idealisk for skord av stora volymer grovfoder, havre, raps, senap och andra hoga, buskiga och svarbearbetade
grodor.

Du kan anvanda avstangningsventil (A) for att stanga av UCA nar y 7
den inte behdvs.

OBS!:

Aven om UCA &r avstingd behéver den dand& smérjas med jamna
mellanrum pa grund av vingarnas rorelser.

1031809

Figur 3.214: Avstangningsventil

Justering av den évre tvidrgdende transportskruvens position — tva- eller tredelade transportskruvar

Den ovre tvargaende transportskruven (UCA) har ett justerbart faste som gor att du kan justera positionen for olika
skordeforhallanden. Skarbord med tredelade transportskruvar har tva justerbara fasten: ett i vardera anden av den
centrala skruven.

OBS!:

For mer information om positionerna for de priméara och sekundéra frontbultarna, se figur 3.217, sida 177.
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Fastet/fastena monteras initialt i det bakre laget, sa att den
framre bulten (A) ar i det primara laget. Denna position &r den
rekommenderade konfigurationen for de flesta forhallanden.

Nar den framre bulten (A) &r i primarlaget, ar transportskruven
och spolen sakra att anvanda i alla Iagen. Du kan justera
transportskruvens position i begransad omfattning genom att
andra fastets position i forhallande till den bakre bulten (B).

Transportskruvens position kan justeras i storre utstrackning
genom att flytta den framre bulten till sekundart lage (B). For
tredelade transportskruvar (2) finns ytterligare sekundara
positioner (B) tillgangliga om du vill hoja eller sdnka
transportskruven. Nar den framre bulten &r i ndgot av dessa
lagen begransas fraimre-bakre-justeringen, vilket forhindrar att
UCA stor matarskruven och skdrbordsramen.

VIKTIGT:

Nar den framre bulten ar i ett av sekundarlagena (B) och haspeln
ar i sitt bakersta lage, kan haspelfingrarna och kamarmarna
komma i kontakt med UCA. Nar haspeln flyttas helt bakat (t.ex.
vid skord av raps), maste UCA ocksa flyttas helt bakat for att ge
tillrdckligt utrymme mellan haspelfingrarna och
transportskruven.

262617 177

1029776/

Figur 3.215: Initial position for justerbara fasten —
tvadelad transportskruv

Figur 3.216: Initial position for justerbara fasten —
tredelad transportskruv
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1029784

Figur 3.217: Information om justerbara fasten

1 - Tvadelat faste for transportskruv
2 - Tredelat faste for transportskruv
A - Primér position for framre bult

B — Sekundér(a) position(er) for framre bult
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Flytta transportskruven framat for att

e Hjalpa till att fora fram latta grodor, sarskilt i sidolutningar

e Forbattra matningen av latta grodor

e Minska o6verskottet fran haspeln eller minska stérningarna i skordeflédet som orsakas av haspeln
Flytta transportskruven bakat for att

o (Oka den tillgdngliga volymen fér transport av tung skord

e Hall transportskruven nara deflektorerna for att forhindra att grodan hamnar bakom transportskruven och lindar sig
runt den

GoOr sa har for att justera transportskruvens position:

1. Lokalisera det justerbara fastet.

OBS!:

Pa tvadelade transportskruvar sticker det justerbara fastet
ut fran den centrala stédsenheten. Pa tredelade
transportskruvar sticker det justerbara fastet ut fran
andarna pa den mellersta transportskruven.

OBS!:

Illustrationen visar det vanstra justerbara fastet pa en /
tredelad transportskruv. Det justerbara fastet pa en
tvadelad transportskruv ar likadant, men har bara ett
sekundart lage for den framre bulten istallet for tre. Se figur
3.217, sida 177 for mer information.

1029776

2. Om s3 dnskas gar det att flytta den fraimre bulten och Figur 3.218: Initial position for justerbara fasten —
muttern (A). Den frimre bulten och muttern har tva mojliga  tvadelad transportskruv
placeringar pa tvadelade transportskruvar: den primara
placeringen och den sekundara placeringen. Pa tredelade
transportskruvar finns det fyra majliga placeringar: en
primdr placering och tre sekundara placeringar.

3. Lossa den framre muttern (A) och den bakre muttern (B)
precis sa mycket att det justerbara fastet kan skjutas framat
och bakat.

4. For fastet till onskad position.

5. Dra at muttrarna (A) och (B). Dra at muttrarna med 69 Nm
(51 Ibf-ft).

Figur 3.219: Initial position for justerbara fasten —
tredelad transportskruv
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6. Om en tredelad UCA &r installerad, upprepa detta forfarande pa det andra justerbara fastet.
VIKTIGT:

Pa skarbord med tredelade transportskruvar, se till att bada fastena ar i samma position.

7. Kontrollera att inte haspelfingrarna och UCA kommer i kontakt med varandra. Kontrollera att inte kamarmarna och
UCA kommer i kontakt med varandra langs hela haspelns hydrauliska framre-bakre-omrade. For instruktioner, se
Kontrollera den évre tvidrgdende transportskruven fér stérningar, sida 179.

Kontrollera den 6vre tvirgdende transportskruven fér stérningar

Om den 6vre tvargaende transportskruven (UCA) ar feljusterad kan den komma i kontakt med haspeln eller
skarbordsramen. Avstandet mellan UCA och vissa komponenter i skarbordet maste inspekteras.

A\ FARA

For att forhindra skador eller dédsfall till féljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du stinga av motorn och ta ut
nyckeln ur tindningslaset innan du gor justeringar pa maskinen.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
1. Starta motorn.

2. Justera haspeln helt bakat.

3. Placera block pa 254-356 mm (10-14 in.) under knivbalken i bada andarna av skarbordet. Sank ner skarbordet pa
blocken sa att det far formen av ett leende.

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Rotera UCA (A) manuellt. Se till att avstandet mellan UCA
och skarbordskomponenterna dr minst 10 mm (13/32 in.)
pa foljande stéllen:

e Haspelns kamarmar (B)

e Haspelfingrarna (C)

e Haspelcylinderns stéd (D)

e Skarbord med delad ram: Fog pa delad ram (E)
e FD241, FD245 och FD250: Fog pa delad ram (E)

6. Om avstandet mellan UCA och skarbordskomponenterna
behover justeras, ga vidare till Justering av den évre
tvdrgdende transportskruvens position — tva- eller ~, \
tredelade transportskruvar, sida 176. / 2 ‘ SN )0 S

1033930

Figur 3.220: Platser pa UCA dér avstandet ska
kontrolleras
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3.9.15 Skordedelare

Skordedelare separerar grodan vid skord. Ta bort dem for att installera vertikala knivar och fér att minska
transportbredden.

Standardskordedelare medfoljer alla skarbord. Du kan dven képa tillvalet med flytande skérdedelare. Se 5.1.4 Flytande
skérdedelare, sida 498.

Borttagning av skérdedelare

Skordedelarna kan tas bort for att maojliggora installation av andra tillval eller for att minska transportbredden.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till f6ljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Sank haspeln och hoj skarbordet. For instruktioner, se skordetréskans bruksanvisning.
3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
4. Satt fast sdkerhetsstoden. For instruktioner, se skordetroskans bruksanvisning

5. Oppna dndskydden. For instruktioner, se Oppning av skérbordets é@ndskydd, sida 42.

6. Ta bort I3ssprinten (A).
7. Hall fast vid skordedelaren (E).

8. Vrid sexkantsaxeln (B) pa delningsspéarren (C) framat for att
lossa den fran bulten (D).

Figur 3.221: Skordedelare med sparr
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9. Séank skordedelaren (A) och ta bort den fran gaveln.

10. Stdng dndskyddet. For instruktioner, se Stdngning av
skdrbordets éndskydd, sida 43.

1029302

Figur 3.222: Skordedelare med sparr

11. Om tillvalet med férvaringsfastet ar installerat, placera
skordedelaren (A) pa plats pa fastet (B).

12. Om tillvalet med férvaringsfastet inte ar installerat, férvara
skordedelarna pa en séker plats.

1029353

Figur 3.223: Tillvalet forvaring for skérdedelare

Installation av skérdedelare

Folj dessa instruktioner for att installera skordedelarna pa ratt satt.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, sting alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
1. Starta motorn.

2. Sank ner haspeln helt.
3. HGj upp skarbordet helt.
4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Koppla in skdrbordets sakerhetsstottor. For instruktioner, se skordetréskans instruktionsbok.
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6. Om tillvalet forvaringsfaste ar installerat, ta bort
skordedelaren (A) fran sitt forvaringslage genom att lyfta
skordedelaren sa att bulten (B) gar ur sparet i
forvaringsfastet (C).

7. Om tillvalet med férvaringsfaste INTE &r installerat, forvara
skordedelarna pa en sdker plats.

8. Oppna dndskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av
skdrbordets dndskydd, sida 42

9. Forin skordedelarnas klackar (A) i halen pa gaveln enligt
bilden.

10. Ta bort lassprinten (B) fran sparren (C).

1029248

11. Lyft den frémre dnden av sparren (A) och
skordedelaren (B).

Figur 3.226: Skordedelare med sparr
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12. Fast sparren (A) pa skordedelarens bult (B).

13. Vrid sexkantsaxeln (D) pa sparren (A) moturs for att lasa
fast den.

OBS!:

Sexkantsaxeln (D) kraver ett vridmoment pa 40-54 Nm (30—
40 lbf-ft) for att stdnga sparren. Om justering kravs, lossa
sparren (A) och justera bulten (B) for att korrigera det
vridmoment som kravs.

14. Sékra skérdedelaren med lassprinten (C).

15. Stdng dndskyddet. For instruktioner, se Stdngning av
skdrbordets éndskydd, sida 43

1029250

Figur 3.227: Skordedelare med sparr

Borttagning av flytande skérdedelare

Ta bort de flytande skérdedelarna for att montera andra redskap eller standardskérdedelarna.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart eller att en upphéjd maskin faller ner ska
du alltid stanga av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gér justeringar av maskinen. Klattra ALDRIG
upp pa eller ga under ett skidrbord som inte ar stottat.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Sank ner haspeln helt.
3. HOoj skarbordet 0,6—0,9 m (2-3 ft.) fran marken.
4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Oppna dndskyddet.
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6. Tafram multiverktyget (A) fran den vanstra gaveln.

7. Ta bort lassprinten (B).

8. Montera multiverktyget (A) pa sexkantsaxeln (C).

9. Rotera multiverktyget nedat tills sparren (D) lossnar fran
bulten (E).

10. Lyft sparren (D) uppat och bort fran bulten (E).

11. Luta den flytande skérdedelaren framat och dra ut den ur
skarbordet.

12. Satt tillbaka Iassprinten (A).

13. Stdng dndskyddet.

14. Upprepa steg 5, sida 183 till steg 13, sida 184 i motsatt
ande av skdrbordet for att ta bort den motsatta flytande
skordedelaren.

262617

Figur 3.228: Flytande skordedelare installerad
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Figur 3.229: Spérren lossad
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Installation av flytande skérdedelare

Folj dessa instruktioner for att installera de flytande skordedelarna pa ratt satt pa skarbordet.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart eller att en upphéjd maskin faller ner ska
du alltid stanga av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gér justeringar av maskinen. Klattra ALDRIG
upp pa eller ga under ett skidrbord som inte &r stottat.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Sank ner haspeln helt.

3. Hoj skarbordet 0,6-0,9 m (2-3 ft.) fran marken.

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

5. Oppna dndskydden.

6. Ta bort lassprinten (A) fran snabbspéarren (B).

7. Fast multiverktyget (C) (forvaras pa vanster gavel) pa
sexkantsaxeln (D) och rotera for att lossa spéarren (B).

8. Om skordedelarna (E) ar installerade, lyft sparren (B) fran
bulten (F) och stéll skordedelarna at sidan.

262617 185
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Figur 3.230: Skérdedelare installerad
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9. Forin skordedelarnas oglor (A) i skarorna pa 5
skarbordets ram.

10. Lyft den framre dnden av snabbspérren (A) och rotera
skordedelaren (B) i lage.

1038253

Figur 3.232: Snabbsparr
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

ANVANDNING

Fast snabbsparren (A) pa bulten.

Se till att sparren stangs ordentligt och att
skordedelarstoppet (B) kommer i kontakt med
skarbordsstoppet (C).

Om spérren behover justeras, lossa muttern (A) och justera
langden pa bulten (B) tills det kravs ett vridmoment pa 40—
54 Nm (30-40 Ibf-ft) pa sexkantsaxeln (C) for att stanga
sparren.

Dra at muttern (A).

Fast multiverktyget (D) pa sexkantsaxeln (C) och rotera
multiverktyget for att Idsa sparren.

Montera lassprinten (E) for att sdkra snabbsparren i lage.

Upprepa steg 6, sida 185 till steg 16, sida 187 i motsatt
ande av skarbordet for att installera den motsatta
skordedelaren.

Stang andskydden. For instruktioner, se Stdngning av
skédrbordets dndskydd, sida 43.

Kontrollera flytkroppen. For instruktioner, se Kontroll och
justering av skédrbordets flytléige, sida 128.

Kontrollera vingbalansen. For instruktioner, se 3.9.4 Kontroll
och justering av vingbalans, sida 146

262617 187
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Figur 3.233: Skordedelare kopplad till skiarbord
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Figur 3.234: Justering av sparr
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Justering av flytande skérdedelare

Skordedelare kan justeras for olika grodforhallanden.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart eller att en upphéjd maskin faller ner ska
du alltid stanga av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gér justeringar av maskinen. Klattra ALDRIG
upp pa eller ga under ett skidrbord som inte &r stottat.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1.

2.

262617

Starta motorn.

Sank ner haspeln helt.

HG6j skarbordet 0,6—0,9 m (2-3 ft.) fran marken.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Se tabellen for stubbens hojdintervall och haspelns konfiguration:

Falt med en stubbhojd pa 50-125 mm (2-5 in.), pa skdrbord med dubbla eller trippla hasplar: se steg 6, sida 189.
Falt med en stubbhojd pa 20-100 mm (3/4-4 in.) pa skarbord med dubbla eller trippla hasplar: se steg 7, sida 190.

Knivbalk pa marken, falt med en stubbhdjd pa 16-50 mm (5/8-2 in.) pa skarbord med dubbla eller trippla hasplar:
se steg 8, sida 191.

Falt med en stubbhojd pa 50-125 mm (2-5 in.) pa skdrbord med enkel haspel: se steg 9, sida 192.
Falt med en stubbhojd pa 20-100 mm (3/4-4 in.) pa skarbord med enkel haspel: se steg 10, sida 193.

Knivbalk pa marken, falt med en stubbhojd pa 16-50 mm (5/8-2 in.) skarbord med enkel haspel: se steg 11, sida
194.
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12. Nedatstopp: Ta bort lassprinten (A) fran sprinten och ta
bort sprinten. Behall bade lassprinten och sprinten for
atermontering.

13. Luta delaren och atermontera sprinten i ratt numrerat hal
”1” till ”3”. Sékra sprinten med lassprinten.

1038244

Figur 3.235:

14. Noskonen framre-bakre: Ta bort bulten (A), flytta réret och
montera sedan bulten i ett av rérets fem hal.

OBS!:
e | exempel (B) ar bulten installerad i rérhal ”1”.

e | exempel (C) ar bulten installerad i rérhal ”5”.

1038239

Figur 3.236: Noskonens fraimre-bakre-justering
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15. Hojd for 6vre deflektor: Lossa muttern pa bulten (A). Skjut
de centrala stodet till nskad instéllning (1 till 4,5) och dra
sedan at muttrarna.

Rikta in punkterna med stodet for att stalla in halvsteg.
Exempel (B) ar 2,5.

Justera siffran med stodet for att stdlla in hela steg.
Exempel (C) ar 2.

16. Hojd for sidodeflektor: Lossa muttern pa bulten (A). Skjut
deflektorerna tills skaran (B) &r i 6nskad installning (A till E)
och dra sedan &t muttrarna.

262617
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Figur 3.237: Hojdjustering av ovre deflektor

; 4A_}w*

Figur 3.238: Hojdjustering av sidodeflektor
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17. Sidostang pa ovre deflektor: Lossa muttern (A) och
bulten (B) och sedan svangstangen (C). Dra at muttern (A)
till 39 Nm (29 Ibf-ft). Dra at bulten (B) till 52 Nm (38 Ibf-ft).

1038339

Figur 3.239: Justering av sidostang pa 6vre deflektor
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1038338

Figur 3.240: Rorelseomrade for flytande skérdedelare

18. Kontroll av rérelseomrade: Hoj och séank ner den flytande skordedelaren genom rérelseomradet (A) som anges av
nedatstoppet. Kontrollera att den flytande delaren INTE kommer i kontakt med haspelstéden (B ) eller haspeln (C).

VIKTIGT:
Vid kontroll av interferens mellan de flytande skérdedelarna och en ENKEL HASPEL, kontrollera ocksa att de flytande

skordedelarna INTE kommer i kontakt med haspelns drivning.
3.9.16 Skordedelarstanger

Anvand skordedelarstanger med skordedelare for att separera grodan vid skord. Skordedelarstéangerna ar mest anvandbara
nar grodan ar buskig eller nedatriktad. Anvand endast skérdedelare f6ér staende groda.

| féljande tabell beskrivs vilka grédor som bor skordas med delarstanger och vilka grodor som bor skérdas utan
delarstanger.

Tabell 3.30 Rekommenderad anvandning for skadedelarstanger

Med delarstianger Utan delarstanger
Alfalfagroddar Liggande spannmal Atbara bénor
Raps Artor Milo
Lin Sojabonor Ris
Grasfro Sorghum drummondii Sojabonor
Linser Vinterfoder Staende spannmal
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Borttagning av skérdedelarsténger

Skordedelarstiangerna kan tas bort fran skordedelarnas andar och férvaras pa skarbordet.

1. Lossa bulten (B) och ta bort skordedelaren (A) fran bada

sidor av skarbordet.

2. Forvara bada skordedelarstangerna (B) pa hoger gavel.

3. Séakra stangerna med lassprinten (A).

Installation av skérdedelarsténger

Skérdedelarstangerna kan installerats pa skordedelarnas andar for att hjalpa till att separera buskiga grodor.

1029244

029239

Figur 3.242: Héger gavel

1. Oppna héger dndskydd. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets é@ndskydd, sida 42.

262617
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2. Lossa lassprinten (A) som haller fast delarstangerna (B) vid
skarbordets gavel. Ta bort delarstdngerna fran deras
forvaringsplats.

3. Satt tillbaka I3ssprinten (A).

029239

Figur 3.243: Delarsténger i férvaringsplats pa
skdrbordets hégra gavel

4. Placera skérdedelarstangen (A) pa skordedelarens spets
enligt bilden. Dra at bulten (B).

5. Upprepa detta forfarande for att installera
skordedelarstangen pa den andra dndan av skarbordet.

6. Stang hoger andskydd. For instruktioner, se Stdngning av
skdrbordets dndskydd, sida 43.

1029244

Figur 3.244: Delarstang pa skordedelare

Tillvalet risdelarstinger

Tillvalet risdelarstanger anvands for att hjalpa till med hoga och trassliga risodlingar. De kan installeras pa andarna av
skordedelarna.

Risdelarstanger forbéattrar resultatet i héga och trassliga
risodlingar. Mer information finns pa 5.1.7 Sats med
risdelarstdng, sida 500.

1034007

Figur 3.245: Tillvalet med delarstang for ris
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Risdelarstanger forvaras pa baksidan av bada gavlarna pa
forvaringsfaste (A) och sakras pa plats med stift (B).
Montering och demontering av dessa stanger sker pa samma
satt som for vanliga skérdedelarstanger.

1029355

Figur 3.246: Foérvaring av risdelarstianger

262617 201 Revidering A



ANVANDNING

3.10 Automatiskt styrsystem for skarbordshojd

MacDons automatiska system for reglering av skarbordshojd (AHHC) fungerar tillsammans med AHHC-tillvalet som finns pa
vissa modeller av skordetréskor.

Tva Hall-effektsensorer (A) ar installerade pa flytinstallningsindikatorerna pa flytmodulen. Dessa sensorer skickar signaler
till skordetroskan sa att den kan bibehalla en jamn skarhojd och optimal flytinstéllning nar skarbordet féljer markens
konturer.

1031564

Figur 3.247: Flytmodulen FM200
Utfor foljande uppgifter innan du anvander AHHC-systemet:

1. Forbered skordetroskan for att anvanda AHHC-funktionen (géaller endast vissa troskmodeller — se instruktionerna for din
troska).

2. Kalibrera de sensorer som anvands av AHHC-systemet sa att skordetroskan korrekt kan tolka data fran Hall-
effektsensorerna pa flytmodulen. Se skérdetréskans instruktionsbok for mer information.

For att konfigurera AHHC-systemet for en viss troskmodell, se relevant forfarande:
e 3.10.4 Case IH 130- och 140-seriernas skérdetrdéskor med medelréckvidd, sida 209
e 3.10.5 Skérdetréskor i Case IH 120-, 230-, 240- och 250-serierna, sida 218
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3.10.1 Anvandning av automatisk kontrollsensor skarbordshéjd

Positionssensorerna som ingar i systemet for automatisk kontroll av skdrbordshéjd (AHHC) 6verfér data om skarbordets
hojd till skordetréskans dator.

-
8
1029370

Figur 3.248: Placering av sensorer fér héjdkontroll pa flytmodul
Oversikt av automatisk kontrollsensor fér skéirbordshéjd

Tva Hall-effektsensorer ar installerade pa flytindikatorernas nalar (A). Nar skarbordet hojs och sénks 6verfor sensorerna
skarbordets hojd till skordetroskans dator. Skérdetréskans dator svarar med att hoja eller sanka matarhuset sa att
skarbordet kan halla en jamn skarhojd.

Den normala signalspanningen for sensorerna ligger mellan 0,7 VDC och 4,3 VDC. En 6kning av sensorspanningen korrelerar
med en 6kning av skarbordshojden, medan en minskning av sensorspanningen korrelerar med en minskning av
skarbordshojden. Alla sensorfel resulterar i en 0 V-signal, som antingen indikerar en felaktig sensor eller otillrdcklig
spanningsforsorjning.
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Spdnningsomrade foér automatisk kontrollsensor fér skérbordshaéjd

Spanningen som rapporteras av sensorerna ligger inom ett
intervall pa minst 2,5 V (omrade [A]) och hogst 4,0 V

(omrade [C]). Det idealiska spanningsomradet for sensorerna ar
0,7-4,3 V (omrade C), ett totalt omrade pa 3,6 V. Om
spanningen ar for nara den nedre delen (D) av
spanningsomradet kommer det att vara svart att kalibrera
AHHC-systemet. En korrekt instélld sensor har tillrackligt med
spelrum i bada dndarna av spanningsomradet.

En sensor som ar konfigurerad sa att spanningsomradet (till
exempel spanningsomrade [C]) ligger for ndra sensorns grans
for lag spanning (D) eller grans for hég spanning (E) kommer att
ha svart att halla sig inom sensorns idealiska driftomrade (A) pa
0,7-4,3 V. Om sensorn rapporterar varden som ligger over
maximal spanning (E) eller minimal spanning (D) kommer AHHC-
systemet att sluta fungera korrekt.

262617 204

1040438

Figur 3.249: Optimalt spanningsomrade for sensorn

A — Minsta spanningsomrade — 2,5V B —Maximalt spanningsomrade — 4,0

Vv

C - Idealiskt spanningsomrade — 3,3 V,D Minsta spdnning — 0,5 V

mellan 0,7 och 4,3V

E Maximal spanning — 4,5V

1040439

Figur 3.250: Sensoromrade som é&r instéllt fér nira

spanningsgransen

A — Minsta spadnningsomrade — 2,5V B —Maximalt spanningsomrade — 4,0

C - Konfigurerat spanningsomrade

E Maximal spanning - 4,5 V

Vv
D Minsta spanning - 0,5V
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En sensor som ar konfigurerad att ha ett spanningsomrade som
ar mindre an 2,5 V (till exempel omrade [C]) kommer att ha
svart att halla sig inom det ideala omradet pa 3,6 V.
Skordetroskan kommer att férsoka halla sensorn inom det
smala instdllda omradet, vilket resulterar i att skordetroskan
kontinuerligt hdjer och sdnker skarbordet for att soka efter den
lampliga skarbordshdjden.

1040440

Figur 3.251: For smalt sensoromrade

A — Minsta spanningsomrade — 2,5V B —Maximalt spanningsomrade — 4,0

C - Konfigurerat spanningsomrade

E Maximal spanning - 4,5 V

Vv

3.10.2 Rekommenderade sensorutgangsspanningar for skordetroskor

D Minsta spanning-0,5V

AHHC-sensorns (Auto Header Height Control) utgang maste ligga inom ett specifikt spanningsintervall for varje
skordetroska, annars fungerar inte AHHC-funktionen korrekt. De rekommenderade nedre och 6vre spanningsvardena for

basta AHHC-drift finns i bruksanvisningen.

Tabell 3.31 Spanningsgranser for skordetréskor

7230/8230/9230 och 7240/8240/9240

Nedre 0\.1.re .
.. .. . span- Minsta
Skoérdetroska spannings- . 2d
rins (V) nings- omrade (V)
g grans (V)
Case IH 5088/6088/7088, 5130/6130/7130, 7010/8010, 7120/8120/9120, 07 43 25

3.10.3 Manuell kontroll av spanningsgranser

For att systemet for automatisk skarbordshojd (AHHC) ska fungera korrekt maste de spanningar som
skarbordshojdssensorerna rapporterar till skordetroskan ligga inom det angivna omradet.

OBS!:

Pa vissa skordetroskemodeller kan du se spanningen fran skordetroskans forarhytt.

OBS!:

Om standardkontakten ar installerad i kontakt P600, skickar kontakten medelvardet av bada sensorerna till skordetréskan.
Om tillvalet med lateral lutningskontakt ar installerad i kontakt P600, skickar kontakten separata spanningssignaler fran

bada sensorerna till skérdetroskan.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar férarplatsen, oavsett anledning.
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A\ VARNING

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Parkera skordetroskan pa ett plant underlag.

3. Placera skarbordet sa att knivbalken ar 254-356 mm (10-14 in.) 6ver marken.

Kontroll av sensorns dvre spédnningsgréns

4. Forlang skyddsvinkeln tills skarbordets vinkelindikator (A) ar U
i position E pa centrallanken. =
5. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
e S
—~®

6. Se till att flytlasets lank ar pa nedatstoppen (brickan [A] kan

inte rora sig) pa bada platserna.
Q O ]
OBS!: )
Om skarbordet INTE &r pa nedatstoppen kan spdnningen ga =2 I
utanfor intervallet under drift och orsaka fel pa AHHC-
systemet. Om skarbordet inte 4r pa nedatstoppen, se 3.11 |
Nivellering av skérbord, sida 239 for instruktioner. b o
p o

\

I

1029102

\

Figur 3.253: Bricka pa nedatstopp
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7. Om visaren inte star pa noll, lossa bulten (A) och skjut
flytindikatorplattan (B) tills visaren (C) star pa 0 (D). Dra at
muttern pa bulten (A).

OBS!:

Anvand nollpunkten (E) ovanfor dekalen for att stalla in
indikatornalen korrekt.

8. Lokalisera pa kontaktdon P600 (A) till vanster om
flytmodulen.

9. Ta bort kontaktlocket (B).
10. Satt i nyckeln och vrid den till Idget RUN.

11. Anvand en digital multimeter och kontrollera att kontakt
P600 ar spanningssatt fran skordetréskan. Multimetern ska
visa 5 V pa stift 7.

e Stift 7 — FM2215E — strém
e Stift 8 - FM2515E — jord

12. Pa kontakt P600, jamfor spanningen som rapporteras av AR A
vénster sensor (stift 1 och 8) och héger sensor (stift 3 och 8)  Figur 3.255: Kontakt P600 — vy frén baksidan
med det 6vre intervallet som anges i 3.10.2
Rekommenderade sensorutgdngsspénningar fér
skérdetréskor, sida 205.

e Stift 1 — FM3326A — vanster sensorsignal

e Stift 3 — FM3328A — signal fran hoger sensor
e Stift 8 - FM2515E — jord

OBS!:

Med flytlaskopplingen pa de nedatstoppen maste den Gvre
spanningsavldsningen vara densamma pa bada (vanster och
héger) sensorerna.
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13. Om du behover justera spanningen, lossa da muttrarna (A),
flytta sensorn (B) pa indikatorplattan och dra sedan at
muttrarna (A) med 3 Nm (2,2 Ibf-ft / 22 Ibf-in).

OBS!:
N&r muttrarna dras at, se till att sensorn (B) INTE ror sig pa
indikatorplattan.

14. Vrid nyckeln till OFF-ldget och ta ut nyckeln ur
tandningslaset.

Kontroll av sensorns nedre spédnningsgréns

15. Forlang skyddsvinkeln tills skarbordets vinkelindikator (A) ar
i position E pa centrallanken.

16. Sank skdrbordet helt till marken.

17. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

262617 208

1040554

Figur 3.256: Vanster flytindikatorplatta

1031986
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18. Flytindikatorns pekare (A) ska sta pa 4 (B).
19. Satt i nyckeln och vrid den till Idget RUN.

20. Pa kontakt P600, jamfor spanningen som rapporteras av
vanster sensor (stift 1 och 8) och hoger sensor (stift 3 och 8)
med den nedre spanningen som anges i 3.10.2
Rekommenderade sensorutgdngsspdnningar for
skordetréskor, sida 205.

e Stift 1 — FM3326A — vanster sensorsignal
e Stift 3 — FM3328A —signal fran héger sensor
e Stift 8 - FM2515E — jord

1041864

21. Om du behdver justera spanningen, se steg 13, sida 208 fér  Figur 3.258: Vinster flytindikator — vy fran baksidan
instruktioner.

3.10.4 Case IH 130- och 140-seriernas skordetroskor med medelrackvidd

FOr att gora systemet for automatisk reglering av skarbordshojd (AHHC) kompatibelt med Case IH 130- och 140-seriernas
troskor med medelrackvidd, maste du konfigurera hastighetsinstéllningarna, stilla in AHHC-reglagen och kalibrera AHHC-
systemet for att sakerstalla att det fungerar korrekt.

Kontroll av spdnningsomrdde frdan skérdetréskans férarhytt — Case IH 5130, 5140, 6130, 6140, 7130
och 7140

For att fungera korrekt maste sensorn for automatisk hojdreglering av skarbordet arbeta inom ett visst spanningsintervall.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skordetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skdrdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Placera skarbordet 254—356 mm (10-14 in.) ovanfér marken.
3. Las upp skarbordets flytlage. For instruktioner, se Ldsning/uppldsning av skédrbordets flytldge, sida 140.

4, Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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5. Se till att flytlasets lank ar pa nedatstoppen (brickan [A] gar
inte att flytta) pa bada platserna.

OBS!:

Om skarbordet inte ar pa nedatstoppen under de tva
kommande stegen kan spanningen ga utanfor intervallet
under drift och orsaka fel p4 AHHC-systemet. Om
skarbordet inte ar pa nedatstoppen, se 3.11 Nivellering av 5 )
skdrbord, sida 239 for instruktioner.

6. Om visaren inte star pa noll, lossa bulten (A) och skjut
flytindikatorplattan (B) tills visaren (C) star pa 0 (D). Dra at
muttern pa bulten (A).

OBS!:

Anvand nollpunkten (E) ovanfor dekalen for att stalla in
indikatornalen korrekt.

Figur 3.260: Flytindikator
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7. Kontrollera att skarbordets flytmodul ar upplast.

8. Valj DIAGNOSTICS (A) pa huvudsidan pa skordetroskans
display. Sidan DIAGNOSTICS visas.

e

Figur 3.261: Display pa Case IH-skordetréskor
9. Vilj SETTINGS (A). Sidan SETTINGS visas.

10. Valj HEADER (B) i menyn GROUP.

ni SCHBMALsc 10 Mame

== Pin Assignment

11. Frdn menyn PARAMETER véljer du LEFT HEIGHT/TILT- —
SENSOR (A). %gu mBh v

Heater X

— = Parametor ]

g, 5:1 =| |Lett HeightiTilt Senser (A
= L= J =] modume s

UCM 57

B twamaiic 10 Mama YWakire | SEabUS
ANSS 430 vV
Fin Assignment
| 3B-12
Ulecirical Companenl

S g o

Figur 3.263: Display pa Case IH-skérdetréskor
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12. Sidan SETTINGS uppdateras for att visa spanningen i i .
VALUE/STATUS falt (A). Sank ner matarhuset helt och lyft : § Group
det sedan 254-356 mm (10-14 in.) fran marken for att se Header
alla spanningsmaétningar. |

L
57

S twimnt o 10 Mams Wabie | Sialus
ANS 230 v — : )
Frin Asnige L

3B-12

lectrical Companenl

1023268

Figur 3.264: Display pa Case IH-skérdetréskor

Snabbreferens fér skérbordsinstdllningar — Case IH 130- och 140-serierna

De rekommenderade instédllningarna for automatisk reglering av skarbordshéjd (AHHC) for skarbordet FlexDraper i FD2-
serien® skarbordet som anvands med en skérdetroska i Case IH 130- och 140-serierna medfoljer.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skordetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skdrdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

Tabell 3.32 Skarbordsinstéllningar — Case IH 130- och 140-serierna

Konfigurationsparameter Foreslagen installning
Typ av skdrning Plattform
Skarbordets tryckflytning Ej installerad

System med tva sensorer 250
HHC-hojdkénslighet?3

System med en sensor 180
HHC-lutningskanslighet 150

19-tandat standardkedjehjul 4
Typ av haspeldrivning Tillvalet 14-tandat drivkedjehjul med hogt vridmoment 5

Tillvalet 10-tandat drivkedjehjul med hégt vridmoment 6

Haspelns héjdsensor Ja

System med tva sensorer JA

Automatisk lutning

System med en sensor NEJ

Konfiguration av skérbord pa skérdetréskans display — Case IH 5130, 5140, 6130, 6140, 7130 och 7140

For att konfigurera skarbordet sa att det fungerar med skordetréskan maste du ga till sidan HEADER SETUP pa
skordetrdskans display.
OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skordetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skérdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

73. Om jakt uppstar under drift, minska installningen HHC HEIGHT SENSITIVITY med 20 punkter i taget tills jakt inte langre
uppstar.
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1. Valjikonen TOOLBOX (A) pa huvudsidan pa skordetréskans
display.

2. Valj fliken HEAD 1 (A). Sidan HEADER SETUP visas.

OBS!:

For att hitta fliken HEAD 1 kan du behdva anvénda
sidopilarna (C).

3. Vilj PLATFORM fran menyn CUTTING TYPE (B).

4. Vilj fliken HEAD 2 (A). Sidan HEADER SETUP 2 visas.

5. Fran menyn HEADER PRESSURE FLOAT (B), valj NOT
INSTALLED.

B

[T

axmem w;wh:lng_ leg_lt_ =

Header type
Draper/Variteed

Cutting Type

§|+c TIIlSpitiMJy@rr
70
bt il

147

lh-_i-t Preasiife Floal
|Not Installed
_H_l“ Latoral Tilt

| Installed

1023273

1025902

1023275

Figur 3.267: Display pa Case IH-skérdetréskor
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6. Lokalisera faltet HHC HEIGHT SENSITIVITY (A). Ange foljande

. . . Header
installningar:

A Marsial y4C Raine Flate
{00
e System med tva sensorer: Still in HHC HEIGHT e

SENSITIVITY till 250. a0

_'\.11-._1 | HHC Hasght Sens|tvity

e System med en sensor: Stall in HHC HEIGHT
SENSITIVITY till 180.

: 250
4 I il Sensifrity
- E 150

OBS!: :

rthing Head e MiminLm
Om skordetroskan kontinuerligt hdjer och sanker e | | | LB
skarbordet under drift (ett beteende som kallas ”jakt”), (] S sl Spaact Siops.

minska instdllningen HHC HEIGHT SENSITIVITY med 20
punkter i taget tills jakt inte langre férekommer.

1025380

7. Stallin HHC TILT SENSITIVITY (B) till 150. Oka eller minska
detta varde som ni 6nskar.

8. Vilj ett av foljande alternativ i menyn REEL DRIVE TYPE (A):

e Om skordetroskan ar utrustad med ett 19-tandat
standardkedjehjul, valj 4.

Feol Pasilion Senaois
e Om skordetroskan ar utrustad med tillvalet 14-tandat ; None

drivkedjehjul med hogt vridmoment, valj 5. At A3k v
= Mot Installed

e Om skordetroéskan ar utrustad med tillvalet 10-tandat
drivkedjehjul med hégt vridmoment, valj 6.

1023276

Figur 3.269: Display pa Case IH-skérdetréskor

9. Fran menyn REEL HEIGHT SENSOR (A), vilj YES.

Header
Resl Fore-Aft
Yes
Reel haight senso
Yes
Reel distance sensol
No
Vertical knives
No

Header Lateral Tilt

1023920

Figur 3.270: Display pa Case IH-skérdetréskor
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10. Lokalisera faltet AUTOTILT (A).

Header Selup 2

e System med tva sensorer: Valj YES. T l_':"““"l
 System med en sensor: Vilj NO. | Aitolevet in Headiand
|\ ¥es

1025382

Figur 3.271: Display pa Case IH-skérdetréskor

Kalibrering av automatisk héjdkontroll fér skérbord — Case-skérdetréskor IH 5130, 5140, 6130, 6140,
7130 och 7140 med programversion under 28.00

Sensorutgangen for den automatiska regleringen av skédrbordshéjden (AHHC) maste kalibreras for varje skordetroska.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skordetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skérdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

OBS!:

Om skarbordsflytningen ar for latt installd kan det forhindra kalibreringen av AHHC. For att forhindra att huvuddelen
lossnar fran flytmodulen kan det vara nédvandigt att andra flytlaget till en tyngre instélining under kalibreringen.

1. Valj knappen DIAGNOSTICS pa startskarmen och valj sedan
VERSION pa fliken (A).

2. Kontrollera att programvaruversionen ar lagre @n 28.00.
Om programvaruversionen ar hogre an 28.00, se Kalibrering
av automatisk reglering av skdrbordshéjd — Case IH-
skérdetréskor med programvaruversion 28.00 eller senare,
sida 226.

1037863

Figur 3.272: Display pa Case IH-skérdetréskor

3. Se till att centrallanken &r installd pa D.

OBS!:

Nér kalibreringen ar klar, justera tillbaka centrallanken till dnskad skadrbordsvinkel. For instruktioner, se 3.9.5
Skérbordets vinkel, sida 150.

4. Kontrollera att alla elektriska och hydrauliska anslutningar mellan skarbordet och flytmodulen fungerar.
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5. Starta skordetroskans motor, men koppla INTE in separatorn eller matarhuset.

6. Lokalisera omkopplaren HEADER CONTROL pa héger konsol. Stall in HEADER CONTROL pa HT (AHHC-lage).

7. Hall knappen DOWN intryckt i 10 sekunder for att sdnka ner skordetréskans matarhus (matarhuset ska sluta rora sig).

8. Hall knappen RAISE intryckt tills matarhuset rér sig hela vagen upp. Det stannar 0,6 m (2 ft.) ovanfér marken i 5
sekunder och fortsatter sedan att rora sig uppat. Detta indikerar att kalibreringsforfarandet var framgangsrikt.

9. Om flytlaget andrades till en tyngre instéllning for att slutféra kalibreringen, justera skarbordet till den

rekommenderade flytvikten.

Instdéllning av férinstdélld skédrhéjd — Case IH 5130, 5140, 6130, 6140, 7130 och 7140

Skarbordets skar- och upphdjda positioner kan konfigureras som forinstallningar pa skordetréskans styrkonsol.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skdrdetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skdrdetréskans

instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

OBS!:

Indikatorn (A) ska vara i lage 0 (B) néar skarbordet ar 254—356 mm
(10-14 in.) 6ver marken. Nar skarbordet ar pa marken ska
indikatorn vara i lage 1 (C) for lagt marktryck och i lage 4 (D) for
hogt marktryck. Grodor och markforhallanden avgor hur stor
flytvikten ska vara. Den ideala flytinstallningen &r sa latt som
mojligt utan att skdrbordet studsar eller missar grédorna. Om du
arbetar med en tung flytinstallningar slits slitplattorna pa
knivbalken ut i fortid.

1. Koppla in separator och skarbord.
2. Flytta skdrbordet till 6nskad skarhojd.

3. Tryck pa 1 pa knappen (A). En gul indikator bredvid
knappen tands.

OBS!:

Stall alltid in skarbordets position INNAN du staller in
haspelns position. Om skarbord och haspel stélls in
samtidigt sparas inte haspelinstallningen.

4. Flytta haspeln till 6nskad arbetsposition.

5. Tryck pa 1 pa knappen (A). En gul indikator bredvid
knappen tands.
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Figur 3.274: Konsol pa Case-skérdetréskor
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6. Flytta skdrbordet till en andra 6nskad skarhojd.

7. Tryck pa 2 pa knappen (A). En gul indikator bredvid
knappen ténds.

8. Flytta haspeln till 6nskad arbetsposition.

9. Tryck pa 2 pa knappen (A). En gul indikator bredvid
knappen tands.

Upp- och nedpilarna skall nu visas i rutan MANUAL

HEIGHT (A) pa sidan RUN 1 pa skordetroskans display. Detta
indikerar att den automatiska héjdkontrollen (AHHC)
fungerar.

10. For att aktivera de forinstallda skarhojderna, aktivera
AHHC-knappen (A) for att placera skadrbordet pa marken.
Tryck en gang pa knappen for att aktivera den forsta
forinstallningen. Tryck tva ganger pa knappen for att
aktivera den andra forinstallningen.

For att lyfta skarbordet till maximal arbetshéjd, hall in
SHIFT-knappen bakom styrspaken samtidigt som du trycker
pa AHHC-knappen (A).

262617 217

©
@
N
el
o
=}

520 { )

Moisture
15.5 %

Run 1

Figur 3.277: Styrspak pa Case-skordetroskor
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11. Den maximala arbetshdjden kan justeras pa sidan HEADER —
SETUP pa skordetroskans display. Ange dnskad hojd i faltet A Maximeim Working Height
MAXIMUM WORKING HEIGHT (A). [P} 52

Header [ype
DraperiVaritesd

Cuiting Type
Platlorm

by Hewdor Width
Bl 400 1
— T-‘ull Work Widih
40,0 1

Width sijust step
l2.5 1

1023297

Figur 3.278: Display pa Case-skordetroskor — Sidan
Header Setup

12. Justera vid behov positionen for en av forinstallningarna
med hjalp av knappen (A) pa skordetroskans konsol.

~
©
N
el
o
o

Figur 3.279: Konsol pa Case-skérdetréskor

3.10.5 Skordetroskor i Case IH 120-, 230-, 240- och 250-serierna

For att gora skarbordets system for automatisk reglering av skarbordshojd (AHHC) kompatibelt med skordetroskan, maste
du konfigurera haspelns hastighetsinstéllningar, stélla in AHHC-reglagen och kalibrera AHHC-systemet for att sdkerstélla att
det fungerar korrekt.

Kontroll av spdnningsomradde fran skérdetréskans férarhytt — Case IH, 120-, 230-, 240- och 250-
seriernas skérdetréskor

For att AHHC-systemet (Auto Header Height Control) ska fungera korrekt maste sensorerna for skarbordshéjd detektera
ratt spanningsmatningar. Sensorresultaten kan visas med hjalp av skordetréskans display.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skordetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skérdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

A\ FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Placera skiarbordet 254—356 mm (10-14 in.) ovanfér marken.
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3. Las upp skarbordets flytlage. For instruktioner, se Ldsning/uppldsning av skédrbordets flytldge, sida 140.

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

5. Kontrollera att flytlasets lank ar pa nedatstoppen
(brickan [A] gér inte att flytta) pa bada platserna.

OBS!:

Om skarbordet inte &r pa nedatstoppen under de tva
kommande stegen kan spdnningen ga utanfor intervallet
under drift och orsaka en felfunktion fel pa AHHC-systemet.
Om skarbordet inte ar pa nedatstoppen, se 3.11 Nivellering
av skdrbord, sida 239 for instruktioner.

6. Om visaren inte star pa noll, lossa bulten (A) och skjut
flytindikatorplattan (B) tills visaren (C) star pa 0 (D). Dra at
muttern pa bulten (A).

OBS!:

Anvand nollpunkten (E) ovanfor dekalen for att stalla in
indikatornalen korrekt.

Figur 3.281: Flytindikator
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ANVANDNING

7. Kontrollera att skarbordets flytmodul ar upplast.

8. Valj DIAGNOSTICS (A) pa huvudsidan. Sidan DIAGNOSTICS
Oppnas.

9. VAlj SETTINGS. Sidan SETTINGS &ppnas.

10. Valj GROUP i rullgardinsmenyn (A). Dialogrutan GROUP
Oppnas.

11. Vélj HEADER HEIGHT/TILT (A). Sidan PARAMETER 6ppnas.

Figur 3.284: Display pa Case IH-skérdetréskor
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12. Va&lj LEFT HEADER HEIGHT SEN (A) och valj sedan knappen
GRAPH (B). Den exakta spanningen visas hogst upp pa

ANVANDNING

sidan. Hoj och sank skadrbordet for att se hela spannet av

spanningsavlasningar.

1431 am

Moy 2, 06T

lasnae labsral THE

|
| 5w header ralue
|

LMl hemidar Risight sen

S windk wiiith GeCresss

RigL header height sen

Bw wioad i widith increane

Sw Header it ccw

Sw Header 0t cw

Sw header lower

[Ea

Figur 3.285: Display pa Case IH-skérdetréskor

Snabbreferens fér skérbordsinstdllningar — Case IH 120-, 230-, 240- och 250-serierna

De rekommenderade instéallningarna for automatisk reglering av skarbordshéjd (AHHC) for skdrbord FlexDraper i FD2-
serien® skarbord som anviands med en skordetroska i Case IH 120-, 230-, 240- och 250-serierna medféljer.

OBS!:

Installningsalternativen varierar beroende pa skordetréskans programvaruversion. For programversion 28.00 eller senare,
se tabell 3.33, sida 221, for tidigare versioner, se tabell 3.34, sida 222.

Tabell 3.33 Skdrbordsinstéllningar — Case IH 120-, 230-, 240- och 250-serierna (programversion 28.00 eller senare)

Konfigurationsparameter

Foreslagen installning

Undertyp av skarbord

FD2/D2-serien

e Om programversion 36.4.X.X eller senare ar installerad:

e Om en tidigare programvaruversion an 36.4.X.X ar installerad:

2000

Ramtyp FLEXHEAD
Skarbordssensorer AKTIVERA
Skarbordets tryckflytning NEJ
Hojd-/lutningsrespons SNABB
Automatisk asidosattning av hojd JA

System med tva sensorer 250
HHC-hojdkénslighet74

System med en sensor 180
HHC-lutningskanslighet 150
Haspelns hojdsensor JA

System med tva sensorer JA
Automatisk lutning

System med en sensor NEJ

74. Om jakt uppstar under drift, minska installningen HHC HEIGHT SENSITIVITY med 20 punkter i taget tills jakt inte langre

uppstar.

262617

221
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Tabell 3.34 Skadrbordsinstallningar — Case IH 120-, 230-, 240- och 250-serierna (programversion tidigare dn 28.00)

ANVANDNING

Konfigurationsparameter Foreslagen installning
Stil av skarbord FLEXHEAD
Automatisk haspelhastighet i lutning 133
Skarbordets tryckflytning NEJ
Haspelns drivenhet HYDRAULIK
Haspel fore-efter JA
System med tva sensorer 250
HHC-hojdkénslighet?s
System med en sensor 180
HHC-lutningskanslighet 150
Fore-rfter-reglage JA
HDR fore-efter-lutning JA
Typ av skarbord (fliken HEAD2) MEDBRINGARE
Typ av skarning PLATTFORM
Skarbordsbredd Stall in enligt skarbordsspecifikation
Skarbordsanvandning Stall in enligt skarbordsspecifikation
Haspelns hojdsensor JA
System med tva sensorer JA
Automatisk lutning
System med en sensor NEJ

Kalibrering av automatisk héjdkontroll fér skérbord — skérdetréskor i Case IH 120-, 230-, 240- och 250-
serierna med programversion under 28.00

AHHC-sensorns (Auto Header Height Control) utgang maste vara kalibrerad for varje skordetréska, annars fungerar inte
AHHC-funktionen korrekt.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

OBS!:

Detta forfarande galler for skordetréskor med en programvaruversion under 28.00. For instruktioner om kalibrering av
AHHC for skordetroskor med programversion 28.00 eller senare, se Kalibrering av automatisk reglering av skdrbordshéjd —
Case IH-skérdetréskor med programvaruversion 28.00 eller senare, sida 226.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skdrdetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skdrdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

OBS!:

Om skarbordsflytningen ar for latt installd kan det forhindra kalibreringen av AHHC. Du kan behdva stalla in flytlaget tyngre
for detta forfarande sa att skarbordet inte lossnar fran flytmodulen.

75. Om jakt uppstar under drift, minska installningen HHC HEIGHT SENSITIVITY med 20 punkter i taget tills jakt inte langre
uppstar.
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ANVANDNING

1. Se till att centrallanken ar installd pa D.
OBS!:

Nar konfiguration och kalibrering ar klar, justera tillbaka centrallanken till 6nskad skarbordsvinkel. For instruktioner, se
3.9.5 Skéirbordets vinkel, sida 150.

2. Kontrollera att alla elektriska och hydrauliska anslutningar mellan skarbordet och flytmodulen fungerar.

3. Valjikonen TOOLBOX (A) pa huvudsidan.

=] @]

Caghiralies Dals blanagement

IRl

Peatormans Califnatsns

4. Vilj fliken HEADER (A).

SR Header stop height
OBS!: i R
For att hitta fliken HEADER kan du behdva anvanda
sidopilarna (C).

Headar style

Flexhead
HHC raisée rala

183

HHC lowoer rals
142

LTIV TRTHVIATIeS

5. Stéll in HEADER STYLE (B) till FLEXHEAD.

Pross (I override

16

Mikn Tl apood

0.0 C

orve TN Heasts [ Peecer ) Trvesn [l 3
JEE e | revee [ e 2

Figur 3.287: Display pa Case IH-skérdetréskor
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10.

262617

ANVANDNING

Stall in AUTO REELSPEED SLOPE.
OBS!:
Véardet AUTO REELSPEED SLOPE bibehaller automatiskt
haspelns hastighet i férhallande till markhastigheten. Om
vardet t.ex. satts till 133 kommer haspelns
rotationshastighet att vara hogre an skordetroskans
markhastighet. | allmdnhet bor haspelns hastighet vara
hogre an skordetréskans markhastighet, men justera vardet
efter skordeférhallandena.
Stall in HEADER PRESSURE FLOAT pa NO. Kontrollera att
REEL DRIVE &r instélld pa HYDRAULIC.
Stall in REEL FORE-BACK till JA (om tillampligt).
Leta reda pa faltet HHC HEIGHT SENSITIVITY (A) och stéll in
det enligt foljande:
e System med tva sensorer: Stall in HHC HEIGHT
SENSITIVITY till 250.
e System med en sensor: Stall in HHC HEIGHT
SENSITIVITY till 180.
OBS!:

Om skordetroskan kontinuerligt hdjer och sanker
skarbordet under drift (ett beteende som kallas "jakt”),
minska installningen HHC HEIGHT SENSITIVITY med 20
punkter i taget tills jakt inte langre férekommer.

Stall in HHC TILT SENSITIVITY (B) till 150. Justera
kédnsligheten som ni 6nskar.

224

Auto realspesd slope
133

Latoral 151
Yes

Hao
Raol diive
Hydraulic

0
:

30k gm
i Haadar stap tright

50

Hamdod il cylindos

& Marsal 94c Raine e
e L.

harius] HHC Lower Fiale
40

| HHC piwkg it Sermlfhwity
[l HHE: Tile Senaltsvity

150

Fraad Speed Minimam
1.8

B
= el S:I!ﬂrsl_qpl_l
133

Hoadar ressune loal

e R vt | e R e |

Figur 3.289: Display pa Case IH-skérdetréskor

Header Satup

Hoader Setuf

Figur 3.290: Display pa Case IH-skérdetréskor

Revidering A
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ANVANDNING

11. Stéll in FORE/AFT CONTROL och HDR FORE/AFT TILT till YES

(om tillampligt). = B Tt senwiivity
1 100

12. Tryck pad HEAD2 (A) langst ned pa sidan.

Ht adar Lypa

I Draper
1

Culing bypo
Platform

13. Kontrollera att HEADER TYPE (B) ar installd pa DRAPER.

OBS!:

Om igenkdnningsmotstandet ar anslutet till huvudkabeln
kommer du inte att kunna dndra denna installning.

0.00

Header usage

14. Stéll in CUTTING TYPE (C) pa PLATFORM. 28.00

1:52 pm
_ Dec 15, 2006 e — 3

15. Stéll in HEADER WIDTH (D) och HEADER USAGE (E) till 1.00 L

lampliga varden.

Hasder offsaet

1029214

Figur 3.292: Display pa Case IH-skérdetréskor

16. Fran menyn REEL HEIGHT SENSOR, valj YES (A). —

Redl Fore-Aft

Yes

Reel haight senso
Yes

Reel distance sensof
No

Vertical knives

Mo

Header Lateral Tilt

1023920

Figur 3.293: Display pa Case IH-skérdetréskor

262617 225 Revidering A



ANVANDNING

17. Leta reda pa faltet AUTOTILT (A) och stéll in det enligt

foljande:
e System med tva sensorer: Valj YES.
e System med en sensor: Valj NO.

OBS!:

Om flytlaget dndrades till en tyngre installning for att
slutféra AHHC-kalibreringen, justera den till den
rekommenderade driftflytningen efter att kalibreringen har
slutforts.

| Auatin
[¥Yes.

| Maitoleed in Heac iand
| ¥es

Header Selup 2

1025382

Figur 3.294: Display pa Case IH-skérdetréskor

Kalibrering av automatisk reglering av skérbordshéjd — Case IH-skérdetréskor med programvaruversion
28.00 eller senare

Kalibrera den automatiska regleringen av skarbordshojden (AHHC) for varje skordetroska.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skordetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skérdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

1. For att visa programvaruversionen ska du valja knappen
DIAGNOSTICS pa startskdarmen och sedan VERSION pa
fliken (A).

OBS!:

Om skarbordsflytningen ar for latt installd kan det forhindra
kalibreringen av AHHC. Du kan behdva stélla in flytlaget
tyngre for detta forfarande sa att skarbordet inte lossnar
fran flytmodulen.

2. Kontrollera att programvaruversionen ar 28.00 eller hogre.

3. Stall in skédrbordets centrallank pa D.

OBS!:

Nar konfiguration och kalibrering ar klar, justera tillbaka
centrallanken till 6nskad skarbordsvinkel. For instruktioner,
se 3.9.5 Skdrbordets vinkel, sida 150.

4. Lyft upp skarbordet pa nedatstoppen och las upp flytlaget.

5. Placera vingarna i last lage.

262617 226
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Figur 3.295: Display pa Case IH-skérdetréskor
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ANVANDNING

Justering av instdllningarna for skérdetréskans display

6. Valjikonen TOOLBOX (A) pa huvudsidan.

k.

Caghiralies Data Manngemant

|| | &

Peatormans

7. Valj fliken HEAD 1 (A).

H -; Bhaxirmim Woark Height
OBS!: ; 55
For att hitta fliken HEAD 1 kan du behdva anvdnda Hesdst Type
sidopilarna (B). DraperfVarifeed
| Hasder Sub Typa
8. Leta upp faltet HEADER SUB TYPE (C). : FD2/02 Sarias —©

Cutting Type
Plattarm

Frams Type
Flaxhaad

Huaastar Whadih
w1200 m

Irpthms | Diries

9. Vadlj féljande varde i faltet HEADER SUB TYPE:

e Om programvaruversion 36.4.X.X eller senare ar

installerad, vélj FD2/D2 SERIES (A). ) G Sub Ty
A ey No shift function
OBS!: g —
: 2000
Om du valjer FD2/D2 SERIES optimeras AHHC- e =

prestandan pa FD2- och D2-seriens skarbord. 3000

| 16-41ft VariFeed

e Om en tidigare programvaruversion dn 36.4.X.X ar Baar I -
installerad, vélj 2000 (B). : PSR 46-52ft VariFeed

FD2ID2 Series —(A)

1042857

Figur 3.298: Display pa Case IH-skérdetréskor
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ANVANDNING

10. Ga tillbaka till sidan HEAD 1 och valj FLEXHEAD fran _
rullgardinsmenyn FRAME TYPE meny (A). N | i Wik Height
a0

Hoadei Seiug 1

Hander Type
DraperVarifoed

Huader Sub Typa
FD2/D2 Serles

Culting Type
Platform

Haaglay Whadih
¥ 12.00 m

1042864

11. Vilj fliken HEAD 2 (A).
12. | faltet HEADER SENSORS (B) viljer du ENABLE.
13. | faltet HEADER PRESSURE FLOAT (C) viljer du NO.

14. | faltet HEIGHT/TILT RESPONSE (D) valjer du FAST.

| Preasurs Hoat ovemide

15. | faltet AUTO HEIGHT OVERRIDE (E) valjer du YES. - ] |6 5

iq | Aute Helght Ouarrida

16. Tryck pa nedatpilen (F) for att ga till ndsta sida. ‘. | || ves —

1025378

17. Leta reda pa faltet HHC HEIGHT SENSITIVITY (A) och stéll in
det enligt foljande:

Header Ssiup I
A Marsial ¥4C Raine Frate

el |
e System med en sensor: Stall in HHC HEIGHT '::Mlmmm'
SENSITIVITY pa 180. i |40
e System med tva sensorer: Stall in HHC HEIGHT E ':'5?"'“"[ TN
SENSITIVITY pa 250. [P
oas, | B e i
i - — Fraad Speed Minimam
Om skordetréskan kontinuerligt hojer och sanker il | | | |LE
skdrbordet under drift (ett beteende som kallas "jakt”), [ _"1:;"""’5‘-"1"-'

minska installningen HHC HEIGHT SENSITIVITY med 20
punkter i taget tills jakt inte langre férekommer.

1025380

18. Stéll in HHC TILT SENSITIVITY (B) till 150. Justera

Figur 3.301: Displ a Case IH-skordetrosk
kédnsligheten som ni 6nskar. igur Ispiay pa Lase TH-skordetroskor
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ANVANDNING

19. Fran menyn REEL HEIGHT SENSOR, vilj YES (A).

Hoader Seiup 2

L | et Drive Type
| Hydraulic

!ﬁMI Fose-Alt
Yes

| Rpal hadht sarsod
Yes

| Reed Sensot Horsontal
Mo

Vertical Knives

| Heaclor Latoral Tilt

20. Skrolla till faltet AUTOTILT (A) och stéll in det enligt

foljande: el MDHH
|L¥es

e System med tva sensorer: Vilj YES. e

e System med en sensor: Valj NO. [|Yes

1025382

Figur 3.303: Display pa Case IH-skérdetréskor

Kalibrering av automatisk reglering av skédrbordshéjd

21. Valj CALIBRATION pa skordetroskans display och tryck pa
hoger piltangent for att dppna informationsrutan.

Calibralion

22. Valj HEADER (A) och tryck pa ENTER. Dialogrutan
CALIBRATION 8ppnas.

OBS!:

Anvéand navigeringstangenterna UP och DOWN for att flytta
mellan de olika alternativen.

1003605

Figur 3.304: Display pa Case IH-skérdetréskor
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23.

24,

25.

ANVANDNING

Folj kalibreringsstegen néar de visas. Nar du gar igenom
kalibreringsprocessen uppdateras displayen automatiskt for
att visa ndsta steg.

OBS!:
Om du trycker pa ESC-knappen under nagot av stegen eller

later systemet vara inaktivt i mer an 3 minuter avbryts
kalibreringsforfarandet.

OBS!:

Se skordetrdskans instruktionsbok for en forklaring av
eventuella felkoder.

Nér alla steg har slutforts visas CALIBRATION SUCCESSFUL
pa sidan. Avsluta menyn CALIBRATION genom att trycka pa
knappen ENTER eller ESC.

OBS!:

Om flytlaget hade stéllts in tyngre for att slutféra
kalibreringen, justera den till den rekommenderade
driftflytningen efter att kalibreringen har slutforts.

Kontrollera att ikonen AUTO HEIGHT (A) visas pa
bildskarmen enligt bilden vid plats (B). Nar skarbordet ar
installt for att skdra pa marken verifierar detta att
skordetroskan anvander sensorn pa skarbordet korrekt for
att kdnna av marktrycket.

OBS!:

Ikonerna (A) och (B) visas pa bildskdarmen forst efter att
separator och skarbord har kopplats in och knappen
HEADER RESUME pa kontrollpanelen har tryckts in.

OBS!:

Faltet AUTO HEIGHT (B) kan forekomma pa vilken som helst

av RUN-flikarna och inte nodvandigtvis pa fliken RUN 1.

to ground.
|CAUTION Header will mo

|autom.- stand clear
Press OK to continue and
then Header Bown button,

1003606

Figur 3.305: Display pa Case IH-skérdetréskor

n
n
~
(o2}
(=]
(=]
=

Figur 3.306: Display pa Case IH-skordetroskor

Kontroll av spénningen i haspelns héjdsensor — Case IH-skérdetréskor

Spadnningsutgangen fran haspelns hojdsensorer kan kontrolleras med hjalp av skérdetroskans display i forarhytten.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skordetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skérdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.
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ANVANDNING

1. Valj DIAGNOSTICS (A) pa huvudsidan pa skordetroskans
display. Sidan DIAGNOSTICS visas.

L1

hagnestics Dala Managemani

B

[ akeont m Bk

Camteee Info.

/.Hllnl Aug T30

1023899

2. Valj fliken SETTINGS (A). Sidan SETTINGS visas.

3. Vilj HEADER (B) i menyn GROUP. 5 | Hmﬂ
4. Vilj REEL VERTICAL POSITION (C) fran menyn PARAMETER. : o

| | Reel Vertical Position

SPN
7

.EI:SI’-N-MMII: 10 Mami
Lo AN 85

| Connector and pin

1023900

5. Valj fliken GRAPH (A). Diagrammet REEL VERTICAL
POSITION visas.

Rawl Ver il Pesition
i

6. Sank haspeln for att visa den 6vre spanningen (B). L= e
Spanningen bor ligga inom 4,1-4,3 V. ‘ f] e /.

7. HGj haspeln for att se lagre spanning (C). Spanningen bor @

ligga inom 0,7-0,9 V.

8. Om nagon av spdnningarna ar utanfér omradet, se Kontroll
och justering av haspelns héjdsensor, sida 160.

Unii
@{“nne

Casdy || Sevimgn TS

1023897

Figur 3.309: Display pa Case IH-skérdetréskor
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ANVANDNING

Instdllning av forinstdélld skdrhéjd — skérdetréskor i Case IH 120-, 230-, 240- och 250-serierna

N&ar AHHC-systemet (Auto Header Height Control) har konfigurerats for att fungera med skarbordet kan den forinstallda
skarhojden konfigureras. Den férinstallda skarhojden avser den skdrbordshéjd som AHHC-systemet kommer att forsdka
bibehalla nar skordetroskan kors framat.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skdrdetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skérdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

OBS!:
Indikatorn (A) ska vara i position 0 (B) med skadrbordet 9
254-356 mm (10-14 in.) fran marken. Nar skarbordet ar pa M
marken ska indikatorn vara i lage 1 (C) for lagt marktryck och i
lage 4 (D) for hogt marktryck. Grodan och markférhallanden
avgor hur stor flytvikten ska vara. Den ideala instéllningen ar sa
latt som mojligt utan att skarbordet studsar eller missar
grodorna. Om du arbetar med tunga installningar slits
slitplattorna pa knivbalken ut i fortid.

1042926

Figur 3.310: Flytindikator

1. Koppla in separator och skarbord.

2. Flytta skdrbordet till en 6nskad skarhojd.

3. Tryck pa omkopplaren SET #1 (A). Lampan bredvid
strombrytaren (A) ténds.
OBS!:

Anvand omkopplaren (C) for finjusteringar.

OBS!:

Vid instéllning av forinstallningar ska du alltid stalla in
skdrbordets position innan du stéller in haspelns position.
Om skarbord och haspel stalls in samtidigt

sparas inte haspelinstéllningen.

4. Flytta haspeln till 6nskad arbetsposition.

Figur 3.311: Reglage pa Case-skérdetréskor

5. Tryck pa omkopplaren SET #1 (A). Lampan bredvid
strombrytaren (A) ténds.

6. Flytta skarbordet till en andra 6nskad skarhojd.

7. Tryck pa omkopplaren SET # 2 (B). Lampan bredvid
omkopplaren (B) kommer att tdndas.

8. Flytta haspeln till en andra 6nskad arbetsposition.
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ANVANDNING

9. Tryck pa omkopplaren SET # 2 (B). Lampan bredvid
omkopplaren (B) kommer att tdndas.

10. For att vaxla mellan instéliningarna, tryck pa HEADER
RESUME (A).

11. Hall in SHIFT-knappen (B) bakom styrspaken och tryck pa
knappen HEADER RESUME (A)for att hoja skarbordet. For
att sanka skarbordet, tryck pa HEADER RESUME-knappen
(A). en gang for att aterga till skarbordets forinstallda hojd.

OBS!:

Tryck pa omkopplarna (C) och (D) for HEADER RAISE/
LOWER for att koppla ur laget AUTO HEIGHT. Tryck pa
HEADER RESUME (A) for att ateraktivera AUTO
HEIGHT-laget.

Figur 3.312: Reglage pa Case-skérdetréskor

Funktionen haspel bakdt — Case IH-skérdetréskor

Med installationen av Case-kit 91826802 kan Case IH Flagship-skordetroskor lata haspeln backa med matarhuset.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skérdetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skérdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

1. Valj TOOLBOX (A) pa huvudsidansidan.

2. Vil fliken HEAD 1 (A).

Hoader Selup 1)

. -; Bhaxirmim Woark Height
OBS!: i i
For att hitta fliken HEAD 1 kan du beh&va anvdnda 3 [ | Hesder Type

sidopilarna (B). Draper/Varifeed
| Haadar Suli Typa
FD2D2 Sories

Cutting Type
Plattarm

Frams Type
Flaxhaad

Huadin Wity
w1200 m

1042853

Figur 3.313: Display pa Case IH-skérdetréskor
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ANVANDNING

3. Leta upp faltet HEADER SUB TYPE.

4. Vilj foljande varde i faltet HEADER SUB TYPE:

: | Header Sub Type
e Om programvaruversion 36.4.X.X eller senare ar L e | No shift function
installerad, vilj FD2/D2 SERIES (A). S | 2000 .
OBS!: 3000

Om du véljer FD2/D2 SERIES optimeras AHHC- - . " 16-41ft VariFeed

prestandan pa FD2- och D2-seriens skadrbord. | 46-52ft VariFeed

e Om en tidigare programvaruversion an 36.4.X.X ar i F-DZ.I'DZ 5,&.195_®
installerad, valj 2000 (B).

Figur 3.314: Display pa Case IH-skérdetréskor

5. Ga tillbaka till sidan HEAD 1 och valj FLEXHEAD fran
rullgardinsmenyn FRAME TYPE meny (A).

Hoader Sel
Bhaxirmim Woark Height
a0
Header Type
DraperVarifoed
Header Subi Typa
FD2D2 Series

Cutting Type
Plattarm

Frami Type
Flaxhaad

Hamelor Wiadih
| 1200 m

1042864

6. Vil fliken HEAD 2 (A).
7. | faltet HEADER SENSORS (B) viljer du ENABLE.
8. | filtet HEADER PRESSURE FLOAT (C) viljer du NO.

9. | féltet HEIGHT/TILT RESPONSE (D) valjer du FAST.

OBS!:

Faltet AUTO HEADER LIFT (E) kan stallas in efter
anvandarens nskemal.

1042468

Figur 3.316: Display pa Case IH-skérdetréskor
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10. Tryck pa nedatpilen (F) for att ga till nasta sida.
11. | faltet HYDRAULIC REEL (A), valj YES.

12. | faltet HYDRAULIC REEL REVERSE (B), valj YES.

1042473

13. | faltet OVERLAP MODE (A) viljer du MANUAL.

14. Valj MANUAL i faltet WORK WIDTH RESET (B).

]
| 1 W L ] o
BManiial

1042474

Figur 3.318: Display pa Case IH-skérdetréskor

Hastighetsreglering for sidomedbringare — Case IH-skérdetréskor

Bandhastigheten i sidled kan justeras pa pekskdrmen, for programversion 34 och senare.

A FARA

Se till att alla &skadare har limnat omradet.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skdrdetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skdrdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.
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1. Vilj fliken HEAD 1 (A).

Moader Setup 1]
1. ; Bairrmim Work Height
OBS!: i 5
For att hitta fliken HEAD 1 kan du behdva anvanda 3 T [ ender Type
sidopilarna (B). Draper/Varifeed
| Hasder Sub Typa
2. Leta upp féltet HEADER SUB TYPE (C). 3 FD2D2 Series —©

Culting Type
Platform

Frame Type
Flaxhaad

Huadin Wity
w1200 m

Wrypthe i | Diries

3. Valj féljande i faltet HEADER SUB TYPE:

e Om programvaruversion 36.4.X.X eller senare ar
installerad, vélj FD2/D2 SERIES (A). s ens e
No shift function
OBS!:

_ _ = 2000
Om du véljer FD2 SERIES optimeras AHHC-prestandan 3 1'E

pa FD2- och D2-seriens skarbord. 3000

. . ) | 16-41ft VariFeed
e Om en tidigare programvaruversion an 36.4.X.X ar i

installerad, valj 2000 (B). A 46-52ft VariFeed

FD2ID2 Series —(A)

1042857

Figur 3.320: Display pa Case IH-skordetroskor

4. Anvand rullningslisten (A) for att navigera ner till LATERAL
BELT SPD (B).

OBS!:

Bandhastigheten i sidled kan justeras med hjalp av
sidopilarna (C). Valj ENTER (D) efter justering av
bandhastigheten.

Lateral Belt Spd
5

Figur 3.321: Display pa Case IH-skérdetréskor
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5. Navigera till fliken RUN4 (A).

6. |faltet WORK CONDITION (B) védljer du AUTO-DEFAULT.
OBS!:

Sidobandets hastighet gar att justera genom att vilja faltet
LATERAL BELT SPD (C).

Laturnl Balt Spu
L

Figur 3.322: Display pa Case IH-skérdetréskor

Kompatibilitet fér haspelns hastighetssensor — Case IH-skérdetréskor

Haspelns hastighetsinstallningar gar att justera med pekskdarmen, for programversion 34 och senare.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

OBS!:

Andringar kan ha gjorts pa skdrdetréskans reglage eller skarmen sedan detta dokument publicerades. Se skdrdetréskans
instruktionsbok for den mest aktuella informationen.

1. Valj fliken HEAD 2 (A). Huoadar Setup 2

OBS!:

For att hitta fliken HEAD 2 kan du behdva anvénda
sidopilarna (C).

2. | féltet REEL SPEED SENSOR (B) valjer du YES.

1042887

Figur 3.323: Display pa Case IH-skérdetréskor
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Vilj fliken HEAD 2 (A).

Leta reda pa faltet REEL SPROCKETS RATIO (B) och valj
lampligt kuggfoérhallande.

OBS!:

Kuggforhallandet 19/56 &r standardinstallningen, medan
kuggforhallandena 10/56 och 20/52 ér tillvalsinstallningar.

238

Hopdar Selup 2

Figur 3.324: Display pa Case IH-skérdetréskor
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3.11 Nivellering av skarbord

Flytmodulen ar fabriksinstalld for att ge ratt niva for skarbordet och ska normalt sett inte behéva justeras. Om justering
kravs finns dock ett forfarande for hur detta ska goras.

Kontrollera féljande innan du borjar nivellera skarbordet:
o Se till att skordetréskans dack har ratt lufttryck.
o Se till att skordetréskans matarhus ar plant. Se skérdetréskans instruktionsbok for anvisningar.

e Se till att flytmodulens ovansida ar i niva och parallell med skordetroskans matarhus genom att kontrollera
vattenpasset pa flytmodulen.

VIKTIGT:

Flytfjadrarna anvands INTE for att nivellera skarbordet.

Om skarbordet fortfarande inte ar plant, utfor foljande steg:

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stadnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Parkera skordetréskan pa ett plant underlag.

3. Inspektera skarbordet for att avgora vilken sida som ar for hog och vilken sida som ar for lag.
4. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Las skarbordets vingar. For instruktioner, se Drift i stelt Idge, sida 143.

6. Kontrollera och justera flytmodulen vid behov. For instruktioner, se Kontroll och justering av skérbordets flytidge, sida
128.
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7. Koppla fran skarbordets flytlas genom att dra flytlashandtag
(A) bort fran flytmodulen och trycka flytlashandtaget nedat
och till Idge (B) (UNLOCK).

1024737

8. GOr en liten justering av muttern (A) motsols (1/4-1/2 varv)
pa den hoga sidan av skarbordet.
GOr INTE nagra ytterligare justeringar av flytlasmuttern pa
denna sida av skarbordet annu.

VIKTIGT:

Om muttern (A) justeras mer an tva varv i endera riktningen
kan det paverka skarbordets flytlage negativt.

OBS!:

Om du vrider flottorlasmuttern medurs hojs den sidan av
skarbordet, om du vrider den moturs sanks den sidan av
skarbordet.

OBS!:

Stallskruven (B) behover inte lossas for justeringar pa upp
till ett halvt varv av muttern (A).

9. GOr samma justering av flytlasmuttern pa den nedre sidan
av skdrbordet i motsols riktning. Om du t.ex. har justerat 1/
4 varv motsols pa den hoga sidan av skarbordet ska du
justera 1/4 varv medsols pa den laga sidan av skarbordet.

A

\

1029043

\

Figur 3.326: Flytlas — Héger
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10. Aterstill flytindikatorn till noll, lossa bulten (A) och skjut in
flytindikatorplattan (B) tills visaren (C) star pa 0 (D). Dra at
muttern pa bulten (A).

OBS!:

Anvand nollpunkten (E) ovanfor dekalen for att stalla in
indikatornalen korrekt.

11. Se till att det finns ett minsta utrymme pa 2-3 mm
(1/8 in.) (A) mellan ramen och baksidan av vevstaken.

12. Kontrollera flytldget efter nivellering av skarbordet. For
instruktioner, se Kontroll och justering av skérbordets
flytldge, sida 128.

1017045

Figur 3.328: Vinkelhdvarm
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3.12 Urkoppling av knivbalk

Om knivbalken inte fungerar korrekt, rensa knivbalken fran eventuella hinder.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till f6ljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar férarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

VIKTIGT:

Om en roterande haspel sdnks ned pa en igensatt knivbalk skadas haspelns komponenter.
1. Starta motorn.

2. Stoppa maskinens framatrorelse och koppla ur skarbordsdrivningarna.
3. HOoj skarbordet for att forhindra att det fylls med jord.

4. Reversera skordetroskans matarhus, och motorns skdrbordsdrivning. Om knivbalken fortfarande ar igensatt, fortsatt till
nasta steg.

5. Om igensattningen INTE lossnar, lagg ur kopplingen for skdrbordsdrivningen och héja upp skarbordet helt.
6. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
7. Koppla in skdrbordets sakerhetsstottor. Se skordetréskans instruktionsbok for anvisningar.

8. Rengor knivbalken.
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3.13 Urkoppling av flytmodulens matarmedbringare

Ibland fastnar grodor mellan matarmedbringaren och matarbordet. F6lj detta férfarande for att pa ett sakert satt avlagsna
eventuella hinder i flytmodulens matarmedbringare.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
1. Starta motorn.

2. Stoppa maskinens framatrorelse och koppla ur skarbordsdrivningarna.
3. Lyft skdrbordet en liten bit ovanfor marken och héj haspeln.
4. Vrid ner hastigheten pa sidomedbringaren till 0.

5. Reversera skordetroskans matning enligt tillverkarens specifikationer (den reverserade matningen varierar mellan olika
skordetroskmodeller) och koppla in skarbordsdrivningen.

6. Oka l&ngsamt sidomedbringarens hastighet till fdregdende instillningar nar igensattningen har rensats.
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3.14 Transport

Det finns tva satt att transportera skarbordet: du kan fasta det framtill pa en skordetroska eller dra det bakom en
skordetroska eller en jordbrukstraktor.

Mer information finns pa:
e 3.14.1 Transport av skdrbord pG skérdetroska, sida 244
e 3.14.2 Bogsering, sida 244

3.14.1 Transport av skdrbord pa skordetroska

Under forhallanden med god sikt kan du transportera skdrbordet medan det ar kopplat till en skérdetroska.

A\ VARNING

Kor INTE skérdetréskan med skdrbordet monterat pa natten eller under forhallanden som férsamrar sikten, t.ex.
dimma eller regn. Bredden pa skirbordet kanske inte dr uppenbar under dessa férhallanden.

A\ VAR FORSIKTIG

e Kontrollera lokala lagar for breddbestammelser och eventuella krav pa belysning eller markning fore transport pa
vag.

e Folj alla rekommenderade férfaranden i skordetréskans instruktionsbok fér transport, bogsering, osv.
e Lagg ur kopplingen fér skdarbordsdrivningen vid resor till och fran féltet.

e Kontrollera att lamporna &r rena och fungerar korrekt innan du kor ut pa en vag. Vrid de gula lamporna fér basta
synlighet for moétande trafik. Anvand alltid lyktor nar du fardas pa vag.

e Anvand INTE filtlampor pa vagar, de kan férvirra andra férare.

e Innan du kor ut pa en vag ska du rengéra fordonsskyltar och reflexer, justera backspeglarna och putsa rutorna.
e Sank haspeln helt och hoj skdrbordet om du inte transporterar skarbordet 6ver kullar.

e Se upp for hinder langs vagen, métande trafik och broar.

e Vid korning i nedforsbacke, siank hastigheten och hall skirbordet pa lagsta héjd fér att ge maximal stabilitet om du
stannar av nagon anledning. | backens slut héjer du upp skédrbordet helt for att undvika kontakt med marken.

3.14.2 Bogsering

Skarbord med tillvalet EasyMove™ Transport kan bogseras bakom en skoérdetrdska eller en jordbrukstraktor vid en maximal
hastighet pa 32 km/h (20 mph).

For instruktioner, se det bogserande fordonets bruksanvisning.
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Koppling av skdrbord till dragfordon

Skarbordet kan bogseras med hjalp av en korrekt konfigurerad stranglaggande skoérdare, en skordetroska eller en
jordbrukstraktor.

A\ VAR FORSIKTIG

Folj anvisningarna nedan for att undvika att forlorad kontroll leder till personskada och/eller maskinskada:
¢ Dragfordonets vikt maste 6verstiga skdrbordets vikt for att sdkerstélla tillracklig kontroll och bromsverkan.
e Anvand endast en skordetroska eller en jordbrukstraktor for att bogsera skarbordet.

e Se till att haspeln &r helt nedfilld och tillbaka pa stodarmarna for att stabilisera skirbordet under transport. Fér
skdrbord med hydraulisk haspel, koppla aldrig ihop framre-bakre-kopplingarna med varandra, da blir kretsen sluten
och haspeln kan bara krypa fram under transport.

e Se till att alla sprintar ar ordentligt sdkrade i transportldge pa hjulstéden, pa knivbalkens st6d och pa dragkroken.
e Kontrollera dickens skick och dacktrycket innan du transporterar skarbordet.

e Anslut dragkroken till dragfordonet med en korrekt dragkrokssprint med fjaderlassprint eller annat lampligt
fastelement.

e Fast sakerhetskedjan pa dragfordonet. Justera sdkerhetskedjans langd sa att den bara ar tillrackligt 16s for att
mojliggbra svangar.

e Anslut den sjupoliga kabelfldtan till det passande uttaget pa dragfordonet. (Det sjupoliga uttaget kan bestallas fran
aterférsaljarens reservdelsavdelning)

e Kontrollera att lyktorna fungerar som de ska och rengor skylten fér langsamtgdende fordon och andra reflexer.
Anviand de blinkande varningsljusen om det inte ar forbjudet enligt lag.
Férsiktighetsatgdrder vid bogsering av skérbord

Las igenom denna lista over forsiktighetsatgarder innan du kopplar pa och bogserar ett skarbord bakom en skérdetroska
eller en jordbrukstraktor.

A\ VAR FORSIKTIG

Hall dig till foljande instruktioner for att undvika att forlorad kontroll leder till personskada och/eller maskinskada:
e Kor INTE snabbare dn 32 km/h (20 mph).

e Sidnk transporthastigheten till mindre dn 8 km/h (5 mph) vid hala eller ojamna férhallanden.

e Sving endast i mycket ldga hastigheter (8 km/h [5 mph] eller ligre) eftersom skirbordet dr mindre stabilt nir du
svanger runt horn. Accelerera INTE nar du svanger eller kommer ut ur en svang.

e Folj alla trafikregler som géller i ditt omrade ndr du transporterar skdrbordet pa allman vag. Anvand bara blinkande
gula varningslampor om det inte ar forbjudet enligt lag.
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3.14.3 Konvertering fran transport till faltlage (tillval)

Konvertera skarbordet till faltlage igen efter att du har bogserat det till en ny plats.

Flyttning av vénster utvéndigt hjul fran transport- till arbetsldge — ContourMax™-tillvalet

Det vanstra utvandiga hjulet maste flyttas till arbetslage efter att ha varit i transportlage.

A FARA

For att undvika kroppsskada eller dodsfall till foljd av ovantad start eller fall av ett upplyft skarbord, stang, ta ut
nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under skdrbordet. Om du anvinder en lyftanordning for
att stotta skarbordet, se till att skarbordet sitter fast ordentligt innan du fortsatter.

A\ FARA

Se till att alla &skadare har lamnat omradet.

1.

2.

3.

Starta motorn.
HG6j upp skarbordet helt.
Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in skdrbordets sdkerhetsstottor eller stod skarbordet pa block pa plan mark. Om du anvander block for att
stotta skarbordet, se till att det &r ca 914 mm (36 in.) fran marken.

Ta bort lassprinten (A).

Ta bort lassprinten (B).

Skjut ut hjulenheten (C) ut ur férvaringsfastet (D).

1034133

Figur 3.329: Vanster hjulenhet
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8. Med hjulet vant inat, rikta in hjulenheten (C) med
isolatorenheten och skjut den mot den framre delen av
skarbordet tills sprinthalen ar i linje.

9. Installera lassprinten (B).

10. Installera lassprinten (A).

1034132

Figur 3.330: Vanster hjulenhet

Borttagning av dragbom

Ta bort dragbommen fran transportlaget nar du staller om skarbordet fran transportlaget.

1. Blockera skarbordets dack med hjulklossar (A) for att
forhindra att skarbordet hasplar.

2. Koppla bort elkontakten (A) och sakerhetskedjan (B) fran
dragfordonet och forvara dem enligt bilden.

3. Om du tar bort en dragbom med forlangning, fortsatt till
steg 4, sida 248. Om du tar bort en dragkrok utan
forlangning, fortsatt till steg 16, sida 249.

Figur 3.332: Montering av dragbom
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Borttagning av dragbom med férléingning:

4. Koppla bort dragbommens kabelflata (A) fran
forlangningskabelflatan (B).

5. Ta bort lassprinten (C) fran sparren.

6. Sakra dragbomselen (A) pa forvaringsplatsen.

7. Lyft upp dragbommen néra Idsanslutningen for att avlasta
sparren. Dra upp sparrhandtaget (B) medan du lyfter for att
frigbra dragbommens faste och sank sedan langsamt ned
enheten till marken.

8. Lyft anden pa dragbommen (C) och dra bort den fran
forlangningen (D).

1032174

9. Koppla bort kabelflatan for dragbomsférlangningen (A) fran
vanster transportsvangtapps kabelflata (B).

2\

IS \ 3
S - 2
i = Q 5
" P

Figur 3.335: Elektrisk anslutning for dragbom
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10. Ta bort lassprinten (A) fran transportsvangtappen (B).

11. Tryck bakat pa sparren (C) for att frigéra forlangningen (D).

12. Lyft forlangningen (A) och dra bort den fran
transportsvangtappen (B).

13. Fast forlangningsselen (C) inuti dragbommens
forlangningsror (A).

14. Satt tillbaka lassprinten i vanster transportsvangtapp for
saker forvaring.

15. Forvaring av dragbom, se Férvaring av dragbom, sida 250.

Borttagning av dragbom utan férlédngning:

16. Koppla bort kabelflatan for dragbomsforlangningen (A) fran
vanster transportsvangtapps kabelflata (B).

262617 249

1033034

Figur 3.336: Dragbomsforlangning och
transportsvangtapp

Figur 3.337: Sparren frikopplad fran forldngningen
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1031994

Figur 3.338: Elektrisk anslutning for dragbom
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18.

19.

20.

ANVANDNING

Ta bort lassprinten (A) och tryck sedan tillbaka sparren (B)
for att frigéra dragbommen.

Lyft dragbommen (A) och dra bort den fran
transportsvangtappen (B).

Satt tillbaka lassprinten i vanster transportsvangtapp for
saker forvaring.

Forvaring av dragbom, se Férvaring av dragbom, sida 250.

Férvaring av dragbhom

Forvara dragbommen i bakréret nar den inte anvands.

Dragbomférléngning

1.

For upp réranden (B) pa dragkroksforlangningen (A) pa
stiftet (C).

2. Vrid dragbomsférlangningen till vaggan (D).
OBS!:
For att forhindra att dragbomsférlangningen skakar loss, se
till att forlangningsstangen griper in i sparet i fastet (E).
262617 250

Figur 3.340: Draghom och vénster transportsvangtapp

3
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<
1031935

Figur 3.341: Forvaring av dragbomférlangning
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3. Fast dragbomsforlangningen genom att haka i bandets
handtag (A) i skaran i vaggan (B).

Dragbom

4. Oppna vinster andskydd. For instruktioner, se Oppning av
skdrbordets dndskydd, sida 42.

5. Med dragkedjan och selen (A) vdnda uppat, for in
dragbommens kopplingsande (B) i det vdnstra bakroret.

VIKTIGT:

Skarbordets andskydd har tagits bort fran illustrationen for
tydlighetens skull.

6. Skjut in dragbommen i bakroret tills krokarna (A) griper in i
sparen pa stodvinkeln (B).

7. Stang skdrbordets dndskydd. For instruktioner, se Stdngning
av skédrbordets dndskydd, sida 43.

262617 251

Figur 3.342: Férvaring av dragbomférlangning

1029079

Figur 3.344: Bygelindens hallarkrokar
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Flytta de frédmre (vdnstra) hjulen till fdltposition

Det hér forfarandet forklarar hur du flyttar hjulen till det hogsta forvaringslaget, men du kanske vill anvanda ett lagre lage,
beroende pa om du vill att hjulen ska stotta skarbordet under faltarbete eller inte.

OBS!:

Detta forfarande forutsatter att dragbommen har demonterats. For anvisningar om borttagning av dragbommen, se
Borttagning av dragbom, sida 247.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

1.

2.

Starta motorn.

HOj upp skarbordet tills transporthjulen ar 51-102 mm (2—-4 in.) éver marken.
Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in skarbordets sdkerhetsstottor. Se skordetroskans instruktionsbok for anvisningar.

Vrid vanster transporthjulsenhet (A) 90° i den riktning
som visas.

1036102

Figur 3.345: Vanster transporthjul i transportliage
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6. Ta bort Idssprinten (A). Dra i handtaget (B) for att lIasa fast
sparren (C), detta forhindrar att transporthjulsenheten
roterar.

1036103

Figur 3.346: Vanster transporthjul — rotationslasets
sparr urkopplad

7. Séakra sparren (B) med lassprinten (A).

1036107

Figur 3.347: Vénster transporthjul — rotationslasets
sparr inkopplad

8. FOr att lasa upp tappen, anvand foten for att trycka pa
bulten (B) samtidigt som du trycker handtaget (A) nedat.

Figur 3.348: Vanster transporthjul — tapp lossad
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9. Lyft upp handtaget (A) samtidigt som du drar tillbaka
handtaget (B) for att lyfta vanster hjulenhet till det hogsta
forvaringslaget.

OBS!:

Delar har tagits bort fran illustrationen for
tydlighetens skull.

1036112

Figur 3.349: Vanster transporthjul i hogsta
férvaringslage

10. Se till att stiftet (A) ar synligt i hogsta forvaringslaget pa ZNIUY
plattan (B). D B ©

D I

<
9

Q

/1036115

Figur 3.350: Vanster transporthjuls svingtapp i hogsta
forvaringslage

Flytta de bakre (hégra) hjulen till féltposition

Det hér forfarandet forklarar hur du flyttar hjulen till det hogsta forvaringslaget, men du kanske vill anvanda ett lagre lage,
beroende pa om du vill att hjulen ska stotta skarbordet under faltarbete eller inte.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.
2. HOj upp skarbordet tills transporthjulen dr 51-102 mm (2—4 in.) 6ver marken.

OBS!:

HOj upp skarbordet tillrackligt hogt for att aktivera sakerhetsfastena, du maste arbeta under skarbordet for att
slutféra detta forfarande.
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OBS!:

Om aktiveringen av sdkerhetsanordningarna kraver att skdrbordet hojs till en hojd dar det dr obekvamt att arbeta,
anvand block for att stotta skarbordet sa att transporthjulen ar 51-102 mm (2—4 in.) 6ver marken.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in skarbordets sdkerhetsstottor. Se skérdetroskans instruktionsbok fér anvisningar.

5. Pa hoger transportaxel, ta bort Iassprinten (A) fran den
hogra transportaxelns sparr.

6. Stotta hoger transportaxel med hjulhandtaget (B) och tryck
sedan pa handtaget (C) for att lossa hoger transportaxel
fran skarbordsramen.

7. Sank ned hoger transportaxel till marken med hjalp av
hjulhandtaget (B).

8. Satt tillbaka lassprinten (A) i sparren.

1034034

Figur 3.351: Hoger transportaxel last i transportlidge

9. Lyft och rotera hoger transportaxel (A) i visad riktning med
hjalp av hjulhandtaget.

1032252

Figur 3.352: Rotation av hoger transportaxel
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10. Anvéand hjulhandtaget (A) for att lyfta och placera hoger
transportaxel (B) mot faltstodet (C) sa att sparren (D) lases.

4W

1032254

11. Drai transporthdjdsjusteringshandtaget (A) och lyft axelns
svanghandtag (B) for att flytta axeln till det hogsta
forvaringslaget. Se till att stiftet (C) &ar synligt i hogsta
forvaringslaget som pa bilden.

12. Justera glidskenornas position pa hoger transportben for att
matcha de andra glidskenorna. For instruktioner, se
Justering av de inre glidskenorna, sida 125.

Figur 3.354: Hoger transporthjul i hogsta
forvaringslage

3.14.4 Konvertering fran falt till transportlage (tillval)
Konvertera skarbordet till transportlage fran faltlage innan det bogseras till en ny plats.

Flyttning av vénster utvéndigt hjul fran arbets- till transportldge

Det vanstra utvandiga hjulet maste flyttas till transportldge innan du kan bogsera skarbordet.

A FARA

For att undvika kroppsskada eller dodsfall till foljd av ovantad start eller fall av ett upplyft skarbord, stang, ta ut
nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under skdrbordet. Om du anvinder en lyftanordning for
att stotta skarbordet, se till att skarbordet sitter fast ordentligt innan du fortsatter.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. HGj upp skarbordet helt.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.
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4. Koppla in skarbordets sakerhetsstottor eller stod skarbordet pa block pa plan mark. Om du anvénder block for att
stotta skarbordet, se till att det &r ca 914 mm (36 in.) fran marken.

5. Ta bort I3ssprinten (A).

6. Ta bort lassprintarna (B).

7. Skjut vanster hjulenhet (C) mot bakdnden av skarbordet.

1034132

8. Med hjulet vant utat, skjut vanster hjulmontering (C) in i
forvaringsfastet (D).

9. Installera lassprinten (B).

10. Installera lassprinten (A).

1034133

Figur 3.356: Vanster hjulenhet

Flytta de frémre (vdnstra) hjulen till transportldge

Framhjulen (vanster) ar placerade narmast dragfordonet. For att forbereda skarbordet for transport séanker du hjulen till
marken och vrider dem sa att de pekar i fardriktningen.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

A\ VAR FORSIKTIG

Sta pa avstand fran hjulen och lossa kopplingen forsiktigt, hjulen kommer att falla plotsligt ndr mekanismen lossas.

1. Starta motorn.

2. HOGj upp skarbordet helt.
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Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in skarbordets sdkerhetsstottor eller stod skarbordet pa block pa plan mark. Om du anvédnder block for att
stotta skarbordet, se till att det dr ca 914 mm (36 in.) dver marken.

Justera matarhjulets hojd till transportlage (lagsta spar). Dra
upphéangningshandtaget (A) utat och tryck ned axelns
svanghandtag (B) tills transportlaget har uppnatts.

«
<]
N
[}
N
(=]
=

Sakra vanster transportsvangtapp genom att trycka
svanghandtaget (A) framat tills sparren ar inkopplad.

Dra bakat pa svanghandtaget for att sakerstalla att sparren
ar helt inkopplad.

1029289

Ta bort sprinten (A) som haller fast sparren.

Tryck upp svdanghandtaget (B) for att lasa upp hjulenheten.

Figur 3.359: Framre transporthjul
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10. Vrid framhjulsenheten (A) 90° medurs.

1029279

Figur 3.360: Framre transporthjul

Flytta de bakre (hégra) hjulen till transportldge

Skarbordet maste stallas om till transportlage innan det bogseras.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till f6ljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A\ VAR FORSIKTIG

Sta pa avstand fran hjulen och lossa kopplingen forsiktigt, hjulen kommer att falla pl6tsligt ndr mekanismen lossas.

1. Lyft glidskenan helt vid héger transportaxel. For instruktioner, se Justering av de inre glidskenorna, sida 125.

2. Justera matarhjulets hojd till transportlage (lagsta spar)
enligt féljande:

e Om det sitter i det 6vre sparet, tryck pa handtaget (A)
for att lossa det.

e Om det sitter i mittfacket, dra i handtaget (A) for att
lossa det.

3. Dra upphangningshandtaget (A) utat och tryck nedat pa
axelns svanghandtag (B).

1032236

Figur 3.361: Matarhjul

262617 259 Revidering A



ANVANDNING

4. Tryck ner sparren (A) pa hoger faltstod (B) for att
I3sa upp den.

5. Lyft hjulhandtaget (A) for att ta bort hoger transportaxel (B)
fran hoger faltstod (C) och sénk sedan ned hoger
transportaxel till marken.

1032244

6. Anvand hjulhandtaget och rotera hoger transportaxel (A)
under skarbordsramen.

1032247

Figur 3.364: Hoger transportaxel
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7. Ta bort sprinten (A) fran hoger transportaxels sparr.

8. Lyft hoger transportaxel med hjulhandtaget (B) tills sparren
kopplas in.

9. Tryck ned hjulhandtaget (B) for att sékerstélla att sparren ar
inkopplad.

10. Sakra sparren genom att satta tillbaka sprinten (A).

Ta bort dragbommen fran férvaringen

1032251

Figur 3.365: Hoger transportaxel

Nar du stéller om skarbordet till transportldge maste du ta bort dragbommen fran dess forvaringsplats i bakroret.

Dragbomférlédngning

1. Tabort remmen (A) fran vaggan (B) for att frigora
dragbomforlangningen (C).

2. Vrid dragbomférlangningen for att lossa den fran stiftet (D).

3. Lyft bort dragbomférlangningen (C) fran stiftet (D).

Dragbom

4. Oppna vinster andskydd. For instruktioner, se Oppning av
skdrbordets éndskydd, sida 42.

5. Dra dragbommen framat tills den nar stoppet. Lyft
dragbommen for att frigéra bygelstoppet (C) och kroken (A)
fran stodvinkeln (B) och dra sedan ut den ur roret.

OBS!:
Bakroret ar transparent i illustrationen.
6. Skjut ut dragbommen fran skarbordets bakror.

OBS!:

Undvik kontakt med narliggande hydrauliska eller elektriska
slangar och ledningar.
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Figur 3.366: Dragbomforlangning i férvaring
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Figur 3.367: Dragbom i forvaring
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Inkoppling av dragbom

Dragbommen bestar av tva sektioner som underlattar forvaring och hantering.

1.

Blockera skarbordets dack med hjulklossar (A) for att
forhindra att skdrbordet hasplar.

Ta bort dragbommen fran férvaringen. For instruktioner, se
Ta bort dragbhommen frdan férvaringen, sida 261.

Om du installerar en dragbom utan foérlangning, fortsatt till
steg 4, sida 262. Om du endast monterar en dragbom,
fortsatt till steg 18, sida 264.

Montering av dragbom och férlédngning:

4. Ta bort lassprinten (A) fran vanster transportsvangtapp (B).

5. Skjut in forlangningen (D) i 6glorna pa vanster
transportsvangtapp (B) tills sparren (C) kopplas in.

6. Satt tillbaka Iassprinten (A) pa transportsvangtappen for att
sakra forlangningen.

7. Taut dnden av foérlangningsselen (E) fran insidan av
forlangningsroret.

262617 262

1032185

Figur 3.369: Dragbomforlangning till vanster for

transportsvangtapp
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8. Anslut kabelflatan for dragbomforlangningen (A) till vanster
transportsvangtapps kabelflata (B).

9. Ta bort lassprinten (E) fran spéarren (B).

10. Placera dragbommens ande (C) pa férlangningsdglorna och
sdnk sedan dragbommen till marken.

11. Lyft forlangningen (D) for att fasta sparren (B) pa
dragbommen (C).

12. Ta ut anden pa dragbommens sele (A) fran dess
férvaringsplats.

13. Anslut dragbommens kabelflata (A) till
forlangningskabelflatan (B).

14. Satt tillbaka lassprinten (C) pa sparren for att sakra
dragbommen.
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Figur 3.370: Elektrisk anslutning for dragbom

1032220

Figur 3.372: Dragbom/férlidngningssele
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15. Ta ut dragbommens kabelfldta (A) och sidkerhetskedjan (B)
fran sin forvaringsplats.

16. Anslut dragbommens kabelflata till fordonet och fast
sakerhetskedjan fran dragbommen till dragfordonet.

17. SIa pa dragfordonets 4-vagsblinkers och kontrollera att alla
lampor pa skarbordet fungerar.

1032172

Figur 3.373: Dragbommens kabelflita

Endast montering av dragbom:

18. Ta bort lassprinten (A) fran vanster transportsvangtapp (B).

19. Skjut dragbommen (C) i 6glorna pa vanster
transportsvangtapp (B) tills sparren (D) kopplas in.

20. Satt tillbaka Iassprinten (A) pa transportsvangtappen for att
sakra dragbommen.

21. Dra ut anden av dragkrokens sele (E).

1032205

22. Anslut kabelflatan for dragbomférlangningen (A) till vanster /w
transportsvangtapps kabelflata (B).

i
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Figur 3.375: Elektrisk anslutning for dragbom
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23. Ta ut dragbommens kabelflata (A) och sdkerhetskedjan (B)
fran sin forvaringsplats.

24. Anslut dragbommens kabelflata till fordonet och fast
sakerhetskedjan fran dragbommen till dragfordonet.

25. Sla pa dragfordonets 4-vagsblinkers och kontrollera att alla
lampor pa skarbordet fungerar.

1032172

Figur 3.376: Dragbommens kabelflita
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3.15 Forvaring av skarbordet

Genom att forvara skarbordet pa ratt satt kan du forlanga dess livslangd.

A\ VARNING

Anvind aldrig bensin, lacknafta eller nagot annat lattflyktigt &mne for att rengora skirbordet. Dessa &mnen kan vara
giftiga och/eller brandfarliga.

A\ VAR FORSIKTIG

Tack over knivbalken och knivskydden for att forhindra skador vid oavsiktlig kontakt.

1.

2.

10.

11.

Rengor skdrbordet noggrant.

Forvara om mojligt skarbordet pa en torr och skyddad plats. Om du forvarar skarbordet utomhus ska du tacka det med
en vattentat presenning eller nagot annat skyddande material.

OBS!:

Om du forvarar skarbordet utomhus, ta bort medbringarna och forvara dem pa en mork, torr plats. Om du inte tar bort
medbringarna ska du sdnka ner knivbalken sa att vatten och snd inte kan samlas pa medbringarna. Tyngden av vatten
och sn6 som ackumuleras pa skarbordet utsatter medbringarna och skidrbordsramen for betydande pafrestningar.

Sank ned skarbordet pa block for att halla knivbalken ovanfor marken.

Sank ner haspeln helt. Om du foérvarar skdarbordet utomhus, bind fast haspeln i ramen for att forhindra att vinden
roterar haspeln.

For att forhindra att rost bildas pa skidrbordet, mala om alla slitna eller skavda lackerade ytor.

Lossa drivremmarna.

Smorj skarbordet noggrant. Limna overflodigt fett pa kopplingarna for att férhindra att fukt tranger in i lagren.
Smorj de exponerade gangorna, cylinderstangerna och komponenternas glidytor med fett.
Kontrollera om komponenterna i skarbordet ar slitna och reparera dem vid behov.

Kontrollera om det finns trasiga komponenter pa skdrbordet och bestéll ersattningsdelar fran din aterférsaljare. Om du
omedelbart reparerar dessa delar sparar du tid och arbete nasta sdsong.

Byt ut eventuella bultar och muttrar som saknas. Dra at |6sa bultar med rekommenderat vridmoment. Mer
information finns pa 7.1 Specifikationer fér atdragningsmoment, sida 531.
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Kapitel 4: Underhall och service

Det hér kapitlet innehaller den information som behovs for att utfora rutinunderhall och tillfallig service pa din maskin.
Ordet "underhall” avser schemalagda atgarder som hjalper din maskin att fungera sakert och effektivt. “Service” avser
atgarder som maste utféras nar en del behdver repareras eller bytas ut. Fér avancerade serviceatgarder, kontakta din
aterforsaljare.

En reservdelskatalog finns i plastladan langst bak vid hoger skarbordsben.

Loggfor drifttimmarna och anvand den medféljande underhallsjournalen (se 4.2.1 Underhdllsschema/-protokoll, sida 268)
for att halla reda pa det planerade underhallet.

4.1 Forbereda maskinen for service

Beakta alla sdkerhetsforeskrifter innan du paborjar service av maskinen.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsitet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A\ VAR FORSIKTIG

For att undvika personskador, folj alla sdkerhetsféreskrifter innan du utfér service pa skdrbordet eller 6ppnar
drivenhetens kapor.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

Folj dessa steg innan du servar maskinen:

1. Starta motorn.

2. Sank ner skdrbordet helt. Om det ar nddvandigt att utféra service pa skarbordet i upplyft lage, koppla alltid in
sakerhetsanordningarna.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
4. Dra at parkeringsbromsen.

5. Vanta tills alla rorliga delar har stannat.
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4.2 Underhallskrav

Regelbundet underhall dr den basta forsakringen mot tidigt slitage och olagliga haverier. Genom att folja
underhallsschemat férlanger du maskinens livslangd. Loggfor drifttimmarna, anvand underhallsprotokollet och spara kopior
av underhallsprotokollet (se 4.2.1 Underhdllsschema/-protokoll, sida 268).

Krav pa regelbundet underhall organiseras i enlighet med serviceintervall. Om ett serviceintervall anger mer &n en tidsram
(t.ex. 100 timmar eller arligen) ska du serva maskinen vid det intervall som uppnas forst.

VIKTIGT:

De rekommenderade intervallen géller for genomsnittliga forhallanden. Serva maskinen oftare om du anvander maskinen
under ogynnsamma foérhallanden (mycket damm, extra tung last osv.).

Vid service av maskinen, se lampligt avsnitt i detta kapitel och anvand endast specificerade vatskor och smorjmedel.
Rekommenderade véatskor och smoérjmedel finns pa baksidans insida.

A\ VAR FORSIKTIG

Folj alla sikerhetsforeskrifter. For instruktioner, se 1 Sdkerhet, sida 1 och 4.1 Férbereda maskinen fér service, sida 267.

4.2.1 Underhallsschema/-protokoll

Registrering av underhall gor det mojligt for anvandaren att halla reda pa nar underhall utférs.

Atgird: v’ — Kontrollera & — Smérj A - Byt ut

# | Avlasning av timmatare

# | Datum for service
# | Servad av

Forsta anvdndning Se 4.2.2 Inkérningsinspektion, sida 271.

Sasongsslut Se 4.2.4 Service av utrustning — sdsongsslut, sida 272.

10 timmar eller dagligen (beroende pa vad som intraffar forst)

v' | Hydraulslangar och ledningar, se 4.2.5 Kontroll av hydraulslangar och ledningar, sida 27276

Knivsektioner, héljen och hallare, se 4.8 Kniv, sida 33676

Dacktryck, se 4.16.3 Kontroll av décktryck, sida 48376

Krokar for lankhallare, se 4.10.7 Kontroll av ldnkhdllarkrokar, sida 40276

v
v
é | Matarmedbringarens valsar, se Var 10:e timme, sida 274
v
v

Axelbultarnas atdragningsmoment, se 4.16.2 Kontroll av transportenhetens bultars dtdragningsmoment, sida 481

v' | Hydrauloljeniva i behallaren, se 4.4.1 Kontroll av oljenivdn i hydraulbehdllaren, sida 29576

& | Knivhuvuden, hanvisa till Var 25:e timme, sida 27576

50 timmar eller arligen

N Drivlina och allmén drivlina, se Var 50:e
timme, sida 276

N Ovre tvirgdende transportskruvs hégra lager,
se Var 50:e timme, sida 276

76. MacDon rekommenderar att du dokumenterar det dagliga underhallet som ett bevis pa att maskinen &r val
underhallen.
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Ovre tvdrgdende transportskruvs glidnav, se

¢ Var 50:e timme, sida 276

N Ovre tvdrgdende transportskruvs centralstdd
och U-led, se Var 50:e timme, sida 276

N Flytmodulens transportskruvs svangtappar, se
Var 50:e timme, sida 276

N Rullager for matarmedbringare, 3 platser, se
Var 50:e timme, sida 276
Haspelns drivkedja (om kedjan &r torr vid

N nasta oljningsintervall — 6vervag att minska

oljningsintervallet.), se Var 50:e timme, sida
276

Smorjmedel for knivdriviadan (endast de
A | forsta 50 timmarna), se Byte av olja i
knivdriviadan, sida 376

Smorjmedel for skarbordets huvudvaxelldda
(endast de forsta 50 timmarna), se Byte av
olja i skérbordsdrivningens huvuvdxelldda,
sida 290

Komplettering av smorjmedel for skarbordets
drivningsvéxellada (endast de forsta 50

A | timmarna), se Byte slutférts olja i
skérbordsdrivningens kompletterande
vaxelldda, sida 293

Transportskruv till panna och matarhusets
v | frigdng, se 4.7.1 Justering av mellanrum
mellan matarskruv och trdg, sida 312

Smorjmedelsniva for huvudvaxelladan, se
v' | Kontroll av oljenivdn i skdrbordsdrivningens
huvuvixellada, sida 289

Komplettering av smorjmedelsnivan i
vaxelladan, se Kontroll oljenivan i

v
skdrbordsdrivningens kompletterande
vaxelldda, sida 291

v Spanning av haspelns drivkedja, se 4.14.1

Haspelns drivkedja, sida 457

Avstand mellan haspelfinger/knivbalk, se
v | 4.13.1 Spelrum mellan haspel och knivbalk,
sida 427

Hjulbultarnas atdragningsmoment, se 4.16.1
v' | Kontroll av étdragningsmomentet pG
hjulbultar, sida 481

Smorjmedelsniva for knivdrivliadan, se Kontroll

v
av oljenivan i knivdrivlddan, sida 375

v Knivdrivldadans monteringsbultar, se Kontroll
av monteringsbultar, sida 376

100 timmar eller arligen (beroende pa vad som intraffar forst)
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Transportskruvens drivkedja, se Var 100:e

¢ timme, sida 280

N Flytsvangtappar, hanvisa till Var 100:e timme,
sida 280

N Spannare for flytfjadrar, se Var 100:e timme,

sida 280

& | Haspelaxellager, se Var 250:e timme, sida 283

U-led pa haspelns drivning, se Var 250:e
timme, sida 283

& | Bdjningslank, se Var 250:e timme, sida 283

Konturhjulets spelrum, se 4.15.4 Kontroll av

v
konturhjulets dndspel, sida 477

N Konturhjulets nav, se 4.15.3 Smérjning av
konturhjulssystemet, sida 475

A Hydrauloljefilter, se 4.4.4 Byte av oljefilter,

sida 297

Lager till méatarhjul / hjul for langsamtgdende
transport, se Var 500:e timme, sida 285

Skarbordsdrivningens huvudvaxelladas
v’ | kedjespanning, se 4.6.5 Justering av
kedjespdnning — huvudvdxelldda, sida 309

Kompletterande kedjespanning i
skarbordsdrivningens véxellada, se 4.6.6
Justering av kedjespénning — kompletterande
vaxelldda, sida 310

1 000 timmar eller var 3:e ar (beroende pa vad som intraffar

Smorjmedel till knivdrivladan, se Byte av olja i
knivdrivladan, sida 376

Smorjmedel till skarbordsdrivningens
A | huvudvéxelldda, se Byte av olja i
skdrbordsdrivningens huvuvdxelldda, sida 290

Kompletterande smorjmedel i
skarbordsdrivningens véxellada, se Byte

A slutférts olja i skdrbordsdrivningens
kompletterande vixellada, sida 293
A Hydraulolja, se 4.4.3 Byte av olja i

hydraulbehdllaren, sida 296
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4.2.2 Inkorningsinspektion

Inkdérningsinspektionen omfattar kontroll av remmar, vatskor och allman maskininspektion for att upptacka losa delar eller
andra problemomraden. Inkorningsinspektionen sakerstaller att alla komponenter kan fungera under en langre period utan
att behova underhallas eller bytas ut. Inkérningsperioden ar de forsta 50 drifttimmarna efter maskinens forsta start.

Inspektionsin- Objekt Se
tervall
Kontrollera hydrauloljenivan i behéallaren
) > (k“o n'FroIIera oljenivan efter forsta 4.4.1 Kontroll av oljenivdn i hydraulbehdllaren, sida 295
minuter kérningen och efter att hydraulslangarna
har fyllts med olja).
5 Kontrollera att inga bultar sitter I6sa och
timmar dra at alla I16sa delar med det vridmoment | 7.1 Specifikationer fér dtdragningsmoment, sida 531
som kravs.
10 Kontrollera transportskruvens Kontroll av matarskruvens drivkedjespdnning — noggrann
timmar kedjespdnning. metod, sida 316
i 10 Kontrol!era knivdriviadans Kontroll av monteringsbultar, sida 376
timmar monteringsbultar.
. 10 Smorj in matarmedbringarnas lager. Var 10:e timme, sida 274
timmar
. 50 Byt olja i flytmodulens vixellada. Byte av olja i skdrbordsdrivningens huvuviéxelldda, sida
timmar 290
. 30 Byt hydrauloljefilter i flytmodulen. 4.4.4 Byte av oljefilter, sida 297
timmar
. 30 Byt smérjmedel i knivdrivladan. Byte av olja i knivdrivladan, sida 376
timmar
4.6.5 Justering av kedjespdnning — huvudviéxelldda, sida
50 309
i Kontrollera vaxelladans kedjespanning. och
immar 4.6.6 Justering av kedjespdnning — kompletterande
vixelldda, sida 310

4.2.3 Service av utrustning — forsasong

Utrustningen bor inspekteras och servas i borjan av varje driftsdasong.

A\ VAR FORSIKTIG

e Las igenom denna bruksanvisning for att friska upp minnet om sakerhets- och driftrekommendationerna.

e Gaigenom alla sikerhetsdekaler och de andra dekalerna pa skdrbordet. Observera riskomradena.

e Kontrollera att alla kdpor och héljen ir korrekt installerade och sikrade. Andra eller avldgsna aldrig

sdkerhetsutrustningen.

e Se till att du forstar och har évat pa siker anvandning av alla reglage. Du bér kdnna till maskinens kapacitet och

driftegenskaper.

e Se till att du har en férsta hjilpen-lada och brandslickare. Du ska veta var de finns och hur man anviander dem.

1. Smorj maskinen helt och hallet. For instruktioner, se 4.3 Smérjning, sida 274.

2. Utfor alla arliga underhallsuppgifter. For instruktioner, se 4.2.1 Underhdllsschema/-protokoll, sida 268.
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4.2.4 Service av utrustning — sasongsslut

Inspektera och serva nddvandig utrustning i slutet av varje driftsdsong.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

A\ VARNING

Anvind aldrig bensin, lacknafta eller nagot annat lattflyktigt amne for rengéring. Dessa amnen kan vara giftiga och/
eller brandfarliga.

A\ VAR FORSIKTIG

Tack over knivbalken och knivskydden for att forhindra skador vid oavsiktlig kontakt.

1.

2.

10.

11.

Rengor skdrbordet noggrant.

Forvara om mojligt skarbordet pa en torr och skyddad plats. Om du forvarar skarbordet utomhus ska du tacka over
skarbordet med en vattentat presenning eller nagot annat skyddande material.

OBS!:

Om du forvarar skarbordet utomhus, ta bort medbringarna och férvara dem pa en mork, torr plats. Om du inte tar
bort medbringarna ska du sdnka ner knivbalken sa att vatten och sné inte kan samlas pd medbringarna. Tyngden av
vatten och sn6 som ackumuleras pa skarbordet utsatter medbringarna och skarbordsramen for betydande
pafrestningar.

Sank ned skarbordet pa block for att halla knivbalken ovanfér marken.

Sank ner haspeln helt. Om du férvarar skarbordet utomhus, bind fast haspeln i ramen fér att forhindra att vinden
roterar hjulen.

For att forhindra att rost bildas pa skarbordet, mala om alla slitna eller skavda lackerade ytor.

Lossa drivremmarna.

Smorj skarbordet noggrant. Limna 6verflodigt fett pa kopplingarna for att forhindra att fukt tranger in i lagren.
Smorj de exponerade gangorna, cylinderstangerna och komponenternas glidytor med fett.
Smorj in kniven. Rekommenderade smorjmedel finns pa baksidans insida.

Kontrollera om det finns trasiga komponenter pa skarbordet och bestéll ersattningsdelar fran din aterférsaljare. Om du
omedelbart reparerar dessa delar sparar du tid och arbete i borjan av nasta sasong.

Dra at alla I6sa beslag. Specifikationer for atdragningsmoment finns i kapitel 7.1 Specifikationer fér
dtdragningsmoment, sida 531.

4.2.5 Kontroll av hydraulslangar och ledningar

Kontrollera hydraulslangarna och ledningarna dagligen med avseende pa lackage.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.
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A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A\ VARNING

e Undvika hogtrycksvatskor. Utstrmmande vatska kan tranga
in i huden och orsaka allvarliga skador.

e Ldtta pa trycket i hydraulsystemet innan du kopplar loss
hydraulledningar. Dra at alla systemets anslutningar innan
du trycksatter hydraulsystemet.

e Hall kroppen borta fran stifthal och munstycken som kan
spruta ut vatskor under hogt tryck.

e Om nagon vatska injiceras i huden maste den avldgsnas
kirurgiskt inom nagra timmar av en erfaren ldkare, annars
kan kallbrand utvecklas.

1001207

Figur 4.1: Faror med hydrauliskt tryck

e Anvand en bit papp eller papper nar du ska leta efter lackor.

VIKTIGT:

Hall hydraulkopplingens spetsar och anslutningar rena. Att
damm, smuts, vatten eller fraimmande material tranger in i
hydraulsystemet ar den framsta orsaken till skador pa
hydraulsystemet. Forsok INTE utfora service pa hydraulsystem
ute pa faltet. Exakta kopplingar kraver en perfekt ren anslutning
under renoveringen.

1001205

Figur 4.2: Testning av hydrauliska lackage

1. Starta motorn.

2. Koppla in skarbordet. H6j och sdnk skarbordet och haspeln medan maskinen &r igang. Fall ut och dra in haspeln. Kér
den i 10 minuter.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Nar maskinen har statt stilla i flera timmar gar du runt den och letar efter slangar, ledningar eller kopplingar som
synligt lacker olja.
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4.3 Smorjning

Smorjnipplarnas placering ar markerade pa maskinen med dekaler som visar en smérjpistol och smaorjintervallet, som
kommer att anges i antal drifttimmar for skdrbordet.

Information om rekommenderade smoérjmedel finns pa
baksidans insida.

Loggfor skarbordets drifttimmar. Anvand underhallsprotokollet i
denna handbok for att halla reda pa vilka underhallsatgarder
som har utforts pa skarbordet och nar. Mer information finns pa
4.2.1 Underhdllsschema/-protokoll, sida 268.

Figur 4.3: Dekal for smérjintervall

4.3.1 Smorjningsintervall

Smorjintervallen anges i antal drifttimmar for skarbordet. Att féra noggranna underhallsprotokoll dr det basta sattet att
sakerstalla att dessa forfaranden utfors vid ratt tidpunkt.

Var 10:e timme

Dagligt underhall kravs for att din maskin ska fungera optimalt. Det ger dig ocksa mdjlighet att inspektera maskinen sa att
du kan identifiera problem tidigt.

Anvand hogtemperaturfett for extrema tryck (EP2) med max. 1 % molybdendisulfid (NLGI Grade 2) litiumbas om inget
annat anges.

VIKTIGT:

Vid smérjning av lager (A), avldgsna allt skrdp och éverflodigt
smorjmedel fran omradet runt lagret. Inspektera lagrets och
lagerhusets skick. Smorj lagret tills fett kommer ut ur tatningen.
Torka bort overflodigt fett fran omradet efter smorjning.

1034116

Figur 4.4: Drivvals for matarmedbringare
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VIKTIGT:

Vid smorjning av lager (A), avlagsna allt skrap och overflodigt fett
fran omradet runt lagerhuset. Inspektera valsens och lagerhusets
skick. Smorj lagret tills fett kommer ut ur tatningen. Den forsta
smorjningen av ett nytt skarbord kan krava ytterligare 5-10
pumptryck med fett. Torka bort 6verflodigt fett fran omradet
efter smorjning.

Var 25:e timme

1034115
|

Figur 4.5: Matarmedbringarens l6pvals

Regelbundet underhall kravs for att din maskin ska fungera optimalt. Det ger dig ocksa majlighet att inspektera maskinen

sd att du kan identifiera problem tidigt.

Anvand hogtemperaturfett for extrema tryck (EP2) med max. 1 % molybdendisulfid (NLGI Grade 2) litiumbas om inget

annat anges.

Smorj knivhuvudet (A) var 25:e timme. Efter smorjning av
knivhuvudet, kontrollera om det finns nagra tecken pa
overdriven viarme pa de forsta kaporna. Om det behdvs, avlasta
trycket pa knivhuvudet genom att trycka pa kontrollkulan i
smorjnippeln.

VIKTIGT:

Smérj INTE in knivhuvudet fér mycket. Overfettning av
knivhuvudet satter press pa kniven, vilket gor att den gnider mot
kaporna, vilket leder till 6verdrivet slitage. Applicera endast en
till tvd pumptryckningar fett med en mekanisk smorjpistol
(anvand INTE en elektrisk smorjpistol). Om det krdvs mer dn sex
till atta pumpningar fett for att fylla halrummet ska du byta ut
tatningen i knivhuvudet. For instruktioner, se 4.8.3 Borttagning
av knivhuvudets lager, sida 338.
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Figur 4.6: Knivhuvud
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Var 50:e timme

Underhall kravs for att din maskin ska fungera optimalt. Det ger dig ocksa majlighet att inspektera maskinen sa att du kan
identifiera problem tidigt.

1038770

Figur 4.7: Haspel

A — Haspelns drivkedja. For att smorja kedjan, se 4.3.3 Smérjning av haspelns drivkedja, sida 287.

VIKTIGT:

Anvand kedjeolja som har en viskositet pa 100—150 cSt vid 40 °C (typiskt medium till tung kedjeolja) eller mineralolja Sae
20W50 som inte innehaller rengéringsmedel eller 16sningsmedel.

OBS!:
Om kedjan &r torr vid ndsta smorjintervall ska den smorjas oftare.
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Anvand hogtemperaturfett for extrema tryck (EP2) med max. 1 % molybdendisulfid (NLGI Grade 2) litiumbas om inget
annat anges.

1028996

Figur 4.8: Tvadelad 6vre tvirgaende transportskruv

A - Ovre tvirgaende transportskruvs U-led (tva stillen) B — Ovre tvirgaende transportskruvs glidnav (tva platser)
C - Ovre tvirgdende transportskruvs centrallager (tva stillen) D - Hoger dndlager
VIKTIGT:

Den ovre tvargaende transportskruven (UCA) maste smorjas regelbundet dven nar den &r avstangd eftersom komponenter
i UCA ror sig nar skarbordet bojs, oavsett om skruven snurrar eller inte.
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Figur 4.9: Tredelad 6vre tvdrgaende transportskruv

A - Ovre tvirgaende transportskruvs U-led (tva stillen) B — Ovre tvirgdende transportskruvs glidnav (tva platser)
C - Ovre tvirgaende transportskruvs centrallager (tva stillen) D - Hoger andlager
VIKTIGT:

Den Ovre tvargaende transportskruven (UCA) maste smorjas regelbundet dven nar den &r avstiangd eftersom komponenter
i UCA ror sig nar skarbordet bojs, oavsett om skruven snurrar eller inte.
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Figur 4.11: FM200

ing for transportskruvens svangtapp (hoger sida B — Fjarrsmorjle Or transportskruvens svangtapp
ns svangtapp (vanster sida) D - Transportskruvens svingtapp (hoger sida)

77. Anvand hoégtemperaturfett for extrema tryck (EP2) med max. 10 % molybdendisulfid (NLGI Grade 2) litiumbas.
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Var 100:e timme

Underhall kravs for att din maskin ska fungera optimalt. Det ger dig ocksa majlighet att inspektera maskinen sa att du kan
identifiera problem tidigt.

Anvand hogtemperaturfett for extrema tryck (EP2) med max. 1 % molybdendisulfid (NLGI Grade 2) litiumbas om inget
annat anges.

D

o

&

N

=]
Figur 4.12: FM200
A - Drivlinans kapor (bada dndar)
B — Flytsvangtappar (hoger och vénster)
C - Transportskruvens drivkedja. For att smorja kedjan, se 4.3.4 Smérjning av transportskruvens drivkedja, sida 287.
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Figur 4.13: FM200

A - Oljeniva i huvudvixellddan. For att smérja huvudviaxellddan, se 4.3.5 Smérjning av skérbordsdrivningens huvudviéixellada, sida 289.

B - Oljeniva i kompletteringsvixellddan. Fér att smérja kompletteringsvixelldda, se 4.3.6 Smérjning av skérbordsdrivningens kompletterande véxelléda, sida 291.

- (@ S

3
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S

Figur 4.14: Knivdrivlada

A - Knivdrivlddans oljeniva. For att smérja knivdrivlddan, se Kontroll av oljenivén i knivdrivigdan, sida 375.
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Figur 4.15: Invandiga konturhjulsenheter

A - Invidndiga hjulenheter (tva platser)
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Var 250:e timme

Underhall kravs for att din maskin ska fungera optimalt. Det ger dig ocksa majlighet att inspektera maskinen sa att du kan
identifiera problem tidigt.

Anvand hogtemperaturfett for extrema tryck (EP2) med max. 1 % molybdendisulfid (NLGI Grade 2) litiumbas om inget
annat anges.

1029313

Figur 4.16: Haspel

A - Haspelns hogra lager (en plats) B — Haspelns centrala lager (en plats) C - Haspelns vanstra lager (en plats)
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Figur 4.17: Haspel

A — Haspelns U-led (en plats)78 B — Bojningslank (tva stillen) — bada sidor

78. U-leden har ett utokat smorjkors och lagersats. Sluta smorja U-leden néar det blir svart att smérja eller om den slutar
att ta emot fett. Overfettning av U-leden skadar den. Sex till 4tta pumpningar &r tillrickligt f6r den férsta smérjningen.
Smorj U-leden oftare allteftersom den slits och kraver mer dn sex pumpningar.

262617 284 Revidering A



UNDERHALL OCH SERVICE

Var 500:e timme

Underhall kravs for att din maskin ska fungera optimalt. Det ger dig ocksa majlighet att inspektera maskinen sa att du kan
identifiera problem tidigt.

Anvand hogtemperaturfett for extrema tryck (EP2) med max. 1 % molybdendisulfid (NLGI Grade 2) litiumbas om inget
annat anges.

1036850

Figur 4.18: Var 500:e timme

A - Hjullager (fyra platser)

4.3.2 Smorjningsforfarande

Smorjpunkterna dar markerade pa maskinen med dekaler som visar en smorjpistol och smérjintervallet anges i antal
drifttimmar. Dekaler for placering av smorjpunkter finns pa skidrbordet och pa flytmodulens héogra sida.

A FARA

For att forhindra personskador eller dodsfall till foljd av ovdntad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.
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Rekommenderade smorjmedel finns pa baksidans insida.

Loggfor drifttimmar och anvand det medféljande
underhallsprotokollet for att dokumentera planerat underhall,
se 4.2.1 Underhdllsschema/-protokoll, sida 268.

1. Innan du smorjer en smorjnippel ska du torka av den med
en ren trasa for att undvika att smuts och grus kommer in i
nippeln.

VIKTIGT:

Anvand endast rent fett for hoga temperaturer och extrema
tryck.

2. Spruta in fett genom kopplingen med en smorjpistol tills
fettet rinner 6ver kopplingen (utom dar sa anges).

3. Lamna overflodigt fett pa kopplingen for att forhindra att
smuts tranger in.

4. Byt omedelbart ut alla |6sa eller trasiga smorjnipplar.

5. Ta bort och rengdr noggrant alla nipplar som inte tar emot
fett. Rengor smorjmedelskanalen. Byt ut nippeln om det
behovs.
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Figur 4.19: Dekal for smorjintervall
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Figur 4.20: FM200 Dekal med smoérjpunktslayout
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Figur 4.21: FD2 Series Dekal for
smorjningspunktslayout
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4.3.3 Smorjning av haspelns drivkedja

Smorjningen skyddar kedjan och drivkedjehjulen mot slitage.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

VIKTIGT:

Anvand INTE fett eller motorolja for att smoérja haspelns drivkedja.

1. Ta bort holjet till haspelns drivenhet. For instruktioner, se Borttagning av héljet till haspelns drivenhet, sida 49.

VIKTIGT:

Anvand en kedjeolja med en viskositet pa 100-150 cSt vid 40 °C (104°F) (vanligtvis medium till tung kedjeolja) eller en
mineralolja (SAE 20W50) som inte innehaller nagra rengoringsmedel eller 16sningsmedel.

2. Applicera en riklig méngd kedjeolja pa insidan av kedjan (A)
med en oljekanna, pensel eller aerosol. Rotera haspeln
manuellt for att smorja kedjan.

3. Satt tillbaka holjet till haspelns drivenhet. For instruktioner,
se Installation av héljet till haspelns drivenhet, sida 51.

4. Starta motorn. For instruktioner, se skordetroskans
bruksanvisning.

5. Kor skarbordet och haspeln i ndgra minuter sa att oljan
sprids in i kedjan.

1028887

Figur 4.22: Drivkedja

4.3.4 Smorjning av transportskruvens drivkedja
Smorj transportskruvens drivkedja enligt det intervall som anges i underhallsschemat.

OBS!:

Du kan smorja transportskruvens drivkedja med flytmodulen monterad pa skordetroskan, men det ar lattare att utfora
detta forfarande nar flytmodulen ar borttagen fran skarbordet.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

Transportskruvens drivenhetsskydd bestar av ett 6vre holje, ett nedre hélje och en inspektionspanel i metall. Endast
inspektionspanelen i metall behdver tas bort for att utféra detta férfarande.

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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2. Ta bort de fyra bultarna (A) och inspektionspanelen i
metall (B). Behall bultarna.

1012538

3. Applicera rikligt med fett pa kedjan (A), drivhjulet (B) och
I6pvalsen (C).

4. Rotera transportskruven och smorj vid behov in fler delar
av kedjan med fett.

—0 (.

1013273

Figur 4.24: Transportskruvens drivkedja
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5. Satt tillbaka inspektionspanelen i metall (B). Sakra panelen
med fyra bultar (A).

1012538

Figur 4.25: Transportskuvens inspektionspanel

4.3.5 Smorjning av skarbordsdrivningens huvudvaxellada

Kontroll av oljenivan i skérbordsdrivningens huvuvdéxellada

Kontrollera oljenivan i huvuddrivvaxelladan var 100:e timme.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till féljd av ovdantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
1. Sénk ner skdrbordet helt.

2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.
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3. Ta bort oljenivapluggen (A) fran huvudvaxellddan (B) och
kontrollera att oljenivan nar upp till botten av halet.

4. Fyll pa olja om det behdvs. For instruktioner, se Pdfyllning
av olja i skdrbordsdrivningens huvuvdxelldda, sida 290.

5. Satt tillbaka oljenivapluggen (A).

Figur 4.26: Skirbordsdrivningens huvudvixellada

Pdfylining av olja i skdrbordsdrivningens huvuvéxelldda

Huvudvéxelladan har pafylinings-, kontroll- och avtappningspluggar for snabb kontroll och service av vaxelsmérjmedlet
medan den ar monterad pa flytmodulen.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Ta bort pafyllningspluggen (B) och oljenivapluggen (A) fran
huvudvaxellddan. B )

3. Fyll pa olja i pafyliningspluggens hal (B) tills det rinner ut ur [9) M
oljenivapluggens hal (A). Rekommenderade vatskor och
smorjmedel finns pa baksidans insida.

A
4, Satt tillbaka oljenivapluggen (A) och pafylliningspluggen (B). o
OBS!:
Oljeavtappningspluggen dr magnetisk. Se till att
magnetpluggen ar monterad i oljeavtappningslaget.
D7

Figur 4.27: Skdrbordsdrivningens huvudvixellada

Byte av olja i skédrbordsdrivningens huvuvdxelldda

Byt olja i skarbordsdrivningens véxellada efter de forsta 50 drifttimmarna och darefter var 1 000:e timme (eller vart 3:e ar).

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

A\ VARNING

Se till att alla &skadare har lamnat omradet.
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1. Starta motorn.

2. Koppla in skdrbordet for att varma upp oljan.

3. Hoj eller sank skarbordet s3 att oljeavtappningspluggen (A)
hamnar i sin lagsta punkt. Cc

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Placera en lamplig behallare (ca 4 liter [1 US gal]) under

vaxelladans avtappning for att samla upp oljan. B
o

6. Ta bort oljeavtappningspluggen (A) och

pafyliningspluggen (C).
7. Latolj i .

at oljan rinna av. A 1

8. Satt tillbaka oljeavtappningspluggen (A) och ta bort = %E

oljenivapluggen (B). o Sl

Figur 4.28: Skirbordsdrivningens huvudvixellada
9. Fyll pa olja i pafyliningspluggens hal (C) tills oljan rinner ut

ur oljenivapluggens hal (B). Rekommenderade smorjmedel
finns pa baksidans insida.

OBS!:
Huvudvaxelldadan rymmer ca 2,75 liter (2,9 quarts) olja.

10. Satt tillbaka oljenivapluggen (B) och pafyliningspluggen (C).

4.3.6 Smorjning av skarbordsdrivningens kompletterande vaxellada

Kontroll oljenivan i skdrbordsdrivningens kompletterande vixellada

Kontrollera oljenivan i skarbordets drivvaxellada var 100:e timme.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar férarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
1. Sank ner skarbordet helt.

2. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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3. Taoljenivapluggen (A) fran den kompletterande vaxelladan.

Oljan ska vara i nivd med porten.

UNDERHALL OCH SERVICE

4. Om det inte finns tillrackligt med olja i den kompletterande
vaxelladan, ta bort pafyliningspluggen (B) och fyll pa olja.

For instruktioner, se Pdfyllning av olja i

skdrbordsdrivningens kompletterande véixellada, sida 292.

5. Satt tillbaka oljenivapluggen (A).

"y —
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e § e

1038899

Figur 4.29: Skarbordsdrivningens kompletterande
vaxellada

Pdfylining av olja i skérbordsdrivningens kompletterande vixellada

Den kompletterande véxelldadan har pafylinings-, kontroll- och avtappningspluggar fér snabb kontroll och service av
vaxelsmorjmedlet medan den ar monterad pa flytmodulen.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovdntad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
1. Starta motorn.

2. Sank ner knivbalken till marken och se till att den kompletterande véxelladan &r i arbetslage.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

262617
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4. Ta bort pafyllningspluggen (B) och oljenivapluggen (A). << ﬁg
5. Fyll pa olja i pafyllningshalet (B) tills oljan rinner ut ur : (
yll pa olja i pafylining (B) j |\

halet (A). Rekommenderade vatskor och smorjmedel finns
pa baksidans insida. B %®

6. Satt tillbaka oljenivapluggen (A) och pafyliningspluggen (B).
Dra at pluggarna med 30-40 Nm (22-30 Ibf-ft).

OBS!:

Oljeavtappningspluggen dr magnetisk. Se till att
magnetpluggen ar monterad i oljeavtappningslaget.

N2

e TN

1038899

Figur 4.30: Skarbordsdrivningens kompletterande
vaxellada

Byte slutférts olja i skdrbordsdrivningens kompletterande vixelldda

Byt olja i skarbordsdrivningens vixellada efter de forsta 50 drifttimmarna och darefter var 1 000:e timme (eller vart 3:e ar).

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du lamnar férarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Koppla in skarbordet for att varma upp oljan.
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3. Hoj eller sank skarbordet s3 att oljeavtappningspluggen (A)
hamnar i sin lagsta punkt.

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Placera en lamplig behallare (ca 4 liter [1 US gal]) under
vaxellddans avtappning for att samla upp oljan.

6. Ta bort oljeavtappningspluggen (A) och
pafyllningspluggen (C).

7. Latoljan rinna av.

8. Satt tillbaka oljeavtappningspluggen (A).

VIKTIGT:
Oljeavtappningspluggen dr magnetisk. Se till att
magnetpluggen ar monterad i oljeavtappningslaget (A).

9. Ta bort oljenivapluggen (B).

10. Fyll pa olja i pafyliningspluggens hal (C) tills oljan rinner ut
ur oljenivapluggens hal (B). Rekommenderade smorjmedel
finns pa baksidans insida.

OBS!:
Skarbordets drivvaxelladan rymmer ca 2,25 liter (2.4 quarts)
olja.

11. Satt tillbaka oljenivapluggen (B) och pafyllningspluggen (C).

262617 294
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Figur 4.31: Skarbordsdrivningens kompletterande
vaxellada
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4.4 Hydraulik

Flytmodulens ram fungerar som oljebehallare. Mer information om flytmodulens oljebehov finns pa baksidans insida.

4.4.1 Kontroll av oljenivan i hydraulbehallaren

Du kan kontrollera oljenivan i skarbordets hydrauloljebehallare via siktglaset pa flytmodulen.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

OBS!:

Inspektera hydrauloljenivan nar hydrauloljan ar kall.
1. Sank ner skarbordet till marken.
2. Dratillbaka centrallanken helt.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Setill att oljan har ratt niva for terrangen enligt foljande:

e Plan terrdng: Oljenivan skall fylla ungefar halften (A) av
mataren.

e Sluttande terrang: Oljenivan skall fylla cirka tre
fjardedelar (B) av méataren.

OBS!:

Det kan bli nodvandigt att sanka oljenivan nagot nar
omgivningstemperaturen éverstiger 35 °C (95°F), detta for ‘
att férhindra 6versvamning vid avluftningsroret. B

0BS!: > TR 5o o T

3
K
1041440

Om satsen for férlangning av pafylliningshalsen (B7542) &r R A — I TF
installerad kan du hanvisa till specifikationen for oljeniva i
sluttande terrang aven nar skarbordet ar pa plan mark.

Figur 4.32: Siktglas f6r oljeniva

4.4.2 Pafyllning av olja i hydraulbehallare

Om oljenivan i hydraulbehallaren ar 1ag, eller om oljan har tappats ut, maste du fylla pa mer olja.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.
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UNDERHALL OCH SERVICE

Starta motorn.
Koppla in skarbordet for att varma upp oljan.
Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Rengor pafyliningslocket (A) fran smuts och skrép.

A\ VAR FORSIKTIG

Oljebehallaren kan vara under tryck, ta bort locket langsamt.

5.

6.

Vrid pafyliningslocket (A) moturs for att ta bort det.

Fyll hydrauloljebehallaren med varm olja (ca 21 °C [70°F])
tills Iamplig fyllningsniva har uppnatts. Se 4.4.1 Kontroll av
oljenivan i hydraulbehdllaren, sida 295 for information om
hur du kontrollerar hydrauloljenivan.

VIKTIGT:

Varm olja flodar battre genom pafyliningssilen an kall olja.
Ta INTE bort silen.

OBS!:
Hydrauloljetankens kapacitet ar ca 95 | (25 gal).

Satt tillbaka pafyllningslocket (A).

Kontrollera oljenivan pa nytt.

4.4.3 Byte av olja i hydraulbehallaren

1029489

Figur 4.33: Oljebehallarens pafyliningslock

Byt hydrauloljan i behallaren var 1 000:e timme eller vart 3:e ar (beroende pa vilket som intraffar forst).

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Koppla in skdrbordet for att varma upp oljan.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
262617 296
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Placera en behéllare med en kapacitet pa minst 50 | (13 gal)
under de bada oljeavtappningspluggarna (A).

Ta bort oljeavtappningspluggarna (A) med en 7/8-tums
insexnyckel. L3t oljan rinna av helt.

Satt tillbaka oljeavtappningspluggarna (A).

Byt oljefilter vid behov. For instruktioner, se 4.4.4 Byte av
oljefilter, sida 297.

Fyll pa olja i behallaren. For instruktioner, se 4.4.2
Pdfylining av olja i hydraulbehdllare, sida 295.

OBS!:
Hydrauloljetankens kapacitet ar cirka 95 | (25 gal).

4.4.4 Byte av oljefilter

Hydrauloljefiltret avlagsnar fasta féroreningar som kan stoéra funktionen hos skarbordets hydraulsystem. Oljefiltret maste
bytas med jamna mellanrum.

Anvand filtersatsen (MD #320360) for att byta ut filtret.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Rengor runt kontaktytorna pa filtret (A) och den
integrerade pumpen (B).

3. Placera en behallare av [amplig storlek (ca 1 liter
[0,26 gallon]) under filtret for att samla upp oljan som
rinner ut.

4. Vrid av filtret (A) for hand och rengér den frilagda
filterporten i den integrerade pumpen.

5. Applicera en tunn hinna av ren olja pa O-ringen som
levereras med det nya filtret.

6. Vrid pa det nya filtret pa den integrerade pumpen (B) tills
O-ringen landar pa kontaktytan. Dra at filtret ytterligare 1/2
till 3/4 varv for hand.

VIKTIGT:

Anvand INTE en filternyckel for att installera det nya filtret.

Overdriven atdragning kan skada O-ringen och filtret.
262617 297

1029237

Figur 4.34: Behallarens avtappning

A el

Figur 4.35: FM200 integrerad pump
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4.5 Elsystem

Elsystemet for skdrbordet drivs av skérdetréskan. Skarbordet har olika lampor och sensorer som kraver strém.

4.5.1 Byte av glodlampor

Lampor ar en viktig sdakerhetsdetalj. Byt omedelbart ut skadade eller felaktiga glédlampor eller lampor.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

Anvand glodlampor med artikelnummer #1156 for gula transportljus och #1157 for det réda bakljuset (transportalternativ).

Avblédndningslampor (endast i Nordamerika)

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Anvand en stjarnskruvmejsel for att ta bort de tre
skruvarna (A) fran fixturen och ta bort plastlinsen. Behall
skruvarna.

3. Byt glédlampa och satt tillbaka plastlinsen och skruvarna.

Figur 4.36: Vanster avblandningslampa

Transportlampor

4. Anvand en stjarnskruvmejsel for att ta bort skruvarna (A)
fran fixturen och ta bort plastlinsen. Behall skruvarna.

5. Byt glodlampa och satt tillbaka plastlinsen och skruvarna.

1029252

Figur 4.37: Transportalternativ — roda och gula lampor

262617 298 Revidering A



UNDERHALL OCH SERVICE

4.6 Skarbordsdrivning

Skarbordsdrivningen bestar av en drivlina fran skordetroskan till vaxelladan pa flytmodulen FM200 som driver
matarskruven och hydraulpumparna. Pumparna ger hydraulisk kraft till medbringare, knivar och tillvalsutrustning.

4.6.1 Demontering av drivlina

Drivlinan éverfor kraft fran skordetroskans kraftuttag (PTO) till skdrbordets flytmoduls kompletterande vaxellada. En
snabbkoppling gor att drivlinan kan tas bort nar skarbordets flytmodul kopplas bort fran skérdetréskan.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1.

2.

Starta motorn.

Sank ner haspeln helt.

Sank ner skarbordet helt.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla loss drivlinans sakerhetskedja (A) fran sparet pa
aluminiumplattan.

262617
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1034703

Figur 4.38: Drivlinans kapa
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6. Band upp klammorna (A) for att lossa kapan (B).

1028483

7. Skjut kdpan (A) langs drivlinan foér att komma at
snabbkopplingskragen (B).

OBS!:
Anviand ett bandverktyg om det inte gar att rubba kapan.

8. Dra tillbaka snabbkopplingskragen (B) for att lossa
drivlinans ok. Skjut av drivlinan fran vaxelladsaxeln.

9. Skjut drivlinan genom kapan och sank sedan ner den pa
marken.

1028484

Figur 4.40: Drivlinans kapa
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10. Koppla loss sakerhetskedjan (D) fran stodfastet (B).

11. P3 motsatt sida av drivlinan (C), dra tillbaka
snabbkopplingskragen (A) for att lossa drivlinans ok.

12. Skjut av oket fran stodfastet (B).

13. Ta bort drivlinan (C).

1034014

1038574

Figur 4.42: Tillvalet med kapa for drivlina i
sidosluttning

4.6.2 Montering av drivlina

Drivlinan overfor kraft fran skérdetréskans kraftuttag (PTO) till skarbordets flytmoduls kompletterande vaxellada. Den
maste installeras pa flytmodulen.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A\ FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.
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VIKTIGT:
Om drivlinan har demonterats, se till att de tva halvorna ar i fas @

innan drivlinan monteras pa skadrbordet och tréskan. Bilden
illustrerar korrekt fasning (A) och felaktig fasning (B).

1040949

Figur 4.43: Faststdllande av drivlinans fas

1. Starta motorn.
2. Sank ner haspeln helt.
3. Sank ner skarbordet helt.

4. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Placera drivlinans stodfaste (A) (medfoljer drivlinan) pa den
vanstra insidan av flytmodulen enligt bilden.

6. Fast fastet med tva M10 x 30 mm bultar och
flansmuttrar (B).

1038690 ‘/

Figur 4.44: Stodfaste for drivlina

262617 302 Revidering A



UNDERHALL OCH SERVICE

7. Dra tillbaka snabbkopplingskragen (A) pa den dnde av
drivlinan (D) som har pilen (C) riktad mot kragen.

8. Skjut upp oket pa stodfastet (B).

9. Anslut sikerhetskedjan (E) pa stodfastet.

1034009

Figur 4.46: Tillvalet med kapa for drivlina i
sidosluttning

10. Band upp klammorna (A) for att lossa kapan (B).

1037086

Figur 4.47: Drivlinans kapa
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11. Skjut drivlinan genom kapan (A). Dra tillbaka
snabbkopplingskragen (B) for att lossa drivlinans ok.

12. Skjut drivlinan upp pa kraftéverforingsaxeln tills den lases
fast pa axeln.

1028484

13. Skjut kdpan mot vaxelladan tills klammorna (A) haller fast
kapan (B).

1028483

14. Fast drivlinans sakerhetskedja (A) i sparet pa
aluminiumplattan.
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Figur 4.50: Drivlinans kapa
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4.6.3 Demontering av drivlinans kapa

Drivlinans kapa maste sitta kvar pa drivlinan under drift, men du kan ta bort den for underhallsandamal.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

OBS!:

Drivlinan behover INTE tas bort fran flytmodulen for att ta bort drivlinans kapa.

1. Stang av skordetréskan och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Lossa linan (D) och dra drivlinans krage (A) bort fran
kraftuttagets (PTO) stod (B).

3. Skjut av oket (C) fran stédet (B) och lossa kragen (A).

4. Lyft skordetroskdanden av drivlinan (A) fran kroken och
forlang drivlinan tills den lossnar.
OBS!:

Hall i flytmodulens dnde av drivlinan (B) for att férhindra att
den faller ned och slar i marken.

1014179

Figur 4.52: Separerad drivlina
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5. Anvand en sparskruvmejsel for att lossa
smorjnippeln/laset (A).

6. Vrid lasringen pa drivlinans kapa (A) moturs med hjalp av
en skruvmejsel tills klackarna (B) ar i linje med skarorna
i kapan.

7. Dra av kadpan fran drivlinan.

Figur 4.54: Drivlinans kapa
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4.6.4 Montering av drivlinans kapa

Montera drivlinans kapa innan du anvander skarbordet.

1. Skjut upp kdpan pa drivlinan och rikta in den slitsade
klacken pa lasringen (A) mot pilen (B) pa kapan.

1001398

2. Tryck fast kdpan pa ringen tills lasringen syns i sparen (A).

3. Anvand en sparskruvmejsel for att vrida ringen (A) medurs.

Figur 4.57: Drivlinans kapa
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4. Tryck tillbaka smorjnippeln (A) in i kapan.

Figur 4.58: Drivlinans kapa

5. Montera drivlinan.

VIKTIGT:

Splines ar fastkilade for att passa in universalerna. Rikta in
svetsen (A) med saknad spline (B) vid montering. Om
axelhalvorna inte riktas in kan det leda till kraftiga
vibrationer och fel pa matarskruven/vaxelladan.

6. Placera skordetréskans ande av drivlinan pa kraftuttagets
(PTO) forvaringsstod (B).

7. Dra tillbaka kragen (A) pa drivlinan och skjut upp drivlinan
pa stodet tills drivlinans ok (C) Iases fast pa stodet.

8. Lossa kragen (A) och fast linan (D).

Y
ResA

S
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Figur 4.60: Skordetroskdanden av drivlinan
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Justering av kedjespdnning — huvudvaxellada

Spanningen i vaxelladans drivkedja stalls in pa fabriken, men justering kravs efter de forsta 50 timmarna, darefter var 500:e
timme eller arligen (beroende pa vilket som intraffar forst). Med undantag for oljebyten kraver véxelladans drivkedja inget
annat regelbundet underhall.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovdntad start av maskinen ska du alltid stinga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Forlang den hydrauliska centrallanken till fullo.

3. Sank ner skarbordet helt.

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Ta bort de fyra bultarna (A), holjet (B) och packningen (C)
frdn huvudvaxellddan. Behall bultarna.

6. Ta bort héllarplattan (A).

7. Dra at muttern (B) med 2,5 Nm (1,84 Ibf-ft [22 Ibf-in]).

8. Lossa bulten (B) med 3 plan (1/2 varv).

262617 309

1028057

Figur 4.61: Kapan pa kedjespannare i
huvudviaxelladan

1028063
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Figur 4.62: Kedjespannare i huvudvixellddan
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9. Vid behov, vrid bulten (B) nagot tills hallarplattan (A) kan
monteras.

1028063

10. Satt tillbaka kedjejusteringshéljet (B) och packningen (C).

11. Installera fyra bultar (A). Dra at bultarna med 9,5 Nm
(7 Ibf-ft [84 Ibf-in]).

&
)

1028070

D

Figur 4.64: Kapan pa kedjespannare i
huvudvixelladdan

4.6.6 Justering av kedjespanning — kompletterande vaxellada

Spanningen i vaxelladans drivkedja stalls in pa fabriken, men justering kravs efter de forsta 50 timmarna, darefter var 500:e
timme eller arligen (beroende pa vilket intervall som intraffar forst). Med undantag for oljebyten kraver vaxellddans
drivkedja inget annat regelbundet underhall.

A\ FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
1. Starta motorn.

2. Sank ner skarbordet helt.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Demontera drivlinan. For instruktioner, se 4.6.1 Demontering av drivlina, sida 299.
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5. Ta bort de tre bultarna (A) som haller fast den ingdende
drivlinans kapa bas (B).

6. Lossa de sex bultarna (B) som haller fast
kedjespanningsnavet (A) pa vaxelladan.

7. Lokalisera den bearbetade detaljen (C). Anvand en
skiftnyckel och vrid navet (A) medurs for att spanna kedjan.

8. Kontrollera med latt tryck pa skiftnyckeln vilken
markering (D) pa vaxelladshuset som ar i linje med
indikatorpekaren pa navet.

9. Stall in ratt kedjespanning genom att vrida navet (A) ett
steg bakat.

10. Pa kapan (A), dra at de sex muttrarna (B) med 25 Nm
(18.4 Ibf-ft [221 Ibf-in]).

11. Montera drivlineskyddets bas (B).

12. Sakra basen med tre bultar (A).

13. Montera drivlinan. For instruktioner, se 4.6.2 Montering av
drivlina, sida 301.

262617 311

UNDERHALL OCH SERVICE

oy i) ‘,.E!.‘T,
. ) N}
FNCT ‘ b

1029311

Figur 4.65: Kapan pa kedjespdnnare i den

kompletterande vaxelladan

1028408

Figur 4.66: Kapan pa kedjespdnnare i den

kompletterande véxelladan

1029311

Figur 4.67: Kapan pa kedjespannare i den

kompletterande vixelladan
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4.7 Matarskruv

FM200 flytmodulens matarskruv matar den skurna grodan fran medbringardacken till skordetroskans matarhus.

4.7.1

Justering av mellanrum mellan matarskruv och trag

Det maste finnas tillrackligt med utrymme mellan matarskruven och traget pa flytmodulen for att sékerstalla en smidig
inmatning av grodan.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

VIKTIGT:

Hall ett tillrackligt avstand mellan matarskruven och matarskruvstraget. For litet spelrum kan leda till att fingrarna eller
fasningen kommer i kontakt med och skadar matarmedbringaren eller traget nar skarbordet anvands i vissa vinklar. Leta
efter tecken pa kontakt nar flytmodulen smorjs.

1. Starta motorn.
2. Forlang centrallanken till den brantaste skarbordsvinkeln (installning E) och placera skdrbordet 254-356 mm
(10-14 in.) 6ver marken.
3. Las skarbordets vingar. For instruktioner, se Drift i stelt Idge, sida 143.
4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
5. Se till att flytlasets lank ar pa nedatstoppen (brickan [A] gar T
inte att rotera) pa bada platserna. AN Z
a O I
O
8 B
]\
p (s}
p o
Figur 4.68: Bricka pa nedatstopp
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Innan du justerar avstandet mellan transportskruv och trag
ska du kontrollera skruvens flytlage for att avgéra hur stort
avstandet behover vara:

VIKTIGT:

Se till att bultarna (A) sitter pa samma stalle i bada dndarna
av skdrbordet for att undvika skador pa maskinen

under drift.

e Om bultskallen (A) dr narmare an flytsymbolen (B), ar
transportskruven i flytlage.

e Om bultskallen (A) & narmare den fasta symbolen (B),
ar transportskruven i fast lage.

Figur 4.70: Fast lage
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7. Kontrollera avstandet (C) mellan matarskruvens blad och
traget.

e Om matarskruven ar i fast lage ska avstandet vara 24—
28 mm (15/16-1 1/8 in.). N

e Om matarskruven ér i flytande lage ska avstandet vara ap)
11,5-15,5 mm (7/16-5/8 in.).

8. Om avstandet behover justeras, lossa de tva muttrarna (B)
och rotera matarskruven for att positionera bladet 6ver ) \
matartraget. @ = J

9. Vrid bulten (A) medurs for att 6ka spelrummet (C), vrid
bulten (A) moturs for att minska spelrummet (C). \\

1028422

e Om matarskruven &r i fast lage, stall in avstandet till 24—  Figur 4.71: Sékerhetsavstand for transportskruv
28 mm (15/16-1 1/8 in.).

e Om matarskruven ar i flytande lage, stall in avstandet
till 11,5-15,5 mm (7/16-5/8 in.).

OBS!:

Spelrummet 6kar mellan 25-40 mm (1-1 1/2 in.) nar
centralldanken ar helt indragen.

10. Upprepa steg 7, sida 314 till steg 9, sida 314 pa motsatt
ande av transportskruven.

VIKTIGT:

Justering av ena sidan av transportskruven kan paverka den
andra sidan. Dubbelkontrollera alltid bada sidorna av
transportskruven efter de slutliga justeringarna.

11. Dra at muttrarna (B) i bada dndarna av matarskruven. Dra
at muttrarna med 96 Nm (70 Ibf-ft).

12. Rotera matarskruven och dubbelkontrollera spelrummet.

4.7.2 Kontroll av matarskruvens kedjespanning
Matarskruven &r kedjedriven med kedjehjulet i flytmodulens drivsystem som &ar fast pa sidan av transportskruven.

Det finns tva metoder for att kontrollera matarskruvens drivkedjespanning: snabbmetoden &r avsedd for tata kontroller,
den noggranna metoden dr mer exakt och bor anvandas vid byte eller aterinstallation av kedjan.

Se [dmpligt forfarande for kontroll av matarskruvens kedjespanning:
e Kontroll av matarskruvens drivkedjespdnning — snabbmetod, sida 314

e Kontroll av matarskruvens drivkedjespdnning — noggrann metod, sida 316

Kontroll av matarskruvens drivkedjespdnning — snabbmetod

Transportskruven ar kedjedriven med kedjehjulet i flytmodulens drivsystem som ar fast pa sidan av transportskruven.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.
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A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstéttor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

OBS!:

Det finns tva metoder for att kontrollera matarskruvens drivkedjespanning: snabbmetoden &r avsedd for tata kontroller,
den noggranna metoden (se Kontroll av matarskruvens drivkedjespénning — noggrann metod, sida 316) ar mer exakt och
b6r anvandas nér transportskruvens drivkedja installeras pa nytt eller byts ut.

1. Starta motorn.
2. Sank ner skarbordet helt.

3. HGj haspeln helt.
4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns séikerhetsstéttor, sida 39.

6. Rotera transportskruven (A) fér hand i bakatriktning tills
den inte gar att vrida langre.

7. Markera en linje (B) dver trumman och det nedre hoéljet.

=T

J

(

R

N

10368162

8. Rotera transportskruven (A) for hand i framatriktning tills
den inte gar att vrida langre. Den markerade linjen kommer
att delas.

L7

p

D

Figur 4.73: Matarskruvens drivenhet
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9. Mat avstandet mellan de tva linjerna (B).
For en ny kedja:
e Om avstandet (B) &r 1-4 mm (0,04-0,16 in.) kravs ingen justering.

e Om avstandet (B) ar stérre dn 4 mm (0,16 in.) behover skruvens drivkedjespdnning justeras. For instruktioner, se
4.7.5 Justering av matarskruvens drivkedjespénning, sida 325.

For en begagnad kedja:
e Om avstandet (B) &r 3-8 mm (0,12-0,31 in.) kravs ingen justering.

e Om avstandet (B) &r storre an 8 mm (0,31 in.) behéver skruvens drivkedjespanning justeras. For instruktioner, se
4.7.5 Justering av matarskruvens drivkedjespénning, sida 325.

Kontroll av matarskruvens drivkedjespdnning — noggrann metod

Transportskruven ar kedjedriven med kedjehjulet i flytmodulens drivsystem som ar fast pa sidan av transportskruven.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

OBS!:

Det finns tva metoder for att kontrollera skruvdrivkedjans spanning: den noggranna metoden ar mer exakt och bor
anvandas nar kedjan installeras pa nytt eller byts ut, snabbmetoden (se Kontroll av matarskruvens drivkedjespédnning —
snabbmetod, sida 314) ar avsedd for frekventa kontroller.

1. Starta motorn.
2. Sank ner skarbordet helt.

3. HGj haspeln helt.
4. Koppla in haspelns sdakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.
5. Koppla bort skdrbordet fran skordetréskan. For instruktioner, se 3.6 Inkoppling/frénkoppling av skédrbord, sida 61.

6. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.
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7. Pavénster sida av matarskruven ska du ta bort fyra
bultar (A) och inspektionspanelen (B).

8. Ta bort bultarna (C) och ta bort indikatorn/klamman (D)
som haller ihop de tva kaporna.

9. Ta bort bulten (E).

10. Ta bort bulten och brickan (H) som haller fast det nedre
héljet (F).

11. Vrid det nedre holjet (F) framat for att ta bort det.

@

~

© ®

Figur 4.74: Matarskruvens drivenhet — vy bakifran

12. Kontrollera kedjan vid mittspannet (A). Det bor finnas 4 mm
(1/8 in.) avbojning. Om justering kravs, se 4.7.5 Justering av
matarskruvens drivkedjespénning, sida 325.

NN

>

‘1 028460 @ i

TR BN b

Figur 4.75: Matarskruvens kedja — vy bakifran

~
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13. Placera det nedre hdljet (F) och sdkra héljet med bult och
bricka (H).

14. Installera bulten (E).

15. Fast det nedre holjet mot det évre med
klamma/indikator (D) och bultar (C).

16. Montera inspektionspanelen (B) och fast den med fyra
bultar (A). Dra at muttern (A) med 3,5 Nm
(2.6 Ibf-ft [30 Ibf-in]).

%e

~

1026313

Figur 4.76: Matarskruvens drivenhet — vy bakifran

4.7.3 Borttagning av transportskruvens drivkedja

Kedjespannaren kan bara ta upp slakheten fér en enda delning. Byt ut kedjan om den har slitits eller strackts utanfor
spannarens granser.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovdntad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
OBS!:

Byt ut kedjan mot en andlos kedja (MD #220317).
OBS!:

Illustrationerna visar vanster sida av transportskruven.
1. Starta motorn.
2. Luta skarbordet helt bakat for att maximera utrymmet mellan transportskruven och matartraget.

3. Koppla bort skdrbordet fran skordetréskan. For instruktioner, se 3.6 Inkoppling/fradnkoppling av skédrbord, sida 61.
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4. Placera traklossar (A) under matarskruven for att forhindra
att den faller ner pa matarmedbringaren och skadar den.

a\\.\:\\\\\'\“\\\\-““‘f‘ﬂff
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1018813

5. Lossa de tva bultarna (A) och ta bort stotfangaren (B).
Upprepa detta steg pa motsatt sida.

1034584

Figur 4.78: Transportskruvens stotfangare —
vanster sida
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11.

12.

13.

14.
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Pa vanster sida av transportskruven ska du ta bort bultarna
(E) och holjets hallare (F).

Ta bort de fyra bultarna (A) och inspektionspanelen (B).

Ta bort bultarna (C) och indikatorn/klamman (D) som haller
fast det 6vre holjet (G) och det nedre héljet (H).

Ta bort bulten och brickan (J) som haller fast det nedre
holjet (H).

Vrid det 6vre holjet (G) och det nedre holjet (H) framat for
att ta bort dem fran transportskruven.

For att lossa kedjespanningen, lossa lasmuttern (C) och vrid
tumskruven (D) moturs for att lossa bulten som haller fast
kedjehjulet (B) och hindrar det fran att héjas upp.

VIKTIGT:

Lossa INTE den tunna muttern (E) pa insidan av I6pvalsens
spindel.

Lossa muttern (A) och lyft upp kedjehjulet (B) till det
Oversta laget for att frigéra spanningen i kedjan.

Dra at muttern (A) for att halla kedjehjulet pa plats.

Ta bort skruven (F) och brickan (G).

262617 320
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Figur 4.79: Transportskruvens drivenhet

Figur 4.80: Transportskruvens drivenhet
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15. Ta bort tva bultar och muttrar (A).

OBS!:
Du kan behdéva hjalp av en annan person for att stotta 4
trasnportskruven sa att bultarna kan lossas helt. G
2
\
9 5’&: '/
7 o)) @il
: S ey

&
(&
1013212

16. Anvand ett brackjarn pa platsen (A) mellan stédarmen (C) 7
och transportskruvens svangtapp (B) och band 7 ' @
transportskruven at hoger. B )
\ 5 g
ALK ¢
C 3
o > @ 0 {
~ > .
0 S
6 > -

17. Ta bort drivkedjehjulet (A) och kedjan (B) fran splinesaxeln.

Figur 4.83: Transportskruvens drivenhet
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18. Manovrera transportskruven (A) i sidled och framat for att
ta bort kedjan (B) fran den.

1—=1043047.

Figur 4.84: Transportskruvens drivenhet

4.7.4 Installation av transportskruvens drivkedja
Transportskruvens drivkedja 6verfor kraften fran huvudvéaxelladan till matarskruven.

OBS!:
Illustrationerna visar vanster sida av transportskruven.

1. Placera drivkedjan (B) over kedjehjulet pa drivsidan av
transportskruven (A).

1-1043047.

2. Placera drivkedjehjulet (B) i kedjan (A) och rikta in
kedjehjulet pa axeln.

OBS!:
Axeln pa drivhjulet (B) ska vara vand mot transportskruven.

1020085

Figur 4.86: Transportskruvens drivenhet
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3.

4.

5.
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Applicera medelfast ganglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) pa gangorna pa skruven (A).

Montera brickan (B) och sdkra den med skruven (A).

Skjut transportskruvens trumenhet mot gjutstycket och satt
sedan tillbaka de tva bultarna och muttrarna (A).

Rotera transportskruven bakat for att fanga upp slakheten i
kedjans nedre del.

VIKTIGT:

Lossa INTE den tunna muttern (C) pa insidan av I6pvalsens
spindel.

Vrid justerskruven (D) medurs for att flytta [6pvalsen (B)
tills den endast ar atdragen med fingerkraft.

VIKTIGT:
Dra INTE at kedjehjulet for hart.

Dra at Iopmuttern (A) och vrid den till 265 Nm (195 Ibf-ft).

262617 323
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Figur 4.87: Transportskruvens drivenhet
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Figur 4.89: Transportskruvens drivenhet
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9. Dra at lasmuttern (A).

10. Placera det nedre héljet (H) och sdkra héljet med bult och
bricka (J).

11. Placera det 6vre holjet (G). Fast de 6vre och nedre héljena
med kldmma/indikator (D) och bultar (C).

12. Montera inspektionspanelen (B) och fast den med fyra
bultar (A). Dra at muttern och momentdra dem med
3,5 Nm (2.6 Ibf-ft [30 Ibf-in]).

13. Montera holjets hallare (F) och sakra den med tva
bultar (E).
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Figur 4.91: Transportskruv
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14. Ta bort tréklossarna (A) fran matarmedbringaren.
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Figur 4.92: Block under transportskruven

4.7.5 Justering av matarskruvens drivkedjespanning

Transportskruven ar kedjedriven med kedjehjulet i flytmodulens drivsystem som &r fast pa sidan av transportskruven. En
otillrdcklig kedjespanning kan leda till for tidigt slitage pa kedjehjulen eller skador pa kedjan.

A\ FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovdantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Sank ner skarbordet helt.

3. HGj haspeln helt.

4. Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sikerhetsstéttor, sida 39.

5. Koppla bort skdrbordet fran skordetréskan. For instruktioner, se 3.6 Inkoppling/frédnkoppling av skérbord, sida 61.

6. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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7. Ta bort de fyra bultarna (A) och inspektionspanelen (B) for
att visa kedjan.

-
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Figur 4.93: Vanster sida av transportskruvens
drivenhet — vy bakifran

8. Lossa de lasmuttern (B).

9. Lossa lopmuttern (A) nagot sa att I6pvalsen kan réra sig
genom att vrida pa justeraren (C).

10. Rotera transportskruven bakat for att fanga upp slakheten i o
kedjans 6vre del.
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Figur 4.94: Vanster sida av transportskruvens
drivenhet — vy framifran
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11. Vrid justerskruven (A) medurs for att 6ka spanningen tills
kedjans nedbdjning (B) &r 4 mm ( 1/8 in.) vid mittspannet.
VIKTIGT:

Dra INTE at kedjan for hart.

OBS!:

Holjena har tagits bort fran illustrationen for tydlighetens
skull.

1031636

12. Efter justering av spanningen, dra at lasmuttern (A).
13. Dra at I6pmuttern (B) och vrid den till 265 Nm (195 Ibf-ft).

14. Kontrollera kedjans nedbdjning i mitten av spannet igen
efter att ha dragit at I6pvalsen och Iasmuttern.

|
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Q

1031646

15. Montera inspektionspanelen (B) och fast den med fyra
bultar (A).

16. Vridmoment at bultarna (A) med 3,5 Nm (2.6 Ibf-ft
[30 Ibf-in]).

Figur 4.97: Vanster sida av transportskruvens
drivenhet — vy bakifran

4.7.6 Avledare pa transportskruv
Avledarna pa transportskruven pa FM200 kan konfigureras for sarskilda skorde- och grodforhallanden.

For instruktioner, se 3.8.1 Konfigurationer av prestanda fér matarskruven FM200, sida 86 for specifika konfigurationer for
skordetrdskor/grodor.
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4.7.7 Skruvfingrar

Matarskruven pa FM200 anvander infallbara pinnar for att mata in gréodan i skordetréskans matarhus. Vissa forhallanden
kan krava att fingrarna tas bort eller installeras for optimal matning av grodan. Byt ut alla slitna eller skadade fingrar.

Borttagning av matarskruvens fingrar

Matarskruven har fingrar som félls ut och dras in for att dra in grodan i inmatningshuset pa skordetroskan. Ta bort
fingrarna fran transportskruvens trumma for att andra dess konfigurationsprofil.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gor justeringar av maskinen.

A\ VARNING

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

VIKTIGT:

Nar du tar bort skruvfingrarna ska du arbeta fran utsidan och inat. Se till att det finns lika manga fingrar pa bada sidor av
transportskruven av nar du ar klar.

1. Starta motorn.
2. HGj haspeln helt.
3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

4. Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

5. Leta reda pa den atkomstlucka som &r ndarmast det finger
som ska tas bort.

6. Ta bort och behall bultarna (A) och atkomstluckan (B).

LAY
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Figur 4.98: Tackskiva for atkomsthal till
transportskruv
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12.
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Ta bort harnalssprinten (A). Dra ut fingret (B) ur
fingerhallaren (C).

Om fingret ar trasigt, avlagsna eventuella rester fran
hallaren (C) och fran trummans insida.

Ta bort och behall de tva bultarna (A) och T-muttrarna
(visas ej) som haller fast fingerledaren (B) pa
transportskruven.

Ta bort ledaren (B).

Placera pluggen (A) i halet fran transportskruvens insida.

Sakra pluggen med tva M6 sexkantsbultar (B) och T-
muttrar. Dra at bultarna med 9 Nm (6.63 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

OBS!:

Bultarna (B) ar forsedda med en ganglasningspatch som
kommer att férsvinna om bultarna tas bort. Om du
atermonterar bultarna (B), applicera medelstark
ganglasning (Loctite® 243 eller motsvarande) pa bultarnas
gangor innan du installerar dem pa nytt.

262617 329
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Figur 4.100: Skruvfingerhal

1017305

Figur 4.101: Plugg installerad i transportskruven
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13. Sakra atkomstluckan (B) med bultarna (A).

14. Dra at bultarna med 9 Nm (6.63 Ibf-ft [80 Ibf-in]).
OBS!:

Bultarna (A) ar forsedda med en ganglasningspatch som
kommer att forsvinna om bultarna tas bort. Om du
atermonterar bultarna (A), applicera medelstark
ganglasning (Loctite® 243 eller motsvarande) pa bultarnas
gangor innan du installerar dem pa nytt.

1019338

Figur 4.102: Tackskiva fér atkomsthal till
transportskruv

Installation av matarskruvens fingrar

Matarskruven har fingrar som félls ut och dras in foér att dra in grodan i inmatningshuset pa skordetréskan. Installera
fingrarna pa transportskruvens trumma for att andra dess konfigurationsprofil.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dédsfall till féljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stinga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A\ VARNING

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstéttor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

VIKTIGT:

N&r du monterar ytterligare fingrar, se till att du monterar lika manga pa vardera sida av transportskruven.

1. Starta motorn.

2. HGoj haspeln helt.
3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in haspelns sdakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.
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5. Ta bort bultarna (A) och atkomstluckan (B) ndrmast det
finger som ska tas bort. Behall delarna for atermontering.

6. Ta bort tva bultar (B), T-muttrar (visas ej) och pluggen (A).

7. Sattin ledaren (B) fran insidan av transportskruven och
sdkra den med bultarna (A) och T-muttrar (visas ej).

VIKTIGT:

Montera alltid en ny ledare nar du byter ut ett massivt
finger.

OBS!:

Bultarna (A) ar forsedda med en génglasningspatch som
kommer att forsvinna om bultarna tas bort. Om du
atermonterar bultarna (A), applicera medelstark
ganglasning (Loctite® 243 eller motsvarande) pa bultarnas
gangor innan du installerar dem pa nytt.

8. Dra at bultarna (A) till 9 Nm (6.63 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

262617 331

Figur 4.103: Tackskiva fér atkomsthal till

transportskruv
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Figur 4.105: Skruvfingerhal
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Placera skruvfingret (A) frdn trummans insida. Fér in
skruvfingret (A) genom nederdelen pa ledaren (B) och fér in
den andra anden i hallaren (C).

Sakra fingret genom att fora in harnalsstiftet (D) i hallaren.
Se till att den runda dnden (den S-formade sidan) pa
harnalsstiftet ar vand mot kedjedrivsidan pa
transportskruven.

VIKTIGT:

Placera harnalsstiftet enligt beskrivningen i detta steg for
att forhindra att det faller ut under drift. Om fingrarna gar
forlorade kanske skarbordet inte kan mata in grédan i
skordetroskan pa ratt satt. Dessutom kan fingrar som faller
in i trumman skada inre komponenter.

OBS!:

Se till att harnalstiftets slutna dnde pekar i den riktning som
transportskruven roterar.

Sakra atkomstluckan (B) pa plats med bultarna (A). Dra at
bultarna med 9 Nm (6.63 Ibf-ft [80 Ibf-in]).

OBS!:

Bultarna (A) ar forsedda med en génglasningspatch som
kommer att forsvinna om bultarna tas bort. Om du
adtermonterar bultarna (A), applicera medelstark
ganglasning (Loctite® 243 eller motsvarande) pa bultarnas
gangor innan du installerar dem pa nytt.

Kontroll av skruvfingrarnas timing

2 ®
]

| N\
§@

1033130

Figur 4.106: Transportskruvsfinger

e
M\

1033135

Figur 4.107: Tackskiva till atkomsthal till
transportskruv

Matarskruven har fingrar som falls ut och dras in for att dra in grodan i inmatningshuset pa skordetréskan. Detta
forfarande faststaller var fingrarna ar nar de ar helt utstrackta fran matarskruven.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, sting alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A\ VARNING

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

Koppla in haspelns sdakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sdkerhetsstéttor, sida 39.

1. Starta motorn.

2. HGj haspeln helt.

3.
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4. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Kontrollera att indikatorn (C) &r instélld pa samma position i
bada dndarna av transportskruven.

OBS!:

Det finns tva olika positioner for forlangning av
skruvpinnarna: A och B. Position A anvands for raps och
position B anvands for spannmal. Fabriksinstallningen for
indikatorn ar position B.

VIKTIGT:

Bada indikatorerna for fingertiming MASTE vara installda i
samma lage, annars kommer transportskruven att skadas sa
att den inte gar att reparera.

6. For att justera indikatorns position, se Justering av
skruvfingrarnas timing, sida 333.

Figur 4.108: Timing for skruvpinnar — vanster sida av
transportskruven visas

7. Koppla bort haspelns sdakerhetsstottor. For instruktioner, se
Urkoppling av haspelns sékerhetsstéttor, sida 40.

Justering av skruvfingrarnas timing

Matarskruvens fingrar falls ut och dras in for att dra in grodan i inmatningshuset pa skérdetréskan. Detta férfarande
faststéaller var fingrarna ar nar de ar helt utstrackta fran matarskruven.

OBS!:

Illustrationerna visar endast vanster sida av transportskruven, men detta férfarande géller for bada sidorna.

A\ FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till féljd av ovdantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstéttor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Hoj haspeln helt.
3. Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

4. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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Leta reda pa fingertidsindikatorn (C) i slutet av
transportskruven. Det finns tva positioner for férlangning av
skruvpinnarna: Position A och position B.

Lossa muttrarna (D) och justera indikatorn for
fingertiming (C) till onskat lage.

VIKTIGT:

Bada indikatorerna for fingertiming MASTE vara installda i
samma lage, annars kommer transportskruven att skadas sa
att den inte gar att reparera.

OBS!:

Om inidkatorn for fingertiming pekar pa position A, indikerar
det att skruvfingrarna kommer att vara helt utdragna vid
denna punkt. Detta gor att grodan kan tas om hand och
slappas tidigare innan den gar in i matarhuset. Denna
installning anvands bast for raps eller buskiga grodor.

OBS!:

Om inidkatorn pekar pa position B, indikerar det att
skruvfingrarna kommer att vara helt utdragna vid denna
punkt. Detta gor att grodan kan tas om hand och slappas
senare innan den gar in i matarhuset. Denna instéllning
anvands bast foér spannmal eller bonor.
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Figur 4.111: Transportskruvsposition B
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7. Nar justeringen ar klar, dra at muttrarna (A) till 115 Nm
(85 Ibf-ft).

8. Koppla bort haspelns sdakerhetsstottor. For instruktioner, se
Urkoppling av haspelns sdkerhetsstéttor, sida 40.

Figur 4.112: Indikator for skruvpinnarnas timing
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4.8 Kniv

Knivarna pa knivbalken skar grédan. Knivarna, ledarna och knivhuvudet behover underhallas da och da.

A\ VARNING

Hall alltid handerna borta fran omradet mellan ledarna och
kniven.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i ndrheten av eller
hantering av knivar.

A\ VAR FORSIKTIG »

Se dven 4.1 Forbereda maskinen fér service, sida 267 innan du
utfér service pa maskinen eller 6ppnar drivkaporna.

1001215

Figur 4.113: Faror med knivbalken

4.8.1 Byte av knivsektion

Enskilda slitna eller skadade delar pa en kniv kan bytas ut utan att kniven behover tas bort fran knivbalken.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstéttor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i ndrheten av eller hantering av knivar.

1. Starta motorn.

2. HGoj haspeln helt.
3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sidkerhetsstéttor, sida 39.
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5. Identifiera den skadade knivsektionen. Om det finns en
hallare, lossa muttrarna (A) som haller fast hallaren (B) for
att komma at den skadade knivsektionen.

Y
>

"
PNy
ﬁ' < a

Figur 4.114: Knivbalk

6. Ta bort bultarna och muttrarna (B). Behall dessa.

OBS!:

Om bultar och muttrar till kniven &r fastlasta, rotera knivens
svanghjul for att flytta kniven.

7. For knivsektioner nara drivanden, ta bort stangerna (C) och
lyft knivsektionen (A) fran knivens bakre stang.

8. Rengor knivens bakre stang och placera den nya
knivsektionen pa den bakre stangen.
OBS!:

Skarkvaliteten kan paverkas om bade fintandade och
grovtandade knivsektioner anvdnds pa samma kniv.

Figur 4.115: Knivbalk

9. For knivsektioner nara drivanden, satt tillbaka
stangerna (C).

10. Om en hallare togs bort tidigare, atermontera den tillsammans med bultarna och muttrarna (B).

OBS!:

Se till att skruvskallarna griper in helt i de avlanga halen pa knivens bakre stang.
11. Dra at muttern (B) med 12 Nm (8,85 Ibf-ft [106 Ibf-in]).

12. For att kontrollera justeringen av hallaren, se Kontroll av héllare — Spetsiga knivledare, sida 354 eller Kontroll av héllare
— Korta knivledare, sida 367.

4.8.2 Borttagning av kniv

Om kniven &r skadad maste den tas bort.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A\ VARNING

Hall dig bakom kniven nar den avldgsnas fér att minska risken for skador fran skdarande eggar. Anvand kraftiga handskar
vid hantering av kniven.
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OBS!:

Pa skarbord med enkel kniv ar knivhuvudet placerat pa vanster sida av kniven. Pa skarbord med dubbel kniv finns tva
knivhuvuden placerade pa hoger och vanster sida av kniven. For skarbord med dubbel kniv, kontrollera vilken kniv som
maste tas bort innan férfarandet paborjas.

1. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.
2. Oppna dndskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets é@ndskydd, sida 42

3. Placera kniven i mitten av dess slagléngd genom att rotera svianghjulet som &r fast pa knivdrivladan.

4. Rengor omradet runt knivhuvudet.

5. Ta bort smorjnippeln (A) fran stiftet. )

OBS!: / ,‘
Om du tar bort smorjnippeln blir det lattare att satta . ya =
tillbaka knivhuvudstiftet senare. q’ [ ’ C 9

A \ <

6. Ta bort bulten och muttern (B).

~
7. Anvand en skruvmejsel eller en stamjarn i spar (C) for att »
lossa belastningen pa knivhuvudstiftet. T\ >
e o T >
8. Anvand en skruvmejsel eller ett stamjarn for att banda upp _— j—_ é\
knivhuvudstiftet i stiftsparet tills stiftet lossnar fran =
knivhuvudet. Figur 4.116: Knivhuvud

9. Skjut knivenheten (A) inat tills den lossnar fran
drivarmen (B).
OBS!:

Ramen och dndskyddsdelarna har tagits bort fran
illustrationen for att visa knivhuvudets komponenter.

10. Forsegla knivhuvudlagret (C) med plast eller tejp for att
halla smuts och skrdp borta om det inte ska bytas ut.

11. Dra knivens drivarm (B) till det yttre laget for att ge
utrymme for kniven.

1032830

OBS!:

Om knivhuvudet eller knivhuvudlagret skall demonteras,

dra ut kniven tillrackligt langt sa att du kommer at Figur 4.117: Vanster knivhuvud
dessa delar.

12. Borttagning av kniven (A).

4.8.3 Borttagning av knivhuvudets lager

Knivhuvudlagret gor att knivhuvudstiftet kan rotera i knivhuvudet nar drivarmen for kniven fram och tillbaka. Om lagret ar
slitet eller skadat maste det bytas ut.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du gér justeringar av maskinen.
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A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

A\ VARNING

Hall dig bakom kniven nar den avlidgsnas fér att minska risken for skador fran skdarande eggar. Anvand kraftiga handskar
vid hantering av kniven.

1. Starta motorn.
2. Sank ner haspeln helt.
3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Ta bort kniven. For instruktioner, se 4.8.2 Borttagning av kniv, sida 337.

OBS!:
Eftersom lagret byts ut ar det inte nddvandigt att linda in knivhuvudet for att skydda lagret.

5. Anvand ett verktyg med platt ande och samma diameter
som stift (A). Lossa tdtningen (B), lagret (C), pluggen (D) och

O-ringen (E) fran knivhuvudets undersida. @
—®

Tatningen (B) kan bytas utan att lagret demonteras. Nar du
byter tatning ska du kontrollera om stiftet och nallagret &r
slitna och byta tatningen om det behovs.

1003865

Figur 4.118: Montering av knivhuvudets lager

4.8.4 Installation av knivhuvudets lager

Knivhuvudlagret gor att knivhuvudstiftet kan rotera i knivhuvudet nar drivarmen for kniven fram och tillbaka. Nar det gamla
lagret har tagits bort fran knivhuvudet kan ett nytt monteras.

A\ VARNING

Hall dig bakom kniven nar den avldgsnas for att minska risken fér skador fran skdarande eggar. Anvand kraftiga handskar
vid hantering av kniven.

1. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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Placera O-ringen (E) och pluggen (D) i knivhuvudet.

Anvand ett platt verktyg (A) med ungefar samma diameter
som lagret (C) och tryck in lagret i knivhuvudet tills lagrets
ovansida ar i niva med knivhuvudets steg.

VIKTIGT:

Montera lagret med identifieringsmarkningen vand uppat.

Montera tatningen (B) i knivhuvudet med lappen vand utat.

VIKTIGT:

For att forhindra for tidiga fel pa knivhuvudet eller
knivdrivladdan, se till att knivhuvudstiftet och nallagret sitter
tatt, och att knivhuvudstiftet och utmatningsarmen

sitter tatt.

4.8.5 Montering av kniv

1003865

Figur 4.119: Montering av knivhuvudets lager

Om kniven har tagits bort, folj detta forfarande for att montera den.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A\ VARNING

Hall dig bakom kniven nar den avldgsnas fér att minska risken for skador fran skirande eggar. Anvand kraftiga handskar
vid hantering av kniven.

1036615

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
2. Oppna dndskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets d@ndskydd, sida 42
OBS!:
Installationsillustrationerna visar hur den vanstra kniven installeras. Forfarandet ar detsamma fér montering av den
hogra kniven.
3. Smorj knivhuvudets lager (A) och montera sedan
knivenheten pa skarbordet.
Figur 4.120: Knivhuvud
262617 340
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4. Montera knivhuvudstiftet (A) genom drivarmen och in i
knivhuvudet.

5. Placera knivhuvudstiftet (A) sa att sparet (B) ar 2 mm
(0.08 in.) ovanfor drivarmen.

6. Sakra knivhuvudstiftet med M16 x 85 mm bult (A) och
mutter (B). Montera bulten fran armens insida. Dra at
bulten med 220 Nm (162 Ibf-ft).

7. Rotera svanghjulet som ar fast vid knivdriviadan for att
positionera knivarmen (A) till den inre gransen for rorelse.
Kontrollera att det fortfarande finns ett spelrum (C) pa
0,2-1,2 mm (0,02-0,05 in.) mellan drivarmen och
knivhuvudet.

8. Om drivarmen inte behover justeras, fortsatt till steg 9, sida
341. Om justering behovs, kontakta .

9. Installera smorjnippeln (A) igen. Applicera fett pa nippeln
tills knivhuvudet har en |att nedatgaende rorelse.

VIKTIGT:

Smorj INTE in knivhuvudet fér mycket. Overfettning av
knivhuvudet kan leda till att knivarna hamnar fel, att
skydden overhettas och att knivarnas drivmotor
Overbelastas. Om du har applicerat for mycket fett pa
nippeln, ta bort smorjnippeln for att latta pa trycket.

OBS!:

Om det finns luft i lagerhalan kommer knivhuvudet att
bérja rora sig nedat innan det har fyllts med fett.

Figur 4.123: Knivhuvud

10. Stdng dndskyddet. For instruktioner, se Stdngning av skédrbordets dndskydd, sida 43
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4.8.6 Reservknivar

Tva reservknivar (A) kan forvaras i skarbordets bakror i den
hogra anden av skarbordet. Se till att reservknivarna ar sikrade
pa plats med sparren (B) och harnalsstiftet (C).

Figur 4.124: Reservknivar

4.8.7 Spetsiga knivledare och hallare

Knivledare hjalper till att rikta in knivstangen. Hallare haller sektionerna pa knivstangen nedtryckta mot knivledarna for att
sakerstalla korrekt skarning.

Foljande knivledare och fasthallningsanordningar anvédnds i konfigurationer med spetsiga ledare:

OBS!:

Konfigurationer med spetsiga knivledare kraver tva korta knivledare, ett i vardera danden av knivbalken.
OBS!:

En fyrpunktsledarsats kan anvandas for att ersatta knivledarna. Fyrpunktsledare ar idealiska fér anvandning i steniga
forhallanden eller for skord av splitterbendgna grodor som linser. For mer information, se skarbordets reservdelskatalog.
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1029105

Figur 4.125: Typer av ledare och hallare som anvinds i ledarkonfigurationer for spetsiga knivar

A - Spetsig hallare (MD #286329) B — Ledare for spetsig kniv (MD #286315)
C - Knivledare med spetsig dnde (utan slitstang) (MD 1#286316)79 D - PlugFree™ dndhallare (MD #286331)
E — PlugFree™ ledare for dndkniv (utan slitstang) (MD #286319)80 F — Ledare for spetsig central kniv (MD #286317)81

G - Spetsig central hallare (MD #286332)81

Ledarna ar konfigurerade pa olika satt for olika skdrbord. Nar du byter ut spetsiga ledare och hallare, se till att du foljer ratt
utbytessekvens for ditt skdrbord. Se relevant amne:

e Konfiguration av spetsig knivledare pa skdrbord med enkel kniv, sida 344

e Konfiguration av spetsig knivledare pa skdrbord med dubbel kniv — FD235, sida 345
e Konfiguration av spetsig knivledare pd skérbord med dubbel kniv — FD240, sida 346
e Konfiguration av spetsig knivledare pa skdrbord med dubbel kniv — FD241, sida 347
e Konfiguration av spetsig knivledare pa skdrbord med dubbel kniv — FD245, sida 348
e Konfiguration av spetsig knivledare pa skérbord med dubbel kniv — FD250, sida 349

79. Monteras i positionerna 2, 3 och 4 pa drivsidan(-orna). Se Byte av ledare fér spetsiga knivar, sida 352.
80. Installerad i position 1 pa drivsidan(-orna). Skdarbord med enkel kniv anvdnder en standardledare i hoger ande.
81. Endast for skarbord med dubbla knivar.
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Konfiguration av spetsig knivledare pa skdrbord med enkel kniv

Ledarna ar konfigurerade pa olika satt for skarbord med olika storlekar. Den hér illustrationen visar spetsiga knivledare som
monterats pa skarbord med enkel kniv.

1028482

Figur 4.126: Placering av ledare och hallare for spetsiga knivar — Skdrbord med enkel kniv

A - Spetsig hallare (MD #286329) B — Ledare for spetsig kniv (MD #286315)
C - Knivledare med spetsig dnde (utan slitstang) (MD #286316) D — PlugFree™ hallare (MD #286331)
E — PlugFree™ ledare (utan slitstang) (MD #286319) F — Kort knivledare (MD #286318)
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Konfiguration av spetsig knivledare pd skdrbord med dubbel kniv — FD235

Ledarna ar konfigurerade pa olika satt for olika skdrbord. Den hér illustrationen visar spetsiga knivledare som monterats pa
skarbord med dubbel kniv.

1029106

Figur 4.127: Placering av ledare och hallare for spetsiga knivar — FD235 Skarbord med dubbel kniv

A - Spetsig hallare (MD #286329)32 B — Spetsig central hillare (MD #286332)
C - Ledare for spetsig central kniv (MD #286317) D - Ledare for spetsig kniv (MD #286315)
E — Ledare for spetsig andkniv (utan slitstang) (MD #286316) F — PlugFree™ hallare (MD #286331)

G — PlugFree™ ledare (utan slitstang) (MD #286319) H — Skédrbordets mitt

82. Det ska alltid finnas en hallare pa ledaren till hdger om den centrala ledaren, oavsett konfiguration.
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Konfiguration av spetsig knivledare pd skérbord med dubbel kniv — FD240

Knivledare hjalper till att rikta in knivstangen. Hallare haller sektionerna pa knivstangen nedtryckta mot knivledarna for att
sakerstalla korrekt skarning.

1028457

Figur 4.128: Placering av ledare och hallare for spetsiga knivar — FD240 Skdrbord med dubbel kniv

A - Spetsig hallare (MD #286329) B — Spetsig central hallare (MD #286332)
C - Ledare for spetsig central kniv (MD #286317) D — Ledare for spetsig kniv (MD #286315)
E — Ledare for spetsig andkniv (utan slitstdng) (MD #286316) F — Kort knivhallare (MD #286331)

G — Kort knivledare (utan slitstang) (MD #286319) H — Skdrbordets mitt
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Konfiguration av spetsig knivledare pd skdrbord med dubbel kniv — FD241

Ledarna ar konfigurerade pa olika satt for skarbord med olika storlekar. Den hér illustrationen visar spetsiga knivledare som
monterats pa skarbord med dubbel kniv.

1028470

Figur 4.129: Placering av ledare och hallare for spetsiga knivar

A - Spetsig hallare (MD #286329)83 B - Spetsig central hallare (MD #286332)
C - Ledare for spetsig central kniv (MD #286317) D - Ledare f6r spetsig kniv (MD #286315)
E - Ledare for spetsig dndkniv (utan slitstang) (MD #286316) F — PlugFree™ hallare (MD #286331)

G — PlugFree™ ledare (utan slitstang) (MD #286319) H — Skédrbordets mitt

83. Det ska alltid finnas en hallare pa ledaren till hdger om den centrala ledaren, oavsett konfiguration.
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Konfiguration av spetsig knivledare pd skdrbord med dubbel kniv — FD245

Ledarna ar konfigurerade pa olika satt for skarbord med olika storlekar. Den hér illustrationen visar spetsiga knivledare som
monterats pa skarbord med dubbel kniv.

1028471

Figur 4.130: Placering av ledare och hallare for spetsiga knivar — FD245 Skarbord med dubbel kniv

A - Spetsig hallare (MD #286329)84 B - Spetsig central hallare (MD #286332)
C - Ledare for spetsig central kniv (MD #286317) D - Ledare f6r spetsig kniv (MD #286315)
E - Ledare for spetsig dndkniv (utan slitstang) (MD #286316) F — PlugFree™ hallare (MD #286331)

G — PlugFree™ ledare (utan slitstang) (MD #286319) H — Skédrbordets mitt

84. Det ska alltid finnas en hallare pa ledaren till hdger om den centrala ledaren, oavsett monster.
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Konfiguration av spetsig knivledare pd skérbord med dubbel kniv — FD250

Ledarna ar konfigurerade pa olika satt for skarbord med olika storlekar. Den hér illustrationen visar spetsiga knivledare som
monterats pa skarbord med dubbel kniv.

1028457

Figur 4.131: Placering av ledare och hallare for spetsiga knivar — FD250 Skdrbord med dubbel kniv

A - Spetsig hallare (MD #286329) B — Spetsig central hallare (MD #286332)
C - Ledare for spetsig central kniv (MD #286317) D - Ledare for spetsig kniv (MD #286315)
E — Spetsig dndledare (utan slitstang) (MD #286316) F — Kort knivhallare (MD #286331)

G — Kort knivledare (utan slitstang) (MD #286319) H — Skdrbordets mitt
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Justering av knivledare och ledarstdng

Om en knivledare eller ledarstangen ar felriktad pa grund av kontakt med en sten eller ett hinder, anvand
uppratningsverktyget for att korrigera riktningen.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

1. HGj haspeln helt.
2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

3. Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

4. For att justera ledarspetsarna uppat, placera
uppratningsverktyget enligt bilden och dra upp verktyget. NS °

1033967

Figur 4.133: Uppatriktad justering — kort knivledare
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5. For att justera ledarspetsarna nedat, placera
uppratningsverktyget enligt bilden och tryck ned verktyget.

6. FOr att justera ledarstangen, placera uppratningsverktyget
enligt bilden, tryck sedan ned eller dra upp verktyget.

Figur 4.136: Justering av ledarstang — inga ledare
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Byte av ledare for spetsiga knivar

Ledarna blir sa smaningom sléa och maste bytas ut. Detta forfarande galler for byte av standardledare och specialledare
(pa drivsidan) narmast knivdrivmotorn.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstéttor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

VIKTIGT:

Nar du byter ut de spetsiga knivledarna, se till att nedhaliningssekvensen &r korrekt for din skarbordstyp och bredd. Mer
information finns pa 4.8.7 Spetsiga knivledare och hdllare, sida 342.

OBS!:

En fyrpunktsledarsats kan anvdndas for att ersatta knivledarna. Fyrpunktsledaren ar idealisk for anvandning i steniga
forhallanden, eller for skord av splitterbenédgna grodor som linser. For mer information, se skarbordets reservdelskatalog.

VIKTIGT:

Skdrbord med enkel eller dubbla knivar: P4 bada dndarna av
skarbordet, position 1 (utvandigt skydd) finns en kort knivledare.
Pa skarbordets drivsida(-or) ar positionerna 2, 3 och 4 spetsiga
knivskydd (utan slitstanger). Fran och med position 5 ar de
aterstaende ledarna spetsiga knivledare. Se till att lampliga
ersattningsledare installeras pa dessa platser.

VIKTIGT:

Skirbord med dubbel kniv: En spetsig knivledare ar installerad \ | \ \
dar de tva knivarna Overlappar varandra. Den spetsiga centrala @ ‘ ‘ ‘ @ ‘
\ \ \ \

knivledaren har ett nagot annorlunda bytesforfarande. For
instruktioner, se Byte av spetsig central knivledare — Skdrbord
med dubbel kniv, sida 356.

1028417

Figur 4.137: Spetsiga knivledare pa drivsidan

1. Starta motorn.

2. HGj haspeln helt.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

5. Oppna andskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets d@ndskydd, sida 42
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6. Vrid svanghjulet som sitter pa knivdrivliadan for att justera knivarnas position tills knivsektionerna ar placerade mitt
emellan ledarna.
7. Stang dndskyddet. For instruktioner, se Stdngning av skérbordets dndskydd, sida 43
8. Ta bort de tva muttrarna och bultarna (B) som haller fast N~
den spetsiga knivledaren (A) och hallaren (C) (om S
tillampligt) pa knivbalken. @ B
=
9. Ta bort den spetsiga knivledaren (A), hallaren (C) och /@ C q
slitplattan i plast. Kassera den spetsiga knivledaren. s S =
J,\Q \-
10. Placera slitplattan i plast (A) och den spetsiga
knivledaren (B) under knivbalken.
Figur 4.139: Spetsig knivledare och slitplatta
11. Placera hallaren (A) (om tillampligt) och lossa sedan "
justeringsbulten (C) sa att den inte sticker ut fran hallarens s
undersida. @ B
L ' A c
12. Sékra den spetsiga knivledaren, slitplattan och hallaren (om /@ B q
tillampligt) med tva bultar och muttrar (B). Dra at ki S { —=
muttrarna med 85 Nm (63 |bf-ft). e N \
13. Om det finns en hallare pa denna plats, se Justera av S
héllare — Spetsiga knivledare, sida 355. @ : .
=€ O
/@
z *‘&éh
/E
Figur 4.140: Spetsiga knivledare
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Kontroll av héllare — Spetsiga knivledare

De spetsiga knivledarnas hallare férhindrar att knivsektionerna pa knivbalken lyfter fran ledarna, samtidigt som kniven
fortfarande kan glida. Inspektera hallarna for att sdkerstalla att det finns tillrackligt med utrymme mellan hallarna och
knivsektionerna.

Detta forfarande galler for standardiserade hallare. For att kontrollera den centrala hallaren pa skarbord med dubbel kniv,
se Kontroll av central héllare pd skdrbord med dubbel kniv — Spetsiga knivledare, sida 358.

OBS!:
Rikta in ledarna innan du justerar hallaren. For instruktioner, se Justering av knivledare och ledarstdng, sida 350.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dédsfall till féljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stinga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

1. Hoj haspeln helt.
2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.
3. Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns séikerhetsstéttor, sida 39.

4. Oppna dndskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets dndskydd, sida 42

5. Rotera svanghjulet som ér fast vid knivdrivladan for att
placera knivsektionen (A) under hallaren (B) och mellan
ledaren (C).

6. Tryck ned knivsektionen (A) med en kraft pa ca 44 N
(10 Ibf), och anvand ett bladmatt for att mata avstandet

-
A
ﬁ@% s

mellan hallaren (B) och knivsektionen. Se till att avstandet 4 \/
4r 0,1-0,5 mm (0,004-0,020 in.). B =
7. Om justering ar nodvandig, se Justera av hdllare — Spetsiga
; J g' g p g A ﬁ .
knivledare, sida 355. -
8. Stang dndskyddet. For instruktioner, se Stdngning av C 3
skédrbordets dndskydd, sida 43 z ]

_—3

Figur 4.141: Hallare till spetsig ledare
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Justera av hadllare — Spetsiga knivledare
Om en spetsig eller fyrpunkts knivledarhallare haller fast kniven, justera hallaren.

Detta forfarande galler for standardhallare. For att justera den centrala hallaren pa skarbord med dubbel kniv, se Justering
av central héllare pG skdrbord med dubbel kniv — Spetsiga knivledare, sida 359.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

1. Rikta in ledarna. For instruktioner, se Justering av knivledare och ledarstdng, sida 350.
2. HGoj haspeln helt.
3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in haspelns sdakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

5. Justera sdkerhetsavstandet for hallaren enligt foljande:

e FOr att sinka den framre delen av hallaren (A) och

N~
minska avstandet, vrid justerskruven (B) medurs. < - L

e FOr att hoja den framre delen av hallaren (A) och 6ka
avstandet, vrid justerskruven (B) moturs.

OBS!:

For storre justeringar kan det vara nédvandigt att lossa

muttrarna (C) innan du vrider pa justerskruven (B). Efter % g .

justeringen ska muttrarna dras at med 85 Nm (63 |bf-ft). y N
3

6. Kontrollera hallarens spelrum. For instruktioner, se Kontroll -
av hdllare — Spetsiga knivledare, sida 354. i

Figur 4.142: Spetsig hallare

7. Kor motorn pa lag tomgang och lyssna efter ljud som orsakas av otillrackligt spelrum. Upprepa steg 5, sida 355 till steg
6, sida 355 vid behov.

VIKTIGT:
Ett otillrdckligt sakerhetsavstand gor att kniven och ledarna 6verhettas.
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Byte av spetsig central knivledare — Skérbord med dubbel kniv

Den centrala ledaren pa ett skarbord med dubbel kniv (dar de tva knivarna 6verlappar varandra) kraver ett annat
bytesforfarande an for en spetsig knivledare.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

1.

2.

Starta motorn.

Ho6j haspeln helt.
Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in haspelns sdakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sidkerhetsstéttor, sida 39.

Ta bort de tva muttrarna och bultarna (C) som haller fast
ledaren (A) och hallaren (B) pa knivbalken.

Ta bort ledaren (A), slitplattan i plast och hallaren (B).

Figur 4.143: Spetsig central knivledare
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VIKTIGT:

Se till att ersattningsledaren &r den korrekta ledaren med
forskjutna skarytor (A).

7. Innan den nya spetsiga knivledaren monteras, se till att
overlappande mellanlagg (A) finns under knivbalken och att
den tjocka anden av mellanldagget ar placerad under
knivledaren.

8. Placera slitplattan i plast (A) och den nya ledaren (B) under
knivbalken.

262617 357

1028440

Figur 4.144: Spetsig central knivledare

1029116

Figur 4.145: Knivbalk

1028438

Figur 4.146: Spetsig central knivledare och slitplatta
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9. Montera de tre justeringsbultarna (A) sa att de sticker ut 4
mm (5/32 in.) fran undersidan av den spetsiga centrala
hallaren (B).

10. Placera den centrala hallaren (B) pa knivbalken.

11. Sékra den spetsiga centrala hallaren (A) med tva bultar och
muttrar (B), men dra INTE &t dessa vid denna tidpunkt.

VIKTIGT:

Hallaren (A) maste rymma tva 6verlappande knivar vid den
centrala ledarens placering. Se till att [amplig
ersattningsledare installeras pa denna plats.

12. Justera hallaren tills spelrummet &r acceptabelt.

e For justeringsinstruktioner, se Justering av central
hdllare pa skdrbord med dubbel kniv — Spetsiga
knivledare, sida 359.

e Specifikationer fér avstand finns i kapitel Kontroll av
central hdllare pd skdrbord med dubbel kniv — Spetsiga
knivledare, sida 358.

Figur 4.148: Spetsig central knivledare

13. Dra at muttrarna (B) 85 Nm (63 Ibf-ft).

Kontroll av central hdllare pé skédrbord med dubbel kniv — Spetsiga knivledare

Den spetsiga knivledarens hallare forhindrar att knivsektionen pa knivbalken lyfter fran ledaren samtidigt som kniven
fortfarande kan glida. Inspektera den centrala héllaren for att sdkerstalla att det finns tillrdckligt med utrymme mellan
hallaren och den centrala knivsektionen.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.
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A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

1. HOj haspeln helt.
2. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
3. Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

4. Oppna andskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets dndskydd, sida 42

5. Vrid svanghjulet som sitter pa knivdrivladan for att
positionera knivarna helt invandigt tills knivsektionerna ar
placerade under hallaren (A). Upprepa detta steg for att
flytta den andra kniven.

6. Tryck ned knivsektionen med en kraft pa ca 44 N (10 Ibf),
och anvand ett bladmatt for att mata avstandet mellan
hallaren (A) och knivsektionen. Sakerstall att spelrummet &r
enligt féljande:

e Vid spetsen (B) av hallaren: 0,1-0,5 mm
(0.004-0.020 in.)

e Baktill (C) pa hallaren: 0,1-1,0 mm (0.004-0.040 in.)

7. Om justering kravs, se Justering av central hdllare pa
skdrbord med dubbel kniv — Spetsiga knivledare, sida 359.

Figur 4.149: Spetsig central hallare

8. Efter atdragning av muttrarna (D), kontrollera spelrummet
igen och justera vid behov.

9. Stang dndskyddet. For instruktioner, se Stdngning av
skdrbordets dndskydd, sida 43

Justering av central hdllare pa skérbord med dubbel kniv — Spetsiga knivledare

Om en spetsig central knivledarhallare haller fast kniven, justera den.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gor justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av ndagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i ndarheten av eller hantering av knivar.
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1. Hoj haspeln helt.
2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

3. Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns séikerhetsstéttor, sida 39.

4. Lossa monteringsutrustningen (B).

5. Justera sdakerhetsavstandet for hallaren enligt foljande:

e For att 6ka spelrummet, vrid justerbultarna (A) medurs
(dra at bultarna).

e FOr att minska spelrummet, vrid justerbultarna (A)
moturs (lossa bultarna).

6. FOr att justera spelrummet endast vid hallarens spets,
anvand justeringsbult (C) enligt féljande:

e FOr att 6ka spelrummet, vrid justerbultarna (C) motsols
(lossa bultarna).

e For att minska spelrummet, vrid justerbultarna (C)
medurs (dra at bultarna).

Figur 4.150: Spetsig central hallare

7. Dra at muttrarna (B) till 85 Nm (63 Ibf-ft).

8. Kor motorn pa lag tomgang och lyssna efter ljud som orsakas av otillrdckligt spelrum.

VIKTIGT:
Ett otillrdckligt sdkerhetsavstand gor att kniven och ledarna 6verhettas.

9. Kontrollera den centrala ledarens spelrum. Mer information finns pa Kontroll av central hdllare pd skédrbord med
dubbel kniv — Spetsiga knivledare, sida 358.
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4.8.8 Korta knivledare och hallare

Korta knivledare minskar risken for att kniven fastnar i vata eller leriga forhallanden och i tuffa grodor som gréas och raps.

Foljande knivledare och hallare anvands i konfigurationer med korta knivledare:

Figur 4.151: Typer av ledare och hallare som anvinds i konfigurationer for korta knivledare

A — PlugFree™ hallare (MD #286330) B — PlugFree™ knivledare (MD #286318)
C — PlugFree™ dndhallare (MD #286331)85 D — PlugFree™ dndknivledare (utan slitstang) (MD #286319)86
E — PlugFree™ dndhallare (MD #286333)87 F — PlugFree™ central knivledare (MD #286320)87

Ledarna ar konfigurerade pa olika satt for olika skarbord. Nar du byter ut korta knivledare och hallare, se till att du
anvander ratt bytessekvens for ditt skarbord. Féljande lista guidar dig till de olika ledarkonfigurationerna:

e Konfiguration av kort knivledare pa skérbord med enkel kniv, sida 362
e Konfiguration av kort knivledare pa skérbord med dubbel kniv — Alla storlekar utom D241, sida 363
e Konfiguration av kort knivledare pG skédrbord med dubbel kniv — FD241, sida 364

85. Installeras i position 1-3 pa drivsidan(-orna), installeras i position 1 i hoger dnde av skdrbord med enkel kniv.
86. Monteras i position 1-4 pa drivsidan(-orna). Skarbord med enkel kniv anvdander en standardledare i

hoger ande av skarbordet.
87. Endast for skarbord med dubbla knivar.
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Konfiguration av kort knivledare pa skdrbord med enkel kniv

Ledarna ar konfigurerade pa olika satt for skarbord av olika storlekar. Den hér illustrationen visar korta knivledare som
monterats pa skarbord med enkel kniv.

1028491

Figur 4.152: Placering av kort knivledare och hallare — Skdrbord med enkel kniv

A — PlugFree™ hallare (MD #286331) B — PlugFree™ ledare (MD #286318)
C - PlugFree™ dndhallare (x4) (MD #286331) D — PlugFree™ dndknivledare (utan slitstang) (x5) (MD #286319)
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Konfiguration av kort knivledare pda skdrbord med dubbel kniv — Alla storlekar utom D241

Ledarna ar konfigurerade pa olika satt for skarbord av olika storlekar. Den hér illustrationen visar korta knivledare som
monterats pa skarbord dubbel kniv.

3
g
S
Figur 4.153: Placering av kort knivledare och hallare — Skdrbord med dubbel kniv
A — PlugFree™ hallare (MD #286331) B — PlugFree™ ledare (MD #286318)
C - PlugFree™ dndhallare (x6) (MD #286331) D — PlugFree™ dndknivledare (utan slitstang) (x8) (MD #286319)
E — PlugFree™ dndhallare (MD #286333) F — PlugFree™ central knivledare (MD #286320)
G — Skdrbordets mitt
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Konfiguration av kort knivledare pd skdrbord med dubbel kniv — FD241

Ledarna ar konfigurerade pa olika satt for skarbord av olika storlekar. Den hér illustrationen visar korta knivledare som
monterats pa skarbord dubbel kniv.

1028493

Figur 4.154: Placering av kort knivledare och hallare

A - PlugFree™ hallare (MD #286331) B — PlugFree™ ledare (MD #286318)
C - PlugFree™ dndhallare (x6) (MD #286331) D - PlugFree™ dndknivledare (utan slitstang) (x8) (MD #286319)
E — PlugFree™ dndhallare (MD #286333) F — PlugFree™ central knivledare (MD #286320)

G — Skdrbordets mitt
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Byte av korta knivledare eller dndknivledare

Korta knivledare och dndknivledare som installeras pa fabriken minskar risken for att kniven fastnar i vata eller leriga
forhallanden eller tuffa grédor som gras och raps.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstéttor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

VIKTIGT:

Den centrala knivledaren for ett skarbord med dubbel kniv har ett nagot annorlunda bytesférfarande. For instruktioner, se
Byte av central knivledare — Skérbord med dubbel kniv, sida 369.

GOr sa har for att byta ut en kort knivledare eller en dndknivledare:
1. Starta motorn.

2. Hoj haspeln helt.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in haspelns sdakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

5. Ta bort muttrarna och bultarna (A) som haller fast den
korta knivledaren (B) och hallaren (C) pa knivbalken.

6. Ta bort den korta knivledaren (B), hallaren (C) och
slitplattan i plast.

g

/N

W
1028500

Figur 4.155: Korta knivledare
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VIKTIGT:

Andknivledarna &r de fyra férsta knivledarna (A) pa
drivsidorna av skdrbordet och de har INTE slitstanger.
Montera de korrekta ersattningsknivliedarna pa dessa
stallen.

7. Placera slitplattan i plast (A) och den korta
ersattningsknivledaren (B) under knivbalken.
8. Placera hallaren (A) och lossa justeringsbultarna (B) sa att
de inte sticker ut under hallaren.
9. Séakra den korta knivledaren, slitplattan och hallaren med
bultarna och muttrarna (C). Dra INTE at muttrarna.
10. Justera hallaren tills spelrummet ar acceptabelt.
e FOr justeringsinstruktioner, se Justering av hdllare —
Korta knivledare, sida 368.
o Specifikationer for avstand finns i kapitel Kontroll av
hallare — Korta knivledare, sida 367.
11. Dra at muttrarna (C) till 85 Nm (63 Ibf-ft).
262617
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1028501

Figur 4.156: Andknivledare och korta knivledare

A - Plug Free™ @ndknivledare (MD #286319)
B — Plug Free™ ledare (med slitstang [C]) (MD #286318)

1028505
\

Figur 4.158: Kort knivledare
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12. Kontrollera spelrummet.
e Om avstandet ar acceptabelt &r installationen av hallaren slutférd.
e Om avstandet dr oacceptabelt, upprepa steg 10, sida 366 till steg 12, sida 367.

13. Koppla bort haspelns sdkerhetsstottor. FOr instruktioner, se Urkoppling av haspelns siikerhetsstéttor, sida 40.

Kontroll av héllare — Korta knivledare

De korta knivledarnas hallare forhindrar att knivsektionerna pa knivbalken lyfter fran ledarna samtidigt som kniven
fortfarande kan glida. Inspektera hallarna for att sdkerstalla att det finns ett tillrackligt utrymme mellan hallarna och
knivsektionerna.

For att kontrollera den centrala hallaren pa skarbord med dubbel kniv, se Kontroll av central héllare pd skérbord med
dubbel kniv — Kort knivledare, sida 371.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

4\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

1. Hoj haspeln helt.
2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

3. Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

4. Vrid svanghjulet som sitter pd knivdriviadan for att
positionera knivarna invandigt tills knivsektionerna ar
placerade under hallaren (A).

5. Tryck ned knivsektionen med en kraft pa ca 44 N (10 Ibf),
och anvand ett bladmatt for att mata avstandet mellan
spetsen pa hallaren (A) och knivsektionen. Se till att
spelrummet &r 0,1-0,5 mm (0,004-0,020 in.).

6. Om justering kravs, se Justering av hdllare — Korta
knivledare, sida 368.

Figur 4.159: Korta knivledare
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Justering av hdllare — Korta knivledare
Om en kort knivledarhallare haller fast kniven, justera hallaren.

For att justera den centrala hallaren pa skdrbord med dubbel kniv, se Justering av central hdllare — Korta knivledare, sida
372

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gor justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

1. HGoj haspeln helt.
2. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

3. Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

4. Justera sdkerhetsavstandet for hallaren enligt foljande:

e For att minska spelrummet, vrid justerbultarna (A)
medurs.

e FOr att 6ka spelrummet, vrid justerbultarna (A) moturs.

OBS!:

For storre justeringar, lossa muttrarna (B) innan du vrider
pa justerskruven (A). Efter justeringen ska muttrarna dras at
med 85 Nm (63 Ibf-ft).

P e N

Figur 4.160: Hallare for korta knivledare

5. Kor skarbordet pa lag tomgang och lyssna efter ljud som orsakas av otillrackligt spelrum. Justera skarbordet
efter behov.

VIKTIGT:
Ett otillrdckligt sakerhetsavstand gor att kniven och ledarna 6verhettas.

6. Koppla bort haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Urkoppling av haspelns sékerhetsstéttor, sida 40.
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Byte av central knivledare — Skidrbord med dubbel kniv

Den forskjutna ledaren i mitten av ett skarbord med dubbel kniv (dar de tva knivarna 6verlappar varandra) kraver ett annat
bytesforfarande an for en standardledare.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sidkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

1.

2.

Starta motorn.

Ho6j haspeln helt.
Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sdkerhetsstéttor, sida 39.

Ta bort de tva muttrarna och bultarna (C) som haller fast
knivledaren (A) och hallaren (B) pa knivbalken.

Ta kniven bort den centrala knivledaren (A), slitplattan i
plast och hallaren (B).

Figur 4.161: Central knivledare
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VIKTIGT:

Se till att den centrala ersattningsknivledaren ar den
korrekta ledaren med férskjutna skarytor (A).

1029147

7. Innan den nya centrala knivledaren monteras, se till att
overlappande mellanlagg (A) finns under knivbalken och att
den tjocka anden av mellanlagget ar placerad under den
centrala knivledaren.

1029148

Figur 4.163: Knivbalk

8. Placera slitplattan i plast (A) och den nya centrala
knivledaren (B) under knivbalken.

1028505
\

\

Figur 4.164: Central knivledare och slitplatta

262617 370 Revidering A



UNDERHALL OCH SERVICE

9. Gaénga tre justeringsbultar (A) sa att de sticker ut 4 mm (5/
32 in.) fran undersidan av den centrala hallaren (B).

10. Placera den centrala hallaren (B) pa knivbalken.

L.’\
N
M\ 7

&«‘C\:\\\

11. Sékra den centrala héllaren (A) med tva bultar och muttrar
(B), men dra INTE at muttrarna vid denna tidpunkt.

VIKTIGT:

Hallaren (A) maste rymma tva 6verlappande knivar vid den
centrala knivledarens placering. Montera den korrekta
centrala ersattningsknivledaren pa denna plats.

12. Justera hallaren tills spelrummet &r acceptabelt. ‘
P e NN
e For justeringsinstruktioner, se Justering av central s

hallare — Korta knivledare, sida 372.

& sy S

e Specifikationer fér avstand finns i kapitel Kontroll av /é
central héllare pd skédrbord med dubbel kniv — Kort & ey
knivledare, sida 371.

Figur 4.166: Central knivledare
13. Dra at muttrarna (B) till 85 Nm (63 Ibf-ft).

Kontroll av central hdllare pa skédrbord med dubbel kniv — Kort knivledare

Den korta centrala knivledarens hallare forhindrar att de centrala knivsektionerna pa knivbalken lyfter fran ledaren
samtidigt som kniven fortfarande kan glida. Inspektera den centrala hallaren for att sdkerstalla att det finns tillrackligt med
utrymme mellan hallaren och de centrala knivsektionerna.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

4\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.
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1. Hoj haspeln helt.
2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.
3. Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns séikerhetsstéttor, sida 39.

4. Oppna andskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skédrbordets dndskydd, sida 42

5. Vrid svanghjulet som sitter pa knivdrivladan for att
positionera knivarna invandigt tills knivsektionen ar
placerad under hallaren (A). Upprepa detta steg for att
flytta den andra kniven.

6. Tryck ned knivsektionen med en kraft pa 44 N (10 Ibf).
Anvand ett bladmatt for att mata avstandet mellan hallaren
(A) och knivsektionen. Sdkerstall att spelrummet ar enligt
foljande:

e Vid spetsen (B) av hallaren: 0,1-0,5 mm
(0.004-0.020 in.)

e Baktill (C) pa hallaren: 0,1-1,0 mm (0.004—-0.040 in.)

7. Om justering krévs, se Justering av central hdllare — Korta
knivledare, sida 372.

Figur 4.167: Hallare for central knivledare

8. Dra at muttrarna (D), kontrollera spelrummet igen och
justera vid behov.

9. Stang andskyddet. For instruktioner, se Stdngning av
skdrbordets dndskydd, sida 43

Justering av central héllare — Korta knivledare

Om en kort knivledarhallare haller fast kniven, justera hallaren.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A\ VARNING

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i narheten av eller hantering av knivar.

1. Hoj haspeln helt.
2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

3. Koppla in haspelns sdakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns séikerhetsstéttor, sida 39.
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4. Lossa monteringsutrustningen (B).

5. Justera sdkerhetsavstandet for hallaren enligt foljande:

e FOr att 6ka spelrummet, vrid justerbultarna (A) medurs
(dra at bultarna).

M {
SIS

e FOr att minska spelrummet, vrid justerbultarna (A)
moturs (lossa bultarna).

6. FOr att justera spelrummet vid hallarens spets, vrid
justeingsbulten (C) enligt féljande:

>
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e FOr att 6ka spelrummet, vrid justeringsbulten (C)
motsols (lossa bultarna).

e For att minska spelrummet, vrid justeringsbulten (C)

N Figur 4.168: Central hallare
medurs (dra at bultarna).

7. Dra at muttrarna (B) till 85 Nm (63 Ibf-ft).

8. Kor motorn pa lag tomgang medan du lyssnar efter ljud som orsakas av otillrackligt spelrum. Justera knivarna efter
behov.

VIKTIGT:
Ett otillrdckligt sakerhetsavstand gor att kniven och ledarna 6verhettas.

4.8.9 Knivhuvudets kdpa

Knivhuvudskyddet fasts vid gaveln och minskar knivhuvudets 6ppning for att forhindra att skérden ansamlas i knivhuvudets
utskarning.

VIKTIGT:

Ta bort kaporna nar du anvander knivbalken pa marken i leriga férhallanden. Leran kan packas in i halrummet bakom
kapan, vilket kan leda till fel pa knivdriviadan.

Installation av knivhuvudets kdpa

Knivhuvudets kapa anvands framest till ris och fint gras for att forhindra att grodan fastnar i leveranséppningen.
Knivhuvudets kdpa rekommenderas inte under alla forhallanden.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A\ FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

A\ VARNING

Anvand kraftiga handskar vid arbete i ndrheten av eller hantering av knivar.

VIKTIGT:

Om kaporna anvands i leriga férhallanden ska du kontrollera halrummet bakom kapan ofta och avlagsna eventuell lera som
fastnat dar.
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1. Starta motorn.
2. HGj haspeln helt.
3. Sank ner skarbordet helt.

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

6. Ta fram knivhuvudets kapor fran forvaringsladan.

7. Placera knivhuvudets kapa (A) mot gaveln som pa bilden.
Rikta in kdpan sa att utskarningen matchar profilen pa
knivhuvudet och/eller hallarna.

8. Rikta in monteringshalen och fast kdpan med tva M10 x 30
sexkantsbultar, brickor (B) och muttrar.

9. Dra at bultarna (B) precis tillrackligt for att halla
knivhuvudets kapa (A) pa plats samtidigt som kapan ska
vara sa nara knivhuvudet som mgjligt.

10. Rotera knivdrivladans remskiva manuellt for att flytta
kniven och kontrollera att det inte finns nagon interferens
mellan knivhuvudet och knivhuvudets kapa (A). Justera
knivhuvudets kapa sa att den inte stor kniven.

11. Dra at bultarna (B) med 11 Nm (8.11 Ibf-ft [97 Ibf-in]).
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4.9 Knivdrivningssystem

Knivdrivningssystemet omvandlar det hydrauliska trycket till en mekanisk rérelse som forflyttar en serie tandade knivblad
langst fram pa skarbordet sa att de kan skara en mangd olika grédor.

4.9.1 Knivdrivlada

Knivdrivladan drivs av en hydraulmotor som omvandlar rotationsrérelsen till knivens fram- och atergaende rorelse.

Skarbord med enkel kniv har en knivdrivlada (A) och motor (B)
pa vanster sida av skarbordet, skdrbord med dubbel kniv har en
knivdrivlada och motor i vardera édnden av skdrbordet.

1028072

Figur 4.170: Vianster knivdrivlada visas — Héger ar
liknande

Kontroll av oljenivan i knivdrividdan

Det maste finnas en tillracklig oljeniva i varje knivdrivlada for att knivdrivningen ska fungera korrekt. Du kan kontrollera
oljenivan med hjalp av matstickan som finns monterad i varje knivdrivning.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1. Kontrollera att skarbordet star plant.

2. Sank ner skarbordet helt.

3. Justera vinkeln pa skarbordet sa att knivdrivladan 6verkant ar parallell med marken.
4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Oppna dndskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets d@ndskydd, sida 42
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6. Ta bort oljematstickan (A).

7. Kontrollera oljenivan. Oljenivan maste ligga inom

intervallet (B), mellan strecken nara oljestickans nederdel.

8. Satt tillbaka oljematstickan (A). Dra at matstickan med 23

Nm (17 Ibf-ft [204 Ibf-in]).

9. Om skarbordet har tva knivdrivningar, upprepa detta
forfarande for att kontrollera oljenivan pa den andra

knivdrivningen.

Kontroll av monteringsbultar

;
1
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Figur 4.171: Knivdrivlada

Efter de forsta 10 drifttimmarna, kontrollera atdragningsmomentet pa de fyra monteringsbultarna (A) och (B) for

knivdriviadan och darefter var 100:e drifttimme.

1. Setill att alla bultar ar atdragna med 343 Nm (253 Ibf-ft).
Dra at sidobultarna (A) forst, sedan bottenbultarna (B).

Byte av olja i knivdriviadan

(&)

d
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Figur 4.172: Knivdrivlada — Vy fran undersidan

Byt smorjmedel i knivdriviadan efter de forsta 50 drifttimmarna och darefter var 1 000:e drifttimme (eller vart 3:e ar).

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gor justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. HOj upp skarbordet helt.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Oppna andskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets dndskydd, sida 42.
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5. Placera en behallare som rymmer ca 1,51 (0,4 US gal) olja
under knivdrivladan.

6. Ta bort matstickan (A) och avtappningspluggen (C).

7. Latoljan rinna av fran knivdrivladan och ner i behallaren
under den.

8. Satt tillbaka avtappningspluggen (C).

9. Fyll pa 1,51(0,4 US gal) olja i knivdriviadan.
Rekommenderade vatskor och smorjmedel finns pa
baksidans insida.

OBS!:

Kontrollera oljenivan med knivdrivladans 6verdel
horisontell och med maétstickan (A) inskruvad.

10. Kontrollera att oljenivan ligger inom intervallet (B).

11. Stang andskyddet. For instruktioner, se Stdngning av
skédrbordets dndskydd, sida 43.
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Figur 4.173: Knivdrivlada
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4.10 Matningsdack

Matningsdéacket ar placerat pa flytmodulen FM200. Det bestar av en motor och en matarmedbringare som transporterar
den skurna grédan till matarskruven.
4.10.1 Byte av matarmedbringare

Matarmedbringaren pa flytmodulen levererar skérdad groda till skordetroskans matarhus. Om medbringarmattan ar sliten,
sprucken eller saknar lameller ska den bytas ut.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

1. Vrid spérren (A) pa undersidan av matningsdacket for att
I3sa upp handtaget (B).

2. Upprepa féregaende steg pa flytmodulens andra sida.

[

1028363

3. Hallitraget (A) och rotera handtaget (B) nedat for att lossa
traget.

Figur 4.175: Undersidan av matningsdacket
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10.

11.

12.

13.

14.

UNDERHALL OCH SERVICE

Sank ner matningsdackets trag (A).

OBS!:

Genom att sdnka ned matningsdackets trag kommer man at
bultar och muttrar som haller fast matarmedbringaren.

1028369

Figur 4.176: Matningsdackets trag

Starta motorn.

HOj upp skarbordet helt.

HG6j haspeln helt.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in skdrbordets sdkerhetsstottor. Se skordetrdskans instruktionsbok for anvisningar.

Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sdkerhetsstéttor, sida 39.

Ta bort de fem forsankta skruvarna (A) och hallaren (B).
Ta bort en skruv med halvrunt huvud och bricka (C).
Vand pa mellanpafyllaren (D).

Upprepa steg 11, sida 379 till 13, sida 379 pa den andra
sidan av matningsdacket.

1038498

Figur 4.177: Matarmedbringartitning
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

262617

UNDERHALL OCH SERVICE

Leta reda pa matarmedbringarens spannare. Lossa
I[dsmuttern (A). Vrid bulten (B) moturs for att avlasta
spanningen pa medbringaren.

Pa dackets vanstra sida, ta bort beslag (A) fran I6pvalsens
gjutning (B).

OBS!:

Notera om lopvalsens gjutning faller nedat eller ror sig
uppat nar bultar och muttrar tas bort. Det blir lattare att
borja aterinstallera gjutningsdetaljerna pa den sida dar
I6pvalsens gjutning faller ner.

Upprepa foregaende steg pa dackets hogra sida.

Flytta I6pvalsen tillbaka in i utskarningen i ramen.

Ta bort muttrar och skruvar (A). Ta bort medbringarens
kontaktremmar (B).

Dra bort medbringarmattan fran dacket.

1027877
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Figur 4.179: Lopvalsens lagergjutning

380
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Figur 4.180: Medbringarens kontaktdon
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21. Montera den nya medbringarmattan over drivvalsen (A). Se
till att medbringarledarna passar in i drivvalsarnas spar (B).

22. Dra medbringarmattan ldngs botten av matningsdacket och
over lopvalsen (C).

23. Anslut medbringarleden med kontaktremmar (B). Fast
remmarna med muttrar och skruvar (A).

VIKTIGT:

Se till att skruvskallarna @r vanda mot dackets baksida. Dra
endast at skruvarna tills skruvandarna ar i niva med
muttrarna.

24. For tillbaka I6pvalsen till driftlaget.

25. Applicera medelfast ganglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) pa gangorna pa skruvar och muttrar (A).

26. Pa den sida av matningsdacket dar gjutningen tappades nar
skruvar och muttrar togs bort, satt tillbaka dessa (A) for att
fasta lopvalsens gjutning (B) pa ramen

27. Upprepa féregaende tva steg pa matningsdackets
motsatta sida.

28. Dra at bulten (A) till 12 Nm (8.85 Ibf-ft[106 Ibf-in]).
VIKTIGT:

Dra INTE at bulten (A) helt.

29. Justera medbringarspanningen. For instruktioner, se 4.10.2
Kontroll och justering matarmedbringarens spdnning, sida
383.

262617 381
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Figur 4.181: Flytmodulens matarmedbringare
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Figur 4.182: Medbringarens kontaktremmar
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Figur 4.183: Lopvalsens lagergjutning
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30. Placera mellanpafyllaren (D) enligt bilden. Satt tillbaka
hallaren (B).

31. Fast hallaren och mellanpafyllaren med en skruv med
halvrunt huvud och bricka (C) och fem forsankta
skruvar (A).

32. Upprepa féregaende tva steg pa matningsdackets
motsatta sida.

33. Ho6j upp matningsdackets trag (A).

34. Fast lashandtaget (A) i de tre krokarna (B) for
matningsdackets trag.

262617
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1038498
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1028377

Figur 4.186: Undersidan av matningsdackets trag

Revidering A



UNDERHALL OCH SERVICE

35. Vrid handtagen (A) uppat for att fora matningsdackets trag i
Iast lage.

OBS!:

Se till att alla tre dacktragsskrokar (B) ar sdkrade pa
Iashandtaget.

36. Hall matningsdackets trag pa plats och vrid sparren (C) for
att lasa handtaget (A).

1028380

Figur 4.187: Undersidan av matningsdackets trag

4.10.2 Kontroll och justering matarmedbringarens spanning

For att medbringaren ska fungera korrekt maste den vara korrekt spand. Inspektera medbringarmattans spanning och
justera den vid behov.

A\ FARA

For att forhindra kroppsskada eller dodsfall till foljd av ovdntad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsétet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har lamnat omradet.

OBS!:

lllustrationerna i detta forfarande visar den vanstra sidan av skarbordet, den hogra sidan ar likadan.

1. Starta motorn.

2. HOj upp skarbordet helt.
3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in skarbordets sakerhetsstottor. Se skordetroskans instruktionsbok for anvisningar.

Kontroll av matarmedbringarens spéinning

5. Se till att medbringarledaren (gummilisten pa medbringarens undersida) ar ordentligt inkopplad i sparet pa drivvalsen
och att [6pvalsen dr mellan ledarna.
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6. Kontrollera fjaderhallarskivans (A) lage. Om
matarmedbringaren |6per korrekt och fjaderhallarna pa =
bada sidor av medbringarmattan ar korrekt placerade,
behovs ingen justering.

OBS!:

Startpositionen for fjaderhallarskivan (A) ar centrerad inom
U-formen pa indikatorn (B), dock kommer positionen for

03

skivan () att variera efter att medbringarsparningen har —— o ":.P—-‘—'
T3

7. Om justering ar nodvandig, fortsatt till steg8, sida 384. “

1027872

Justering av matarmedbringarens spénning

8. Justera medbringarspanningen genom att lossa
lasmuttern (A) och vrida bulten (B) medurs for att 6ka
spanningen (eller moturs for att minska
medbringarspanningen). Hallarskivan (C) ska vara i mitten
av indikatorn (D).

VIKTIGT:

For sma spanningsjusteringar behover endast en sida av
medbringaren justeras. For att forhindra ojamn
medbringarsparning vid storre spanningsjusteringar maste
bada sidor av medbringaren justeras.

9. Om medbringaren inte sparar ordentligt, justera
hallarskivan (C) sa att den INTE &r i mitten av indikatorn (D),
utan inom féljande intervall:

1034175

Figur 4.189: Matarmedbringarens spannare —
e Nar den lossas till 3 mm (1/8 in.) kommer vanster sida
hallarskivan (C) att réra sig mot dackets framsida fran
indikatorns mittpunkt (D).

e Nar den dras at till 6 mm (1/4 in.) kommer
hallarskivan (C) att réra sig mot dackets baksida fran
mitten av indikatorn (D).

10. Dra at lasmuttern (A). Se till att flansmuttern (E) ar
atdragen mot indikatorfastet.
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4.10.3 Drivvals for matarmedbringare

Matarmedbringarens drivvals drivs hydrauliskt for att rotera matarmedbringaren och transportera grodan mot matarhusets
transportskruv.

Borttagning av matarmedbringarens drivvals

Vid reparation eller byte av matarmedbringarens drivvals maste denna tas bort.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1.

2.

Starta motorn.

Hoj haspeln helt.

HG6j upp skarbordet helt.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

Koppla in skarbordets sdkerhetsstottor. Se skordetroskans instruktionsbok for anvisningar.

Leta reda pa matarmedbringarens spannare. Lossa
I[dsmuttern (A). Vrid bulten (B) moturs for att avlasta =
spanningen pa medbringaren.

1027877

Figur 4.190: Matarmedbringarens spdnnare
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8. Ta bort muttrar och skruvar (A). Ta bort medbringarens
kontaktremmar (B).

9. Lyft upp medbringarens sidor for att frilagga valsarna.

1012873

Figur 4.191: Medbringarens kontaktdon

10. P& dackets hogra sida, ta bort tva muttrar (A) och bultar
fran drivvalsens lagerhus (B).

1038377

Figur 4.192: Drivvalsens lager
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11. Skjut drivvalsen med lagerenheten (A) at hoger tills den

NS
. . o . A N
vanstra anden lossnar fran motorns spline.

d w

12. Ta bort bada kaporna (B). x O

Figur 4.193: Drivvals

A

1038379
pa)

13. Lyft ut den vdnstra dnden ur ramen. % Q L
o I
14. Skjut enheten (A) at vanster och for lagerhuset (B) genom "‘ \‘&‘\_}_‘, \
raméppningen (C). NO o
15. Ta bort valsen (A). I N

Figur 4.194: Drivvals

Installation av matarmedbringarens drivvals

Drivvalsen for matarmedbringaren maste installeras efter att den har reparerats eller bytts ut.

1. Smorj in motorns splines med fett.

)
2. For drivvalsens lagerande (A) genom ramoppningen (B). '5 ‘\&‘*:\_‘b_,
f" \‘.O%
»
OSSN
\ /_\

Figur 4.195: Drivvals — lagerdande
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3. Skjut den vanstra dnden av drivvalsen (A) upp pa motorns
splines (B).

1028086

4. Installera tva bultar (A) in i matningsdacket.

5. Montera bada kaporna (B) pa de tva bultarna.
VIKTIGT:
Placera kaporna i den ordning som visas.

6. Sakra drivvalsens lagerhus med tva muttrar (C).

7. Installera matningsdackets medbringare. For instruktioner,
se 4.10.1 Byte av matarmedbringare, sida 378.

8. Spann matarmedbringaren. For instruktioner, se 4.10.2
Kontroll och justering matarmedbringarens spénning, sida
383.

1038382

Figur 4.197: Drivvals — lagerande

Borttagning av matarmedbringarens drivvalslager

Matarbordets drivvalslager hjalper valsen att rotera. Lagret maste tas bort nar det ska bytas ut.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dodsfall till foljd av ovdntad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

1. Hoj haspeln helt.
2. HGj upp skarbordet helt.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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4. Koppla in haspelns sdakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

5. Koppla in skdrbordets sakerhetsstottor. Se skdrdetréskans instruktionsbok for anvisningar.

6. Leta reda pa matarmedbringarens spannare. Lossa
lasmuttern (A). Vrid bulten (B) moturs for att avlasta P
spanningen pa medbringaren.

1027877

7. Lossa stéllskruven (A) pa lagerlaset (B).

8. Anvand en hammare och ett slagjarn och knacka pa
lagerlaset (B) i motsatt riktning mot transportskruvens
rotation for att lossa laset.

1038361

9. Ta bort de tva muttrarna (A).

1038362

Figur 4.200: Matarmedbringarens drivvalslager
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10.

11.

UNDERHALL OCH SERVICE

Ta bort lagerhuset (A).

OBS!:

Om lagret har fastnat pa axeln kan det vara lattare att ta
bort drivvalsenheten. For instruktioner, se Borttagning av
matarmedbringarens drivvals, sida 385.

Inspektera bada kaporna (B) for skador. Om de ar skadade,
byt ut dem mot delarna i satsen MD #347553.

Installation av matarmedbringarens drivvalslager

Lagret halls pa plats med bultar och en laskrage.

1. Installera tva bultar (A) in i matningsdacket.

2. Montera bada kaporna (B) pa de tva bultarna.
VIKTIGT:

Placera kaporna i den ordning som visas.

3. Montera drivvalsens lagerhus (C) pa axeln.

4. Séakra huset med tva muttrar (D).

5. Montera lagerlaskragen (E) pa axeln.

6. Anvdnd en hammare och ett slagjarn och knacka lagerlaset i
riktning mot transportskruvens rotation for att lasa det.

7. Dra at lagerlasets stallskruv (F).

8. Spann matarmedbringaren. For instruktioner, se 4.10.2
Kontroll och justering matarmedbringarens spénning, sida
383.

262617 390
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Figur 4.201: Matarmedbringarens drivvalslager

1038371

Figur 4.202: Matarmedbringarens drivvalslager
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4.10.4 Matarmedbringarens lopvals

Matarmedbringarens I6pvals drivs av friktionen fran matarmedbringaren som vrids av drivvalsen. Liksom drivvalsen hjalper
I6pvalsen matarmedbringaren att transportera grodan till transportskruven.

Borttagning av matarmedbringarens l6pvals

Matarmedbringarens [6pvals maste tas bort nar det ska repareras eller bytas ut.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

1. Hoj haspeln helt.

2. HGj upp skarbordet helt.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

5. Koppla in skdrbordets sakerhetsstottor. Se skordetréskans instruktionsbok for anvisningar.

6. Leta reda pa matarmedbringarens spdnnare. Lossa
I[dsmuttern (A). Vrid bulten (B) moturs for att avlasta =
spanningen pa medbringaren.

1027877

Figur 4.203: Matarmedbringarens spdnnare

7. Ta bort muttrar och skruvar (A). Ta bort medbringarens

kontaktremmar (B). \

8. Separera medbringaren.

9. Sank ner framsidan av matningsdacket.

1012873

Figur 4.204: Medbringarens kontaktdon
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10. Avlagsna dammskyddet (A) och muttern (B) fran
lagerhuset (C).

11. Ta bort skruvar och muttrar som haller fast lagerhuset pa
dacksfastet och spannaren fran platserna (A).

12. Ta bort lagerhuset (B) fran |6pvalsen.

13. Upprepa steg 10, sida 392 till 12, sida 392 for den andra
sidan av matningsdacket.

14. Ta bort muttern (A) och héljet (B) pa ena sidan av
dackramen.

262617 392
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Figur 4.206: Lopvalsens lagerhus

Figur 4.207: Lopvalsens holje
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15. Skjut ut I6pvalsen (A) genom den andra sidan av

UNDERHALL OCH SERVICE

dackramen.

Figur 4.208: Lopvals

Installation av matarmedbringarens l6pvals

Matarmedbringarens [6pvals maste installeras efter att det har reparerats eller bytts ut.

1.

2.

Skjut skyddet (A) 6ver ena anden av [6pvalsen.
Pensla |6pvalsens axel (B) med olja.

Rotera forsiktigt lagerenheten (C) upp pa axeln for hand for
att férhindra skador pa tatningen.
VIKTIGT:

Se till att lagerenheten ar vinkelrdat mot axeln for att
undvika skador pa tatningen under installationen.

1028333

Figur 4.209: Lopvals

Nar lagret och bada tatningarna sitter pa plats runt axeln
monterar du muttern (A).

Dra at muttern till 81 Nm (60 Ibf-ft).

1028339

Figur 4.210: Vanster l6pvalslager
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10.

262617
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Skjut I6pvalsen (A) genom utskarningen i dackramen.

OBS!:

Den hogra anden av l6pvalsen ska sticka ut fran den hogra
dackramen.

Montera bulten fran insidan av matningsdacket for att fasta
I6pvalsens holje (A).

Installera muttern (B). Dra INTE at muttern for hart.
Muttern skall halla I6pvalsen pa plats och rora sig med det.

Pa dackramens hogra sida, pensla den motsatta anden av
I6pvalsens axel (A) med olja.

Rotera forsiktigt lagerenheten (B) upp pa axeln (A) for hand
for att forhindra skador pa tatningen.

VIKTIGT:

Se till att lagerenheten ar vinkelrdat mot axeln for att
undvika skador pa tatningen under installationen.

394
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Figur 4.211: Matningsdack — vanster sida

Figur 4.213: Matningsdack — hoger sida
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

UNDERHALL OCH SERVICE

Nar lagret och bada tatningarna sitter pa plats runt hoger
axeln installerar du muttern (A).

Dra at muttern till 81 Nm (60 Ibf-ft).

Vrid l6pvalsens hélje (A) tills halen i de nedre slejfarna ar i
linje med halet i den svetsade slejfen (B).

Applicera medelfast ganglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) pa gidngorna pa insexskruven och sakra sedan
valsholjet till den svetsade slejfen med bulten, brickan och
muttern vid plats (C).

Rikta in halet i gjutjarnsstédet (D) med halen i den 6vre
slejfen pa l6pvalsens holje (A).

Applicera medelfast gdnglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) pa gidngorna pa insexskruven och sakra sedan
gjutjarnsstodet pa valsholjet med bulten, brickan och
muttern vid plats (E).

Dra at bultarna (C) och (E) till 12 Nm (8.85 Ibf-ft[106 Ibf-in]).

VIKTIGT:
Dra INTE at bultarna (C) och (E) for hart.

Smorj in lagerhalan med fett och montera sedan
dammskyddet (A).

Kontrollera att smorjnippeln fungerar. Smorj in
matarmedbringarens l6pvalslager tills fett kommer ut ur
tatningen. Torka bort overflodigt fett fran omradet efter
smorjning.

Upprepa steg 13, sida 395 till 19, sida 395 pa den hogra
sidan av matarmedbringarens I6pvals.

262617 395
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Figur 4.215: Vanster l6pvalslager

1038391

Figur 4.216: Matningsdack — vanster sida
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21. Stang matarmedbringaren och sdkra den med
skruvarna (A), kopplingsremmarna (B) och muttrar.

22. Spann matarmedbringaren. For instruktioner, se 4.10.2
Kontroll och justering matarmedbringarens spdnning, sida
383.

"4

1012873

Figur 4.217: Medbringarens kontaktdon

Byte av matarmedbringarens I6phjuls lager
Matarmedbringarens [6phjuls lager hjalper valsen att rotera. Lagret maste tas bort nar det ska bytas ut.

OBS!:

Forfarandet ar detsamma for bada sidorna av matarmedbringarens [6pvals. Valsens vénstra sida visas i illustrationerna
nedan.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dodsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsitet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
1. HGgj haspeln helt.

2. HOGj upp skarbordet helt.
3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
4. Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

5. Koppla in skadrbordets sakerhetsstottor. Se skordetréskans instruktionsbok for anvisningar.
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6. Leta reda pa matarmedbringarens spannare. Lossa
I[dsmuttern (A). Vrid bulten (B) moturs for att avlasta =
spanningen pa medbringaren.

1027877

7. Ta bort insexbultarna, brickorna och muttrarna (A) som
faster lagerhuset vid dacksfastet och spannaren.

8. Ta bort dammskyddet (B).

9

1038389

Figur 4.219: Vanster l6pvalslager
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9. Ta bort muttern (A) och ta sedan bort lagerhuset (B) fran
décket. Behall muttern och lagerhuset.
OBS!:
Om lagret har fastnat pa axeln kan det vara lattare att ta
bort I6pvalsenheten. For instruktioner, se Borttagning av
matarmedbringarens Iépvals, sida 391.

10. Ta bort stédringen (A), lagret (B) och tatningarna (C) fran
lagerhuset (D).

11. Applicera olja pa borrhalet innan delarna monteras.

12. Installera tatningarna (C) i lagerhuset (D).
OBS!:
Se till att den platta sidan av tatningen &r vand inat.

13. Smorj lagret (B) med fett och montera sedan lagret enligt
bilden.

14. Montera stodringen (A).

15. Pensla I6pvalsens axel (A) med olja.

16. Rotera forsiktigt lagerenheten (B) upp pa axeln (A) for hand
for att forhindra skador pa tatningen.
VIKTIGT:
Se till att lagerenheten &r vinkelrat mot axeln for att
undvika skador pa tatningen under installationen.
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Figur 4.221: Lagerenhet

1028257

Figur 4.222: Lopvalslager — vanster sida
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24,

25.

26.

27.

UNDERHALL OCH SERVICE

Efter installation av lagret och bada tatningarna runt axeln,
montera muttern (A) och dra at muttern med 81 Nm
(60 Ibf-ft).

Vrid l6pvalsens hélje (A) tills halen i de nedre slejfarna ar i
linje med halet i den svetsade slejfen (B).

Applicera medelfast ganglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) pa gidngorna pa insexskruven och installera
bulten, brickan och muttern vid plats (C).

Rikta in halet i gjutjarnsstodet (D) med halen i den 6vre
slejfen pa l6pvalsens holje (A).

Applicera medelfast gdnglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) pa gangorna pa insexskruven och installera
bulten, brickan och muttern vid plats (E).

Dra at bultarna (C) och (E) till 12 Nm (8.85 Ibf-ft[106 Ibf-in]).

VIKTIGT:
Dra INTE at bultarna (C) och (E) for hart.

Upprepa steg till 22, sida 399 pa motsatt sida.

Fyll lagerhalan med fett och montera sedan
dammskyddet (A) pa bada andarna av |6pvalsen.

Kontrollera att smérjnippeln fungerar.
Upprepa steg 24, sida 399 till 25, sida 399 pa motsatt sida.

Spann matarmedbringaren. For instruktioner, se 4.10.2
Kontroll och justering matarmedbringarens spénning, sida
383.

262617 399

1038390

Figur 4.224: Lopvalslager — vanster sida

Figur 4.225: Matningsdack — vanster sida
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4.10.5 Nedsankning av matningsdackets trag

Matningsdackets panel skyddar matningsdacket fran féremal pa marken. Den kan 6ppnas och sténgas for att komma at
matarmedbringaren.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dodsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. HOGj upp skarbordet helt.
3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in skarbordets sakerhetsstottor. For instruktioner, se skordetréskans instruktionsbok.

5. Vrid sparren (A) pa undersidan av matningsdacket for att
I3sa upp handtaget (B). Upprepa detta steg fér den andra
anden av matningsdéacket.

[

1028363

6. Hallitraget (A) och rotera handtaget (B) nedat for att lossa
traget.

Figur 4.227: Undersidan av matningsdacket
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7. Sank ner matningsdackets trag (A).

1028369

Figur 4.228: Matningsdackets trag

4.10.6 HOjning av matningsdackets trag

Matningsdackets panel skyddar matningsdécket fran foremal péd marken. Den kan 6ppnas och stangas for att komma at
matarmedbringaren.

A\ FARA

For att forhindra kroppsskada eller dodsfall till foljd av ovdntad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsétet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

1. HG6j upp matningsdackets trag (A).

1028375

Figur 4.229: Matningsdackets trag
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2. Fast lashandtaget (A) i de tre krokarna (B) for
matningsdackets trag.

1028377

3. Vrid handtagen (A) uppat for att fora matningsdackets trag
inilast lage.
OBS!:

Se till att alla tre dacktragsskrokar (B) ar sdkrade pa
lashandtaget.

4. Hall matningsdackets trag pa plats och vrid sparren (C) for
att lasa handtaget (A).

1028380

Figur 4.231: Undersidan av matningsdackets trag

4.10.7 Kontroll av lankhallarkrokar

Kontrollera vanster och hoger lankhallarkrok DAGLIGEN for att sakerstalla att de inte ar spruckna eller trasiga.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.
1. Starta motorn.

2. HOGj upp skarbordet helt.
3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

4. Koppla in skdrbordets sdakerhetsstottor. For instruktioner, se skdrdetroskans instruktionsbok.
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5. Fore drift, se till att bada lankhallarkrokarna (A) ar
inkopplade pa flytmodulen under matningsdacket.

OBS!:

Figuren 4.233, sida 403 visar en oskadad lankhallarkrok (A)
och en skadad lankhallarkrok (B). Ingen utstrackt
lankhallarkrok visas.

Figur 4.233: Lankhallarkrokar
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OBS!:

For att flytta kroken (A) till forvaringslaget, lossa skruven (B)
och vrid kroken 90°.

Figur 4.234: Lankhallarkrok i forvaringsldge
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4.11 Skalningsstanger

Skalningsstanger installeras i flytmodulens 6ppning for att forbattra matningen av grédor som t.ex. ris. De kan behova tas
bort beroende pa 6nskad konfiguration av flytmodulen.

4.11.1 Borttagning av skalningsstanger

Skalningsstangerna ar fasta i flytmodulens ram med fyra bultar och muttrar.

1. Koppla bort skédrbordet fran skordetréskan. For instruktioner, se3.6 Inkoppling/frankoppling av skérbord, sida 61.

2. Ta bort de fyra bultarna och muttrarna (A) som haller fast
skalningsstangen (B) pa flytmodulens ram och ta bort den.

OBS!:
Det far endast finnas tva 6vre bultar pa
skalningsstangen (B).

3. Upprepa de féregaende stegen pa flytmodulens
motsatta sida.

Figur 4.235: Skalningsstanger

4.11.2 Installation av skalningsstanger

Skalningsstdangerna ar installerade i de nedre hérnen av flytmodulens 6ppning.

1. Koppla bort skarbordet fran skérdetréskan. For instruktioner, se 3.6 Inkoppling/frénkoppling av skérbord, sida 61.
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2. Placera skalningsstangen (B) enligt bilden sa att skaran ar i
hornet av ramen.

3. Séakra skalningsstangen (B) i flytmodulen med fyra bultar
och muttrar (A). Se till att muttrarna ar vanda mot
skordetroskan.

OBS!:

Om de nedre bultarna och muttrarna ar for svara att
montera, montera endast de tva 6vre bultarna.

4. Upprepa steg 2, sida 406 och steg 3, sida 406 pa motsatt
sida av flytmodulen.

Figur 4.236: Skalningsstanger
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4.12 Skarbordets sidomedbringare

Det finns tva medbringare, en pa vardera sidan av skarbordet. De transporterar den skurna grodan till flytmodulens
matarmedbringare och transportskruv. Byt ut medbringarna om de ar slitna, spruckna eller saknar lameller.

4.12.1 Borttagning av sidomedbringare

Byt ut medbringarna om de ar slitna, spruckna eller saknar lameller.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A\ VARNING

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1.

2.

Starta motorn.

HG6j haspeln helt.

HOj upp skarbordet helt.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in skarbordets sakerhetsstottor. For instruktioner, se skordetréskans instruktionsbok.

Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

Flytta medbringaren tills medbringarleden befinner sig i arbetsomradet.

Vrid bulten (A) moturs fér att minska spanningen pa
medbringaren. Spannarindikatorn (B) kommer att rora sig
utat for att visa att medbringaren lossnar.

VIKTIGT:

For att undvika att medbringaren, medbringarvalsarna och/
eller spannarkomponenterna gar sénder i fortid far du INTE
anvanda skarbordet nar spanningsindikatorn inte ar synlig. D)

VIKTIGT:

Justera INTE muttern (C). Denna mutter anvands endast for E‘j@)ﬁcﬁj}: )
S =\o S = |

justering av medbringaren.

1036578

Figur 4.237: Justering av vanster spannare
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Ta bort muttrarna och skruvarna (A) samt
roranslutningarna (B) fran medbringarleden.

Ta bort skruvarna (C), brygganslutningen (D) och muttrarna
fran den framre danden av medbringarleden.

Dra bort medbringarmattan fran dacket.

4.12.2 Montering av sidomedbringare

Sidomedbringare for med sig skurna grodor till mitten av skarbordet.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dodsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1.

2.

Starta motorn.

HG6j haspeln helt.

HO6j upp skarbordet helt.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in skarbordets sakerhetsstottor. For instruktioner, se skordetroskans instruktionsbok.

Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

Applicera talkpulver pa undersidan av medbringarledarna och pa medbringarytan som bildar tatningen med
knivbalken.

For in medbringaren i dacket i den invandiga dnden vid drivvalsen. Dra in medbringaren i ddacket och mata in den i
slutet.
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Mata in i medbringarmattan tills den kan lindas runt drivvalsen.

For in den motsatta dnden av medbringaren i dacket over valsarna. Dra in medbringarmattan helt i dacket.

Fast medbringarmattornas andar i réranslutningarna (B),
skruvarna (A) (med huvudena vanda mot mittéppningen)
och muttrarna.

OBS!:

De tva korta réranslutningarna dr monterade framtill och
baktill pa medbringaren.

Montera brygganslutningen (D) med skruvarna (C) och
muttrarna i den framre dnden av medbringarleden.

OBS!:

Hall skruvarna (C) i 90° vinkel mot brygganslutningen (D)
medan muttrarna dras at. Genom att halla fast skruvarna
forhindrar du att brygganslutningen bojs uppat.

Dra at muttrarna med 9,5 Nm (7 Ibf-ft[84 Ibf-in]).

Justera medbringarspadnningen. For instruktioner, se 4.12.4
justering av sidomedbringarens spénning, sida 412.

Kor medbringarna med motorn pa tomgang sa att
talkpulvret fastnar pa medbringarnas tatningsytor.

N
~
o
~
[se]
o

Figur 4.239: Medbringarens kontaktdon

4.12.3 Justering av sidomedbringarnas dackhojd

En korrekt justerad dackshojd forhindrar att material tranger in i sidomedbringarna sa att de fastnar.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till f6ljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar under skirbordet, oavsett anledning.

VIKTIGT:

Nya fabriksmonterade medbringare ar tryck- och varmekontrollerade pa fabriken. Avstandet mellan medbringaren och
knivbalken &r instéllt pa 1-3 mm (0.04-0.12 in.).
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1. Sank ner skarbordet pa fyra block (A) (305-356 mm
[12-14 in.]).
OBS!:

Placera ett block i vardera dnden av skarbordet och ett
block i vardera vingens gangjarnspunkt.

2. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

1020530

Figur 4.240: Skarbord pa block

OBS!:

Mat vid dackstoden (A) nar skarbordet ar i arbetslage.
Beroende pa skarbordets storlek kommer det att finnas tva,
tre eller fyra stéd per dack.

N
I
N
N
[se)
o
2

3. Se till att avstandet (C) mellan medbringaren (A) och
metalltatningen (D) &r 1-4 mm (0,04-0,16 in.).

4. Latta spanningen pa medbringaren. For instruktioner, se
4.12.4 justering av sidomedbringarens spénning, sida 412.

1032731

Figur 4.242: Medbringartatning
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5. Lyft framkanten pa medbringaren (A) forbi knivbalken (B)
for att frildgga dackstodet.

6. Mat och notera tjockleken pa medbringarremmen.

1009729

OBS!:
Medbringaren har tagits bort fran bilden for att visa dacket.

7. Lossa de tva lasmuttrarna (A) pa dackstodet (B) med
ENDAST ett halvt varv.

8. Knacka pa dacket (C) med en hammare och ett trablock for
att sanka dacket i forhallande till dackstoden. Knacka pa
dackstodet (B) med en stans for att hoja dacket i
forhallande till dackstoden.

Tabell 4.1 Antal dackstod (B)

Modell Antal
FD225 6
FD230 8
FD235, FD240, FD241 10
FD245 12
FD250 14

9. Anviand ett bladmatt som har samma tjocklek som
medbringarremmen, plus 1 mm (0,04 in.). Skjut in
bladmattet langs dacket (A) under metalltdtningen (C) for
att stélla in mellanrummet korrekt.

10. For att skapa en tatning, justera dacket (A) sa att
avstandet (B) mellan metalltatningen (C) och décket ar
samma tjocklek som medbringarremmen plus 1 mm
(0,04 in.).

OBS!:

For att kontrollera spelrummet pa en medbringarvals, bérja
maéta fran valsroret, INTE fran dacket.

11. Dra at dackstodets beslag (D).

Figur 4.245: Dackstod
12. Kontrollera avstandet (B) pa nytt med bladmattet. For
instruktioner, se steg 9, sida 411.
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justering av sidomedbringarens spanning

Spanningen pa sidomedbringarna gar att justera med hjalp av justerarna i vardera dnden av medbringaren.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av
motorn, ta ur nyckeln och koppla in fordonets sdkerhetsanordningarna innan du gar under maskinen, oavsett
anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

VIKTIGT:

Medbringarspanningen ar installd pa fabriken och ska inte behéva justeras. Om justering ar nodvandig, se till att
spanningen ar installd sa att medbringaren inte glider eller hanger under knivbalken. Fér hog spanning pa medbringaren
kan skada dess drivning och valsar.

1. Se till att spannindikatorn (A) tacker den inre halvan av
fonstret.

2. Starta motorn.

3. HOj upp skdarbordet helt.

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Koppla in skarbordets sakerhetsstottor. Se skordetrdskans
instruktionsbok for anvisningar.

262617 412
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Figur 4.246: Kontroll av vanster spanningsjusterare
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6. Se till att medbringarledaren (gummilisten pa
medbringarens undersida) ar ordentligt inkopplad i
sparet (A) pa drivvalsen.

7. Se till att I16pvalsen (A) dr mellan ledarna (B).

8. Dra at justerskruven (A) tills spannarindikatorn tacker den
invandiga halvan av fonstret. Spannarindikatorn (B)
kommer att rora sig inat for att visa att medbringaren
dras at.

VIKTIGT:

For att undvika att medbringaren, medbringarvalsarna och/
eller spannarkomponenterna gar sonder i fortid far du INTE
anvanda skadrbordet nar spanningsindikatorn inte ar synlig.

VIKTIGT:

Justera INTE muttern (C). Denna mutter anvands endast for
justering av medbringaren.

1036578

Figur 4.249: Justering av vanster spannare
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4.12.5 Justering av sparning av sidomedbringare

For att sdkerstalla att sidomedbringarna roterar mjukt utan att gnidas mot sidan av huvudramen, kan sparningen behova

justeras.

1035424

Figur 4.250: Sparningsjusteringar for medbringare — vinster medbringare

A - Drivvals

D - Justering av l6pvals

G - Lasmutter fér drivvals

K — Lasmutter for I6pvals

N — Mutter pa drivvalsens sida

B-
E-
H-
L-

Lopvals

Medbringarriktning
Justeringsmutter for drivvals
Justeringsmutter for I6pvals

C - Justering av drivvals

F — Mutter pa drivvalsens sida
J — Mutter pa ldpvalsens sida
M — Mutter pa drivvalsens sida

1. For att avgora vilken vals som behover justeras och vilka justeringar som ar nédvandiga, se féljande tabell:

Tabell 4.2 Medbringarsparning

Om sparning mot Plats Justering Metod
Bakstycke Drivvals Oka C Dra at justermuttern (H)
Knivbalk Drivvals Minska C Lossa justermuttern (H)
Bakstycke Lopvals Oka D Dra at justermuttern (L)
Knivbalk Lopvals Minska D Lossa at justermuttern (L)
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2. Justera drivvalsen (A) for att andra C (se tabell 4.2, sida 414 och figur 4.250, sida 414) enligt féljande:
a. Lossa muttrarna (F), (M) och (N) samt Iasmuttern (G).
b. Vrid justermuttern (H).

c. Dra at muttrarna (F), (M) och (N) samt lasmuttern (G).

3. Justera I6pvalsen (B) for att andra D (se tabell 4.2, sida 414 och figur 4.250, sida 414) enligt féljande:
a. Lossa muttern (J) och lasmuttern (K).
b. Vrid justermuttern (L).

OBS!:

Om medbringaren inte sparar vid I6pvalsens dnde efter att det har justerats ar det troligt att drivvalsen inte &r i linje
med dacket. Justera drivvalsen och justera sedan I6pvalsen pa nytt.

c. Dra muttern (J) och lasmuttern (K).

4.12.6 Inspektion av medbringarvalsens lager

Medbringarvalsarna har icke smdrjbara lager, men den yttre tatningen bor kontrolleras var 200:e timme (oftare vid sandiga
forhallanden) for att uppna maximal livslangd pa lagret.

Kontrollera med hjalp av en infrarod termometer om medbringarvalsarnas lager ar defekta enligt féljande:

1. Koppla in skdrbordet och kér medbringarna i ca 3 minuter.

2. Kontrollera temperaturen pa medbringarvalsarnas lager vid ,
var och en av valsarmarna (A), (B) och (C) pa varje dack. Se |
till att temperaturen inte 6verstiger 44 °C (80°F) dver
omgivningstemperaturen.

Byt ut valslager som 6verskrider den hogsta — |
rekommenderade temperaturen. For instruktioner, se: |

e 4.12.8 Byte av Iépvalslager pd sidomedbringarddcket,
sida 417

e 4.12.11 Byte av drivvalsens lager pd sidomedbringaren, C e g ———
sida 423 —

1009699

Figur 4.251: Valsarmar

4.12.7 Borttagning av lopvalslager pa sidomedbringardacket

Sidomedbringardacket har en vals i vardera dnden av dacket. En ar ett [6pvals och en ar drivvalsen.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, sting alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsétet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Koppla in skarbordet tills du kan komma at sidomedbringarkontakten fran dackets yttre ande.
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3. HOj upp skdarbordet helt.

4. Hoj haspeln helt.

5. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

6. Koppla in skdrbordets sakerhetsstottor. For instruktioner, se skordetroskans instruktionsbok.

7. Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

8. Lossa medbringaren genom att vrida justerskruven (A) N\
moturs tills justerskruven slar i ett hart stopp.
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Figur 4.252: Spannare — vanster sida visas

9. Ta bort skruvarna (C), brygganslutningen (D) och muttrarna
fran den framre anden av medbringarleden.

10. Ta bort muttrarna och skruvarna (A) samt
réranslutningarna (B) fran medbringarleden.

11. Dra av medbringaren fran l6pvalsen.

Figur 4.253: Medbringarens kontaktdon
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12. Ta bort bulten (A) och brickan fran I6pvalsen pa baksidan av
skarbordsdacket.

13. Ta bort bulten (B) och bricka fran I6pvalsen pa framsidan av
skarbordsdacket.

14. Sprid ut valsarmarna (C) och (D) och ta bort I6pvalsen.

Figur 4.254: Lopvals

4.12.8 Byte av lopvalslager pa sidomedbringardacket

Lépvalsen pa sidomedbringardécket har lager installerade for att valsarna ska kunna snurra.

1. Ta bort sidomedbringarens I6pvals. For instruktioner, se 4.12.7 Borttagning av I6pvalslager pd sidomedbringarddcket,

sida 415.

2. Klam fast I6pvalsens ror (C) i ett skruvstdad med en trasa
lindad runt valsen for att forhindra skador pa den.

3. Ta bort lagerenheten (A) och tatningen (B) fran valsréret (C)
enligt foljande:

a. Fast glidhammaren (D) pa den géngade axeln (E) i
lagerenheten.

b. Knacka ut lagerenheten (A) och tatningen (B).

4. Rengor insidan av valsroret (C) och kontrollera réret for
tecken pa slitage eller skada. Byt ut roret om det behovs.

262617 417
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Figur 4.255: Lopvalslager och tatning
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VIKTIGT:

Nar du monterar det nya lagret far du INTE placera valsens
ande direkt pad marken. Lagerenheten (A) sticker ut forbi
valsroret (B) och genom att placera valsens dnde pa marken
trycks lagret langre in i roret.

®

@)T

Figur 4.256: Lopvals

1023312

5. Kapa avlastningen (A) till ett block av tra.

6. Placera dnden av lopvalsen (B) pa trablocket, med den
utskjutande lagerenheten inuti avlastningen (A).

1023313

Figur 4.257: Lopvals

7. Montera den nya lagerenheten (C) genom att trycka in

1 )

lagrets ytterring i roret tills den &r 14-15 mm ( :; ‘M
9/16-19/32 in.) (B) fran rorets ytterkant. ] /:
o /\

OBS!: Y/ ' ‘N
. o :/27_ \\/ \\, /\

Innan du monterar en ny tatning, fyll omradet (A) med ca 8 \i\ [ N T
pumptryckningar fett. w/:: /'\//:
‘:: A /\\//\

1 ‘\I I\. f::

a Q ™ 4]

{ :’ .a\T _Z k

K

VR A

Figur 4.258: Lopvalslager
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8. Montera den nya tatningen (A) genom att trycka pa
tatningens inner- och ytterring tills den &r 3—4 mm (1/8-3/
16 in.) (B) fran rorets ytterkant.

AT

P A A A A A A

1002535

OBS!:

Tatningen kan orienteras i bada riktningarna.

9. Satt tillbaka I6pvalsen. For instruktioner, se 4.12.9
Installation av I6pvalslager pa sidomedbringarddcket, sida

419. @)II\
©y

Figur 4.259: Lopvalslager

NN

™

Jl L g
o o

2
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4.12.9 Installation av l6pvalslager pa sidomedbringardéacket

Sidomedbringardacket har en vals i vardera dnden av dédcket. En av valsarna ar |6pvalsen och en &r drivvalsen. Om
|6pvalsen ar sliten eller skadad maste den bytas ut.

A\ FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, sting alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

1. Starta motorn.
2. HGoj skarbordet och haspeln.
3. Koppla in haspelns sakerhetsstottor.

4. Koppla in skarbordets sakerhetsstottor.

5. Montera l6pvalsen (A) mellan |6pvalsarmarna (B).

6. Fast lopvalsen med tva bultar och brickor (C). Dra at
bultarna med 95 Nm (70 Ibf-ft).
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7. Fast medbringarens dndar med roranslutningarna (B) samt
skruvarna och muttrarna (A).

VIKTIGT:

Montera skruvarna sa att huvudena pekar inat.

OBS!:

De tva korta réranslutningarna ar monterade framtill och

baktill pa medbringaren.

8. Montera brygganslutningen (D) med skruvarna (C) och
muttrarna i den framre anden av medbringarleden.

9. Spann medbringaren genom att vrida justerskruven (A) \®
medurs. For instruktioner, se 4.12.4 justering av .
sidomedbringarens spdnning, sida 412. < e e . e

T UUU
1
Q9 9
[
o
1]
1]
o o)
|
Jé)’
o

1032009

Figur 4.262: Medbringarspanning

10. Koppla loss haspeln och skdrbordets sdkerhetsstottor.

11. Starta motorn.

12. Sank ner skarbordet och haspeln helt.

13. Koppla in skarbordet. Se till att sidomedbringarna I6per korrekt. For instruktioner, se 4.12.4 justering av
sidomedbringarens spdénning, sida 412.
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4.12.10 Borttagning av sidomedbringarens drivvals

Sidomedbringardacket har en vals i bada andar av dacket. En av valsarna ar [6pvalsen och den andra ar drivvalsen.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

1.

2.

Starta motorn.

HOj upp skarbordet helt.

H6j haspeln helt.

Om medbringarkontakten inte ar synlig, koppla in skarbordet tills du kan komma at kontakten fran dackets utsida.
Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in haspelns sakerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sikerhetsstéttor, sida 39.

Koppla in skarbordets sakerhetsstottor. For instruktioner, se skordetroskans instruktionsbok.

Lossa medbringaren genom att vrida justerskruven (A)

moturs tills justerskruven slar i ett hart stopp. e e e . -
S — T — ~ 9
VIKTIGT: v = . e \J o \
. . 2 ) = Q °
Justera INTE muttern (B). Denna mutter anvands endast for os ®
justering av medbringaren. L

103201

Figur 4.263: Medbringarspanning
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9. Ta bort muttrarna och skruvarna (A), samt
roranslutningarna (B) fran medbringarleden.

10. Ta bort skruvarna (C), brygganslutningen (D) och muttrarna
fran den framre danden av medbringarleden.

11. Dra av medbringaren fran drivvalsen.

12. Rikta in stallskruvarna med ledarhalet (A). Ta bort de tva
stallskruvarna som haller fast motorn vid drivvalsen.

OBS!:
Stallskruvarna ar 1/4 varv fran varandra.

13. Lossa de tva bultarna (B) som haller fast motorn vid
drivvalsens arm.

OBS!:

Det kan vara nédvandigt att ta bort plastkapan (C) for att
komma at den 6vre bulten.

Figur 4.265: Drivvals
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OBS!:

Det kan vara nodvandigt att banda mellan valsen och
fastet (A) for att ta bort valsen fran axeln. Behall den
raka kilen.

14. Lossa de tva bultarna (A) som haller fast stédarmen (B).

15. Ta bort bulten (C) och brickan som haller fast den motsatta
dnden av drivvalsen pa stodarmen (B).

16. Ta bort drivvalsen (D).

Figur 4.266: Drivvals

D
S & S

1032013

Figur 4.267: Drivvals

4.12.11 Byte av drivvalsens lager pa sidomedbringaren

Du behover en hammare for att byta ut lagret pa en drivvals.

1. Ta bort medbringarens I6pvalsenhet. For instruktioner, se 4.12.10 Borttagning av sidomedbringarens drivvals, sida 421.

2. Klam fast drivvalsen i ett skruvstad med en trasa lindad runt valsen for att forhindra skador pa den.

262617 423
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3. Ta bort lagerenheten (A) och tatningen (B) fran valsroret (C)
enligt féljande:

a. Fast glidhammaren (D) pa den gangade axeln (E) i
lagerenheten.

b. Knacka ut lagerenheten (A) och tatningen (B).

4. Rengor insidan av valsroret (C) och kontrollera roret for
tecken pa slitage eller skada och byt ut det vid behov.

5. Montera den nya lagerenheten (A) genom att trycka in
lagrets ytterring i roret tills den ar 14-15 mm (
9/16-19/32 in.) (B) fran rorets ytterkant.

6. Applicera fett framfor lagerenheten (A). Specifikationer for
smorjmedel finns pad baksidan av denna manual.

7. Montera en ny tatning (C) vid valséppningen och montera
en platt bricka (1,0 tum ID x 2,0 tum YD) pa tatningen.

8. Knacka in tatningen (C) i valséppningen med en hylsa av
lamplig storlek. Knacka pa brickan och lagerenheten (A) tills
tatningen dr 3—4 mm (1/8-3/16 in.) (D) fran rorets
ytterkant.

1009595

Figur 4.268: Valslager

o, o

1009602

Figur 4.269: Valslager

4.12.12 Installation av sidomedbringarens drivvals

Sidomedbringardacket har en vals i vardera anden av dacket. En av valsarna ar I6pvalsen och en ar drivvalsen.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,

oavsett anledning.

262617 424
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1. Starta motorn.

2. HOoj skarbordet och haspeln.
3. Koppla in haspelns sakerhetsstottor.

4. Koppla in skarbordets sakerhetsstottor.

5. Placera drivvalsen (A) mellan valsens stédarmar. <
6. Sakra drivvalsen med en bricka och en bult (B).
O\
7. Dra at bultarna (C) pa stodarmen. y o
€
8. Dra bulten (B) med 95 Nm (70 Ibf-ft). @ %
G /

9. Smorj motoraxeln och fér in den i dnden pa drivvalsen (A). % s

A
N & S

Figur 4.270: Drivvals

1032014

10. Sékra motorn pa valsstodet med tva bultar (B). Dra at
bultarna med 27 Nm (19,9 Ibf-ft / 239 Ibf-in).

11. Kontrollera att den raka kilen sitter pa plats pa motoraxeln
och for sedan in motoraxeln hela vagen in i valsen.

12. Anvand en insexnyckel och dra at de tva stéllskruvarna
(visas ej) genom atkomsthalet (A).
OBS!:

Dra at eventuellt lossade bultar och atermontera
plastkapan (C), om den tagits bort tidigare.

Figur 4.271: Drivvals
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13. Vira medbringaren Over drivvalsen och fast
medbringarmattornas dndar i réranslutningarna (B),

skruvarna (A) (med huvudena vanda mot mittéppningen)

och muttrarna.

OBS!:

De tva korta réranslutningarna ar monterade framtill och

baktill pd medbringaren.

14. Montera brygganslutningen (D) med skruvarna (C) och
muttrarna i den framre dnden av medbringarleden.

15. Spann medbringaren genom att vrida justerskruven (A)
medurs. For instruktioner, se 4.12.4 justering av
sidomedbringarens spénning, sida 412.

16. Koppla loss haspeln och skadrbordets sakerhetsstottor.
17. Starta motorn.

18. Sank ner skarbordet och haspeln.

=g
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1032009

Figur 4.273: Medbringarspannare — vanster sida visas

19. Koppla in skarbordet. Se till att medbringaren I6per korrekt. For instruktioner, se 4.12.5 Justering av spdrning av

sidomedbringare, sida 414.
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4.13 Haspel

Haspeln har en unikt formad kam som gor att fingrarna kan komma in under tillplattad gréda och plocka upp den innan
den skars.

A\ VAR FORSIKTIG

For att undvika personskador, innan du utfor service pa maskinen eller 6ppnar drivkaporna, se 4.1 Férbereda maskinen
for service, sida 267.

4.13.1 Spelrum mellan haspel och knivbalk

Det maste finnas ett tillrackligt spelrum mellan haspelns fingrar och knivbalken for att sdkerstalla att haspelns fingrar inte
kommer i kontakt med knivbalken under drift. Spelrummet ar installt pa fabriken, men viss justering kan vara nédvandig
innan skadrbordet tas i drift.

Mat avstandet (A) mellan spetsen pa haspelfingret och ledaren

(spetsig ledare [B] eller kort ledare [C], beroende pa skarbordets @
konfiguration). Jamfér matningen med de specifikationer som

anges i tabellen nedan:

Tabell 4.3 Spelrum mellan finger och ledare — skarbord med

enkel haspel

Skarbord- Andpaneler Bredvid central arm
smodell
FD225 50 mm (1.97 in.) _

Tabell 4.4 Spelrum mellan finger och ledare — skdrbord med
dubbla hasplar

Skarbord- Andpaneler Bredvid central arm
smodell
FD230 20 mm (0.80 in.) 50 mm (1.97 in.)
FD235
FD240 20 mm (0.80 in.) 20 mm (0.80 in.)
FD241

Tabell 4.5 Spelrum mellan finger och ledare — skdrbord med
trippla hasplar

Figur 4.274: Fingeravstand

Skarbord- " Bredvid centrala
Yttre andpaneler
smodell armar
FD240
FD241 20 mm (0.80 in.) 20 mm (0.80 in.)
FD245
FD250

Maqdtning av spelrum mellan haspel och knivbalk

Spelrummet mellan haspel och knivbalk avser avstandet mellan dndarna pa haspelfingrarna och knivbalken. Beroende pa
skarbordets konfiguration kan avstandet mellan haspel och skarbord variera ver skdrbordets langd. For att avgéra om
sakerhetsavstandet ar acceptabelt maste det matas.

OBS!:

Detta forfarande kan utféras med haspelns framre-bakre-cylindrar i antingen standardposition eller rapsskérdeposition, sa
lange som framre-bakre-cylindrarna forblir i samma position under hela forfarandet.
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A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till fljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla &skadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.

2. Parkera skordetréskan pa ett plant underlag.

3. Justera haspeln framat tills 7 pa framre-bakre-indikatorn (A)
doljs av sensorstodet (B).

4. Skarbord med enkel haspel: H6j skarbordet tillrdackligt hogt
for att placera tva 254 mm (10 in.) héga block (A) under
skdrbordet, precis innanfér vingens bojningspunkter.

262617 428
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Figur 4.275: Haspelns framre-bakre-position
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Figur 4.276: FlexDraper® blockplaceringar — enkel

haspel
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5. Skdrbord med dubbla hasplar: H6j skarbordet tillrackligt
hogt for att placera tva 254 mm (10 in.) hoga block (A)
under skarbordet, precis innanfor vingens bdjningspunkter.

OBS!:

Du behover inga block for att stotta vingarna pa skarbord ;
med trippla hasplar. £ b m——

i AL

1020913

Figur 4.277: FlexDraper® blockplaceringar — skdrbord
med dubbla hasplar

6. Skadrbord med enkla och dubbla hasplar: Flytta vinglasets
fjaderhandtag (A) nedat till UNLOCK-laget.

OBS!:

Spelrum for hasplar pa skarbord med trippelhaspel maste
matas nar vingarna ar lasta.

il
7. Sank ner skarbordet tills flytindikatorn star i lage 2 eller 3. Q '
Vingarna pa skdrbord med enkla och dubbla hasplar ska L

vara i helt bojd position, vingarna pa skarbord med trippla S
hasplar ska vara i nivda med centraldacket. /
-

Figur 4.278: Vinglas i olast lage

\
\\uz
\
\\

1029181
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8. Rotera haspeln for hand tills ett pinnror befinner sig direkt

ovanfor knivbalken. @
9. Mat och notera avstandet (A) mellan fingerspetsen och en

av ledarna i slutet av hasplarna, antingen spetsig ledare (B)

eller kort ledare (C). Specifikationer for avstand finns i

4.13.1 Spelrum mellan haspel och knivbalk, sida 427.

For matplatser, se relevant figur:

e Skarbord med enkel haspel: Figur 4.280, sida 430

e Skarbord med dubbla hasplar: Figur 4.281, sida 431
e Skarbord med trippla hasplar: Figur 4.282, sida 431

Figur 4.279: Fingeravstand

Matplatser for enkel haspel (A): Haspelns yttre andar
(tva platser).

1001595

Figur 4.280: FlexDraper® métplatser — enkel haspel

262617 430 Revidering A



UNDERHALL OCH SERVICE

Matplatser for dubbla hasplar (A): Hasplarnas ytterdndar
och vid bada gangjarnspunkterna (fyra platser).

1027613

Figur 4.281: FlexDraper® matplatser — dubbla hasplar

Matplatser for trippla hasplar (A): Bada dndarna pa de tre
hasplarna (sex platser).

10. Justera vid behov avstandet mellan haspel och knivbalk. Fér
instruktioner, se Justering av spelrum mellan haspel och
knivbalk, sida 431.

1032829

Figur 4.282: FlexDraper® matplatser — trippla hasplar

Justering av spelrum mellan haspel och knivbalk

Om avstandet mellan haspelfingrarna och knivbalken &r otillrackligt, maste det justeras for att forhindra att utrustningen
skadas.

OBS!:

Detta forfarande kan utféras med haspelns framre-bakre-cylindrar i antingen standardposition eller rapsskérdeposition, sa
lange som framre-bakre-cylindrarna forblir i samma position under hela forfarandet.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1. Mat avstdndet mellan haspel och knivbalk. For instruktioner, se Mdtning av spelrum mellan haspel och knivbalk, sida
427.

2. Starta motorn.
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3. Justera haspeln framat tills 7 pa framre-bakre-indikatorn (A)
doljs av sensorstodet (B).

F
8 deo0_ 9
L\

\l

iii 2\ 2y

Figur 4.283: Framre-bakre-position

1034321

4. Hoj skdrbordet tillrdckligt hogt for att placera tva 254 mm
(10 in.) hoga block (A) under skarbordet, precis innanfor
vingens béjningspunkter.

1039024

Figur 4.284: FlexDraper® blockplaceringar — enkel
haspel

5. HGoj skarbordet tillrackligt hogt for att placera tva 254 mm
(10 in.) hoga block (A) under skarbordet, precis innanfor
vingens bodjningspunkter.

1020913

Figur 4.285: FlexDraper® blockplaceringar — dubbla
hasplar
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1039060

Figur 4.286: FlexDraper® blockplaceringar — trippla
hasplar

Sank ner haspeln helt och hall manéverknappen intryckt for att fasa cylindrarna.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Justera spelrummet vid haspelns utvandiga dandar enligt
foljande:

a. Lossa bukten (A) pa den yttre armcylindern.
b. Justera cylinderstangen (B) efter behov:

e FOr att 6ka avstandet mellan haspelfingrarna och

knivbalken, vrid cylinderstdngen (B) ut ur knaleden.

e FOr att minska avstandet mellan haspelfingrarna
och knivbalken, vrid cylinderstangen (B) in i
kndleden.

c. Draat bulten (A).

Upprepa steg 8, sida 433 pa den motsatta sidan av
skarbordet.

433

Figur 4.287: Utvandig armcylinder
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Lossa bulten (A) pa de centrala armcylindrarna.

Justera spelrummet enligt féljande:

VIKTIGT:

Justera bada cylindersténgerna lika mycket.

e FOr att 6ka avstandet mellan haspelfingrarna och
knivbalken, vrid cylinderstangerna (D) ut ur kndleden.

e FOr att minska avstandet mellan haspelfingrarna och
knivbalken, vrid cylinderstangerna (D) in i knéleden.

Sakerstall att matning (B) ar identisk pa bada cylindrarna.

OBS!:

Mattet (B) gar fran mitten av monteringsstiften (C) till
overdelen av skarorna i cylinderstiangerna (D).

Se till att de bada monteringsstiften (C) INTE gar att vrida
for hand. Om ett av monteringsstiften kan roteras, justera
cylinderstangerna (D) efter behov:

e Vrid cylinderstangen ut ur kndleden for att 6ka
belastningen pa cylinderstangen.

1034756

e Vrid cylinderstangen in i kndleden for att minska Figur 4.288: Centrala armcylindrar
belastningen pa cylinderstangen.
Dra at bultarna (A).

Skarbord med trippla hasplar: Upprepa steg 10, sida 434 till steg 14, sida 434 for att stélla in avstandet mellan haspeln
och knivbalken pa den andra centrala haspelarmen.

Starta motorn.

HG6j haspeln helt.

Sank ner haspeln helt och hall mandverknappen intryckt for att fasa cylindrarna.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Kontrollera avstandet mellan haspel och knivbalk igen. Upprepa justeringsforfarandena vid behov.
Flytta tillbaka haspeln sa att haspelfingrarna inte kommer i kontakt med deflektorkaporna.

Om haspelns fingrar kommer i kontakt med deflektorkdporna, justera haspeln uppat for att bibehalla avstandet i alla
framre-bakre-positioner for haspeln. Om kontakt fortfarande uppstar efter att haspeln justerats, trimma fingrarna efter
behov.

Kontrollera regelbundet om det finns tecken pa kontakt under drift. Justera efter behov avstandet mellan haspel och
knivbalk.
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4.13.2 Haspelbdjning

Haspeln maste vara installd pa att boja sig (vilket ger mer spel i mitten av haspeln dn i d4ndarna) for att kompensera foér dess
rorelse.

Justering av haspelns form

Haspelns pinnror maste vara installd pa att boja sig (vilket ger mer spel i mitten av haspeln dn i dndarna) for att
kompensera for haspelns rorelse.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gor justeringar av maskinen.

1. Placera haspeln 6éver knivbalken (mellan 4 och 5 pa
indikatorn pa framre-bakre-positionsindikatorn [A]) for att »
ge tillrackligt spel vid alla framre-bakre-positioner for
haspeln. Fastet (B) ar positionsmarkoren.

2. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset. A °,
3. Anteckna matningen pa varje plats for haspelskiva for varje 310 3 S
haspelror.
5 8/7/6 = g | F
OBS!: »
L}
Mat bojningsprofilen innan haspeln demonteras for service / Z
sa att profilen kan bibehallas vid atermonteringen. 0 e A\Y 4§

4. Borja med den haspelskiva som ar narmast mitten av
skarbordet och fortsatt utat mot dndarna, justera
skarbordets profil enligt foljande:

a. Ta bort bultarna (A).

b. Lossa bulten (B) och justera armen (C) tills dnskat matt
erhalls mellan haspelréret och knivbalken.
OBS!:
Lat haspelréren boja sig naturligt och placera bultar
och muttrar darefter.

c. Satt tillbaka bultarna (A) i de riktade halen och dra
at dem.

[
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-

Figur 4.290: Central haspelskiva

4.13.3 Centreringshaspel

Haspeln maste vara centrerad pa skarbordet for att undvika kontakt med andpanelerna.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln innan du justerar maskinen.
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A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1.

2.

Starta motorn.
Sank ner haspeln helt.
Sank ner skarbordet helt.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Mat avstandet (A) pa platserna (B) mellan haspelns pinnror
och gaveln i bada dndarna av skarbordet. Spelrummet bor
vara detsamma om haspeln ar centrerad.

6. Lossa bulten (A) pa staget (B) pa den centrala stodarmen.

7. Flytta fram dnden pa haspelns stodarm (C) i sidled, efter

behov, for att centrera haspeln.

8. Dra bulten (A) till 457 Nm (337 Ibf-ft).
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4.13.4 Haspelfingrar

Om ett haspelfinger ar skadat eller slitet maste det tas bort s att det kan bytas ut. Haspelfingrarna ar antingen av stal eller
plast.

VIKTIGT:

Hall haspelfingrarna i gott skick och rata ut eller byt ut dem vid behov.

Borttagning av haspelfingrar av stdl

Skadade stalfingrar maste skaras av fran haspelns pinnror.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

VIKTIGT:

Stoétta alltid pinnroret for att undvika skador pa det och andra komponenter.

1. Starta motorn.

2. Sank ner skarbordet helt.

3. HGoj haspeln helt.

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

6. Ta bort pinnrorsbussningarna fran det tillampliga pinnroret pa de centrala och vénstra haspelskivorna. For
instruktioner, se Borttagning av bussningar fran hasplar, sida 440.

7. Fast pinnrérsarmarna (B) pa haspelskivan vid de
ursprungliga fastpunkterna (A).

8. Skér av det skadade fingret for att ta bort det fran
pinnroret.

9. Ta bort bultarna fran de fingrar som satt bredvid det
ursprungliga fingret och skjut éver fingrarna for att ersatta
det finger som skars av. Ta bort pinnrérsarmarna [B] fran
pinnréren vid behov.
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Installation av haspelfingrar av stdl
Nar det gamla stalfingret har avldgsnats kan ett nytt finger skjutas in pa pinnréret.

OBS!:

Detta forfarande forutsatter att ett finger har avlagsnats fran maskinen. For instruktioner om hur du tar bort fingrarna, se
Borttagning av haspelfingrar av stal, sida 437.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av ndagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

VIKTIGT:

Stotta alltid pinnroret for forhindra skador pa roret och andra komponenter.

1. Skjut pa den nya fingret och pinnrérsarmen (A) pa
roranden.

2. Montera pinnrorsbussningarna. For instruktioner, se
Montering av bussningar pa hasplar, sida 443.

3. Fast fingrarna pa pinnroret med bultar och muttrar (B).

Figur 4.294: Pinnror

Borttagning av haspelfingrar av plast

Haspelfingrar av plast fasts pa pinnréret med en enkel Torx®-skruv.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gor justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsst6ttor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.
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1. Starta motorn.
2. Sank ner skarbordet helt.

3. HGj haspeln helt.
4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

6. Ta bort skruven (A) med en Torx Plus® 27 IP-hylsnyckel.

Figur 4.295: Borttagning av haspelfingrar av plast

7. Tryck klamman langst upp pa fingret bakat mot haspelréret
enligt bilden och ta bort fingret fran roret.

Figur 4.296: Borttagning av haspelfingrar av plast

Installation av haspelfingrar av plast

Nar det gamla haspelfingret av plast har tagits bort kan det nya monteras.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstéttor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.
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OBS!:

Detta forfarande forutsatter att ett finger har avlagsnats fran maskinen. For Information om hur du tar bort fingrarna, se
Borttagning av haspelfingrar av plast, sida 438.

1. Placera det nya fingret pa baksidan av pinnréret. Fast
klacken langst ner pa fingret i det nedre halet i pinnroret.

2. Lyft den Ovre flansen och rotera fingret enligt bilden tills
klacken i toppen av fingret griper tag i det 6vre halet i
pinnroret.

Figur 4.297: Installation av haspelfingrar av plast

3. Montera skruven (A) med en Torx Plus® 27 IP-hylsnyckel
och dra at den med 8,5-9,0 Nm
(6,3-6,6 Ibf-ft [75-80 Ibf-in]).

VIKTIGT:

Anvand INTE vald mot fingret innan du drar at
monteringsskruven. Om du anvander kraft utan att dra at
monteringsskruven kommer fingret att brytas eller
I3sstiften att klippas av.

1001249

Figur 4.298: Installation av haspelfingrar av plast

4.13.5 Pinnrérsbussningar

Haspelns pinnror vilar i en pinnrérsbussning, som ar fastsatt pa haspelskivan. Om en pinnrorsbussning ar skadad eller sliten
maste den bytas ut.

Borttagning av bussningar fran hasplar

Bussningsklammorna som haller fast pinnréret i bussningen maste lossas sa att bussningshalvorna kan tas bort.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.
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A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstéttor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

VIKTIGT:

Stotta alltid pinnroret for forhindra skador pa réret och andra komponenter.

1.

2.

Starta motorn.
Sank ner skarbordet helt.

HG6j haspeln helt.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Koppla in haspelns sdkerhetsstottor. For instruktioner, se Koppla in haspelns sékerhetsstéttor, sida 39.

OBS!:

Om du endast byter ut kamandbussningen, fortsétt till steg11, sida 442.

Bussningar for central tallrik och bakénde

6. Ta bort haspelns dndskydd och andskyddsstod (C) fran
haspelns bakande vid den tillampliga placeringen av
pinnroret.

OBS!:
Det finns inga dndskydd pa centrala skivor.

7. Ta bort bultarna (A) som haller fast pinnrérsarmen (B) pa
skivan.

VIKTIGT:
Notera halplaceringarna i armen och skivan och se till att
bultarna (A) atermonteras pa de ursprungliga platserna.

8. Lossa bussningsklammorna (A) med hjélp av en liten
skruvmejsel for att separera rafflorna. Dra av klamman fran
pinnroret.
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Figur 4.300: Bussningsklamma
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9. Rotera pinnrérsarmen (A) tills den &r fri fran skivan och
skjut sedan armen inat fran bussningen (B).

10. Ta bort bussningshalvorna (B). Ta bort nasta finger vid
behov, sa att armen kan glida av bussningen. Folj féljande
forfarande efter behov:

e Borttagning av haspelfingrar av plast, sida 438

e Borttagning av haspelfingrar av stdl, sida 437

Bussningar fér kaméndar

11. Ta bort andskydden och andskyddsstodet (A) fran den
tillampliga positionen for pinnréret pa kaméanden.
OBS!:

For att ta bort bussningarna pa kamandarna maste
pinnroret flyttas genom skivarmarna for att frildgga
bussningen.

12. Ta bort haspelns dndskydd och dndskyddsstod (C) fran
haspelns bakdnde vid den tillampliga placeringen av
pinnréret.

OBS!:

Det finns inga andskydd pa centrala skivor.

13. Ta bort bultarna (A) som haller fast pinnrérsarmen (B) pa
bakdnden och de centrala skivorna.

Figur 4.303: Bakdnde
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Montering av bussningar pa hasplar
Nar de gamla bussningshalvorna pa pinnroret har tagits bort kan de nya monteras.

OBS!:

Detta forfarande forutsatter att stegen for Borttagning av bussningar fran hasplar, sida 440 har slutforts.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A\ VARNING

For att forhindra personskador till foljd av att en upplyft haspel faller ned, skall du alltid aktivera haspelns
sdkerhetsstottor innan du av nagon anledning gar in under den upplyfta haspeln.

VIKTIGT:

Stotta alltid pinnroret for forhindra skador pa roret eller andra komponenter.

1. Anvand en modifierad kanallasningstang (A) for att montera
bussningsklammorna (C). Fast tangen i ett skruvstad och
slipa in skaran (B) i anden av varje arm for att passa in
klamman enligt bilden.

Bussningar fér kaméndar

2. Placera bussningshalvorna (B) pa pinnroret (A) med den
flanslosa anden intill pinnrérsarmen och placera klacken i
varje bussningshalva i halet i pinnréret.

3. Skjut pinnréret (A) mot haspelns bakre ande for att satta in
bussningen (B) i pinnrérsarmen. Om pinnrorsstoden ar
monterade, se till att bussningarna pa dessa stéllen glider in
i stodet.

4. Satt tillbaka de tidigare borttagna fingrarna. Folj foljande
forfarande efter behov:

e Installation av haspelfingrar av plast, sida 439

e Installation av haspelfingrar av stdl, sida 438

Figur 4.305: Kamande
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5. Montera bussningsklamman (A) pa pinnroret intill den
flanslosa anden av bussningen (B).

6. Placera klamman (A) pa bussningen (B) sa att klammans och

bussningens kanter &r i jdamnhojd nar klamman passar in i

sparet pa bussningen och nér lasflikarna ar inkopplade.

E?

1001245

Figur 4.306: Bussning

7. Dra at klamman (A) med hjalp av en modifierad
kanallasningstang (B) tills klamman INTE gar att flytta med
fingertryck.

VIKTIGT:
Om klamman dras at for hart kan den ga sonder.

8. Rikta in pinnroret (B) med kamarmen och installera
bulten (A). Dra at bulten till 165 Nm (120 Ibf-ft).
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Installera bultarna (A) som haller fast pinnrérsarmen (B) pa
den centrala skivan.

Installera pinnrérsarmen (B) och andskyddsstédet (C) pa
haspelns bakande vid den tillampliga platsen for pinnroret.
Sakra stédet med bultarna (A).

OBS!:

Det finns inga andskydd pa centrala skivor.

Montera dndskyddsstodet (A) pa den tillampliga platsen for
pinnroret vid haspelns kamande.

Satt tillbaka haspelns dndskarmar. For instruktioner, se
4.13.6 Haspelns dndskydd, sida 446.

Bussningar for central skiva och bakdnde

13.

14.

15.

Placera bussningshalvorna (B) pa pinnroret (A) med den
flanslésa danden intill pinnrérsarmen och placera klacken i
varje bussningshalva i halet i pinnréret.

Skjut pinnroret (A) upp pa bussningen (B). Placera pinnréret
mot skivan pa dess ursprungliga plats.

Satt tillbaka de tidigare borttagna fingrarna. For
instruktioner, se:

e Installation av haspelfingrar av plast, sida 439

e Installation av haspelfingrar av stal, sida 438
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16. Montera bussningsklamman (A) pa pinnroret intill den
flanslosa anden av bussningen (B).

17. Placera klamman (A) pa bussningen (B) sa att klammans och
bussningens kanter &r i jdamnhojd nar klamman passar in i
sparet pa bussningen och nér lasflikarna ar inkopplade.

1001245

E’ e

Figur 4.312: Bussning

18. Dra at klamman (A) med hjalp av en modifierad
kanallasningstang (B) tills klamman INTE gar att flytta med
fingertryck.

VIKTIGT:
Om klamman dras at for hart kan den ga sonder.

19. Installera bultarna (A) som haller fast pinnrérsarmen (B) pa
den centrala skivan.

20. Installera pinnrérsarmen (B) och dndskyddsstédet (C) pa
haspelns bakande vid den tillampliga platsen for pinnroret.
Sakra stodet med bultarna (A).

OBS!:
Det finns inga dndskydd pa centrala skivor.

Figur 4.314: Bakande

4.13.6 Haspelns dandskydd

Haspelns dndskydd och stéden kraver inget regelbundet underhall, men de bor kontrolleras regelbundet med avseende pa
skador och |6sa eller saknade fastanordningar. Latt buckliga eller deformerade dndskydd och stéd kan repareras, men det
ar nodvandigt att byta ut allvarligt skadade komponenter.
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Det finns fyra olika typer av haspelandskydd. Se till att du installerar ratt andskydd pa ratt plats, som det visas i figur 4.315
Haspelns dndskydd, sida 447.

1032036

Figur 4.315: Haspelns dndskydd

A - Bakénde, utvandigt (MD #311695) B — Kamande, invandigt (MD #273823)
C - Bakande, invandigt (MD #311795) D — Kaménde, utvdndigt (MD #311694)
OBS!:

Pilen i bilden pekar mot maskinens framsida.

Byte av haspelns dndskydd pa den utvindiga kamdénden

Forfarandet for byte av haspelandskydd ar tillamplig pa den utvdandiga kaméanden, forutom dar sa anges.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

OBS!:
Pilarna pa bilden i detta forfarande pekar mot skarbord framsida.

OBS!:
Behall alla borttagna delar om inte annat anges.

1. Starta motorn.

2. Sank ner skarbordet och haspeln helt.

3. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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4. Rotera haspeln manuellt tills haspelns andskydd som
behover bytas (A) gar att komma at.

5. Ta bort de tre bultarna (B).

1032040

6. Ta bort tva skruvarna och muttrarna (A). Ta bort den
utvandiga kamdeflektorn.

7. Lyft anden av haspelns dndskydd (B) fran stodet (C).

1032041

8. Ta bort haspelns dndskydd fran stoden (A).

1032042

Figur 4.318: Haspelns dndskydd borttaget — utvandig
kaménde
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14.

Byte av haspelns dndskydd pa den invindiga kamdnden

UNDERHALL OCH SERVICE

Lyft anden av haspelns dndskydd (A) en bit fran stodet (B).

Placera det nya haspeldndskyddet (C) pa stédet (B) under
det gamla haspeldndskyddet (A).

Placera den andra dnden av det nya haspeldndskyddet (C)
pa det andra stodet (D) 6ver det gamla
haspelandskyddet (E).

Atermontera de tre bultarna (F).

Atermontera tva skruvar (G), den utviandiga kamdeflektorn
och muttrarna (borttagna i steg 6, sida 448) pa det nya
haspelandskyddet.

Dra at alla installerade bultar och muttrar.

1032043

Figur 4.319: Haspelns andskydd — utvandig kamande

Forfarandet for byte av haspeldndskydd &r tillamplig pa den invandiga kaméanden.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du lamnar férarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

Andskydden &r olika fér de invandiga och utvdndiga kamiandarna. For referens, se figuren 4.315, sida 447.

OBS!:

Pilarna pa foljande bild pekar mot maskinens framsida.

1. Starta motorn.

2. Sank ner haspeln helt.

3. Sank ner skdrbordet helt.

4. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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5. Rotera haspeln manuellt tills haspelns andskydd som
behover bytas (A) gar att komma at.

6. Ta bort de tre bultarna (B).

7. Ta bort och behall de tva skruvarna (A), kamdeflektorn och
muttrarna fran haspelns dndskydd.

8. Lyft anden av haspelns dndskydd (B) fran stodet (C).

9. Ta bort haspelns dndskydd fran stoden (A).

262617
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Figur 4.320: Haspelns dndskydd — invandig kamande

1032046 @
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Figur 4.322: Haspelns andskydd borttaget — invandig
kaménde
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10. Lyft anden av haspelns andskydd (A) en bit fran stodet (B).

11. Placera det nya haspeldndskyddet (C) pa stédet (B) under \ :l\>
det gamla haspeldndskyddet (A).

12. Placera den andra anden av det nya haspeldndskyddet (C)
pa det andra stodet (D) 6ver det gamla
haspelandskyddet (E).

13. Atermontera de tre bultarna (F).

14. Atermontera tva skruvar (G), kamdeflektorn och muttrarna
(borttagna i steg 7, sida 450) pa det nya haspeldndskyddet.

1032049

15. Dra at alla installerade bultar och muttrar. N0/ N \\ A
Figur 4.323: Haspelns dndskydd — invandig kamande

Byte av haspelns dndskydd pa den utvdndiga bakdnden

Om haspelns dndskydd ar skadat maste det bytas ut.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

1. Starta motorn.
2. Sank ner haspeln helt.
3. Sank ner skarbordet helt.

4. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Rotera haspeln manuellt tills haspelns andskydd som
behover bytas (A) gar att komma at.

6. Ta bort de tre bultarna (B).

Figur 4.324: Haspelns dndskydd — utvandig bakande
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7. Lyft anden av haspelns dndskydd (A) fran stédet (B).

8. Ta bort haspelns dndskydd fran stéden (A).

9. Ta bort haspelpaddeln om den dr monterad pa haspelns
andskydd.
OBS!:
Haspelns dndpaddlar (B) monteras vaxelvis pa
haspeldandskydden.

10. Lyft anden av haspelns andskydd (A) en bit fran stodet (B).

11. Placera det nya haspelandskyddet (C) pa stédet (B) under
det gamla haspelandskyddet (A).

12. Placera den andra anden av det nya haspelandskyddet (C)
pa det andra stodet (E) 6ver det gamla haspeldandskyddet.

13. Atermontera de tre bultarna (D).

14. Satt tillbaka paddeln (borttagen i steg 9, sida 452) pa det
nya haspeldndskyddet, om den var monterad tidigare.

15. Dra at alla installerade bultar och muttrar.

262617 452
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Figur 4.327: Haspelns dndskydd — utvandig bakdande
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Byte av haspelns dndskydd pa den invindiga bakédnden

Haspelns dndskydd maste bytas ut om de ar skadade.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

OBS!:

Behall alla borttagna delar, om inte annat anges.
1. Starta motorn.

2. Sank ner haspeln helt.

3. Sank ner skarbordet helt.

4. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Rotera haspeln manuellt tills haspelns andskydd som
behover bytas (A) gar att komma at.

6. Ta bort sex M10-skruvar och muttrar (B).

=1031432 <0 o

Figur 4.328: Haspelns dndskydd — invandig bakdnde

7. Lyft det andra d@ndskyddet (A) for att frigora slejfen fran
andskyddet (B).

8. Lyft anden pa haspelns dandskydd (B) fran andskyddet (C)
och rotera andskyddet (B) nedat.

Figur 4.329: Haspelns dndskydd — invandig bakidnde
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

262617
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Ta bort M10-bulten (A), muttern (B) och
andfingerhallaren (C) fran pinnréret som haller fast
bussningen och andfingret.

Ta bort andskyddsbussningen (D).

Ta bort och kassera skadat haspelandskydd (E).

Placera det nya haspeldandskyddet (A) enligt bilden. For in
andskyddets slejf i det narliggande dndskyddet (B).

Placera den andra dnden av det nya dndskyddet (A) pa
pinnroret. Sakra dndskyddet med bussningen (C).

Placera bakandens finger (A) enligt bilden.

Sakra andfingret (A) och bussningen (monterad i steg 13,
sida 454) med M10-bult (B), andfingerhallare (C) och
mutter (D).

BN

454

Figur 4.332: Haspelns dndskydd — invandig bakidnde
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16. Vrid haspelns andskydd (A) uppat. Koppla in slejferna (B) i
bada dndarna.

17. Fast haspelns dndskydd med sex M10-skruvarna och
muttrarna (C).

18. Dra at muttrarna (C) till 35 Nm (26 Ibf-ft).

VIKTIGT:
Dra INTE at muttrarna for hart.

Byte av haspelns dndskyddsstéd

Haspelns dndskyddsstod maste bytas ut om de ar skadade.

A FARA

N10314342 o

i}

Figur 4.333: Haspelns dndskydd — invandig bakidnde

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du lamnar férarplatsen, oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har lamnat omradet.

OBS!:

Alla illustrationer visar den utvandiga kaméanden.

1. Starta motorn.

2. Sank ner haspeln helt.

3. Sank ner skarbordet helt.

4. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

5. Rotera haspeln manuellt tills haspelns dndskyddsstod som
behover bytas gar att komma at.

6. Ta bort bulten (B) som haller fast haspelns andskydd pa
stodet (A).

7. Ta bort bultarna (C) fran stédet (A) och fran de tva
intilliggande stéden.

262617 455

Figur 4.334: Haspelns dndskyddsstéd
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8. Flytta haspelns andskydd (A) och stodet (B) bort fran
pinnroret. Ta bort stodet fran andskydden.

9. Forin slejferna pa det nya stodet (B) i sparen pa haspelns
andskydd (A). Se till att slejferna kopplar in i haspelns bada
andskydd.

1032052

10. Sakra stodet (A) till skivsektorn med bult och mutter (B).
Dra INTE at dem &nnu.

11. Sakra haspelns andskydd (C) pa stodet (A) med bult och
mutter (D). Dra INTE at dem &nnu.

12. Montera de andra stéden med bultar och muttrar (E).

13. Se till att det finns tillrackligt med utrymme mellan
pinnroret och haspelns dndskyddsstod.

14. Dra at muttrarna med 27 Nm (20 Ibf-ft[ 239 Ibf-in]).

1032055

Figur 4.336: Haspelns dndskyddsstod
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4.14 Haspelns drivenhet

Den hydrauliskt drivna haspelmotorn driver en kedja som ar fast vid den centrala armen mellan hasplarna pa ett skarbord
med dubbla hasplar och vid vanster centralarm pa ett skarbord med trippla hasplar.

4.14.1 Haspelns drivkedja

Haspelns drivkedja 6verfor kraften fran den hydrauliskt drivna haspelmotorn till kedjehjulen som roterar hasplarna.

Lossning av haspelns drivkedja

Spadnningen pa haspelns drivkedja gar att lossa for att ge atkomst till drivkomponenterna.

A\ FARA

For att forhindra kroppsskador eller dédsfall till féljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stinga av
motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

1.

2.

3.

Starta motorn.
Sank ner skadrbordet helt.

Justera haspeln helt framat.
Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
Ta bort holjet till haspelns drivenhet. For instruktioner, se Borttagning av héljet till haspelns drivenhet, sida 49.

Oppna dndskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets dndskydd, sida 42

Ta bort harnalssprinten (A) som haller fast 7 %
multiverktyget (B) i fastet pa vanster gavel. ¢
0904, ° .
Ta bort multiverktyget (B) och sétt tillbaka harnalssprinten = : p N Y 0
pa fastet. ¢ A) S
._” B)® '

1028898

Figur 4.337: Forvaringsplats for multiverktyg
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VIKTIGT:

Lossa INTE motorfastet, eftersom det ar fabriksjusterat och
sakrat med Belleville-brickor. Justera kedjespanningen utan
att lossa drivenhetens monteringsbultar.

Gﬁ °
9. Tryck spanningshallaren (A) medurs med tummen och hall
den i upplast lage. A C

10. Placera multiverktyget (B) pa kedjespdnnaren (C) och rotera
multiverktyget uppat for att lossa kedjespanningen.

11. Satt tillbaka multiverktyget i dess forvaringslage. ©

Figur 4.338: Haspelns drivenhet

Atdragning av haspelns drivkedja

En korrekt spand drivkedja sédkerstéller optimal kraftoverforing samtidigt som slitaget pa komponenterna minimeras.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gor justeringar av maskinen.

1. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Oppna dndskyddet. Fér instruktioner, se Oppning av skérbordets é@ndskydd, sida 42

3. Ta bort harnalssprinten (A) som haller fast

multiverktyget (B) i fastet pa vanster gavel. g
504, ° :
4. Ta bort multiverktyget (B) och satt tillbaka harnalssprinten = : p N Y 0 g
pa fastet. ¢ A) ©
:” E; ) /

1028898

Figur 4.339: Foérvaringsplats for multiverktyg —
vanster sida
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Placera multiverktyget (A) pa kedjespannaren (B).

VIKTIGT:

Lossa INTE motorfastet, eftersom det ar fabriksjusterat och
sakrat med Belleville-brickor. Justera kedjespanningen utan
att lossa drivenhetens monteringsbultar.

Rotera multiverktyget (A) nedat tills kedjan ar spand.

Nar kedjan ar spand roterar du multiverktyget uppat sa att
tdnderna fran laset/sparren griper in ordentligt i
spannarens tander. Om spdnnaren inte hoppar over en tand
innan atdragning, tvinga INTE spannaren till ndsta skara.

VIKTIGT:

Dra INTE at kedjan for hart. Om kedjan ar for hart spand
kan den belasta kedjehjulen for hart, vilket kan leda till att
motorlagren och/eller andra komponenter gar sénder i
fortid.

VIKTIGT:

Det ska finnas ett spelrum pa ca 38 mm (1 1/2 in.) vid ena
sidan (A) av kedjan, medan den &r spand pa den andra
sidan (B). Denna spanningsniva och spel i kedjan kravs for
att hoppa oOver ett steg pa kedjespannaren.

Rotera haspeln for hand for att sdkerstélla att kedjan
kopplar in ordentligt i alla tander pa det nedre

kedjehjulet (A). For att undvika skador, se till att kedjan inte
blir for spand nar haspeln roterar.

Satt tillbaka multiverktyget i dess forvaringslage.

Stang dandskyddet. For instruktioner, se Stdngning av
skdrbordets édndskydd, sida 43

4.14.2 Haspelns drivkedjehjul

Haspelns drivkedjehjul ar fast vid haspelns drivmotor.

1032650

Figur 4.342: Haspelns drivenhet

For Case IH- och New Holland-tréskmodeller, konfigurera troskan enligt haspelkedjehjulets storlek for att optimera den
automatiska haspeln till markhastighetsreglaget. Se skérdetréskans bruksanvisning for mer information.

262617 459
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OBS!:
Ett tvavaxlat haspeldrivningsalternativ finns som tillgdngligt. Bestéallningskit MD #311882.

Borttagning av haspeldrivningens enkla kedjehjul

Haspelns drivkedjehjul &r fast vid haspelns drivmotor. Haspelns hastighet och vridmoment gar att dndra genom att byta
drivande och drivna kedjehjul.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

Ta bort holjet till haspelns drivenhet. For instruktioner, se Borttagning av héljet till haspelns drivenhet, sida 49.

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2.

3. Lossa haspelns drivkedja (A). For instruktioner, se Lossning
av haspelns drivkedja, sida 457.

4. Ta bort haspelns drivkedja (A) fran haspelns
drivkedjehjul (B).

5. Ta bort saxpinnen och den slitsade muttern (A) fran
motoraxeln.

6. Ta bort haspelns drivkedjehjul (B). Se till att kilen sitter kvar
i axeln.
VIKTIGT:
For att undvika skador pa motorn, anvand en avdragare om
drivkedjehjulet (B) inte gar att lossa for hand. Anvand INTE
brackjarn och/eller hammare for att ta bort drivkedjehjulet.

262617 460

1028883

QN

Figur 4.343: Enkelt kedjehjul

1028886

Figur 4.344: Enkelt kedjehjul
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Installation av haspeldrivningens enkla kedjehjul

Haspelns drivkedjehjul ar fast vid haspelns drivmotor. Haspelns hastighet och vridmoment gar att dndra genom att byta
drivande och drivna kedjehjul.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

1. Rikta in kilsparet i kedjehjulet (B) med kilen pa motoraxeln
och skjut upp kedjehjulet pa axeln. Sékra den med den
slitsade muttern (A).

2. Dra at muttern (A) till 12 Nm (8,85 Ibf-ft [106 Ibf-in]).

3. Installera saxpinnen. Dra vid behov at den slitsade muttern
(A) till nasta spar for att montera saxpinnen.

1028886

4. Installerad drivkedjan (A) fran drivkedjehjulet (B).

5. Spann drivkedjan. For instruktioner, se Atdragning av
haspelns drivkedja, sida 458.

6. Satt tillbaka holjet till haspelns drivenhet. For instruktioner,
se Installation av héljet till haspelns drivenhet, sida 51.

1028883

Figur 4.346: Enkelt kedjehjul

4.14.3 Byte av position for haspelkedja med tvahastighetssats installerad

Haspelns drivkedjehjul ar fast vid haspelns drivmotor. Haspelns hastighet och vridmoment gar att dndra genom att byta
drivande och drivna kedjehjul.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till f6ljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

1. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

2. Ta bort holjet till haspelns drivenhet. For instruktioner, se Borttagning av héljet till haspelns drivenhet, sida 49.
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3. Lossa haspelns drivkedja. For instruktioner, se Lossning av haspelns drivkedja, sida 457.

4. Flytta kedjan (A) fran den aktuella kedjehjulsuppsattningen
till den andra uppsattningen (B).

OBS!:

Den inre kedjehjulsuppséattningen &r avsedd for
tilldmpningar med hogt vridmoment och den yttre
kedjehjulsuppattningen ar avsedd for tillampningar med
hoga hastigheter.

OBS!:

e Om du konverterar fran hoghastighetsinstallning till
installning for hogt vridmoment, flytta kedjan pa det
oversta drivhjulet forst. Detta gor att kedjan far mer
spelrum for att gora bytet pa det nedre drivkedjehjulet.

1034319

Figur 4.347: Haspelns drivkedjehjul

e Om du konverterar fran hogt vridmoment till hog
hastighet, flytta kedjan pa det nedre drivkedjehjulet
forst. Detta ger mer spelrum for att géra andringen pa
det 6vre drivkedjehjulet.

5. Spann haspelns drivkedja. For instruktioner, se Atdragning av haspelns drivkedja, sida 458.

4.14.4 Dubbelhaspel eller trippelhaspel-U-led for drivning

Pa skarbord som ar utrustade med dubbla hasplar gér U-leden for drivning det majligt for var och en av hasplarna att réra
sig oberoende av varandra.

Smorj U-leden enligt specifikationerna. For instruktioner, se 4.3 Smérjning, sida 274.

Byt ut U-leden om den ar rejalt sliten eller skadad. For instruktioner, se Borttagning av U-led fér drivning pd — dubbelhaspel
eller trippelhaspel, sida 462.

Borttagning av U-led fér drivning pa — dubbelhaspel eller trippelhaspel

Om U-leden pa en dubbelhaspel ar sliten eller skadad maste den bytas ut.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stdnga av motorn och
ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du ldmnar forarplatsen, oavsett anledning.

1. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

2. Ta bort drivenhetens hélje. For instruktioner, se Borttagning av héljet till haspelns drivenhet, sida 49.
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3. Stotta den hogra haspelns invandiga ande med en
frontlastare och nylonselar (A) eller motsvarande
lyftanordning.

VIKTIGT:

For att undvika skador pa centralréret bor du stotta haspeln
sa nara andskivan som mojligt.

4. Ta bort de fyra bultarna (A) som haller fast haspelréret vid
U-ledsflansen (B) och flytta haspeln i sidled.

1001322

5. Ta bort de sex bultarna (A) som faster U-ledens flans (B) pa
det drivna kedjehjulet (C).

6. Ta bort U-leden.

OBS!:

Det kan vara nodvandigt att flytta den hogra haspeln i
sidled sa att U-leden kan passera roret.

1001325

Figur 4.350: U-led
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7. Endast trippelhaspel: Det finns ett mellanldagg (A) mellan
haspelroret och U-leden. Behall detta mellanlagg for
atermontering.

1038507

Figur 4.351: Mellanldgg — endast trippelhaspel

Installation av U-led fér dubbelhaspel eller trippelhaspel

Nar den gamla U-leden har tagits bort kan den nya monteras.

1. Placera U-ledsflansen (B) pa det drivna kedjehjulet (C) enligt
bilden.

2. Applicera medelfast ganglasning (Loctite 243® eller
motsvarande) pa gidngorna pa de sex bultarna (A) och
installera muttrarna. Dra at bultarna fér hand, momentdra
INTE at bultarna.

OBS!:
Endast fyra bultar (A) visas.

OBS!:

Det kan vara nédvandigt att flytta den hogra haspeln i
sidled sa att U-leden kan passera haspelroret.

1001325

Figur 4.352: U-led
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3. Endast trippelhaspel: Se till mellanlagget (A) ar placerat
mellan haspelréret och U-leden. Rikta in halen i
mellanlagget med halen i haspelroret.

1038507

4. Placera haspelroret mot haspeldrivenheten och for in
axeltappen i U-ledens pilothal.

5. Rotera haspeln tills halen i anden av haspelréret och halen i
U-ledsflansen (B) ar i linje med varandra.

6. Applicera medelfast ganglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) pa gangorna pa de fyra bultarna pa
1/2 in. (A). Montera bultarna i flansen.

7. Dra at alla tio bultarna till 110 Nm (81 Ibf-ft).

1001322

Figur 4.354: U-led

262617 465 Revidering A



UNDERHALL OCH SERVICE

8. Ta bort selen (A) fran haspeln.

9. Installera drivenhetens holje. For instruktioner, se

Installation av héljet till haspelns drivenhet, sida 51. A
S5
N\
i
/\\ P
[ =
\ FHHEREH!

1041165

Figur 4.355: St6ttning av haspel

4.14.5 Haspelns drivmotor

Haspelns drivmotor anvands i haspeldrivsystemet pa skdrbord med dubbel- och trippelhaspel. Denna motor kraver inget
regelbundet underhall eller service. Om problem uppstar med motorn ska du ta bort den och lata .

Borttagning av haspelns drivmotor

Ta bort haspelns drivmotor om det ar problem med den. Om problem uppstar med motorn ska du ta bort den och lata den
servas av din MacDon-aterforséljare.

A FARA

For att forhindra personskador eller dédsfall till foljd av ovantad start av maskinen ska du alltid stanga av motorn och
ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du lamnar forarplatsen, oavsett anledning.

1. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.
2. Lossa drivkedjan. For instruktioner, se Lossning av haspelns drivkedja, sida 457.

3. Ta bort drivkedjehjulet. For instruktioner, se Borttagning av haspeldrivningens enkla kedjehjul, sida 460.

4. Markera hydraulledningarna (A) och deras placering i
motorn (B) for att sakerstalla korrekt atermontering.

OBS!:

Rengdr motorns 6ppningar och utvandiga ytor innan
hydraulledningarna kopplas bort.

5. Koppla bort hydraulledningarna (A) fran motorn (B). Tack
eller plugga 6ppna portar och ledningar.

Figur 4.356: Haspelmotor och slangar
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6. Om de forsankta skruvarna (B) inte gar att komma at
genom Oppningarna i kedjehuset, lossa monteringsbeslagen
pa motorfastet (A) och skjut motorfastet uppat eller nedat
tills skruvarna gar att komma at.

7. Ta bort de fyra forsankta skruvarna (B) och ta sedan bort \ "““'@
motorn (C). Wi ’

OBS!:

Om motorn byts ut, ta bort hydraulkopplingarna fran den
gamla motorn och montera dem pa den nya motorn med
samma riktningar.

1028924

AR

Figur 4.357: Monteringsskruvar till haspelns
drivmotor

Installation av haspelns drivmotor

Folj detta forfarande for att installera haspelns drivmotor. Om problem uppstar med motorn ska du ta bort den och lata
den servas av din MacDon-aterforsaljare.

1. Om monteringshalen (B) inte gar att komma at genom
O6ppningarna i kedjehuset, lossa monteringsbeslagen pa
motorféstet (A) och skjut motorfastet uppat eller nedat
efter behov.

1028916

2. Séatt fast motorn (A) pa motorfastet (B) med fyra
M12 x 40 mm forsankta skruvar och muttrar (C).

3. Dra at skruvarna och muttrarna med 95 Nm (70 Ibf-ft).

4. Om du monterar en NY motor ska du montera
hydraulkopplingarna fran den ursprungliga motorn pa den
nya motorn.

1028918" D (7

Figur 4.359: Haspelns drivmotor
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5. Rikta in kilsparet i kedjehjulet (B) med kilen pa motoraxeln.
Skjut upp kedjehjulet pa axeln. Sékra den med den slitsade
muttern (A).

6. Dra at den slitsade muttern (A) till 12 Nm
(8,85 Ibf-ft/ 106 Ibf-in).

7. Installera saxpinnen. Dra vid behov at kronmuttern (A) till
nasta spar for att montera saxpinnen.

8. Installerad drivkedjan (A) fran drivkedjehjulet (B).

9. Om skruvarna och muttrarna (A) lossades for detta
forfarande, se till att det finns tre staplade Belleville-brickor
monterade enligt bilden pa varje bult (B).

10. Rikta Belleville-brickorna sa att ytterkanten pa den férsta
brickan (C) ligger mot gjutstycket och ytterkanterna pa de
tva foljande brickorna (D) ligger mot varandra.

11. Dra at muttrarna (A) tills de bottnar (47-54 Nm
[35-40 Ibf-ft]).

12. Backa varje mutter (A) med 3/4 varv.

13. Spann drivkedjan. For instruktioner, se Atdragning av
haspelns drivkedja, sida 458.

262617 468
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1028927

Figur 4.362: Motorfaste for haspelns drivmotor
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14. Avlagsna lock eller pluggar fran portar och ledningar. Anslut
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hydraulledningarna (A) till hydraulkopplingarna (B) pa
motorn (C).

VIKTIGT:

Se till att hydraulledningarna (A) &r monterade pa sina
ursprungliga platser.

%

Va

1028919

4.14.6 Byte av drivkedja (dndl6s) — dubbel och trippel haspel

Drivkedjan gor det mojligt for den hydrauliska haspelmotorn att rotera haspeln. Byt ut kedjan om den ar skadad eller sliten.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

1.

2.

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
Ta bort holjet till haspelns drivenhet. For instruktioner, se Borttagning av héljet till haspelns drivenhet, sida 49.

Lossa drivkedjan. For instruktioner, se Lossning av haspelns drivkedja, sida 457.

Dubbelhaspel: Vid den centrala haspelarmen, linda selen
(A) runt haspelroret enligt bilden. Fast selen i gaffeln pa en

gaffeltruck (eller motsvarande lyftanordning). » A
. . R . Y OG;
Trippelhaspel: Vid pa vanster sida av den centrala haspeln, — Al
linda selen (A) runt haspelroret enligt bilden. Fast selen i By \\ f °
gaffeln pa en gaffeltruck (eller motsvarande lyftanordning). : L2 -

<
A=\

/A
I\
L

1041165

Figur 4.364: St6ttning av haspel
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5. Rita en linje 6ver U-ledens flans (B) och det drivna
kedjehjulet (C) for att markera installationsplatsen.

6. Ta bort de sex bultarna och brickorna (A) som faster U-
ledens flans (B) pa det drivna kedjehjulet (C).

7. Dubbelhaspel: Flytta den hogra haspeln i sidled for att
separera haspelns U-led (A) fran dess drivna kedjehjul (B).
Trippelhaspel: Flytta den centrala och hogra haspeln for att
separera haspelns U-led (A) fran dess drivna kedjehjul (B).

8. Ta bort drivkedjan (C).

9. Montera kedjan (C) 6ver U-leden (B) och pa kedjehjulen.

10. Rikta in markeringarna pa U-ledens flans (B) och det drivna
kedjehjulet (C).

11. Applicera medelfast ganglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) pa gdngorna pa de sex bultarna pa 1/2 in. (A)

12. Installera de sex bultarna och brickorna (A) som faster U-
ledens flans (B) pa det drivna kedjehjulet (C).

13. Dra at bultarna (A) till 110 Nm (81 Ibf-ft).

262617 470

Figur 4.367: U-led
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14. Ta bort selen (A).

15. Spann drivkedjan. For instruktioner, se Atdragning av

haspelns drivkedja, sida 458. A
y S5
16. Satt tillbaka holjet till haspelns drivenhet. For instruktioner, N
se Installation av héljet till haspelns drivenhet, sida 51. I /\,
\
|

/s )\
e )\
paas))\
LA
/IE M

1041165

Figur 4.368: Haspel och sele
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4.15 Konturhjul - tillval

Med tillvalet ContourMax™-konturhjul kan skarbordet félja faltets konturer och ge en jamn stubbhdjd medan det skar upp
till 46 cm (18 in.) over marken.

4.15.1 Kontroll av hjulbultarnas atdragningsmoment — ContourMax™ Tillvalet

Hjulbultarna som haller fast ContourMax™-hjulen maste dras at tva ganger.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av

motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Placera ContourMax™-hjulet pa navet.

3. Sattide fem bultarna som anvands for att fasta hjulet.

4. Dra at bultarna initialt med 88 Nm (65 Ibf-ft) enligt den
atdragningssekvens som visas i illustrationerna till hoger.
Stotta hjulet for att forbereda det for det slutliga
atdragningsmomentet.

5. Dra at bultarna igen till ett slutgiltigt atdragningsvarde pa
122 Nm (90 Ibf-ft).

6. Upprepa steg 2, sida 472 till 5, sida 472 pa det andra hjulet.

262617 472

1042492

Figur 4.369: Sekvens f6r atdragning av bultar pa

vanster hjul

1042493

Figur 4.370: Sekvens fér atdragning av bultar pa

hoger hjul
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4.15.2 Utjamning av konturhjulens héjd

Konturhjulen gor det majligt for skarbordet att félja markens konturer och kan justeras mellan 25 mm (1 in.) och 457 mm
(18 in.) fran markytan.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dodsfall till f6ljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

OBS!:

Stall in skarbordets flytlage innan du nivellerar ut konturhjulen. For instruktioner, se Kontroll och justering av skérbordets
flytldge, sida 128.

OBS!:

Stall in vingbalansen innan du jamnar ut konturhjulen. For instruktioner, se 3.9.4 Kontroll och justering av vingbalans, sida
146.

1. L3s upp skarbordets vingar. For instruktioner, se Drift i Flex-ldge, sida 141.
2. Las upp skarbordets flytlage. For instruktioner, se Ldsning/uppldsning av skdrbordets flytldge, sida 140.
3. Parkera skordetroskan pa ett plant underlag.

4. Sank ner haspeln helt.

5. Justera konturhjulen sa att hojdindikatorn (A) star pa

nummer 2 (B). C

HoW
<
)

)
1042285

ML
Figur 4.371: Hoéjdindikator — bakre vanster dnde
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6. Sank ner skarbordet tills den automatiska
hojdindikatorarmen (A) star pa nummer 2 (B).

7. Sténg av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

8. Mat avstandet (A) fran marken till centralledarens spets i
mitten av skdrbordet. Anteckna avstandet (A).

9. Mat avstandet (A) fran marken till andskyddets spets i
vardera dnde av skarbordet. Anteckna de bada
matningarna.

e Om skillnaden mellan méatningen i mitten och dndarna
ar mindre dn 25 mm (1 in.) kravs ingen justering.

e Om skillnaden mellan matningen mitten och dndarna ar
storre an 25 mm (1 in.) kravs justering. Fortsatt till
nasta steg.

10. Starta motorn.

11. HOj upp skarbordet helt.

12. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

13. Koppla in skarbordets sdkerhetsstottor. Se skordetréskans
instruktionsbok for anvisningar.

262617 474

Figur 4.372: Automatisk hojdindikator for skarbordet

1038322

!

Figur 4.373: Indikator for flytinstallning
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

UNDERHALL OCH SERVICE

Ta bort stift (A).

Flytta justeringsplattan (B) i sparet sa att den passar med
ett annat hal. Det skiljer ungefar 24 mm (1/2 in.) mellan
varje hal.

e Om mattet ar mindre dn mattet i mitten av skarbordet,
flytta justerplattan MOT knivbalken.

e Om matningen ar stérre an matningen i mitten av
skarbordet, flytta justeringsplattan BORT fran
knivbalken.

Satt tillbaka stiftet (A).

Pa motsatt sida av skdrbordet upprepar du steg 14, sida
475 och steg 16, sida 475.

Koppla fran skdrbordets sdkerhetsstottor. Se skérdetroskans
instruktionsbok for anvisningar.

Sank ner skarbordet tills den automatiska
hojdindikatorarmen (A) star pa nummer 2 (B).

Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

Mat avstandet mellan kapa och mark igen. Sakerstall att de
tre matningarna ar desamma. Om mer justering kravs,
upprepa steg 14, sida 475 till 17, sida 475.

4.15.3 Smorjning av konturhjulssystemet

1043520

Figur 4.374: Stiftplacering — vanster ytterhjul )

Figur 4.375: Automatisk hojdindikator for skarbordet

Smorjning av konturhjulssystemet hjalper till att sakerstalla tillforlitlig drift och maximera komponenternas livslangd.

Komponenterna i konturhjulssystemet behdver smérjas med olika intervall:

Smorj de inre hjulenheterna var 100:e timme

Smorj hjulaxlarna en gang om aret

A FARA

For att undvika kroppsskada eller dédsfall till foljd av ovantad start eller fall av ett upplyft skarbord, stang, ta ut
nyckeln och koppla in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under skdrbordet. Om du anvinder en lyftanordning for
att stotta skarbordet, se till att skarbordet sitter fast ordentligt innan du fortsatter.

A FARA

Se till att alla askadare har Iamnat omradet.

262617 475
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1. HOj upp skarbordet helt.
2. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.

3. Koppla in skadrbordets sakerhetsstottor eller stod skarbordet pa block pa plan mark. Om du anvénder block for att
stotta skarbordet, se till att det dr ca 914 mm (36 in.) 6ver marken. Se skordetroskans forarhandbok for instruktioner
om hur du kopplar in skdarbordets sakerhetsstottor.

Figur 4.376: Invandiga konturhjulsenheter

1039625

A - Invédndiga hjulenheter (tva platser)

4. Smorjpunkterna (A) pa de tva inre hjulenheterna.

5. Ta bort gummiproppen (A) fran konturhjulets nav. Behall
proppen fér atermontering.

1036843

Figur 4.377: Gummipropp pa Contour hjulaxel
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6. Applicera fett vid smorjpunkt (A) och lat dverflodigt fett
rinna ut pa framsidan av axelnavet.

VIKTIGT:

Smorj smorjpunkten langsamt. Snabb smérjning kan leda
till att den bakre tatningen ror sig.

7. Satt tillbaka gummiproppen (B).

8. Upprepa forfarandet for de 6vriga konturhjulen.

1036844

Figur 4.378: Smorjpunkt pa Contour hjulaxel

4.15.4 Kontroll av konturhjulets andspel

Ett hjuls d&ndspel avser dess rorelse langs spindelaxeln. Om det finns for mycket spel i hjulenheten maste du dra at
kronmuttern under dammskyddet.

A\ FARA

For att forhindra kroppsskador eller dédsfall till féljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stinga av
motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gér justeringar av maskinen.

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.
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2. Kontrollera @ndspelet pa hjulenheterna (A).

Figur 4.379: ContourMax™-hjulenheter

-

1041713

3. Om andspelet (A) ar stérre dn 0,30 mm (0,012 in.) ska du ta
bort dammskyddet (B).

1041716

Figur 4.380: ContourMax™-hjuls dndspel och
dammskydd
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4. Ta bort saxpinnen (A).

5. Dra at kronmuttern (B) tills den ar ordentligt atdragen och
backa sedan till nasta spar i kronmuttern. A

OBS!:

Det bor finnas lite spelrum i hjulenheten. Om kronmuttern f N\

dras at for hart kan det leda till fel.
6. Satt tillbaka saxpinnen (A).

Q 4
7. Efter atdragning, smorj spindeln (C) tills fettet tranger ut.

8. Satt tillbaka dammskyddet. @

1041725

Figur 4.381: ContourMax™-spindel

4.15.5 Nollstadllning av mekanisk indikator

Den mekaniska indikatorn maste nollstéllas for att sakerstalla att den fungerar korrekt.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart eller att en upphéjd maskin faller ner ska
du alltid stinga av motorn och ta ut nyckeln ur tindningslaset innan du gor justeringar av maskinen. Kldttra ALDRIG
upp pa eller ga under ett skidrbord som inte &r stottat.
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1043191

Figur 4.382: Mekanisk indikator

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Den mekaniska indikatorn ar nollstalld nar skaran i indikatorn (A) &r i linje med halet (B) under féljande férhallanden:
e Kabeln (C) ar tat
e Stiftet ar installerat i hal (D)
e Cylinder (E) ar helt indragen
3. Om skédran INTE &r i linje med halet, justera nagon eller alla av foljande delar:
e Lossa tva muttrar (H) och skjut roret (J) uppat eller nedat. Dra at muttrarna.

e Justera kabelns lasmuttrar pa plats (G) eller (F). Dra at kabelns lasmuttrar med 6 Nm (4 Ibf-ft [48 Ibf-in]).
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4.16 Transportsystem (tillval)

Skarbordet kan utrustas med en uppsattning transporthjul, sa att skarbordet kan bogseras av en skérdetroska eller traktor.

Se Justerbara EasyMove™ Transport-hjul, sida 119 for ytterligare information.

4.16.1 Kontroll av atdragningsmomentet pa hjulbultar

Kontrollera transporthjulsbultarnas atdragningsmoment 1 drifttimme efter montering av hjulen och darefter var 100:e
drifttimme.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gor justeringar av maskinen.

1. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Dra at bultarna till 115 Nm (85 Ibf-ft) i den ordning som
visas.

VIKTIGT:

Efter dtermontering av ett hjul, kontrollera bultarnas
atdragningsmoment efter 1 timmes drift och darefter var
100:e timme.

1001277

Figur 4.383: Sekvens f6r atdragning av bultar

4.16.2 Kontroll av transportenhetens bultars atdragningsmoment

For att garantera en saker drift bor du dagligen kontrollera de fastanordningar som tillvalskomponenterna fér
transportsystemet ar fasta med pa skarbordet.

A FARA

For att forhindra kroppsskador eller dodsfall till foljd av vid ovdntad uppstart av maskinen ska du alltid stanga av
motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset innan du gor justeringar av maskinen.
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Figur 4.384: Transportsystemets monteringsbultar

1. Kontrollera foljande bultar DAGLIGEN for att sdkerstalla att bultarna ar atdragna till de angivna vardena:
e Bultarna (A) till 234 Nm (173 Ibf-ft)
e Bultarna (B) till 343 Nm (253 Ibf-ft)
e Bultarna (C) till 343 Nm (253 Ibf-ft)
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4.16.3 Kontroll av dacktryck

Ré&tt dacktryck sakerstaller att dacken fungerar som de ska och slits jamnt.

A\ VARNING

Ett dack kan explodera nar det pumpas och orsaka allvarliga

personskador eller dodsfall.

Sta INTE lutad 6ver décket. Anvind en anslutning som kan

klammas fast och en férlangningsslang.

Overskrid INTE det maximala lufttryck som anges pa

dackmarkningen.

Byt ut defekta dack.

Byt ut filgar som ar spruckna, slitna eller rejalt rostiga.

Svetsa aldrig en falg.

Anvind aldrig vald mot ett pumpat eller ett delvis pumpat

dack.

Se till att dacket sitter korrekt innan det pumpas upp till arbetstryck.

UNDERHALL OCH SERVICE

1000020

Figur 4.385: Pumpningsvarning

Om dacket inte ar korrekt placerat pa falgen eller om det har for hogt lufttryck kan dackets vulst lossna pa ena
sidan sa att luft tranger ut i hég hastighet och med stor kraft. Ett luftlickage av det har slaget kan fa dacket att

skjuta ivag at alla hall och utgéra en fara fér alla som befinner sig i omradet.

Avlagsna all luft fran dacket innan du tar av det fran falgen.

Ta INTE bort, montera eller reparera ett dick pa en falg om du inte har ratt utrustning och erfarenhet for att utfora
jobbet. Ta dacket och falgen till en kvalificerad dackverkstad.

Kontrollera dacktrycket. Specifikationer for dacktryck finns i kapitel 4.6, sida 483.

Se till att dacket sitter korrekt pa falgen innan det pumpas upp. Om dacket inte sitter korrekt pa falgen ska du lamna in

dacket till en auktoriserad dackverkstad.

Om du behover pumpa upp dacket ska du anvanda en anslutning som kan klammas fast och en férlangningsslang for

att pumpa upp dacket till 6nskat tryck.

VIKTIGT:

Overskrid INTE det maximala lufttryck som anges p& dickmarkningen.

Tabell 4.6 Dackens pumpningtryck

Storlek Belastningsomrade Tryck
225/75 R15 F 655 kPa (95 psi)
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4.16.4 Byte av dragkroksanslutning fran tapp- till gaffelringar

Transportdragbommen har dragfasten for gaffel- och tappringar.

1.

Ta bort harnalsstiftet fran gaffelstiftet (A) och koppla loss
kedjan (B). Forvara gaffelstiftet (A) tillsammans med
dragkroksadaptern.

Ta bort fyra muttrar, fyra bultar och atta planbrickor (C)
fran dragbommens ande. Behall utrustningen for
atermontering.

Tejpa eller bind fast 6 m (20 ft.) draglina till kabelfldtans
transportande (A).

Ta bort bulten (B) som haller fast kabelflatan i P-klamman.
Behall bulten.

Fran dragkrokens @nde (C), dra forsiktigt ut selen genom
Oppningen i fastet (D) tills du kan se draglinan, koppla
sedan bort draglinan och lagg fastet at sidan. Lat draglinan
sitta kvar i dragbommen.

262617 484
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1034554

Figur 4.387: Demontering av tappdragkroksadapter
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6. Ta fram gaffeladaptern).

7. For in kabelflatans transportkontakt (A) genom
O6ppningen (B) i ringen pa gaffeladaptern.

8. Fast draglinan (C) i kabelflatan. Anvand draglinan och dra
forsiktigt kabelflatan genom dragbommen.

9. Setill att transportanden (A) pa selen stracker sig 480 mm
(18 7/8 in.) forbi P-klamman (D).

10. Sakra kabelflatan i P-klamman med bulten fran steg 6, sida
485.

1034556

Figur 4.388: Montering av adapter for gaffelring

11. Installera fyra muttrar, fyra bultar och atta planbrickor (A)
till att halla fast dragbommen.

OBS!:

Se till att bultar och muttrar (A) aterinstalleras i samma lage “

som de hade innan de togs bort. ‘0 (7]
® 00

12. Koppla tillbaka kedjan med gaffelstiftet (B) och sakra den B

0
med saxpinnen. @0@ \

010

1034557

Figur 4.389: Montering av adapter for gaffelring
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13. Dra at muttrarna (A) i det kryssmonster som visas.
Kontrollera varje mutter i tur och ordning tills de ar
atdragna till 310 Nm (229 Ibf-ft).

14. For in dragsprinten i gaffeladaptern. Sdkra stiftet med
I3ssprinten.

OBS!:
Stiften visas inte pa bilden.

!

Boea

1034546 ﬂ

Figur 4.390: Sekvens for momendragning

4.16.5 Byte av dragkroksanslutning fran gaffel till tapp

Transportdragbommen har dragfasten for gaffel- och tappringar.

1. Ta bort harnalsstiftet fran gaffelstiftet (A) och koppla loss
kedjan (B). Férvara gaffelstiftet (A) tilsammans med
gaffeladaptern.

2. Ta bort fyra muttrar, fyra bultar och atta planbrickor (C)
fran dragbommens ande. Behall utrustningen for
atermontering.
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Figur 4.391: Demontering av gaffeladapter
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3. Tejpa eller bind fast 6 m (20 ft.) draglina till kabelfldtans
transportande (A).

4. Ta bort bulten (B) som haller fast kabelflatan i P-klamman.
Behall bulten for atermontering.

5. Fran dragkrokens dnde (C), dra forsiktigt ut kabelflatan
genom Oppningen i fastet (D) tills du kan se draglinan,
koppla sedan bort draglinan och lagg fastet at sidan. Lat
draglinan sitta kvar i dragbommen.

1031909

Figur 4.392: Demontering av gaffeldragkroksadapter

6. For in kabelflatans transportkontakt (A) genom
O6ppningen (B) i ringen pa tappringsadaptern.

7. Bind eller tejpa fast draglinan (C) i kabelflatan. Dra forsiktigt
kabelflatan genom dragkroken med draglinan i
transportanden.

8. Se till att transportanden (A) pa kabelflatan stracker sig
480 mm (18 7/8 in.) forbi P-klamman (D).

9. Sakra kabelflatan i P-kldmman med bulten som togs bort i
steg 4, sida 487.

1031910

Figur 4.393: Montering av adapter for tappring
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10. Atermontera de fyra muttrarna, fyra bultarna och atta
planbrickorna (A) for att halla fast dragbommen.

OBS!:

Se till att bultarna och muttrarna (A) aterinstalleras med de

fyra bulthuvudena pa samma sida.

11. Koppla tillbaka kedjan med gaffelstiftet (B) och sakra den

med saxpinnen.

12. Dra at muttrarna (A) i det kryssmonster som visas.
Kontrollera varje mutter i tur och ordning tills de ar
atdragna till 310 Nm (229 Ibf-ft).

13. For in dragsprinten i tappringsadaptern. Sékra stiftet med

[dssprinten.

OBS!:

Stiften visas inte pa bilden.

262617

488

Figur 4.394: Montering av adapter for tappring

1034549

Figur 4.395: Sekvens fér momendragning

Revidering A



UNDERHALL OCH SERVICE

4.17 Den vertikal kniven VertiBlade™ (tillval)

Tillvalet med vertikal knivsats ar en vertikal skdrare som monteras pa vardera dnde av skarbordet. Den vertikala kniven skar
genom trassliga, splittringsbenagna grédor som raps for att minska fréforlusten.

4.17.1 Byte av vertikala knivsektioner

VertiBlade™-vertikalknivsats (saljs separat) innehaller ett servicekit med fyra utbytesknivsektioner. Folj dessa anvisningar for
att byta ut en skadad knivsektion.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

A\ VAR FORSIKTIG

Montera vertikala knivledare innan du sitter pa eller tar bort vertikala knivar. Anvand kraftiga handskar vid arbete i
narheten av eller hantering av knivar.

OBS!:

Reservdelarna till de vertikala knivarna i detta avsnitt saljs separat med satsen Vertikala knivar (B7466).

1.

2.

Starta motorn.

Hoj skarbordet 153-254 mm (6—10 in.) 6ver marken.
Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
Koppla in skarbordets sakerhetsstottor. For instruktioner, se skordetréskans instruktionsbok.

Oppna skarbordets dndskydd. For instruktioner, se Oppning av skérbordets dndskydd, sida 42.

Lossa den vertikala kniven fran skadrbordet. Lagg den
vertikala kniven at sidan.

Ta bort faststiftet (A) fran knivledaren.

Ta bort knivledaren med hjalp av handtaget (B).

Figur 4.396: Vertikal knivledare
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9. Ta bort de tre bultarna (A) som haller fast frasstangen (B)
vid knivfastet och knivsektionen (C).

10. Luta frasstangen (B) uppat.

11. Skjut ut enheten (C).

OBS!:

Om du inte kan luta frasstangen (A) uppat tillrdckligt for att
skjuta ut knivsektionen (B), ta bort bultarna (C) som haller
fast huven (D) pa den vertikala knivenheten. Lossa
muttrarna (E) som haller fast glidskenan (F). Frasstangen
bor nu vara tillrdckligt 16s for att kunna lutas uppat.

VIKTIGT:

Om du behover lossa klammorna (G) och klammorna (H) for
att skjuta ut knivsektionen, folj steg 16, sida 491 for att dra
at skruvar och muttrar ordentligt nar kniven &r installerad.

262617 490

1032603

Figur 4.397: Vertikal kniv — ledare borttagen

1032606

Figur 4.398: Vertikal kniv — ledare borttagen
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

UNDERHALL OCH SERVICE

Ta bort de tva skruvarna (A) och muttrarna (B) som haller
fast knivsektionen (C) pa fastet (D).

Applicera medelfast ganglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) pa tva nya skruvar (A) (MD #313790).

Fast den nya knivsektionen (C) (MD #313788) pa fastet (D)
med tva skruvar (A) och muttrar (B) (MD #313789).

Dra at muttrarna (B) med 7 Nm (5.16 Ibf-ft [62 Ibf-in]).

Om du lossade klimmorna (A), (B) och klammorna (C) for
att skjuta ut knivsektionen ska du spanna klammorna enligt
foljande:

a. Dra at M8-muttern (A) sa att mellanrummet (D) mellan
knivsektionerna (E) INTE 6verstiger 3 mm (1/8 in.).

b. Se till att klammorna (C) INTE klammer fast kniven
for hart.

OBS!:

Alltfér snava klammor begréansar knivens rorlighet.

c. Dra at muttrarna (B) till 50 Nm (37 Ibf-ft).

Atermontera resterande komponenter och knivledaren.
Monteringen sker i omvand ordning.

262617 491

1032605

Figur 4.399: Montering av knivsektion

1032668

Figur 4.400: Avstand mellan kldmma och knivsektion
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4.17.2 Smorjning av vertikal kniv

Varje vertikalkniv har tva smorjpunkter som du kommer at genom att ta bort knivens servicepanel.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till féljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

A FARA

Se till att alla dskadare har Iamnat omradet.

Smorj vertikalknivarnas tryckstdanger (A) efter forsta
installationen och déarefter var 50:e drifttimme.
OBS!:

Anvand hogtemperaturfett for extrema tryck (EP2) med max. 1 %
molybdendisulfid (NLGI Grade 2) litiumbas om inget annat for att
smorja de vertikala knivarna.

Figur 4.401: Smérjnipplar pa vertikalknivens
tryckstanger

Folj stegen nedan for att smorja de vertikala knivarnas tryckstdanger:

OBS!:

Nagra delar har tagits bort fran illustrationerna for tydlighetens skull.
1. Starta motorn.
2. Sank ner skdrbordet till marken.

3. Stang av motorn och ta ut nyckeln ur tandningslaset.
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4. Ta bort skruvarna (A) och atkomstluckan (B).

1034825

5. Applicera fett pa tryckstdngens smorjnipplar (A).

1034828

Figur 4.403: Smorjnipplar pa vertikalknivens
tryckstanger

6. Satt tillbaka atkomstluckan (B).

7. Fast luckan med skruvarna (A).

8. Upprepa detta forfarande for att smorja den andra vertikala
kniven.

1034825

AN 2274

Figur 4.404: Atkomstlucka till vertikal kniv
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4.17.3 Konvertering av VertiBlade™-knivpositionen

VertiBlade™-vertikalkniven levereras i ett svepande lage for att skydda den fran skador. Om denna position ar opraktisk kan
knivarna sankas.

OBS!:

Om knivarna ar sankta kan de skadas om skarbordet kérs genom diken eller steniga omraden.

A FARA

For att forhindra kroppsskada eller dédsfall till f6ljd av ovantad start eller fall av en upplyft maskin, stiang alltid av och
ta ur nyckeln innan du lamnar forarsatet och koppla alltid in sdkerhetsanordningarna innan du gar in under maskinen,
oavsett anledning.

1. Stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdndningslaset.
2. Tabort kldmmorna (A). Behall dessa.
3. Ta bort metallfastena (B) och (C).
OBS!:
Det finns ett extra faste (B) som inte visas pa illustrationen.
4. Ta bort beslagen (A) som haller fast glidskenorna (B).
Behall dessa.
5. Ta bort och behall glidplattorna (B).
6. Ta bort klammorna (C) som haller fast knivhuvudet (D) och
knivhuvudet (E). Behall dessa.
7. Ta bort och behall knivhuvudet (D) och knivhuvudet (E).
262617 494
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8. Ta bort beslagen (A) som haller fast holjet (B). Behall dessa.

9. Ta bort héljet (B).

1043018

10. Ta bort bultar och brickor (A) under héljet. Behall dessa.
OBS!:

Delar har tagits bort fran illustrationen for
tydlighetens skull.

11. Applicera medelfast ganglasning (Loctite® 243 eller
motsvarande) pa gangorna pa bultarna som du behallit.

12. Skjut kniven (B) nedat tills du kan atermontera bultar och
brickor (A) i halen (C) under locket.

13. Dra at bultarna till 54 Nm (40 Ibf-ft).

14. Satt tillbaka holjet (B).
15. Montera tillbaka utrustningen (A).

16. Dra at bultarna med 27 Nm (20 Ibf-ft [240 Ibf-in]).

1043018

Figur 4.409: Atermontering av héljet
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17. Byt ut knivhuvudet (D) och knivhuvudet (E) fran steg 7, sida

18.

19.
20.
21.

22.

23.

24,

UNDERHALL OCH SERVICE

494 och satt tillbaka dem upp och ned for att kompensera
for deras nya placering.

OBS!:

Delar har tagits bort fran illustrationen for tydlighetens
skull.

Dra at bultarna som haller fast knivhuvudena enligt
foljande:

e Dra at M6-bultarna med 12 Nm (8,5 Ibf-ft [102 Ibf-in]).
e Dra at M8-bultarna med 27 Nm (20 Ibf-ft [240 Ibf-in]).
e Dra at M10-bultarna med 54 Nm (40 |bf-ft).

Atermontera metallfastena (A).
Atermontera klammorna (B) och (C).
Dra at klammorna med 27 Nm (20 Ibf-ft [240 Ibf-in]).

Atermontera metallfastena (D).

OBS!:

Det finns ett extra faste (D) som inte visas pa illustrationen.
Satt tillbaka utrustningen (E).

Dra at utrustningen (E) med 12 Nm (8,5 Ibf-ft [102 Ibf-in]).

262617 496

1043021

Figur 4.410: Aterinstallation av knivhuvuden

1043064

Figur 4.411: Aterinstallation av klimmor runt kniven
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Kapitel 5: Tillval och redskap

Foljande tillval och redskap ar tillgangliga for anvandning med ditt skarbord. Kontakta din MacDon-aterforsaljare for

information om tillgdnglighet och bestallning.

5.1 Skordeutmatningskit

Skérdeutmatning ar processen for hur grédan kommer fran skarbordet till matarhuset. Tillvalssatser for skordeutmatning
kan optimera skarbordets prestanda for specifika grodor eller forhallanden.

5.1.1 Skordeupptagarkit

Skérdeupptagare rekommenderas for maximal stubbhojd (t.ex. vid skord av spannmalsgrodor med mycket liggsad).

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

Varje sats (B7022) innehaller 10 upptagare. Bestall foljande

antal satser beroende pa skarbordets storlek:
e 7,6 m(25ft.)— 3 satser

e 9,1 m (30 ft.) — 3 satser

e 10,6 m (35 ft.) — 4 satser

e 12,1 m (40 ft.) — 4 satser

(

(

e 12,5m (41 ft.) — 4 satser

e 13,7 m (45 ft.) — 5 satser
(

e 15,2 m (50 ft.) — 5 satser

1029372

Figur 5.1: Skérdeupptagarkit for sad

5.1.2 Forvaringsstdllssatser for skordeupptagare

Forvaringsstallen forvarar skérdeupptagarna baktill pa skarbordet.

Monteringsanvisningar ingar i satsen.
B7023
OBS!:

Denna sats ar endast for en sida. Bestall tva satser for bada

sidorna av skarbordet.

OBS!:
FD225-skarbord behover bara en sats.

262617
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Figur 5.2: Forvaringsstallssatser fér skordeupptagare —
vanster sida

Revidering A



TILLVAL OCH REDSKAP

5.1.3 Sats for forvaringsfaste for skordedelare

Fastet for forvaring av skérdedelare kan anvandas for férvaring av standardskordedelare eller flytande skérdedelare pa
skarbordet.

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

B7030

Figur 5.3: Sats med férvaringsfaste for delare

5.1.4 Flytande skordedelare

Flytande skordedelare hjalper skarbordet att félja konturerna i marken, férbattrar skérdedelningen och minskar
tillplattning.

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

B7346

1038923

Figur 5.4: Flytande skordedelare
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5.1.5 Ovre tvirgdende transportskruv i full lingd

Den Ovre tvargaende transportskruven (UCA) som sitter pa skarbordet framfor bakroret och férbattrar inmatningen av

groda till mitten av skarbordet vid tunga grodor.

Den Ovre tvargaende transportskruven (A) ar idealisk for skord
av stora volymer grovfoder, havre, raps, senap och andra hoga,
buskiga och svarmatade grodor.

Bestall foljande paket:
Grundldggande transportskruvspaket

Inkluderar transportskruy, fasten, drivenhet och hydraulisk
komplettering av rorledningar for skdrbord som &r redo for 6vre
tvargdende transportskruv.

Bestall fran foljande lista 6ver satser i enlighet med skarbordets
storlek:

e 7,6 m (25 ft.)— B6413 (tva delar)
e 9,1 m (30 ft.) — B6414 (tva delar)
e 10,6 m (35 ft.) — B6415 (tva delar)
e 12,1 m (40 ft.) — B6417 (tre delar)
e 12,5m (41 ft.) — B6416 (tva delar)
e 13,7 m (45 ft.) — B6418 (tre delar)
e 15,2 m (50 ft.) — B6419 (tre delar)
Hydrauliskt rérpaket

Detta paket kravs endast for skdrbord utan fabriksmonterad
UCA-hydraulik.

Bestall fran foljande lista 6ver satser i enlighet med skarbordets
storlek:

e 7,6 m(25ft.)—B7338 (tva delar)
e 9,1m(30ft.)—B7117 (tva delar)
e 10,6 m (35 ft.) — B7118 (tva delar)
e 12,1 m (40 ft.)—B7119 (tre delar)

(

(

e 12,5m (41 ft.) — B7120 (tva delar)

e 13,7 m (45 ft.) — B7121 (tre delar)
(

e 15,2 m (50 ft.) — B7121 (tre delar)

262617 499

Figur 5.5: Ovre tvirgdende transportskruv
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5.1.6 Haspelfingerkit for tillplattad groda

Stalfingrarna fasts i andarna pa varannan pinnstang och hjalper till att rensa material i tunga, svarskurna grodor som till
exempel ris som plattats till.

OBS!:
Haspelfingerkittet for tillplattad groda ar inte kompatibel med
breda medbringardeflektorer.

Varje kit innehaller tre fingrar for kamanden och tre fingrar for
haspelns bakande. Fastelement samt monterings- och
justeringsanvisningar ingar i satsen.

B7230

Figur 5.6: Finger for tillplattad gréda

5.1.7 Sats med risdelarstang

Risdelarstanger fasts pa vanster och héger skordedelare och delar hoga och trassliga risplantor pd samma satt som vanliga
skordedelare gor i staende grodor.

Satsen innehaller bade védnster och hoger stdng samt
forvaringsfasten.

B7238

1034007

Figur 5.7: Sats med risdelarstang till vinster
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5.1.8 Sats med solrosredskap

Med denna sats kan FD2-seriens FlexDraper®-skarbord (endast med spetsiga ledare) konverteras till ett solrosskarbord.

1038247

Figur 5.8: Solrosredskap

Bestall satsen med solrosredskap i enlighet med storleken pa skarbordet:
e 9,1m (30 ft.) — C2086

e 10,6 m (35 ft.) — C2087

e 12,1 m (40 ft.) trippelhaspel — C2169

e 12,5 m (41 ft.) dubbelhaspel — C2088

(
(
e 12,1 m (40 ft.) dubbelhaspel — C2088
(
e 13,7 m (45 ft.) - C2089

(

e 15,2 m (50 ft.) - C2170

Uppsamlarna innehaller en grundsats, tragsatser och deflektorer.

262617 501 Revidering A




TILLVAL OCH REDSKAP

Grundsatsen (B7302) — innehaller vanliga fasten, anddelare, stod for knivbalkens trag, komponenter for lutande stang och
fastelement.

Tragsatsen (B7303) - innehaller fem trag per sats (inklusive tva reserver). Bestédll antal tragsatser i enlighet med storleken
pa skarbordet:

e 9,1 m (30 ft.) — 0 satser (Grundsatsen innehaller tillrackligt med trag fér skarbord pa 9,1 m [30 ft.]. Inga ytterligare
tragsatser kravs).

e 10,6 m (35 ft.) — 1 sats

e 12,1 m (40 ft.) — 2 satser

e 12,5m (41 ft.) — 2 satser

e 13,7 m (45 ft.) — 3 satser

e 15,2 m (50 ft.) — 4 satser

Deflektorer — innehaller paneler for lutande stanger och ytterligare stod for knivbalkstrag:
e 9,1m (30 ft.)—-B7304

e 10,6 m (35 ft.) —B7305

e 12,1 m (40 ft.) trippelhaspel — B7395

(
(
e 12,1 m (40 ft.) dubbelhaspel — B7306
e 12,5m (41 ft.) dubbelhaspel — B7306
e 13,7 m (45 ft.) — B7307

(

e 15,2m (50 ft.) - B7396

5.1.9 Anddeflektorstinger
Deflektorstanger hjalper till att foérhindra att utmatad groda vid 6ppningen stér den staende grédan.

OBS!:

Anddeflektorstinger anvinds fér dubbel stringldggning med endast &ndutmatning.

Det finns en sats for vanster sida av skdrbordet (B6447) och en
sats for hoger sida av skarbordet (B6448)).

Monterings- och justeringsanvisningar ingar i varje sats.

1043029

Figur 5.9: Anddeflektorstinger
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5.1.10 Den vertikala knivsatsen VertiBlade™

VertiBlade™ &r en vertikal skdrare som monteras pa vardera dnde av skidrbordet. Den anvands for att skara igenom grodor

som fastnat eller trasslat till sig.
Bestall foljande paket:
Grundpaketet VertiBlade™

Inkluderar knivar, fasten, drivenhet och kompletterande
hydrauliska ror for att slutféra installationen pa en kraftdelare
som ar klar for skarbord.

B7029
Hydrauliskt rérpaket

De hydrauliska rérpaketen kravs endast for skdrbord utan
fabriksinstallerad kraftdelningshydraulik. Paketet innehaller
hydraulledningar for att gora ett skarbords kraftdelare redo (for
VertiBlade™).

Bestall en av féljande satser baserat pa din skarbordsstorlek:
e 7,6m(25ft.)—B7339

e 9,1m (30 ft.)-B7127

e 10,6 m (35 ft.) -B7128

e 12,1 m (40 ft.) - B7129

e 12,5m (41 ft.) - B7130

e 13,7 m (45 ft.) - B7195

e 15,2 m (50 ft.) — B7131

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

1034419

Figur 5.10: Den vertikala knivsatsen VertiBlade™

5.1.11 Integrationssats for hastighetsreglage till sidomedbringare i forarhytten

Integrationssatsen for hastighetsreglering till sidomedbringare i forarhytten gor det mojligt for skordetréskans férare att
reglera sidomedbringgarnas hastighet fran skordetroskans hytt. Satsen ar utformad for att passa displayen pa Case IH AFS

Pro 600 eller Pro 700 eller en New Holland IntelliView™ 6 eller 7.

Monteringsanvisningar ingar i satsen MD #357945.
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Figur 5.11: Sats for hastighetsreglage till
sidomedbringare i forarhytten
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5.2 Knivbalkssatser

Knivbalken &r placerad pa skarbordets framsida. Den stoder kniven och ledarna, som tillsammans anvands for att skara
grodan.

5.2.1 Stenbromsarsats

En stenbromsare forlanger hojden pa knivbalkens lapp for att forhindra att stenar hasplar ner pa medbringardacken.

Bestall paket efter skarbordsstorlek: 0y

e FD225, FD230, FD235 och FD241 - B7122

e FD240, FD245 och FD250 — B7123 I

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

Figur 5.12: Stenbromsarsats

5.2.2 Fyrpunktsknivledare

Fyrpunktsledare ger dkat knivskydd i mycket steniga férhallanden och kan forbattra skarbordets prestanda med
splittringsbendgna grodor genom att minska grodans rorelse fran sida till sida.

Satser med fyrpunktsknivledare finns tillgangliga for alla FD2-
seriens FlexDraper®-skarbord. Se skdrbordsdelskatalogen eller
kontakta din aterforséljare for reservdelsnummer.

1039635

Figur 5.13: Fyrpunktsknivledare
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5.3 FM200 flytmodulsatser

Flytmodulen anvands for att fasta skarbordet pa skérdetroskan. Den kombinerar skérdeflodet fran bada sidomedbringarna

och drar dven skorden till skordetréskans matarhus.

5.3.1 Skordedeflektorsatser

Denna sats innehaller olika storlekar av skordedeflektorer som ska installeras pa flytmodulen beroende pa storleken pa

matarhuset.

1038240

Figur 5.14: Skordedeflektorer

Se tabellen nedan for att avgora vilken deflektorsats som du ska bestallas:

Skordetroskans matarhusstorlek Sats
Mycket smal B7314
Smal B7347
Medium B7348

5.3.2 Utokad central fyllare

Satsen med utdkad central fyllare innehaller en langre fyllnadsplatta for att tdta omradet bakom Overgangstraget, vilket

minskar spillet vid skarning av grodor som bdnor och artor.

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

B6450

262617
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Figur 5.15: Ut6kad central fyllare

5.3.3 Forlangningssats for matarskruv med avledare med hogt slitage

Forlangningssatsen for avledare forbattrar matningen av grodor med grona/blota stran (t.ex. ris och gron spannmal).

Se 3.8.1 Konfigurationer av prestanda fér matarskruven FM200,
sida 86 for en lista 6ver mojliga avledarkombinationer.

B6400

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

1034300

Figur 5.16: Forlangningssats fér matarskruv med
avledare med hogt slitage
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5.3.4 Fyllningssats for fullstandigt granssnitt

Fyliningssatsen for fullstandigt granssnitt ger ytterligare tatning mellan flytmodulen och skarbordet.

OBS!:

Denna sats ar endast tillganglig for europeiskt konfigurerade
skarbord.

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

B7217

1041767

Figur 5.17: Fyllningssats for fullstindigt granssnitt

5.3.5 Forlangningssats for hydraulbehallare

Forlangningssatsen for hydraulbehallaren forlanger ventilationslockets position, sa att flytmodulen kan anvdndas pa branta
sluttningar samtidigt som oljetillforseln till pumpens sugsida bibehalls.

Denna sats rekommenderas vid kérning i backar som Overstiger
5°.

B7542

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

1017350

Figur 5.18: F6rlangningssats fér hydraulbehallare
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5.3.6 Pluggsats for lateral lutning

TILLVAL OCH REDSKAP

Denna sats gor att skordetroskans sidolutning fungerar med automatisk reglering av skarbordshéjd (AHHC).

B7196
Monteringsanvisningar ingar i satsen.

OBS!:

Denna sats rekommenderas inte for sluttningar som har en

lutning pa 6ver 10 %.

5.3.7 Sats med skalningsstanger

1033422

Figur 5.19: Plugg for lateral lutning

Skalningsstanger forbattrar matningen for vissa grodor som t.ex. ris. De rekommenderas INTE fér spannmalsgrédor.

Valj sats for skalningsstanger baserat pa bredden pa
skordetroskans matarhus. Mer information finns i tabellen 5.1,

sida 508.

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

2789

10

Figur 5.20: Skalningsstang

Tabell 5.1 Konfigurationer och rekommendationer for skalningsstinger

Sats Skalningsstangens langd Flytmodulens 6ppningsbredd Rekomm:g::::ﬂsbredd pa
B6042 265 mm (10 1/2 in.) 1317 mm (52 in.) 1 250-1 350 mm (49-65 in.)
B6044 325 mm (13 in.) 1197 mm (47 in.) Endast for specialgrodor
B6045 365 mm (14 1/2in.) 1117 mm (44 in.) 1100 mm (43 1/2 in.) och under
B6046 403 mm (16 in.) 1041 mm (41 in.) Endast for specialgrédor
B6213 515 mm (20 in.) 817 mm (32 in.) Endast for specialgrédor
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5.4 Skarbordssatser

Med skarbordssatser laggs funktioner eller forbattringar till pa skarbordsramen snarare an ett specifikt system eller en
specifik funktion.

5.4.1 ContourMax™ konturhjulsats

ContourMax™ tillfor bojlighet och automatisk reglering av skarbordshojd (AHHC) for stubbhojder pa 25-457 mm (1-18 in.)
(standardskarbord ger 0—152 mm [0-6 in.])

1034198

Figur 5.21: ContourMax™ konturhjul

Satsen bestar av fyra hjulpar och hydraulisk héjdjustering inifran skordetréskans forarhytt. Monteringsanvisningar ingar i
satsen. Bestall foljande paket:

Grundléggande ContourMax™-paket: Innehaller hjul, fasten, cylindrar, en reglerventil och hydraulrér for att slutféra
installationen pa ett ContourMax™-klart skarbord.

B7335

Hydrauliskt rérpaket: Inkluderar hydraulledningar for att férbereda skdrbordet fér ContourMax™ om det inte ar
fabriksmonterat. Bestall det hydrauliska rorpaketet fran foljande lista i enlighet med din skdrbordsmodell:

e FD225-B7340
e FD230-B7082
e FD235-B7083
e FD240-B7113
e FD241-B7114
e FD245-B7193
e FD250-B7116
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5.4.2 Transportsystemet EasyMove™

Transportsystemet EasyMove™ gor att det gar snabbare dn nagonsin att flytta ditt skarbord fran falt till falt. Vid faltarbete

kan hjulen dven anvdndas som stabiliseringshjul.

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

For att installera denna sats, bestall en av foljande beroende pa
storleken pa skarbordet:

e 9,1m (30 ft.)—-C2172

e 10,6 m (35 ft.) — C2260
e 12,1 m (40 ft.) - C2173

(

(
o 12,5m (41 ft)-C2173
e 13,7 m (45 ft.) - C2173
(

e 15,2 m (50 ft.) - C2173

C2172 bestar av

1029369

e Stabiliseringshjul / EasyMove™Transport grundlaggande sats Figur 5.22: Transportsystemet EasyMove™
—B6288

e Hjul och dack — B7398

e Kort dragstang — B7391

C2260 bestar av

e Stabiliseringshjul / EasyMove™Transport grundlaggande sats
— B6288

e Hjul och dack — B7398
e Medellang dragstang — B7548
C2173 bestar av

e Stabiliseringshjul / EasyMove™ Transport grundlaggande sats
—B6288

e Hjul och déck —B7398
e Lang dragstang — B7392

OBS!:
Transportsystemet EasyMove™ ar INTE kompatibelt med FD225-skarbord.

262617 510

Revidering A



TILLVAL OCH REDSKAP

5.4.3 Sats med invandigt finger i stal

Tillvalsfingrar for anvandning i svara grodor, tillplattad raps och fodervéaxter, dar det vinklade plastfingret ger efter och
deformeras av tunga grodbelastningar.

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

MD #311972

1038370

Figur 5.23: Invandigt finger i stal

5.4.4 Sats med utvandigt finger i stal

Tillvalsfingrar for anvandning i svara grédor, sasom tillplattad raps och fodervaxter, dar det vinklade plastfingret ger efter
och deformeras av tunga grodbelastningar.

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

MD #311959

1038369

Figur 5.24: Utvandigt finger i stal
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5.4.5 Sats med haspelfingrar i plast
Bestall en av féljande baserat pa din skarbordsstorlek:

e 6,1 m (20 ft.), enkelhaspel, 6 bat till 9 bat — B7360

e 7,6 m (25 ft.), enkelhaspel, 6 bat till 9 bat — B7361

e 9,1 m (30 ft.), dubbelhaspel, 6 bat till 9 bat — B7362
e 12,5m (41 ft.), dubbelhaspel, 5 bat till 6 bat — B7359

Installationsanvisningar finns har Installation av haspelfingrar av
plast, sida 439.

5.4.6 Sats med haspelfingrar i stal

1043028

Figur 5.25: Haspelfingrar i plast

Tillvalsfingrar som kan anvédndas i svara grédor, som tillplattad raps med och/eller fodervaxter.

Bestéll en av féljande baserat pa din skarbordsstorlek:
e 7,6 m (25 ft.), enkelhaspel, 6 bat — MD #360679

e 91m

(

e 7,6 m (25 ft.), enkelhaspel, 9 bat — MD #360680
(30 ft.), dubbelhapel, 5 bat — MD #311054
(

e 9,1 m (30 ft.), dubbelhapel, 6 bat — MD #311055
e 10,6 m (35 ft.), dubbelhapel, 5 bat — MD #311068
e 10,6 m (35 ft.), dubbelhapel, 6 bat — MD #311069

Monteringsanvisningar ingar i satsen.
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Figur 5.26: Haspelfinger i stal
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5.4.7 Stabiliseringssats for sidosluttningar

Stabiliseringssatsen for sidosluttningar rekommenderas for skarning i backar med en lutning som &r brantare an 5°.

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

B7028

Figur 5.27: Stabiliseringssats for sidosluttningar

5.4.8 Sats med stabiliseringshjul

Stabiliseringshjulen stabiliserar skarbordets rérelse i sidled vid skdrning pa hogre hojder dn vad som ar majligt med
standardglidskenor.

Monterings- och justeringsanvisningar ingar i satsen.

C2171

Figur 5.28: Sats med stabiliseringshjul
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5.4.9 Sats med glidskenor i stal

Denna sats innehaller slitstarka glidskenor for anvandning i steniga, nétande forhallanden.

VIKTIGT:

Denna sats rekommenderas inte for anvdandning i vat lera eller
under forhallanden som ar kansliga for gnistbildning.

Satsen innehaller tva glidskenor. For att helt ersatta en
uppsdattning standardglidskenor bestaller du tre paket (for totalt
sex skenor).

B6801

Monteringsanvisningar ingar i satsen.

1034301

Figur 5.29: Sats med glidskenor i stal

5.4.10 Sats med stubbelysning

Stubbelysning anvands i svagt ljus och gor att du kan se stubbskaret bakom skarbordet. Satsen med stubbelysning &r
tillgénglig for FD2 FlexDraper®-skarbord pa 7,6—-13,7 m (25—45 ft.). For mer information om kompatibiliteten hos Case-
skordetroskor, se tabell 5.2, sida 515.

© A

1034224

Figur 5.30: Sats med stubbelysning
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Monteringsanvisningar ingar i satsen. Tabell 5.2 Kompatibilitetstabell
B7027 Modellss Arsmodell
Case IH — 7250/8250/9250 2019 och
senare
Case IH Mid-Range — 6160/7160 2024 och
senare

88. Om din skordetroska ar kompatibel kan en programvaruuppdatering vara ndédvandig.
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Kapitel 6: Felsokning

Felsokningstabeller finns for att hjalpa dig att diagnostisera och I6sa eventuella problem som du kan ha med skarbordet.

6.1 Skordeforluster vid knivbalken

Anvand foljande tabeller for att faststalla orsaken till skordeforlusten vid knivbalken och den rekommenderade |6sningen.

Tabell 6.1 Felsokning — skordefoérluster vid knivbalken

Problem

Loésning

Symptom: Skadrbordet tar inte upp liggande gréda

Se

Knivbalken &r for hog

Sank ner knivbalken

e 3.9.1 Skéiirning ovanfér marken,
sida 117

e 3.9.2 Skdrning pd marken, sida
125

Skarbordets vinkel for lag

Oka skarbordets vinkel

3.9.5 Skdrbordets vinkel, sida 150

Haspel for hog

Sank ner haspeln

3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

Haspeln ar for langt bak

Flytta fram haspeln

3.9.12 Haspelns frémre-bakre-
position, sida 164

Markhastigheten for hog for
haspelhastigheten

Oka haspelhastigheten eller minska
markhastigheten

e 3.9.6 Haspelhastighet, sida 152
e 3.9.7 Markhastighet, sida 154

Haspelfingrarna lyfter inte grédan
tillrackligt

Oka aggressiviteten i fingerlutningen

3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar,
sida 172

Haspelfingrarna lyfter inte grodan
tillrdckligt

Installation av skérdeupplyftare

MacDon-aterforsaljare

Symptom: Huvuden splittras eller bryts

av

Haspelhastigheten ar fér snabb

Minska haspelhastigheten

3.9.6 Haspelhastighet, sida 152

Haspel ar for lag

Hoj haspeln

3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

Markhastigheten ar for snabb

Minska markhastigheten

3.9.7 Markhastighet, sida 154

Grodan ar for mogen

Arbeta pa natten nar luftfuktigheten
ar hogre

Symptom: Material ansamlas mellan gaveln och knivhuvudet

Skordeaggregat lutar bort fran
knivhuvudets hal i gaveln

Lagg till knivhuvudskapa (utom i
fuktiga eller klibbiga jordar)

4.8.9 Knivhuvudets kdpa, sida 373

Symptom: Materialet skars inte

Ledarna ar tappta med skrap

Installera korta knivledare

4.8.8 Korta knivledare och hdllare,
sida 361

Trasiga knivsektioner

Byt ut de trasiga sektionerna

4.8.1 Byte av knivsektion, sida 336

Symptom: Overdrivet studsande vid normal filthastighet

Flytmodulen ar installd for latt

Justera skarbordets flytlage

3.9.3 Skdrbordets flytldge, sida 127
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Tabell 6.1 Felsokning — skérdeférluster vid knivbalken (fortsattning)

Problem

Symptom: Grodan skars inte vid andarna

Loésning

Se

Haspeln bdjs inte eller ar inte
centrerad pa skarbordet

Justera haspelns horisontella position
eller bojning

3.9.12 Haspelns framre-bakre-
position, sida 164

Knivhallaren &r inte korrekt justerad

Justera fasthallningen sa att kniven
kan arbeta fritt men fortfarande
hindrar sektionerna fran att lyftas av
fran ledarna

e Justera av hdllare — Spetsiga
knivledare, sida 355

e Justering av hdllare — Korta
knivledare, sida 368

Knivsektioner eller ledare ar slitna eller
trasiga

Byt ut alla slitna och trasiga skdrande
delar

4.8 Kniv, sida 336

Skarbordet ar inte plant

Nivellera skarbordet

3.11 Nivellering av skdrbord, sida 239

Haspelfingrarna lyfter inte grodan
ordentligt framfor kniven

Justera haspelns position och/eller
fingerlutningen

e 3.9.12 Haspelns frimre-bakre-
position, sida 164

e 3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar,
sida 172

Delaren kor ner tjock gréda i andarna,
vilket forhindrar korrekt matning pa
grund av att materialet overbryggar
ledare

Byt ut 3—4 dndledare mot korta
knivledare

e 4.8.8 Korta knivledare och hdllare,
sida 361

e MacDon-aterforséljare

Symptom: Skuren spannmal faller framfor knivbalken

Markhastigheten ar for lag

Oka markhastigheten

3.9.7 Markhastighet, sida 154

Haspelhastigheten ar for lag

Oka haspelhastigheten

3.9.6 Haspelhastighet, sida 152

Haspel for hog

Sank ner haspeln

3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

Knivbalken &r for hog

Sank ner knivbalken

e 3.9.1 Skdrning ovanfér marken,
sida 117

e 3.9.2 Skdrning pd marken, sida
125

Haspeln &r for langt fram

Flytta haspeln bakat pa armarna

3.9.12 Haspelns framre-bakre-
position, sida 164

Skarning vid hastigheter 6ver 10 km/h
(6 mph) med 10-tandat drivkedjehjul

Byt ut haspeldrivhjulet mot ett 19-
tandat haspeldrivhjul

e Borttagning av haspeldrivningens
enkla kedjehjul, sida 460

e 4.14.2 Haspelns drivkedjehjul, sida
459

Slitna eller trasiga knivkomponenter

Byt ut komponenterna

4.8 Kniv, sida 336
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6.2 Skarverkan och knivkomponenter

Anvand foljande tabeller for att faststalla orsaken till problemen med skarverkan och knivens komponenter samt

rekommenderat reparationsférfarande.

Tabell 6.2 Felsokning — skadrverkan och knivkomponenter

Problem

Losning

Symptom: Hackig eller ojamn skdrning av grodan

Se

Knivhallaren &r inte korrekt justerad

Justera nedhallningen

e Justera av hdllare — Spetsiga
knivledare, sida 355

e Justering av hdllare — Korta
knivledare, sida 368

Knivsektioner eller ledare ar slitna eller
trasiga

Byt ut alla slitna och trasiga
skarande delar

e Byte av ledare fér spetsiga knivar,
sida 352

e Byte av spetsig central knivledare —
Skérbord med dubbel kniv, sida 356

e  Byte av korta knivledare eller
dndknivledare, sida 365

e  Byte av central knivledare — Skédrbord
med dubbel kniv, sida 369

e 4.8.1 Byte av knivsektion, sida 336

Markhastigheten for hog for
haspelhastigheten

Minska markhastigheten eller 6ka
haspelhastigheten

e 3.9.6 Haspelhastighet, sida 152
e 3.9.7 Markhastighet, sida 154

Haspelfingrarna lyfter inte grodan
ordentligt framfor kniven

Justera haspelns position/
fingerlutningen

e 3.9.12 Haspelns frimre-bakre-position,
sida 164

e 3.9.13 Lutning for haspelns pinnar,
sida 172

Knivbalken &r for hog

Sank skarhojden

3.9.1 Skérning ovanfér marken, sida
1173.9.2 Skdrning pa marken, sida 125

Skarbordets vinkel for plan

Gor skarbordets vinkel brantare

3.9.5 Skérbordets vinkel, sida 150

Skarkanten pa skydden é&r inte
tillrackligt nara eller parallell med
knivsektionerna

Rikta in ledarna

Justering av knivledare och ledarstdng,
sida 350

Trasslig/svarklippt groda

Installera korta knivledare

Kontakta din MacDon-aterférsaljare

e Justera av hdllare — Spetsiga
knivledare, sida 355

e Justering av hdllare — Korta
knivledare, sida 368

Haspeln ar for langt bak

Flytta fram haspeln

3.9.12 Haspelns frdmre-bakre-position,
sida 164
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Tabell 6.2 Fels6kning — skdrverkan och knivkomponenter (fortsattning)

Problem

Symptom: Igenpluggning av knivar

Loésning

Se

Haspeln &r for hog eller for langt fram

Sank ner haspeln eller flytta den
bakat

e 3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

e 3.9.12 Haspelns framre-bakre-position,
sida 164

Markhastigheten ar for hog

Minska markhastigheten

3.9.7 Markhastighet, sida 154

Felaktig justering av knivhallaren

Justera nedhallningen

e Justera av hdllare — Spetsiga
knivledare, sida 355

e Justering av hdllare — Korta
knivledare, sida 368

SI6 eller trasig knivsektion

Byt ut motsvarande knivsektion

4.8.1 Byte av knivsektion, sida 336

Bojda eller trasiga ledare

Rikta in eller byt ut ledarna

Justering av knivledare och ledarstdng,
sida 350

Haspelfingrarna lyfter inte grédan
ordentligt framfor kniven

Justera haspelns position/
fingerlutningen

e 3.9.12 Haspelns frédmre-bakre-position,
sida 164

e 3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar,
sida 172

Uppsamlingsfingrar av stal i kontakt
med kniv

Oka haspelns avstand fran
knivbalken / justera b&jningen

4.13.1 Spelrum mellan haspel och
knivbalk, sida 427

Ansamling av lera eller smuts pa
knivbalken

HG6j knivbalken genom att sanka
glidskenorna

3.9.2 Skdrning pG marken, sida 125

Ansamling av lera eller smuts pa
knivbalken

GOr skarbordets vinkel planare

3.9.5 Skérbordets vinkel, sida 150

Kniven arbetar inte med
rekommenderad hastighet

Kontrollera skérdetroskans
motorvarvtal eller skdrbordets
knivhastighet

e Skordetroskans bruksanvisning

e Kontroll av knivhastighet, sida 158

Symptom: Overdriven vibration i skirbordet

Overdrivet slitage p& kniven

Byt ut kniven

e 4.8.2 Borttagning av kniv, sida 337
e 4.8.5 Montering av kniv, sida 340

Knivhallaren ar inte korrekt justerad

Justera nedhallningen

e Justera av hdllare — Spetsiga
knivledare, sida 355

e Justering av central héllare pG
skdrbord med dubbel kniv — Spetsiga
knivledare, sida 359

e Justering av hdllare — Korta
knivledare, sida 368

e Justering av central hdllare — Korta
knivledare, sida 372
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Tabell 6.2 Fels6kning — skdrverkan och knivkomponenter (fortsattning)

Problem

Lost eller slitet knivhuvudstift eller
drivarm

Loésning

Dra at eller byt ut delarna

Se

4.8.1 Byte av knivsektion, sida 336

Symptom: Overdriven vibration i flytmodulen och skirbordet

Felaktig knivhastighet

Justera knivhastigheten

e Kontroll av knivhastighet, sida 158

Bojd knivbalk

Rata ut knivbalken

MacDon-aterforséljare

Symptom: Overdrivet brott pa knivsektioner eller ledare

Knivhallaren ar inte korrekt justerad

Justera nedhallningen

e Justera av hdllare — Spetsiga
knivledare, sida 355

e Justering av hdllare — Korta
knivledare, sida 368

Knivbalken arbetar for lagt i steniga
forhallanden

Hoj knivbalken med glidskenorna

3.9.2 Skérning pa marken, sida 125

Flytmodulen ar for tungt installd

Justera flytfjadrarna for ett lattare
flytlage

Kontroll och justering av skérbordets
flytldge, sida 128

Bojd eller trasig ledare

Ré&ta ut eller byt ut ledaren

e 4.8.7 Spetsiga knivledare och hdllare,
sida 342

e 4.8.8 Korta knivledare och hdllare, sida
361

Skarbordets vinkel ar for branta

GOr skarbordets vinkel planare

3.9.5 Skérbordets vinkel, sida 150

Symptom: Brott pa knivrygg

Bojd eller trasig ledare

Réata ut eller byt ut ledaren

e 4.8.7 Spetsiga knivledare och hdllare,
sida 342

e 4.8.8 Korta knivledare och hdllare, sida
361

Slitet knivhuvudstift

Byt ut knivhuvudstiftet

e 4.8.3 Borttagning av knivhuvudets
lager, sida 338

e 4.8.4 Installation av knivhuvudets
lager, sida 339

SI6 kniv

Byt ut kniven

e 4.8.2 Borttagning av kniv, sida 337
e 4.8.5 Montering av kniv, sida 340

Knivhastighet for snabb

Sank knivhastigheten

MacDon-aterforsaljare

Losa fastelement i knivsektionen

Kontrollera och dra at alla
knivfastelement
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6.3 Haspelutmatning

Anvand foljande tabeller for att faststalla orsaken till problemen med haspelutmatningen samt rekommenderat
reparationsférfarande.

Tabell 6.3 Felsokning — haspelutmatning

Problem Loésning Se

Symptom: Haspeln sldpper inte material i normalt staende groda

Haspelhastigheten ar for snabb Minska haspelhastigheten 3.9.6 Haspelhastighet, sida 152

Haspel ar for lag Hoj haspeln 3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

Haspelpinnar for aggressiva Minska kaminstallningen 3j9'13 Lutning for haspelns pinnar,
sida 172

Haspeln &r foér 1angt bak Flytta fram haspeln 3.9.12 Haspelns framre-bakre-position,

sida 164

Symptom: Haspeln sldpper inte material i liggande och staende gréda (haspeln helt nedfilld)

Haspelpinnar for aggressiva for Minska kaminstaliningen med en eller | 3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar,
stdende groda tva eller flytta fram haspeln sida 172

Symptom: Upplindning pa @nden av haspeln

3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar,

Haspelpinnar for aggressiva Minska kaminstallningen :

sida 172
Haspel ar for lag HOj haspeln 3.9.11 Haspelns héjd, sida 159
Haspelhastigheten &r for snabb Minska haspelhastigheten 3.9.6 Haspelhastighet, sida 152
Haspeln dr inte centrerad pa Centrera haspeln pa skarbordet 4.13.3 Centreringshaspel, sida 435

skarbordet

Symptom: Haspeln sldpper skérden for snabbt

Oka kaminstéllningen for att matcha

Haspelpinnar inte tillrackligt . .
peip g haspelns utmatning till haspelns

3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar,

ageressiva framre-bakre-position sida 172
Haspeln ar for langt fram FIyt’F'a h.aspeln Pakat for att matcha 3:9.12 Haspelns framre-bakre-position,
instéllningen for haspelkammen sida 164

Symptom — haspeln lyfter inte

Haspelns lyftopplingar ar

inkompatibla eller defekta Byt ut snabbkopplingen

Symptom — haspeln roterar inte

3.6 Inkoppling/fréankoppling av
skdrbord, sida 61

4.14.6 Byte av drivkedja (dndlés) —
dubbel och trippel haspel, sida 469

Snabbkopplingarna ar inte korrekt

Anslut kopplingarna
anslutna

Haspelns drivkedja frankopplad eller

trasig Anslut/byt ut kedjan

Symptom: Haspelrérelsen ojamn utan belastning

Atdragning av haspelns drivkedja, sida

For stor slakhet i haspelns drivkedja Spann kedjan 458

Symptom: Haspelrérelsen ar ojamn eller stannar i tunga grédor

Haspelhastigheten ar for snabb Minska haspelhastigheten 3.9.6 Haspelhastighet, sida 152
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Tabell 6.3 Felsokning — haspelutmatni

Problem

Haspelfingrar inte tillrackligt
aggressiva

FELSOKNING

ng (fortsattning)
Loésning

Flytta haspelfingret eller
kaminstallningen till ett mer aggressivt
fingerlutningssteg

Se

3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar,
sida 172

Haspel ar for lag

H6j haspeln

3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

Avlastningsventilen pa tréskan (inte
pa troskans flytmodul) har Iag
installning for avlastningstryck

Oka avlastningstrycket enligt
tillverkarens rekommendationer

Skordetréskans bruksanvisning

Lag niva i oljebehallaren pa
skordetroskan

OBS!:
Det kan finnas mer @n en behallare

Fyll pa till ratt niva

Skordetroskans bruksanvisning

Fel pa avlastningsventilen

Byt ut avlastningsventilen

Skordetroskans bruksanvisning

Skar tuffa grédor med
standardvridmoment (19-tandat
drivhjul)

Byt ut kedjehjulet mot ett lampligt
kedjehjul med hogt vridmoment for att
matcha skordetroskans haspeltryck

e 4.14.2 Haspelns drivkedjehjul, sida
459

e Installera tvahastighetssats
(MD #311882)

Symptom: Plastfingrar avklippta vid spetsen

Otillrackligt av spelrum mellan haspel
och knivbalk

Oka spelrummet

4.13.1 Spelrum mellan haspel och
knivbalk, sida 427

Symptom: Plastfingrar bojda bakat vid spetsen

Haspeln graver sig ner i marken med
haspelhastighet som ar langsammare
an markhastigheten

Hoj skarbordet

e 3.9.1 Skdrning ovanfér marken,
sida 117

Haspeln graver sig ner i marken med
haspelhastighet som &r langsammare
an markhastigheten

Minska skarbordets lutning

3.9.5 Skérbordets vinkel, sida 150

Haspeln graver sig ner i marken med
haspelhastighet som ar langsammare
an markhastigheten

Flytta haspelarmen bakat

3.9.12 Haspelns frdmre-bakre-position,
sida 164

Symptom: Plastfingrar b6jda framat vi

d spetsen

Haspeln graver sig ner i marken med
haspelhastighet som ar snabbare dn
markhastigheten

Hoj skarbordet

e 3.9.1 Skdrning ovanfér marken,
sida 117

e 3.9.2 Skdrning pd marken, sida 125

Haspeln graver sig ner i marken med
haspelhastighet som ar snabbare an
markhastigheten

Minska skarbordets lutning

3.9.5 Skéirbordets vinkel, sida 150

Haspeln graver sig ner marken med
haspelhastighet som ar snabbare dn

Flytta haspelarmen bakat

markhastigheten

3.9.12 Haspelns frdmre-bakre-position,
sida 164
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Tabell 6.3 Fels6kning — haspelutmatning (fortsattning)

Problem

Losning

Symptom: Plastfingrar béjda nara pinnroret

Se

Overdriven igensattning vid
knivbalken med hogar av gréda som
ansamlas vid knivbalken samtidigt
som haspeldriften bibehalls

Korrigera problem med igentdppning/
skarning

3.12 Urkoppling av knivbalk, sida 242

Overdriven igensattning vid
knivbalken med hogar av groda som
ansamlas vid knivbalken samtidigt
som haspeldriften bibehalls

Stoppa haspeln innan igensattningen
blir for stor

3.12 Urkoppling av knivbalk, sida 242
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6.4 Skarbord och medbringare

Anvand foljande tabeller for att faststalla skarbords- och medbringarproblemen samt rekommenderat

reparationsférfarande.

Tabell 6.4 Felsokning — skdrbord och medbringare

Problem

Symptom: Otillracklig skarbordshojning

Losning

Se

Lagt avlastningstryck

Oka avlastningstrycket

Aterforsaljare av skordetroskor

Symptom: Otillrackligt hastighet for sidomedbringare

Hastighetsreglaget ar for lagt installd

Oka installningen for
hastighetsreglaget

3.9.8 Hastighet for sidomedbringare,
sida 155

Skordetroskans drivning ar for [angsam

Justera till ratt hastighet for
skordetroskans modell

Skordetroskans bruksanvisning

Symptom: Otillracklig matning for sidomedbringare

Avlastningstrycket ar for lagt

Testa matarmedbringarens
hydraulsystem

MacDon-aterforsaljare

Skordetroskans drivning ar for [angsam

Justera till ratt hastighet for
skordetroskans modell

Skordetroskans bruksanvisning

Symptom: Matarmedbringaren ror sig inte

Medbringarna ar I6sa

Spann medbringarna

4.10.2 Kontroll och justering
matarmedbringarens spdnning, sida
383

Driv- eller I6pvals ar inlindad med
material

Lossa medbringaren och rengor
valsarna

4.10.2 Kontroll och justering
matarmedbringarens spénning, sida
383

Lamell eller kopplingsstangen har
fastnat i ram eller material

Lossa medbringaren och avlagsna
hindret

4.10.2 Kontroll och justering
matarmedbringarens spdnning, sida
383

Valslager har fastnat

Byt ut valsens lager

Byte av matarmedbringarens I6phjuls
lager, sida 396

Lag hydrauloljeniva

Fyll pa skordetroskans
hydrauloljebehallare till full niva

Skordetroskans bruksanvisning

Felaktig avlastningsinstallning pa
flodesreglerventilen

Justera avlastningsinstallningen

MacDon-aterforséljare

Symptom: Sidomedbringaren stannar

Materialet matas inte ut jamnt fran
kniven

Sank ner haspeln

3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

Materialet matas inte ut jamnt fran
kniven

Installera korta knivledare

4.8.8 Korta knivledare och hdllare, sida
361

Symptom: Skrymmande groda flyter inte jamnt

Skarbordets ar vinkel for lag

Oka skarbordets vinkel

3.9.5 Skdrbordets vinkel, sida 150

Materialoverbelastning pa
medbringarna

Oka hastigheten for
sidomedbringarna

3.9.8 Hastighet for sidomedbringare,
sida 155
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Tabell 6.4 Felsékning — skarbord och m

Problem

Materialoverbelastning pa
medbringarna

FELSOKNING

edbringare (fortsattning)
Loésning

Installera en Ovre tvargaende
transportskruv

Se

5.1.5 Ovre tvdrgdende transportskruv i
full léngd, sida 499

Materialoverbelastning pa
medbringarna

Lagg till avledarforlangningar

MacDon-aterforsaljare

Symptom: Medbringarens bakatmatnin

8

Medbringarna kor for langsamt med
tunga grodor

Oka hastigheten fér medbringarna

3.9.8 Hastighet for sidomedbringare,
sida 155

Symptom: Grodor kastas 6ver 6ppningen och under den motsatta sidomedbringaren

Medbringarna kor for snabbt med
latta grodor

Minska hastigheten for medbringarna

3.9.8 Hastighet for sidomedbringare,
sida 155

Symptom: Material ansamlas pa anddeflektorerna och sldpps ut i buntar

Anddeflektorerna ar for breda

For skarbord med manuell
dackvaxling, trimma deflektorn eller
byt ut den mot en smal deflektor
(MD #172381)

3.12 Urkoppling av knivbalk, sida 242
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6.5 Skarning av atbara bonor

Anvand foljande tabeller for att faststalla orsaken till eventuella problem med skarning av dtbara bonor och den

rekommenderade |6sningen.

Tabell 6.5 Felsokning — skarning av atbara bonor

Problem

Losning

Symptom: Plantorna skalas och Iamnas kvar kompletta eller sa Iamnas delar av plantorna kvar

Se

Skarbordet ovanfor marken

Sank ned skarbordet till marken
och kor skarbordet pa glidskenor
och/eller knivbalken

3.9.2 Skdrning pG marken, sida 125

Flytlaget ar for latt installt —
skarbordet rider pa hoga punkter och
sanks inte tillrackligt snabbt

1. Stallin flytlaget pa 335-338
N (75-85 Ibf).

2. Justera flytlaget efter behov
for att forhindra att
skarbordet studsar for
mycket eller plojer i mjuk
mark.

3.9.3 Skérbordets flytldge, sida 127

Haspeln ar for hog med cylindrarna
helt indragna

Justera haspelns hojd

3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

Fingerlutningen ar inte tillrackligt
aggressivt

Justera fingerlutningen

3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar, sida
172

Haspeln ar for langt bak

Med skarbordet pa marken och
skarbordsvinkeln korrekt justerad,
for du haspeln framat tills
fingertopparna nuddar markytan

3.9.12 Haspelns fradmre-bakre-position,
sida 164

Skarbordets vinkel ar for grund

Justera skadrbordets vinkel

Justering av skdrbordsvinkel fran
skérdetréskan, sida 152

Skarbordets vinkel ar for grund

Oka skirbordets vinkel genom att
dra in lyftcylindrarna helt (vid
skarning pa marken)

Justering av skdrbordsvinkel fran
skérdetréskan, sida 152

Haspeln ar for langsam

Justera haspelhastigheten sa att
den ar nagot snabbare an
markhastigheten

3.9.6 Haspelhastighet, sida 152

Markhastigheten ar for snabb

Sank markhastigheten

3.9.7 Markhastighet, sida 154

Glidskenorna sitter for lagt

Hoj glidskenorna till den hogsta
instéllningen

3.9.2 Skérning pa marken, sida 125

Jord packas pa knivbalkens undersida
med slitremsor av plast pa knivbalken,
lyfter knivbalken fran marken

o Oka flytlaget

e Marken ar for vat, lat marken
torka

e Rengor knivbalkens undersida
manuellt vid kraftig ansamling

Kontroll och justering av skérbordets
flytldge, sida 128

Skarbordet ar inte plant

Nivellera skarbordet

3.11 Nivellering av skérbord, sida 239

Slitna eller skadade knivsektioner

Byt ut sektionerna eller
byt ut kniven

4.8 Kniv, sida 336
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Tabell 6.5 Fels6kning — skdrning av dtbara bonor (fortsattning)

Problem
Delar av vinrankor fastnar i spetsiga
ledarspetsar
OBS!:

(Detta problem forekommer oftare i
radodlade bénor som har kupats
under odlingen)

Losning

Montera konverteringssatsen for
kort knivledare

Se

4.8.8 Korta knivledare och hdllare, sida
361

Forflyttning av skorderester pa marken

Installera korta knivledare

4.8.8 Korta knivledare och hdllare, sida
361

Knivhastigheten ar for lag

Oka matarhusets hastighet eller
se till att knivhastigheten ar
installd inom rekommenderat
intervall

e 3.9.10 Information om knivhastighet,
sida 157

e Kontroll av knivhastighet, sida 158

Symptom: Vinrankor klams mellan med

bringarens 6verkant och knivbalken

Knivbalken fylls med skrap nar
avstandet mellan medbringare och
knivbalk ar korrekt justerat

Lyft upp skarbordet vid behov och
flytta dacken fram och tillbaka for
att hjalpa till att rensa knivbalken

Vaxling av dacken med upplyft
skarbord rensar inte bort skrap fran
knivbalken

Avldgsna skrapet manuellt fran
knivbalkens halrum

Symptom: Grodor ansamlas vid ledarna

och foérflyttas inte bakat till medbringarna

Haspelfingrarnas lutning ar inte
tillrackligt aggressiv

Oka fingeraggressiviteten
(kamposition)

3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar, sida
172

Haspel for hog

Sank ner haspeln

3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

Minsta avstand mellan haspel och
knivbalk for hogt installt

Justera den lagsta haspelhdjden
med cylindrarna helt indragna

4.13.1 Spelrum mellan haspel och
knivbalk, sida 427

Haspeln ar for langt fram

Positionera om haspeln

3.9.12 Haspelns frémre-bakre-position,
sida 164

Symptom: Grodan lindas runt haspeln

Haspeln ar for lag

H6j haspeln

3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

Symptom: Haspeln krossar skidor

Haspeln ar for langt fram

Positionera om haspeln

3.9.12 Haspelns frédmre-bakre-position,
sida 164

Haspelhastigheten ar fér hog

Minska haspelhastigheten

3.9.6 Haspelhastighet, sida 152

Bonskidorna ar for torra

Skar grodan pa natten néar det
finns dagg och skidorna har
mjuknat

Haspelfingrarnas lutning ar inte
tillrdackligt aggressiv

Oka fingeraggressiviteten
(kamposition)

3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar, sida
172

Symptom: Knivbalkens ledare gar s6nder

Flytlaget ar otillrackligt
(flytinstallningen &r for tung)

Oka flytlaget (justera till lattare
flytinstallning)

3.9.3 Skdrbordets flytldge, sida 127
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Tabell 6.5 Fels6kning — skdrning av dtbara bonor (fortsattning)

Problem

Overdrivet antal stenar pa filtet

Losning

Overvig att installera tillvalet
med korta knivledare

OBS!:

Nar du installerar korta knivledare
byter du ut skador pa ledare mot
skador pa knivsektioner (dven om
det ar lattare att byta sektioner
med korta knivledare).

Se

MacDon-aterforsaljare

Symptom: Knivbalken matar in for mycket skrap och jord

Skarbordet ar for tungt

Gor skarbordet lattare

3.9.3 Skdrbordets flytidge, sida 127

Skarbordets vinkel ar for brant

Minska skarbordets vinkel

3.9.5 Skdrbordets vinkel, sida 150

Ledare tépps igen med skrap och/eller
jord

Installera korta knivledare

4.8.8 Korta knivledare och hdllare, sida
361

Otillrackligt stod for skarbordet

Installera centrala glidskenor

3.9.2 Skdrning pG marken, sida 125

Symptom: Grodan lindas runt haspelns

andar

Oskuren groda som stor pa haspelns
andar

Lagg till haspelns dndskydd

Katalog over skarbordsdelar

Symptom: Knivbalken fylls med jord

For stort mellanrum mellan
medbringare och knivbalk

Lyft upp skarbordet vid behov och
flytta dacken fram och tillbaka for
att hjalpa till att rensa knivbalken

Symptom: Haspeln for ibland 6ver plantor pa samma plats

Bojda stalfingrar och hdngande vaxter
fran medbringare

Ré&ta ut fingrarna

Jordansamlingar pa fingrarna hindrar
vaxterna fran att falla av fingrarna pa
medbringarna

HOj haspeln

3.9.11 Haspelns héjd, sida 159

Jordansamlingar pa fingrarna hindrar
vaxterna fran att falla av fingrarna pa
medbringarna

Justera haspelns framre-bakre-
position for att fa ut fingrarna
fran marken

3.9.12 Haspelns frémre-bakre-position,
sida 164

Symptom: Knivbalken trycker fram jord

Hjulspar eller asar med radsadda
grodor

Skar i vinkel mot grodans rader
eller asar

Boljande terrdang langs hela faltet

Skar i 90° vinkel mot den rullande
terréangen (forutsatt att kniven
flyter 6ver utan att gréva sig in)

Symptom: Haspeln transporterar en 6verdriven mangd vaxter eller vadd

Overdriven ansamling av grodor pa
medbringarna (upp till haspelns
centralror)

Oka hastigheten for
medbringarna

3.9.8 Hastighet for sidomedbringare, sida
155

Fingerlutningen for langsam

Oka fingerlutningen

3.9.13 Lutning fér haspelns pinnar, sida
172
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Kapitel 7: Referens

Folj vid behov anvisningarna och informationen i detta kapitel.

7.1 Specifikationer for atdragningsmoment

| foljande tabeller anges atdragningsmoment for olika bultar, skallskruvar och hydraulkopplingar. Anvand dessa varden
endast ndr inget annat momentvarde har angetts i ett visst forfarande.

e Dra at alla bultar med de atdragningsmoment som anges i tabellerna nedan, om inte annat anges i denna
bruksanvisning.

e Ersatt borttaget fastelement med fastelement av samma styrka och kvalitet.

e Anvand tabellerna med momentvarden som vagledning vid regelbunden kontroll av bultarnas atdragning.

e Du far forstaelse for momentkategorierna for bultar och skallskruvar genom att Iasa markeringarna pa deras skallar.
Ldsmuttrar

Lasmuttrar kraver mindre vridmoment dn muttrar som anvands fér andra andamal. Nar du applicerar vridmoment pa
fardiga lasmuttrar, multiplicera det vridmoment som appliceras pa vanliga muttrar med 0,65 for att fa det modifierade
momentvardet.

Sjélvgédngande skruvar

Folj standardvardena for atdragningsmoment vid montering av de sjalvgangande skruvarna. Montera INTE de
sjalvgangande skruvarna pa strukturella eller pa annat satt kritiska fogar.

7.1.1 Specifikationer for metriska bultar

Specifikationer finns for lampliga slutliga momentvarden for att sakra olika storlekar av metriska bultar.

OBS!:

De atdragningsmoment som anges i féljande tabeller for metriska skruvar galler for sddana som installeras torrt, dvs.
skruvar utan fett, olja eller ganglasning pa gangorna eller skallarna. Tillsatt INTE fett, olja eller ganglasningsmassa pa bultar
eller skallskruvar om inte anvisningar for detta finns i denna handbok.
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Tabell 7.1 Metriska bultar i klass 8.8 och fritt roterande mutter
i klass 9
Nominell | Atdragningsmoment Atdragningsmoment
storlek (Nm) (Ibf-ft) (*Ibf-in)
(A) Min. Max. Min. Max. _L
3-0,5 1,4 1,6 *13 *14
3,5-0,6 2,2 2,5 *20 *22 @mg
4-0,7 3,3 3,7 *29 *32 %
5-0,8 6,7 7,4 *59 *66 o
6-1,0 11,4 12,6 *101 *112 é
81,25 28 30 20 23 Figur 7.1: Skruvkvaliteter
10-1,5 55 60 40 45
12-1,75 95 105 70 78
14-2,0 152 168 113 124
16-2,0 236 261 175 193
20-2,5 460 509 341 377
24-3,0 796 879 589 651
Tabell 7.2 Metriska bultar i klass 8.8 och mutter med
snedvriden gdnga i klass 9
Nominell Atdragningsmoment Atdragningsmoment
storlek (Nm) (Ibf-ft) (*Ibf-in)
(A) Min. Max. Min. Max. _L
3-0,5 1 1,1 *9 *10
3,5-0,6 1,5 1,7 *14 *15 9
4-0,7 2,3 2,5 *20 *22 %
5-0,8 4,5 5 *40 *45 .
6-1,0 7,7 8,6 *69 *76 g
8-1,25 18,8 20,8 *167 *185 _
015 37 m 58 20 Figur 7.2: Skruvkvaliteter
12-1,75 65 72 48 53
14-2,0 104 115 77 85
16-2,0 161 178 119 132
20-2,5 314 347 233 257
24-3,0 543 600 402 444
532 Revidering A
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Tabell 7.3 Metriska bultar i klass 10.9 och fritt roterande
mutter i klass 10
Nominell Atdragningsmoment Atdragningsmoment
storlek (Nm) (Ibf-ft) (*Ibf-in)
(A) Min. Max. Min. Max. ;
3-0,5 1,8 2 *18 *19 @
3,5-0,6 2,8 3,1 *27 *30
4-0,7 4,2 4,6 *41 *45 %
5-0,8 8,4 9,3 *82 *91 o
6-1,0 14,3 15,8 *140 *154 g
81,25 38 42 28 31 Figur 7.3: Skruvkvaliteter
10-1.5 75 83 56 62
12-1,75 132 145 97 108
14-2,0 210 232 156 172
16-2,0 326 360 242 267
20-2,5 637 704 472 521
24-3,0 1101 1217 815 901
Tabell 7.4 Metriska bultar i klass 10.9 och mutter med
snedvriden ganga i klass 10
Nominell Atdragningsmoment Atdragningsmoment
storlek (Nm) (Ibf-ft) (*Ibf-in)
(A) Min. Max. Min. Max. {
3-0,5 1,3 1,5 *12 *13 @
3,5-0,6 2,1 2,3 *19 *21
4-0,7 3,1 3,4 *28 *31 %
5-0,8 6,3 7 *56 *62 .
6-1,0 10,7 11,8 *95 *105 g
8-1,25 26 29 19 21
Figur 7.4: Skruvkvaliteter
10-1.5 51 57 38 42
12-1,75 90 99 66 73
14-2,0 143 158 106 117
16-2,0 222 246 165 182
20-2,5 434 480 322 356
24-3,0 750 829 556 614
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7.1.2 Metriska skruvspecifikationer — gjuten aluminium

Specifikationer finns for lampliga slutliga momentvarden for olika storlekar av metriska bultar i gjuten aluminium.

OBS!:

De atdragningsmoment som anges i foljande tabeller for metriska skruvar géller for sddana som installeras torrt, dvs.
skruvar utan fett, olja eller gdnglasning pa gangorna eller skallarna. Tillsatt INTE fett, olja eller gdnglasningsmassa pa bultar

eller skallskruvar om inte anvisningar fér detta finns i denna handbok.

Tabell 7.5 Metriska skruvar i gjuten aluminium

262617

Bultmoment
Nominell 8,8 10,9
storlek (A) (gjuten aluminium) (gjuten aluminium)
Nm Ibf-ft Nm Ibf-ft
M3 - - - 1
M4 - - 4 2,6
M5 - - 8 5,5
M6 9 6 12 9
M8 20 14 28 20
M10 40 28 55 40
M12 70 52 100 73
M14 - - - -
M16 - - - -
534
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Figur 7.5: Skruvkvaliteter
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7.1.3 O-ringsboss hydraulkopplingar — justerbara

Standardvarden for atdragningsmoment anges for justerbara hydrauliska kopplingar. Om ett férfarande anger ett annat
momentvarde for samma typ och storlek av koppling som beskrivs i detta avsnitt ska du istallet hanvisa till det varde som
anges i forfarandet.

1.

Inspektera O-ringen (A) och satet (B) for smuts eller
defekter.

Lossa lasmuttern (C) sa langt som mojligt. Se till att
brickan (D) ar I6s och att den skjuts mot lasmuttern (C) sa
langt som mojligt.

Se till att O-ringen (A) INTE sitter pa gangorna. Justera
O-ringen (A) vid behov.

Applicera olja fran hydraulsystemet pa O-ringen (A).

Montera kopplingen (B) i porten tills reservbrickan (D) och
O-ringen (A) kommer i kontakt med delytan (E).

Positionera vinkelbeslagen genom att skruva loss dem hogst
ett varwv.

Vrid Idsmuttern (C) ner till brickan (D) och dra at den till det
momentvarde som anges i tabellen. Anvand tva skiftnycklar,
en pa kopplingen (B) och den andra pa lasmuttern (C).

Verifiera det slutliga tillstandet for kopplingen.
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Figur 7.7: Hydraulisk koppling
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Tabell 7.6 O-ringsboss (ORB) hydraulkopplingar — justerbara och icke-justerbara

SAE Storlek pa instrument Gangstorlek (in.) Momentvarde®
Nm Ibf-ft (*1bf-in)
-2 5/16-24 10-11 *89-97
-3 3/8-24 18-20 *159-177
-4 7/16-20 29-32 21-24
-5 1/2-20 32-35 24-26
-6 9/16-18 40-44 30-32
-8 3/4-16 70-77 52-57
-10 7/8-14 115-127 85-94
-12 11/16-12 183-201 135-148
-14 13/16-12 237-261 175-193
-16 15/16-12 271-298 200-220
-20 15/8-12 339-373 250-275
-24 17/8-12 414-455 305-336
-32 21/2-12 509-560 375-413

7.1.4 O-ringsboss hydraulkopplingar — icke-justerbara

Standardvarden for atdragningsmoment for icke-justerbara hydrauliska kopplingar anges. Om ett forfarande anger ett
annat momentvarde for samma typ och storlek av koppling som beskrivs i detta avsnitt ska du anvdanda det vdarde som
anges i forfarandet.

1004663

1. Inspektera O-ringen (A) och satet (B) for smuts eller

defekter.
2. Setill att O-ringen (A) INTE sitter pa gangorna. Justera

O-ringen (A) vid behov.
3. Applicera olja fran hydraulsystemet pa O-ringen.
4. Montera kopplingen (C) i porten tills kopplingen ar

handtajt.
5. Momentdra kopplingen (C) enligt varden i tabell 7.7, sida

537.
6. Verifiera det slutliga tillstandet for kopplingen.

Figur 7.8: Hydraulisk koppling

89. De momentvarden som visas ar baserade pa smorda anslutningar som vid atermontering.
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Tabell 7.7 O-ringsboss (ORB) hydraulkopplingar — justerbara och icke-justerbara

SAE Storlek pa instrument Gangstorlek (in.) Momentvarde®
Nm Ibf-ft (*1bf-in)
2 5/16-24 10-11 *89-97
-3 3/8-24 18-20 *159-177
-4 7/16-20 29-32 21-24
-5 1/2-20 32-35 24-26
-6 9/16-18 40-44 30-32
-8 3/4-16 70-77 52-57
-10 7/8-14 115-127 85-94
-12 11/16-12 183-201 135-148
-14 13/16-12 237-261 175-193
-16 15/16-12 271-298 200-220
-20 15/8-12 339-373 250-275
-24 17/8-12 414-455 305-336
-32 21/2-12 509-560 375-413

7.1.5 O-ringens yttre titning pa hydrauliska kopplingar

Standardvarden for atdragningsmoment anges for O-ringens yttre tatning pa hydrauliska kopplingar. Om ett forfarande
anger ett annat momentvarde for samma typ och storlek av koppling som beskrivs i detta avsnitt ska du istallet hanvisa till

det varde som anges i forfarandet.

Momentvardena visas i tabellen 7.8, sida 538.

1. Se till att tatningsytorna och kopplingsgangorna ar fria fran
grader, hack, repor och fraimmande material.

1001376

Figur 7.9: Hydraulisk koppling

90. De momentvarden som visas ar baserade pa smorda anslutningar som vid atermontering.
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2. Applicera olja fran hydraulsystemet pa O-ringen (B).
3. Rikta in roret eller slangenheten sa att den plana ytan pa
hylsan (A) eller (C) kommer i full kontakt med O-ringen (B).
4. Skruva pa rorets eller slangens mutter (D) tills den ar
handtajt. Muttern skall kunna vridas fritt tills den nar
botten.
5. Momentdra kopplingarna enligt vardena i tabell 7.8, sida
538.
OBS!: ~
Om tillampligt, hall i sexkantsflansen pa kopplingshuset (E) §
for att forhindra rotation av kopplingshuset och slangen nér i
du drar at kopplingsmuttern (D). Figur 7.10: Hydraulisk koppling
6. Anvand tre skiftnycklar vid montering av kopplingar eller
sammanfogning av tva slangar.
7. Verifiera det slutliga tillstandet fér kopplingen.
Tabell 7.8 O-ringens yttre tdtning (ORFS) pa hydrauliska kopplingar
2 Momentvarde®!
SA_E Storlek pa Gangstorlek (in.) Rorets YD (in.)
instrument Nm Ibf-ft
-3 0BS92, 3/16 - —
-4 9/16 1/4 25-28 18-21
-5 Obs!92 5/16 - -
-6 11/16 3/8 40-44 30-32
-8 13/16 1/2 55-61 41-45
-10 1 5/8 80-88 59-65
-12 13/16 3/4 115-127 85-94
-14 Obs!92 7/8 - -
-16 17/16 1 150-165 111-122
-20 111/16 11/4 205-226 151-167
-24 2 11/2 315-347 232-256
-32 212 2 510-561 376-414

7.1.6 Koniska rorkopplingar med ganga

Standardvarden foér atdragningsmoment anges for koniska rérkopplingar med ganga. Om ett forfarande anger ett annat
momentvarde for samma typ och storlek av koppling som beskrivs i detta avsnitt ska du istallet hanvisa till det varde som
anges i forfarandet.

Montera rorkopplingarna enligt féljande:

De momentvarden och vinklar som visas ar baserade pa smorda anslutningar som vid atermontering.

91.
92. O-ringens yttre tatning ar inte definierad for denna rorstorlek
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REFERENS

1. Setill att kopplingen och portgangorna ar fria fran grader, hack, repor och andra former av kontaminering.
2. Applicera tatningsmedel for rérgéangor av pastatyp pa de yttre rérgangorna.
3. Skruva in kopplingen i porten tills den ar handtaijt.

4. Dra at kontaktdonet till lamplig momentvinkel. Vardena for varv fran fingertajt (TFFT) och plan fran fingertajt (FFFT)
visas i tabell 7.9, sida 539. Se till att rordnden pa en formad anslutning (vanligtvis en vinkel pa 45° eller 90°) ar inriktad
for att ta emot det inkommande roret eller slangenheten. Avsluta alltid uppriktningen av kopplingen i
atdragningsriktningen. Lossa aldrig de gdngade anslutningarna for att uppna uppriktning.

5. Ta bort alla rester och eventuell 6verflédig gangolja med ett lampligt rengdringsmedel.
6. Inspektera det slutliga tillstandet for kopplingen. Var sarskilt uppmarksam pa eventuella sprickor i portéppningen.

7. Markera det slutliga positionen fér kopplingen. Om en koppling lacker, demontera kopplingen och kontrollera att den
inte ar skadad.

OBS!:

Fel pa kopplingar pa grund av for hog atdragning kanske inte ar uppenbara forrén rérdelarna demonteras och
inspekteras.

Tabell 7.9 Rorgidnga pa hydrauliska koppling

Gangstorlek pa koniska ror Rekommenderad TFFT Rekommenderad FFFT

1/8-27 2-3 12-18

1/4-18 2-3 12-18

3/8-18 2-3 12-18

1/2-14 2-3 12-18

3/4-14 1,5-2,5 12-18

1-111/2 1,5-2,5 9-15
11/4-111/2 1,5-2,5 9-15
11/2-111/2 1,5-2,5 9-15
2-111/2 1,5-2,5 9-15
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7.2 Omvandlingstabell

REFERENS

I denna handbok anvénds bade Sl-enheter (inklusive metriska enheter) och amerikanska enheter (ibland kallade
standardenheter) for matning. En lista 6ver dessa enheter tillsammans med deras forkortningar och omvandlingsfaktorer
finns har for din referens.

Tabell 7.10 Omvandlingstabell

Antal Sl-enheter (metriska) Faktor Amerikanska enheter (standard)
Enhetens namn Férkortning Enhetens namn Forkortning
Area hektar ha x 2,4710 = tunnland tunnland
Flode liter per minut [/min x 0,2642 = US gallon per minut gpm
Kraft Newton N x 0,2248 = pound force Ibf
Langd millimeter mm x 0,0394 = inch in.
Langd meter m x 3,2808 = fot ft.
Effekt kilowatt kw x 1,341 = hastkrafter hp
Tryck kilopascal kPa x 0,145 = pund per kvadrattum psi
Tryck megapascal MPa x 145,038 = pund per kvadrattum psi
Tryck bar (icke-Sl) bar x 14,5038 = pund per kvadrattum psi
Vridmoment | Newtonmeter Nm x 0,7376 = pund fot eller fot pund | Ibf-ft
Vridmoment | Newtonmeter Nm x 8,8507 = SE:S tum efler tum Ibf-in
Temperatur grader Celsius °C (°Cx1,8)+32= grader Fahrenheit °F
Hastighet meter per minut m/min x 3,2808 = fot per minut ft/min
Hastighet meter per sekund m/s x 3,2808 = fot per sekund ft/s
Hastighet kilometer per timme | km/h x 0,6214 = miles per timme mph
Volym liter I x 0,2642 = US gallon uUs gal
Volym milliliter ml x 0,0338 = uns oz.
Volym kubikcentimeter cm3 eller cc x 0,061 = kubiktum in.3
Vikt kilogram kg X 2,2046 = pund Ib.
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Rekommenderade vatskor och smorjmedel

Se till att din maskin arbetar med hogsta mojliga effektivitet genom att endast anvanda rena vatskor och smérjmedel.

e Anvand rena behallare for att hantera alla vatskor och smorjmedel.

e Forvara vatskor och smorjmedel pa en plats som ar skyddad fran damm, fukt och andra foéroreningar.

Smorjme-
del

Specifikationer

Beskrivning

Anvéand

Kapaciteter

Hogtemperaturfett for
extrema tryck (EP) med max. 1

Efter behov om

innehaller nagra rengdringsmedel
eller 16sningsmedel

kedjan och drivkedjehjulen
mot slitage.

% molybdendisulfid (NLGI ;nnge;sannat B
Grade 2) litiumbas g
Fett SAE-flersyfte
Hogtemperaturfett for
extrema tryck (EP) med max Drivlinans
10 % molybdendisulfid (NLGI slirkopplingar -
Grade 2) litiumbas
1,5 liter (1,3
Knivdriviada iter (
quarts)
<Ll i _ o 2,75 liter (2,9
del fér SAE 85W-140 APl-serviceklass GL-5 Huvudvaxellada quarts)
vaxellada
Kompletterande | 2,25 liter (2,4
vaxellada quarts)
Enkelklassad transhydraulisk olja.
Viskositet vid 60,1 cSt vid 40 °C (104°
F)Viskositet vid 9,5 ¢St vid 100 °C
(212°F)
Rekommenderade marken: 5
Hydrau- Smorjmedel transmission / Zkgrbordetts) hal 95 liter (25.1
lolja e Petro-Canada Duratran hydraulolja larrl\e/system €hal 1 Us gallons)
e John Deere Hy-Gard J20C
e CNH Hy-Tran Ultratraktion
e CNH Hy-Tran Multitraction
e AGCO Power Fluid 821 XL
Kedjeolja med en viskositet pa :&djzogjgnszi:ogguI(i;a:c:‘]or
100-150 sCt vid 40 °C (104°F) eller = S
Kedjeolja | mineralolja SAE 20W-50 som inte RSl e RIS
jecl) ] skumbildning. Den skyddar drivkedja B
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