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Declaracao de conformidade

EC Declaration of Conformity

"MacDon

MacDon Industries Ltd.
680 Moray Street,

3

[4] As per shipping document

Winnipeg, Manitoba, Canada [5] November 9, 2017
R3J 353
[2] Combine Draper Header [6]

Christoph Martens
[3] MacDon D1 Series

Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[EKNapupame, e CeHNAT MPOAYKT:
Tun mawwmna: [2]
HaumeHosaHue u mogen: 3]
CepwueH Homep(a) [4]

0Tr0BapA Ha BCUYKM MPUIOKMMM pasnopeabm Ha
AvpekTuea 2006/42/EO.

ca cnegHute
cTaHAapTv cnopea yun. 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
M#cTo 1 AaTa Ha Aeknapauusata: [5]

MMe 1 NoANMC Ha IMLETO, YTbAHOMOLLEHO Aa
W3roTBM AeknapaumsaTa: [6]

WMe 1 apec Ha MUETO, YTbHOMOWLEHO A3
CbCTaBy TexHu4eckna dain:

BeHeauKT dpoH Puitaesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Fepmatus)
bvonriedesel@macdon.com

My, (1]

Prohlasujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]

Nézev a model: [3]
Sériové(a) ¢islo)a): [4]

splfiuje v3echna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouzity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v élanku 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generalni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

ENISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erkleeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erklaren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: (2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfilllt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erklarung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

ES
Nosotros [1]
declaramos que el producto:
Tipo de méquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Nameros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segtn lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracién: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracion: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme tiip: [2]

Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kdigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupédev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans |'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

214802

Revisao A

1023959



EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kévetkezd termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kdvetkez§ iranyelv 6sszes vonatkozo
el&irasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizalt szabvanyok kertltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]
Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]
Azon személy neve és aldirasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentdci6 dsszeallitasara:
Benedikt von Riedesel
Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT
Mes, [1]
Pareiskiame, kad $is produktas:
Masinos tipas: [2]
Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN I1SO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir paradas asmens,
jgalioto sudaryti 3ig deklaracija: [6]
Vardas ir pavardé asmens, kuris jgaliotas sudaryti j
techninj failg:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam butiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti 3adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN 1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot So deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
Wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:

Typ urzadzenia: [2]

Nazwa i model: [3]

Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

y jace (zharmoni: e)
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imig i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
Nos, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de méquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Namero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigdes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragdo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semnatura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip magine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): (4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Kori$aeeni su uskladeni standardi kao 3to je navedeno
uélanu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlasaenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaeene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel
Generalni direktor, MacDon Europe GmbH

Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvinds, sdsom anges i
artikel 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppritta intyget: [6]

Namn och adress fér person behérig att uppritta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel
Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

SL
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e 3tevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolocbam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Elenu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomocene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel
Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

SK
My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazov a model: 3]

Vyrobné &islo: [4]

splita prislusné ustanovenia a zakladné poziadavky
smernice C.2006/42/ES.

Poutzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku €. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel
Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

Hagenauer Strafe 59 65203 Wiesbaden (Tyskland! 65203 Wieshaden (Nemdij 3
65203 Wiesbaden (Nemacka) e b e”(dVS and) } Wiesbaden (Nemcija) 65203 Wiesbaden (Nemecko) @
bvonriedesel@macdon.com vonriedesel@macdon.com bvonriedesel@macdon.com bvonriedesel@macdon.com &
o
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EC Declaration of Conformity

“"MacDon

MacDon Industries Ltd.

680 Moray Street,

Winnipeg, Manitoba, Canada
R3J 383

[2] Float Module

[3] MacDon FM100

[4] As per shipping document

[5] November 9, 2017

(6]

Christoph Martens

Product Integrity

We, [1]

Declare, that the product:
Machine Type: [2]

Name & Model: [3]

Serial Number(s): [4]

fulfils all the relevant provisions of the Directive
2006/42/EC.

Harmonized standards used, as referred to in Article
7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009

Place and date of declaration: [5]

Identity and signature of the person empowered to
draw up the declaration: [6]

Name and address of the person authorized to
compile the technical file:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Germany)
bvonriedesel@macdon.com

BG
Hue, [1]
[ieKNapupame, Ye CeHUAT NPOAYKT:
Tun mawwmHa: [2]
HaumeHoBaHue n mogen: [3]
Cepuen Homep(a) [4]

0TroBaps Ha BCUUKW NPUAOKNMM Pa3nopeadin Ha
AvpekTusa 2006/42/EO.

v HW ca cnegHUTe
cTaHaapTv cnopeg un. 7(2):

EN1SO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
MscTo u gata Ha geknapauusrta: [5]

MIMe 1 NOANKMC Ha IMLETO, YMbHOMOLIEHO A3
W“3roTeu geknapauusra: [6]

WMe 1 agpec Ha IMUETO, YbIHOMOUWEHO Aa
CbCTaBu TexHuueckus daiin:

BeHeauKT doH Puitgesen
Ynpasuten, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (FepmaHusa)
bvonriedesel@macdon.com

cz
My, [1]
Prohlasujeme, Ze produkt:
Typ zafizeni: [2]
Nazev a model: [3]
Sériové(d) ¢islo)a): [4]

splfiuje véechna relevantni ustanoveni smérnice
2006/42/EC.

Byly pouZity harmonizované standardy, jak je uve-
deno v &lanku 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN 1SO 4254-7:2009
Misto a datum prohlaseni: [5]

Identita a podpis osoby opravnéné k vydani
prohlaseni: [6]

Jméno a adresa osoby opravnéné k vyplnéni techni-
ckého souboru:

Benedikt von Riedesel

generdlni feditel, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Némecko)
bvonriedesel@macdon.com

DA
Vi, [1]
erklaerer, at prduktet:
Maskintype [2]
Navn og model: [3]
Serienummer (-numre): [4]

Opfylder alle bestemmelser i direktiv
2006/42/EF.

Anvendte harmoniserede standarder, som henvist
til i paragraf 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Sted og dato for erkleaeringen: [5]

Identitet pa og underskrift fra den person, som er
bemyndiget til at udarbejde erklaeringen: [6]

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget
til at udarbejde den tekniske fil:

Benedikt von Riedesel

Direktgr, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

D-65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

DE
Wir, [1]
Erklaren hiermit, dass das Produkt:
Maschinentyp: [2]
Name & Modell: [3]
Seriennummer (n): [4]

alle relevanten Vorschriften der Richtlinie
2006/42/EG erfilllt.

Harmonisierte Standards wurden, wie in folgenden
Artikeln angegeben, verwendet 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Ort und Datum der Erkldrung: [5]

Name und Unterschrift der Person, die dazu befugt
ist, die Erklarung auszustellen: [6]

Name und Anschrift der Person, die dazu berechtigt
ist, die technischen Unterlagen zu erstellen:

Benedikt von Riedesel

General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden
bvonriedesel@macdon.com

Nosotros [1]

declaramos que el producto:
Tipo de maquina: [2]
Nombre y modelo: [3]
Nameros de serie: [4]

cumple con todas las disposiciones pertinentes de la
directriz 2006/42/EC.

Se utilizaron normas armonizadas, segun lo dispuesto
en el articulo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lugar y fecha de la declaracién: [5]

Identidad y firma de la persona facultada para draw
redactar la declaracién: [6]

Nombre y direccién de la persona autorizada para
elaborar el expediente técnico:

Benedikt von Riedesel

Gerente general - MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Alemania)
bvonriedesel@macdon.com

Meie, [1]
deklareerime, et toode
Seadme thlp: [2]
Nimi ja mudel: [3]
Seerianumbrid: [4]

vastab kdigile direktiivi 2006/42/EU asjakohastele
satetele.

Kasutatud on jargnevaid harmoniseeritud stand-
ardeid, millele on viidatud ka punktis 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
Deklaratsiooni koht ja kuupdev: [5]

Deklaratsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
allkiri: [6]

Tehnilise dokumendi koostamiseks volitatud isiku
nimi ja aadress:

Benedikt von Riedesel

Peadirektor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Saksamaa)
bvonriedesel@macdon.com

Nous soussignés, [1]
Déclarons que le produit :
Type de machine : [2]
Nom et modeéle : [3]
Numéro(s) de série : [4]

Est conforme a toutes les dispositions pertinentes de
la directive 2006/42/EC.

Utilisation des normes harmonisées, comme indiqué
dans I'Article 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Lieu et date de la déclaration : [5]

Identité et signature de la personne ayant regu le
pouvoir de rédiger cette déclaration : [6]

Nom et adresse de la personne autorisée a consti-
tuer le dossier technique :

Benedikt von Riedesel

Directeur général, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Allemagne)
bvonriedesel@macdon.com

The Harvesting Specialists

214802

Revisao A

1023961



EC Declaration of Conformity

Noi, [1]

Dichiariamo che il prodotto:
Tipo di macchina: [2]

Nome e modello: [3]
Numero(i) di serie: [4]

soddisfa tutte le disposizioni rilevanti della direttiva
2006/42/CE.

Utilizzo degli standard armonizzati, come indicato
nell'Articolo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Luogo e data della dichiarazione: [5]
Nome e firma della persona autorizzata a redigere la
dichiarazione: [6]
Nome e persona autorizzata a compilare il file
tecnico:
Benedikt von Riedesel
General Manager, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

HU
Mi, [1]
Ezennel kijelentjiik, hogy a kévetkez8 termék:
Gép tipusa: [2]
Név és modell: [3]
Szériaszam(ok): [4]

teljesiti a kovetkez6 iranyelv 6sszes vonatkozd
elGirasait: 2006/42/EK.

Az alabbi harmonizélt szabvanyok keriiltek
alkalmazasra a 7(2) cikkely szerint:

EN ISO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
A nyilatkozattétel ideje és helye: [5]

Azon személy kiléte és alairasa, aki jogosult a
nyilatkozat elkészitésére: [6]

Azon személy neve és alairasa, aki felhatalmazott a
miiszaki dokumentacid dsszeallitdsara:

Benedikt von Riedesel

Vezérigazgat6, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Németorszag)
bvonriedesel@macdon.com

LT

Mes, [1]

Pareiskiame, kad $is produktas:
Masinos tipas: [2]

Pavadinimas ir modelis: [3]
Serijos numeris (-iai): [4]

atitinka taikomus reikalavimus pagal Direktyva
2006/42/EB.

Naudojami harmonizuoti standartai, kai nurodoma
straipsnyje 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Deklaracijos vieta ir data: [5]
Asmens tapatybés duomenys ir para3as asmens,
igalioto sudaryti 3ia deklaracija: [6]
Vardas ir pavardeé asmens, kuris jgaliotas sudaryti 3j
techninj failg:
Benedikt von Riedesel
Generalinis direktorius, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Vokietija)
bvonriedesel@macdon.com

Més, [1]

Deklaréjam, ka produkts:
Masinas tips: [2]
Nosaukums un modelis: [3]
Sérijas numurs(-i): [4]

Atbilst visam bitiskajam Direktivas 2006/42/EK
prasibam.

Pieméroti $adi saskanotie standarti , ka minéts
7. panta 2. punkta:

EN ISO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Deklaracijas parakstisanas vieta un datums: [5]
Tas personas vards, uzvards un paraksts, kas ir
pilnvarota sagatavot 3o deklaraciju: [6]
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:
Benedikts fon Ridizels
Generaldirektors, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Vacija)
bvonriedesel@macdon.com

NL
Wij, [1]
Verklaren dat het product:
Machinetype: [2]
Naam en model: [3]
Serienummer(s): [4]

voldoet aan alle relevante bepalingen van de
Richtlijn 2006/42/EC.

Geharmoniseerde normen toegepast, zoals vermeld
in Artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Plaats en datum van verklaring: [5]
Naam en handtekening van de bevoegde persoon om
de verklaring op te stellen: [6]
Naam en adres van de geautoriseerde persoon om
het technisch dossier samen te stellen:
Benedikt von Riedesel
Algemeen directeur, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Duitsland)
bvonriedesel@macdon.com

PO
My nizej podpisani, [1]
Oswiadczamy, ze produkt:
Typ urzadzenia: [2]
Nazwa i model: [3]
Numer seryjny/numery seryjne: [4]

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE.

(zharn
normy zgodnie z artykutem 7(2):

EN 1SO 4254-1:2013

EN 1SO 4254-7:2009
Data i miejsce o$wiadczenia: [5]
Imig i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do
przygotowania deklaracji: [6]
Imig i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej:
Benedikt von Riedesel
Dyrektor generalny, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Niemcy)
bvonriedesel@macdon.com

PT
Nos, [1]

Declaramos, que o produto:
Tipo de maquina: [2]

Nome e Modelo: [3]
Numero(s) de Série: [4]

cumpre todas as disposigdes relevantes da Directiva
2006/42/CE.

Normas harmonizadas aplicadas, conforme referido
no Artigo 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Local e data da declaragéo: [5]
Identidade e assinatura da pessoa autorizada a
elaborar a declaragdo: [6]
Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o
ficheiro técnico:
Benedikt von Riedesel
Gerente Geral, MacDon Europa Ltda.
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Alemanha)
bvonriedesel@macdon.com

RO
Noi, [1]
Declaram, ca urmatorul produs:
Tipul masinii: [2]
Denumirea si modelul: [3]
Numar (numere) serie: [4]

corespunde tuturor dispozitiilor esentiale ale
directivei 2006/42/EC.

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate
conform articolului 7(2):

EN ISO 4254-1:2013

EN ISO 4254-7:2009
Data si locul declaratiei: [5]
Identitatea si semndtura persoanei imputernicite
pentru intocmirea declaratiei: [6]
Numele si semnatura persoanei autorizate pentru
intocmirea cartii tehnice:
Benedikt von Riedesel
Manager General, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59
65203 Wiesbaden (Germania)
bvonriedesel@macdon.com

SR
Mi, [1]
Izjavljujemo da proizvod
Tip masine: [2]
Naziv i model: [3]
Serijski broj(evi): [4]

Ispunjava sve relevantne odredbe direktive
2006/42/EC.

Korisaeeni su uskladeni standardi kao $to je navedeno
u eélanu 7(2):

EN I1SO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Datum i mesto izdavanja deklaracije: [5]

Identitet i potpis lica ovlaSaenog za sastavljanje
deklaracije: [6]

Ime i adresa osobe ovlasaeene za sastavljanje teh-
niéke datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemacka)
bvonriedesel@macdon.com

Vi, [1]

Intygar att produkten:
Maskintyp: [2]

Namn och modell: [3]
Serienummer: [4]

uppfyller alla relevanta villkor i direktivet
2006/42/EG.

Harmonierade standarder anvéands, sdsom anges i
artikel 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Plats och datum for intyget: [5]

Identitet och signatur for person med befogenhet att
uppratta intyget: [6]

Namn och adress fér person behérig att uppréatta
den tekniska dokumentationen:

Benedikt von Riedesel

Administrativ chef, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Tyskland)
bvonriedesel@macdon.com

st
Mi, [1]

izjavljamo, da izdelek:
Vrsta stroja: [2]

Ime in model: [3]
Serijska/-e Stevilka/-e: [4]

ustreza vsem zadevnim dolocbam Direktive
2006/42/ES.

Uporabljeni usklajeni standardi, kot je navedeno v
Elenu 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN ISO 4254-7:2009
Kraj in datum izjave: [5]

Istovetnost in podpis osebe, opolnomoéene za
pripravo izjave: [6]

Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za pripravo
tehnicne datoteke:

Benedikt von Riedesel

Generalni direktor, MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraRe 59

65203 Wiesbaden (Nemcija)
bvonriedesel@macdon.com

My, [1]

tymto prehlasujeme, Ze tento vyrobok:
Typ zariadenia: [2]

Nazov a model: [3]

Vyrobné &islo: [4]

spiiia prisluiné ustanovenia a zékladné poziadavky
smernice & 2006/42/ES.

Pouzité harmonizované normy, ktoré sa uvadzaju v
Clanku &. 7(2):

EN ISO 4254-1:2013
EN I1SO 4254-7:2009
Miesto a datum prehlasenia: [5]

Meno a podpis osoby opravnenej vypracovat toto
prehlasenie: [6]

Meno a adresa osoby opravnenej zostavit technicky
stbor:

Benedikt von Riedesel

Generalny riaditel MacDon Europe GmbH
Hagenauer StraBe 59

65203 Wiesbaden (Nemecko)
bvonriedesel@macdon.com
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Introducgao

Este manual de instru¢des contém informacgdes sobre a Plataforma de esteiras da Série D1 e sobre o mdédulo de
flutuacdo FM100. Deve ser usado em conjunto com o seu manual do operador da colheitadeira. O modulo de
flutuagdo FM100 é usado para fixar uma plataforma de esteiras da Série D1 a uma colheitadeira.

A plataforma de esteiras D1 foi especialmente projetada como uma plataforma de corte direto e é equipada para
trabalhar bem em todas as condi¢des de corte desse tipo, cortando tanto sobre quanto rente ao solo.

Leia com atenc¢ao todo o material fornecido antes de tentar usar a maquina.

Use este manual como sua primeira fonte de informagdes sobre a maquina. Ao seguir as instrugdes fornecidas,
sua plataforma funcionara bem por muitos anos. Se vocé precisar de informagdes sobre servigo mais detalhadas,
um manual técnico esta disponivel junto ao seu Concessionario MacDon.

A MacDon fornece garantia para clientes que operam e mantém seus equipamentos conforme o descrito neste
manual. Uma cépia da Politica de Garantia Limitada das Industrias MacDon, que explica essa garantia, deve ter
sido fornecida a vocé por seu concessionario. Danos resultantes de qualquer uma das condi¢des a seguir
anulardo a garantia:

« Acidente
¢ Uso indevido
* Abuso.

« Manutengao imprépria ou negligéncia.

Utilizagao anormal ou utilizagao extraordinaria da maquina.

+ Falha ao usar a maquina, equipamento, componente ou pe¢a em conformidade com as instrugdes do
fabricante.

As seguintes convengdes sdo usadas neste documento:

» Direita e esquerda sdo determinadas a partir da posicao do operador. A parte dianteira da plataforma faz face a
cultura. A parte traseira da plataforma se conecta a colheitadeira.

» Salvo indicagado em contrario, use o padrao de valores de torque fornecidos no Capitulo 8.7 Especificagcbes de
torque, pagina 593 e no manual técnico.

Ao configurar a maquina ou realizar ajustes, revise e siga as configuragdes recomendadas para a maquina em
todas as publicagbes MacDon relevantes. A ndo observancia desse procedimento pode comprometer o
funcionamento da maquina e a sua vida util, podendo resultar em uma situagéo perigosa.

O Sumario e o indice guiardo vocé a areas especificas deste manual. Estude o Sumario para se familiarizar com o
modo de organizacgao das informagdes.

NOTA:

Mantenha suas publicagdes da MacDon atualizadas. A versao mais recente pode ser baixada do site de nosso
concessionario exclusivo (https://portal. macdon.com) (login necessario).

214802 \ Revisdo A


https://portal.macdon.com

Mantenha este manual a mao para consulta frequente e
para repassa-lo a novos Operadores ou Proprietarios. A
caixa do manual (A) esta localizada dentro da tampa lateral
esquerda da plataforma.

Ligue para o seu Concessionario MacDon se precisar de
assisténcia, informacdes ou cépias adicionais deste
manual.

Este documento esta disponivel nos idiomas: francés,
inglés, portugués, e russo.

214802 Vi

Figura1. Local de armazenamento do manual
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Lista de revisoes

Resumo de alteragoes

Local

Data de publicacao atualizada.

Tampa frontal interna.

Adicionada descrigao sobre convengoes de direcéo e
de torque.

Introducgao, pagina v

Atualizadas as faixas de peso da plataforma.

2.2 Especificagles, pagina 26

Corrigidas etiquetas para largura da plataforma na
tabela da segéo de armacgao e estrutura.

2.2 Especificagles, pagina 26

Passos do procedimento atualizados.

Engate dos apoios de seguranga do molinete., pagina
37

llustragdes atualizadas.

» 3.7.1 Configuragbes do moédulo de flutuacdo do sem
fim, pagina 67

» Converséo da configuragdo estreita ou ultra
estreita para a configuragdo média, pagina 70

» Converséo da configuragdo ampla para a
configuragdo média, pagina 73

» Converséo da configuragdo média ou ampla para a
configuragao estreita, pagina 75

» Converséo da configuragéo ultra estreita para a
configuragdo estreita, pagina 77

» Converséo da configuragéo ultra-estreita ou
estreita para a configuragdo ampla, pagina 80

* Converséo da configuragdo média ou ampla para a
configurag&o ultra-estreita, pagina 83

» Converséo da configuragéo estreita para a
configuragdo ultra estreita, pagina 87

Conteudo do topico expandido, explicando as
configuragdes de angulo da plataforma.

3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104

Atualizagdo de tépico com instrucdes para configurar o
angulo da plataforma usando uma variedade de
controles da colheitadeira

Ajuste do angulo da plataforma pela colheitadeira,
pagina 106

Adicionado conteudo sobre o kit de controle de
velocidade da esteira lateral dentro da cabine.

Ajuste da velocidade da esteira da plataforma, pagina
116

Atualizadas etiquetas de faixa de alcance no
procedimento.

Verificagéo e ajuste do sensor de altura do molinete,
pagina 120

llustragdes atualizadas.

Reposicionamento dos cilindros avango-recuo no
molinete simples, pagina 126

llustragdes atualizadas.

Reposicionamento dos cilindros de avango-recuo em
molinete duplo, pagina 128
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Resumo de alteragoes

Local

llustragdes atualizadas.

Reposicionamento dos cilindros de avango-recuo com
a opgdo da Conversao rapida de molinete para
multiculturas, pagina 131

llustragdes atualizadas.

Reposicionar os cilindros do avango-recuo em
plataformas com configuragao europeia, pagina 134

Conteldo sobre colheitadeiras de médio alcance Case
IH reorganizado em sua prépria segéo e adicionadas
as colheitadeiras Case IH 5140/6140/7140.

3.8.4 Colheitadeiras Case IH 5130/6130/7130 e
colheitadeiras de médio alcance 5140/6140/7140,
pagina 166

Configurar a plataforma no monitor da colheitadeira
Case IH 5130/6130/7130; 5140/6140/7140), pagina
166

Verificacdo da faixa de tensdo da cabine da
colheitadeira (Case IH 5130/6130/7130;
5140/6140/7140), pagina 168

Calibragédo do controle automatico de altura (Case
IH 5130/6130/7130 5140/6140/7140), pagina 170

Configuragéo predefinida de altura de corte (Case
5130/6130/7130, 5140/6140/7140), pagina 171

Adicionados passos para configurar as predefinigcbes
de altura do molinete e para ativar o sensor de altura
do molinete na tela da colheitadeira.

Configurar a plataforma no monitor da colheitadeira
Case IH 5130/6130/7130; 5140/6140/7140), pagina
166

Calibragédo do controle automatico de altura da
plataforma (Case IH 7010/8010, 7120/8120/9120,
7230/8230/9230, 7240/8240/9240), pagina 180

Calibragéo de controle automatico de altura da
plataforma (Colheitadeiras Case com o software
versdo 28.00 ou posteriores), pagina 183

Configuragéo predefinida de altura de corte (Case
5130/6130/7130, 5140/6140/7140), pagina 171

Configuragéo predefinida de altura de corte (Case
7010/8010, 7120/8120/9120, 7230/8230/9230,
7240/8240/9240), pagina 187

Configuragoes predefinidas de altura de corte
(John Deere Série S), pagina 242

Configuragao do controle automatico de altura da
plataforma (New Holland Séries CR), pagina 293

Configuragdes predefinidas de altura de corte
(New Holland Séries CR - 2015 e posteriores),
pagina 300

Novo tdpico adicionado.

Ajuste dos controles da plataforma (Case 8010),
pagina 177
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Resumo de alteragoes

Local

Adicionado conteudo para colheitadeiras
Case IH 7240/8240/9240

»  Verificagdo de faixa de tenséo da cabine da
colheitadeira (Case IH 7010/8010, 7120/8120/9120,
7230/8230/9230, 7240/8240/9240), pagina 177

» Calibragéo do controle automatico de altura da
plataforma (Case IH 7010/8010, 7120/8120/9120,
7230/8230/9230, 7240/8240/9240), pagina 180

»  Configuragdo predefinida de altura de corte (Case
7010/8010, 7120/8120/9120, 7230/8230/9230,
7240/8240/9240), pagina 187

Adicionados tépicos relacionados a altura do molinete.

»  Verificagcdo da tenséo elétrica dos sensores de
altura do molinete (Case IH)., pagina 185

» Verificagao da tensao do sensor de altura do
molinete (New Holland)., pagina 299

» Verificagdo da tenséo do sensor de altura do
molinete (John Deere Séries S e T), pagina 248

» Calibragédo do sensor de altura do molinete (John
Deere Séries S e T), pagina 251

llustragao atualizada.

Configuragao predefinida de altura de corte (Case
7010/8010, 7120/8120/9120, 7230/8230/9230,
7240/8240/9240), pagina 187

Adicionada uma observagao no inicio do topico.
Passos e ilustragdes atualizadas.

Configuragées predefinidas de altura de corte (John
Deere Série S), pagina 242

Adicionados topicos sobre 0 novo controle automatico
de altura para colheitadeiras John Deere Série S7.

* 3.8.12 Colheitadeiras John Deere Série S7, pagina
253

» Ajuste da Plataforma (John Deere Série S7),
pagina 253

» Verificagao da variagdo de tenséo da cabine da
colheitadeira (John Deere Série S7), pagina 257

» Calibragéo do alimentador (John Deere Série S7),
pagina 259

» Calibragdo da plataforma (John Deere Série S7),
pagina 262

Adicionados topicos sobre instalagéo e remogéo do
helicoidal UCA na seg¢ao de operagao do manual.

* 3.12 Sem fim transversal superior (UCA), pagina
310

+ 3.12.1 Remogéo do helicoidal do sem-fim
transversal superior, pagina 310

» 3.12.2 Instalagéo do helicoidal do sem-fim
transversal superior, pagina 311
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Resumo de alteragoes

Local

Atualizados os procedimentos sobre correias de
seguranca do eixo de transmissao para incluir
ilustracdes e instrugoes.

» 4.2.1 Fixagéo da plataforma a colheitadeira Case
IH, pagina 332

» 4.2.2 Separacgéo da plataforma da colheitadeira
Case IH, pagina 337

llustragao atualizada.

A Cada 50 Horas, pagina 396

Adicionada informacao sobre troca do filtro de éleo em
intervalos de 250 horas de trabalho.

A Cada 250 Horas, pagina 400

llustragao atualizada para mostrar nova luz de
transporte.

5.5.1 Substituicdo das lampadas, pagina 415

Atualizado o procedimento sobre correias de
seguranca do eixo de transmissao para incluir
ilustracoes e instrugoes.

5.6.2 Instalacéo do eixo de transmissdo, pagina 417

Atualizadas ilustragbes mostrando montagem de ajuste
de sincronizagéo dos dedos do sem fim.

» 5.7.1 Ajuste da folga entre o sem fim e o assoalho,
pagina 423

» 5.7.2 Verificagao da tenséo da corrente de
acionamento do sem fim, pagina 426

+ 5.7.3 Ajuste da tenséo da corrente de acionamento
do sem fim, pagina 427

» 5.7.4 Remogéo da corrente de transmisséo do sem
fim, pagina 428

+ b.7.5 Instalacdo da corrente de transmissgo do sem
fim, pagina 430

Substituido contetdo sobre verificagcdo e ajuste da
sincronizacdo dos dedos do sem fim com novo tépico,
ja que agora s6 existe uma Unica configuragao de
sincronizagao.

Dedos do sem-fim sincronizados, pagina 438

Atualizado procedimento para incluir instrugdes sobre
verificagdo da tenséo da correia.

Verificagdo e tensionamento das correntes do
acionamento de navalhas ndo-sincronizadas, pagina
464

Atualizado procedimento para incluir instrugdes sobre
verificagdo da tensdo da correia com ilustragdes
atualizadas.

Verificagdo e tensionamento das correias
sincronizadas de acionamento da navalha, pagina 470

Atualizada ilustragéo do conjunto (MD n° B6590) e
do kit.

6.2.1 Kit de conversao rapida do molinete para
multiculturas, pagina 564

Atualizada ilustracdo do conjunto (MD n° B5691) e
do kit.

6.2.2 Kit de extensdo do brago do molinete (somente
plataformas com configuragao europeia), pagina 564

Incluido o kit de enchimento central estendido
(MD n° B6450) nas lista de opgdes disponiveis.

6.3.3 Reforgo central estendido, pagina 568
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Resumo de alteragoes

Local

Atualizado nimero de conjunto de navalhas verticais
direitas para plataformas de configuragéo néo-
-europeia.

6.3.6 Montagens das navalhas verticais e kits de
mangueira da navalha vertical dupla , pagina 569

Incluidos kits de protecéo de pedras (MD n° B5084,
B5085) na lista de opgdes disponiveis.

6.3.4 Protecéo de pedras, pagina 568

Atualizados numeros de conjunto de opgdes UCA para
modelo do ano 2018.

6.5.8 Sem fim transversal superior (UCA), pagina 576

Adicionado topico para mercados europeus - opgdes
de sem fim transversal superior (UCA).

6.5.9 Sem-fim transversal superior (UCA) para
colheitadeiras europeias , pagina 577

214802

Xi

Revisao A



Numero de série e modelo

Registre o nimero do modelo, nimero de série e o ano d
colheitadeira e a opgao de transporte/roda estabilizadora

NOTA:
As designacgdes direita e esquerda sao determinadas a p

Plataforma de esteiras

Modelo da
plataforma:

0 modelo da plataforma, do médulo de flutuagéo da
(se instalada) nas linhas abaixo.

artir da posicao do operador, voltado para frente.

Numero de
série:

Ano:

A placa (A) do numero de série esta localizada no canto
superior, na tampa protetora esquerda.

Modulo de flutuagao da colheitadeira

Modelo do
modulo de
flutuagao:

.0 N

Figura 2. Plataforma, protecgao lateral
esquerda

Numero de
série:

Ano:

A placa do numero de série (A) esta localizada no lado
superior esquerdo do médulo de flutuagéo.

214802

Figura3. Moédulo de flutuagao
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Opcao de sistema de transporte lento/rodas
estabilizadoras

Ndmero de
série:

Ano:

A placa do numero de série (A) esta localizada no
conjunto do eixo direito.

Figura4. Opcao transporte/estabilizador
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1 Seguranga

1.1 Simbolos de alerta de seguranga

Este simbolo de alerta apresenta importantes mensagens
de seguranga neste manual e nas sinalizagdes de
seguranga da maquina.

Este simbolo significa:

« ATENGAO!

* FIQUE ALERTA!

+ SUA SEGURANGA ESTA ENVOLVIDA!

Leia cuidadosamente e siga a mensagem de seguranga
que acompanha esse simbolo.

Por que a segurancga é importante para vocé?
» Acidentes incapacitam e matam
* Acidentes tém custo

» Acidentes podem ser evitados

214802 1
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Figura 1.1: Simbolo de seguranga
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SEGURANGA

1.2 Palavras de aviso

Trés palavras de adverténcia, PERIGO, ADVERTENCIA e CUIDADO s3o usados para alertar acerca de situacdes
perigosas. Palavras de adverténcia sao selecionadas de acordo com as seguintes diretrizes:

A\ PERIGO

Indica uma situagao de risco iminente que, se nao evitada, resultara em morte ou em sérios ferimentos.

4\ ADVERTENCIA

Indica uma situagao potencialmente perigosa que, se nao evitada, poderia resultar em morte ou em sérios
ferimentos. Também pode ser utilizada para alertar contra praticas néo seguras.

A\ CUIDADO

Indica uma situagao potencialmente perigosa que, se ndo evitada, pode resultar em ferimentos menores
ou moderados. Pode ser utilizada para alertar contra praticas nao seguras.
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SEGURANGA

1.3 Segurancga geral
4\ CUIDADO

As informacgodes a seguir sdo precaugoes gerais de
seguranca em fazendas que devem ser parte do
procedimento de operagéao para todos os tipos de
magquinario.

Proteja-se.

* Ao montar, operar e realizar manutengdes no
maquinario, vista todas as roupas de protecao e
dispositivos pessoais de seguranca que poderao ser
necessarios para se realizar o trabalho. NAO arrisque.
Vocé pode precisar do seguinte:

» Capacete Figura 1.2: Equipamento de seguran¢a
» Calgados de protecado com solado antiderrapante

+ Oculos e mascara de protecéo

* Luvas pesadas

» Equipamento para tempo umido

» Respirador ou mascara com filtro

» Esteja ciente de que a exposigao a ruido alto pode
causar problemas auditivos ou perda da audi¢do. Use
equipamentos de protegdo adequados tais como
protetores auriculares ou tampdes de ouvido para ajudar
a proteger contra ruidos altos.

Figura 1.3: Equipamento de seguranga
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SEGURANGA

* Fornega um kit de primeiros socorros para uso no caso
de emergéncias.

* Mantenha um extintor de incéndio na maquina.
Certifique-se de que o extintor de incéndio tenha
recebido manutengao adequada. Familiarize-se com a
utilizagcao adequada.

* Mantenha as criangas distantes do maquinario todo
o tempo.

» Esteja ciente de que acidentes frequentemente ocorrem
quando o operador esta cansado ou com pressa. Tire um
tempo para considerar o modo mais seguro. Nunca
ignore os sinais de alerta da fadiga.

» Vista roupas justas e cubra o cabelo comprido. Nunca
use itens pendentes como lengos ou braceletes.

* Mantenha todos os protetores no lugar. NUNCA altere ou
remova o equipamento de segurancga. Certifique-se de
que as protegdes do eixo de transmissao possam rodar
independentemente do carda e que possam deslocar-se
livremente.

» Utilize somente servigos e pecgas de reposicao
produzidas ou aprovadas pelo fabricante do
equipamento. Pecgas substitutas podem nao possuir os
requisitos de forga, desenho ou seguranga.

1000007

Figura 1.5: Segurang¢a em torno do
equipamento

* Mantenha as maos, pés, roupa e cabelos longe de pegas
moveis. NUNCA tente remover obstrugées ou objetos de
uma maquina enquanto o motor estiver em
funcionamento.

« NAO modifique a maquina. Modificagdes nao
autorizadas poderao prejudicar a fungdo e/ou seguranga
da maquina. Isso também podera reduzir a vida util da
maquina.

» Para evitar ferimentos corporais ou morte devido ao
acionamento inesperado da maquina, SEMPRE pare o
motor e remova a chave da igni¢cdo antes de deixar o ’
assento do operador por qualquer motivo.

1000008

Figura 1.6: Seguranga em torno do
equipamento
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SEGURANGA

* Mantenha a area de servigo limpa e seca. Pisos
molhados ou oleosos sao escorregadios. Pogas de agua
podem ser perigosas ao se trabalhar com equipamento
elétrico. Certifique-se de que todas as tomadas e
ferramentas elétricas estejam adequadamente aterradas.

¢ Mantenha a area de trabalho bem iluminada.

* Mantenha o maquinario limpo. Palha e palha miuda
sobre um motor quente representam risco de incéndio.
NAO permita que 6leo ou graxa acumulem sobre
plataformas de manutengao, escadas ou controles.
Limpe as maquinas antes de guardar.

1000009

* NUNCA utilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil
para a limpeza. Esses materiais podem ser toxicos e/ou
inflamaveis.

Figura 1.7: Seguran¢a em torno do
equipamento

* Ao guardar o maquinario, cubra os componentes afiados
ou pontiagudos para evitar ferimentos por contato acidental.
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SEGURANGA

1.4 Seguranga na manutengao

Para garantir a seguranca durante a manutengao da
maquina:

Revise 0 manual do operador e todos os itens de
segurancga antes da operagéo e/ou manutengao da
maquina.

Coloque todos os controles em neutro, desligue o motor,
acione o freio de mao, remova a chave de ignigéo e
espere que todas as pecas méveis parem antes da
revisdo, ajuste e/ou reparo.

Siga as boas praticas da oficina:
— Mantenha as areas de servigo limpas e secas.

— Certifique-se de que as tomadas e ferramentas
elétricas estejam adequadamente aterradas.

— Mantenha a area de trabalho bem iluminada.

Libere a pressao dos circuitos hidraulicos antes de
reparar e/ou desconectar a maquina.

Certifique-se de que todos os componentes estejam
apertados e que as tubulagdes de ago, mangueiras e
acoplamentos estejam em boas condigbes antes de
aplicar a pressao ao sistema hidraulico.

Mantenha as méos, pés, roupa e cabelos longe de
pecas moéveis/giratorias.

Libere a area de observadores, especialmente criangas,
ao realizar qualquer manutengao, reparos ou ajustes.

Instale uma trava de transporte ou estrados de
seguranga sob a estrutura antes de trabalhar sob a
maquina.

Se mais de uma pessoa estiver trabalhando na maquina
ao mesmo tempo, esteja ciente de que girar um eixo de
transmissao ou outro componente acionado
mecanicamente com as maos (por exemplo, acessar um
acessorio de lubrificagdo) fara com que componentes
em outras areas (correias, polias e a navalha) se
movam. Mantenha distancia de componentes acionados
o tempo todo.

214802 6
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Figura 1.8: Segurang¢a em torno do
equipamento
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Figura 1.9: Equipamento NAO seguro para
criangas
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* Vista os equipamentos de protegao ao trabalhar na
maquina.

» Ultilize luvas pesadas ao trabalhar com os componentes
da navalha.

214802 7
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SEGURANGA

1.5 Seguranca hidraulica

Sempre coloque todos os controles hidraulicos em
posi¢édo neutra antes da desmontagem.

Certifique-se de que todos os componentes no sistema
hidraulico sejam mantidos limpos e em boa condigao.

Substitua quaisquer tubulagdes ou mangueiras que
estejam desgastadas, trincadas, amassadas ou
dobradas.

NAO tente qualquer reparo improvisado para as
tubulagdes hidraulicas, conexdes ou mangueiras usando
fitas, grampos, cimento ou soldagem. O sistema
hidraulico opera sob presséo extremamente alta. Tais
reparos provisorios irdo falhar repentinamente e criar
uma condic¢ao perigosa e insegura.

Utilize protegdes adequadas para méos e olhos ao
procurar por vazamentos hidraulicos de alta pressao.
Use um pedacgao de papelao como recuo em vez das
maos para isolar e identificar o vazamento.

Se for ferido por um fluxo concentrado de fluido
hidraulico de alta pressao, procure assisténcia médica
imediatamente. Infecgcbes sérias ou reagoes toxicas
podem se desenvolver caso a pele seja perfurada por
fluido hidraulico.

Certifique-se de que todos os componentes estejam
firmes e que as tubulagdes de aco, mangueiras e
conexoes estejam em boas condi¢des antes de aplicar a
pressao ao sistema hidraulico.

214802 8
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Figura 1.11: Teste para vazamentos hidraulicos

ﬁ

Figura 1.12: Perigo da pressao hidraulica

<y >

Figura 1.13: Seguran¢a em torno do
equipamento
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SEGURANGA

1.6 Sinalizacao de seguranca

1.6.1
1.

2
3
4.
5

Mantenha a sinalizacdo de seguranca limpa e legivel em
todos os momentos.

Substitua as sinalizagbes de seguranca que estdo em
falta ou que tenham se tornado ilegiveis.

Se uma peca original em que uma sinalizagao de
seguranca instalada for substituida, certifique-se de que
a pecga de reparo também apresente a sinalizagao de
seguranca atualizada.

As sinalizagbes de seguranca para substituicao estéao
disponiveis no departamento de pecgas do seu
concessionario MacDon.

Limpe e seque a area de instalagao.

1000694{"

Figura 1.14: Decalque do manual do operador

Instalagao de sinalizagao de segurancga

Decida sobre o local exato antes de remover a pelicula aderente do decalque.

Remova a porgao menor da divisdo da pelicula aderente.

Posicione o decalque e lentamente remova o papel restante, alisando o decalque conforme ele for aplicado.

Perfure as pequenas bolhas de ar com um alfinete e elimine-as.

214802 9
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SEGURANGA

1.7 Locais do decalque de seguranc¢a

Figura 1.15: Sem fim transversal superior

1003348

A - MD #174682

Figura 1.16: Transporte de baixa velocidade

1003341

A - MD #220799
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SEGURANGA

Figura 1.17: Barra de reboque do transporte de baixa velocidade

E

1003338

A - MD #220797 B - MD #220798

Figura 1.18: Navalha vertical

1003382

A - MD #174684
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SEGURANGA

Figura 1.19: Proteg¢des laterais, bragos do molinete e chapa traseira

1020695

A - MD #174632 B - MD #131393 C - MD #184422
D - MD #131392 (somente em navalha dupla) E - MD #131391 (dois lugares) F - MD #166466 (trés lugares)
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Figura 1.20: Tubo traseiro

SEGURANGA
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A - MD #184372 B - MD #166466 C - MD #131391
D - MD #131392 E - MD #184372 (plataforma bipartida)
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SEGURANGA

Figura 1.21: Tubo traseiro: Plataforma 6,1 m (20 pés)
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A - MD #184372 B - MD #166466 C - MD #131391
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SEGURANGA

Figura 1.22: Tubo traseiro: Plataforma 7,6 m (25 pés)

e e

- i i

1009788

A - MD #184372 B - MD #166466 C - MD #131391
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SEGURANGA

Figura 1.23: Tubo traseiro: Plataformas 9,1 m, 10,6 m, 12,2 m, 13,7 m (30, 35, 40 e 45 pés).
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1009789

A - MD n° 184372 (exceto plataforma bipartida de 12,2 m ou 40 pés) B - MD n° 166466

C-MD n° 131391 D - MD n° 131392 (9,1 me 10,6 m, 30 e 35 pés)

(Apenas com molinete duplo)
E - MD n° 184372 (plataforma bipartida de 12,2 m ou 30 pés)
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SEGURANGA

1.8 Entendendo a sinalizagao de segurancga
MD #113482

Perigo geral referente a operagao e reparo da maquina

CUIDADO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da operagao
inadequada ou insegura da maquina:

* Leia o manual do operador e siga todas as instrugbes de

seguranca.
* N&o permita que pessoas nao treinadas operem a I |
méquina. e — ~
(2]
o
* Revise as instrugdes de seguranca com todos os s

operadores todos os anos. ) '
Figura 1.24: MD #113482
» Certifique-se de que todas as sinalizagbes de segurancga

estejam instaladas e legiveis.
» Certifique-se de que todos estejam afastados da maquina antes de ligar o motor e durante a operagéo.
+ Na&o permita passageiros na maquina.
* Mantenha todas as protegdes no lugar e mantenha distancia das peg¢as moveis.

+ Desengate o acionador da plataforma, coloque a transmissdo em neutro e aguarde todos os movimentos
pararem antes de deixar a posi¢cao do operador.

+ Desligue o motor e remova a chave da ignicdo antes de reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a
maquina.

» Engate os apoios de seguranga para impedir a descida da plataforma ou do molinete antes do reparo na
posi¢céo levantada.

» Utilize o emblema de veiculo de movimento lento e luzes de adverténcia intermitentes ao operar em estradas,
exceto se for proibido por lei.

MD #131391
Perigo de esmagamento fie Ty
PERIGO

* Coloque a plataforma no chao ou engate os apoios de
seguranca antes de entrar embaixo da unidade.

L *131381 9/

(]
™
(=3
o
=

Figura 1.25: MD #131391
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SEGURANGA

MD #131392

Perigo de esmagamento

ADVERTENCIA

Para evitar danos provocados pela queda do molinete
levantado, levante totalmente o molinete, desligue o
motor, retire a chave e engate o apoio de seguranga em
cada brago de suporte do molinete antes de trabalhar
sobre ou embaixo do molinete.

MD #131393

Perigo do molinete

ADVERTENCIA

Para evitar danos provocados pela queda do molinete
levantado, levante totalmente o molinete, desligue o
motor, retire a chave e engate o apoio de seguranga em
cada brago de suporte do molinete antes de trabalhar
sobre ou embaixo do molinete.

MD #166466

Perigo de 6leo sob alta pressao

ADVERTENCIA

Nao se aproxime de vazamentos.

O 6leo sob alta pressao perfura facilmente a pele
causando ferimentos graves, gangrena ou morte.

Se for ferido, procure assisténcia médica imediatamente.
Uma cirurgia imediata é necessaria para remover o 6leo.

N&o use os dedos ou a pele para verificar vazamentos.

Reduza a carga ou alivie a pressao hidraulica antes de
afrouxar os encaixes.

214802 18
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Figura 1.26: MD #131392

N

1001649

Figura 1.27: MD #131393

1000706

Figura 1.28: MD #166466
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SEGURANGA

MD #174436
Perigo de 6leo sob alta pressao
ADVERTENCIA

* Na&o se aproxime de vazamentos.

» O oleo sob alta pressao perfura facilmente a pele
causando ferimentos graves, gangrena ou morte.

» Se for ferido, procure assisténcia médica imediatamente.
Uma cirurgia imediata é necessaria para remover o 6leo. —>

* N&o use os dedos ou a pele para verificar vazamentos.

1000920

* Reduza a carga ou alivie a pressao hidraulica antes de
afrouxar os encaixes. Figura 1.29: MD #174436

MD #174632

Perigo de emaranhamento do molinete

CUIDADO

+ Para evitar ferimentos devido ao emaranhamento com o
molinete giratério, permaneca afastado da plataforma
enquanto a maquina estiver em funcionamento.

Figura 1.30: MD #174632

MD #184372

Perigo geral referente a operacéo e reparo da maquina

CUIDADO

Para evitar ferimentos ou morte decorrente da operagao
inadequada ou insegura da maquina:

* Leia o manual do operador e siga todas as instru¢des de
seguranca.

* Na&o permita que pessoas nao treinadas operem a
maquina. L

10034 j
N

* Revise as instrugdes de seguranga com
todos os operadores anualmente.

Figura 1.31: MD #184372
» Certifique-se de que todas as sinalizagbes de seguranca

estejam instaladas e legiveis.
» Certifique-se de que todos estejam afastados da maquina antes de ligar o motor e durante a operacao.
» Na&o permita passageiros na maquina.

* Mantenha todas as prote¢des no lugar e mantenha distancia das pegas méveis.
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SEGURANGA

» Desengate o acionador da plataforma, coloque a transmissdo em neutro e aguarde todos os movimentos

pararem antes de deixar a posi¢cao do operador.

» Desligue o motor e remova a chave da ignigdo antes de reparar, ajustar, lubrificar, limpar ou desconectar a

maquina.

» Engate os apoios de segurancga para evitar a descida da plataforma ou do molinete antes de reparar na

posicéo levantada.

» Utilize o emblema de veiculo de movimento lento ao operar em estradas, exceto se for proibido por lei.

MD #184422

Mantenha as prote¢des no lugar
ADVERTENCIA

* N&o coloque as maos.

+ Para evitar ferimentos, desligue o motor e remova a
chave antes de abrir a prote¢ao do sistema de
transmissao de poténcia.

* Mantenha todos os protetores no lugar.

MD #220797
Perigo de tombamento no modo de transporte

ADVERTENCIA

* Leia 0o manual do operador para obter mais informagdes

sobre o tombamento ou capotamento potencial da
plataforma durante o transporte.

214802
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Figura 1.32: MD #184422
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1003333

Figura 1.33: MD #220797
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SEGURANGA

MD #220798
Risco de perda de controle no transporte
CUIDADO

* Nao reboque a plataforma com a coluna de reboque
amassada ou danificada (o circulo com um X verde
mostra um dente na coluna).

* Consulte 0 manual do operador para obter
mais informacoes.

MD #220799
Perigo no transporte/estrada
ADVERTENCIA

» Certifique-se de que o mecanismo de travamento da
barra de reboque esteja travado.

MD #279085
Perigo de emaranhamento do sem fim
ADVERTENCIA

» Para evitar ferimentos devido ao emaranhamento com o
sem fim giratério, permaneca afastado da plataforma
enquanto a maquina estiver funcionando.

214802 21
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Figura 1.34: MD #220798
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1003331

Figura 1.35: MD #220799

1019

Figura 1.36: MD #279085
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2 Visao geral do produto

2.1 Definicoes

Os termos e as siglas a seguir poderao ser utilizados neste manual.

Termo Definigao
AHHC Automatic Header Height Control (Controle Automatico de Altura da Plataforma)
API American Petroleum Institute (Instituto Americano de Petrdleo)

American Society of Testing and Materials (Sociedade Americana de Testes e
ASTM .

Materiais)

Um elemento de fixacdo encabec¢ado com rosca externa projetado para ser
Parafuso

associado a uma porca.

Acoplamento central

Um cilindro hidraulico entre a plataforma e a maquina muda o angulo da plataforma.

CGVW

Peso bruto do veiculo combinado

Plataforma Série D1

Plataforma de esteiras para colheitadeira MacDon D120, D125, D130, D135, D140
ou D145 do modelo de nimero de série D1

DK Double knife (Navalha dupla)
DKD Double-knife drive (Acionamento de navalha dupla)
DDD Double-draper drive (Acionamento de esteira dupla)
DR Double reel (Molinete duplo)

Plataforma tipo
exportagao

Configuracao de plataforma comum fora da América do Norte

Aperto com os dedos

O dedos apertados é uma posigéo de referéncia em que as superficies ou os
componentes de vedagao estdo em contato, e o ajuste foi apertado a tal ponto em
que nao fique mais folgado.

FFFT Flats from finger tight (Faces de aperto com os dedos)
GSL Ground speed lever (Alavanca de velocidade no solo)
GVvW Gross vehicle weight (Peso bruto do veiculo)

Articulagao temperada

Uma junta fabricada com o uso de um elemento de fixagdo em que os materiais de
conexao sao altamente incompressiveis

Plataforma

Uma maquina que corta cultura e introduz a mesma em uma colheitadeira afixada

Chave hexagonal

Uma ferramenta de segédo hexagonal cruzada usada para acionar parafusos que
tém soquete de cabega hexagonal (unidade interna com chave de boca sextavada),
também conhecida por chave Allen e por outros tantos sinénimos.

HDS Hydraulic deck shift (Deslocamento hidraulico dos deques).
hp Horsepower (Cavalo-vapor)
JIC Conselho Conjunto Industrial: Um organismo de normalizagao que desenvolveu o

dimensionamento e a forma padr&o para o encaixe original em 37°.

214802
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VISAO GERAL DO PRODUTO

Termo Definigao
Um dispositivo de corte que utiliza um cortador reciproco (também chamado de
Navalha .
foice)
MDS Mechanical deck shift (Deslocamento mecanico dos deques).
n/a N&o aplicavel
Rosca de Tubos Norte-Americana: Um estilo de encaixe utilizado para aberturas de
NPT baixa pressao. As roscas nos encaixes NPT sao especificamente afiladas para
montagem por encaixe
Porca Um elemento de fixagdo com rosca interna projetado para ser associado a um
parafuso
Saliéncia do O-ring: Um estilo de encaixe comumente utilizado na abertura de
ORB
portas de coletores, bombas e motores.
Vedacao de face do O-ring: Um tipo de encaixe comumente usado para a conexao
ORFS de mangueiras e tubos. Esse tipo de encaixe é também frequentemente chamado
de ORS, que por extenso é O-ring seal (Vedagao por O-ring)
rpm Rotagdes por minuto

RoHS (Reduction of
Hazardous Substances) -
Reducao de substancias
perigosas

Uma diretiva da Unidao Europeia para restringir a utilizagao de certas substancias
perigosas (como, por exemplo, cromo hexavalente usado em algumas
galvanizagbes amarelas)

SAE Society of Automotive Engineers (Sociedade de Engenheiros de Automacao)
Um elemento de fixagdo com cabega rosqueada externamente, que é fixado a

Parafuso sulcos pré-formados ou que forma seus proprios sulcos em uma das partes
correspondentes

SDD Single-draper drive (Acionamento de esteira simples)

Articulagao suave

Uma articulagao fabricada com o uso de um elemento de fixagdo em que a jungéo
dos materiais € compressivel ou sofrem afrouxamento ao longo de um periodo de
tempo

spm Cursos por minuto
SR Single reel (Molinete simples)

I Veiculo de quatro rodas para rodovia/estrada pesando nao menos de 3.400 kg
Caminhao

(7500 Ib)

Acionamento de navalha
sincronizado

Movimento sincronizado aplicado a barra de corte para acionamento de duas
navalhas separadamente a partir de um motor hidraulico simples

Carga axial posicionada sobre um parafuso, geralmente medida em libras (Ib) ou

Tensao Newtons (N)
TFFT Turns from finger tight (Voltas de aperto com os dedos)
Torque O produto de uma forga versus o comprimento do brago de uma alavanca,

geralmente medido em libras-pé (Ib-pé) ou Newton-metros (N-m)

Angulo de torque

Um procedimento de aperto em que o encaixe € montado previamente (aperto com
os dedos) e entédo a porca é rosqueada em um certo nimero de graus ou de voltas
a fim de atingir a posicao final

214802
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VISAO GERAL DO PRODUTO

Termo Definigao

A relagao entre o torque de montagem aplicado a uma pega do equipamento e a

Tenséo de torque : .
carga axial que induz no parafuso

UCA Upper cross auger (Sem fim transversal superior)

Movimento n&o sincronizado aplicado na barra de corte a duas navalhas
comandadas separadamente a partir de um motor hidraulico simples ou dois
motores hidraulicos.

Acionamento de navalha
nao sincronizado

Um cilindro fino com um furo ou abertura localizado no centro e que é utilizado

Arruela oo )
como espacador, elemento de distribuicdo de carga ou mecanismo de travamento
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2.2 Especificagoes

VISAO GERAL DO PRODUTO

Os simbolos e letras a seguir sdo usados na Tabela 2.1, pagina 26 e Tabela 2.2, pagina 29:

| D1 | FM100 | Acessorios

S: Padréo / Or: opcional (instalado de fabrica) / Op: opcional (instalado no concessionario) / -: nao disponivel

Tabela 2.1 Especificagdes da plataforma

Barra de corte

Largura efetiva de corte (distancia entre os pontos do divisor de cultura)

Plataforma de 6,1 m (20 pés)

6096 mm (240 pol.)

Plataforma de 7,6 m (25 pés)

7620 mm (300 pol.)

Plataforma de 9,1 m (30 pés)

9144 mm (360 pol.)

Plataforma de 10,6 m (35 pés)

10.668 mm (420 pol.)

Plataforma de 12,2 m (40 pés)

12.192 mm (480 pol.)

Plataforma de 13,7 m (45 pés)

13.716 mm (540 pol.)

NI |n|ln

Varia de acordo com o modelo de

Faixa de levantamento da barra de corte —

colheitadeira

Acionamento de navalha simples (todos os tamanhos): Um motor hidraulico com correia em v para

uma caixa de navalhas reforcada MD Ciz
Acionamento da navalha dupla 6,1-10,6 m ou 20 a 35 pés (sincronizado): Um motor hidraulico com o

duas correntes dentadas até duas caixas de navalhas reforgadas MD. F
Acionamento da navalha dupla 12,2-13,7 m ou 40 a 45 pés (ndo sincronizado): Dois motores o

hidraulicos com correntes em V para duas caixas de navalhas reforgadas (MD). F
Curso da navalha 76 mm (3 pol.) S
B/Eilggl?ade CAMERENE) Plataforma de 7,6 m (25 pés) 1200-1450 (cursos por minuto) S
?]/re]ilg;::dade da navalha Plataforma de 9,1 m (30 pés) 1200-1400 (cursos por minuto) S
B’ﬁi';’;’:dade danavalha | oy i forma de 10,6 m (35 pés) 1100-1300 (cursos por minuto) S
gﬁi'g;‘:dade danavalha | o1 forma de 12,2 m (40 pés) 1050-1200 (cursos por minuto) S
Velocidade da navalha Plataformas de 6,1 me 7,6 m .

dupla’ (20 & 25 pés) 1400-1700 (cursos por minuto) S
Velocidade da navalha Plataformas de 9,1 me 10,6 m .

dupla’ (30 e 35 pés) 1200-1500 (cursos por minuto) S

1. Sob condi¢des normais de corte, a velocidade da navalha tomada na polia de acionamento da navalha deve
ser configurada entre 600 e 640 rpm (1200 e 1280 cpm). Se configurado para parte inferior do grafico, pode
ocorrer estagnacao da navalha.
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VISAO GERAL DO PRODUTO

Tabela 2.1 Especificagoes da plataforma (Continuagao)

Plataformas de 12,2 me
13,7 m (40 e 45 pés)

Velocidade da navalha
dupla’

Sec¢oes da Navalha

1100-1400 (cursos por minuto)

Angulo dos Dedos Duplos (Barra de Corte no Solo)

Plataformas de 6,1 m e

Serreadas demais / sélidas / aparafusadas / 3,5 serragdes por cm (9 serragdes por polegada) Or

Serreadas demais / sélidas / aparafusadas / 14 serragdes por polegada Or

Sobreposi¢ao da navalha no centro (plataformas de navalha dupla) 3 mm (1/8 pol) S

Dedos Duplos e Apalpadores

Dedos Duplos: pontiagudos / forjados / submetidos a tratamento térmico duplo (DHT) o
) . n F

Apalpadores: Metal fino / parafuso de ajuste

Dedos Duplos: pontiagudos / forjados / submetidos a endurecimento externo (CH) o
A X . F

Apalpadores: Metal fino / parafuso de ajuste

Dedos Duplos: parte intermediaria / fundo forjado / topo forjado / placa de ajuste Or

Dedos Duplos: parte intermediaria / fundo forjado / topo de metal fino / parafuso de ajuste Or

(3045 pés)

Esteira (transportadora) e deques

Unido central retraida 7,5m 7,0 graus S

(20 e 25 pés)
n . 9,1-13,7m

Unido central retraida (30-45 pés) 2,0 graus S
Plataformas de 6,1 me 7,5

Uniao central estendida m 12,4 graus S
(20 e 25 pés)

Unido central estendida 9,1-13,7'm 7,4 graus S

Quantidade de tubos dentados

Largura da esteira 1.057 mm (41-19/32 pol.) S
Acionamento da esteira Hidraulico S
Velocidade da esteira (Modulo de flutuagdo FM100 controlado) 193 m/min. (0-635 fpm) S
Molinete PR15 S

5,60u9

Diametro do tubo central: Todos os tamanhos de molinete, exceto
10,6 m (35 pés) de extenséo Unica

203 mm (8 pol.)

10,6 m (35 pés) de extensao Unica

254 mm (10 pol.)

Raio da ponta do dedo Montado na fabrica

800 mm (31-1/2 pol.)

Raio da ponta do dedo Faixa de ajuste

766-800 mm
(30-3/16 - 31-1/2 pol.)

Diametro efetivo do molinete (através do perfil de ressalto)

1650 mm (65 pol.)
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Tabela 2.1

VISAO GERAL DO PRODUTO

Especificagdes da plataforma (Continuagao)

Comprimento do dedo

290 mm (11 pol.)

Espacamento do dedo (disposto em barras alternadas)

150 mm (6 pol.)

Acionamento do molinete

Hidraulico

Velocidade do molinete (ajustavel a partir da cabine, varia de acordo
com o modelo de colheitadeira)

Armacao e Estrutura

0a67rpm

S

Largura da Largura de corte + 1.384
plataforma Modo de campo mm (5,1 pol.) S
Posicéo de transporte:
avango-recuo do .
Largura da molinete totalmente (A) DIYISOFZGS longos 2500 mm (98 pol.) _
plataforma retraido, unido central removidos
mais curta
Posicao de transporte:
avango-recuo do .
Largurada | o ojinete totalmente (B) d|V|sor2es longos 2684 mm (106 pol.) -
plataforma retraido, uniao central instalados
mais curta
Figura 2.1: Largura da plataforma
2. Consulte a Figura P17 pagina 23.
214802 28 Revisdo A



VISAO GERAL DO PRODUTO

Tabela 2.2 Acessorios da plataforma

Médulo de flutuagdo FM100

. 2,000 m
Esteira central Largura (78-11/16 pol.) S
107-122 m/mi
Esteira central Velocidade (350- 400rr;prrr:1|)n S
) 1,660 m
Sem-fim Largura (65-5/16 pol.) S
Sem-fim Diametro externo 559 mm (22 pol.) S
Sem-fim Diametro do tubo 356 mm (14 pol.) S
Sem-fim Velomdalde (vgrla de acordo com o modelo 190 rpm s
de colheitadeira)
. - . 75 litros
Capacidade do reservatério de 6leo (20 galdes dos EUA) S
Tipo de 6leo DURATRAN™ —
Comprimento total do eixo de | oo New Holland L 1,230 m (48-7/16 pol.) | Of
transmissao3 (estendida)
Comprimento total do eixo de Minimo 603 mm
transmissao3 Cees, New nelend (comprimida) (23-3/4 pol.) OF
Comprimento total do eixo de Chellenger, Closner, Maximo 1,262 m
. John Deere, CLAAS, . Of
transmissao3 (estendida) (49-11/16 pol.)
Massey Ferguson
Comprimento total do eixo de Chellenger, Cleensr, Minimo 916 mm
. John Deere, CLAAS, . OrF
transmissao3 (comprimida) (36-1/16 pol.)
Massey Ferguson
CepmEn B EREh@ER || .0 B enmmpEa) || eI 775 mm (30-1/2 pol.) o
transmissao3 (estendida)
Cempimans Qe COEOED | o ipeerm cosnesss || MIMME 880 mm (34-5/8 pol.) Or
transmissao3 (comprimida)
Sem fim transversal superior Op
Diametro externo 305 mm (12 pol.) —
Diédmetro do tubo 152 mm (6 pol.) —
Rodas estabilizadoras / Transporte lento Op
Rodas 15 polegadas —
Pneus P205/75 R-15 —
3. Subtraia 265 mm (10-7/16 polegadas) para o comprimento entre os pinos da forquilha.
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Tabela 2.3 Peso da plataforma

Variagao de peso estimada com plataforma base sem opg¢oes de desempenho ou sem médulo de

flutuacao

(variagoes sao devido as diferentes configuragcdoes de embalagem)

Plataforma 6,0 m (20 pés) 1.517 -1.623 kg (3.345-3.580 Ib.)
Plataforma de 7,6 m (25 pés) 1.609 -1.756 kg (3.547-3.872 Ib.)
Plataforma de 9,1 m (30 pés) 2.003 -2.341 kg (4.415-5.160 Ib.)
Plataforma de 10,7 m (35 pés) 2.209 -2.626 kg (4.870-5.790 Ib.)
Plataforma de 12,2 m (40 pés) | Armag&o norte-americana 2.540-2.617 kg (5.600-5.770 Ib.)
Plataforma de 12,2 m (40 pés) | Armacgao de exportacdo 2.640 -2.665 kg (5.820-5.875 Ib.)
Plataforma de 13,7 m (45 pés) | Armagé&o norte-americana 2749 kg (6060 Ib)

Plataforma de 13,7 m (45 pés) | Armacao de exportacdo 2794 kg (6160 Ib)

214802 30 Revisdo A



VISAO GERAL DO PRODUTO

2.3 Identificacao de componente
2.3.1 Plataforma para colheitadeira Série D1

Figura 2.2: Plataforma para colheitadeira Série D1 — Molinete duplo a mostra

1017609

A - Molinete Pick-Up B - Acionador e excéntrico do molinete C - Uniao central

D- Médulo de flutuagao FM100 E - Conexées hidraulicas F - Cilindro de recuo do molinete

G - lluminagao de transporte H - Protegao lateral J - Cilindro de elevagao do molinete
K - Dedos do molinete L - Cone divisor M - Divisor de linha

N - Protecao lateral do molinete P - Caixa de navalhas (protecao lateral traseira)
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2.3.2 Méobdulo de flutuagcao FM100
Figura 2.3: Visao da plataforma do médulo de flutuagao FM100

T

\.!‘:/ o TR )

1012484

A - Sem fim B - Molas da flutuagao da plataforma C - Uniao central
D - Reservatoério hidraulico E - Caixa de engrenagens F - Bragos suporte da plataforma
G - Esteira central H - Filtro hidraulico

214802 32 Revisdo A



VISAO GERAL DO PRODUTO

Figura 2.4: Visdo da colheitadeira do moédulo de flutuagao FM100

N
3
S
A - Caixa de engrenagens do médulo de flutuagdo B - Tampa do compartimento hidraulico C - Visor do nivel do reservatorio de 6leo
D - Unido central E - Indicador do controle de altura da plataforma. F - Chave de torque
G - Mangueira de drenagem (x2) H - Alavanca de travamento do flutuador (x2) J - Controle automatico de altura da plataforma
(AHHC)
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3 Operacao

3.1 Responsabilidades do proprietario/operador
A\ CUIDADO

+ E de sua responsabilidade ler e compreender este manual completamente antes de operar a
plataforma. Contate seu concessionario MacDon se uma instru¢ao nao estiver clara para vocé.

¢ Sigatodas as mensagens de segurang¢a no manual e em decalques de seguranga na maquina.

+ Lembre-se que VOCE é a chave para a seguranga. Boas praticas de seguranga protegem vocé e as
pessoas ao seu redor.

¢ Antes de permitir que qualquer pessoa opere a plataforma, mesmo que por curto tempo ou distancia,
garanta que as instrucoes de seguranca e de uso adequado do equipamento foram dadas.

¢ Reveja anualmente o manual e todos os itens relacionados a seguranga com todos os operadores.

* Esteja alerta para os operadores que nao estao seguindo os procedimentos recomendados ou as
precaugoes de segurancga. Corrija esses erros imediatamente, antes que ocorra algum acidente.

« NAO modifique a maquina. Alteragdes nio autorizadas podem comprometer a fungio e/ou a seguranga
da maquina e também podem reduzir o tempo de servigo oferecido por sua maquina.

* As informacdes de seguranga neste manual ndo substituem os cédigos de segurancga, necessidades
de seguros ou as leis que regem a sua area. Certifique-se de que sua maquina satisfaga os padroes
estabelecidos por esses regulamentos.
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3.2 Segurancga operacional
4\ CUIDADO

Concorde com as seguintes precaug¢des de seguranga:

Siga todas as instrug¢ées de segurancga e
operacionais disponibilizadas nos manuais do
operador. Se vocé nao tiver o manual da
colheitadeira, obtenha um com seu Concessionario e
leia-o atentamente.

Nunca tente dar a partida no motor ou operar a
magquina se nao estiver no assento da colheitadeira.

Verifique a operagao de todos os controles em uma
area limpa e segura antes de iniciar o trabalho.

NAO permita pessoas além do operador na
colheitadeira .

A\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha
certeza de que todos os observadores deixaram
a area.

Evite se deslocar sobre pavimentagao solta, rochas,
valetas ou buracos.

Dirija lentamente quando passar por portdes e
entradas.

Ao trabalhar em declives, faga o deslocamento para
cima ou para baixo, quando possivel. Certifique-se de
manter a marcha engatada em descidas.

Nunca tente entrar ou sair de uma maquina em
movimento.

1001602

Figura 3.1: Sem passageiros

Figura 3.2: Segurancga das pessoas presentes

NAO saia da estagido do operador enquanto o motor estiver funcionando.

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado de uma maquina, sempre
desligue o motor e remova a chave antes de ajustar ou remover material conectado a maquina.

Verifique se ha excesso de vibragao e ruidos incomuns. Se houver alguma indicagao de problemas,
desligue e inspecione a maquina. Siga o procedimento de desligamento apropriado. Consulte 3.4

Desligamento da maquina, pagina 45

Trabalhe somente a luz do dia ou com boa iluminagao artificial.
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3.2.1 Apoios de seguranga da plataforma

Os apoios de segurancga da plataforma, localizados em seus cilindros de elevagao, impedem que esses se
retraiam abaixando inesperadamente a plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter
instrugdes.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

3.2.2 Apoios de seguran¢a do molinete

Os apoios de seguranca do molinete, localizados no suporte dos bragos do molinete, impedem que o molinete
abaixe inesperadamente.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranga do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Para evitar danos ao suporte dos bragos do molinete, NAO transporte a plataforma com os apoios de seguranca
do molinete engatados.

Engate dos apoios de seguranga do molinete.

1. Eleve o molinete a sua altura maxima.

2. Mova os apoios de seguranga do molinete (A) para a
posic¢do de engate (como exibido).

NOTA:

Mantenha o parafuso da articulagdo (B) ajustado
corretamente para que o0 apoio permanega em posi¢ao
de armazenamento quando nao estiver em uso, mas
ainda poder ser engatado através de forgca manual.

3. Repita no brago direito do molinete.

Figura 3.3: Apoio de seguranga do molinete —
Lateral esquerda
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4. Utilize o manipulo (A) para mover a trava de seguranga
para a posigao interior (B) que engata o pino (C)
embaixo do apoio.

5. Baixe o molinete até os apoios de seguranga entrarem
em contato com as bases do cilindro do brago externo e
com os pinos do brago central.

Figura 3.4: Apoios de seguranga do molinete —
Brago central

Desengate do apoios de seguranga do molinete

1. Eleve o molinete a sua altura maxima.

2. Mova os apoios de seguranga do molinete (A) para
dentro dos bragos do molinete.

Figura 3.5: Apoios de seguranga do molinete —
Lado esquerdo exibido (oposto ao direito)
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3. Use aalavanca (B) em plataformas de molinete duplo
para mover a haste da trava (A) para a posi¢do externa. A

1001697

Figura 3.6: Apoio de seguranga do molinete —
Braco central

3.2.3 Tampas laterais

Cada extremidade da plataforma possui uma tampa lateral dobradiga, de polietileno.

Abertura das tampas laterais

1. Empurre a alavanca de liberagao (A) localizada na
parte traseira da protegao lateral para destravar a
protecao.

2. Puxe a tampa lateral pelo sulco na alavanca (B).

Figura 3.7: Tampa lateral esquerda
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3. Puxe atampa lateral pelo sulco na alavanca (A). A
tampa lateral € mantida por uma aba de encaixe (B) e
abrird em direcéo a (C).

4. Puxe atampa lateral para libera-la da aba de
encaixe (A), se for necessaria uma folga adicional, e
vire a protecdo em direcao a traseira da plataforma.

5. Engate a trava de seguranca (B) no brago da dobradica
para fixar a tampa em posigao totalmente aberta.

Fechamento das tampas laterais

1. Desengate a trava (B) para permitir que a tampa lateral
se mova.

2. Insira a parte frontal da tampa lateral atras da aba da
dobradica (A) e no cone divisor.

Figura 3.10: Tampa lateral esquerda
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OPERAGAO

Gire a tampa lateral em diregéo (A) na posigéao
fechada. Engate a trava com um empurr&o firme.

Verifique se a tampa lateral esta travada.

Remocgéo das tampas laterais

1.

Abra totalmente a tampa lateral. Consulte Abertura das
tampas laterais, pagina 39.

Engate a trava (A) para evitar o movimento da tampa
lateral.

Remova os parafusos autoatarraxantes (B).

Deslize a tampa lateral para cima e remova-a do braco
da dobradica.

Afaste a tampa lateral da area de trabalho.

Instalagéo das tampas laterais

1.

Direcione a tampa lateral para o brago da dobradica e,
lentamente, deslize-a para baixo.

Instale o parafuso autoatarraxantes (B).

Desengate a trava (A) para permitir o movimento da
tampa lateral.

Feche a tampa. Consulte Fechamento das tampas
laterais, pagina 40.

NOTA:

As tampas laterais podem se expandir ou contrair
quando submetidas a grandes mudangas de
temperatura. As posi¢des do pino superior e do suporte
da trava inferior podem ser ajustadas para compensar
as alteracgdes de dimensé&o. Consulte Verificacdo e
ajuste das tampas, pagina 42.

214802 41

Figura 3.11: Tampa lateral esquerda

F .

-

Figura 3.13: Tampa lateral esquerda
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Verificagdo e ajuste das tampas

As tampa laterais estéo sujeitas a dilatagdo ou contragdo causadas por grandes variagdes de temperatura. A
posi¢éo do pino superior e da trava inferior pode ser ajustada para compensar as alteragdes de dimenséo.

1. Verifique a folga (X) entre a extremidade dianteira das
protecdes e a estrutura da plataforma e compare com
os valores da Tabela 3.1, pagina 42.

Tabela 3.1 Folga da proteciao lateral em varias

temperaturas
Temperatura em Folga (X)
graus °C (°F) mm (pol.)
7 (45) 13-18 (1/2 — 23/32)
18 (65) 10-15 (3/8 — 19/32)
29 (85) 7-12 (9/32 — 15/32)
41 (105) 4-9 (5/32 - 11/32)

NOTA:

Se for necessario ajuste, siga esses passos:

1. Solte os quatro parafusos (A) no apoio do tubo do

suporte (B).

214802
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Figura 3.14: Lacuna entre a tampa e a estrutura
da plataforma.

Figura 3.15: Tubo esquerdo do apoio da tampa
lateral
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2. Solte os trés parafusos (A) da montagem da trava (B).

3. Ajuste a montagem da trava (B) para obter a folga
desejada entre a extremidade dianteira da tampa e a
estrutura da plataforma. Consulte a Tabela 3.7, pagina
42 para a folga recomendada para a tampa lateral em
variadas temperaturas.

4. Aperte os trés parafusos (A) na montagem da trava.

5. Aperte os quatro parafusos no apoio do tubo do
suporte.

6. Feche atampa.

1016071

Figura 3.16: Montagem da trava da tampa
lateral esquerda

3.2.4 \Verificagao diaria de inicio de funcionamento

A\ CUIDADO

¢ Libere a area de outras pessoas, animais etc.
Mantenha criangas distantes do maquinario. Caminhe
ao redor da maquina para ter certeza de que nao ha
alguém sob, sobre ou préximo a ela.

* Use roupa ajustada ao corpo e sapatos protetores
com sola antiderrapante.

¢« Remova objetos estranhos para longe da maquina e
da area em volta.

¢ Leve com vocé alguma roupa protetora e dispositivos
pessoais de seguranga que possam ser necessarios
ao longo do dia. NAO arrisque. Vocé pode precisar de
capacete, 6culos protetores, luvas grossas,
respirador ou mascara filtradora ou de uma
engrenagem de tempo umido.

Figura 3.17: Equipamentos de seguranga

* Proteja-se contra ruidos. Use um dispositivo de protecao auricular adequado, tal como aquecedores de
orelha ou tampdes para os ouvidos para se proteger contra ruidos altos desagradaveis ou

desconfortaveis.

Conclua as seguintes tarefas a cada dia antes do inicio do funcionamento.

1. Verifique se a maquina apresenta vazamentos ou pegas faltando, quebradas ou que nao estao funcionando

corretamente.

NOTA:

Use o procedimento correto ao verificar vazamentos de fluidos pressurizados. Consulte 5.3.5 Verificagcdo das

mangueiras e tubulagées hidraulicas, pagina 393.

2. Limpe todas as luzes e superficies reflexivas na maquina.

3. Execute toda a manutengéo diaria. Consulte 5.3.7 Registro/cronograma de manutengéo, pagina 387.
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3.3 Periodo de amaciamento
4\ CUIDADO

Antes de investigar um som incomum ou tentar corrigir um problema, desligue o motor, puxe o freio de
mao, e retire a chave.

NOTA:
Até que vocé se familiarize com o som e sinta sua nova plataforma, fique super alerta e atento.

Depois de fixar a plataforma a colheitadeira pela primeira vez, siga estes passos:

1. Opere a maquina com os molinetes, as esteiras e as navalhas funcionando lentamente por cinco minutos.
Observe e escute, DO ASSENTO DO OPERADOR, as pecas interferentes e de conexao.

NOTA:
O molinete e as esteiras laterais ndo funcionarao até que o fluxo de éleo preencha as tubulacdes.

2. Consulte 5.3.2 Inspegbes de amaciamento, pagina 391 e realize todas a tarefas especificadas.

214802 44 Revisdo A



OPERAGAO

3.4 Desligamento da maquina
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigado antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

Para desligar a maquina e antes de deixar o assento da colheitadeira por qualquer razao, siga estes passos:
Estacione no nivel do solo, se possivel.

Abaixe a plataforma completamente.

Coloque todos os controles em NEUTRO ou ESTACIONAR.

Desengate o acionador da plataforma.

Abaixe e retraia totalmente o molinete.

Desligue o motor e retire a chave da ignicao.

N o o A~ 0w D=

Aguarde até que tudo pare por completo.
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3.5 Controles de cabine
4\ CUIDADO

Certifique-se de que os espectadores estejam afastados da maquina antes de ligar o motor ou engatar
quaisquer acionadores da plataforma.

Consulte seu manual do operador da colheitadeira para identificagdo dos seguintes controles do interior da cabine:
« Controle de engate/desengate da plataforma

» Altura da plataforma

+ Angulo da plataforma

* Velocidade no solo

* Velocidade do molinete

» Altura do molinete

* Posig¢ao do avango-recuo do molinete
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3.6 Instalacao da plataforma

3.6.1 Acessorios da plataforma

Estao disponiveis varios acessorios, como opg¢ao para melhorar o desempenho de sua plataforma, que podem ser
instalados pelo seu concessionario MacDon. Consulte 6 Opcionais e acessorios, pagina 563 para descri¢gdes dos
itens disponiveis.

3.6.2 Configuragdes da plataforma

As seguintes tabelas fornecem diretrizes para configurar Plataforma de esteiras D1 Draper; no entanto, as
sugestdes de configuragdo podem ser alteradas para se adequarem a varias culturas e condigées ndo cobertas
nestas tabelas.

Consulte também 3.6.4 Configuragdes do molinete, pagina 63.

Para configuragdes do sem fim FM100, consulte 3.7.1 Configuragdes do médulo de flutuagdo do sem fim, pagina
67.

214802 47 Revisdo A



"0]0S Op 8pepIoojaA ep ewioe wabejusoiod
‘ew.ojeje|d ep ojnbue o ssjuezi|sep sejedes ap 0BIBUIGUIOD BN WOD BPR|OJIUOD © 81100 8p einje
"81100 9p elinyjje e wajuew ojuenbus sejedes o |eJjuad ayebus wod (y oedeinbiuod) |aAIssod osel siew o esed ewlojeje|d ep ojnbue o aysnly
"001 N4 eJigsa ep 8j04ju0d ou oedeinbyuon
"SOOUBAR|0S Jez|wiuiw eled & SOpeUIjoUl SOUS.LIS) WS 0]0S O Je02 Ok [eid)e| OlusWIAOW O Jejiwl| eled sepezijiin oes seiopezi|iqe}ss sepol sy

< 10O N ©

oLIessadausag /nog ol Z v / 21qo0S [ewloN
ollessaoausa(g /nog GL-0L ¥ 0-9 8 0pEd0|02 OBN ana
foltedns sjoulow | g% ojeuloN op |  eeulioN | coeuuojejerd | STUOISIER eyury seinjino
[esiaAsuey op oedisod apepIdo|ap Op 09113uUddXg ep o|nbuy 9PEPIDOJIA EP ap salosiAlg | sep sa051puo)
wij-wag pogo! : T & oe3einbyuosn o =T
ojuswez||sap
"eJn}|no ap sa03Ipuod seljno eled oxieq no olpawW ‘sSepewede sein}nod ap sedipuod eled exieg ap ejedes
ep oedisod
selopezijiqe}sa
OpE}IOI0S BW.IoU0D oy
_ _ epeyjed
(8-v) €02-201 T
oLIessa0ausag Gnoy 0lL-S ynog 0—9 / 0pEed0|02 OBN sepewedy
opepusuwosay /nog ol Z 0—9 / 21gos sepesad
oLIBSS999Usag /nog ol Z 0—-9 . 8190S [ewloN
oLIBSS929USsa(g /nog GL-0L € 0—-9 8 0pEed0|02 OBN ane
Jouadns ajeuljow 4% 9J2UI|OJ Op ajaullopn , oewuojejerd gelle)s3 ep eyur seanyny
|ESISASUEL op oedisod apepIdo|aA Op 09113uddXg ep ojnbuy 9PEPIIOISA EP ap salosiAIig sep sa031puo)
wij-wag p oga1 : T & oedeinbyuon o =T

ojuswezijsep

OloWw OU NOo ewIdy ap ejedes
ep oedisod

osweuszewy | VSSOPEZIIAEIS?
sepoy

epeyjed

(¥>) 201 ep ey

"00LINA / 1 @1I9S Ssediape}iay|o9 elded euniojeje|d ep siealad eied sagieinbiyuod sepepusawioday Z'c ejagel

Revisao A

48

214802



OPERAGAO

oliessaoausa(

Ggnoy

0L-g

ynog

a

0pEe20|00 OBN

sepeweoy

opepuBWOoJ9Yy

/nog

ol

[4

v

21qos

sepesad

(oedenunuo9) *00LN4 / LA 2149S seuidpe}iay|od esed ewlojejeld ep siealad eied sagdeinbijuod sepepusawoddy g's ejagel

Revisao A

49

214802



OPERAGAO

olessaoausa( Gnoy 0L-G ynog 0—-9 . 0ped0|0d OBN sepeweoy
olessaoausa( /nog oL z 0—-9 . alqos sepesad
olessaoause( /nog oL Z \'; . alqos [BWION
ouessaoause( /nog GL-0L 4 v 8 0pEd0|0d OBN 8A8T
Jouadns ajeuljow 4% 9J2UI|O\l OP ajaullop , gewojelerd gelle)s3 ep eyur seanjiny
|esiaAsuesy apepIdo|aA ep
wy-wes op oedisod apepIdo|ap Op 021JuUPIX7] ep o|nBuy ap SalosIAIQ | sep s80d1puo)

oedeinbyyuosn

[ongol|de oeN

ojusawez||sap
ap ejedes
ep oedisod

0pEB}IoI[0S SWIOoJU0D)

selopezi|ige}s9d
sepoy

(+8) + €02

epeyjed
ep eunjly

(oedenunuo9) *00LN4 / LA 2149S seuidape}iay|od esed ewlojejeld ep siealad eied sagdeinbijuod sepepusawioddy g's ejagel

Revisao A

50

214802



‘0]0S Op 8pepIdo|aA ep ewioe wabejuaslod ‘¢l

‘ew.ojeje|d ep ojnBue o sajuezi|sep sejedes ap 0edeuUIqUIOD BWN WOD BPR[OJIUOD © 81400 ap einje Y ‘Z|

"81109 9p elnyjje e wajuew ojuenbus sejedes o |eJjuad ajebus wod (y oedeinbiyuod) |aAajssod osel siew o esed ewlojeie|d ep onbue o aysnly ||
"00L N4 Beligsa ep 8j0,u0o ou ogdelnbyuo) Q|

"SOOUBAR|0S Jez|wiuiw eled 8 SOpeUIoUl SOUS.1IS) WS 0]0S O JBL0D Ok [Bid)e| OJusWIAOW O Jejiwl| eled sepezijiin oes seiopezi|iqe}ss Sepol sy ‘6

olBSS929uUsa(g /Nnog 0lL-S Z a / alqos sepewedy
ouessa%ausa(g /Nnog 0l Z -9 / alqos sepesad
ollessaoauUsa(g /nog ol Z 0-9 / 21qos |[ewloN
ollessaosusa(g /nog 0L-S Z 09-9 8 21qos ane
Jouadns elidjsje
A muocon o, a19UTION Op ajaullol z wmﬂ_h%mmum_o_ ww.wv._ow_w> Mn eyur] wE:M:Q
IS op oedisod apepIfo|oA op 092113UddX3] p ojnbuy oeSeinByuos op salosiAlg | sep s90351puo)

ojusawezi|sap
OldW OU NO BWIOY op ejedes
ep oedisod

sSel
OjusWweuszewly | -opezijige}se
sepoy

epeyjed

0|0S ON TR

eyjiuaj eded 00 LN / LA 214198 edidpe}iay|o) eled ewlojeje|d eted saodeinbiyjuon sepepusawioday ¢ ¢ ejagel

Revisao A

51

214802



‘0]0S Op 8pEpId0|aA ep ewioe Wwabejuadlod gl

‘ew.ojeje|d ep ojnBue o ssjueziisep sejedes ap 0edeUIqUIOD BWN WOD BPR[OJIUOD © 81400 sp einje Y /|

"81109 9p elinyjje e wajuew ojuenbus sejedes o |eJjuad ayebus wod (y oedeinbiyuod) |aAjssod osel siew o esed ewlojeie|d ep onbue o aysnly 9|
"'001 N4 Beligsa ep 8j05u0o ou ogdelnblyuo) G|

"SOOUBAR|0S Jeziwiuiw eled 8 SOPEUIoUl SOUS.1IS) WS 0]0S O JBLI0D Ok [Bid]e| OJUSWIAOW O Jejwl| eled sepezi|iin oes Selopezi|igeiss Sepol sy v|

Revisao A

52

opepuawoIay Gnoy oL-S Z a / 21q0s sepeweoy
opepuawolay Gnoy 0l Z 29—9 / 21q0s sepesad
opepuawolay /nog 0L Z 2—9 / 21q0s |ewloN
opepuswoday /Nnog 0L-S Z 0-9 / alqos aAeT
wosues | TOUOU | o ciodfoop | | eteuton | oewsoad | SOCCSR, | ewn | seming
wij-wasg =T 9PEPIDO|IA A & oedeinbyyuon o =T

OlsWl OU NO eWIdY

ojuawez||sap
ap ejedes
ep oedisod

Olusweuszewly

yrsed
=-opezijiqe}sa
Sepoy

0|0S ON

epeyjed
ep eunjly

sey|iAlo esed QO LINL / 1A 219S el1IdpeNay|o) esed ewlosele|d eled sagdeinbijuon sepepuswiosdy s ejaqel

214802



"0]0S Op 8pepIoojaA ep ewlioe wabejusdlod €7

‘ew.ojeje|d ep ojnbue o sajueziisep sejedes ap 0edeuIqUIOD BWN WOD BPR[OJIUOD 9 91402 ap BINjR Y 22

"81090 9p elinyjje e wajuew ojuenbus sejedes o |eJjuad ayebus wod (y oedeinbiyuod) |aAaissod osel siew o esed ewlojeleld ep onbue o aysnly “|g
‘001 N4 eJigsa ep 8j04ju0o ou oedeinbyuon "oz

"SOOUBAR|0S Jeziwiuiw eled 8 SOPeUIOUl SOUS.1IS) WS 0]0S O JBLI0D Ok [Bid]e| OJUSWIAOW O Jejwl| eled sepezi|iin oes selopezi|igeiss sepol sy 6l

Oopepuswo29y /nog 0L-S Z v / 21qo0S anaT
Jouadns Bl19)s3 ep
H ez d (VA
jesionsuen | OIS | ok siedlionop | B | T opombuy | oPEPRoRARE | S | sep segtipuo
wij-wag P ogolsod 9pPEpPIOO|dA P 02liugox3 Y oedeinbyuon P ma P $9g91puo)
ojuawezi|sap
[oAeolde oeN op ejedes
ep oedisod
sLSed
OPE}DI|0S BWIoJU0D -opezijiqe}sa
sepoy
epeyjed
(+8) + €02 o BT
Opepuswo29y pnog 0L-S Z a / 21qo0S sepeweoy
Opepuswod9y ynog oL l o—9g 8 21qo0S sepesad
opepuswooay /nog ol L 0-9 /l 21q0S |[ewloN
opepuswosay /Nnog 0L-S Z v / 21q0s aneT
Jouadns BI19)s3 ep
H oA d oce4l
jesionsuen | OIS | sk oiedlionop | B e | “epombuy | 2PEPIRORARR | S | sep segtipuo
wij-wasg pogolsod 9PEPIDO|IA P 02liugox3 & oedeinbyyuon P ma P $9991puo)
ojuawezi|sap
"BJN}ND 8p SepeWEedke NO Slew.lou sagdipuod eted oxieq NO olpaw ‘selnynd ap sepesad no saAs| sagdipuod eled oxieq ap ejedes
ep oedisod
sLSed
OPE}DI|0S BWIoJU0) -opezjjiqe}sa
sepoy
_ ) epeyjed
(8-v) €02-201 T B

ejoued esed QO LIN4 / 1Q 219S el1IdpENaY|0) kaed ewlosele|d eled sagdeinbijuon sepepuswiossy G ¢ ejaqel

Revisao A

53

214802



OPERAGAO

opepuswoo9y ynog 0L-S €nog a 2190S sepeweoy
opepuswWOoo9Yy ynog oL Zno| o-9g 2190S sepesad
opepuswWoo9Yy /nog oL p o—-9g 2190S [eWLION

(oedenunuo9) ejoues esed 9O LN / LA d119S elldpe}Iay|09) kied ewioele|d eled saodeinbiyuon sepepuswoddy ¢ ¢ ejaqel

Revisao A

54

214802



"0]0S Op apepIoojaA ep ewioe wabejusdlod 62
‘ew.ojeje|d ep ojnbue o sajuezi|sep sejedes ap 0edeuIquod BWN WOD BPR[OJIUOD 9 91400 ap BINjB Y ‘82
"81I090 9p elinyjje e wajuew ojuenbus sejedes o |eJjuad ayebus wod (y oedeinbiyuod) |aAajssod osel siew o esed ewlojeleld ep onbue o aysnly /g
‘0014 eJigsa ep 8j04ju0o ou oedeinbyuon "9z

‘ew.lojeie|d ep sapepiwal}xe Se Sequie W8 OLIBSS908U OBU 0.19Z0JIe BYUI| 8P JOSIAIQ ‘|9AIUOdSIp BI1SS 0J419Z0l1e BYUI| 8P JOSIAIP O 'GZ
"SOOUBAR|0S Jez|wiuiw eled 8 SOpeUIjoul SOUS.1IS) WS 0]0S O JBL0D Ok [Bid)e| OJusWIAOW O Jejiwl| eled sepez||iin oes selopezi|iqeise Sepo. sy 2

ojuswezijsep

oxlege no olaw ON ap ejedes
ep oedisod
yzsed
OpE}IoI0S BW.IoU0D -opezjjiqe}sa
sepoy
) ) epeyjed
(8-¥) €02-201 o BT
0llesso08Usa no - ollezolle sepewed
LE a gnoy 01-G 4 a 14 eUUI| o JOSIAIG peweoy
0llessa08Uusd no - ollszoule sepesa
WE a gnoy 0l 4 0-4d 14 eUUI| Bp JOSINI pesad
0lLIeSS908USa no - ollezolie ewl.o
HE d gnoy ol [ o—-4 14 eyl ap JoSINIg | N
0llessa00Usa no - ollezolie oo
HE d Lnog gl-0l c a 14 eyl 8p JOSINIG 1
Jouadns ellg)sg e
ooansuon mwuous | aofomop | SPWION | s mm“”_wom”a_a www_o._ow_w> W_o szeyur seaming
S op oedisod apEpIZ0IaA Oop 09113uddXxg p oinbuy oedeinByuos 9p salosiAlg | sep sa0dipuo)
ojuawezi|sap
OldW OU NO BwWIdY ap ejedes
ep oedisod
yzseld
ojusweuszeuwly -opezjjiqe}sa
sepoy
epeyjed
(v>) zoL P BT

eluJojijen zodle eied g0 LINL / LA 219S elldpeliay|o) eled ewlojele|d eied sagdeinbiyuo) sepepuswiosdy 9'¢ ejaqel

Revisao A

55

214802



OPERAGAO

oJlgzoule
. 0
ollessaoausa(g /nog 0L-S ¥ a ¥ eUUI| o JOSIAIG sepeweoy
oJlgzolle
oLlessadausag /nog ol e 0—-9 ¥ eUyUI| op JOSINI sepesad
oJlgzolle
. ew.o
oliessaosusag Lnog ol € o—-4 14 eyul| 8p J0SINIQ [eWION
ollgzolle
. )
0LIBSS908USa(] /nog GL-0l € v 14 Byul| ap JOsIAI] i
s3ep
SRS 62 ajaull0 ewuojejerd | 92EH9} czeyur seunyn)
" ajauljow o/ 919UlI[OIN O JOUl|O\ 8¢ /T apepIdo|ap ep
ASUel % S1SUION Op : S9IO0SIAI sep s9931puo)
_NM__W.Eow ﬁ op oedisod apepIdo|ap Op 0d13ugax3 ep oInbuy oedeinbyuogy | P ma P :
ojuawez||sap
[oAeolde oeN ap ejedes
ep oedisod
yzsed
OpE}IOI0S BW.IoU0D -opezijiqe)sa
sepoy
epeyjed
(+8) + €02 P BT
oJlazoule
. 0
ollessaoausa(g /nog 0L-S ¥ a ¥ eUUI| o JOSIAIG sepeweoy
oJlgzolle
. S9
oLIessadausag /nog ol e 0-9 ¥ eUuI| op JOSINI sepesad
oJlozolle
. ew.o
oLlessaoausag /nog ol e o—-9 ¥ Byl O JOSING |[ewloN
oJlgzolle
olLlessaoausag /nog Gl1-0l e a ¥ ByYUI| O JOSING ane
s3ep
SRS 62 ajaull0 ewuojejerd | 92EH9} czeyur seunyn)
. jauljowt % 933Ul|OIN op Joution 8 le apepIdo|aA ep
_mﬂh_w\”m“m: op oedisod \owvm_u_oo_w A Op 09113uUddXg ep ojnbuy oedeinByucs ap salosiAlg | sep sa0d1puo)

(oedenunuog) eiuioyjes zoue eied 9o LN / LA 2149S ealopeIay|o) eied ewlojejeld eled sagdeinbiyuos sepepuswiosdy 9'¢ ejaqel

Revisao A

56

214802



"0]0S Op apeploojaA ep ewioe wabejusdiod "¢

‘ew.ojeje|d ep ojnBue @ sajueziisep sejedes ap 0edeuIqUIod BN WOD BPR|OJIUOD © 8102 ap eINje Y "€¢

"81I09 9p elinyjje e wajuew ojuenbus sejedes o |eJjuad ayebus wod (y oedeinbipuod) |aAjssod osel siew o esed ewuojeje|d ep ojnbue o aysnly g¢
"'001 N4 Beligsa ep aj05u0o ou ogdeinbyuo) Lg

"SOOUBAR|0S Jez|wiuiw eled 8 SOpeUIoUl SOUS.1IS) WS 0]0S O JBL0D Ok [eid)e| OJuswWIAOW O Jejiwl| eled sepezijiin oes selopezi|iqelse Sepol sy ‘0¢

Revisao A

olessadausa( /nog GL-0L €nog v 9 0pE20|02 OBN anaT
Jouadns cBl19)sg ep
- ?ﬂ H
jesionsuen | SOOS | gooietifowop || SN | g BRI | epepoorenep | 20D SN
wij-wag pog1sod 9PEPIDOIIA P 02113u0x3 & oedeinbyyuorn P ma P $9@91puoy
ojuawezi|sap
[oAeolde oeN ap ejedes
ep oedisod
ocSeld
OPEDI|0S BWIoJU0) -opez||iqe)sa
sepoy
epeyjed
(+9) + 251 T
olessaodausa( Ghoy 0l-S ynog a 9 0ped0|0d OBN sepeweoy
olessaosausa( /nog 0l cnog 0—9g 9 0pE20|02 OBN sepesad
olessaosausa( /nog oL cnog 0—-9g 9 0pE20|02 OBN [ewION
olessadausa( /nog G1L-0L cnog a 9 0pEd0|02 OBN anaT
Jouadns cel19)s3 ep
- ?ﬂ H
jessonsuen | SIOMOD | gooieuifowop || SN | BRI epepooienep | 0D SO
wij-wasg pogolsod 9PEPIDO|IA P 02liugox3 & oedeinbyyuosn P ma P $9991puo)
ojusawezi|sap
oxlege no olsw ON ap ejedes
ep oedisod
ocSeld
OPE}DI|0S BWIoJU0) -opez||iqe)sa
sepoy
_ _ epeyjed
(9-2) 25115 T B

ejjog zo.ue eied Q0 LINd / 1 2U9S ealope)ay|0) eied euliojeje|d eled sagdeinbiyuo) sepepuswioddy / ¢ ejaqel

57

214802



OPERAGAO

oliessaosusa( Gnoy 0L-S ynog a 0peo0|00 OBN sepeweoy
oliessaoausa( /nog ol €nog o-9g 0pEe20|00 OBN sepesad
oliessaoausa( /nog ol enog o-9g 0pEe20|00 OBN [eWLION

(oedenunuo9) eyaq zoue esed g0 LINL / LA 9119S elI9pE)AY|0) Bied ewliojele|d eled saodeinbiyuon sepepusawoddy /¢ ejaqel

Revisao A

58

214802



"0]0S Op 8peploojaA ep ewioe wabejusdiod '6§

‘ew.ojeje|d ep ojnBue @ sajuezi|sep sejedes ap 0edeuIqUIod BN WOD BPR|OJIUOD © 8102 ap eINje Y '8¢

"81I09 9p elinyjje e wajuew ojuenbus sejedes o |eJjuad ayebus wod (y oedeinbipuod) |aAjssod osel siew o esed ewdojeje|d ep onbue o aysnly /¢
"001 N4 elig)sa ep aj01u0o ou ogdeinbyuon '9¢

"SOOUBAR|0S Jez|wiuiw eled 8 SOpeUIoUl SOUS.LIS) WS 0]0S O JBL0D Ok [eid)e| OJusWIAOW O Jejiwl| eled sepezijiin oes selopez|iqe)se Sepol sy ‘Ge

olessaosausa( /nog 0L-S Z a / 21qo0S sepeweoy
olessasausa( /nog oL Z o—-9g /l 21qo0S sepesad
olessasausa( /nog oL Z 0—-9g . 21qo0S [eWwJION
olessasausa( /nog 0L-S Z a 8 alqos aADT
Jouadns ellg)sj e
[esIaAsues} auliow | o oo op | PIOUNON | e cBULOjRiRld wwma_o._ow_w> wn eyur seinyng
wiy-wes op oedisod apepI2ojap Op 021L1JUdIX] ep ojnbuy omwmu_sm_hcoo op salosIAIg | sep s9031puo)
ojusawezi|sap
OldW OU NO BWIOY op ejedes
ep oedisod
gesel
ojusweuszew.y -opez||iqe)sa
sepoy
0|0S ON SR
Bp eunjly

sloAl}sawo9 saolia) eded 00 LN / LA 21198 eAI9pe}Iay|0) keled ewlojeje|d eted saoleinbijuon sepepuawioday g ¢ ejagel

Revisao A

59

214802



"0]0S Op 8pEpId0|aA Bp ewioe Wabejuadlod v

‘ew.ojeje|d ep ojnBue o sajuezi|sep sejedes ap 0EHEUIqUIOD BWN WOD BPR[OJIUOD © 81100 8p BINjB Y 'C€F

"81090 9p elinyjje e wajuew ojuenbus sejedes o |eJjuad ayebus wod (y oedeinbiyuod) |aAjssod osel siew o esed ewlojeleld ep onbue o aysnly "z
‘001N eligysa ep 8j01u0o ou ogdelnbyuo) "L

"SOOUBAR|0S Jeziwiuiw eled 8 SOpeUIjoUl SOUS.1IS) WS 0]0S O JBL0D Ok [BJd]e| OJUSWIAOW O Jejiwl| eled sepezi|iin oes selopezi|igeiss sepol sy Oy

Revisao A

0LIBSS9008USa(] /nog 0L-S Z a / 21q0s sepeweoy
olIeSS@28usa(] /nog 0l Z 29—9 / 21q0Ss sepesad
ouessa%ausa(g /Nnog ol Z \v4 / alqosg |[eW.ION
ouessa%ausa(g /Nnog 0L-S Z 0-9 8 alqos aADT
wosues | U | o ciodfoop | | eteuion | wzewsoad | JLCCSR, | ewn | seming
wij-wasg =T 9PEPIDO|IA A & oedeinbyyuon o =T

"BIN)IND 8p s8Q3IpuUoo seino ejed oxieq No olIpoW ‘sepeuleoe Sein}nd ap S8Qdipuoo eled exieg

ojuawez||sap
ap ejedes
ep oedisod

0pEe)IoI[0S BWIOoU0D)

oySed
=-opezijiqe}sa
Sepoy

(9-2) €S1L-15

epeyjed
ep eunjly

oyui| eded 00 LINL / LA 21498 edidpe}ay|o) eled ewlojele|d eled sagdeinbiyuo) sepepuswioddy 6'¢ ejoqel

60

214802



OPERAGAO

3.6.3 Otimizacao da plataforma para colheita direta de canola

A canola madura pode ser colhida diretamente, mas a maioria das variedades € muito suscetivel a debulhar e,
consequentemente, uma perda de sementes. Esta secao traz acessorios, configuragdes e ajustes recomentados
para otimizar a Plataforma de esteiras Série D1 para canola colhida diretamente.

Acessorios recomendados

A otimizacao inclui as seguintes modificagdes na plataforma:

* Instalagdo do sem-fim transversal superior de comprimento total
* Instalagido das navalhas verticais

» Instalagao dos tirantes do molinete central curto

NOTA:

Cada kit contém instrucdes de instalagao e as ferragens necessarias. Consulte 6 Opcionais e acessorios, pagina
563.

Configuragdées recomendadas
Para otimizar a plataforma é necessario ajustes das seguintes configuracoes:

* Movimentacao dos cilindros de avango-recuo do molinete para posi¢ao de recuo alternativa. Consulte
Reposicionamento dos cilindros de avango-recuo em molinete duplo, pagina 128 ou Reposicionamento dos
cilindros avango-recuo no molinete simples, pagina 126.

» Ajuste da posicao de avango-recuo do molinete. Consulte Ajuste da posi¢cdo avanco-recuo do molinete, pagina
126.

» Ajuste da altura do molinete de modo que os dedos apenas envolvam a cultura. Consulte 3.7.9 Altura do
molinete, pagina 120.

» Ajuste do excéntrico do molinete para a posi¢do 1. Consulte Ajuste do excéntrico do molinete, pagina 142.

» Ajuste da velocidade do molinete igual a velocidade no solo e o aumento conforme necessario. Consulte 3.7.5
Velocidade do molinete, pagina 113.

» Configure a velocidade da esteira lateral para posigdo nove na valvula de controle da FM100. Consulte 3.7.7
Velocidade da esteira, pagina 115

» Configure o sem fim para a posi¢ao de flutuagdo. Consulte 3.7.74 Configuragao da posi¢cdo do sem fim, pagina
149.

* Afrouxe a tensao da mola do sem-fim Consulte Verificacdo e ajuste das molas do sem fim, pagina 62.
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Verificagdo e ajuste das molas do sem fim

O sem fim possui um sistema de tensdo de molas ajustavel que o permite flutuar pela superficie da cultura em vez
de esmaga-la ou danifica-la. A tensao configurada de fabrica é adequada para a maioria das condi¢des de
culturas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Eleve a plataforma a sua altura total.

Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignicéo.

Engate os apoios de seguranga do cilindro de elevagéo.

Ll

Verificar o comprimento da rosca passada saliente na
porca (B). O comprimento deve ser de 22—26 mm
(7/8-1 pol.).

Figura 3.18: Tensionador da mola

Se algum ajuste for necessadrio, siga estas etapas:

1. Solte a contraporca superior (A) no tensionador
da mola.

2. Gire a porca inferior (B) até que a rosca (C) sobressaia
22-26 mm (7/8—1 pol.).

3. Aperte a contraporca (A).

4. Repita os passos 1, pagina 62 a 3, pagina 62 no lado
oposto.

Figura 3.19: Tensionador da mola
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3.6.4 Configuragcdes do molinete

OPERAGAO

Tabela 3.10 Séries D1 Configuragdes do molinete recomendadas

Numero de configuragao Ndmero de
do excéntrico (ganho de posicdo do Padrao do dedo do molinete
velocidade do dedo) molinete
Do
ol
S5 &
1(0) 6ou7 : a*‘ﬁ ;
(o s S
“
e i =
. -
2 (20% 3ou4 M i
(20%) *.‘.f;# o ‘.:
qqqqq ...--l‘l- g
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Tabela 3.10 Séries D1 Configuragdes do molinete recomendadas (Continuagao)

Numero de configuragao Ndmero de
do excéntrico (ganho de posicado do Padrao do dedo do molinete
velocidade do dedo) molinete
3 i ‘-l"i- -'-’, e
L 5529
- .f_. .-‘ e | .
3 (30%) 6ou7 oA i‘
o PAANANS T
: 1"*;"""'9.:, . -
. .nd\i"'- .' :1,"
e ‘tﬁ\
4 (35%) 20u3 N
e NN NS S

NOTA:

214802 64

Ajuste o molinete para a frente para se aproximar do solo ao inclinar a plataforma para tras. Os dedos cavarao
a terra em posigdes avangadas extremas do molinete, a fim de ajustar as sapatas deslizantes ou o angulo da
plataforma para compensar. Ajuste o molinete para tras para que ele se afaste do solo ao inclinar a plataforma
para a frente.

Pode-se aumentar a inclinagao da plataforma a fim de se aproximar mais o molinete do solo ou reduzi-la para
afastar o molinete do solo, mantendo o fluxo de material nas esteiras.

Para deixar a quantidade maxima de palhada atras na cultura acamada, levante a plataforma e aumente a sua
inclinacdo para manter o molinete préximo ao solo. Posicione o molinete totalmente para frente.

O molinete pode ter que ser movido para tras a fim de evitar grumos ou conectar a barra de corte as culturas
mais finas.

A capacidade minima de carga de cultura (drea minima da esteira exposta entre a esteira e a chapa traseira da
plataforma) ocorre com o molinete na posi¢cdo mais recuada.

A capacidade maxima de carga de cultura (area maxima da esteira exposta entre o molinete e chapa traseira
da plataforma) ocorre com o0 molinete na posi¢gdo mais avangada.
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* Devido a natureza da agao do excéntrico, a velocidade das pontas dos dedos na barra de corte torna-se maior
que a velocidade do molinete nas configuragdes mais altas do excéntrico. Consulte a Tabela 3.710, pagina 63.
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3.7 Variaveis de operacao da plataforma

Para a plataforma funcionar satisfatoriamente, em todas as situagdes, é preciso fazer ajustes adequados para
atender as diversas culturas e condigdes.

A operacgéo correta reduz a perda de culturas e aumenta a produtividade. Da mesma forma, ajustes adequados e
manutencao frequente aumentardo o tempo de servigo que recebera da maquina.

As variaveis listadas na Tabela 3.11, pagina 66 e detalhadas nas proximas paginas afetardo o desempenho da sua

plataforma.

Rapidamente, vocé se tornara adepto a ajustar a maquina para conseguir os resultados desejados. A maioria dos
ajustes vém pré-definidos de fabrica, mas as configuragbes podem ser alteradas para atender as condi¢des das

culturas.

Tabela 3.11 Variaveis de operacgao

Variavel

Consulte

Altura de corte

Cortando fora do solo, pagina 90; Cortando rente ao solo, pagina 94

Flutuacao da plataforma

3.7.3 Flutuagao da plataforma, pagina 96

Angulo da plataforma

3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104

Velocidade do molinete

3.7.5 Velocidade do molinete, pagina 113

Velocidade no solo

3.7.6 Velocidade no solo, pagina 114

Altura do molinete

3.7.9 Altura do molinete, pagina 120

Posicéo avango-recuo do
molinete

3.7.10 Posigéo avango-recuo do molinete, pagina 125

Angulo de ataque do molinete

3.7.11 Angulo de ataque do molinete, pagina 139

Divisores de linha de cultura

3.7.12 Divisores de cultura, pagina 142

Configuragdes do sem fim

3.7.1 Configuragbes do moédulo de flutuagao do sem fim, pagina 67
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3.7.1 Configuragées do médulo de flutuagao do sem fim

O sem-fim FM100 pode ser configurado para se adequar a diversas condi¢des de cultura. Ha quatro configuragbes
disponiveis. Verifique as instru¢cdes de conversao para determinar se sdo necessarios kits de helicoidais do
sem-fim.

Configuragao estreita é uma configuracao padrao para as
seguintes colheitadeiras:

» Gleaner (R6/75, R6/76, S6/77, S6/7/88, S96/7/8)

» New Holland CR (920/940/960, 9020/40/60/65,
6090/7090, 8060/8070/8080)

1021135

Figura 3.20: Configuracao estreita (visao

traseira)
A - 514 mm (20-1/4 pol.) B - 356 mm (14 pol.)

NOTA:

As dimensdes sdo iguais na outra extremidade do
sem-fim. Devem variar no maximo 15 mm
(9/16 pol.) dos valores informados.

Para converter a configuragao de média ou ampla para estreita, consulte Conversao da configuracdo média
ou ampla para a configuragao estreita, pagina 75.

Para converter a configuragao estreita da configuragao ultra estreita, consulte Converséo da configuragcéao
ultra estreita para a configuragao estreita, pagina 77.
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Configuragao média é uma configuragdo padréo para as
seguintes colheitadeiras:

+ Case (5/6/7088, 7/8010, 7/8/9120, 5/6/7130, 7/8/9230,
5/6/7140, 7/8/9240)

» Challenger (66/67/680B, 54/560C, 54/560E)

+ CLAAS (56/57/58/590R, 57/58/595R,
62/63/64/65/66/670, 73/74/75/76/77/780)

» John Deere (95/96/97/9860, 95/96/97/9870,
S65/66/67/68/690, T670)

* Massey Ferguson (96/97/9895, 9520/40/60,
9545/65, 9380)

«  New Holland CR (970/980, 9070/9080, 8090/9090,
X.90, X.80)

+ New Holland CX (8X0, 80X0, 8.X0, 8080/8090
Elevation)

* Versatile (RT490)

1021134

Figura 3.21: Configuragao média (visao
traseira)

A - 410 mm (16-1/8 pol.) A -260 mm (10-1/4 pol.)

NOTA:

As dimensdes sao iguais na outra extremidade do
sem-fim. Devem variar no maximo 15 mm
(9/16 pol.) dos valores informados.

Para converter para configuragciao média de configuragao estreita ou ultra estreita, consulte Conversédo da
configuragao estreita ou ultra estreita para a configuragdo média, pagina 70.

Para converter a configuragao de média para ampla, consulte Conversao da configuragdo ampla para a

configuragdo média, pagina 73.

Configuragao ampla ¢é a configuragéo opcional para as
seguintes colheitadeiras:

+ Challenger (670B/680B, 540C/560C, 540E/560E)

+ CLAAS (590R/595R, 660/670, 760/770/780)

* John Deere (T670)

* Massey Ferguson (9895, 9540, 9560, 9545, 9565, 9380)
» New Holland CX (8X0, 80X0, 8.X0)

NOTA:

Essa configuracao pode melhorar a capacidade da
colheitadeira em colheitadeiras de alimentador extenso em
determinadas condicdes de culturas.

NOTA:

Em algumas condi¢des o abastecimento pode ser
melhorado removendo todos os helicoidais aparafusados.
Consulte Alteragdo opcional para a configuragdo ampla,
pagina 82.
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1021136

Figura 3.22: Configuragdao ampla (visdo
traseira)

A - 257 mm (10-1/8 pol.) A - 257 mm (10-1/8 pol.)

NOTA:

As dimensdes sao iguais na outra extremidade do
sem-fim. Devem variar no maximo 15 mm
(9/16 pol.) dos valores informados.
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Para converter a configuragao de média para ampla, consulte Conversao da configuragdo média para a
configuragdo ampla, pagina 78.

Para converter para configuragiao ampla da configuragao estreita ou ultra estreita, consulte Conversdo da
configuragao ultra-estreita ou estreita para a configuragcdo ampla, pagina 80.

Configuragao ultra estreita € uma configuragédo opcional
que pode melhorar o desempenho do abastecimento em
colheitadeiras com alimentadores estreitos. Também pode
ser util na colheita de arroz.

1017234

Figura 3.23: Configuragao ultra estreita (visao
traseira)

Para converter para configuragao ultra estreita de média ou ampla, consulte Conversao da configuragcao
média ou ampla para a configuragéo ultra-estreita, pagina 83.

Para converter para configuragao ultra estreita de estreita, consulte Conversédo da configuragéo estreita para a
configuragao ultra estreita, pagina 87.
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Converséo da configuragéo estreita ou ultra estreita para a configuragdo média

Dois kits tanto da MD # 287031 ou B621545 sdo necessarios para se converter a essa configuragao.

As configuragdes de sem-fim ultra-estreita, estreita e média
sdo exibidas a direita. Ao converter a configuragao ultra
estreita ou estreita para a configuracao média, sera
necessario substituir os helicoidais existentes (A) por
helicoidais (B).

Figura 3.24: Configuragdes do sem fim (visdao
traseira)

1- Configuragao estreita 2 - Configuragao ultra estreita
3- Configuragao média

1. Para melhorar o acesso e facilitar a instalagao, remova o médulo de flutuagao da colheitadeira. Para obter
mais instrugdes, consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina 331.

NOTA:
Algumas pegas foram removidas da ilustragdo para melhor clareza.

45. MD # 287031 esta disponivel para pedidos somente por meio do setor de pegas MacDon. B6215 esta
disponivel para pedidos somente através de equipamentos. A primeira contém helicoidais resistentes ao
desgaste e a ultima, helicoidais comuns.
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Remova os parafusos (A) e a tampa de acesso (B) da
extremidade direita do sem-fim. Guarde para
remontagem posterior.

NOTA:

Se necessario, remova multiplas tampas de acesso
para facilitar o acesso.

Remova a ferragem (C) e os helicoidais
aparafusados (D) da extremidade direita do sem fim.
Repita para toda ferragem e helicoidais aparafusados
restantes. Descarte o helicoidal, mas mantenha a
ferragem para encaixar o novo helicoidal.

Repita os passos 2, pagina 71 e 3, pagina 71 no lado
esquerdo do sem fim.

Remova o parafuso (A) M6 da abertura do plugue (B)
do helicoidal e a porca em T do interior do sem-fim.
Repita os passos no lado esquerdo do sem-fim.
Mantenha o bujao e as ferragens para reinstalagao.

Instale dois helicoidais (A) aparafusados no lado direito
como mostrado e fixe cada helicoidal com seis
parafusos franceses e porcas no local (B).

IMPORTANTE:

As cabecas dos parafusos dos helicoidais devem ser
instaladas no interior do sem-fim para evitar danos aos
componentes internos.

NOTA:

Os helicoidais NAO estdo incluidos nesse kit. Solicite
kits de helicoidais MD # 287031 ou B6215
separadamente.

Ajuste o torque de todas as porcas e parafusos para
47 Nm (35 libras-pés) a fim de eliminar a deflexdo no
helicoidal e, em seguida, reajuste o torque para
58—64 Nm (43—-47 libras-pés).

214802 71
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Figura 3.27: Configuragdao média (lado direito)
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8. Instale dois helicoidais (A) aparafusados no lado
esquerdo como mostrado e fixe cada helicoidal com
seis parafusos franceses e porcas guardados do passo
no local (B).

IMPORTANTE:

As cabegas dos parafusos dos helicoidais devem ser
instaladas no interior do sem-fim para evitar danos aos
componentes internos.

NOTA:

Os helicoidais NAO estdo incluidos nesse kit. Solicite
kits de helicoidais MD # 287031 ou B6215
separadamente.

1017161

Figura 3.28: Configuragdao média (lado

9. Ajuste o torque de todas as porcas e parafusos para
esquerdo)

47 Nm (35 libras-pés) a fim de eliminar a deflexdo no
helicoidal e, em seguida, reajuste o torque para
58-64 Nm (43—-47 libras-pés).

10. Use o orificio de acesso (A) para posicionar a abertura
do bujao (B) do helicoidal do interior do sem-fim (como
mostrado) e fixe com um parafuso M6 de cabeca Lo ﬁ
hexagonal de 20 mm (C) e uma porca em "T". Use o
helicoidal e as ferragens guardadas no passo 5, pagina
71. Repita para as demais locais usados anteriormente %

a fim de montar o helicoidal no passo 3, pagina 71 e

passo 4, pagina 71. S

11. Instalagéo dos dedos adicionais do sem-fim. E
recomendado um total de 22 dedos do sem-fim para . Yl .
esta configuracdo. Consulte Instalagao dos dedos do N

sem fim, pagina 435. —

Figura 3.29: Configuragdao média do plugue
helicoidal (lado direito)
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Converséo da configuragdo ampla para a configuragdo média

Um kit, seja da MD # 287031 ou B621546) é necessario para se converter a essa configuragao.

As configuragbes ampla e média do sem-fim s&do exibidas a
direita. Ao fazer a converséo da configuragado ampla para a
configuracdo média, sera necessario instalar novos
helicoidais (A).

[

1017241

Figura 3.30: Configuragdes do sem fim (visdao
traseira)
1- Configuragao ampla 2- Configuragao média

1. Para melhorar o acesso e facilitar a instalagao, remova o médulo de flutuagao da colheitadeira. Para obter
mais instrugdes, consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina 331.

NOTA:
Algumas pecas foram removidas da ilustragdo para melhor clareza.

2. Remova os parafusos (A) e a tampa de acesso (B) da
extremidade direita do sem-fim. Guarde para
remontagem posterior.

NOTA:
Se necessario, remova multiplas tampas de acesso
para facilitar o acesso.

3. Remova e descarte os dois plugues (C) da fenda do
helicoidal no lado direito do sem fim.

Figura 3.31: Configuragdao ampla (lado direito)

46. MD n. 287031 esta disponivel para pedidos somente por meio do setor de pegas MacDon. B6215 esta
disponivel para pedidos somente através de equipamentos. A primeira contém helicoidais resistentes ao
desgaste e a ultima, helicoidais comuns.
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4. Instale o helicoidal (A) aparafusado no lado direito do
sem-fim, como mostrado, e fixe com seis parafusos
franceses e porcas no local (B).

IMPORTANTE:

As cabecas dos parafusos devem ser instaladas no
interior do sem-fim para evitar danos aos componentes
internos.

5. Ajuste o torque de todas as porcas e parafusos para
47 Nm (35 libras-pés) a fim de eliminar a deflexdo no
helicoidal e, em seguida, reajuste o torque para
58-64 Nm (43—47 libras-pés).

6. Repita os passos 2, pagina 73 e 3, pagina 73 no lado
esquerdo do sem-fim.

7. Instale o helicoidal (A) aparafusado no lado esquerdo,
como mostrado, e fixe com seis parafusos franceses e
porcas no local (B).

IMPORTANTE:

As cabegas dos parafusos devem ser instaladas no o\ Q
interior do sem-fim para evitar danos aos componentes .
internos. oW \\ 9

8. Ajuste o torque de todas as porcas e parafusos (B) para \ﬁ“'_ A S\ 8
47 Nm (35 libras-pés a fim de eliminar a deflexdo no %g&‘“‘\‘ S
helicoidal e, em seguida, reajuste o torque para P Ao -
58-64 Nm (43-47 libras-pés). Figura 3.33: Configuragdao média (lado

esquerdo)

9. Remova os dedos extras do sem-fim. E recomendado
um total de 22 dedos para esta configuragdo. Consulte
Remocgéo dos dedos do sem fim, pagina 433.
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Converséo da configuragdo média ou ampla para a configuragéo estreita

Dois kits tanto MD # 287032, B6400 ou B621647 sdo necessarios para se converter a essa configuragao. A
ferragem extra esta inclusa nesses kits. Certifique-se de utilizar a ferragem adequada no local para evitar danos e

maximizar o desempenho.

As configuragdes ampla, média e estreita do sem-fim sédo
exibidas a direita. Ao fazer a conversao da configuracao
média ou ampla para a configuragéo estreita, sera
necessario substituir os helicoidais existentes (A) por
helicoidais (B).

NOTA:

Idealmente, o helicoidal deve encaixar-se firmemente
contra o tubo do sem-fim. Contudo, folgas néo séao
incomuns. O material da cultura pode ser coletado por essa
folga, mas em geral isso nao afetara o desempenho. Se
desejado, pode-se utilizar selante de silicone para
preencher essas folgas.

Figura 3.34: Configuragdes do sem fim (visao

traseira)
1- Configuragdo média 2- Configuragdo ampla
3- Configuragao estreita

1. Para melhorar o acesso e facilitar a instalagao, remova o médulo de flutuagcéo da colheitadeira. Para obter
mais instrugdes, consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina 331.

NOTA:

Algumas pecas foram removidas da ilustragdo para melhor clareza.

47. MD # 287032 esta disponivel para pedidos somente por meio do setor de pegas MacDon.B6400 e B6216
estdo disponiveis para pedidos somente através de equipamentos. As duas primeiras contém helicoidais

resistentes ao desgaste e a terceira, helicoidais comuns.
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2. Remova os parafusos (A) e a tampa de acesso (B) a
partir do lado direito do sem fim. Guarde para
remontagem.

3. Remova a ferragem (C) e o helicoidal aparafusado (D)
do sem-fim.

4. Remova e descarte o plugue da fenda do helicoidal (E)
localizado proximo a extremidade do helicoidal (D).

5. Converter da configuragao média: Repita os passos
acima para o outro helicoidal no lado direito.

1024188

6. Converter da configuragao ampla: Remova os
parafusos (A), a tampa de acesso (B), e os dois
plugues (C) da fenda do helicoidal do lado direito do
sem-fim.

7. Repita os passos 2, pagina 76 e 6, pagina 76 no lado
esquerdo do sem fim.

8. Instale dois helicoidais aparafusados (A) no lado
direito, como exibido, e fixe cada helicoidal com seis
parafusos franceses e porcas no local (B).

IMPORTANTE:

As cabecas dos parafusos devem ser instaladas no
interior do sem-fim para evitar danos aos componentes
internos.

9. Ajuste o torque de todas as porcas e parafusos para
47 Nm (35 libras-pés) a fim de eliminar a deflexdo no
helicoidal e, em seguida, reajuste o torque para
58-64 Nm (43—47 libras-pés).

10. Instale o plugue na fenda do helicoidal (MD #213084)
no local (C) do interior do sem fim e prenda com um
parafuso M6 de cabeca hexagonal (MD #252703) e
uma porcaem T (MD #197263). Repita para os outros
locais de montagem do helicoidal.
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Instale dois helicoidais (A) aparafusados no lado
esquerdo, como mostrado, e fixe cada helicoidal com
seis parafusos franceses (MD #136178) e porcas
(MD #135799) no local (B).

IMPORTANTE:

As cabegas dos parafusos devem ser instaladas no
interior do sem-fim para evitar danos aos componentes
internos.

Ajuste o torque de todas as porcas e parafusos para
47 Nm (35 libras-pés) a fim de eliminar a deflexdo no
helicoidal e, em seguida, reajuste o torque para
58-64 Nm (43—47 libras-pés).

Instale o plugue na fenda do helicoidal (C)

(MD #213084) do interior do sem fim e prenda com um
parafuso M6 de cabega hexagonal (MD #252703) e
uma porca em T (MD #197263). Repita para os outros

locais de montagem do helicoidal usados para montar o

helicoidal anterior no passo 3, pagina 76.

Figura 3.38: Configuracao estreita (lado
esquerdo)

Remova os dedos extras do sem-fim. E recomendado um total de 18 dedos para esta configuracdo. Consulte

Remocéo dos dedos do sem fim, pagina 433.

Converséo da configuragao ultra estreita para a configuragéo estreita

As configuragdes ultra estreita e estreita do sem-fim sao
exibidas a direita. Os helicoidais existentes (A) sdo
removidos ao se fazer a conversao para a

configuragao estreita.

1.

Figura 3.39: Configuragdes do sem fim (visao
traseira)
1 - Configuragao ultra estreita 2- Configuragao estreita

Para melhorar o acesso e facilitar a instalagao, remova o moédulo de flutuagao da colheitadeira. Para obter
mais instrugdes, consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina 331.

214802 77

Revisao A



OPERAGAO

2. Retire os parafusos (A) e a tampa de acesso (B).
Guarde para remontagem.

NOTA:

Algumas pecas foram removidas da ilustragéo para
melhor clareza.

3. Remova a ferragem do local (C) e o helicoidal
aparafusado (D) do sem fim.

4. Repita o procedimento para os trés helicoidais
restantes.

5. Instalacdo dos dedos adicionais do sem-fim. E
recomendado um total de 18 dedos para esta
configuracao. Consulte Instalagdo dos dedos do sem
fim, pagina 435 para obter mais instrugoes.

Figura 3.40: Configuragao ultra estreita
(lado direito)

Converséo da configuragdo média para a configuragdo ampla

As configuragdes média e ampla do sem-fim sédo exibidas a
direita. Ao fazer a converséo da configuracdo média para a
configuragcao ampla, sera necessario remover os

helicoidais (A) do sem-fim e adicionar os dedos do sem-fim.

Sao necessarios quatro bujées de helicoidal (MD #213084),
parafusos M6 de cabeca hexagonal (MD # 252703) e
porcas em T M6 (MD # 197263) para proteger os orificios
de montagem expostos apds os helicoidais serem
removidos. Essas pecas podem ser solicitadas por um
concessionario MacDon.

1017282

Figura 3.41: Configuragdes do sem fim (visao
traseira)
1- Configuragdo média 2- Configuragao ampla

1. Para melhorar o acesso e facilitar a instalagao, remova o médulo de flutuacao da colheitadeira. Para obter
mais instrugdes, consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina 331.

NOTA:

Algumas pecas foram removidas da ilustragdo para melhor clareza.
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2. Retire os parafusos (A) e a tampa de acesso (B).
Guarde para remontagem.

3. Remova a ferragem do local (C) e remova o helicoidal
aparafusado (D) do sem fim.

4. Instale a abertura do bujao do helicoidal (A)
(MD # 213084) na abertura do helicoidal de dentro do
sem-fim. Fixe com parafusos M6 de cabeca
hexagonal (B) (MD # 252703) e porcas T
(MD # 197263).

5. Repita os passos acima para o lado esquerdo do
sem fim.

6. Instalagdo dos dedos adicionais. E recomendado um
total de 30 dedos para esta configuragao. Consulte
Instalagdo dos dedos do sem fim, pagina 435.

Figura 3.43: Lado direito da configuragao ampla
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Converséo da configuragéo ultra-estreita ou estreita para a configuragdo ampla

Um kit, seja da MD # 287031 ou B621548) € necessario para se converter a essa configuragdo. Sdo recomendados
dois plugues de helicoidal (MD #213084), dois parafusos M6 de cabega hexagonal (MD #252703) e duas porcas
em T M6 (MD #197263) para fechar os locais de montagem do helicoidal. Essas pecas podem ser solicitadas por
um concessionario MacDon.

As configuragdes estreita, ultra-estreita e média do sem-fim
sdo exibidas a direita. Ao fazer a conversao da
configuracao estreita ou ultra-estreita para a configuragéo
ampla, sera necessario substituir os helicoidais

existentes (A).

Figura 3.44: Configuragdes do sem fim (visao
traseira)

1- Configuragao estreita 2 - Configuracgao ultra estreita
3- Configuragao ampla

1. Para melhorar o acesso e facilitar a instalagao, remova o médulo de flutuagcao da colheitadeira. Para obter
mais instrugdes, consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina 331.

48. MD # 287031 esta disponivel para pedidos somente por meio do setor de pegas MacDon. B6215 esta
disponivel para pedidos somente através de equipamentos. A primeira contém helicoidais resistentes ao
desgaste e a ultima, helicoidais comuns.
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2. Remova os parafusos (A) e a tampa de acesso (B) a
partir do lado direito do sem-fim. Guarde para
remontagem posterior.

NOTA:

Algumas pecas foram removidas da ilustragédo para
melhor clareza.

3. Remova a ferragem (C) e os helicoidais
aparafusados (D) do lado direito do sem fim. Descarte
o helicoidal, mas mantenha a ferragem para encaixar o
novo helicoidal.

1024191

4. Remova o plugue da fenda do helicoidal, o parafuso e a
porca em T (E). Guarde para reinstalagéo posterior.

NOTA:

Somente dois plugues da fenda do helicoidal (E) devem
ser removidos - um de cada lado externo do sem-fim.

Figura 3.45: Configuragao estreita (lado direito)

5. Repita os Passos 2, pagina 81 e 3, pagina 81 para os
helicoidais aparafusados restantes.

6. Instale o novo helicoidal aparafusado (A) usando seis
parafusos franceses e porcas (B) do lado direito do
sem-fim.

IMPORTANTE:

As cabecas dos parafusos dos helicoidais devem ser
instaladas no interior do sem-fim para evitar danos aos
componentes internos.

NOTA:

Os helicoidais NAO estdo incluidos nesse kit. Solicite
kits de helicoidais MD # 287031 ou B6215
separadamente.

1024193

7. Reinstale o plugue da fenda do helicoidal (C) removido
no passo 4, pagina 81. Figura 3.46: Configuragdao ampla (lado direito)

8. Instale o novo helicoidal aparafusado (A) no lado
esquerdo do sem-fim usando seis parafusos franceses
e porcas (B).

IMPORTANTE:

As cabecas dos parafusos dos helicoidais devem ser
instaladas no interior do sem-fim para evitar danos aos
componentes internos.

NOTA:

Os helicoidais NAO estao incluidos nesse kit. Solicite
kits de helicoidais MD # 287031 ou B6215
separadamente.

1017321

9. Reinstale o plugue da fenda do helicoidal (C) removido
no passo 4, pagina 81. Figura 3.47: Configuragido ampla (lado

esquerdo)
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10. Instale os plugues restantes na fenda do helicoidal (MD #213084) usando os parafusos M6 de cabeca
hexagonal (MD #252703) e as porcas em T (MD #197263) nos locais anteriormente usando para montar o
helicoidal no passo 3, pagina 81 e no passo 5, pagina 81.

11. Instalacdo dos dedos adicionais do sem-fim. Deve haver um total de 30 dedos nesta configuracdo. Todos os
dedos do sem-fim e pecas necessarias estdo inclusas no kit. Consulte /Instalacdo dos dedos do sem fim,
pagina 435.

Alteragdo opcional para a configuragdo ampla

Em algumas condi¢des, o abastecimento pode ser
melhorado removendo todos os helicoidais

aparafusados (A). Sao recomendados quatro plugues
helicoidais (MD #213084), parafusos M6 (MD #252703) e
porcas em T M6 (MD #197263) para proteger os orificios de
montagem do helicoidal. Essas pec¢as podem ser
solicitadas por um concessionario MacDon.

1017227

Figura 3.48: Configuragdes do sem fim (visao
traseira)

1- Configuragdo ampla
2- Alteragao da configuragdao ampla

1. Para melhorar o acesso e facilitar a instalagao, remova o médulo de flutuagao da colheitadeira. Para obter
mais instrugdes, consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina 331.

NOTA:
Algumas pecas foram removidas da ilustragdo para melhor clareza.

2. Remova dois parafusos e a tampa de acesso (A).
3. Remova a ferragem (B), e o helicoidal aparafusado (C).

4. Instale os plugues na fenda do helicoidal (MD #213084)
nos locais de montagem do helicoidal (D) e fixe com
parafusos M6 (MD #252703) e porcasem T
(MD #197263).

5. Repita no lado esquerdo do sem fim.

6. Instalacdo dos dedos adicionais do sem-fim. E
recomendado um total de 30 dedos para esta
configuracao. Consulte Instalagdo dos dedos do sem
fim, pagina 435.

1017279

Figura 3.49: Configuragdao ampla (lado direito)

214802 82 Revisdo A



OPERAGAO

Converséo da configuragdo média ou ampla para a configuragéo ultra-estreita

Quatro kits tanto de MD #287032, B6400 ou B621649 e alguns furos s&o necessarios para converter para a
configuracao ultra estreita. A ferragem extra esta inclusa nesses kits. Certifique-se de utilizar a ferragem adequada
no local para evitar danos e maximizar o desempenho.

NOTA:

Um kit de helicoidais longos e resistentes ao desgaste esta disponivel para esta conversao de configuracdo. Este
kit inclui helicoidais longos revestidos com carboneto de tungsténio que aumentam a durabilidade para culturas
abrasivas como o arroz. Se for necessario, solicite quatro kits seja de MD #287032 ou MD #B6400350 em vez de
quatro kits de MD #B6216.

As configuragbes média, ampla e ultra estreita do sem-fim

sdo exibidas a direita. Ao converter para uma configuragao
ultra estreita, os helicoidais (A) existentes sdo removidos e
novos helicoidais (B) sao instalados.

Figura 3.50: Configuragdes do sem fim (visédo
traseira)

1- Configuragao média 2- Configuragao ampla

3 - Configuragao ultra estreita

1. Para melhorar o acesso e facilitar a instalagao, remova o médulo de flutuagao da colheitadeira. Para obter
mais instrugdes, consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina 331.

NOTA:
Algumas pecas foram removidas da ilustragdo para melhor clareza.

49. MD # 287032 esta disponivel para pedidos somente por meio do setor de pegas MacDon.B6400 e B6216
estdo disponiveis para pedidos somente através de equipamentos. As duas primeiras contém helicoidais
resistentes ao desgaste e a terceira, helicoidais comuns.

50. MD # 287804 esta disponivel para pedidos somente por meio do setor de pegcas MacDon. B6400 esta
disponivel para pedidos somente através de equipamentos. Eles contém as mesmas pegas.
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2. Remova os parafusos (A) e a tampa de acesso (B) a
partir do lado direito do sem fim. Guarde para
remontagem.

3. Remova a ferragem (C) e o helicoidal aparafusado (D)
do sem-fim.

4. Remova o plugue da fenda do helicoidal (E) localizado
proximo a extremidade do helicoidal (D).

5. Converter da configuragao média: Repita os passos
acima para o outro helicoidal aparafusado
do mesmo lado.

1024188

6. Converter da configuragao ampla: Remova os
parafusos (A), a tampa de acesso (B) e os dois
plugues (C) da fenda do helicoidal do lado direito do
sem-fim.

7. Repita os passos 2, pagina 84 a 6, pagina 84 no lado
esquerdo do sem fim.

8. Posicione os dois helicoidais aparafusados (A) no lado
direito, como mostrado. Temporariamente, fixe os
helicoidais com dois parafusos franceses e porcas em
cada local (B).
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

OPERAGAO

Posicione outro helicoidal aparafusado (A) no exterior
do helicoidal instalado temporariamente (B). Marque os
locais (C) do orificio do helicoidal aparafusado no
helicoidal aparafusado (B) instalado temporariamente.

Remova o helicoidal aparafusado (B) temporariamente
do sem fim e faga dois furos de 11 mm (7/16 pol.) nos
locais marcados.

Instale o helicoidal aparafusado (B) nos orificios recém
perfurados usando seis parafusos e porcas franceses.

IMPORTANTE:

As cabecas dos parafusos devem ser instaladas no
interior do sem-fim para evitar danos aos componentes
internos.

Repita os passos 9, pagina 85 a 11, pagina 85 com os
helicoidais aparafusados restantes no lado direito
do sem-fim.

Posicione os dois helicoidais aparafusados (A) no lado
esquerdo, como mostrado. Temporariamente, fixe os
helicoidais com dois parafusos franceses e porcas em
cada local (B).

Posicione outro helicoidal aparafusado (A) no exterior
do helicoidal instalado temporariamente (B). Marque os
locais (C) do orificio do helicoidal aparafusado no
helicoidal aparafusado instalado temporariamente.

Remova o helicoidal aparafusado (B) temporariamente
do sem fim e faga dois furos de 11 mm (7/16 pol.) nos
locais marcados.

Instale o helicoidal aparafusado (B) nos orificios recém
perfurados usando seis parafusos e porcas franceses.

IMPORTANTE:

As cabecas dos parafusos devem ser instaladas no
interior do sem-fim para evitar danos aos componentes
internos.

Repita os passos 14, pagina 85 a 16, pagina 85 com os
helicoidais aparafusados restantes no lado esquerdo
do sem fim.
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Figura 3.56: Lado esquerdo do sem fim
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19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

OPERAGAO

Posicione o helicoidal aparafusado (A) no exterior do
outro helicoidal (B) no lado esquerdo do sem fim,
como mostrado.

Temporariamente, fixe o helicoidal aparafusado (A)
com dois parafusos de cabecga botdo e porcas em cada
local (C).

Estenda o helicoidal (A) para caber no tubo do sem fim,
como mostrado. Use os orificios chanfrados no
helicoidal para obter o melhor ajuste ao redor do tubo
do sem fim.

Com o helicoidal na posigao desejada, marque os
locais (A) dos orificios no tubo do sem-fim.

Remova o helicoidal (B) do sem-fim e faga furos de
11 mm (7/16 pol.) nos locais marcados (A) no
tubo do sem-fim.

Remova a (s) tampa (s) de acesso mais préoximas.
Preserve para reinstalagao.

Instale o helicoidal aparafusado (B) usando dois
parafusos de cabecga botao e porcas no local (C), e
quatro parafusos de cabeca flangeada e porcas

no local (A).

IMPORTANTE:

Certifique-se de que as cabegas dos parafusos no
local (C) estejam no lado interno (da cultura) e as
porcas no lado externo do helicoidal.

Repita os passos 18, pagina 86 a 24, pagina 86 para o
helicoidal aparafusado restante, no lado esquerdo do
sem fim.
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Figura 3.59: Lado esquerdo do sem fim
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26. Posicione o helicoidal aparafusado (A) no exterior do
outro helicoidal (B) no lado direito do sem fim,
como mostrado.

27. Temporariamente, fixe o helicoidal aparafusado (A)
com dois parafusos de cabecga botdo e porcas em cada
local (C).

28. Repita os passos 20, pagina 86 a para as duas partes
do helicoidal, no lado direito do sem fim.

29. Instale os plugues na fenda do helicoidal (MD #213084)
nos locais de montagem do helicoidal (D) e fixe com
parafusos M6 e porcasem T.

1024336

30. Ajuste o torque de todas as porcas e parafusos para
47 Nm (35 libras-pés) a fim de eliminar a deflexdo no
helicoidal e, em seguida, reajuste o torque para
58-64 Nm (43—47 libras-pés).

NOTA:

Idealmente, o helicoidal deve encaixar-se firmemente contra o tubo do sem-fim. Contudo, as folgas ndo sédo
incomuns. O material da cultura pode ser coletado por essas folgas, mas em geral isso ndo afetara o desempenho.
Se desejado, pode-se utilizar selante de silicone para preencher essas folgas.

Figura 3.60: Lado direito do sem fim

31. Adicione ou remova dedos do sem-fim para otimizar o abastecimento para a sua colheitadeira e condi¢cdes da
cultura. Consulte Instalagdo dos dedos do sem fim, pagina 435 ou Remogéao dos dedos do sem fim, pagina
433.

32. Caso nao haja adi¢ado ou remocéo de dedos do sem-fim, reinstale todas as tampas de acesso e fixe com
parafusos. Revista os parafusos com bloqueio de rosca de forca média (Loctite® nimero 243 (ou equivalente)
e ajuste o torque para 8.5 Nm (75 Ibf-in).

Converséo da configuragéo estreita para a configuragéo ultra estreita

Dois kits tanto de MD n°® 287032, B6400 ou B621651 e alguns furos sdo necessarios para converter para esta
configuracado. A ferragem extra esté inclusa nesses kits. Certifique-se de utilizar a ferragem adequada no local
correto para evitar danos e maximizar o desempenho.

NOTA:

Um kit de helicoidais longos e resistentes ao desgaste esta disponivel para esta conversao de configuracdo. Este
kit inclui helicoidais longos revestidos com carboneto de tungsténio que aumentam a durabilidade para culturas
abrasivas como o arroz. Se for necessario, solicite dois kits seja de MD #287032 ou B640052 em vez de dois kits
de B6216.

51. MD # 287032 esta disponivel para pedidos somente por meio do setor de pegas MacDon.B6400 e B6216
estdo disponiveis para pedidos somente através de equipamentos. MD #287032 e B6400 contém helicoidais
resistentes a desgaste. B6216 contém helicoidais comuns.

52. MD # 287032 esta disponivel para pedidos somente por meio do setor de pecas MacDon. B6400 e B6216
estdo disponiveis para pedidos somente através de equipamentos.
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NOTA:

Sao necessarios orificios adicionais no sem-fim antes que
esses helicoidais (A) possam ser instalados.

1017323

Figura 3.61: Configuragdes do sem fim (visado
traseira)
1- Configuragao estreita 2 - Configuracgao ultra estreita

1. Para melhorar o acesso e facilitar a instalagao, remova o médulo de flutuacdo da colheitadeira. Para obter
mais instrugdes, consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina 331.

NOTA:
Algumas pegas foram removidas da ilustragdo para melhor clareza.

2. Posicione o novo helicoidal aparafusado (A) no exterior
do helicoidal existente (B) no lado esquerdo do sem
fim, como mostrado.

3. Marque os locais (C) do orificio do novo helicoidal
aparafusado (A) no helicoidal aparafusado (B)
existente.

4. Remova a tampa de acesso mais proxima dos
helicoidais aparafusados existentes (B). Guarde as
ferragens para remontagem.

5. Remova o helicoidal aparafusado (D) existente do sem
fim. Guarde as ferragens para remontagem.

=
.01024335

6. Faca dois orificios de 11 mm (7/16 pol.) nos locais

marcados dos helicoidais aparafusados (B) existentes. ~ Figura 3.62: Lado esquerdo do sem fim

7. Remova o helicoidal aparafusado (D) existente no
sem fim.

NOTA:

Certifique-se de que as cabecas dos parafusos estejam
instaladas no interior do sem fim para evitar danos aos
componentes internos.
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8. Posicione o novo helicoidal aparafusado (A) no exterior
do helicoidal existente (B) do lado esquerdo do sem
fim, como mostrado.

9. Fixe com dois parafusos de cabecga botao e porcas no
local (C).

IMPORTANTE:

Certifique-se de que as cabecgas dos parafusos estejam
no lado interno (da cultura) e as porcas no lado externo
do helicoidal.

10. Estenda o helicoidal (A) para caber no tubo do sem fim,
como mostrado. Use os orificios chanfrados no
helicoidal para obter o melhor ajuste ao redor do tubo
do sem fim.

11. Com o helicoidal na posigéo desejada, marque os
locais dos orificios (A) e faga furos de 11 mm (7/16 pol.)
no tubo do sem-fim.

12. Remova a (s) tampa (s) de acesso mais proximas.
Preserve para reinstalagao.

13. Fixe o helicoidal aparafusado nos orificios (A) recém
perfurados usando quatro parafusos de cabeca
flangeada e porcas.

14. Repita os passos 2, pagina 88 a 13, pagina 89 para o
outro helicoidal, no lado esquerdo do sem fim.

Figura 3.65: Helicoidal do lado esquerdo do
sem fim
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15. Posicione o helicoidal (A) no exterior do helicoidal (B)
existente no lado direito do sem fim, como mostrado.

16. Repita os passos 3, pagina 88 a 13, pagina 89 para os
dois helicoidais, no lado direito do sem fim.

17. Instale os plugues na fenda do helicoidal (MD #213084)
nos locais de montagem do helicoidal e fixe com
parafusos M6 (MD #252703) e porcasem T
(MD #197263).

18. Ajuste o torque de todas as porcas e parafusos para
47 Nm (35 libras-pés) a fim de eliminar a deflexdo no
helicoidal e, em seguida, ajuste novamente o torque
das porcas e parafusos para 58—-64 Nm
(4347 libras-pés). Figura 3.66: Helicoidal do lado direito do

sem fim

1024337

NOTA:

Idealmente, o helicoidal deve encaixar-se firmemente contra o tubo do sem fim. Contudo, folgas ndo sédo
incomuns. O material da cultura pode ser coletada por essas folgas, mas em geral isso nao afetara o desempenho.
Se desejado, pode-se utilizar selante de silicone para preencher essas folgas.

19. Adicione ou remova dedos do sem-fim se necessario para otimizar o abastecimento para a sua colheitadeira e
condic¢des da cultura. Consulte Instalacdo dos dedos do sem fim, pagina 435 ou Remogéo dos dedos do sem
fim, pagina 433.

20. Caso nao haja adigao ou remocéao de dedos do sem-fim, reinstale todas as tampas de acesso e fixe com
parafusos. Revista os parafusos com bloqueio de rosca de forca média (Loctite® nimero 243 (ou equivalente)
e ajuste o torque para 8.5 Nm (75 Ibf-in).

3.7.2 Altura de corte

O projeto da plataforma permite que vocé corte a cultura acima do solo em relagéo a altura de palhada desejada
ou corte a cultura ao nivel do solo com a plataforma no ch&o. A altura de corte ira variar dependendo de uma série
de fatores, como tipo de cultura, condigéo da cultura, etc.

Cortando fora do solo

O projeto da plataforma permite que o operador realize corte acima do solo em relagao a altura do palhada
desejada. A altura de corte ira variar dependendo de fatores como tipo de cultura, condigao da cultura, etc.

O sistema de estabilizagao das rodas é projetado para minimizar as trepidagdes nas extremidades da plataforma e
pode ser usado para flutuar a plataforma, a fim de atingir uma altura de corte mesmo ao cortar acima do nivel do
solo em graos de cereais. O sistema produz altura da palhada uniforme e reduz consideravelmente a fadiga do
operador.

A altura do corte é controlada pela combinagao do controle da altura da plataforma da ceifadora e do sistema de
roda estabilizadora (ou sistema de roda estabilizadora/de transporte de velocidade lenta).

O sistema de roda estabilizadora (ou um sistema de roda estabilizadora de transporte de velocidade lenta) s6 esta
disponivel nas plataformas de 9,1 m ]](30 pés), 10,7 (35 pés), 12,2 (40 pés) e 13,7 m (45 pés).

Se as rodas estabilizadores estiverem instaladas, consulte Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina 93 para
mudar a posicao da roda.

Se as rodas estabilizadoras/transporte de velocidade lenta estiverem instaladas, consulte Ajuste das rodas
estabilizadoras/transporte velocidade lenta, pagina 91 para mudar a posi¢do da roda.

214802 a0 Revisdo A



OPERAGAO

Ajuste das rodas estabilizadoras/transporte velocidade lenta

Uma plataforma adequadamente ajustada alcancara um equilibrio entre o peso da plataforma transportado pelo
flutuador e a quantia transportada pelas rodas estabilizadoras/transporte de velocidade lenta.

4\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1.

9.

Eleve a plataforma de modo que as rodas estabilizadoras fiquem afastadas do solo. Desligue o motor e

remova a chave.

Verifique se a flutuagao esta funcionando adequadamente. Consulte Verificagdo e ajuste da flutuagao da

plataforma, pagina 97.

Remova o grampo (A) da trava do conjunto da roda
direita.

Desengate a trava (B), levante a roda para fora do
gancho e coloque-a no solo conforme mostrado. (Isso
reduz o peso do conjunto e torna mais facil o ajuste da
posi¢do da roda.)

Levante ligeiramente a roda esquerda para apoiar o
peso e puxe a alavanca (C) para cima a fim de liberar
atrava.

Levante a roda esquerda para a altura desejada e
engate o canal de suporte na abertura (D) no suporte
superior.

Empurre a alavanca (C) para baixo para travar.

Levante a roda do lado direito de volta para a posi¢cao
de trabalho e certifique-se de que a trava (B) esteja
engatada.

Prenda a trava com o grampo (A).

10. Apoie o peso da roda elevando-a, ligeiramente, com

1.

uma mao, e puxe a alavanca para cima (A) para liberar
atrava.

Levante as rodas para a altura desejada e engate o
canal do suporte dentro da abertura (B) no suporte
superior.

12. Empurre a alavanca (A) para baixo para travar.
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Figura 3.67: Roda direita

Figura 3.68: Roda esquerda
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13. Abaixe a plataforma para a altura de corte desejada [\ [ /ﬁ'-\ | r\
utilizando os controles da colheitadeira e verifique o Wi } \ [

indicador de carga (A).

1013795

14. Ajuste o angulo da plataforma para o angulo de
trabalho desejado através dos controles de angulo. Se
0 angulo da plataforma n&o for critico, defina-o para a
posicao intermediaria.

IMPORTANTE:

A operagéao continua com compressao excessiva das
molas (ou seja, o indicador de carga com leitura maior
que 4 ou um comprimento de compressao (A) menor
que 295 mm [11-5/8 pol.]) podera resultar em danos ao
sistema de suspenséo.

15. Utilize o controle automatico de altura da plataforma
(AHHC) para manter automaticamente a altura de
corte. Consulte 3.8 Controle automatico de altura da
plataforma (AHHC), pagina 151 e o manual do
operador da colheitadeira para obter mais detalhes.

NOTA:

O sensor de altura no médulo de flutuagdo FM100 deve
ser conectado ao médulo de controle da plataforma
para colheitadeira, na cabine.

NOTA:

Os ajustes do angulo da plataforma no controle AHHC
de presséao do solo pode ser utilizado para ajustes de
altura de corte "em transito'.

1001655

Figura 3.70: Compressao da mola
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Ajustando as rodas estabilizadoras

Uma plataforma adequadamente ajustada alcancara um equilibrio entre o peso da plataforma transportado pelo
flutuador e a quantia transportada pelas rodas estabilizadoras.

Consulte 3.6.2 Configuracgées da plataforma, pagina 47 para saber o uso recomendado em condi¢gbes de culturas

e culturas especificas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o

motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Eleve a plataforma até que as rodas estabilizadoras fiquem afastadas do solo. Desligue o0 motor e remova

a chave.

2. \Verifique se a flutuagao esta funcionando adequadamente. Consulte 3.7.3 Flutuagéao da plataforma, pagina 96.

Apoie o peso da roda elevando-a, ligeiramente, com
uma mao na alavanca (B) e puxe a alavanca para
cima (A) para liberar a trava.

4. Levante aroda usando a alavanca (B) e engate o canal
de suporte na abertura central (C) no suporte superior.

5. Empurre a alavanca (A) para baixo para travar.

6. Abaixe a plataforma para a altura de corte desejada
utilizando os controles da colheitadeira e verifique o
indicador de carga (A).
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Ajuste o angulo da plataforma para o angulo de
trabalho desejado através dos controles de angulo. Se
o angulo da plataforma nao for critico, defina-o para a
posicao intermediaria.

IMPORTANTE:

A operagao continua com compressao excessiva das
molas (ou seja, o indicador de carga com leitura maior
que 4 ou um comprimento de compressao (A) menor
que 295 mm [11-5/8 pol.]) podera resultar em danos ao
sistema de suspenséo.

Utilize o controle automatico de altura da colheitadeira
(AHHC) para manter, automaticamente, a altura de
corte. Consulte 3.8 Controle automatico de altura da
plataforma (AHHC), pagina 151 e o manual do
operador da colheitadeira para obter mais detalhes.

NOTA:

O sensor de altura no médulo de flutuagdo FM100 deve
ser conectado ao sistema de controle de altura, na
cabine.

NOTA:

Os ajustes do angulo da plataforma no controle AHHC
de presséao do solo pode ser utilizado para ajustes de
altura de corte "em transito'.

Cortando rente ao solo

1001655

Figura 3.73: Compressao da mola

O projeto da plataforma permite a vocé cortar a cultura no nivel do solo com a plataforma sobre o solo. A altura de
corte ira variar dependendo do tipo de cultura, condigdo da cultura, etc.

O corte no solo é executado com a plataforma totalmente abaixada e a barra de corte sobre o solo. A orientagao
da navalha e dos dedos duplos relativos ao solo (Angulo da plataforma) é controlada pelas sapatas deslizantes e
pela unido central, e NAO pelos cilindros de elevacéo da plataforma. As sapatas deslizantes e a unido central

permitem o ajuste as condigdes de campo, a fim de maximizar a quantidade de material cortado enquanto reduz
os danos a navalha causados por pedras e detritos.

O sistema de flutuagao da plataforma faz com que ela flutue sobre a superficie para compensar fossas, cumes e
outras variagdes no contorno do solo a fim de evitar que a barra de corte empurre o solo para dentro ou deixe de
cortar a cultura.

Consulte o seguinte para obter informacdes adicionais:

Ajuste das sapatas deslizantes internas, pagina 95
Ajuste das sapatas deslizantes externas, pagina 95
3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104

3.7.3 Flutuagéo da plataforma, pagina 96
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Ajuste das sapatas deslizantes internas

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de segurancga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Eleve a plataforma a sua altura total e acople os seus apoios de seguranca.

2. Desligue o motor e remova a chave.

3. Eleve totalmente as rodas estabilizadoras ou as rodas do transporte de velocidade lenta (se instaladas).
Consulte os pontos a seguir:

* Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina 93

« Ajuste das rodas estabilizadoras/transporte velocidade lenta, pagina 91

4. Remova o pino de seguranca (A) de cada sapata
deslizante.

5. Segure a sapata (B) e remova o pino (C) desengatando
da estrutura e puxando-o da sapata.

6. Eleve ou abaixe a sapata deslizante (B) para alcangar a
posicao desejada utilizando os orificios no suporte (D)
como guia.

7. Instale o pino (C), acople na estrutura e prenda com o
pino de seguranga (A).

8. \Verifique se todas as sapatas deslizantes estéo
ajustadas para a mesma posicao.

Figura 3.74: Sapata deslizante interna

9. Através dos controles de angulo, ajuste o angulo da plataforma para a posigao de trabalho desejada. Se o
angulo da plataforma nao for critico, defina-o para a posigéo intermediaria.

10. Verifique a flutuagao da plataforma. Consulte 3.7.3 Flutuagéo da plataforma, pagina 96.

Ajuste das sapatas deslizantes externas

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Eleve a plataforma a sua altura total e acople os seus apoios de seguranga.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Eleve totalmente as rodas estabilizadoras ou as rodas do transporte de velocidade lenta (se instaladas).
Consulte os pontos a seguir:

* Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina 93

» Ajuste das rodas estabilizadoras/transporte velocidade lenta, pagina 91
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4. Remova o pino de seguranca (A) de cada sapata
deslizante (B).

5. Segure a sapata (B) e remova o pino (C) desengatando
da estrutura e puxando-o da sapata.

6. Eleve ou abaixe a sapata deslizante (B) para alcancar a
posicdo desejada utilizando os orificios no suporte (D)
como guia.

7. Reinsira o pino (C), acople na estrutura e prenda com o
pino de seguranca (A).

8. Verifique se todas as sapatas deslizantes estao
ajustadas para a mesma posigao.

9. Verifique a flutuagdo da plataforma. Consulte 3.7.3
Flutuagédo da plataforma, pagina 96.

3.7.3 Flutuacao da plataforma

Figura 3.75: Sapata deslizante externa

O sistema de flutuagéo da plataforma reduz a pressao sobre o0 solo na barra de corte e permite que ela siga mais
facilmente no solo e que responda, de forma rapida, as mudangas bruscas no contorno do solo ou a obstaculos.

A flutuagao da plataforma é indicada no indicador de
flutuagao (A). Os valores de 0 a 4 representam a forca da
barra de corte sobre o solo, sendo 0 o minimo e 4 o
maximo.

A forgca maxima é determinada pela tensdo nas molas da
flutuagao ajustaveis do médulo de flutuagdo. A flutuagéo
pode ser alterada para atender as condigdes de campo e
cultura, e depende de quais opgdes foram instaladas na
plataforma. Consulte Verificacéo e ajuste da flutuagdo da
plataforma, pagina 97.

A plataforma para colheitadeira Série D1 tem melhor
desempenho com a minima presséo sobre o solo sob
condi¢des normais. Reajuste o flutuador caso adicione
acessorios opcionais a plataforma que afetem seu
peso total.

1. Configure a flutuacéo para corte no solo conforme
segue:

a. Certifique-se de que as travas de flutuacdo da
plataforma estejam desengatadas. Consulte
Travamento/Destravamento da flutuacao da
plataforma, pagina 103.

b. Abaixe o alimentador através dos controles da
plataforma da colheitadeira até o indicador de
flutuagao (A) alcangar o valor de flutuagéo
desejado (forga do solo na barra de corte).
Configure o indicador de flutuagao inicialmente
para 2, e ajuste conforme necessario.

2. Configure a flutuagéo para corte acima do solo
conforme segue:

214802 96
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a. Configure as rodas estabilizadoras. Consulte
Cortando fora do solo, pagina 90.

b. Observe o valor da flutuagéo no indicador de
flutuacdo e mantenha esse valor durante a
operagao (desconsidere pequenas flutuagdes no
indicador).

Verificagéo e ajuste da flutuagcéo da plataforma

A plataforma é equipada com um sistema de suspensao que faz a plataforma flutuar sobre a superficie para
compensar fossas, cumes e outras variagées no contorno do solo. Se a flutuagao da plataforma nao estiver
adequadamente configurada, pode fazer com que a barra de corte empurre o solo para dentro ou deixe uma
cultura sem cortar. Este procedimento descreve como fazer a verificagao da flutuagao da plataforma e ajustar as
configuracdes recomendadas pela fabrica.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

Utilize as orienta¢des a seguir quando ajustar a flutuacao:

* Gire cada par de parafusos de ajuste igualmente. Consulte o Passo 12, pagina 101, entdo repita o
procedimento de leitura da chave de torque em ambos os lados da plataforma.

» Configure a flutuagao da plataforma o mais leve possivel sem causar trepidagao excessiva, a fim de evitar
quebra dos componentes da navalha, escavagao do solo ou acumulo de terra na barra de corte em condicoes
Umidas.

» Para evitar trepidagao excessiva e cortes desleixados, utilize uma velocidade no solo mais lenta com uma
configuragao mais leve de flutuacao, caso seja necessario.

* Ao cortar acima do solo, Use as rodas estabilizadoras em conjunto com a flutuagao da plataforma para
minimizar a trepidagao nas extremidades da plataforma e para controlar a altura de corte. Consulte Ajustando
as rodas estabilizadoras, pagina 93.

NOTA:

Se uma flutuacéo adequada da plataforma n&o puder ser obtida utilizando todos os ajustes disponiveis, uma mola
opcional para trabalho pesado esta disponivel. Consulte seu concessionario MacDon ou o catédlogo de pegas para
solicitar mais informagdes.

Para verificar e ajustar a flutuagéo da plataforma, siga estas etapas:
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1. Nivele a plataforma e o mdédulo de flutuagéo. Se a
plataforma e o médulo de flutuagdo nao estiverem
nivelados, realize as seguintes verificagcdes antes de
ajustar a flutuacgéo:

IMPORTANTE:
NAO use as molas da flutuagdo do médulo de flutuagéo
para nivelar a plataforma.

» Estacione a colheitadeira em uma superficie
nivelada.

» Verifique se o alimentador da colheitadeira esta
nivelado.Consulte 0 manual do operador da
colheitadeira para obter instrugdes.

» Certifique-se de que a parte superior do modulo de Figura 3.78: Unido Central

flutuacéo esteja nivelada ao eixo da colheitadeira.

+ Certifique-se de que os pneus da colheitadeira
estejam igualmente inflados.

2. Ajuste a plataforma de modo que a barra de corte
esteja entre 150-254 mm (6-10 pol) distante do solo.

3. Estenda o cilindro hidraulico do angulo da plataforma
para entre B e C no indicador (A).

4. Ajuste a posicao de avango-recuo do molinete entre 5 e
6 no decalque indicador de posigéo (A) localizado no
brago direito do molinete.

5. Abaixe totalmente o molinete.

6. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignig&o.
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7. Desengate as duas travas de flutuagdo da plataforma
puxando a alavanca da trava de flutuagao (A) do
maodulo de flutuagdo e empurrando a alavanca da trava
de flutuacéo para baixo e na posi¢ao(B)
(DESTRAVAR).

1019537

Figura 3.80: Trava de flutuagao (em posicao de
travamento)

8. Coloque as rodas estabilizadoras e as rodas de
transporte de baixa velocidade (se equipada) na
posicao de armazenamento da seguinte forma:

a. Apoie o peso da roda elevando-a, ligeiramente,
com uma mao, e puxe a alavanca para cima (A)
para liberar a trava.

b. Levante as rodas para a altura desejada e engate
o canal do suporte dentro da abertura (B) no
suporte superior.

c. Empurre a alavanca (A) para baixo para travar.

Figura 3.81: Roda esquerda
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9. Remova a chave de torque (A) fornecida da posicao de
armazenamento no lado direito da estrutura do médulo
de flutuagao. Puxe na direcado mostrada para
desengatar a chave do gancho.

10. Coloque a chave de torque (A) fornecida na trava da
flutuacéo (B). Observe a posi¢ao da chave para
verificar o lado direito ou esquerdo.

11. Empurre a chave para baixo para girar a alavanca
angular (C) para a frente.

214802 100

Figura 3.82: Local de armazenamento da chave
de torque

1019188

Figura 3.83: Médulo de flutuagéo — lado
esquerdo

Figura 3.84: Médulo de flutuagao — lado direito
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12. Continue empurrando a chave para baixo até que o
indicador (A) atinja uma leitura maxima e comece a
diminuir. Anote a leitura maxima. Repita do lado oposto.

1019192

Figura 3.85: Chave de torque

13. Use a tabela a seguir como um guia para as configuragdes da flutuagao:

» Se aleitura na chave estiver alta, significa que a plataforma esta pesada

+ Se aleitura na chave estiver baixa, significa que a plataforma esta leve

Tabela 3.12 Configuragoes da flutuacao

Dimensao da plataforma

Indicador de leitura

Cortando rente ao solo Cortando fora do solo
Plataformas 6,1 m, 7,6 m, 9,1 me ) )
10,7 m (20, 25, 30 e 35 pés). 1-1/2a2 2a2-172
12,2me 13,7 m (40 e 45 pés) 2a2-1/2 2-1/2a3
214802 101
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14. Antes de ajustar os parafusos de ajuste da mola de
flutuacao (A), gire as travas da mola (B) soltando os
parafusos (C).

15. Para aumentar a flutuac¢ao (diminuir a altura da
plataforma), gire os parafusos de ajuste, do lado
esquerdo (A), no sentido horario. Repita o ajuste do
lado oposto.

NOTA:
Gire cada par de parafusos igualmente.

16. Para diminuir a flutuagao (aumentar o peso da
plataforma), gire os parafusos (A) no sentido anti-
-horario. Repita do lado oposto.

NOTA:
Gire cada par de parafusos igualmente.

17. Ajuste a flutuagdo de modo que as leituras da chave
sejam iguais nos dois lados da plataforma.

18. Trave os parafusos de ajuste (A) com as molas de
travamento (B). Certifique-se de que as cabecas dos
parafusos (A) estejam encaixadas nos recortes da
trava da mola. Aperte os parafusos (C) para prender as
travas da mola no lugar.

Figura 3.86: Ajuste da flutuagdo (mostrado do
lado esquerdo)
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Travamento/Destravamento da flutuagdo da plataforma

Duas travas de flutuagdo, uma em cada lado do médulo de flutuagao, travam e destravam o sistema de flutuagao

da plataforma.

IMPORTANTE:

As travas de flutuagdo devem ser encaixadas quando a plataforma for transportada com o médulo de flutuagao
acoplado, para ndo haver movimento relativo entre o médulo de flutuagao e a plataforma. As travas de flutuagao
também devem ser travadas ao se separar da colheitadeira, a fim de permitir que o alimentador libere o médulo de

flutuagao.

Para desengatar (destravar) as travas de flutuagao,puxe
a alavanca da trava de flutuagéo (A) para a posicao (B)
(DESTRAVAR). Nessa posicéo, a plataforma fica
destravada e pode flutuar em relagdo ao médulo de
flutuagao.

Para engatar (travar) as travas de flutuagao,empurre a
alavanca da trava de flutuagéo (A) para a posigao (C)
(TRAVAR). Nesta posicao, a plataforma nao pode se mover
em relagdo ao médulo de flutuagéo.
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Figura 3.87: Trava de flutuagao (na posicao de

travamento)
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3.7.4 Angulo da plataforma

O angulo da plataforma é ajustavel para acomodar diferentes condigdes de cultura e/ou tipos de solo. Pode
também ser ajustado usando a unido central entre a colheitadeira e a plataforma.Algumas colheitadeiras tém um
alimentador ajustavel que fornece ao operador um método alternativo para controlar o angulo da plataforma.

Consulte Ajuste do dngulo da plataforma pela colheitadeira, pagina 106 para saber os detalhes de ajuste
especificos da colheitadeira.

O angulo da plataforma (A) é formado entre a plataforma e
o chao.

O angulo da plataforma controla a distancia (B) entre a
navalha da barra de corte e o solo e trata-se de um
componente crucial para cortar a cultura de maneira eficaz
no nivel do solo.

Ajustar o angulo da plataforma a faz inclinar até o ponto da
sapata deslizante/contato com o solo (C).

O angulo do dedo duplo (D) é aquele entre a superficie
superior dos dedos duplos da barra de corte e o solo.

1024172

B

1. Ajuste o angulo da plataforma de acordo com o tipo e a
condigao da cultura e as condigdes do solo da
seguinte forma:

a. Use configuragdes mais rasas (A) (posigéo A no
indicador) para condi¢des de corte normal e solo
Umido para reduzir o acumulo de terra na barra de
corte. Os ajustes de angulos menores também
minimizam os danos a navalha em campos
pedregosos.

b. Use configuragdes mais ingremes (D) (posi¢cao D
para culturas acamadas ou que fiquem proximas
ao solo, como a soja.

Figura 3.89: Uniao Central
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O angulo mais raso (A) (uniao central totalmente retraida)
fornece restolho mais alto ao cortar no solo.

O angulo mais ingreme (D) (unido central totalmente
estendida) fornece restolho mais baixo ao cortar no solo.

Escolha um angulo que maximize o desempenho de acordo
com as suas condi¢des de cultura e campo. Consulte a
tabela abaixo para obter um resumo das faixas de ajuste.

Tabela 3.13 Angulo da plataforma D1

OPERAGAO

Dimensao da plataforma

Angulo do dedo duplo

Plataformas de 6,1 m e
7,6 m (20 e 25 pés)

7,0-12,4°

9,1-13,7 m (30-45 pés)

Figura 3.90: Angulo do dedo duplo
2,0-7,4° g g P

Consulte 3.6.2 Configuragées da plataforma, pagina 47 para saber as configuragdes recomendadas para o dngulo
da plataforma/dedo duplo de acordo com as suas condi¢des de cultura especificas.
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Ajuste do angulo da plataforma pela colheitadeira

O angulo da plataforma/protegéo é ajustado da cabine da colheitadeira com um bot&do na alavanca de controle do
operador e um indicador na unido central ou no monitor da cabine. O angulo da plataforma/protecao é
determinado pelo comprimento da unido central entre o mddulo de flutuagéo da colheitadeira e a plataforma, ou ao
inclinar o alimentador de algumas colheitadeiras.

Colheitadeiras Case:

Colheitadeiras Case usam interruptores de alavancas de controle para ajustar a unido central e modificar o angulo
da plataforma.

1. Pressione e segure o botdo SHIFT (A) na parte traseira
da alavanca de controle e pressione o interruptor (B)
para inclinar a plataforma para frente ou pressione o
interruptor (C) para inclina-la para tras.

1024165

Figura 3.92: Controles da Case
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Colheitadeiras New Holland:

Colheitadeiras New Holland usam interruptores de alavancas de controle para ajustar a unido central e modificar o
angulo da plataforma.

1. Pressione e segure o botdo SHIFT (A) na parte traseira
da alavanca de controle e pressione o interruptor (B)
para inclinar a plataforma para frente (angulo mais
ingreme) ou o interruptor (C) para inclina-la para tras
(angulo mais raso).

Figura 3.94: Controles CR/CX NH
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Colheitadeiras AGCO:

As colheitadeiras AGCO usam uma combinacgéo de interruptores de avango-recuo do molinete na alavanca de
controle e um interruptor basculante auxiliar instalado pelo concessionario que alterna entre a funcionalidade do
avancgo-recuo e a de inclinagao da plataforma. A localizagao do interruptor basculante varia de acordo com o
modelo da colheitadeira.

1.

214802

Apenas Gleaner A: Abra a protecdo do apoio de
brago (A) (apenas Gleaner A) para ter acesso aos
interruptores e pressione o interruptor basculante
instalado pelo concessionario (B) para a posigao
HEADER TILT (INCLINAR PLATAFORMA).

NOTA:

Vista da Gleaner A. Os interruptores basculantes de
outros modelos de colheitadeiras AGCO se encontram
no console (n&o exibido).

Pressione o botédo (A) na alavanca de controle para
inclinar a plataforma para frente (dngulo mais ingreme)
ou o botéo (B) para inclina-la para tras (dngulo

mais raso).
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Figura 3.97: Controles Gleaner
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Figura 3.98: Controles Challenger /
Massey Ferguson

Colheitadeiras CLAAS:

CLAAS (com interruptor avango-recuo / inclinar plataforma de fabrica): Modelos mais recentes de
colheitadeiras CLAAS usam uma combinacgéo de interruptores de avango-recuo do molinete na alavanca de
controle e um interruptor basculante auxiliar de fabrica que alterna entre a funcionalidade do avango-recuo e a de
inclinagao da plataforma.

1. Pressione o interruptor HOTKEY (TECLA DE
ATALHO) (A) no console do operador para a posigao da
placa do deque [icone de cabecgalho (B) com as setas
apontando umas para as outras].

A

Figura 3.99: Console CLAAS 700
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2. Pressione e segure o interruptor (A) na parte de tras da
alavanca de controle.

3. Pressione o botéo (C) para inclinar a plataforma para
frente (dngulo mais ingreme) ou o botdo (B) para
inclina-la para tras (&ngulo mais raso).

214802 110

Figura 3.100: Alavanca de controle
CLAAS 600/700

Figura 3.101: Alavanca de controle CLAAS 500
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Colheitadeiras John Deere:

John Deere S700: Colheitadeiras da série S700 utilizam um sistema de inclinagao do deque da placa de
alimentagéo para ajustes no avancgo-recuo da plataforma em vez de usar a unido central MacDon para inclinagdo
da plataforma.

1. Pressione o botéo (A) para inclinar a plataforma para
frente (&ngulo mais ingreme) ou o botéo (B) para
inclina-la para tras (&ngulo mais raso).

1023956

Figura 3.102: Controle John Deere 700

John Deere (exceto Série S700): Colheitadeiras John Deere usam uma combinagao de interruptores de avango-
-recuo do molinete na alavanca de controle e um interruptor basculante auxiliar instalado pelo concessionario que
alterna entre a funcionalidade do avango-recuo e a de inclinagao da plataforma.

1. Pressione o interruptor (A) de avango-recuo do
molinete / inclinar plataforma no console para a posi¢cao
HEADER TILT (INCLINAR PLATAFORMA).

N
N
o
<
N
o
-

Figura 3.103: Consoles John Deere
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2. Pressione o botado (A) para inclinar a plataforma para
frente (dngulo mais ingreme) ou o botéo (B) para
inclina-la para tras (dngulo mais raso).

Figura 3.104: Alavanca de controle John Deere

Colheitadeiras Versatile:

Colheitadeiras Versatile usam uma combinagao de interruptores de avango-recuo do molinete na alavanca de
controle e um interruptor basculante auxiliar de fabrica no console de controles da colheitadeira que alterna entre a
funcionalidade do avango-recuo e a de inclinagdo da plataforma.

1. Pressione o botdo ON (LIGAR) (A) no console para
colocar os controles em modo HEADER TILT
(INCLINAR PLATAFORMA).

2. Pressione o botédo (B) na alavanca de controle para
inclinar a plataforma para frente (angulo mais ingreme)
ou o botao (C) para inclina-la para tras (angulo
mais raso).

Figura 3.105: Console e alavanca de controle
Versatile
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3.7.5 Velocidade do molinete

A velocidade do molinete é um dos fatores que determina a maneira com a qual a cultura € movida da barra de
corte para as esteiras.

O molinete funciona melhor quando parece ser conduzido pelo solo. Ele deve mover a cultura cortada
uniformemente através da barra de corte e nas esteiras sem deformagao e com o minimo de perturbagao.

Nas culturas em pé, a velocidade do molinete deve ser ligeiramente superior ou igual a velocidade no solo.

Em culturas achatadas ou culturas que se inclinam para longe da barra de corte, a velocidade do molinete precisa
ser maior do que a velocidade no solo. Para conseguir isso, aumente a velocidade do molinete ou diminua a
velocidade do solo.

A quebra excessiva de graos ou a perda da cultura através do tubo traseiro da plataforma podem ser indicagées
de que a velocidade do molinete esta muito alta. A velocidade excessiva do molinete também aumenta o desgaste
dos componentes do molinete e sobrecarrega o acionamento do molinete.

As velocidades baixas do molinete podem ser usadas com molinetes de nove barras, o que € uma vantagem em
culturas propensas a quebra.

NOTA:

Os molinetes de 9 barras estao disponiveis de fabrica nas plataformas de 6,1 m e 7,6 m (20 e 25 pés). Esta
disponivel para essas plataformas um kit de conversao para alterar um molinete de seis barras para um de nove
barras.

Para velocidades do molinete recomendadas para culturas e condi¢gbes especificas, consulte 3.6.2 Configuragbes
da plataforma, pagina 47.

A velocidade do molinete é ajustavel por meio dos controles na cabine da colheitadeira. Consulte o manual do
operador da colheitadeira para obter detalhes sobre ajustes.
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Engrenagens tensionadoras opcionais para o acionamento do molinete

Engrenagens tensionadoras opcionais para acionamento do molinete para uso em condi¢des de culturas
especiais estao disponiveis como uma alternativa para as engrenagens tensionadoras instaladas de fabrica.

A plataforma é equipada de fabrica com uma engrenagem tensionadora de 19 dentes para acionar o molinete, o
que é satisfatdrio para a maioria das culturas. Outras engrenagens tensionadoras estédo disponiveis a fim de
fornecer mais torque ao molinete em condig¢des de corte de culturas pesadas ou para permitir velocidades mais
altas do molinete em culturas leves, ao operar com o0 aumento de velocidades no solo. Consulte a Tabela 3.74,
pagina 114e contate seu concessionario MacDon para mais informagoes.

Tabela 3.14 Engrenagens tensionadoras opcionais para o acionamento do molinete

Engrenagem
Parte hl’dra.ullca da Colheitadeira Aplicagio ten§|onadora
maquina opcional para
acionamento
13.79-14.48 MPa . . .
(2000-2100 psi) Rotativa transversal Gleaner Colheita de arroz baixo Dente-10
17.24 MPa CLAAS Séries 500, 700, . .
(2500 psi) Rotativa axial Challenger Colheita de arroz baixo Dente-12
20.68 MPa Séries NH CR, CX, Case I|H . .
(3000 psi) 7010, 8010, 7120, 8120, 88 Colheita de arroz baixo Dente-14
Baixo fluxo Colheita de culturas leves
(abaixo de 42 L/min — acima de 16 km/h 21 dentes
[11 gpm]) (10 mph)

Consulte 5.74.3 Engrenagem tensionadora para acionamento do molinete, pagina 546para detalhes sobre a
instalagao.

3.7.6 Velocidade no solo

Operar na velocidade no solo adequada resultara em um corte de cultura mais limpo e em uma distribuicao
uniforme de material na colheitadeira.

Reduza a velocidade no solo em condi¢cbes de corte dificeis para reduzir as cargas nos componentes e unidades
de corte.

Use velocidades mais baixas em culturas muito leves (por exemplo, soja curta) para permitir que o molinete puxe
plantas mais baixas. Inicie em 4,8-5,8 km/h (3,0-3,5 mph) e ajuste conforme necessario.

Velocidades mais altas no solo podem exigir configuragdes de flutuagdo mais pesada para evitar trepidacao
excessiva que causariam o corte irregular e possiveis danos aos componentes de corte. Se a velocidade de
deslocamento é aumentada, as velocidades da esteira e do molinete, geralmente, devem ser aumentadas para
lidar com o material extra.

A figura 3.7106, pagina 115ilustra a relagao entre a velocidade no solo e a area de corte para os diversos tipos de
plataformas.
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Figura 3.106: Velocidade no solo vs. Acres
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E - 6,1 m (20 pés) F-7,6 m (25 pés.) G-9,1m (30 pés) H-10,6 m (35 pés)
J-12,2 m (40 pés) K- 13,7 m (45 pés)

Exemplo: Uma plataforma de 13,7 m (45 pés) operando a uma velocidade no solo de 9,7 km/h(6 mph) deve
produzir uma area de corte de aproximadamente 13,4 hectares (33 acres) em uma hora.

3.7.7 Velocidade da esteira

A velocidade correta da esteira € um fator importante que colabora para o bom escoamento da cultura da barra
de corte.

As esteiras laterais e a esteira central operam de forma independente uma da outra, portanto, as velocidades sédo
controladas de maneira diferente. A velocidade da esteira lateral é ajustada através de uma valvula de controle
ajustavel manualmente que esta montada sobre o moédulo de flutuagdo. O médulo de flutuagéo de velocidade da
esteira central esté fixado a velocidade do alimentador e ndo pode ser ajustado de maneira independente.

Ajuste a velocidade da esteira para obter um bom abastecimento da cultura para o médulo de flutuagdo da esteira
central. Consulte Ajuste da velocidade da esteira da plataforma, pagina 116.
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Ajuste da velocidade da esteira da plataforma

As esteiras laterais transportam a cultura de corte para a esteira central do médulo de flutuagdo que, entéo,

alimenta a colheitadeira. A velocidade é ajustavel para se adequar a cultura e as condigbes de colheita.

As esteiras laterais (A) s&o acionadas por motores
hidraulicos e uma bomba que é acionada pelo acionamento
do alimentador da colheitadeira através de uma caixa de
engrenagens no modulo de flutuagao. A velocidade da
esteira lateral é ajustavel pela valvula de controle de fluxo,
no modulo de flutuagéo, que regula o fluxo para os motores
hidraulicos da esteira. A velocidade da esteira lateral
também é ajustavel por meio de um controle opcional na
cabine. Veja abaixo.

Para acessar a valvula de controle de fluxo, puxe o botéao
da tampa do compartimento (A) para abri-la.

L

i\

Figura 3.108: Tampa do compartimento

hidraulico

A vélvula de controle de fluxo (A) possui configuragdes de 0
a 9 no barril para indicar a velocidade da esteira. A valvula
de controle de fluxo é configurado de fabrica em "6", o que
deve ser suficiente para o abastecimento da cultura normal.

Para alterar a velocidade da esteira, desligue a
colheitadeira e gire o seletor da valvula de controle de fluxo
para ajustar o controle.

Consulte um dos itens a seguir para saber as configurages
recomendadas da velocidade da esteira:

» 3.6.2 Configuragbes da plataforma, pagina 47

* 3.6.3 Otimizacgao da plataforma para colheita direta de

canola, pagina 61
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Figura 3.109: Valvula de controle de fluxo
(pecas removidas para maior clareza)
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Se o kit opcional de controle de velocidade da esteira
lateral dentro da cabine estiver instalado, gire o botao (A)
para a configuragao desejada enquanto a plataforma esta
em modo de operagdo ou desligada. Configure o botdo
para "6", entrega normal de cultura. O interruptor (B) ativa
os controles da inclinagédo da plataforma ou o avango-recuo
do molinete. Consulte Ajuste do angulo da plataforma pela
colheitadeira, pagina 106.

Velocidade da esteira central

1024041

Figura 3.110: Controle de velocidade da esteira
lateral dentro da cabine

A esteira central move o corte da cultura das esteiras laterais para o médulo de flutuagao do sem fim.

A esteira central do médulo de flutuagéo (A) é acionado por
um motor hidraulico e uma bomba, que € alimentada pelo
acionamento da esteira central da colheitadeira através de
uma caixa de engrenagem no moédulo de flutuagéo.

A velocidade da esteira central é determinada pela
velocidade do alimentador da colheitadeira e ndo pode ser
ajustada de maneira independente.

214802 117

Revisao A




OPERAGAO

3.7.8 Dados de velocidade da navalha

O acionamento da navalha da plataforma é feito pela bomba hidraulica FM100, que é movida pelo alimentador da
colheitadeira. Nao ha ajuste separado para controlar a velocidade da navalha.

IMPORTANTE:

Para velocidade variavel de alimentadores, os valores de
rpm exibidos a direita representam as velocidades
MINIMAS do alimentador.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que a velocidade da navalha esta dentro
da variagao de valores de rpm na Tabela 3.76, pagina 118.

Consulte Verificagdo da velocidade da navalha, pagina 119.

IMPORTANTE:

Sob condi¢gbes normais de corte, a velocidade da navalha
tirada na polia de acionamento da navalha deve ser
configurada entre 600-640 rpm (1200-1280 cpm). Se
configurado para parte inferior do grafico, pode ocorrer
estagnacgéao da navalha.

Tabela 3.15 Velocidade do alimentador

Colheitadeira

Velocidade do
alimentador (rpm)

John Deere 490
Case IH 580
Gleaner 625

Massey Ferguson 625

Challenger 625

New Holland 580
CLAASS3 420

Tabela 3.16 Velocidade da navalha da

plataforma D1

Variagao de velocidade
recomendada para as

Tamanho da navalhas (rpm)
plataforma Aci Aci
[m (pés)] cionamento cionamento
da navalha da navalha
simples dupla
7,6 m (25 pés) 600-725 700-85054
9,1 m (30 pés) 600-700 600-75054
12,1 m 550-650 600-75054
(35 pés)
12,2 m 525-600 550-700
(40 pés)
13,7 m — 550-700
(45 pés)

53. A velocidade do eixo traseiro nas colheitadeiras CLAAS é de 420 rpm (a velocidade exibida no monitor da
cabine sera também 420). A velocidade do eixo de saida é, na verdade, de 750 rpm.
54. Disponivel apenas para plataformas configuradas com ceifadora.
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Verificagdo da velocidade da navalha

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Desligue o motor e retire a chave da ignigao.

2. Abra a protegao lateral esquerda (A). Consulte
Abertura das tampas laterais, pagina 39.

1009301

Figura 3.112: Tampa lateral esquerda

A\ ADVERTENCIA

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

3. Ligue o motor da colheitadeira, engate o acionamento da plataforma e faga a colheitadeira funcionar no rpm de
operagao.

4. Opere o mddulo de flutuagéo e a plataforma por 10 minutos para aquecer o 6leo a 38°C (100 °F).

Meca o rpm da polia da caixa de navalhas (A) usando
um tacémetro manual.

6. Desligue a colheitadeira.

7. Compare o rpm mensurado da polia com os valores do
grafico de velocidade da navalha. Consulte 3.7.8
Dados de velocidade da navalha, pagina 118.

8. Contate seu concessionario MacDon caso o rpm
mensurado da polia exceda a variagao de rpm
especificada para a sua plataforma.

Figura 3.113: Polia de acionamento da navalha
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3.7.9 Altura do molinete

A posicao de operacdo do molinete depende do tipo de cultura e das condi¢des de corte. Configure a altura e a
posigdo de avango-recuo do molinete para transportar o material através da faca para as esteiras com o minimo
de alteragéo e dano ao corte da cultura. Consulte 3.7.70 Posigdo avango-recuo do molinete, pagina 125.

A altura do molinete pode ser controlada manualmente através de interruptores dentro da cabine da colheitadeira
ou atribuida a botdes predefinidos na alavanca de velocidade no solo (GSL). Consulte seu manual do operador da
colheitadeira para instru¢des sobre controlar a altura do molinete ou para configuragdes automaticas de alturas do
molinete pré-definidas. Quando aplicavel, este manual contém instrugbes para predefinir a altura do molinete em
algumas colheitadeiras. Consulte 3.8 Controle automatico de altura da plataforma (AHHC), pagina 151.

Tabela 3.17 Altura do molinete

Condigoes das culturas Posicao do molinete

Reduzido (mude também a velocidade do molinete e/ou a

Arroz acamado ) ~ .
configuracao do excéntrico)

Espessa ou pesada e em pé (todas) Elevada

As condigdes seguintes podem ocorrer caso 0 molinete seja configurado muito baixo:
» Perda de cultura sobre o tubo traseiro da plataforma

» Disturbio da cultura nas esteiras causado pelos dedos do molinete

* A cultura esta sendo empurrada para baixo dos tubos

As condicdes seguintes podem ocorrer caso o molinete seja configurado muito alto:

* Obstrucao da barra de corte

* Acamamento de cultura e cultura deixada sem corte

+ Talos de grao caindo na frente da barra de corte

Consulte 3.6.2 Configuragbes da plataforma, pagina 47 para verificar as alturas do molinete recomendadas para
culturas e condig¢des de cultura especificas.

IMPORTANTE:

Mantenha uma distancia adequada para evitar o contato dos dedos ou da faca com o chado. Consulte 5.73.7 Folga
do molinete para a barra de corte, pagina 516.

Verificagdo e ajuste do sensor de altura do molinete

A variacao da tensao de saida do sensor automatico de altura do molinete pode ser verificada dentro da
colheitadeira ou manualmente no sensor. Para instrugdes dentro da cabine, consulte seu manual do operador da
colheitadeira Para verificar a faixa de tensdo manualmente, consulte o procedimento a seguir.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.
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A\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que a altura minima do molinete esteja configurada de maneira adequada antes de ajustar o
sensor de altura. Consulte 5.13.7 Folga do molinete para a barra de corte, pagina 516.

IMPORTANTE:

Para medir a tensao de saida do sensor de altura do molinete, o motor da colheitadeira precisa estar operando e
fornecendo energia para o sensor. Sempre engate o freio de estacionamento da colheitadeira e permaneca
afastado do molinete.

Tabela 3.18 Limites de tensao do sensor de altura do molinete

Faixa de tensdo
Tipo de colheitadeira Tensio X Tensio Y
Case/New Holland 0,5-09V 41-45V
John Deere 4,1-45V 0,5-0,9V
CLAAS 4,1-45V 0,5-0,9V

NOTA:

Para colheitadeiras CLAAS: A fim de evitar uma colisdo do molinete com a cabine, a maquina esta equipada com
uma limitacdo automatica da altura do molinete. Algumas colheitadeiras CLAAS possuem um recurso de
desligamento automatico que é ativado quando a limitacdo automatica da altura do molinete é alcancada. Ao
elevar a plataforma em mais de 80 por cento, o molinete sera automaticamente abaixado. O abaixamento
automatico do molinete pode ser desativado manualmente e uma adverténcia aparecera no terminal CEBIS.

1. Engate o freio de estacionamento da colheitadeira.

2. Ligue o motor e abaixe o molinete totalmente.

3. Use o monitor da colheitadeira ou um voltimetro (caso
mecga manualmente o sensor) para medir a faixa de
tensao. Y. Consulte a Tabela 3.18, pagina 121 para
obter as exigéncias da faixa.

4. Caso esteja usando um voltimetro, meca a tensao
entre o solo (pino 2 fios) e o sinal (pino 3 fios) no sensor
de altura do molinete (B).

5. Desligue o motor e remova a chave.

6. Ajuste o comprimento da haste rosqueada (A) para
alterar a faixa de tensao. Y.

7. \Verifique e ajuste novamente até que a faixa de tensao
Y esteja dentro da faixa especificada.

Figura 3.114: Sensor de altura do molinete —
Bracgo direito do molinete (molinete abaixado)
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Ligue o motor e eleve o molinete totalmente.

Use o0 monitor da colheitadeira ou um voltimetro (caso
mega manualmente o sensor) para medir a faixa de
tensao. X. Consulte a Tabela 3.18, pagina 121 para
obter as exigéncias da faixa.

Caso esteja usando um voltimetro, meca a tensao
entre o terra (fio pino 2) e o sinal (fio pino 3) no sensor
de altura do molinete (A).

Desligue o motor e remova a chave.

Solte as duas porcas hexagonais M5 (B) e gire o
sensor (A) para alcancar a faixa de tensao X.

Verifique e ajuste novamente até que a faixa de tensao
X esteja dentro da faixa especificada.

Ligue o motor e abaixe o molinete totalmente.

Verifigue novamente a variagéo de tensdo Ye
certifique-se de que ela esteja dentro do intervalo
especificado. Ajuste se necessario.

Substituicdo do sensor de altura do molinete

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

1.

oD

Ligue o motor e abaixe o molinete totalmente.
Desligue o motor e remova a chave.
Desconecte o sensor do chicote.

Remova os dois parafusos de cabeca sextavada (A) do
braco do sensor (B). Guarde as ferragens para
reinstalacéo.

214802 122

Figura 3.115: Sensor de altura do molinete -
Brago direito do molinete (molinete elevado)

Figura 3.116: Sensor de altura do molinete —
Braco direito do molinete
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5. Remova os dois parafusos com porcas auto-
-travantes (A) do sensor de altura do molinete e remova
0 sensor.

6. Instale o novo sensor (B) no suporte do sensor e faga a
fixacdo usando parafusos retentores e porcas auto-
-travantes.

7. Conecte o brago do sensor (B) usando os parafusos
retentores de cabeca sextavada (A).

8. Conecte o sensor ao chicote.
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Figura 3.117: Sensor de altura do molinete -
Braco direito do molinete

Figura 3.118: Sensor de altura do molinete —
Brago direito do molinete
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9. Verifique se o brago do sensor e a haste roscada estao
paralelas. Se nao estiverem, solte as duas porcas de
bloqueio central flangeadas (A) e ajuste o suporte de
montagem do sensor (B) até que a haste roscada (C)
esteja em paralelo com o brago do sensor (D). Aperte
as porcas de bloqueio central flangeadas.

10. Verifique a faixa de tenséo do sensor. Consulte
Verificagdo e ajuste do sensor de altura do molinete,
pagina 120.

Figura 3.119: Sensor de altura do molinete —
Braco direito do molinete (visédo frontal)
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3.7.10 Posigao avango-recuo do molinete

A posicao de avancgo-recuo do molinete é um fator critico para obter os melhores resultados em condi¢des
adversas. A posigao do molinete é configurada de fabrica para condi¢des normais, mas pode ser ajustada para
frente ou para tras, conforme necessario, utilizando os controles na cabine.

O molinete em colheitadeiras configuradas para uso fora da Europa pode ser movido com aproximadamente
227 mm (9 pol.) a mais de recuo reposicionando os cilindros de avango-recuo nos bragos do molinete da
plataforma para acomodar determinadas condigdes de cultura.

» Para plataformas com molinete simples, consulte Reposicionamento dos cilindros avango-recuo no molinete
simples, pagina 126.

» Para plataformas com molinete duplo, consulte Reposicionamento dos cilindros de avango-recuo em molinete
duplo, pagina 128.

O molinete em colheitadeiras com configuragao europeia pode ser movido com aproximadamente 67 mm

(2,6 pol.) a mais de recuo reposicionando os cilindros de avango-recuo nos bragos do molinete da plataforma para
acomodar determinadas condigdes de cultura. Consulte Reposicionar os cilindros do avango-recuo em
plataformas com configuragao europeia, pagina 134.

Se a colheitadeira for equipada com a opg¢ao Conversao rapida do molinete para multiculturas, consulte
Reposicionamento dos cilindros de avango-recuo com a opgdo da Converséao rapida de molinete para
multiculturas, pagina 131.

NOTA:

A opcéo de Conversdo rapida do molinete para multiculturas n&o esta disponivel para plataformas de configuragao
europeia.

O decalque (A) esta fixado no braco de suporte direito do
molinete para identificar a posi¢gdo do molinete. O limite do
recuo do disco do excéntrico (B) € o marcador da posigédo
de avango-recuo do molinete.

Para cultura retas em pé, centralize o molinete sobre a
barra de corte (4-5 no decalque).

Para culturas que estao deitadas, emaranhadas ou
inclinadas, talvez seja necessario mover o molinete a frente
da barra de corte (numero mais baixo no decalque).

NOTA:

Se tiver dificuldades em colher as culturas achatadas, 1 . |y
ajuste o angulo da plataforma para mais ingreme. Consulte AV | - sl =
3.7.4 Angulo da plataforma, péagina 104 para instrugdes de Figura 3.120: Decalque avango-recuo
ajuste. Ajuste a posi¢do do molinete somente se os ajustes

do angulo da plataforma nao forem satisfatorios.

Para posigdes do molinete recomendadas para culturas e
condigdes especificas, consulte 3.6.2 Configuragdes da
plataforma, pagina 47.

NOTA:

Em culturas de dificil colheita, como de arroz, ou culturas muito acamadas, que exigem posicionamento do
molinete totalmente avangado, configure o dngulo de ataque do molinete a fim de proporcionar o posicionamento
adequado da cultura sobre as esteiras. Consulte 3.7.11 Angulo de ataque do molinete, p4gina 139 para saber os
detalhes de ajuste.
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Ajuste da posigcdo avango-recuo do molinete

1.
2.

Selecione 0 modo AVANCO-RECUO no interruptor de selegéo, na cabine.

Opere o sistema hidraulico a fim de mover o molinete
para a posigao desejada enquanto utiliza o
decalque (A) como referéncia.

Verifique a distancia do molinete para a barra de corte
apos realizar as alteragdes na configuragao do
excéntrico. Consulte o seguinte para procedimentos de
medicao e ajuste:

+ 5.13.1 Folga do molinete para a barra de corte,
pagina 516

» 5.13.2 Flexao do molinete para baixo, pagina 520

IMPORTANTE:

Operar com o molinete muito a frente pode resultar no
contato dos dedos duplos com o solo. Ao operar com o
molinete nessa posigcao, abaixe as sapatas deslizantes
ou ajuste a inclinagéo da plataforma conforme
necessario, a fim de evitar danos aos dedos.

A . A <

Reposicionamento dos cilindros avango-recuo no molinete simples

Figura 3.121: Decalque avango-recuo

O molinete pode ser movido com aproximadamente 227 mm (9 pol.) a mais de recuo reposicionando os cilindros
de avango-recuo nos bragos do molinete. Isso pode ser desejavel na colheita direta da canola.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o

motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

Reposicione o cilindro do brago direito do molinete como segue:

NOTA:
Os componentes do molinete ndo sao exibidos na ilustragao a fim de se melhorar a clareza.

1.

Posicione o molinete totalmente para tras com o
suporte dos bracos na horizontal.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢ao.

Remova os quatro parafusos e porcas (A) que fixam o
suporte do cilindro (B) ao brago do molinete (C).
Guarde as ferragens.
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Figura 3.122: Cilindro do brago direito do

molinete em posig¢ao de avango
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4. Empurre/puxe o molinete até que o suporte (B) se
alinhe com o conjunto de furos do recuo no brago do
molinete (C).

5. Recoloque os quatro parafusos e porcas (A) que fixam
o suporte do cilindro (B) ao brago do molinete na nova
posigao.

Figura 3.123: Cilindro do brago direito do
molinete em posig¢ao de recuo

Reposicione o cilindro do brago esquerdo do molinete como segue:

NOTA:

Os componentes do molinete ndo sao exibidos na ilustragdo a fim de se melhorar a clareza.

1. Remova o pino (A) que fixa o cilindro (B) no conjunto
suporte/luz (C).

2. Remova os parafusos e porcas (D) que fixam o
conjunto de iluminagéo/suporte (C) ao brago do
molinete e remova o conjunto de iluminagéo/suporte.

3. Se necessario, remova a bragadeira de cabo que
prende o chicote ao conjunto de iluminagao/suporte (C)
ou o brago do molinete.

4. Gire aluz para a posi¢ao de trabalho, conforme
mostrado.
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5. Reposicione o conjunto de suporte/iluminagao (C) no
brago do molinete, conforme mostrado, e fixe-o com
quatro parafusos e porcas (D). Aperte os parafusos.

6. Empurre o molinete para tras e acople o cilindro (B) ao
conjunto de suporte/iluminagéo (C) com o pino (A).
Prenda o pino com o contrapino.

7. Prenda o chicote da iluminag&o ao conjunto de
suporte/iluminagao (C) usando uma bragadeira
de cabo.

8. Verifique a folga do molinete na chapa traseira, no sem
fim transversal superior (se instalado) e nas cintas do
molinete.

Figura 3.125: Cilindro do
molinete em posicao de recuo

9. Ajuste angulo deﬂataque do molinete se necessario.
Consulte 3.7.11 Angulo de ataque do molinete, pagina
139.

Reposicionamento dos cilindros de avango-recuo em molinete duplo

O molinete pode ser movido com aproximadamente 227 mm (9 pol.) a mais de recuo reposicionando os cilindros
de avango-recuo nos bragos do molinete. Isso pode ser desejavel na colheita direta da canola.

NOTA:

MD # B5605 (Kit de bragadeira curta para o brago central do molinete) deve ser instalado antes da reposi¢ao dos
cilindros de avanco-recuo.

Se a opcao de Conversao Rapida do Molinete para Multiculturas estiver instalada, consulte Reposicionamento dos
cilindros de avango-recuo com a opg¢ao da Conversao rapida de molinete para multiculturas, pagina 131.

NOTA:

A opcéo de Conversao rapida do molinete para multiculturas n&o esta disponivel para plataformas de configuragao
europeia.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.
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Reposicione o cilindro do brago central do molinete como segue:

NOTA:
Alguns componentes do molinete nao séo exibidos na ilustragéo a fim de se melhorar a clareza.

1.

Posicione o molinete totalmente para tras com o
suporte dos bracos na horizontal.

Desligue o motor e remova a chave.

Remova os quatro parafusos e porcas (A) que fixam o
suporte do cilindro (B) ao brago do molinete (C).
Guarde as ferragens.

Empurre/puxe o molinete até que o suporte (B) se
alinhe com o conjunto de furos do recuo no brago do
molinete (C).

Reinstale os quatro parafusos e porcas (A) para fixar o
suporte (B) ao brago do molinete na nova posigéo.
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Reposicione o cilindro do brago direito do molinete como segue:

NOTA:
Alguns componentes do molinete nao séo exibidos nas ilustragdes a fim de se melhorar a clareza.

1. Remova os quatro parafusos (A) que fixam o suporte
do cilindro (B) ao brago do molinete.

Figura 3.128: Cilindro do brago direito do
molinete em posig¢ao de avango

2. Recue o molinete até que o suporte (B) se alinhe com o
conjunto de furos do recuo no brago do molinete (C).

3. Reinstale os quatro parafusos (A) para fixar o suporte
ao brago do molinete na nova posigéao.

Figura 3.129: Cilindro do brago direito do
molinete em posig¢ao de recuo
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Reposicione o cilindro do brago esquerdo do molinete como segue:

NOTA:
Alguns componentes do molinete nao séo exibidos nas ilustragdes a fim de se melhorar a clareza.

1. Remova o pino (A) que fixa o cilindro (B) no conjunto
suporte/luz (C).

2. Remova os quatro parafusos e porcas (D) que fixam o
conjunto de iluminac&o/suporte (C) ao brago do
molinete e remova o conjunto de iluminagao/suporte.
Guarde as ferragens.

3. Remova a bragadeira de cabo (nao exibida) que prende
o chicote ao conjunto de iluminagéo/suporte (C) ou o
braco do molinete, (se necessario).

4. Gire aluz até a posicao de trabalho conforme
mostrado.

Sy ] DN

- : —
Figura 3.130: Cilindro do brago esquerdo do
molinete em posig¢ao de avango

5. Reposicione o conjunto de suporte/iluminagao (C) no
brago do molinete, conforme mostrado, e fixe-o usando
quatro parafusos e porcas (D). Aperte os parafusos.

6. Empurre o molinete para tras e reinstale o cilindro (B)
no conjunto de suporte/iluminagéo (C) usando o
pino (A). Prenda o pino com o contrapino.

7. Prenda o chicote de iluminagao ao conjunto de
suporte/iluminagdo (C) ou ao brago do molinete usando
a bragadeira plastica de cabo (ndo mostrado).

8. \Verifique a folga do molinete na chapa traseira, no sem
fim transversal superior (se instalado) e nas cintas do
molinete.

’-' _ /’A\” 4
Figura 3.131: Cilindro do brago esquerdo do
molinete em posi¢ao de recuo

9. Ajuste o rolete dentado (se necessario). Para
procedimento de ajuste, consulte 3.7.17 Angulo de
ataque do molinete, pagina 139.

Reposicionamento dos cilindros de avango-recuo com a op¢ao da Converséao rapida de
molinete para multiculturas

O molinete pode ser movido com aproximadamente 227 mm (9 pol.) a mais de recuo reposicionando os cilindros
de avango-recuo nos bragos do molinete. A opgédo Conversao para multiculturas é aplicavel somente as
plataformas com molinete duplo.

NOTA:

MD # B5605 (Kit de bragadeira curta para o brago central do molinete) deve ser instalado antes da reposi¢do dos
cilindros de avancgo-recuo.

NOTA:

A opgéao de Converséo rapida do molinete para multiculturas nao esta disponivel para plataformas de configuragcao
europeia.
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A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

Reposicione o cilindro do braco esquerdo do molinete como segue:

NOTA:
Alguns componentes do molinete ndo sédo exibidos nas ilustra¢des a fim de se melhorar a clareza.

1. Posicione o molinete totalmente para tras com o
suporte dos bragos na horizontal.

2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Remova o anel (A) e o pino de engate (B) da posigéo
inferior do lado do suporte (C). Mantenha o anel e 0
pino de engate.

4. Empurre o molinete para tras até o barril do cilindro (D)
se alinhar com o furo da posi¢ao 2 no suporte.

5. Reinstale o pino de engate (B) na nova posicdo e
prenda-o com o anel (A).

Figura 3.132: Brago esquerdo do molinete em
posicado de avango

Figura 3.133: Brago esquerdo do molinete em
posigao de recuo
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Reposicione o cilindro do brago central do molinete como segue:

NOTA:
Alguns componentes do molinete nao séo exibidos nas ilustragdes a fim de se melhorar a clareza.

1. Remova o anel (A), o pino do engate (B) e as
arruelas (C) do suporte (D). Mantenha o anel, o pino do
engate e as arruelas.

Figura 3.134: Brago central do molinete em
posig¢ao de avango

2. Empurre o molinete para tras até a extremidade do
cilindro (E) se alinhar com o furo da posi¢do 2 no
suporte (D). Posicione as arruelas (C) nos dois lados
das extremidades do cilindro dentro do suporte.

3. Reinstale o pino de engate (B) na nova posigéo e
prenda-o com o anel (A).

N oS
Figura 3.135: Brago central do molinete em
posigcao de recuo
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Reposicione o cilindro do brago direito do molinete como segue:

NOTA:
Alguns componentes do molinete nao séo exibidos nas ilustragdes a fim de se melhorar a clareza.

1. Remova o anel (A), o pino do engate (B) e as
arruelas (C) do suporte (D). Mantenha o anel, o pino do
engate e as arruelas.

2. Empurre o molinete para tras até a extremidade do
cilindro (E) se alinhar com o furo da posi¢do 2 no
suporte (D).

NOTA:
As arruelas de dentro do suporte do brago central ndo
sao exibidas na ilustragéo a direita.

3. Reinstale o pino de engate (B) na nova posigéo e
prenda-o com o anel (A).

Figura 3.136: Brago direito do molinete em
posig¢ao de avango

Figura 3.137: Brago direito do molinete em
posigcao de recuo

Reposicionar os cilindros do avango-recuo em plataformas com configuragdo europeia

O molinete pode ser movido com aproximadamente 67 mm (2,6 pol.) a mais de recuo reposicionando os cilindros
de avango-recuo nos bragos do molinete. Isso pode ser desejavel na colheita direta da canola.

Para instrugdes de reposicionamento dos cilindros de avango-recuo em plataforma de configuragéo ndo europeia,
consulte Reposicionamento dos cilindros de avango-recuo em molinete duplo, pagina 128.

Reposicione o cilindro do brago central do molinete como segue:

NOTA:
Alguns componentes do molinete ndo séo exibidos nas ilustragdes a fim de se melhorar a clareza.
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NOTA:
Os molinetes em plataformas de configuragao europeia estdo configurados em sua posi¢gao mais avancada
quando os cilindros sao definidos na posi¢do 2 no suporte do brago de avango-recuo. Os molinetes nessas
plataformas estao configurados em sua posigdo mais avangada quando os cilindros sado definidos na posi¢céo 1 no
suporte do brago de avango-recuo.

1.

214802

Remova o anel de fixagéo (A) e pino (B) e arruelas do

suporte de apoio do brago central do avango-recuo (C).

Mantenha as arruelas, o pino e o0 anel.

NOTA:

As arruelas de dentro do suporte do brago central ndo
sao exibidas na ilustragao a direita.

Empurre o molinete de volta até que a extremidade do
cilindro (A) se alinhe com a configuracao dos furos (B)
(posicao 1) do recuo no suporte do brago de avanco-
-recuo (C). Posicione as arruelas (D) nos dois lados

das extremidades (A) do cilindro dentro do suporte (C) .

Figura 3.138: Brago central do molinete em
posig¢ao de avangco

> QE\\\,’ .
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Figura 3.139: Brago central do molinete
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3. Insira o pino (A) e prenda o cilindro (B) e as arruelas
no suporte do brago central (C). Prenda o pino (A) com
o anel (D).

NOTA:

As arruelas de dentro do suporte do bracgo central ndo
sao exibidas na ilustragao a direita.

Figura 3.140: Brago central do molinete em
posicao de recuo

Reposicione o cilindro do brago direito do molinete como segue:

NOTA:
Alguns componentes do molinete ndo sado exibidos nas ilustragdes a fim de se melhorar a clareza.

NOTA:

Os molinetes em plataformas de configuragédo europeia estédo configurados em sua posigdo mais avancada
quando os cilindros sao definidos na posi¢do 2 no suporte do brago de avango-recuo. Os molinetes nessas
plataformas estao configurados em sua posigdo mais avangada quando os cilindros sado definidos na posi¢cao 1 no
suporte do braco de avango-recuo.

1. Remova o anel (A) e o pino (B) e as arruelas (D) que
fixam o cilindro (C)do brago do molinete para o interior
do suporte do brago de avango-recuo. Mantenha as
arruelas, o anel e o pino.

1024319

Figura 3.141: Cilindro do brago direito do
molinete em posig¢ao de avango
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2. Empurre o molinete de volta até que a extremidade do
cilindro (A) se alinhe com a configuracao dos furos (B)
do recuo no suporte (C). Posicione as arruelas (D) nos
dois lados das extremidades (A) do cilindro dentro do
suporte (C) .

1024322\ ©

Figura 3.142: Cilindro do brago direito do
molinete

3. Insira o pino (A) na configuragéo dos furos e através da
extremidade (C) e arruelas (D) do cilindro. Prenda o
pino com o anel (B).

Figura 3.143: Cilindro do brago direito do
molinete em posig¢ao de recuo

Reposicione o cilindro do braco esquerdo do molinete como segue:

NOTA:

Alguns componentes do molinete ndo sédo exibidos nas ilustracdes a fim de se melhorar a clareza.
NOTA:

Os molinetes em plataformas de configuragao europeia estdo configurados em sua posi¢ao mais avangada
quando os cilindros sao definidos na posi¢do 2 nos suportes. Os molinetes nessas plataformas estdo configurados
em sua posicado mais avangada quando os cilindros sao definidos na posi¢do 1 nos suportes.
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1. Remova o anel (A) e o pino (B) de dentro do suporte do
brago do avancgo-recuo (D) prendendo o cilindro (C).
Mantenha o pino e o anel.

Figura 3.144: Cilindro do brago esquerdo do
molinete em posic¢ao de avango

2. Empurre o molinete de volta em direcao a plataforma
até que a extremidade do cilindro (A) se alinhe com a
configuracao dos furos (B) (posi¢édo 1) no recuo no
brago de suporte (C).

3. Insira o pino de engate (A) nas configuragdes dos furos
do recuo no suporte do bracgo (B) e através da
extremidade do cilindro (C). Prenda o pino com o
anel (D).

4. \Verifique a folga do molinete na chapa traseira, no sem
fim transversal superior (se instalado) e nas cintas do
molinete.

5. Ajuste angulo deﬂataque do molinete se necessario.
Consulte 3.7.11 Angulo de ataque do molinete, pagina
139.

Figura 3.146: Cilindro do brago esquerdo do
molinete em posig¢ao de recuo
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3.7.11 Angulo de ataque do molinete

IMPORTANTE:

A seguir a descrigao das diretrizes conceitual e operacional do molinete recolhedor. Leia atentamente antes de
operar a maquina.

O molinete recolhedor é projetado para recolher culturas achatadas e severamente acamadas. Devido,
principalmente, a configuragdo do excéntrico ser usada para determinar como as culturas sao direcionadas as
esteiras, ndo é necessario aumentar a inclinagcao do dedo (selecionar uma configuracao de excéntrico mais alta)
para recolher culturas acamadas.

A posicao dos dedos em relagao ao solo (inclinagdo do dedo) nao é afetada significativamente pela configuragao
do excéntrico. Por exemplo, a variagado de posi¢ao do excéntrico é de 33°, a inclinagdo do dedo correspondente é
de apenas 5° no ponto mais baixo de rotagao do molinete.

Para melhor resultado, use a configuragdo minima do excéntrico, que direcionara a cultura para a extremidade
posterior da barra de corte e para as esteiras. Consulte 3.6.2 Configuragbes da plataforma, pagina 47.

Configuragbes do excéntrico do molinete

A seguir delineia-se a fungéo de cada configuragdo do excéntrico e incluem-se diretrizes para varias condi¢cdes de
cultura.

Os numeros de configuragcéo séo visiveis acima das fendas no disco de excéntrico. Consulte Ajuste do excéntrico
do molinete, pagina 142.

A posigao 1 do excéntrico, posi¢ao 6 ou 7 do molinete
direcionam o fluxo de cultura de forma mais uniforme para
as esteiras sem afofar ou desorganizar o material. i

» Essa configuragao liberara a cultura bem perto da barra P
de corte e funciona melhor com a barra de corte no solo. Pk &
e "

i

=

* Algumas culturas nao serao direcionadas apés a barra -~ i
de corte quando a barra de corte é elevada para acima Al il i-
do solo e 0 molinete é empurrado para frente. Portanto, i
defina a velocidade inicial do molinete aproximadamente
igual a velocidade do solo.

t

]
TPl [ b e =28

1001819

Figura 3.147: Perfil do Dedo — Posicao 1
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A Posicao do excéntrico 2, a Posi¢ao do Molinete 3 ou 4
sao0 as posigoes iniciais recomendadas para a maioria das
culturas e condicoes.

» Se acultura se prende a barra de corte quando o
molinete esta em uma posigédo de avango, aumente a
configuragao do excéntrico para empurrar a cultura para
depois do limite posterior da barra de corte.

* Se a cultura esta ficando afofada ou se houver uma
interrupcao no fluxo das esteiras, diminua a configuracao
do excéntrico.

» Essa configuragao gera uma velocidade de ponta de
dedo aproximadamente 20% mais rapida do que a
velocidade do molinete.

A posicdo 3 do excéntrico e a posi¢ao 6 ou 7 do
molinete sdo usadas, principalmente, para deixar
restolho longo.

» [Essa posigcao permite que o molinete alcance adiante e
levante a cultura pela navalha e para as esteiras.

» Essa configuragao gera uma velocidade de ponta de
dedo aproximadamente 30% mais rapida do que a
velocidade do molinete.

A Posicao do excéntrico 4, a Posi¢cao do Molinete 2 ou 3
sao usadas com o molinete totalmente para frente para
deixar a quantidade maxima de restolho em culturas
acamadas.

» Essa posigao permite que o molinete alcance adiante e
levante a cultura pela navalha e para as esteiras.

« Essa configuragao gera uma velocidade de ponta de
dedo aproximadamente 35% mais rapida do que a
velocidade do molinete.

214802 140
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Figura 3.150: Perfil do Dedo — Posicao 4
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A posicao 4 do excéntrico, o angulo da plataforma no
maximo e o molinete totalmente em avango =
proporcionam a quantidade maxima de alcance do molinete y ‘“*"'-"._.;r e -
abaixo da barra de corte para recolher culturas acamadas. — o “ﬁ# o
» Deixa uma quantidade significante de restolho quando a J,,J_rf' Lt
altura do corte esta configurada em, aproximadamente, o 1"; . 1'!
203 mm (8 pol.). Em materiais Umidos, tais como arroz, é A
possivel dobrar a velocidade no solo devido a reducao
de material cortado.
» Essa configuragao gera uma velocidade de ponta de
dedo aproximadamente 35% mais rapida do que a IR T T S L g
velocidade do molinete. e e i 8
NOTA: Figura 3.151: Perfil do Dedo — Posigio 4

Configuragdes mais altas do excéntrico com a posigéo do

molinete de avango-recuo configurada entre 4 e 5 diminuem, acentuadamente, a capacidade da esteira, pois o
molinete interrompe o fluxo da cultura pelas esteiras e os dedos se enroscam na cultura que esta se movendo nas
esteiras. Altas configuragdes do excéntrico sdo recomendadas somente com o molinete em configuragdes de
avango ou perto disso.

IMPORTANTE:

A folga do molinete até a barra de corte deve sempre ser verificada seguindo os ajustes no angulo de ataque do

molinete e a posigao avango-recuo do molinete (consulte 5.73.71 Folga do molinete para a barra de corte, pagina

516). Consulte 3.6.2 Configuragbes da plataforma, pagina 47 para o angulo de ataque do molinete recomendado
em culturas especificas e em condi¢des de cultura.
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Ajuste do excéntrico do molinete

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Gire o pino da trava (A) no sentido anti-horario usando
uma chave de 3/4 de pol. para liberar o disco do
exceéntrico.

2. Use a chave no parafuso (B) para rotacionar o disco do
excéntrico e alinhar o pino da lingueta (A) com a
posicéo do furo do disco do excéntrico desejado (C)

(1 para 4).
NOTA:

O parafuso (B) é posicionado através do disco do
ressalto (vista transparente exibida na ilustragao para
melhorar a clareza).

3. Gire alingueta do pino (A) no sentido horario para
encaixar e travar o disco do excéntrico.

4. Repita o procedimento acima para o molinete oposto.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o ressalto esteja preso na posigcéo
antes de operar a maquina.

3.7.12 Divisores de cultura

Figura 3.152: Posi¢des do disco do excéntrico

Divisores de cultura sdo usados para auxiliar na divisdo das culturas ao serem colhidas. Eles sdo removiveis para
permitir a instalagédo de facas verticais e para diminuir a largura do transporte.

Remocgé&o dos divisores de cultura com opgéo de trava da plataforma

4\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da

plataforma por qualquer motivo.

1. Abaixe o molinete, eleve a plataforma, pare o motor, retire a chave e engate os apoios de seguranga. Consulte
o0 manual do operador da colheitadeira para obter instrugdes.

2. Abra ou remova as tampas laterais. Consulte 3.2.3 Tampas laterais, pagina 39.
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3. Levante a alavanca de seguranca (A).

4. Segure o divisor de cultura (B), empurre a alavanca (C)
para abrir a trava e abaixar o divisor de linha.

5. Levante o divisor de cultura para fora da tampa
protetora e armazene do seguinte modo:

a. Insira o pino (A) sobre o divisor de cultura no
orificio da tampa protetora, no local indicado.

b. Levante o divisor de cultura e posicione as
aletas (B) no divisor de linha dentro do suporte da
tampa protetora. Certifique-se de que o as aletas
engataram no suporte.

6. Feche ou instale as tampas laterais. Consulte 3.2.3
Tampas laterais, pagina 39.

Figura 3.154: Armazenamento do divisor de
cultura

Remocéo dos divisores de cultura sem a opgéo de trava da plataforma

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Abaixe o molinete e eleve a plataforma. Consulte 0 manual do operador da colheitadeira para obter instrugdes.
2. Desligue o motor e remova a chave.

3. Engate os apoios de seguranca. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter instru¢des.

4

Abra ou remova as tampas laterais. Consulte 3.2.3 Tampas laterais, pagina 39.
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Remova o parafuso (A), a arruela de fechamento e a
arruela plana.

Abaixe o divisor de cultura (B) e, entéo, o eleve para
remové-lo da tampa protetora.

Feche ou instale as tampas laterais. Consulte 3.2.3
Tampas laterais, pagina 39.

1001841

Figura 3.155: Divisor de cultura

Instalagao dos divisores de cultura com opgéo de trava na plataforma

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

o M 0N

Abaixe o molinete e eleve a plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter instrugdes.
Desligue o motor e remova a chave.

Engate os apoios de segurancga. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter instrucdes.

Abra ou remova as tampas laterais. Consulte 3.2.3 Tampas laterais, pagina 39.

Remova o divisor de cultura do local de
armazenamento elevando o divisor para desencaixar
as aletas (A) na extremidade inferior e, em seguida,
abaixe-o ligeiramente para desengatar o pino (B) da
tampa protetora.

Figura 3.156: Armazenamento do divisor de
cultura
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6. Posicione o divisor de cultura conforme exibido
inserindo as aletas (A) nos orificios da tampa protetora.

7. Levante a extremidade anterior do divisor de cultura até
que o pino (B) no topo do divisor se encaixe e feche a
trava (C).

8. Empurre a alavanca de seguranca (D) para baixo para
travar o pino na trava (C).

1020864

9. Puxe a ponta do divisor de cultura para garantir que
nao haja movimento lateral. Se necessario, ajuste os
parafusos (A) para apertar o divisor de cultura e
eliminar o movimento lateral.

10. Feche ou instale as tampas laterais. Consulte 3.2.3
Tampas laterais, pagina 39.

1001839

L S

Figura 3.158: Divisor de cultura

Instalacao dos divisores de cultura sem a op¢éo de trava na plataforma

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Abaixe o molinete e eleve a plataforma. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter instrugcdes.
2. Desligue o motor e remova a chave.

3. Engate os apoios de seguranca. Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para obter instrugdes.
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Abra ou remova as tampas laterais. Consulte 3.2.3 Tampas laterais, pagina 39.

Remova o divisor de cultura do local de
armazenamento elevando o divisor para desencaixar
as aletas (A) na extremidade inferior e, em seguida,
abaixe-o ligeiramente para desengatar o pino (B) da
tampa protetora.

Figura 3.159: Armazenamento do divisor de
cultura

6. Posicione o divisor de cultura conforme exibido
inserindo as aletas (A) nos orificios da tampa protetora.

Figura 3.160: Divisor de cultura

7. Levante a extremidade dianteira do divisor de cultura e
instale o parafuso (A) e a arruela escalonada
especial (B) (degrau adiante do divisor). Aperte o
parafuso.

8. Puxe a ponta do divisor de cultura para garantir que
nao haja movimento lateral. Se necessario, ajuste os
parafusos (C) para apertar o divisor de cultura e
eliminar o movimento lateral.

9. Feche ou instale as tampas laterais. Consulte 3.2.3
Tampas laterais, pagina 39.

1001834

Figura 3.161: Divisor de cultura
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3.7.13 Tirantes divisores de linha

Os divisores de linha sdo usados em conjunto com o divisor de cultura. As hastes removiveis do divisor de cultura
sao muito Uteis quando a cultura esta baixa. Nas culturas em pé€, € recomendado o uso somente de divisores de

cultura.

Tabela 3.19 Uso recomendado para divisores de linha

Com divisores de linha

Sem divisores de linha

Alfafa
Canola
Linho

Semente de grama

Lentilhas

Cereal acamado
Ervilhas
Soja
Erva do Sudéo

Forragem de inverno

Feijao
Sorgo
Arroz

Soja

Cereal em pé

Remocgé&o dos divisores de linhas

1. Solte o parafuso e remova dos tirantes do divisor de
cultura (B) dos dois lados da plataforma.

2. Armazene os tirantes do divisor de cultura (A) no
interior do lado direito da tampa protetora.

214802
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Figura 3.163: Tampa protetora do lado direito
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Instalagcdo dos tirantes divisores de linhas

1. Remova os tirantes do divisor de cultura (A) do local de
armazenamento no interior do lado direito da tampa
protetora.

1004684

2. Posicione a haste do divisor de cultura (B) na ponta do
divisor conforme exibido, e aperte o parafuso (A).

3. Repita o procedimento para a extremidade oposta da
plataforma.

Figura 3.165: Tirante divisor sobre o divisor
de linhas

Divisor de linha arrozeiro

Divisor de linha arrozeiro opcional oferece melhora no
desempenho em culturas de arroz altas e emaranhadas.
Os procedimentos de instalagdo e remocao para esses
tirantes sdo as mesmas que os procedimentos de
instalacdo e remocgao para divisores de linha arrozeiro
padrao. Consulte 6.5.70 Divisor de linha arrozeiro, pagina
577.

Figura 3.166: Divisor de linha arrozeiro
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3.7.14 Configuragao da posigao do sem fim

A posicao do sem fim tem duas configuragdes, flutuante e fixa. A configuragéo de fabrica é na posigao flutuante e é

recomendada para a maioria das culturas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da

plataforma por qualquer motivo.

O ajuste da flutuagéo dos bragos do sem fim (A) esta
localizado na parte inferior esquerda e inferior direita do
moddulo de flutuagao.

Se o parafuso (A) estiver proximo ao simbolo de

flutuacéo (B), o sem-fim esta na posi¢ao de flutuagédo. Se o
parafuso (A) estiver préximo ao simbolo de fixado (C), o
sem-fim esta na posigéo fixa.

A\ CUIDADO

Certifique-se de que os lados esquerdo e direito estejam
configurados na mesma posi¢ao. Os dois parafusos (A)
devem estar no mesmo local para evitar danos a
maquina durante a operagao.

214802 149
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Figura 3.167: Ajuste da flutuagdo dos bragos do
sem fim

1020720

Figura 3.168: Posi¢oes da flutuacdo do sem fim
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Para configurar a posi¢cao do sem fim, siga estes passos:

1. Estenda a unido central para o angulo mais ingreme da
plataforma.

2. Eleve a plataforma a sua altura total e acople os seus
apoios de seguranca.

3. Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigao.

4. Use uma chave de 21 mm (13/16 pol.), solte o
parafuso (A) até que a cabega do parafuso esteja fora
do suporte (B).

5. Usando a mesma chave, mova o brago (B) para frente
até que o parafuso (A) esteja na abertura sobre o
suporte, préximo ao simbolo de fixado (C). O brago
pode, também, ser movido utilizando uma barra de
torcao no orificio quadrado (D).

NOTA:
Se mudar a posigao do sem fim de rigido para
flutuante, mova o brago na diregédo oposta.

6. Aperte o parafuso (A) em 122 Nm (90 Ibf-pés).

IMPORTANTE:

O parafuso (A) deve estar devidamente encaixado na
cava do suporte antes que seja apertado. Se o

brago (B) puder se mover apés apertar o parafuso,
entdo o parafuso (A) ndo foi encaixado corretamente.

7. Repita do lado oposto.

IMPORTANTE:

Os dois parafusos (A) devem estar na mesma posigcao
para evitar danos a maquina durante a operacao.

214802 150

Figura 3.169: Ajuste da flutuacao do braco do
sem-fim — Lado esquerdo

C

1020694

Figura 3.170: Ajuste da flutuagdo do brago do
sem-fim — Lado esquerdo
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3.8 Controle automatico de altura da plataforma (AHHC)

O recurso de controle automatico de altura da plataforma (AHHC) da MacDon funciona em conjunto com a opgao
de AHHC disponivel em certos modelos de colheitadeira.

Um sensor esté instalado na caixa indicadora de flutuagéo (A) no médulo de flutuagdo FM100. Esse sensor envia
um sinal para a colheitadeira para permitir que ela mantenha uma altura de corte consistente, e flutuagao ideal
conforme a plataforma segue os contornos do solo. Um sistema de sensor duplo também esta disponivel como um
kit opcional. Consulte 6.5.7 Kit de sensor duplo do controle automatico de altura da plataforma (AHHC) FM100,
pagina 573.

Figura 3.171: Médulo de flutuagdo FM100

1019633

O mddulo de flutuagao FM100 é equipado de fabrica para AHHC. No entanto, antes de usar o recurso de AHHC,
deve-se fazer o seguinte:

1. Assegure-se de que a faixa de tensdo de saida do sensor de AHHC esteja adequada para a colheitadeira.

Para obter mais informacgdes, consulte 3.8.2 Saida do sensor de faixa de tenséo - Requisitos da colheitadeira,
pagina 153.

2. Prepare a colheitadeira para usar o recurso de AHHC (aplica-se somente a alguns modelos de colheitadeira—
consulte as instrugdes para a sua colheitadeira).

3. Calibre o sistema de AHHC de modo que a colheitadeira possa interpretar corretamente os dados do sensor
de altura no mdédulo de flutuagao da colheitadeira (consulte as instrugdes para a sua colheitadeira).

NOTA:

Uma vez que a calibragao tenha sido concluida, vocé estara pronto para usar o recurso de AHHC no campo.
Configuragdes individuais de colheitadeira podem melhorar o desempenho do AHHC (consulte o manual de
instrugdes da sua colheitadeira).
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Consulte as instrugdes a seguir para seu modelo de colheitadeira especifico:

» 3.8.3 Colheitadeiras Case IH 5088/6088/7088, pagina 163

+ 3.8.5 Colheitadeiras Case IH 7010/8010 7120/8120/9120, 7230/8230/9230, e 7240/8240/9240, pagina
* 3.8.6 Colheitadeiras Challenger e Massey Ferguson Séries 6 e 7, pagina 188

* 3.8.7 Colheitadeiras Gleaner R65/R66/R75/R76 e Série S, pagina 196

* 3.8.8 Colheitadeiras Gleaner Série S9, pagina 205

* 3.8.9 Colheitadeiras John Deere Série 60, pagina 220

* 3.8.10 Colheitadeiras John Deere Série 70, pagina 228

» 3.8.11 Colheitadeiras John Deere Séries S e T, pagina 235

* 3.8.13 Colheitadeiras CLAAS Série 500, pagina 264

* 3.8.14 Colheitadeiras CLAAS Séries 600 e 700, pagina 274

* 3.8.15 Colheitadeiras New Holland (Séries CR/CX - modelo Pré-2015), pagina 280

* 3.8.16 Colheitadeiras New Holland (Série CR - Modelo ano 2015 e posteriores), pagina 290

3.8.1 Operacao do sensor

Os sensores de posigao fornecidos com o sistema de controle automatico de altura da plataforma (AHHC)

173

sao

sensores de efeito Hall que contém conectores vedados. As tensdes de sinal de operagédo normal dos sensores
ficam entre 10% (0,5 VDC) e 90% (4,5, VDC). Um aumento na tensdo de um sensor esta correlacionado a um

aumento na altura da plataforma.

Qualquer erro do sensor resulta em um sinal de 0 V, indicando um sensor defeituoso ou falta de tensao de
alimentagao adequada.
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3.8.2 Saida do sensor de faixa de tensao - Requisitos da colheitadeira

A saida do sensor do controle automatico de altura da plataforma (AHHC) deve estar dentro de uma faixa de
tensao especifica para cada colheitadeira ou o recurso de AHHC n&o funcionara adequadamente.

Tabela 3.20 Limites de tensao da colheitadeira

. . Limite inferior de Limite superior de Varlracf:ao (diferenca
Colheitadeira ~ o minima entre os
tensao tensao .. .
limites alto e baixo)

Challenger, Gleaner A, Massey 05V 45V 25V
Ferguson
Case IH 5088/6088/7088,
5130/6130/7130, 7010/8010,
7120/8120/9120, 7230/8230/9230, & 05V 45V 25V
7240/8240/9240
Case IH 2588/2577 28V 72V 40V
Gleaner SériesRe S 0,5V 45V 25V
John Deere Séries 60, 70,Se T 0,5V 45V 2,5V
CLAAS Séries 500/600/700 0,5V 45V 25V
New Holland CR/CX - Sistema 5V 0,7V 43V 2,5V
New Holland CR/CX - Sistema 10 V 2,8V 72V 4.1-44V

NOTA:

Alguns modelos de colheitadeira ndo suportam a verificagao de tensao de saida do sensor a partir da cabine
(primeiras Case séries 23/2588 , CLAAS séries 500/600/700). Para esses modelos, verifique a tens&o de saida
manualmente. Consulte Verificagdo manual da faixa de tensédo: Sistema de um sensor, pagina 154 ou
Verificagdo manual da faixa de tensao: Sistema de dois sensores, pagina 156.

Adaptador de 10 volts (MD #B6421) — Somente em colheitadeiras New Holland

As colheitadeiras New Holland com sistema 10 V
necessitam do adaptador 10 V (A) (MD # B6421) para a
correta calibragao do recurso de controle automatico de
altura da plataforma (AHHC).

Se uma colheitadeira New Holland 10 V n&o tiver o
adaptador instalado, a saida do AHHC sera lida como 0V,
independentemente da posicao do sensor.

1021127

Figura 3.172: Adaptador de 10 volts
(MD #B6421)
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Utilize um voltimetro para medir a tenséo dos fios entre o
pino 1 (energia) e o pino 2 (aterramento) no sensor do
AHHC (A). Isso determinara se a colheitadeira possui um
sistema de 5V oude 10 V.

NOTA:

A chave da colheitadeira deve esta na posigcao LIGADA,
mas o motor ndo precisa estar em funcionamento.

As trés possiveis leituras de tensao sao listadas abaixo:

* 0V -achave da colheitadeira esta na posigéo
DESLIGADA ou ha um defeito no chicote/ma conexéo

1020673

* 5V —leitura padrao da colheitadeira

« 10V —leitura 10 V da colheitadeira; adaptador Figura 3.173: Caixa indicadora de flutuagao
necessario (MD # 276759)

Verificagdo manual da faixa de tenséo: Sistema de um sensor

O sistema de um sensor é padrao para o médulo de flutuagao FM100. Se equipado com o sistema opcional de
dois sensores, consulte Verificagdo manual da faixa de tenséo: Sistema de dois sensores, pagina 156.

Em algumas colheitadeiras, os sensores da faixa de tensdo de saida do controle automatico de altura da
plataforma (AHHC) podem ser verificados da cabine. Para obter instrugdes, consulte 0 manual de operagao da sua
colheitadeira ou as instru¢gdes do AHHC mais adiante neste documento.

Para verificar manualmente a faixa de tens&o de saida do sensor, siga estes passos:
1. Estenda totalmente a cantoneira de protegao; o indicador de angulo da plataforma deve estar em D.

2. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagéo.
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3. Certifique-se de que a ligagao da trava da flutuagéo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensao pode sair
da faixa durante a operacgédo, causando o mau
funcionamento do sistema de AHHC.

4. Ajuste o suporte de tensao de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacao esteja
no IIOII.

Figura 3.175: Caixa indicadora de flutuagao
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5. Use um voltimetro (A), para medir a tenséo entre os
fios de aterramento (pino 2) e de sinal (pino 3) no
sensor de AHHC na caixa do indicador de flutuacgéo.
Certifique-se de que este se encontra no limite superior
de tensao para a colheitadeira. Consulte a Tabela 3.20,
pagina 153.

NOTA:

O conector do chicote de fios deve estar fixado ao
sensor. NAO desconecte-o

1003462

Figura 3.176: Medigado da tensao na Caixa
indicadora de flutuagao

6. Abaixe totalmente o alimentador da colheitadeira e
suspenda a plataforma acima dos batentes inferiores (o
indicador de flutuacao deve estar no 4, e o modulo de
flutuacéo deve estar totalmente separado da
plataforma).

NOTA:

Pode ser necessario manter o botdo de MOVIMENTO
DA PLATAFORMA PARA BAIXO pressionado por
alguns segundos para garantir que o alimentador esteja
totalmente abaixado.

7. Use um voltimetro (A) para medir a tens&o entre os fios
de aterramento e de sinal no sensor de AHHC na caixa
do indicador de flutuagao. Deve ficar no limite de
tensdo baixa para a colheitadeira. Consulte a Tabela
3.20, pagina 153.

NOTA:

O conector do chicote de fios deve estar fixado ao
sensor. NAO desconecte-o

Figura 3.177: Medigao da tensido na Caixa
indicadora de flutuagao

8. Se o sensor de tensdo ndo estiver dentro dos limites alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e baixo
for insuficiente, sera necessario realizar ajustes. Consulte .

Verificagdo manual da faixa de tensdo: Sistema de dois sensores

Os moédulos de flutuagao FM100, equipados com o sistema opcional de dois sensores, possuem um sensor
esquerdo e um direito localizados na traseira da estrutura do médulo de flutuagao.

Para verificar manualmente a faixa de tens&o de saida do sensor, siga estes passos:
1. Estenda totalmente a cantoneira de protecao; o indicador de angulo da plataforma deve estar em D.

2. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuacgao.
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3. Certifique-se de que a ligagao da trava da flutuagéo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensao pode sair
da faixa durante a operacgédo, causando o mau
funcionamento do sistema de AHHC.

4. Ajuste o suporte de tensao de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacao esteja
no IIOII.

Figura 3.179: Caixa indicadora de flutuagao
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5. Use um voltimetro, para medir a tenséo entre os fios de
aterramento (pino 2) e de sinal (pino 3) do sensor do ]
AHHC (A) na parte posterior da estrutura lateral do
maodulo de flutuagao. Certifique-se de que este se ————
encontra no limite superior de tensao para a @\ HT=
colheitadeira. Consulte a Tabela 3.20, pagina 153. — 3]

NOTA:

O conector do chicote de fios deve estar fixado ao
sensor. NAO desconecte-o

6. Repita do lado oposto.
T 1017836

Figura 3.180: Kit opcional de dois sensores —
Sensor direito

7. Abaixe totalmente o alimentador da colheitadeira e
suspenda a plataforma acima dos batentes inferiores (o
indicador de flutuagao [A] deve estar no 4, e o médulo
de flutuagao deve estar totalmente separado da
plataforma).

NOTA:

Pode ser necessario manter o botdo de MOVIMENTO
DA PLATAFORMA PARA BAIXO pressionado por
alguns segundos para garantir que o alimentador esteja
totalmente abaixado.

8. Use um voltimetro, para medir a tensao entre os fios de
aterramento (pino 2) e de sinal (pino 3) do sensor de ]
AHHC (A) na parte posterior da estrutura lateral.
Certifique-se de que este se encontra no limite superior ]
de tensao para a colheitadeira. Consulte a ®\ ] 31
Tabela 3.20, pagina 153. ~

NOTA:

O conector do chicote de fios deve estar fixado ao
sensor. NAO desconecte-o

alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e
baixo for insuficiente, sera necessario realizar ajustes.
Consulte Ajuste dos limites de tensdo: Sistema de dois
sensores, pagina 160.

9. Se o sensor de tensao nao estiver dentro dos limites &

1017836

Figura 3.182: Kit opcional de dois sensores —
Sensor direito

10. Repita do lado oposto.
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OPERAGAO

Siga este procedimento caso tenha verificado a faixa de tensdo (mesmo manualmente ou da cabine) e descoberto
que o sensor de tensio nao esta dentro dos limites alto e baixo ou que a variagao entre os limites alto e baixo é
insuficiente.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Siga esses passos para ajustar o limite de alta tenséo:

a. Estenda totalmente a cantoneira de protegéo; o
indicador de angulo da plataforma deve estar
em D.

b. Posicione a plataforma a 152-254 mm (6-10 pol.)
acima do solo. O indicador de flutuagédo deve estar
em 0.

c. Verifique o limite de alta voltagem usando o
monitor da colheitadeira ou o voltimetro. Consulte
a Tabela 3.20, pagina 153.

d. Solte os parafusos de montagem do sensor (A).

e. Gire o sensor (B) no sentido anti-horario para
aumentar o limite superior de tensao e no sentido
horario para reduzi-lo.

f.  Aperte os parafusos de montagem do sensor (A).

2. Siga esses passos para ajustar o limite de baixa
tenséo:
a. Estenda totalmente a cantoneira de protegéo; o

f.

indicador de angulo da plataforma deve estar
em D.

Abaixe a plataforma totalmente no solo.O indicador
de flutuagdo deve estar em 4.

Verifique o limite inferior de tensdo usando o
monitor da colheitadeira ou o voltimetro. Consulte
a Tabela 3.20, pagina 153.

Solte os parafusos de montagem do sensor (A).

Gire o sensor (B) no sentido anti-horario para
aumentar o limite inferior de tensao e no sentido
horario para reduzi-lo.

Aperte os parafusos de montagem do sensor (A).

1016405

Figura 3.184: Conjunto de sensores para AHHC

3. Apos realizar os ajustes, verifique novamente os limites de alta e baixa tensao para se certificar de que estéo
dentro do intervalo exigido segundo a Tabela 3.20, pagina 153.
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4. Caso nao consiga obter a tensdo dentro do intervalo
exigido, solte os parafusos de montagem (A) e o
conjunto interno do sensor de deslocamento (B) como
exibido.

NOTA:

Se o conjunto for deslocado para a direita ou para a
esquerda, pode ser necessario repetir os passos 7,
pagina 169 e 2, pagina 159 para alcangar os limites de
tensé&o corretos.

= (
[OKO—
!!!!%é!!ll.

1016580

Figura 3.185: Conjunto de sensores para AHHC

Ajuste dos limites de tenséo: Sistema de dois sensores

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Estenda totalmente a cantoneira de protecao; o indicador de angulo da plataforma deve estar em D.

2. Posicione a plataforma a 150-254 mm (6-10 pol.) acima do solo. O indicador de flutuacéo deve estar em 0. 0.

3. Siga esses passos para ajustar a tensdo do sensor

esquerdo:

a. Solte os parafusos de montagem do sensor (A).

b. Gire o sensor (B) no sentido anti-horario para
baixar a tensdo. Gire 0 sensor no sentido horario
para elevar a tensao.

c. Verifique se o sensor esquerdo esta dentro do
limite correto de alta tensdo segundo a Tabela
3.20, pagina 153.

d. Aperte os parafusos de montagem do sensor (A).

214802
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Figura 3.186: Kit opcional de dois sensores —
Sensor esquerdo
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4. Siga esses passos para ajustar a tensdo do sensor
direito:

a.

Solte os parafusos de montagem do sensor (A).

Gire o sensor (B) no sentido horario para baixar a
tensao. Gire o sensor no sentido anti-horario para
elevar a tenséo.

Verifique se o sensor direito esta dentro do limite
correto de alta tensdo segundo a Tabela 3.20,
pagina 153.

Aperte os parafusos de montagem do sensor (A).

5. Abaixe a plataforma totalmente. O indicador de
flutuagéo (A) deve estar em 4.

6. \Verifique se os dois sensores estdo no limite correto de
baixa tensao segundo a Tabela 3.20, pagina 153.

214802
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Figura 3.187: Kit opcional de dois sensores —
Sensor direito
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Figura 3.188: Caixa indicadora de flutuagiao
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Substituigdo do sensor de controle automatico de altura da plataforma (AHHC) (Sistema de um

sensor)

A\ CUIDADO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o motor
e retire a chave da ignicao antes de deixar o assento do operador por qualquer motivo.

1. Desconecte o chicote elétrico (A) do sensor
existente (B).

2. Remova os dois parafusos (C) que fixam o sensor (B)
ao brago do sensor (D).

3. Gire o brago do sensor (A) para cima para obter acesso
aos dois parafusos (B) que fixam o sensor (C) ao
suporte (D).

4. Remova os dois parafusos e porcas (B) que fixam o
sensor (C) ao suporte (D).

5. Afaste o sensor (C) do suporte (D).

214802 162
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Figura 3.189: Sensor de AHHC

Figura 3.190: Sensor de AHHC

Revisao A



OPERAGAO

IMPORTANTE:

Para evitar danos ao novo sensor, instale-o
conforme segue:

6. Posicione o novo sensor (A) no suporte (B).

7. Prenda-o com dois parafusos (C) e porcas (D).

1017784

8. Prenda o braco do sensor (A) ao sensor (B) e fixe com
dois parafusos (C).

9. Reconecte o chicote elétrico ao plugue (B) no sensor.

10. Verifique a faixa de tensao do novo sensor e ajuste se
necessario. Consulte:

+ Verificagdo manual da faixa de tensdo: Sistema de
um sensor, pagina 154

» Ajuste dos limites de tenséo: Sistema de um sensor,
pagina 159

Figura 3.192: Sensor de AHHC

3.8.3 Colheitadeiras Case IH 5088/6088/7088
Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (Case IH 5088/6088/7088)

Para melhor desempenho do sistema de controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a
unido central ajustada em D. Quando a calibragao estiver completa, ajuste o engate central de volta para o angulo
de plataforma desejado. Para obter mais instrugdes, consulte 3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.
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1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Configure a flutuagéo na plataforma. Consulte 3.7.3
Flutuagdo da plataforma, pagina 96. Posicione o
avango-recuo no meio vao.

3. Dé a partida no motor da colheitadeira, mas NAO
engate o separador e o alimentador.

4. Localize o botdo de controle da plataforma (A), no
console direito, e ajuste para HT (esse é o
modo AHHC).

1003785

5. Pressione o botdo HEADER LOWER (ABAIXAR
PLATAFORMA) (A) na alavanca de controle até o que o
modulo de flutuacao e a plataforma estejam totalmente
abaixados. Pode ser necessario segurar o botédo por
alguns segundos.

6. Pressione o botdo HEADER RAISE (LEVANTAR
PLATAFORMA) (A) na alavanca de controle. A
plataforma deve parar em cerca da metade do ponto do
curso. Continue segurando o botdo de HEADER RAISE
(LEVANTAR PLATAFORMA), e a plataforma sera
levantada automaticamente até que o alimentador
alcance o topo de seu limite. O sistema AHHC agora
esta calibrado.

1003786

NOTA: Figura 3.194: Alavanca de controle (Case IH

Se o flutuador foi configurado como mais pesado para 2300/2500)

completar o procedimento de calibragédo de solo, ajuste
para a operacao de flutuagdo recomendada apés a
calibragao ter sido completada.

Figura 3.195: Alavanca de controle (Case IH
5088/6088/7088)

214802 164 Revisdo A



OPERAGAO

Configuragéo da sensibilidade da altura automatica da plataforma (Case IH 5088/6088/7088)

O ajuste de sensibilidade controla a distancia que a barra de corte deve percorrer para cima ou para baixo antes
que o controle automatico de altura da plataforma (AHHC) reaja e levante ou abaixe o alimentador. Quando a
sensibilidade é definida até o seu ponto maximo, sdo necessarias pequenas alteragdes na altura do solo para
fazer o alimentador levantar ou abaixar. Quando a sensibilidade esta definida no ponto minimo, sdo necessarias
grandes alteragdes na altura do solo para fazer com que o alimentador levante ou abaixe.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagédo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

1.

Use a tecla HEADER SETTINGS (CONFIGURAGCOES
DA PLATAFORMA) (M) para exibir a tela de HEADER
SENSITIVITY CHANGE (ALTERACAO DE
SENSIBILIDADE DA PLATAFORMA), como exibido na
Figura 3.197, pagina 166.

Use as teclas UP (PARA CIMA) ou DOWN (PARA
BAIXO) (E) e (H) para ajustar o item destacado. A
variagao da definicdo da sensibilidade da altura vai de
0 (menos sensivel) a 250 (mais sensivel) em
incrementos de 10.

NOTA:
Os ajustes tém efeito imediatamente. Use a tecla
CANCELAR para retornar as configuragdes originais.

Use a tecla CONFIGURACOES DA PLATAFORMA (M)
para destacar o préximo item variavel.

Use a tecla ENTER (D) para salvar as alteragées e
retornar a tela do monitor. Se nao houver alteragdes, a
tela retornara a tela do monitor apds cinco segundos.
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Figura 3.196: Controles da colheitadeira
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Figura 3.197: Pagina de alteragao de
sensibilidade da altura

3.8.4 Colheitadeiras Case IH 5130/6130/7130 e colheitadeiras de médio
alcance 5140/6140/7140

Configurar a plataforma no monitor da colheitadeira Case IH 5130/6130/7130; 5140/6140/7140)

1. Na tela principal do monitor da colheitadeira, selecione
TOOLBOX (CAIXA DE FERRAMENTAS) (A).

1023273

Figura 3.198: Monitor da Colheitadeira Case IH

214802 166 Revisdo A



214802

OPERAGAO

Selecione a guia PLATAFORMA 1 (A). A pagina
HEADER SETUP (CONFIGURAGCAO DA
PLATAFORMA) é exibida.

No menu CUTTING TYPE (TIPO DE CORTE) (B),
selecione PLATFORM (PLATAFORMA).

Selecione a guia PLATAFORMA 2 (A). A pagina
CONFIGURACAO DA PLATAFORMA 2 é exibida.

No menu HEADER PRESSURE FLOAT (PRESSAO
DE FLUTUACAO DA PLATAFORMA) (B), selecione
NAO INSTALADO.

Se estiver operando uma plataforma de esteiras D1, no
menu DRAPER GRAIN HEADER STYLE (ESTILO DA
PLATAFORMA DA ESTEIRA DE GRAOS) (C),
selecione SERIE RIGIDA 2000.

Se estiver operando uma FlexDraper® FD1 Plataforma,
no menu DRAPER GRAIN HEADER STYLE (ESTILO
DA PLATAFORMA DA ESTEIRA DE GRAOS) (C),
selecione SERIE FLEX 2000.

No menu REEL DRIVE TYPE (TIPO DE ACIONADOR
DO MOLINETE) (A), selecione

* 4 se estiver usando uma engrenagem de
acionamento com 19 dentes

* 5 se estiver usando uma engrenagem de
acionamento com 14 dentes

* 6 se estiver usando uma engrenagem de
acionamento com 10 dentes
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8. No menu REEL HEIGHT SENSOR (SENSOR DE
ALTURA DO MOLINETE) (A), selecione SIM.

Header Sat

Resl Fore-Aft
Yes

Reel haight sen
Yes

Reel distance sensol
No

Vertical knives
Mo

Header Lateral Tilt

Figura 3.202: Monitor da Colheitadeira Case IH

Verificagdo da faixa de tenséo da cabine da colheitadeira (Case IH 5130/6130/7130;

5140/6140/7140)
NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicagéo deste

documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagéo.

2. Certifique-se de que a ligagao da trava da flutuagao
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver sobre os batentes
inferiores durante os proximos dois passos, a tensao

podera sair do limite durante a operagao, causando
mau funcionamento do sistema de controle de altura

automatica da plataforma (AHHC).
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Figura 3.203: Trava da flutuagiao
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3. Ajuste o suporte de tenséo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) do indicador de flutuacéo esteja
no IIOII-

4. Garanta que a flutuagédo da plataforma esteja
destravada.

5. Natela principal do monigor da colheitadeira, selecione
DIAGNOSTICS (DIAGNOSTICO) (A). A pagina
DIAGNOSTICO abre.

1023272

6. Selecione CONFIGURACOES (A). A pagina
CONFIGURACOES abre.

7. No menu GROUP (GRUPO), selecione
PLATAFORMA (B).
Schamatsc 10 Mams
ﬁ !'“-!_J-r‘“w- Pin Assigrment
| _ Elwctrical Eﬂm%}
Figura 3.206: Monitor da Colheitadeira Case IH
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8. No menu PARAMETER (PARAMETRO), selecione
LEFT HEIGHT/TILT SENSOR (SENSOR DE ALTURA
ESQUERDO / DE INCLINAGCAO) (A).

|| Parameter
y Left Height/Till Sensor @

Madube SN
UCM 57

. Sehvmatic 10 Nams Wakue | Sralus

—ﬁhlﬂﬁg 4.30 V

Pin Assignment

Flectrical Companent

9. Atela SETTINGS (CONFIGURACOES) atualiza-se
para exibir a tensdo do campo VALUE/STATUS
(VALORES/STATUS) (A). Abaixe o alimentador
completamente e entdo eleve-o a 305 mm (12 pol.) do
chéo para poder ver totalmente as leituras das faixas

|| Parameter
Left Height/Till Sensor

= - Madube SN
de tensdo. UCM 57
- . - : |
10. Se o sensor de tensdo ndo estiver dentro dos limites : 21 promptall e @
alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e J
Pin Assgnmaent

baixo for insuficiente, sera necessario realizar ajustes.
Consulte Ajuste dos limites de tenséo: Sistema de um
sensor, pagina 159.

Flectrical Companent

Figura 3.208: Monitor da Colheitadeira Case IH

Calibragéo do controle automatico de altura (Case IH 5130/6130/7130 5140/6140/7140)

Os defletores estreitos podem substituir os defletores largos se ocorrerem deformacgdes nas extremidades da
plataforma quando os deques estao configurados para entrega central.

NOTA:

Este procedimento se aplica as colheitadeiras com uma versdo do software anterior a 28.00. Para obter instrucées
sobre a calibragdo do AHHC para colheitadeiras com o software versao 28.00 ou posterior, consulte Calibragéo de
controle automatico de altura da plataforma (Colheitadeiras Case com o software versdo 28.00 ou posteriores),
pagina 183.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Certifique-se de que todas as conexdes hidraulicas e elétricas do mdédulo de flutuagao e da plataforma
sejam feitas.

3. Baixe o alimentador da colheitadeira completamente (o alimentador para de se mover).

4. Pressione o botdo DOWN (PARA BAIXO) por 10 segundos.
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5. Pressione o botdo RAISE (LEVANTAR) e mantenha-o pressionado até que o alimentador chegue a altura
maxima. O alimentador para a 61 cm (2 pés) acima do solo por 5 segundos e entéo volta a subir. Isso € uma

indicagao de que a calibragao foi bem-sucedida.

Configuracgao predefinida de altura de corte (Case 5130/6130/7130, 5140/6140/7140)

Para configurar a altura de corte, siga estes passos:

NOTA:

Alteracbes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

A\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

NOTA:

O indicador (A) deve estar na posicao "0" (B), com a
plataforma a 152 mm (6 pol.) acima do solo. Caso contrario,
a tensao de saida do sensor de flutuagao deve ser
verificada. Consulte o passo 4, pagina 155. Quando a
plataforma esta no chao, o indicador deve estar na posicao
"1" (C) para a baixa pressao do solo ou na posicéo "4" (D)
para alta pressao do solo. Condigdes de solo e cultura
determinam a quantidade de flutuagdo a ser empregada. A
configuracao ideal é o mais leve possivel sem trepidagéo
da plataforma ou perda de cultura. Operar com
configuracdes pesadas de forma prematura desgasta a
placa de desgaste da barra de corte.

1. Engate o separador e a plataforma.

3. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a altura de
corte desejada.

4. Pressione o botdo 1 (A). Uma lampada amarela ao lado
do botéo se acendera.
NOTA:

Ao configurar as predefinigdes, sempre defina a
posicao da plataforma antes da posi¢ao do molinete.
Se plataforma e molinete forem definidos ao mesmo
tempo, as configuragdes do molinete nao serdo salvas.

5. Eleve ou abaixe o molinete a posicao desejada.

6. Pressione o botdo 1 (A). Uma lampada amarela ao lado
do botao se acendera.
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Figura 3.210: Console da colheitadeira Case
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7. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a uma
segunda altura de corte desejada.

8. Pressione o botdo 2 (A). Uma ldmpada amarela ao lado
do botéo se acendera.

9. Eleve ou abaixe o molinete a posicao desejada.

10. Pressione o botéo 2 (A). Uma lampada amarela ao lado
do botao se acendera.

Setas para cima e para baixo devem agora aparecer na

caixa MANUAL HEIGHT (ALTURA MANUAL) (A) na tela 0.0 \ Engine By ;
EXECUTAR 1 no monitor da colheitadeira. Isso indica = i 7
que o controle automatico de altura da plataforma ' = Elr';um-s;:m

! = < 1000

(AHHC) esta em funcionamento.

= aﬂmmspﬂd __g Fan Speed
= B0 25520 fim

— ?—'ﬂild. Dy BiBELIFE
7 i 15.5 %

Figura 3.212: Monitor da colheitadeira Case -

Tela Run 1 (Executar 1)

11. Para habilitar as predefini¢cdes, ative o botdo AHHC (A)
para colocar a plataforma no solo. Para habilitar a
primeira predefinicdo, toque no botdo uma vez. Para
habilitar a segunda predefini¢édo, toque no botao
duas vezes.

Para levantar a plataforma a maior altura de
funcionamento, pressione e segure o botao SHIFT na
parte de tras da alavanca de controle ao tocar no botao
AHHC (A).

Figura 3.213: Alavanca de controle da
colheitadeira Case
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12. A maxima altura de funcionamento pode ser ajustada

na tela HEADER SETUP (CONFIGURAGAO DA L per—————
PLATAFORMA) no monitor da colheitadeira. Insira a AP)A) =2 ]
altura desejada no campo MAXIMUM WORKING S'=| il
HEIGHT (ALTURA MAXIMA DE = v B
— = Cutting Ty
FUNCIONAMENTO) (A). el —
Hesder Width _

40,0 1 |

E Target Work Widih
iy 40.0 i

Width sifjusl step
125 I

Figura 3.214: Monitor da colheitadeira Case -
Tela de configuragao da plataforma

13. Caso precise mudar a posi¢ao de uma das
predefinicdes, é possivel refina-las com o botéo (A) no
console da colheitadeira.

Figura 3.215: Console da colheitadeira Case

3.8.5 Colheitadeiras Case IH 7010/8010 7120/8120/9120, 7230/8230/9230, e
7240/8240/9240

Verificagdo da faixa de tenséo da cabine da colheitadeira (Case 8010)
NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagéo.
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2. Certifique-se de que a ligagao da trava da flutuacao
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensao pode sair
da faixa durante a operacgédo, causando o mau
funcionamento do sistema de AHHC.

3. Ajuste o suporte de tensdo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) do indicador de flutuacao esteja
no IIOII.

Figura 3.217: Caixa Indicadora de flutuagao
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Garanta que a flutuagao da plataforma esteja
destravada.

Selecione DIAG (A) na tela PRINCIPAL do monitor
universal. A tela DIAG aparece.

6. Selecione SUBSISTEMA (A). A tela SUBSISTEMA

aparece.

7. Selecione ALTURA/INCLINAGCAO PLT (A). A tela

SENSOR aparece.

214802
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Figura 3.219: Monitor da colheitadeira
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Figura 3.220: Monitor da colheitadeira
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8. Selecione SEN ESQUERDO (A). A tenséo exata é
exibida. Levante e abaixe a plataforma para ver a
variacao completa de leituras de tensao.

L |

L > || | e ]

ACCUMULATOR VLV|| LIFT PRESS SEN || RTCENTER SEN
ADJ DEC 5W LOWER 5W || SET HEIGHT #1 5W
ADJ INC 3W LOWER VLV || SET HEIGHT #2 8W

RAISE 8W || TILT ANGLE SEN

RAISE VLV | TILT CCW SW

RAISELOW ISENSE TILT CCW VLV

(o}

1003

RIGHT SEN || TILT CW 5W

9. Se o sensor de tensdo nao estiver dentro dos limites
alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e
baixo for insuficiente, sera necessario realizar ajustes.
Consulte Ajuste dos limites de tensdo: Sistema de um
sensor, pagina 159.
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Figura 3.221: Monitor da colheitadeira

Case 8010

Figura 3.222: Monitor da colheitadeira

Case 8010
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Ajuste dos controles da plataforma (Case 8010)

O procedimento a seguir se aplica a colheitadeiras Case 8010 sem um botdo de mudanga na alavanca de
controle.

Os interruptores traseiros-dianteiros do molinete (A)
também controlam a plataforma dianteira-traseira se a
plataforma estiver equipada com a opgao de inclinacdo do
angulo de ataque. Os interruptores podem ser configurados
para permitir que o operador alterne entre a inclinagéo
avango/recuo da plataforma e do molinete.

Para ajustar os controles da plataforma, siga estes passos:

Figura 3.223: Controles da colheitadeira Case

1. Para permitir a alternancia entre os controles de m[ wvz || warvs || aowst || rmp || mam |
avancgo/recuo do molinete e os controles de inclinagao Encine Speed er——r
de avango/recuo da plataforma, va para a guia i 4.8 18 ﬂ
LAYOUT, selecione CONTROLE DE —— ——
AVANCO/RECUO (A) a partir da legenda e coloque em - 200 - 300
uma das telas configuraveis do operador (COLHEIT1, Engie Load —_— m
COLHEIT2, COLHEIT3) ou AJUSTAR no menu 5 9{]@9\ 123
EXECUTAR. _— Sore 1 Aft Control
NOTA: - 20.8 | HEADER e
H F/A (B) € mostrado na barra de status a direita da tela Engine 2100 Cancave 10
quando a PLATAFORMA é selecionada com o 2
CONTROLE DE AVANGO/RECUO. &9 Oil Press P kg S

e 2:50 PM 100003 e

2. Se a PLATAFORMA ¢ selecionada com o CONTROLE
DE AVANCO/RECUOQ, pressione o botao de recuo do
molinete na alavanca de controle para inclinar a
plataforma para tras ou pressione o botado de avango
do molinete na alavanca de controle para inclinar a
plataforma para frente.

Figura 3.224: Monitor da colheitadeira Case

Verificagdo de faixa de tenséo da cabine da colheitadeira (Case IH 7010/8010,
7120/8120/9120, 7230/8230/9230, 7240/8240/9240)

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacido deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagéo.
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2. Certifique-se de que a ligagao da trava da flutuacao
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver sobre os batentes
inferiores durante os préximos dois passos, a tensao
podera sair do limite durante a operagao, causando
mau funcionamento do sistema de controle de altura
automatica da plataforma (AHHC).

3. Ajuste o suporte de tensdo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) do indicador de flutuacao esteja
no "0"_

Figura 3.226: Caixa Indicadora de flutuagao
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4. Garanta que a flutuagédo da plataforma esteja
destravada.

5. Selecione DIAGNOSTICO (A) na tela PRINCIPAL. A
pagina DIAGNOSTICO abre.

6. Selecione CONFIGURACOES. A pagina
CONFIGURACOES abre.

7. Selecione a seta GRUPO (A). A caixa de dialogo
GRUPO se abre.

8. Selecione ALTURA/INCLINACAO PLATAFORMA (A). A
pagina PARAMETRO abre.

Figura 3.229: Monitor da Colheitadeira Case IH
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9. Selecione SENSOR DE ALTURA DA PLATAFORMA 0.0 %n - semingsll
ESQUERDA (A) e, enfao, selec’long o botéo © Parnmetsr 5
GRAFICO (B). A tensao exata é exibida na parte 5 P T
superior da tela. Levante e abaixe a plataforma para L

~ ~ . . . heraday IEI‘ i ki i
10. Se o sensor de tens&o ndo estiver dentro dos limites et R e S

alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e &
baixo for insuficiente, sera necessario realizar ajustes. 13K || [E————

Consulte Ajuste dos limites de tensao: Sistema de um ?@m ——
L e ||| 5w Hesder tm cw
T Sw header lower

sensor, pagina 159.
— >

Figura 3.230: Monitor da Colheitadeira Case IH

Sw HHC resume

= = [
ver a variagdo completa de leituras de tenséo. @]'MM'““W"" ;"mm*"'"l
i

Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (Case IH 7010/8010,
7120/8120/9120, 7230/8230/9230, 7240/8240/9240)

Para melhor desempenho do controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a unido central
ajustada em D. Quando a configuragao e calibragao estiverem cqmpletas, ajuste a unido central de volta para o
angulo de plataforma desejado. Para instrugdes, consulte 3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104.

NOTA:

Este procedimento se aplica as colheitadeiras com uma verséo do software anterior a 28.00. Para obter instrugbes
sobre a calibragido do AHHC para colheitadeiras com software posterior a versao 28.00 ou acima, consulte
Calibragéo de controle automatico de altura da plataforma (Colheitadeiras Case com o software versao 28.00 ou
posteriores), pagina 183.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Certifique-se de que todas as conexdes hidraulicas e elétricas do mdédulo de flutuagao e da plataforma
sejam feitas.

3. Selecione CAIXA DE FERRAMENTAS na pagina PRINCIPAL e, entdo, selecione PLATAFORMA.
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4. Configure o TIPO DE PLATAFORMA adequado.

Headar stop helght
50 °

Headar style
Flexhead

HHC raisae rale
183

HHC lowoer rale

[ LR TTTTTNTRIIY

303 pm 142
Dec 11, 7006
v

Pross (It overnide

16

Mikr ol apead

5. Configure a RAMPA DA VELOCIDADE AUTOMATICA

DO MOLINETE. =l n Auto teals posd wlopa
6. Configure PRESSAO DE FLUTUAGAO DA 1=

PLATAFORMA para NAO se equipada e garanta que o i ".::;"“'"

ACIONADOR DO MOLINETE seja HIDRAULICO. AT Ty

Eg ne
‘ Raal drive
o) ;

64 pm | Hydraulic

. 200 Haadar stap tarbght

50

Hamdar lil1 cylindems

1003938

7. Instale o AVANCO-RECUO DO MOLINETE (se
aplicavel).

8. Configure SENSIBILIDADE DA ALTURA com o valor
desejado. O ponto de partida recomendado é 180.

Figura 3.233: Monitor da Colheitadeira Case IH
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10.
1.

12.
13.

14.

214802

OPERAGAO

Instale o CONTROLE DE AVANCO/RECUO e de
INCLINACAO DO AVANCO/RECUO DA
PLATAFORMA (se necessario).

Pressione PLATAF2 na parte inferior da tela.

Assegure que o TIPO DE PLATAFORMA seja
ESTEIRA.

NOTA:

Se o resistor de reconhecimento estiver conectado ao
chicote da plataforma, ndo sera possivel alterar isso.

Defina o tipo de corte para PLATAORMA.

Configure a LARGURA DA PLATAFORMA € a
UTILIZACAO DA PLATAFORMA adequados.

No menu SENSOR DE ALTURA DO MOLINETE,
selecione SIM (A).

Diec 15, 2006

182

Haadar typa
Draper

1 Cuning typo

U | Platform ﬂ
Hoader widih .
'-E: 30,00

?1 Header usage
. 28.00

1:52 pm
Intoiva

1.00

| Homder offsat
<=

Reel Fore.Aft
Yes

Reel distance sensol
No

Vertical knives
Mo

Header Lateral Tilt

e

1023920

Figura 3.236: Monitor da Colheitadeira Case IH
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Calibragéo de controle automatico de altura da plataforma (Colheitadeiras Case com o software
verséo 28.00 ou posteriores)

Para melhor desempenho do controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a uniao central
ajustada em D. Quando a configuragao e calibragao estiverem cgmpletas, ajuste a unido central de volta para o
angulo de plataforma desejado. Para instrugdes, consulte 3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

1.

Certifique-se de que a unido central da plataforma esteja em D.

Selecione CAIXA DE FERRAMENTAS na pagina
PRINCIPAL e, entao, selecione AJUSTE DA
PLATAFORMA.

Localize o campo SUBTIPO DE PLATAFORMA. Ele
esta localizado nas guias PLATAFORMA 1 ou
PLATAFORMA 2.

Selecione 2000 (A).

Localize os campos SENSORES DA PLATAFORMA e
PRESSAO DE FLUTUAGAO DA PLATAFORMA. Eles
estdo localizados nas guias PLATAFORMA 1 ou
PLATAFORMA 2.

Selecione HABILITAR (A) no campo SENSORES DA
PLATAFORMA.

Selecione NAO (B) no campo PRESSAO DE
FLUTUACAO DA PLATAFORMA.
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Figura 3.238: Monitor da Colheitadeira Case IH
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8. No menu SENSOR DE ALTURA DO MOLINETE,
selecione SIM (A). Reel Fore-Aft
Yes

Hende

Reel helght senso
Yes

Reel distance sensor
No

Vertical knives

Mo

Header Lateral Tilt
r S D

o
N
[}
e}
N
=}

NOTA:

Os icones (A) e (B) aparecerao no monitor somente
apos o engate entre o separador e a plataforma, e
depois pressionando HEADER RESUME (RETOMAR
OPERACAO DA PLATAFORMA) no painel de controle.

9. Certifique-se de que o icone ALTURA
AUTOMATICA (A) apareca no monitor e seja exibido
como mostrado em (B). Quando a plataforma estiver
configurada para corte no solo, isso verifica se a
colheitadeira estd usando corretamente os
potencidbmetros na plataforma para detectar a pressao
do solo.

NOTA:

O campo ALTURA AUTOMATICA (B) pode aparecer
nas guias EXECUTAR e nio necessariamente na guia
EXECUTAR 1.

10. Selecione CALIBRACAO no monitor da colheitadeira e
pressione a tecla de navegacao "seta direita" para r . Calibation
inserir a caixa de informagdes. 7 il

11. Selecione PLATAFORMA (A) e pressione ENTER. A
caixa de dialogo CALIBRACAO se abre.

NOTA:

E possivel utilizar as teclas de navegacdo para cima e
para baixo para deslocar-se entre as opgoes.

1009755

Figura 3.240: Monitor da Colheitadeira Case IH

1003605

Figura 3.241: Monitor da Colheitadeira Case IH
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12. Siga os passos da calibragdo na ordem em que
aparecem na caixa de didlogo. A medida que
prosseguir pelo procedimento de calibragdo, o monitor
sera atualizado automaticamente para mostrar o
préoximo passo.

running and header level

o ground.
NOTA: | CAUTION Header will mave A
Pressionar a tecla ESC durante qualquer um dos ::Tﬂ::r:;::“ il
passos ou deixar o sistema ocioso por mais de 3 . Ihen Header Down button,
minutos causara a interrupgdo do procedimento de p
calibragao.
NOTA:
Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para
obter explicagdes sobre quaisquer codigos de erro. Figura 3.242: Monitor da Colheitadeira Case IH

13. Quando todos os passos forem concluidos, sera mostrada a mensagem CALIBRACAO BEM SUCEDIDA na
pagina. Saia do menu CALIBRACAO pressionando a tecla ENTER ou ESC.

NOTA:

Se o flutuador foi configurado como mais pesado para o completar o procedimento de calibragdo de solo,
ajuste para a operacgao de flutuagao recomendada apoés a calibragéo ter sido completada.

Verificacdo da tensé&o elétrica dos sensores de altura do molinete (Case IH).

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

1. Na tela principal do monitor da colheitadeira, selecione
DIAGNOSTICS (DIAGNOSTICO) (A). A pagina

DIAGNOSTICO abre. _ O | [m | [ %J

Dragnasics Dals Managemani

=]

D
D
©
@
N
(=}
-

Figura 3.243: Monitor da Colheitadeira Case IH
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2. Selecione a guia CONFIGURACOES (A). A pagina -
CONFIGURACOES abre. U keih | Gogup

[ |
3. No menu GROUP (GRUPO), selecione HEADER 2 HW:H ®
(PLATAFORMA) (B).

.:-:} Resl Vertical Poasition
4. No menu PARAMETER (PARAMETRO), selecione lﬂ“é.‘:.'; =
REEL VERTICAL POSITION (POSICAO VERTICAL Y | Fm————
& )
DO MOLINETE) (C). AN 85

Comnector and pin

laB-17

|l:lnm¢ﬂ component

R-25

5. Selecione a guia GRAPH (GRAFICO) (A). A POSICAO -
VERTICAL DO MOLINETE é exibida. i R

s ical Poaltion
o e

6. Abaixe o molinete para ver o limite superior de
tensdo (B). A tensdo deve estar entre 4,1-4,5 V.

7. Levante o molinete para ver o limite inferior de
tensdo (C). A tensao deve estar entre 0,5-0,9 V.

8. Se atenséo estiver fora da faixa, consulte Verificacao e
ajuste do sensor de altura do molinete, pagina 120.

Figura 3.245: Monitor da Colheitadeira Case IH
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Configuragéao predefinida de altura de corte (Case 7010/8010, 7120/8120/9120,

7230/8230/9230, 7240/8240/9240)

Para configurar a altura de corte predefinida, siga estes passos:

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

NOTA:

O indicador (A) deve estar na posicao "0" (B), com a
plataforma a 152 mm (6 pol.) acima do solo. Caso contrério,
a tensao de saida do sensor de flutuagao deve ser
verificada. Consulte o passo 4, pagina 155. Quando a
plataforma esta no chéao, o indicador deve estar na posi¢ao
"1" (C) para a baixa pressao do solo ou na posigao "4" (D)
para alta pressao do solo. Condi¢des de solo e cultura
determinam a quantidade de flutuagéo a ser empregada. A
configuracao ideal é o mais leve possivel sem trepidagéo
da plataforma ou perda de cultura. Operar com
configuracdes pesadas de forma prematura desgasta a
placa de desgaste da barra de corte.

1. Engate o separador e a plataforma.

2. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a altura de
corte desejada.

3. Pressione o botdo CONFIGURAR #1 (A). Aluz (C) ao
lado do interruptor (A) se acendera.

NOTA:
Use o interruptor (E) para ajustes finos.

NOTA:

Ao configurar as predefinigdes, sempre defina a
posi¢édo da plataforma antes da posigao do molinete.
Se plataforma e molinete forem definidos ao mesmo
tempo, as configuragdes do molinete nao serdo salvas.

4. Eleve ou abaixe o molinete a posi¢ao desejada.

5. Pressione o botdo CONFIGURAR #1 (A). Aluz (C) ao
lado do interruptor (A) se acendera.

6. Eleve ou abaixe manualmente a plataforma a uma
segunda altura de corte desejada.

7. Pressione o botdo CONFIGURAR #2 (B). Aluz (D) ao
lado do interruptor (B) se acendera.

8. Eleve ou abaixe o molinete manualmente a segunda
posicao desejada.

9. Pressione o botdo CONFIGURAR #2 (B). Aluz (D) ao
lado do interruptor (B) se acendera.

214802 187
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1023870

Figura 3.246: Caixa indicadora de flutuagiao

Figura 3.247: Controles da colheitadeira Case
A - Interruptor SET #1 B - Interruptor SET #2

C - Lampada D- Lampada

E - Interruptor de ajustes finos
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10. Para trocar entre os pontos de ajuste, pressione

1.

RETOMADA DA PLATAFORMA (A).

Para levantar a plataforma ao promontério, pressione e
segure o botdo SHIFT (B) na parte de tras da alavanca
de controle e pressione o botdo RETOMADA DA
PLATAFORMA (C) Para abaixar a plataforma,
pressione o botdo RETOMADA DA PLATAFORMA (C)
uma vez para retornar a altura predefinida da
plataforma.

NOTA:

Pressionar os interruptores ELEVAR/ABAIXAR
PLATAFORMA (C) e (D) desativard o modo de

ALTURA AUTOMATICA. Pressione RETOMAR
PLATAFORMA (A) para reativar.

Figura 3.248: Controles da colheitadeira Case

3.8.6 Colheitadeiras Challenger e Massey Ferguson Séries 6 e 7

Verificagdo da faixa de tensao da cabine da colheitadeira (Challenger e Massey Ferguson)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

1.
2.

Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagéo.

Certifique-se de que a ligagao da trava da flutuagéo
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver sobre os batentes
inferiores durante os proximos dois passos, a tensao
podera sair do limite durante a operagao, causando
mau funcionamento do sistema de controle de altura
automatica da plataforma (AHHC).
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Figura 3.249: Trava da flutuacao
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3. Ajuste o suporte de tenséo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacédo esteja
no IIOII-

4. No motor da colheitadeira, va para a pagina CAMPO, e
entdo pressione o icone de diagndsticos. A pagina
MISCELANEA aparece.

5. Pressione o botdo DIAGNOSTICO VMM (A). A pagina

DIAGNOSTICO VMM aparece. /@

|-I|'l'i‘l Dimgnos i

myE L
Leb appasd Ao

| Engine -Il.'||l|1| [ AV s

6. Vaparaaaba EMANALOGICO (A) e em seguida
selecione MODULO VMM 3, pressionando a caixa de
texto abaixo das quatro abas. A tensado do sensor de
AHHC agora é mostrada na pagina como
POTENCIOMETRO DIREITO DE ALTURA DA
PLATAFORMA e no POTENCIOMETRO ESQUERDO
DE ALTURA DA PLATAFORMA. As leituras podem ser
um pouco diferentes.

1019360

Figura 3.252: Painel da colheitadeira Challenger
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7. Abaixe totalmente o alimentador da colheitadeira (o
modulo de flutuagao deve estar totalmente separado da = -
plataforma). BT |— Under ol FLOGE

NOTA:

Pode ser necessario manter o botdo de MOVIMENTO
DA PLATAFORMA PARA BAIXO pressionado por
alguns segundos para garantir que o alimentador esteja
totalmente abaixado.

TEHww

BiREITEENEY

¥

P T

8. Leiaatensao.

9. Levante a plataforma de modo que a barra de corte
esteja a 150 mm (6 pol.) do solo.

10. Leia a tenséo. Figura 3.253: Painel da colheitadeira Challenger

11. Se o sensor de tensao nao estiver dentro dos limites alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e baixo
for insuficiente, sera necessario realizar ajustes. Consulte Ajuste dos limites de tenséo: Sistema de um sensor,
pagina 159 ou Ajuste dos limites de tensdo: Sistema de dois sensores, pagina 160.

Acoplamento do controle automatico de altura da plataforma (Challenger e Massey Ferguson)

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

Os seguintes componentes do sistema sdo necessarios para o funcionamento do controle automatico de altura da
plataforma (AHHC):

* Mddulo principal (placa PCB) e médulo acionador da plataforma (placa PCB) montados na caixa de placas no
modulo do painel de fusiveis (FP)

» Entradas do operador alavanca de controle multifungdo
» Entradas do operador montadas no painel do médulo do console de controle (CC).

NOTA:

Além dos componentes acima, a valvula de controle de elevacgao eletrohidraulica da plataforma é também uma
parte integrante do sistema.

Acople o AHHC como indicado:
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Percorra pelas opg¢des de controle da plataforma no
painel da colheitadeira utilizando o interruptor de
controle da plataforma, até que o icone do AHHC (A)
aparega na primeira caixa de mensagens. O AHHC
ajustara a altura da plataforma em relagdo ao solo, de
acordo com as configuragdes de altura e sensibilidade.

Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Natela CAMPO, pressione o icone DIAGNOSTICO (A).

A tela DIVERSOS aparece.

1 z 3
= T
e _%& “ran v
I L -
o II-. o ELo TR o
o s
5 [ o |
0 E e LS
— m S
9 raaln r——y—
[ =55
v Laas :
- N 3

191

Figura 3.254: Painel da colheitadeira Challenger

Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (Challenger e Massey Ferguson)

NOTA:

Para melhor desempenho do sistema de controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a
unido central ajustada em D. Quando a configuragéo e calibrnagéo estiverem completas, ajuste a unido central de
volta para o angulo de plataforma desejado. Consulte 3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

1 2 3
= TC
| o .
i L lme 15 X
i e
155] —i-.‘é_‘_, = —1 20,54
-, - | e v (A
0| F[ 30
0 = ——
[t ]_ H
\ Leas e

Figura 3.255: Painel da colheitadeira Challenger
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3. Pressione o botdo CALIBRACOES (A). A tela
CALIBRACOES aparece. Ap Soton | [

[.";'FH Dilagrnst HI 1

=M
IS

[_I-rlqlml -‘H-qll-ill I Alaims

4. Pressione o botdo PLATAFORMA (A). A tela
CALIBRACAO DA PLATAFORMA exibe uma
adverténcia.

r Cone iy ]
I Shafts I

Fleromafe v
| C

5. Leia a mensagem de aviso e entédo pressione o botao
verde com a marca de selegao.

Tre neader will Go colibrat
aut rivaly . A1l m'l: 5
mioul iy e e 1

1003669

Figura 3.258: Painel da colheitadeira Challenger
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6. Siga as instrugdes na tela para completar a calibragéo.

NOTA:

O procedimento de calibragdo pode ser cancelado a
qualquer momento pressionando-se o botédo de
cancelamento no canto inferior direito da tela.
Enquanto a calibragao da plataforma estiver em
andamento, a calibragdo também pode ser cancelada
utilizando-se os botdes PARA CIMA, PARA BAIXO,
INCLINACAO A DIREITA ou INCLINACAO A
ESQUERDA na alavanca de controle.

NOTA:
Se a colheitadeira n&o tiver a INCLINACAO DA

PLATAFORMA instalada ou se estiver inoperante, Figura 3.259: Painel da colheitadeira Challenger
avisos podem ser recebidos durante a calibracao.

Pressione o botéo verde de verificagdo se esses avisos

aparecerem. Isso nao afetara a calibragdo do AHHC.
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Ajuste da altura da plataforma (Challenger e Massey Ferguson)

Uma vez que o controle automatico de altura da plataforma (AHHC) esteja ativado, pressione e solte o botao
ABAIXAR PLATAFORMA na alavanca de controle. O AHHC ira abaixar automaticamente a plataforma para a
configuracao de altura selecionada.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

E possivel ajustar a altura selecionada no AHHC utilizando
o botao AJUSTE DE ALTURA (A) no console de controle.
Girar o botao no sentido horario aumenta a altura
selecionada e, no sentido anti-horario, reduz a altura
selecionada.

Figura 3.260: Botao de ajuste de altura no
console de controle da colheitadeira
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Ajuste da variagédo de elevagdo/descida da plataforma (Challenger e Massey Ferguson)
NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

1. Pressione o icone Plataforma (A) na tela CAMPO. A
tela PLATAFORMA aparece.

1019361

2. Pressione CONTROLE DA PLATAFORMA (A). A tela
CONTROLE DA PLATAFORMA aparece.

1003730

Figura 3.262: Painel da colheitadeira Challenger

3. Vapara a aba CONFIGURAGOES DA TABELA

4. Pressione a seta para cima em PWM ACIMA MAX para
aumentar a porcentagem e aumentar a velocidade de
elevacao; Pressione a seta para baixo em PWM ACIMA
MAX para diminuir a porcentagem e a velocidade de
elevagao.

5. Pressione a seta para cima em BAIXAR O MAXIMO
PWM para aumentar o numero da porcentagem e a
velocidade mais baixa. Pressione a seta para baixo em
BAIXAR O MAXIMO PWM para diminuir o niimero da
porcentagem e a velocidade mais baixa.

Figura 3.263: Painel da colheitadeira Challenger
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Configuragao da sensibilidade do controle automatico de altura (Challenger e
Massey Ferguson)

O ajuste de sensibilidade controla a distancia que a barra de corte deve percorrer para cima ou para baixo antes
que o controle automatico de altura da plataforma (AHHC) reaja e levante ou abaixe o alimentador. Quando a
sensibilidade é definida até o seu ponto maximo, sdo necessarias pequenas alteracdes na altura do solo para
fazer o alimentador levantar ou abaixar. Quando a sensibilidade esta definida no ponto minimo, sdo necessarias
grandes alteragdes na altura do solo para fazer com que o alimentador levante ou abaixe.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

Pressione o icone PLATAFORMA na tela CAMPO. A tela PLATAFORMA aparece.

1.

Pressione o botdo CONTROLE DA PLATAFORMA (A).
A tela CONTROLE DA PLATAFORMA aparece. E
possivel ajustar a sensibilidade nesta tela utilizando as
setas para cima ou para baixo.

Ajuste a sensibilidade para a configuragdo maxima.

Ative o AHHC e pressione o botdo ABAIXAR
PLATAFORMA na alavanca de controle.

Reduza a sensibilidade até que o alimentador
permaneca estavel e ndo balance para cima e
para baixo.

NOTA:

Esta é a maxima sensibilidade e é somente uma
configuragao inicial. A configuragao final deve ser feita
em campo a medida que a reagao do sistema varie
com alteragdes na superficie e condigdes de operagao.

NOTA:

Caso uma sensibilidade maxima nao seja necessaria,
uma configuragdo menos sensivel reduzira a
frequéncia das corregdes de altura da plataforma e o
desgaste de componentes. Abrir parcialmente a valvula
acumuladora atenuara a acao dos cilindros de
elevagao da plataforma e reduzira a procura da
plataforma.

214802 195

[ﬂ Heeadinr comtral d
- <

|,*._ [ I

1003730

Figura 3.264: Painel da colheitadeira Challenger

Figura 3.265: Painel da colheitadeira Challenger

Revisao A



OPERAGAO

3.8.7 Colheitadeiras Gleaner R65/R66/R75/R76 e Série S
Verificagdo da faixa de tenséo da cabine da colheitadeira (Gleaner R65/R66/R75/R76 e Série S
Pré-2016)

NOTA:

Alteracbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagéo.

2. Certifique-se de que a ligagao da trava da flutuagao
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensao pode sair
da faixa durante a operagdo, causando o mau
funcionamento do sistema de AHHC.

3. Certifique-se de que o ponteiro (A) na caixa do
indicador de flutuacao esteja em 0. Se necessario,
ajuste o suporte tensionador de cabos (B) até que o
ponteiro esteja em 0.

Figura 3.267: Caixa indicadora de flutuagao

214802 196 Revisdo A



OPERAGAO

Figura 3.268: Monitor de elevagao da colheitadeira
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4. Garanta que a flutuagao da plataforma esteja destravada.

5. Pressione o botdo (A) e 0 mantenha pressionado no monitor de elevagao da plataforma por trés segundos
para entrar no modo de diagndstico.

6. Navegue para baixo utilizando o botao (B) até que "ESQUERDA" seja mostrado na tela LCD.

7. Pressione o botdo OK (C). O numero indicado na tela LCD ¢ a leitura de tens&o do sensor de AHHC. Levante
e abaixe a plataforma para ver a variagdo completa de leituras de tensao.

Engate do controle automatico de altura da plataforma (Gleaner R65/R66/R75/R76 e Série S
Pré-2016)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagédo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

Os seguintes componentes do sistema sdo necessarios para o funcionamento do controle automatico de altura da
plataforma (AHHC):

* Moddulo principal (placa PCB) e médulo acionador da plataforma (placa PCB) montados na caixa de placas no
maédulo do painel de fusiveis (FP).

» Entradas do operador da alavanca de controle multifungao.
+ Entradas do operador montadas no painel do médulo do console de controle (CC).

NOTA:

Além dos componentes acima, a valvula de controle de elevagao eletro-hidraulica da plataforma é também uma
parte integrante do sistema.
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Figura 3.269: Controles de altura automatica da plataforma da colheitadeira

1. Pressione o botdo MODO AUTOMATICO (A) até que a lampada de LEP do AHHC (B) esteja piscando. Se a
Idmpada do RTC estiver piscando, pressione o botdo MODO AUTOMATICO (A) novamente até que mude
para o AHHC.

2. Pressione momentaneamente o botédo (A) na alavanca
de controle. A lampada do AHHC deve mudar de
piscante para continua. A plataforma deve também
pender em diregao ao solo. O AHHC agora esta
funcionando e pode ser ajustado para altura e
sensibilidade.

3. Use os controles para ajustar a altura e a sensibilidade
de acordo com as condigdes do solo, tais como
barrancos rasos e trincheiras de drenagem de campo.

1003580

Figura 3.270: Alavanca de controle
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Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (Gleaner R65/R66/R75/R76 e
Série S Pré-2016)

A calibracado deve ser realizada em solo plano e nivelado sem a embreagem da plataforma acoplada. A altura e a
inclinacao da plataforma ndo devem estar nos modos automatico ou em espera. O rpm do motor deve estar acima
de 2.000 rpm. A opgéo de inclinagdo da plataforma para colheitadeiras de 2004 e anteriores nao funciona com
plataformas MacDon. Este sistema tera de ser removido e desabilitado a fim de que o controle de altura
automatica da plataforma (AHHC) seja calibrado. Consulte o manual da colheitadeira para obter mais instrug¢des.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

Figura 3.271: Controles de altura automatica da plataforma da colheitadeira
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A - Botdio MODO AUTOMATICO B - Luz do AHHC C - botiio CAL1
E - Elevagao da plataforma E - Abaixamento da plataforma F - Modo AUTOMATICO
G - botdo CAL2

NOTA:

Para obter melhor desempenho do controle automatico de altura da plataforma (AHHC), execute esses
procedimentos com a unido central em D. Quando a configuragéo e a caliﬂbragéo estiverem completas, ajuste a
unido central de volta ao angulo da plataforma desejado. Consulte 3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.
2. Pressione o botdo MODO AUTOMATICO (A) até que a lampada do AHHC (B) acenda.

3. Pressione e mantenha o botdo CAL1 pressionado até ver as seguintes luzes piscar: levantar plataforma (D) e
abaixar plataforma (E), modo inclinagdo automatica (F) e AHHC (B).

4. Abaixe totalmente a plataforma e continue a segurar o botdo ABAIXAR PLATAFORMA por 5-8 segundos para
garantir que o modulo de flutuagéo se separe da plataforma.

214802 199 Revisdo A



10.
1.

12.
13.

OPERAGAO

Pressione o botdo CAL2 (G) até que a lampada de descida da plataforma (E) pare de piscar, e solte-o quando
a lampada de elevacao da plataforma (D) comece a piscar.

Levante a plataforma até sua altura maxima (garanta que a plataforma esteja descansando sobre os
batentes).

Pressione o botdo CAL2 (G) até a lampada de elevagéo da plataforma (D) se apague.

NOTA:
Os passos a seguir se aplicam somente a 2005 e a colheitadeiras mais novas com o alimentador Smartrac.

Espere que a lampada de INCLINACAO DA PLATAFORMA ESQUERDA (nZo mostrada) comece a piscar e
entdo incline a plataforma o maximo possivel para a esquerda.

Pressione o botdo CAL2 (G) até que a INCLINACAO DA PLATAFORMA ESQUERDA (n3o presente na foto)
pare de piscar e solte o botdo quando a INCLINACAO DA PLATAFORMA DIREITA (ndo mostrada) comece a
piscar.

Incline a plataforma o maximo possivel para a direita.

Pressione o botdo CAL2 (G) até ver as seguintes luzes piscarem: levantar plataforma (D), baixar
plataforma (E), modo de altura automética (A), plataforma direita e plataforma esquerda (ndo mostradas) e
modo de inclinagao automatica (F).

Centralize a plataforma.

Pressione CAL1 (C) para sair da calibragéo e salvar todos os valores na memoéria. Todas as lampadas deverao
parar de piscar.

Desligamento do acumulador (Gleaner R65/R66/R75/R76 e Série S Pré-2016)

O acumulador afetara o tempo de reagao da colheitadeira e inibira extremamente o desempenho do controle
automatico de altura da plataforma.

Consulte o0 manual de operacgao da colheitadeira para obter
o procedimento adequado ao ligar e desligar o acumulador.
Para obter melhor desempenho, desligue o acumulador do
alimentador.

NOTA:

O acumulador esta localizado adiante da barra do eixo
dianteiro esquerdo.

Figura 3.272: Interruptor Ligar/Desligar do

acumulador da colheitadeira
A - Alavanca do acumulador (posic¢édo desligado)
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Ajuste do controle de variagdo de elevagdo/descida da plataforma (Gleaner R65/R66/R75/R76
e Série S Pré-2016)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

A estabilidade do sistema de controle automatico de altura
da plataforma (AHHC) é afetada pelas variagdes do fluxo
hidraulico. Certifique-se de que os restritores ajustaveis de
elevacéo (A) e descida (B) na alavanca hidraulica estejam
ajustados de modo que leve aproximadamente 6 segundos
para elevar a plataforma desde o solo até a altura maxima
(cilindros hidraulicos totalmente estendidos) e cerca de seis
segundos para abaixar a plataforma da altura maxima até o
nivel do solo.

Se houver excesso de movimento da plataforma (por
exemplo, oscilagdo) quando a plataforma estiver no solo,
ajuste a variagdo mais baixa para uma variacao de queda
mais lenta: 7 ou 8 segundos.

NOTA:

Faca esse ajuste com o sistema hidraulico a temperatura
normal de operagéo (130°F [54,4°C]) e com o motor
funcionando com poténcia maxima.

i iﬂ\ ;,;'-";?-5"' ..

Figura 3.273: Restritores ajustaveis de elevacao
e descida da plataforma
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Ajuste da pressao do solo (Gleaner R65/R66/R75/R76 e Série S Pré-2016)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

NOTA:

O indicador (A) deve estar na posigao "0" (B), com a
plataforma a 152 mm (6 pol.) acima do solo. Caso contrario,
a tensao de saida do sensor de flutuagao deve ser
verificada. Consulte o passo 4, pagina 155. Quando a
plataforma esta no chao, o indicador deve estar na posicéo
"1" (C) para a baixa pressao do solo ou na posigao "4" (D)
para alta pressao do solo. Condi¢des de solo e cultura
determinam a quantidade de flutuagéo a ser empregada. A
configuragao ideal é o mais leve possivel sem trepidagéo
da plataforma ou perda de cultura. Operar com
configuragdes pesadas de forma prematura desgasta a
placa de desgaste da barra de corte.

1. Certifique-se de que a plataforma esteja no modo
controle automatico de altura da plataforma (AHHC).
Ele é indicado pela luz LED MODO AUTO (A) exibindo
uma luz continua e sélida.

2. A plataforma ira baixar em dire¢cao ao solo (pressao de
solo) correspondendo a posigao selecionada com o
botédo de controle de altura (B). Gire o botdo em sentido
anti-horario para obter a presséo de solo minima e no
sentido horario para obter a pressao de solo maxima.
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Figura 3.274: Caixa indicadora de flutuacao
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Figura 3.275: Console AHHC
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Ajuste da sensibilidade do controle automatico de altura da plataforma (AHHC) (Gleaner
R65/R66/R75/R76 e Série S Pré-2016)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

Figura 3.276: Console de controle de altura automatica da plataforma
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O seletor de AJUSTE DA SENSIBILIDADE (A) controla a distancia que a barra de corte deve percorrer, para cima
ou para baixo, antes que o AHHC reaja e levante ou abaixe o alimentador.

Quando o seletor de AJUSTE DE SENSIBILIDADE (A) é configurado até o seu ponto maximo (girado
completamente no sentido horario), sdo necessarias apenas pequenas alteragdes na altura do solo para que o
alimentador levante ou abaixe. Nesta posi¢ao, a barra de corte pode se mover para cima e para baixo
aproximadamente 19 mm (3/4 pol.) antes de o médulo de controle ativar a valvula hidraulica de controle para
levantar ou abaixar a estrutura da plataforma.

Quando o seletor de AJUSTE DE SENSIBILIDADE (A) é configurado até o seu ponto minimo (girado
completamente no sentido anti-horario), sdo necessarias grandes alteragdes na altura do solo para que o
alimentador levante ou abaixe. Nesta posi¢ao, a barra de corte pode se mover para cima e para baixo
aproximadamente 51 mm (2 pol.) antes de o médulo de controle ativar a valvula hidraulica de controle para
levantar ou abaixar a estrutura da plataforma.

A entrada "LINHA DE DETECCAO DA PLATAFORMA" também altera o intervalo de sensibilidade. Quando
conectada a uma esteira, a posigao anti-horario (menos sensivel) permite aproximadamente 102 mm (4 pol.) de
percurso vertical antes que a correcao seja feita.
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Diagnéstico de falhas e alarmes de resolugao de problemas (Gleaner R65/R66/R75/R76 e
Série S Pré-2016)
NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

Tipo de exibigao:

Exibido no tacémetro (A) como “XX” ou “XXX”.

1003625

Figura 3.278: Monitor de elevagao da colheitadeira
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NOTA:
Exibido no LCD (A) como “XX pol.” ou “XXX cm”.
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Condigbes do alarme:

Se uma mensagem de erro for recebida pelo painel de fusiveis, um alarme sonoro soara. A campainha do alarme
toca cinco vezes a cada 10 segundos. O LCD no painel de instrumentos eletrénico (EIP) indica o sistema da
plataforma em erro conforme o CTRL PLAT, seguido por ERR ALT para a altura, e CTRL PLAT seguido por ERR
INCL para inclinagdo. O LED de altura da plataforma pisca uma luz amarela duas vezes por segundo.

Quando ocorre uma condigéo de alarme, o LED verde comecga a piscar (verde, amarelo ou vermelho dependendo
da entrada). Adicionalmente, uma mensagem € exibida no LCD para identificar a natureza do alarme. Por
exemplo, TEMP HIDR, ABERTO, CUR piscarao alternadamente.

Falhas do diagnéstico de erros:
Consulte a Figura 3.278, pagina 204.

Pressionar o botao de altura da plataforma (B) por um minimo de 5 segundos colocara o painel de instrumentos
eletrdnico (EIP) no modo de diagnéstico da plataforma. O LCD (exibido na pagina anterior) exibira a mensagem
DIAG PLT quando o EIP entrar no modo de diagndstico.

Neste modo, apo6s 3 segundos, as identificagdes de parametros de erro da plataforma serdo mostrados no LCD do
EIP. Todas as informagdes exibidas sdo somente leitura.

Os botdes OK (C) e LIMPAR (D) Ihe permitem navegar pela lista de parametros. Se ndo houver nenhum cédigo de
falha ativo, o LCD da EIP exibira NENHUM CODIGO.

Quando um parametro é exibido, a sua identificacdo € mostrada por 3 segundos; apés disso, o seu valor é
automaticamente exibido.

Pressionar o botdo OK (C) enquanto o valor € exibido avangara para o proximo parametro e exibira a sua
identificagao.

Quando uma identificagcdo de pardmetro é exibida e o botdo OK (C) é pressionado antes de 3 segundos, o valor
dos parametros é exibido.

Pressionar AREA (E) ira ativar/desativar as op¢des. Quando a palavra ESQUERDO for exibida no LCD, pressione
o botédo OK (C) e a tensdo do controle automatico de altura da plataforma (AHHC) sera exibida no monitor.

Pressione o botdo DIST (F) para navegar pela tabela.
Pressione o botdo LIMPAR (D) para sair do diagnéstico da plataforma e retornar ao modo normal.

Consulte 3.8.1 Operacgéo do sensor, pagina 152.

3.8.8 Colheitadeiras Gleaner Série S9

Configuragéo da plataforma (Gleaner Série S9)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.
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O terminal Tyton AGCO (A) é utilizado para configurar e
gerenciar a plataforma de esteiras MacDon na colheitadeira
Gleaner S9. Utilize o monitor sensivel ao toque para
selecionar o item desejado na tela.

1. No quadrante superior direito da tela inicial, toque no
icone COLHEITADEIRA (A). O MENU PRINCIPAL DA
COLHEITADEIRA abre.

2. No MENU PRINCIPAL DA COLHEITADEIRA, toque em
CONFIGURAGOES DA PLATAFORMA (A) A tela
CONFIGURAGOES DA PLATAFORMA aparece.
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Figura 3.279:

A - Terminal Tyton
C - Acelerador
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Figura 3.280: icone da colheitadeira na pagina

inicial

Figura 3.281: Configuragdes da plataforma no
menu principal da colheitadeira
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3. Toque no campo CONFIGURACAO DA
PLATAFORMA (A). Uma tela se abre exibindo as
plataformas predefinidas.

* Caso a sua plataforma MacDon ja esteja
configurada, isso aparece na lista da plataforma.
Toque no titulo da plataforma MacDon (B) para
destacar a selegdo em azul e, em seguida, toque na
marca de selecao verde (E) para continuar.

+ Caso apenas a plataforma padrao (D) for exibida,
toque o botdo ABC (C) e utilize o teclado virtual para
inserir as informacgdes da plataforma MacDon. Ao
concluir, selecione uma das seguintes opgbes para
retornar a tela de CONFIGURACOES DA
PLATAFORMA:

— A marca de selegdo verde (E) salva as
configuragdes

— O icone da lixeira (F) apaga a plataforma
destacada da lista

— 0O Xvermelho (G) cancela as alteragdes

Figura 3.282: Menu de configuragao da
plataforma na pagina de configuragdes da
plataforma
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4. Para especificar o tipo de plataforma instalada na
maquina, toque o campo TIPO DE PLATAFORMA (A).

5. Uma lista de tipos de plataformas predefinidas aparece.

Para plataformas de esteiras MacDon Série D1 e
plataformas FD1 FlexDraper®, toque em POWER
FLOW (A)

Toque a marca de selecao verde (B) para salvar a
selecado e continuar

6. Certifique-se de que a caixa de selecdo PLATAFORMA
POSSUI MOLINETE ACOPLADO (A) esteja
selecionada.
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Figura 3.283: Configuragdes da plataforma
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Figura 3.285: Configuragdes da plataforma
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OPERAGAO

7. Toque no campo DIAMETRO DO MOLINETE (A) e um
teclado numérico é exibido. Insira 40 para o molinete
MacDon.

8. Toque o campo PPR DO MOLINETE (pulsos por
revolugdo) (B) e insira o valor 30 para sua plataforma
MacDon . (o PPR é determinado pelo nimero de
dentes/dedos na engrenagem de velocidade do

molinete).
9. Toque a marca de selegéo verde (B) na parte inferior do l_—r.; i
teclado numérico (A) ao finalizar ou o X vermelho para -

cancelar. |

10. Ao concluir, toque na marca de selegéo verde (A) na
parte inferior da tela de CONFIGURACOES DA
PLATAFORMA.

Figura 3.288: Pagina de configuragdes da
plataforma
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Definigao das configuragbes do molinete (Gleaner Série S9)

A\ CUIDADO

Libere a area e retire do local outras pessoas, animais etc. Mantenha criangas distantes do maquinario.
Caminhe ao redor da maquina para ter certeza de que nao ha alguém sob, sobre, ou préximo a ela.

NOTA:
Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

1. Do MENU PRINCIPAL DA COLHEITADEIRA, toque em
CONFIGURACOES DO MOLINETE (A) para abrir a
tela com esse mesmo nome.

Figura 3.289: Configuragdes do molinete no
menu principal da colheitadeira

2. Para configurar a velocidade minima do molinete,
toque no campo VELOCIDADE MINIMA (B). O teclado
virtual é exibido. Insira o valor desejado. Toque a marca
de selecao verde para aceitar o novo valor ou 0 X
vermelho para cancelar. Sdo exibidos a velocidade do
molinete (em mph) e as rpm.

NOTA:
Na parte inferior da tela CONFIGURACOES DO
MOLINETE, o didmetro e os pulsos por revolugao

(PPR) sao exibidos. Esses valores ja forma definidor na
tela de CONFIGURACOES DA PLATAFORMA.

3. A velocidade do molinete é calibrada na tela
CONFIGURACOES DO MOLINETE tocando o botéo
CALIBRAR (A) na parte superior direita da tela.

Figura 3.290: Calibragdo das configuragdes do
molinete
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4. O ASSITENTE DE CALIBRAGCAO se abre e exibe uma & Cantatsn earg
mensagem de perigo na tela de adverténcia. & Reel Calibration

5. Certifique-se de cumprir com todas as condigoes
listadas na tela de adverténcia do ASSISTENTE DE Resi ckirabion 4 S50UL 1D 31811 Phsaye Wiy sergy b i
CALIBRACAO. Pressione a marca de selecdo verde ' e

para aceitar e iniciar a calibragdo do molinete. ks starting culbeation, phaiss ihe fabgng

. . Emagere 15 Ry
Pressione o X vermelho para cancelar o procedimento 2 Exne & o g che conaton
de calibrag&o. & Hysder b doariepes

Pt B Acorpt EuABDe t stk B Cabhwiion

v] [X]

Figura 3.291: Assistente de calibragao

018474

}

6. Uma mensagem informativa aparece no ASSISTENTE B Ealibration Weard
DE CALIBRAGAO indicando que a calibragéo do & Ros! callbration conplisd sutcesstolly
molinete comegou. O molinete comegara a girar
lentamente e aumentara a sua velocidade para alta. A
barra de progresso aparece. Se necessario, toque 0 X
vermelho para cancelar. Caso contrario, espere pela
mensagem de que a calibragado do molinete foi
concluida com éxito. Toque a marca de selegao verde
para salvar as configuragbes da calibracao.

Retiish Mo Spond a0 e

1018475

Figura 3.292: Progresso da calibragao

Configuragéo de controles automaticos da plataforma (Gleaner Série S9)
As fungdes automaticas da plataforma s&o configurados na tela de CONFIGURACOES DA PLATAFORMA.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.
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OPERAGAO

1. Fungdes do controle automatico: Ha interruptores- = .
-comutadores LIGA/DESLIGA na tela de o
CONFIGURACOES DA PLATAFORMA para as
fungdes de controle automatico. Para plataformas

MacDon, certifique-se de que as duas fungbes a seguir . : -
estdo ativadas como exibido: _ I:] . ;
» RTC (retorno para corte) (A)

» AHHC (controle automatico de altura da
plataforma) (B)

e —r ] e

—— [ e ™
Figura 3.293: Configuragdes de controles
automaticos e sensibilidade

Todos os outros interruptores estdo desativados (n&o
destacados).

2. A configuracao de Sensibilidade (C) controla a
sensibilidade de um controle (RTC ou AHHC) para uma
determinada mudanca no feedback do sensor. Os
campos de configuracéo ficam localizados diretamente
abaixo dos interruptores-comutadores. Para inserir
uma nova configuragéo de sensibilidade, toque o
campo de configuragao abaixo do interruptor-
-comutador especifico e insira o novo valor através do
teclado virtual.

* Aumente a sensibilidade caso a colheitadeira nao
altere a posicao do alimentador rapido o suficiente
quando no modo automatico.

* Diminua a sensitividade caso a colheitadeira oscile
em uma posi¢cdo no modo automatico.

NOTA:

A sensibilidade inicial recomendada para plataformas
MacDon é:

*+ 50 paraRTC (A)

* 60 para AHHC (B)

3. Velocidade da plataforma: A area de CONTROLE DE
VELOCIDADE DA PLATAFORMA (A), na tela de
CONFIGURACOES DA PLATAFORMA, ¢ utilizada
para ajustar as seguintes velocidades:

* Inclinagdo para a direita e para esquerda séo as
inclinacdes laterais da placa dianteira da
colheitadeira

+ Plataforma para cima ou para baixo (velocidades
rapida e lenta) € um botéo de dois estagios com

Figura 3.294: Configuracdes de controle de
velocidade da plataforma

214802 212 Revisdo A



OPERAGAO

baixa velocidade no primeiro detentor e rapida no
segundo

NOTA:

Controle de pontos de partida de velocidade
recomendados para a plataforma

* Lento: 45 para cima / 40 para baixo

+ Rapido: 100 para cima/ 100 para baixo

4. Parametros de compensacao da plataforma (A): As
distancias dos parametros de compensacgao sao
importantes para mapear o rendimento. Ha duas
dimensbes ajustaveis na tela de CONFIGURACOES
DA PLATAFORMA:

» Parametro de compensacao lateral da plataforma: a
distancia entre a unido central da plataforma e a
unido central da maquina. Isso deve ser configurado
em 0 na plataforma MacDon.

* Do alimentador para o cortador: a distancia da
interface da maquina a barra de corte. Isso deve ser
configurado em 68 na plataforma MacDon.

Figura 3.295: Configuragdes de compensacgao
da plataforma

Figura 3.296: Entradas de configuragdes da plataforma MacDon

He a1 s St e .
Iimlﬂuulnl-uﬂl 35 MacDon FDT5

Haader Type | PFUWER FLOW

Header Whath 420 !

Mdes AT AHMC Fioat

|[60 50

£n
Sansinnly | =~ i

Header Control Speed Slow
S = - T ==
Til Leet [ 60| % Tilt Right ;' -E.DJ‘. upl 49 |% up | 100 %
pown| 40 |w Down [ 100]%

Heager Offsets Field Pressure

Header Lateral Offset 1647
g {_ 0 ],,., =

| Feeder Mouse To Cutter

214802 213 Revisdo A



OPERAGAO

Calibragéo da plataforma (Gleaner Série S9)

As fungdes de controle automatico da plataforma s&o configurados na tela de CONFIGURACOES DA
PLATAFORMA.

4\ CUIDADO

Libere a area e retire do local outras pessoas, animais etc. Mantenha criangas distantes do maquinario.
Caminhe ao redor da maquina para ter certeza de que nao ha alguém sob, sobre, ou préximo a ela.

NOTA:
Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

1. No MENU PRINCIPAL DA COLHEITADEIRA, toque em
CONFIGURACOES DA PLATAFORMA (A)

2. Toque em CALIBRACAO (A) na parte inferior da tela. A
tela de CALIBRACAO DA PLATAFORMA aparece.

Figura 3.298: Calibragao
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O lado direito da tela exibe as informacdes de calibragao da
plataforma (A). Os resultados sdo mostrados por uma
variedade de sensores (B):

Sensores esquerdo e direito da plataforma (tens&o)
(valores serdo os mesmos das plataformas MacDon)

Sensor de altura da plataforma (mA)

Sensor de posicao de inclinagao (mA)

Os seguintes mddulos validos sdo exibidos nas marcas de
selegéo (C) abaixo dos valores do sensor (B):

Retorno ao corte

Controle automatico de altura da plataforma

A\ CUIDADO

Libere a area e retire do local outras pessoas, animais
etc. Mantenha criangas distantes do maquinario. Caminhe ao redor da maquina para ter certeza de que
ndo ha alguém sob, sobre, ou préximo a ela.

3. Na alavanca de controle, toque no botdo HEADER

DOWN (PLATAFORMA PARA BAIXO) (A). Os valores
do sensor comegam a mudar na tela CALIBRACAO DA
PLATAFORMA conforme a plataforma abaixa.

NOTA:

A plataforma precisa ser abaixada totalmente e, em
seguida, elevada do solo. A faixa deve ser entre 0,5 e
4,5 V. Se os valores ndo estiverem dentro desta faixa, o
sensor precisara de ajuste. Consulte Ajuste dos limites
de tenséo: Sistema de um sensor, pagina 159 ou Ajuste
dos limites de tensao: Sistema de dois sensores,
pagina 160.

Quando os valores do sensor estiverem estaveis, toque
no icone CALIBRAR (A).

214802 215

Figura 3.299: Pagina de calibragao da
plataforma

Figura 3.300: Interruptor de descida da
plataforma
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Figura 3.301: Calibragao da plataforma
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OPERAGAO

5. A mensagem de perigo da tela de adverténcia para a \ _
CALIBRACAO DA PLATAFORMA aparece. Certifique- e teacr Catbration
-se de que todas as condi¢bes sejam cumpridas.

6. Toque a marca de selegao verde na parte inferior da
tela para dar inicio ao ASSISTENTE DE

CALIBRACAO. ioindciocibon el et lpdinoactins
Figura 3.302: Adverténcia de calibragao da
plataforma

A barra de progresso € apresentada e o assistente pode & . Calbauton Wi

ser interrompido a qualquer momento tocando no X &

vermelho. A plataforma se move automatica e

erraticamente durante esse processo. e [aaly b e ]

o I e G
1 i e [ ] -
Ll W i ” ™y

Verifying the maseme seives if hesier heigl sensen

Frogren

X

Figura 3.303: Calibragdao em andamento

1018437

7. Quando a calibragdo estiver completa, uma mensagem [ 1 iEaliaiion Wi

¢ exibida e € mostrado um resumo das é;:
informacdes (A). As marcas de sele¢ao verdes

confirmam que as fungdes foram calibradas. Toque o e paenne [(0.7) (3] v A= gl ag]y
botdo da marca de selecao verde (C) para salvar. s [C5g|[ia8]m MO [ap)[155]
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Figura 3.304: Pagina de calibragdo concluida

1018436
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NOTA:

Toque o icone CALIBRACAO (A) na tela MENU
PRINCIPAL DA COLHEITADEIRA para abrir o MENU
DE CALIBRACAO em que vocé pode escolher entre
uma variedade de calibragdes, incluindo calibragao de
plataforma e molinete.

1018440

Figura 3.305: Menu de calibragao direta

Operacgéo da plataforma (Gleaner Série S9)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagédo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

Os controles a seguir sdo usados para operar as fungoes
do controle automatico de altura da plataforma (AHHC):

» Terminal Tyton (A)
» Alavanca de controle (B)
* Acelerador (C)

« Conjunto de controles da plataforma (D)

Utilize o manual do operador da colheitadeira para se
familiarizar com os controles.

1. Com a plataforma em funcionamento, configure o
interruptor de inclinacao lateral (A) para MANUAL.

2. Engate o AHHC pressionando o interruptor (B) para
cima na posigao l.

Figura 3.307: Conjunto de controles da
plataforma
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3. Pressione o botdo de controle do AHHC (A) na
alavanca de controle para engatar o AHHC. A
plataforma se move para a posi¢éo de regulagem atual.

Figura 3.308: AHHC (Controle Automatico de
Altura da Plataforma) na alavanca de controle

4. Utilize o indicador de controle do PONTO DE
CONFIGURACAO DA ALTURA DA PLATAFORMA (A)
para realizar pequenos ajustes na posig¢ao.

Figura 3.309: Conjunto de controles da
plataforma

Configuragbes da plataforma em campo

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.
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Para visualizar as configuragbes de grupo da
plataforma, toque no icone PLATAFORMA (A) no lado
direito da tela inicial.

A informacao a seguir é exibida:
+ POSICAO ATUAL da plataforma (B).

» Configuracao do ponto da posigéo de corte (C)
(indicado pela linha vermelha)

+ Simbolo da PLATAFORMA (D) - toque para ajustar
a regulagem da posi¢éo de corte usando o botédo de
rolagem no lado direito do terminal Tyton.

» Altura do corte para o AHHC (E) — ajuste fino com o
seletor de controle de regulagem de altura da
plataforma no conjunto de controles da plataforma.

» Largura de trabalho da plataforma (F)
* Arremesso da plataforma (G)

Tocar em um campo abre o teclado virtual para que os
valores possam ser ajustados. Insira o novo valor e
toque na marca de selegao verde quando terminar.

NOTA:

O botéo de rolagem (A) esta localizado no lado direito
do terminal Tyton.

NOTA:

O seletor de controle de regulagem da altura da
plataforma (A) esta localizado no conjunto de controles
da plataforma.

214802 219

Figura 3.310: Grupos de plataformas

Figura 3.311: Roda de ajuste no lado direito do
terminal Tyton

Figura 3.312: Conjunto de controles da
plataforma
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3.8.9 Colheitadeiras John Deere Série 60

Verificagdo da faixa de tenséo da cabine da colheitadeira (John Deere Série 70)

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

A\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagéo.

2. Certifiqgue-se de que a ligacéo da trava da flutuacao
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensao pode sair
da faixa durante a operagao, causando o mau
funcionamento do sistema de AHHC.

Figura 3.313: Trava da flutuagao
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3. Ajuste o suporte de tenséo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacédo esteja
no IIOII-

Figura 3.315: Monitor da colheitadeira John Deere

1003559

Pressione o botdo DIAGNOSTICO (D) no monitor — DIA é exibido no monitor.

Pressione o botdo PARA CIMA (A) até que EO1 aparega no monitor — esses sao os ajustes da plataforma.
Pressione o botdo ENTER (C).

Pressione o botdo PARA CIMA (A) ou PARA BAIXO (B) até que "24" seja exibido na parte superior do monitor
— essa € a leitura da tens&o do sensor.

N o o &

8. Garanta que a flutuagéo da plataforma esteja destravada.
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9. Dé partida na colheitadeira e abaixe totalmente o alimentador até o solo.

NOTA:

Pode ser necessario manter o botdo de MOVIMENTO DA PLATAFORMA PARA BAIXO pressionado por
alguns segundos para garantir que o alimentador esteja totalmente abaixado.

10. Verifique a leitura do sensor no monitor. A leitura deve ser acima de 0,5 volts.
11. Eleve a plataforma de modo que fique afastada do solo. A leitura do monitor deve estar abaixo de 4,5 volts.

12. Se o sensor de tensao nao estiver dentro dos limites alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e baixo
for insuficiente, consulte Ajuste dos limites de tenséo: Sistema de um sensor, pagina 159.

Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (John Deere Série 60)

Para melhor desempenho do controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a uniao central
ajustada em D. Quando a configuragéo e calibragao estiverem completas, ajuste a uniao central de volta para o
angulo de plataforma desejado. Para obter mais instrugdes, consulte 3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

A\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.
2. Apoie a plataforma sobre os batentes inferiores e destrave o flutuador.

3. Ligue a colheitadeira.
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4. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

5. Pressione o botdo CAL (B). DIA-CAL aparece no
monitor.

Figura 3.316: Monitor da colheitadeira
John Deere

6. Pressione o botdo PARA CIMA ou PARA BAIXO até
que HDR seja exibido no monitor.

7. Pressione o botdo ENTER. HDR H-DN aparece no
monitor.

8. Abaixe completamente o alimentador até o chao.

NOTA:

Pode ser necessario manter o botdo de MOVIMENTO
DA PLATAFORMA PARA BAIXO pressionado por
alguns segundos para garantir que o alimentador esteja
totalmente abaixado.

1003592

Figura 3.317: Monitor da colheitadeira
John Deere
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10.

1.

Desligamento do acumulador (John Deere Série 60)

OPERAGAO

Pressione o botdo CAL (A) para gravar a calibragdo da
plataforma. HDR H-UP aparece no monitor.

Eleve a plataforma a 3 pés acima do solo e,
novamente, pressione o botdo CAL (A). EOC aparece
no monitor.

Pressione o botdo ENTER (B) para salvar a calibragéo
da plataforma. O sistema AHHC agora esta calibrado.

NOTA:

Se um cédigo de erro aparecer durante a calibragao, o
sensor estara fora da faixa de tenséo e exigira ajustes.
Consulte Verificacdo da faixa de tensao da cabine da
colheitadeira (John Deere Série 70), pagina 220.

NOTA:

Apb6s a finalizagao da calibragéo, defina configuragcbes
especificas de operagéo da colheitadeira para garantir
a operagao adequada em campo.

1003593

Figura 3.318: Monitor da colheitadeira
John Deere

O acumulador é um dispositivo hidraulico que amortece o choque do fluido hidraulico ao se instalar uma
plataforma pesada sobre a colheitadeira.

NOTA:
O acumulador nao deve ser utilizado ao se operar a colheitadeira com um D1 e FM100 acoplados.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

Pressione o botdo PARA CIMA (B) até que EO1
aparega no monitor e pressione ENTER (D). Este é o
ajuste da plataforma.

Pressione o botdo PARA CIMA (B) ou PARA BAIXO (C)
até que 132 seja exibido na parte superior do monitor.
Esta é a leitura do acumulador.

Pressione ENTER (D) para selecionar 132 como a
leitura do acumulador (isso permitira alterar a exibigao
para um numero de trés digitos, a fim de que ele tenha
um "0", por exemplo,"x0x").

Pressione o botdo PARA CIMA (B) ou PARA BAIXO (C)
até que o numero desejado seja mostrado, e entdo
pressione o botdo CAL (E).

Pressione ENTER (D) pra gravar as alteragdes. O
acumulador esta agora desativado.
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Figura 3.319: Monitor da colheitadeira
John Deere
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Configuragao da sensibilidade de altura da plataforma para 50. (John Deere Série 60)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

Para definir a detec¢ao da altura da plataforma de graos, siga estas etapas:

1. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

2. Pressione o botdo PARA CIMA (B) até que EO1
aparega no monitor e pressione ENTER (D). Este é o
ajuste da plataforma.

3. Pressione o botdo PARA CIMA (B) ou PARA BAIXO (C)
até que 128 seja exibido na parte superior do monitor.
Esta é a leitura do sensor.

4. Pressione ENTER (D) para selecionar 128 como a
leitura do sensor (isso permitira a alteragdo do monitor
para um numero de trés digitos contendo 50).

5. Pressione o botdo PARA CIMA (B) ou PARA BAIXO (C)
até que o numero desejado seja mostrado, e entdo
pressione o botdo CAL (E).

1003642

Figura 3.320: Monitor da colheitadeira
John Deere

6. Pressione ENTER (D) pra gravar as alteragdes. Agora
a altura esta configurada.

NOTA:

NAO utilize a fungao de flutuagéo ativa da plataforma (A)
combinada ao controle automatico da altura da plataforma
(AHHC) MacDon. Um sistema neutralizara o outro. O
simbolo da plataforma (B) em exibigdo NAO deve ter linha
ondulada abaixo dele e deve se parecer exatamente como
mostrado na Figura 3.3217, pagina 225 do monitor de
controle ativo da plataforma.

1003651

Figura 3.321: Monitor da colheitadeira
John Deere
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Configuragéo da sensibilidade do controle automatico de altura da plataforma (John Deere
Série 60)

O ajuste de sensibilidade controla a distancia que a barra de corte deve percorrer para cima ou para baixo antes
que o controle automatico de altura da plataforma (AHHC) reaja e levante ou abaixe o alimentador. Quando a
sensibilidade é definida até o seu ponto maximo, sdo necessarias pequenas alteracdes na altura do solo para

fazer o alimentador levantar ou abaixar. Quando a sensibilidade esta definida no ponto minimo, sdo necessarias
grandes alteragdes na altura do solo para fazer com que o alimentador levante ou abaixe.

NOTA:
Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

1. Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

2. Pressione o botdo PARA CIMA (B) até que EO1
aparega no monitor e pressione ENTER (D). Este é o
ajuste da plataforma.

3. Pressione o botdo PARA CIMA (B) ou PARA BAIXO (C)
até que 112 seja exibido no monitor. Esse é seu ajuste
de sensibilidade.

NOTA:

Quanto mais baixa a leitura maior sera a sensibilidade.
Em geral, a faixa operacional ideal fica entre 50 e 80.

1003642

4. Pressione ENTER (D) para selecionar 112 como
configuracao da sensibilidade (isso permitira alterar o
primeiro digito da sequéncia numérica).

5. Pressione o botdo PARA CIMA (B) ou PARA BAIXO (C)
até que o numero desejado seja exibido e, em seguida,
pressione o botdao CAL (E). Isto trara o segundo digito.
Repita este procedimento até que a configuragao
desejada seja obtida.

Figura 3.322: Monitor da colheitadeira
John Deere

6. Pressione ENTER (D) pra gravar as alteragdes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustragbes sao
apenas para fins de referéncia; eles nao pretendem
representar as configuragdes especificas para o seu
equipamento.
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Ajuste do limite de velocidade da valvula de descida (John Deere Série 60)

Esse procedimento explica como ajustar o ponto no qual a valvula restritora se abre, permitindo o fluxo total aos
cilindros de elevacao.
NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagtes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustragdes sdo apenas para fins de referéncia; eles ndo pretendem
representar as configuragbes especificas para o seu equipamento.

1.

Pressione o botdo DIAGNOSTICO (A) no monitor. DIA
aparece no monitor.

Pressione o botdo PARA CIMA (B) até que EO1
aparega no monitor e pressione ENTER (C). Este é o
ajuste da plataforma.

Pressione o botdo PARA CIMA (B) ou PARA BAIXO até
que 114 seja exibido na parte superior do monitor. Esta
€ a configuragdo que ajusta o momento em que o
indice de queda brusca € iniciado com relagao a

zona morta.

NOTA:

A configuragao padrao € 100. Em geral, a faixa
operacional ideal é entre 60 e 85.

Pressione ENTER (C) para selecionar "114" como o
indice de queda brusca (isso permitira alterar o primeiro
digito da sequéncia numeérica).

Pressione o botdo PARA CIMA (B) ou PARA BAIXO (E)
até que o numero desejado seja mostrado, e entdo
pressione o botdo CAL (D). Isto trara o segundo digito.
Repita este procedimento até que a configuragao
desejada seja obtida.

Pressione ENTER (C) pra gravar as alteragdes.
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Figura 3.323: Monitor da colheitadeira
John Deere
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3.8.10 Colheitadeiras John Deere Série 70

Verificagdo da faixa de tenséo da cabine da colheitadeira (John Deere Série 70)

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

A\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagéo.

2. Certifiqgue-se de que a ligacéo da trava da flutuacao
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensao pode sair
da faixa durante a operagao, causando o mau
funcionamento do sistema de AHHC.

Figura 3.324: Trava da flutuagao
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3. Ajuste o suporte de tenséo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacédo esteja
no IIOII-

Figura 3.325: Caixa indicadora de flutuagao

4. Pressione o botdo PAGINA INICIAL (A) na tela principal
do monitor.

1003568

Figura 3.326: Monitor da colheitadeira
John Deere

5. Assegure-se de que os trés icones (A) retratados na
ilustragcao a direita aparegam no monitor.

1003569

Figura 3.327: Monitor da colheitadeira
John Deere
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6. Use o botdo de navegacao (A) para destacar o icone
do meio (0 "i" verde) e pressione o botao de marca de
selegéo (B) para selecionar o mesmo. Isto abrira o
Centro de Mensagens.

Figura 3.328: Console de controle da
colheitadeira John Deere

7. Utilize o botdo de navegacao para destacar
ABORDAGENS DE DIAGNOSTICO (A) da coluna a
direita e selecione-o pressionando o botdo de marca de
selegao.

8. Utilize o botdo de navegacao para destacar a caixa
suspensa (B) e pressione o botdo de marca de selegéo
para seleciona-la.

1003571

Figura 3.329: Monitor da colheitadeira
John Deere

9. Utilize o botdo de navegacéo para destacar VEICULO
LC 1.001(A) e pressione o botdo de marca de selecéo
para seleciona-lo.

1003572

Figura 3.330: Monitor da colheitadeira
John Deere
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10. Utilize o botao de navegagéo para destacar a seta para
baixo (A) e pressione o botdo de marca de selegéo
para navegar pela lista até que DADOS 029 (B) seja
exibido e a leitura da tensao (C) aparega no monitor.

1003573

Figura 3.331: Monitor da colheitadeira
John Deere

11. Garanta que a flutuagéo da plataforma esteja destravada.
12. Dé partida na colheitadeira e abaixe totalmente o alimentador até o solo.

NOTA:

Pode ser necessario manter o botao de MOVIMENTO DA PLATAFORMA PARA BAIXO pressionado por
alguns segundos para garantir que o alimentador esteja totalmente abaixado.

13. Verifique a leitura do sensor no monitor.
14. Levante a plataforma de modo que apenas se eleve do solo e verifique novamente a leitura do sensor.

15. Se o sensor de tensdo ndo estiver dentro dos limites alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e baixo
for insuficiente, consulte Ajuste dos limites de tensao: Sistema de um sensor, pagina 159.

Calibracdo de velocidade do alimentador (John Deere Série 70)

A velocidade do alimentador deve ser calibrada antes de se calibrar o sistema de controle automatico de altura da
plataforma (AHHC). Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter mais instrucoes.

Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (John Deere Série 70)

Os defletores estreitos podem substituir os defletores largos se ocorrerem deformagdes nas extremidades da
plataforma quando os deques estao configurados para entrega central.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.
2. Apoie a plataforma sobre os batentes inferiores e destrave a flutuacao.

3. Ligue a colheitadeira.
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4. Pressione o quarto botdo da esquerda ao longo da
parte superior do monitor (A) para selecionar o icone
que mostra um livro aberto com uma chave sobre
ele (B).

5. Pressione o botao superior(A) uma segunda vez para
entrar no modo de diagndsticos e calibragao.

1003597

Figura 3.332: Monitor da colheitadeira
John Deere

6. Selecione PLATAFORMA na caixa (A) rolando para
baixo na caixa usando o botdo de rolagem e, em
seguida, pressione o botdo da marca de selegao
(manopla e botao sado exibidos na Figura 3.334, pagina
232).

7. Role para baixo até o icone inferior direito que se
assemelha a uma seta em um diamante (B) e
pressione o botdo marca de selegao para seleciona-lo.

Figura 3.333: Monitor da colheitadeira
John Deere

Figura 3.334: Console de controle da

colheitadeira John Deere
A - Botéo de rolagem B - Botdo marca de selecdo
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8. Siga os passos listados no monitor para executar a calibragao.

NOTA:

Caso um codigo de erro surgir na tela, o sensor ndo esta no intervalo correto de funcionamento. Consulte
Verificagdo da faixa de tensdo da cabine da colheitadeira (John Deere Séries S e T), pagina 235 para verificar

e ajustar o intervalo.

Configuragéo da sensibilidade do controle automatico da plataforma (John Deere Série 70)

O ajuste de sensibilidade controla a distancia que a barra de corte deve percorrer para cima ou para baixo antes
que o controle automatico de altura da plataforma (AHHC) reaja e levante ou abaixe o alimentador. Quando a
sensibilidade é definida até o seu ponto maximo, sdo necessarias pequenas alteragdes na altura do solo para
fazer o alimentador levantar ou abaixar. Quando a sensibilidade esta definida no ponto minimo, sdo necessarias
grandes alteragbes na altura do solo para fazer com que o alimentador levante ou abaixe.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

1.

Pressione o botédo (A) duas vezes e a configuragao da
sensibilidade aparecera no monitor (quanto menor a
leitura, mais baixa é a sensibilidade).

Utilize o botao de navegagéo (B) para ajustar a
configuracao da sensibilidade. O ajuste sera gravado
automaticamente.

NOTA:

Se a tela permanecer inativa por um curto periodo de
tempo, o sistema retornara automaticamente para a
tela anterior. Pressionar o botdo marca de selegéo (C)
também retornara o monitor para a tela anterior.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustragdes sao
apenas para fins de referéncia; eles ndo pretendem
representar as configuragdes especificas para o seu
equipamento.
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Figura 3.335: Console de controle da
colheitadeira John Deere

1003637

Figura 3.336: Monitor da colheitadeira
John Deere
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Ajuste de variagdo de elevagdo/descida manual da plataforma (John Deere Série 70)
O peso da plataforma ditara a variagdo na qual a plataforma pode ser elevada ou abaixada durante a operagao.
Para ajustar a variagcao de elevagéo/descida da plataforma manualmente, siga estes passos:

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

1. Pressione o botéo (A) e a configuragao da variagao
atual de elevagao/descida aparecera no monitor
(quanto menor a leitura, mais lenta é a variagao).

2. Utilize o botao de navegacgao (B) para ajustar a
variagdo. O ajuste sera gravado automaticamente.

NOTA:

Se a tela permanecer inativa por um curto periodo de
tempo, o sistema retornara automaticamente para a
tela anterior. Pressionar o botao marca de selegao (C)
também retornara o monitor para a tela anterior.

Figura 3.337: Console de controle da
colheitadeira John Deere

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustragdes sao
apenas para fins de referéncia; eles nao pretendem
representar as configuragdes especificas para o seu
equipamento.

1003639

Figura 3.338: Monitor da colheitadeira
John Deere
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3.8.11 Colheitadeiras John Deere SériesSe T

Verificagdo da faixa de tenséo da cabine da colheitadeira (John Deere Séries S e T)

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagtes.

A\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e
destrave a flutuagéo.

2. Certifique-se de que a ligagdo da trava da flutuacao
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] nao pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensao pode sair
da faixa durante a operagao, causando o mau
funcionamento do sistema de AHHC.

Figura 3.339: Trava da flutuagao
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3. Ajuste o suporte de tenséo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacéo esteja
no IIOII-

4. Pressione o icone CALIBRACAO (A) na tela principal
do monitor. A tela CALIBRACAO aparece.

5. Pressione o icone LEITURAS DE DIAGNOSTICO (A)
na tela CALIBRACAO. A tela LEITURAS DE
DIAGNOSTICO aparece. Essa tela fornece acesso as
calibragdes, as opgdes da plataforma e as informagdes
sobre diagndstico.
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Figura 3.341: Monitor da colheitadeira
John Deere
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1003767

Figura 3.342: Monitor da colheitadeira
John Deere
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6. Selecione RETOMAR AHHC (A) e a lista de opbes de
calibragao aparecera.

Figura 3.343: Monitor da colheitadeira
John Deere

7. Selecione a opcdo DETECCAO DE AHHC.

8. Pressione o icone similar a uma seta em uma caixa (A).
O menu de DETECCAO DE AHHC aparece e cinco
telas de informacgodes sao exibidas.

1003769

Figura 3.344: Monitor da colheitadeira
John Deere

9. Pressione o icone (A) até que aparecga escrito "Pagina
5" proximo ao topo da tela e as seguintes leituras do

Sensor aparecam:

« ALTURA DA PLATAFORMA ESQUERDA L — "”H ~
« ALTURA DA PLATAFORMA CENTRAL B Fe ot 5.7
- ALTURA DA PLATAFORMA DIREITA 0

sEnand (V)

E exibida a leitura tanto dos sensores esquerdo e
direito. Na plataforma MacDon, pode haver um sensor
localizado na caixa do indicador de flutuagao (padrao)
ou dois sensores localizados na parte de tras da
estrutura lateral do médulo de flutuagao (opcional).

1003770

Figura 3.345: Monitor da colheitadeira
John Deere
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10. Garanta que a flutuagéo da plataforma esteja destravada.
11. Dé partida na colheitadeira e abaixe totalmente o alimentador até o solo.

NOTA:

Pode ser necessario manter o botdo de MOVIMENTO DA PLATAFORMA PARA BAIXO pressionado por
alguns segundos para garantir que o alimentador esteja totalmente abaixado.

12. Verifique a leitura do sensor no monitor.

13. Se o sensor de tenséo nao estiver dentro dos limites alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e baixo
for insuficiente, Consulte Ajuste dos limites de tensdo: Sistema de um sensor, pagina 159.

Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (John Deere Séries S e T)

Os defletores estreitos podem substituir os defletores largos se ocorrerem deformagdes nas extremidades da
plataforma quando os deques estao configurados para entrega central.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacido deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.
2. Apoie a plataforma sobre os batentes inferiores e destrave a flutuagao.

3. Pressione o icone DIAGNOSTICO (A) na tela principal
do monitor. A tela CALIBRACAO aparece.

Figura 3.346: Monitor da colheitadeira
John Deere
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4. Selecione FOLGA DO SEPARADOR(A) e sera exibida

uma lista de opgdes para calibragao.

5. Selecione VELOCIDADE DO ALIMENTADOR
calibre.

6. Selecione PLATAFORMA (B) e calibre.

7. Pressione o icone (A) com VELOCIDADE DO

(A)e

ALIMENTADOR ou PLATAFORMA selecionado e o

icone ficara verde.

214802
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Figura 3.347: Monitor da colheitadeira
John Deere

Figura 3.348: Monitor da colheitadeira
John Deere
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Figura 3.349: Monitor da colheitadeira
John Deere
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8. Clique no botao (A) e as instru¢des serdo exibidas na
tela para orienta-lo pelas etapas de calibragéao
restantes.

NOTA:

Se um cédigo de erro aparecer durante a calibragdo, o
sensor estara fora da faixa de tenso e exigira ajustes.
Consulte Verificagdo da faixa de tensao da cabine da
colheitadeira (John Deere Séries S e T), pagina 235.

Figura 3.350: Monitor da colheitadeira
John Deere

Configuragéo da sensibilidade do controle automatico de altura da plataforma (John Deere
Séries SeT)

O ajuste de sensibilidade controla a distancia que a barra de corte deve percorrer para cima ou para baixo antes
que o controle automatico de altura da plataforma (AHHC) reaja e levante ou abaixe o alimentador. Quando a
sensibilidade é definida até o seu ponto maximo, sdo necessarias pequenas alteragcdes na altura do solo para
fazer o alimentador levantar ou abaixar. Quando a sensibilidade esta definida no ponto minimo, sdo necessarias
grandes alteragdes na altura do solo para fazer com que o alimentador levante ou abaixe.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

1. Pressione o botéo (A) duas vezes e a configuragdo
atual da sensibilidade aparecera no monitor.

I

Figura 3.351: Comando central da colheitadeira
John Deere
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2. Pressione o icone "-" ou "+" (A) para ajustar as
variacgoes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustragdes sédo
apenas para fins de referéncia; eles nao pretendem
representar as configuragdes especificas para o seu
equipamento.

Figura 3.352: Monitor da colheitadeira
John Deere

Ajuste da variagdo de elevagdo/descida manual da colheitadeira (John Deere Série S e Série T)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

NOTA:

O indicador (A) deve estar na posigao "0" (B), com a
plataforma a 152 mm (6 pol.) acima do solo. Caso contrério,
a tensao de saida do sensor de flutuagao deve ser
verificada. Consulte o passo 4, pagina 155. Quando a
plataforma esta no chao, o indicador deve estar na posigao
"1" (C) para a baixa pressao do solo ou na posigéo "4" (D)
para alta pressao do solo. Condigdes de solo e cultura
determinam a quantidade de flutuagéo a ser empregada. A
configuragao ideal é o mais leve possivel sem trepidagéo
da plataforma ou perda de cultura. Operar com
configuragdes pesadas de forma prematura desgasta a
placa de desgaste da barra de corte.

214802 241

DB: : = AR
\L 8 ssegﬂuva

1023870

Figura 3.353: Caixa indicadora de flutuagiao
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1. Pressione o botéo (A) e a configuragéo atual da
sensibilidade aparecera no monitor.

I

Figura 3.354: Comando central da colheitadeira
John Deere

2. Pressione o icone "-" ou "+" (A) para ajustar as
variagoes.

NOTA:

Os numeros retratados nas telas nestas ilustragdes sédo
apenas para fins de referéncia; eles ndo pretendem
representar as configuragbes especificas para o seu
equipamento.

Figura 3.355: Monitor da colheitadeira
John Deere

Configuragbes predefinidas de altura de corte (John Deere Série S)

NOTA:
Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagédo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.
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NOTA:
O indicador (A) deve estar na posigéo "0" (B), com a

plataforma a 152 mm (6 pol.) acima do solo. Caso contrario,

a tensao de saida do sensor de flutuagao deve ser
verificada. Consulte o passo 4, pagina 155. Quando a

plataforma esta no chao, o indicador deve estar na posigcao

"1" (C) para a baixa pressao do solo ou na posigdo "4" (
para alta pressao do solo. Condicdes de solo e cultura

D)

determinam a quantidade de flutuacédo a ser empregada. A
configuracao ideal é o mais leve possivel sem trepidagéo

da plataforma ou perda de cultura. Operar com
configuracdes pesadas de forma prematura desgasta a
placa de desgaste da barra de corte.

1. Pressione o icone COLHEITADEIRA -
CONFIGURACAO DA PLATAFORMA (A) na tela

1023870

principal. A tela COLHEITADEIRA - CONFIGURACAO
DA PLATAFORMA é exibida. Esta tela é utilizada para
definir diversas configuragdes da plataforma tais como
velocidade do molinete, largura da plataforma e altura
do alimentador para a acoplamento do medidor

de acres.

Selecione o icone COLHEITADEIRA -
CONFIGURACAO DA PLATAFORMA AHC (A). A tela
COLHEITADEIRA - CONFIGURACAO DA
PLATAFORMA AHC é exibida.
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Figura 3.358: Monitor da colheitadeira
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3. Selecione os icones SENSOR AUTOMATICO DE
ALTURA (A), RETORNAR AO CORTE (B) e POSICAO
DO MOLINETE (C).

NOTA:

Se nao for possivel selecionar o icone POSICAO DO
MOLINETE (C) (nenhuma marca de sele¢éo), o sensor
de altura do molinete requer calibragdo. Consulte
Calibragdo do sensor de altura do molinete (John
Deere Séries S e T), pagina 251.

4. Engate a plataforma.

5. Mova a plataforma para a posigao desejada e use o
botéo (A) para ajustar em detalhes a posigao.

6. Mova o molinete para a posi¢céo desejada.

Figura 3.360: Console de controle da
colheitadeira

7. Pressione e segure o interruptor de predefinigdo 2 (B)
até que o icone de altura 1 do molinete pisque no
monitor.

8. Faca novamente os trés passos anteriores para o
interruptor de predefinigdo 3 (C).

9. Selecione uma configuragdo adequada de pressao de
solo. Use o botao 2 de predefinicdo (B) na alavanca de
controle para um ajuste da pressao baixa do solo em
condi¢des de solo lamacento ou macio, e o botédo 3 (C)
para uma alta pressao de solo, em condi¢des de solo
mais duras e uma velocidade de solo mais rapida.

NOTA:

A configuracao do botédo 1 (A) deve ser usada para Figura 3.361: Botdes da alavanca de controle
levantar a plataforma no promontério e ndo € utilizada
para o corte no solo.
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OPERAGAO

NOTA:

Quando o AHHC estiver engatado, o icone AHHC (A) é
exibido no monitor e 0 nimero indicando qual botao foi
pressionado (B) é exibido na tela.

Figura 3.362: Monitor da colheitadeira

Calibragéo da variagao de inclinagdo do avango-recuo do alimentador (John Deere Série S e
Série T)
Para melhor desempenho do controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a unido central

ajustada em D. Quando a configuragao e calibragéo estiverem completas, ajuste a uniao central de volta para o
angulo de plataforma desejado. Para obter mais instrugdes, consulte 3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104

Esse procedimento se aplica apenas ao modelo/ano 2015 e colheitadeiras John Deere Série T posteriores.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

A inclinagéo do avango-recuo do alimentador é controlada
pelos botdes (C) e (D) na parte traseira da alavanca de
controle.

Figura 3.363: Alavanca de controle John Deere
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NOTA: “omibane - Mlt-Flanc tion Lever Sanp

Multi-Function Lever Setup

Os controle de inclinagédo do avango-recuo do alimentador
podem ser alterados para trabalhar com os botdes E e F
pressionando o icone da alavanca hidraulica (A) e, em
seguida, selecionando INCLINACAO DO AVANCO-RECUO o E B@
DO ALIMENTADOR a partir do menu suspenso (B). B

[Feeder House Forelaft Tilt

B <No function=

Figura 3.364: Monitor da colheitadeira
John Deere

Para calibrar a variagéo de inclinagao do avango-recuo do alimentador, siga esses passos:
1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Apoie a plataforma sobre os batentes inferiores e destrave a flutuacao.

3. Pressione o icone DIAGNOSTICO (A) na tela principal
do monitor. A tela CALIBRACAO ¢ exibida.

Figura 3.365: Monitor da colheitadeira
John Deere
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OPERAGAO

4. Selecione o menu suspenso CALIBRACOES (A) para -
visualizar a lista de opcdes de calibracao. Calibrations

Threshing Clearance

Perform calibration when control umit
LEZ, threshing clearance sensor or
asscciated com ponents are replaced
or adjusted

Engine running

&
Figura 3.366: Monitor da colheitadeira
John Deere

5. Pressione a seta (A) para circular entre as opc¢des de
calibragao e selecione VARIACAO DA INCLINACAO
DO AVANCO-RECUO DO ALIMENTADOR. THEsshiia CleAdincs

oisture Sensor Tem peratura

fShoe Chaffer Position

Choe Sieve Pasition
hreshing Clearance
nloading Auger Engage

ield

Figura 3.367: Monitor da colheitadeira John
Deere

6. Pressione o icone ENTER (A).

Calibrations
[Feader House ForelAft Tilt Range

H
.F'r_'r'l'nl m calibration when r.-::mlrn-T'Jrul
LC1, or control unit CAB., or feeder
house tilt forefaft position Sensor, or
associated components are replaced
adjusted

Combine on level ground. -
Engine running at low idla @ —

Figura 3.368: Monitor da colheitadeira
John Deere
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OPERAGAO

7. Siga as instrugdes exibidas na tela. Conforme ee——
prosseguir pelo procedimento de calibragdo, o monitor eeder House Fore/Afl
sera atualizado, automaticamente, para exibir o

proximo passo. — ==
Combine must be in field mode.

NOTA:

Se um cdédigo de erro aparecer durante a calibracao, o

sensor estara fora da faixa de tensao e exigira ajustes. je gt . .
o ~ . ~ R Calibration will procesd when combine

Consulte Verificagdo da faixa de tensao da cabine da is in field mode.

colheitadeira (John Deere Séries S e T), pagina 235.

A

Figura 3.369: Monitor da colheitadeira
John Deere

1016137

Verificagdo da tensdo do sensor de altura do molinete (John Deere Séries Se T)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizacoes.

1. Pressione o icone CALIBRACAO (A) na tela principal
do monitor. A tela CALIBRACAO aparece.

o0&/ |

§ g

Oats | ,~

20
A

A

1016117

Figura 3.370: Monitor da colheitadeira
John Deere
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na tela CALIBRACAO. A tela LEITURAS DE

OPERAGAO

Pressione o icone LEITURAS DE DIAGNOSTICO (A)

DIAGNOSTICO aparece. Essa tela fornece acesso as
calibragdes, as opgodes da plataforma e as informagdes

sobre diagnéstico.

3. Selecione o menu suspenso (A) para visualizar a lista

de opcgdes de calibragao.

4. Role para baixo e selecione RESUME REEL
(RETOMAR MOLINETE) (A).

214802

249

Calibrations

T.I.lr-_rgrm'u.;] Clearance i
-
Perform calibration when control umit
LEZ, threshing clearance sensor or
asscciated com ponents are replaced
or adjusted

Engine running

‘9

Figura 3.371: Monitor da colheitadeira
John Deere

aurderms o lasiiars P sl
0 |[Disgnostic Readings ]
= ||AHC Resume 2 ‘
—— b 4
no
= o
o | "
3.3' r—‘
i | g
P

Figura 3.372: Monitor da colheitadeira
John Deere

Recl Resume

High-power Feeder House
Massilow

Parking Brake

Reel Resume —@
Sieve Opening

Tallings Volume

1023572

Figura 3.373: Monitor da colheitadeira
John Deere
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5. Pressione o icone ENTER (A). A pagina RETOMAR
MOLINETE é exibida.

6. Pressione o icone NEXT PAGE (PROXIMA PAGINA)
(A) para ir a pagina 3.

7. Abaixe o molinete para visualizar a baixa tensao (B). A
tensao deve estar entre 0,5-0,9 V.

8. Levante o molinete para ver o limite inferior de
tensdo (A). A tenséo deve estar entre 4,1-4,5 V.

9. Se atenséo estiver fora da variagdo correta, consulte
Verificacdo e ajuste do sensor de altura do molinete,
pagina 120.
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Caurnv = ImmRos Ll i)
0 |[Diagnostic Readings
| [[Reel Resume ‘_l

Figura 3.374: Monitor da colheitadeira
John Deere

ol ~ Foel Resume

‘{} i Page 3

Reel Resume Enable :Nol Pressed
1 U | Swilch

- Reel Resume Enabled : Enabled
g | Status

Recl Resume Active : Not Aclive

0.4 Status
éu, Reel Raise/Lower :U.ﬁ?
158 3=: Sensor (V)
o Reel ForelAlt Position :0.00
Sensor (V) @ 2
Ll Wf_ - r =
; y S
7 Hiw

Figura 3.375: Monitor da colheitadeira
John Deere

spidrmt = FB gy dhi Foaialirs

o | Reel Resume

-ﬂg_-j' s Page 3

= Recl Resume Enable : Notl Pressed

10 Switch

- Reel Resume Enabled : Enabled

o) b Status
Recl Resume Active @ Not Active
4 0.4 Status

il Roel Raise/Lower :4.29
458 .37 Sonsor (V)

i Reol Fore/aflt Position :0.00
Sensor (V)

LIE] Jaes

Figura 3.376: Monitor da colheitadeira
John Deere
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Calibragéo do sensor de altura do molinete (John Deere Séries S e T)

Para melhor desempenho do controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a unido central
ajustada em D. Quando a configuragao e calibragao estiverem completas, ajuste a uniao central de volta para o
angulo de plataforma desejado. Para obter mais instru¢des, consulte 3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104

Esse procedimento se aplica apenas ao modelo/ano 2015 e colheitadeiras John Deere Série T posteriores.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagédo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

Para calibrar a altura do molinete, siga estes passos:
1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.
2. Apoie a plataforma sobre os batentes inferiores e destrave a flutuacéao.

3. Pressione o icone DIAGNOSTICO (A) na tela principal
do monitor. A tela CALIBRACAO é exibida.

1016117

Figura 3.377: Monitor da colheitadeira
John Deere

4. Selecione o menu suspenso CALIBRACOES (A) para

visualizar a lista de op¢des de calibragéao. Calibrations
Reel Position

5. Percorra a lista de opcdes e selecione POSICAO DO

MOL'NETE Perfarm calibration when cantral unit LC1 |
or real posilion sansors or associaled
. , componenis are reaplaced/ad|usied.
6. Pressione o icone ENTER (B). ? P i

Combine in field mode. = ‘

Engine running at high idie I @

Figura 3.378: Monitor da colheitadeira
John Deere
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OPERAGAO

7. Siga as instrugdes exibidas na tela. Conforme

prosseguir pelo procedimento de calibragdo, o monitor
sera atualizado, automaticamente, para exibir o
proximo passo. A calibragao requer o uso dos
interruptores de elevagao (A) e de rebaixamento (B) do
molinete na alavanca de controle.

Pressione e segure o interruptor ABAIXAR MOLINETE
até que o molinete esteja totalmente abaixado.
Continue pressionando o interruptor ABAIXAR
MOLINETE enquanto exigido pelo monitor.

Pressione e segure o interruptor LEVANTAR
MOLINETE até que o molinete esteja totalmente
levantado. Continue pressionando o interruptor
LEVANTAR MOLINETE enquanto exigido pelo monitor.

252

Figura 3.379: Alavanca de controle John Deere

L

L e e

Real Position

Swpt

Press and hold reel lower switeh.

Calibration will procead automatically.

= [ Z] K3

Figura 3.380: Monitor da colheitadeira
John Deere

0.00 il dili;tl Position
o = Step 9
m ”h I ims
Press and hold reel raise switch.
23.60
A =
ag
83_1 5 A Calibration will procead automatically.
ﬂj =
it
= [Z]
Figura 3.381: Monitor da colheitadeira

John Deere




OPERAGAO

10. Quando todos os passos forem concluidos, sera
exibida a mensagem CALIBRACAO CONCLUIDA na
tela. Saia do menu CALIBRACAO pressionando a
tecla ENTER.

NOTA:

Se um cédigo de erro aparecer durante a calibragdo, o
sensor estara fora da faixa de tensao e exigira ajustes.
Consulte Verificagdo da tensdo do sensor de altura do
molinete (John Deere Séries S e T), pagina 248.

Llamredwisn « Cabifarsrios

0.00 Reel Position
o = Step 25
mifh

Calibration complete.

23.60

e H

ad -
B215

Select ENTER to save changes and exit.

[17 ¥||Select ABORT to exit without saving @

7] o

Figura 3.382: Monitor da colheitadeira
John Deere

3.8.12 Colheitadeiras John Deere Série S7

Ajuste da Plataforma (John Deere Série S7)
NOTA:

Alteracbes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

1. Pressione o botédo da plataforma (A) no painel abaixo
do monitor. A pagina PLATAFORMA abre.

214802 253

S H ﬁ’g 9~

]
i 00 A= ! '

bu/ac

:___I'I

™ | ] | i
- — mo | . i

- — (a)

WORK | ATOTRAL

e -
AMBANGE | QIICE A s TRADE it

Figura 3.383: Monitor da colheitadeira
John Deere S7
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OPERAGAO

2. Selecione o campo TIPO DE PLATAFORMA (A). A
janela DETALHES DA PLATAFORMA ¢ aberta.

3. Verifique se a largura correta da plataforma € exibida
em LARGURA.

4. Para alterar a largura da plataforma, selecione o
campo (A). A janela LARGURA ¢ aberta.

5. Utilize o teclado virtual para introduzir a largura correta
da plataforma e pressione OK.

214802 254

B beader 0 O

—®

Aute Ladrtial

gum

11 :& L.i

Figura 3.384: Monitor John Deere S7 — Pagina
da plataforma

Header Detalls | Flex Platform (3)
Witk

50 %

K W - — Bocond Stop Height
i LI

o
A Sat to Current Halght

Winims Heel Spaed

10 mfrmin

Figura 3.385: Monitor John Deere S7 — Janela
de detalhes da plataforma

Figura 3.386: Monitor John Deere S7 — Ajuste
de largura da plataforma
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OPERAGAO

6. Pressione o botao fechar janela (A) no canto superior
direito da janela para voltar a pagina PLATAFORMA.

7. A velocidade de subida/descida, velocidade de
inclinacao, sensibilidade de altura e sensibilidade de
inclinagdo podem ser ajustados a partir desta pagina.
Selecione a opgao (A) que desejar ajustar. Este
exemplo mostra o ajuste da velocidade de

subida/descida.

8. Utilize os botdes “+” ou

para ajustar a configuragao.

9. Pressione o botéo fechar janela no canto superior
direito da janela para voltar a pagina PLATAFORMA.

214802
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Becord Sinp Helght

+=3 Sat to Current Helght

Winims Heel Spaed

10 mfrmin

1022760

Figura 3.387: Monitor John Deere S7 — Janela
de detalhes da plataforma
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Figura 3.388: Monitor John Deere S7 — Pagina
da plataforma
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Figura 3.389: Monitor John Deere S7 - Ajuste da
velocidade de subida/descida
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OPERAGAO

10. Selecione o icone CONTROLE AUTOMATICO (A). A
pagina CONTROLE AUTOMATICO DA PLATAFORMA
¢ exibida.

11. Se a plataforma ainda nao tiver sido calibrada, um
icone de erro aparecera no botdao SENSOR DE
ALTURA (A). Selecione o botédo (A) para exibir a
mensagem de erro.

12. Leia a mensagem de erro e pressione OK.

13. Prossiga para Verificagdo da variagcao de tensdo da
cabine da colheitadeira (John Deere Série S7), pagina
257.
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Figura 3.390: Monitor John Deere S7 — Pagina
da plataforma
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Figura 3.391: Monitor John Deere S7 — Controle
automatico da plataforma
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Figura 3.392: Monitor John Deere S7 —
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OPERAGAO

Verificagdo da variagao de tenséo da cabine da colheitadeira (John Deere Série S7)

A saida do sensor de altura de plataforma automatica deve estar dentro de um intervalo especifico ou a fungéo
nao sera executada adequadamente.

Colheitadeira Limite de baixa tensdo Limite de alta tenséo Variagao minima

John Deere Série S7 0,5V 45V 30V

Verifique a faixa de tensao de saida do sensor da cabine da colheitadeira de acordo com as instrugdes que se
seguem.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Posicione a plataforma a 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuacao.

2. Certifique-se de que a ligagdo da trava da flutuacao
esteja nos batentes inferiores em ambos os locais.
Quando a ligagao estiver nos batentes inferiores, a
arruela (A) e porca (B) ndo podem ser movidas.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver sobre os batentes
inferiores durante os préximos dois passos, a tensao
podera sair do limite durante a operagao, causando
mau funcionamento do sistema de controle automatico
de altura (AHHC).

1001416

3. Ajuste o suporte de tensdo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) do indicador de flutuacédo esteja
no Il0ll-

1003464

Figura 3.394: Caixa indicadora de flutuacao
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OPERAGAO

4. Na pagina COLHEITA, selecione o icone do MENU (A)
no canto inferior direito da tela. i

Figura 3.395: Monitor John Deere S7 — Pagina
de colheita

5. Na pagina de Menu, selecione a guia SISTEMA (A). O
MENU é aberto.

. Wachine Lattings ® )
6. Selecione o icone CENTRO DE DIAGNOSTICO (B). A - J \l
tela CENTRO DE DIAGNOSTICO ¢ exibida. e . (PECATERY - RS | ERM K IR

5 8 @

Saitmars Uters & Wir
Aroass

7. Selecione AHC - DETECGAO (A). A tela AHC -
DETECGCAO\DIAGNOSTICO é exibida.

| maic - it

Controllsr

R AHE - Resimie

| ame :mm—@

ChaPler Dpaning

Trosutie Codes

CAK Bus infe
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[£}]  Elasning Fan Speed

Blal & -Spwmd

1022780

Figura 3.397: Monitor John Deere S7 — Centro
de diagnostico
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8. Selecione a aba SENSOR (A) para visualizar as

tensdes do sensor. A tensdo do sensor central de altura
da plataforma (B) deve estar entre 0,5 € 4,5V, com pelo

menos 3 V de variagao entre 0 e 4 na caixa de
indicador de flutuacao.

NOTA:
Se o kit Inclinagdo Lateral Automatica do AHHC

opcional estiver instalado, os sensores de altura da

plataforma esquerdo e direito também devem estar no

mesmo intervalo de 0,5-4,5 V.

9. Se for necessario ajustar a tensdo do sensor, consulte .

Ajuste dos limites de tenséo: Sistema de um sensor,

pagina 159.

Calibracdo do alimentador (John Deere Série S7)

ARC - femiing | Dlagnostics

Genersl -

REH Serrine Sugrly Visage

1 peedor s e Foptadn Sranr

1022782

Figura 3.398: Monitor John Deere S7 —
Verificagao da tensao do sensor

A calibragao do alimentador deve ser feita antes da calibragao da plataforma.

Para melhor desempenho do controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a uniao central
ajustada em D. Quando a configuracao e calibragao estiverem completas, ajuste a uniao central de volta para o
angulo de plataforma desejado. Para instrugdes, consulte Ajuste do dngulo da plataforma pela colheitadeira,

pagina 106.
NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Apoie a plataforma sobre os batentes inferiores e destrave a flutuagéo .
3. Na pagina COLHEITA, selecione o icone do MENU (A)

no canto inferior direito da tela. O MENU é aberto.
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Figura 3.399: Monitor John Deere S7 — Pagina
de colheita

Revisao A



OPERAGAO

4. Selecione a guia CONFIGURACOES DA
MAQUINA (A).

5. Selecione o icone CALIBRACOES E
PROCEDIMENTOS (B). A pagina CALIBRACOES E
PROCEDIMENTOS é exibida.

6. Selecione a guia PLATAFORMA (A).

7. Selecione CALIBRAGAO DA VELOCIDADE DE
ELEVAGCAO DO ALIMENTADOR (B). A pagina
CALIBRAGCAO DA VELOCIDADE DE ELEVACAO DO
ALIMENTADOR é exibida.

8. Selecione CALIBRAR (A) na parte inferior da pagina.
Uma visdo geral de calibracéo aparece.

214802 260
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Figura 3.400: Monitor John Deere S7 —
Configuragées da maquina
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Figura 3.401: Monitor John Deere S7 —
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Figura 3.402: Monitor John Deere S7 —
Calibracao do alimentador
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OPERAGAO

9. Leia a visao geral de calibragcéo e pressione INICIAR.

10. Siga as instrugdes exibidas na tela. Conforme
prosseguir pelo procedimento de calibragdo, o monitor
sera atualizado, automaticamente, para exibir o
préximo passo.

NOTA:

Se um cédigo de erro aparecer durante a calibragdo, o
sensor estara fora da faixa de tenséo e exigira ajustes.
Consulte Ajuste dos limites de tensdo: Sistema de um
sensor, pagina 159.

11. Quando a calibracéo estiver completa, selecione
SALVAR para confirmar a calibracéo.
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Figura 3.403: Monitor John Deere S7 —
Calibragao do alimentador
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Figura 3.404: Monitor John Deere S7 —
Calibragao do alimentador
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Figura 3.405: Monitor John Deere S7 —
Calibracao do alimentador
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Calibragéo da plataforma (John Deere Série S7)

A calibragdo do alimentador deve ser feita antes da calibragdo da plataforma. Se o alimentador ainda nao tiver sido
calibrado, consulte Calibracéo do alimentador (John Deere Série S7), pagina 259.

Para melhor desempenho do controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a plataforma
ajustada no angulo mais ingreme. Quando a configuragéo e calibragéo estiverem completas, ajuste a unido central
de volta para o angulo de plataforma desejado. .

NOTA:

Alteracbes podem ter sido feitas para aos controles ou monitor da colheitadeira desde a publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Apoie a plataforma sobre os batentes inferiores e destrave a flutuagéo .

3. Na pagina COLHEITA, selecione o icone do MENU (A)
no canto inferior direito da tela. O MENU é aberto.

Harveating

Track 1

Sdl Track ]

1a.ea0ln

Shift Track

Figura 3.406: Monitor John Deere S7 — Pagina
de colheita

4. Selecione a guia CONFIGURACOES DA

MAQUINA (A). o
5. Selecione o icone CALIBRACOES E / |-
PROCEDIMENTOS (B). A pagina CALIBRACOES E Aaphcsion node cobraiers  Conrsh Gger |

PROCEDIMENTOS é exibida.
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Figura 3.407: Monitor John Deere S7 —
Configuragées da maquina
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6. Selecione a guia PLATAFORMA (A).

7. Selecione CALIBRAGAO DA PLATAFORMA (B). A
pagina CALIBRAGAO DA PLATAFORMA ¢ exibida.

B cotibeations & procedures 8

Harssn

W Pevder Mouse Laseral THE Range Cabbration

linsder
Feerder Mouse |aSeral TS Soeed Calibration

Freres Figuse Raine Specd Catorason

Figura 3.408: Monitor John Deere S7 —
Calibragoes e procedimentos

8. Selecione CALIBRAR (A) na parte inferior da pagina. A
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Figura 3.409: Monitor John Deere S7 —
Calibracgao da plataforma

9. Pressione o botdo (A) no console para configurar o
motor para marcha lenta alta.
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10. Selecione INICIAR na pagina de visdo geral de
calibragao.

11. Siga as instrug¢des exibidas na tela da colheitadeira.
Conforme prosseguir pelo procedimento de calibracao,
o0 monitor sera atualizado automaticamente para exibir
0 préximo passo.

NOTA:

Se um cédigo de erro aparecer durante a calibracao, o
sensor estara fora da faixa de tenséo e exigira ajustes.
Consulte Ajuste dos limites de tenséo: Sistema de um
sensor, pagina 159.

12. Quando a calibragao estiver completa, selecione
SALVAR para confirmar a calibragao.

3.8.13 Colheitadeiras CLAAS Série 500

Header Calibration
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rovar ledder e
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Figura 3.411: Monitor John Deere S7 -
Calibracgao da plataforma
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Header Calibration

Confirm Calsbration
. Calibration succetfull

Sedect “Save™ o conlei calibration
Sebert"Cancel” bo divcand rewls

X Conce -
|~ rvvevam T |
Figura 3.412: Monitor John Deere S7 —
Calibracao da plataforma

Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (CLAAS Série 500)

Os defletores estreitos podem substituir os defletores largos se ocorrerem deformagdes nas extremidades da
plataforma quando os deques estao configurados para entrega central.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.
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2. Use as teclas "<" (A) ou ">" (B) para selecionar
PLATAFORMA AUTOMATICA e pressione a tecla
OK (C). A janela "E5" mostra se a altura automéatica da
plataforma esta ligada ou desligada.

3. Use asteclas "-" (A) ou "+" (B) para ligar o AHHC e
pressione a tecla OK (C).

4. Engate o mecanismo de debulha e a plataforma.

5. Utilize a tecla “<” ou a tecla “>” para selecionar
LIMITES DE ALTURA DE CORTE e pressione a tecla
"OK" dos controles da colheitadeira.

6. Siga os procedimentos exibidos na tela para programar
os limites superior e inferior da plataforma no CEBIS.

214802 265
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Figura 3.415: Monitor da colheitadeira CLAAS
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7. Use < ou > para selecionar SENSIBILIDADE CAC e P 2 P
pressione a tecla "OK" dos controles da plataforma. . ’ ' o
‘e , ) =
NOTA: S T .
A configuragédo da sensibilidade do sistema AHHC , I \\{_ e -4
influencia a velocidade de reagéo do AHHC na J e '
plataforma. B - "
8. ;Jse —ou + para al_terar ats c;)nrigtél;agées detveilociddade -E] T 2omn L) Liv  LOUN
e reacgao e pressione a tecla os controles da P s e e e s
plataforma' Harking otk Batn ronld bwight  lewl ond viom s i
luble besgrh visps Fora/afu reel oo Warie swton BUDFF Bad dechpliam |
— — — %
=D % 1% | X |0 (50| # & S
Figura 3.416: Monitor da colheitadeira CLAAS
9. Use alinha (A) ou o valor (B) para determinar a
configuracao da sensibilidade. A e — t—;] : :;
D | mrviat wit
NOTA: L T
Berhing wiith Lis
A configuragdo pode ser ajustada de 0-100%. Quando |W\'\ o = =
a sensibilidade é ajustada em 0%, os sinais das faixas »..\ ‘-\
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Figura 3.417: Monitor da colheitadeira CLAAS

Configuragéo de altura de corte (CLAAS Série 500)

As alturas de corte podem ser programadas nos sistemas de altura de corte predefinida e de contorno automatico.
Utilize o sistema de configuragdo de altura de corte predefinida para alturas de corte acima de 150 mm (6 pol.) e
utilize o sistema de autocontorno para alturas de corte abaixo de 150 mm (6 pol.).

Configuragao predefinida de altura de corte (CLAAS Série 500)
4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

1. Ligue o motor.

2. Ative a chave de habilitagdo do motor.
3. Engate o mecanismo de debulha.
4

Engate a plataforma.
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5. Pressione brevemente o botédo (A) para ativar o sistema
de contorno automatico ou pressione brevemente o
botéo (B) para ativar a altura de corte predefinida.

NOTA:

O botéo (A) somente é utilizado com a fungéo controle
automatico de altura da plataforma (AHHC). O

botéo (B) somente € utilizado com o retorno para a
fungéo de corte.

6. Use atecla"<" (C)ou atecla">" (D) para selecionar a
tela de ALTURA DE CORTE e pressione a tecla
OK (E).

7. Utilize atecla "-" (A) ou a tecla "+" (B) para configurar a
altura de corte desejada. Uma seta indica a altura de
corte selecionada na régua.

8. Pressione brevemente o botédo (A) ou botéo (B) para
selecionar o ponto de configuracao.

9. Repita o Passo 7, pagina 267 para o ponto de
configuragao.

1003744

Figura 3.420: Botdes da alavanca de controle
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Configuragao manual da altura de corte (CLASS Série 500)
4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagédo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

1. Use o botao (A) para elevar a plataforma ou o botéo (B)
para abaixar a plataforma a altura de corte desejada.

2. Pressione e segure o botao (C) por 3 segundos para
armazenar a altura de corte no CEBIS (um alarme
soara quando a nova configuragéo for armazenada).

3. Programe uma segunda regulagem, se desejado,
usando o botéo (A) para elevar a plataforma ou o
botéo (B) para abaixar a plataforma para a altura de
corte desejada e pressione o botédo (C) brevemente,
para armazenar a segunda regulagem no CEBIS
(soara um alarme quando a nova configuragao for
armazenada).

NOTA: Figura 3.421: Botdes da alavanca de controle
Para corte acima do solo, repita o passo 1, pagina 268,

e o use o botéo (D) em vez do botéo (C) ao repetir o

passo 2, pagina 268.

Configuracgéo da sensibilidade do controle automatico da altura da plataforma
(CLAAS Série 500)

O ajuste de sensibilidade controla a distancia que a barra de corte deve percorrer para cima ou para baixo antes
que o controle automatico de altura da plataforma (AHHC) reaja e levante ou abaixe o alimentador. Quando a
sensibilidade é definida até o seu ponto maximo, sdo necessarias pequenas alteragcdes na altura do solo para
fazer o alimentador levantar ou abaixar. Quando a sensibilidade esta definida no ponto minimo, sdo necessarias
grandes alteragdes na altura do solo para fazer com que o alimentador levante ou abaixe.

NOTA:

Os limites superior e inferior da plataforma devem ser programados no CEBIS antes de ajustar a sensibilidade do
sistema AHHC. A configuracao pode ser ajustada de 0-100%. Quando a sensibilidade é ajustada em 0%, os sinais
das faixas de deteccdo néo tém efeito sobre o ajuste automatico da altura de corte. Quando a sensibilidade é
ajustada em 100%, os sinais das faixas de detecgéo tém efeito maximo sobre o ajuste automatico da altura de
corte. O ponto de partida recomendado é 50%.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagédo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.
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1. Use as teclas "<" (C) ou ">" (D) para selecionar

SENSIBILIDADE CAC e pressione a tecla OK (E).

2. Useatecla

(A) ou "+" (B) para alterar a configuragéo

de velocidade de reacéo e pressione a tecla OK (E).

3. Usealinha (A) ou o valor (B) para determinar a
configuragao da sensibilidade.

214802
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Figura 3.422: Controles da colheitadeira CLAAS
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Figura 3.424: Fluxograma para a configuragao de sensibilidade do otimizador de flutuagcido
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Ajuste de velocidade automatica do molinete (CLAAS Série 500)

A velocidade predefinida do molinete pode ser configurada quando as fungdes de plataforma automatica forem
ativadas.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

1. Utilize a tecla “<” ou a tecla “>” para selecionar a
JANELA DO MOLINETE. A janela (E15) exibira a
velocidade de avango ou recuo atual do molinete em
relacéo a velocidade no solo.

1003752

Figura 3.425: Monitor da colheitadeira CLAAS

2. Pressione a tecla OK (C) para abrir a janela
VELOCIDADE DO MOLINETE.

3. Utilize a tecla “-” (A) ou utilize a tecla “+” (B) para
configurar a velocidade do molinete em relacao a
velocidade atual no solo. A janela (E15) exibira a
velocidade do molinete selecionada.

1003749

Figura 3.426: Controles da colheitadeira CLAAS
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4. Também é possivel ajustar manualmente a velocidade
do molinete girando o seletor rotativo para a posi¢cao do
molinete (A) e, em seguida, utilizar as teclas - ou + para
selecionar a velocidade do molinete.

1003753

Figura 3.427: Seletor rotativo da colheitadeira
CLAAS

5. Pressione e segure o botédo (A) ou o botéo (B) por
3 segundos para armazenar a configuragao no CEBIS
(um alarme soara quando a nova configuracao for
armazenada).

NOTA:

Sempre que o botéo (A) ou o botéo (B) for pressionado
por 3 segundos, as posi¢des atuais para a velocidade
do molinete e a altura de corte sdo armazenadas.

1003744

Figura 3.428: Botdes da alavanca de controle
de CLAAS
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6. Utilize as teclas “<” ou “>” para selecionar a JANELA
DO MOLINETE. A janela (E15) exibira a velocidade de
avango ou recuo atual do molinete em relagao a
velocidade no solo.

Figura 3.429: Monitor da colheitadeira CLAAS

1003754

Figura 3.430: Monitor da colheitadeira CLAAS

7. Pressione atecla OK (E) e use a tecla (C) ou a tecla D
para selecionar a janela do AVANCO-RECUO DO
MOLINETE.

8. Utilize a tecla "-" (A) ou a tecla "+" (B) para configurar a
posigao do avango-recuo do molinete.

NOTA:

O botéo da alavanca de controle (A) ou o (B) pode
também ser usado para configurar a posi¢cao do
avango-recuo do molinete.

Figura 3.431: Controles da colheitadeira CLAAS
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9. Pressione e segure o botédo (A) ou o botéo (B) por
3 segundos para armazenar a configuragao no CEBIS
(um alarme soara quando a nova configuracgao for
armazenada).

NOTA:

Sempre que o botao (A) ou o botéo (B) for pressionado
por 3 segundos, as posi¢des atuais para a velocidade
do molinete e a altura de corte sdo armazenadas.

Figura 3.432: Botdes da alavanca de controle
de CLAAS

3.8.14 Colheitadeiras CLAAS Séries 600 e 700
Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (CLAAS Séries 600 e 700)

Os defletores estreitos podem substituir os defletores largos se ocorrerem deformagdes nas extremidades da
plataforma quando os deques estao configurados para entrega central.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Certifique-se de que flutuacao da plataforma estejam desengatadas (A).

3. Use o botéo de controle (A) para destacar o icone
AUTOCONTORNO (B) e pressione o botado de
controle (A) para seleciona-lo.

Figura 3.433: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle

214802 274 Revisdo A



OPERAGAO

Use o botao de controle (A) para destacar o icone que
se assemelha a uma plataforma com as setas para
cima e para baixo (ndo mostradas) e pressione o botédo
de controle (A) para seleciona-lo. O icone da
plataforma destacado (B) sera exibido na tela.

Figura 3.434: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle

5. Use o botéo de controle (A) para destacar o icone que
se assemelha a uma plataforma com as setas para
cima e para baixo (C) e pressione o botéo de
controle (A) para seleciona-lo.

Figura 3.435: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle

6. Use o botdo de controle (A) para destacar o icone que
se assemelha a uma chave de fenda (B).

7. Engate o separador da colheitadeira e o alimentador.

8. Pressione o bot&o de controle (A) e um quadro com a
barra de progresso sera exibido.

Figura 3.436: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle
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Eleve totalmente o alimentador. O grafico da barra de
progresso avangara 25% (A).

Abaixe totalmente o alimentador. O grafico da barra de
progresso avangara 50%.

Eleve totalmente o alimentador. O grafico da barra de
progresso avancgara 75%.

Abaixe totalmente o alimentador. O grafico da barra de
progresso avangara 100%.

Certifique-se de que o grafico da barra de progresso
mostre 100% (A). Agora o procedimento de calibragéo
esta completo.

NOTA:

Se a tensdo nado estiver dentro da variagédo de
0.5-4.5 volts a qualquer momento, durante a
calibragédo, o monitor indicara o procedimento de
aprendizado nao concluido.

NOTA:

Se a flutuagéo da plataforma estiver definida como
muito leve, uma mensagem de erro sera exibida. Afaste
o flutuador trés voltas completas para cada parafuso de
mola de ajuste para aproximadamente 45-57 kg
(100-1251b.). Uma vez que o a flutuagéo tenha sido
calibrada com sucesso, aperte os parafusos em trés
voltas completas cada um.

276

Figura 3.437: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle
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Figura 3.438: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle
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Configuragao de altura de corte (CLAAS Séries 600 e 700)
A\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagcdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

1. Abaixe a plataforma para a altura de corte desejada ou
para a configuragao de pressao de solo. A caixa
indicadora de flutuacao deve ser configurada para 1,5.

2. Segure o lado esquerdo do interruptor de elevacao e
descida da plataforma (A) até ouvir um som.

NOTA:
Vocé pode configurar duas alturas diferentes de corte.

Figura 3.439: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle

Configuragéao da sensibilidade do controle automatico da altura da plataforma (CLAAS
Séries 600 e 700)

O ajuste de sensibilidade controla a distancia que a barra de corte deve percorrer para cima ou para baixo antes
que o controle automatico de altura da plataforma (AHHC) reaja e levante ou abaixe o alimentador. Quando a
sensibilidade é definida até o seu ponto maximo, sdo necessarias pequenas alteracdes na altura do solo para
fazer o alimentador levantar ou abaixar. Quando a sensibilidade esta definida no ponto minimo, sdo necessarias
grandes alteragdes na altura do solo para fazer com que o alimentador levante ou abaixe.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.
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1. Use o botéo de controle (A) para destacar o icone
PLATAFORMA/MOLINETE (B) e pressione o botao de
controle (A) para seleciona-lo. A caixa de dialogo
PALTAFORMA/MOLINETE se abre.

2. Selecione o icone PLATAFORMA.

3. Selecione o icone de CONFIGURACOES DO
PARAMETRO PARA ACOPLAMENTO
DIANTEIRO (A). Uma lista de configura¢des aparece.

4. Selecione SENSIBILIDADE CAC (B) a partir da lista.

5. Selecione o icone SENSIBILIDADE CAC (A).

NOTA:

Para definir a sensibilidade, sera necessario alterar o
AJUSTE DA ALTURA DE CORTE (B) a partir do
padréo "0". As configuragbes de 1 a 50 fornecem uma
resposta mais rapida, enquanto as definicdes de -1 a
-50 fornecem uma resposta mais lenta. Para obter
melhores resultados, faga os ajustes em incrementos
de cinco.

6. Aumente a configuracdo de AJUSTE DA ALTURA DE
CORTE caso o tempo de reacéao entre a plataforma e o
madulo de flutuagéo seja muito lento durante o corte no
solo, e reduza a configuragdo AJUSTE DA ALTURA DE
CORTE caso o tempo de reacgédo entre a plataforma e o
madulo de flutuagéo seja muito rapido.

7. Aumente a sensibilidade se a plataforma for abaixada
muito lentamente, e reduza a sensibilidade se a
plataforma atingir o solo muito de modo brusco ou for
abaixada muito rapidamente.
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Figura 3.440: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle

Figura 3.441: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle

Figura 3.442: Monitor da colheitadeira CLAAS
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Ajuste de velocidade automatica do molinete (CLAAS Séries 600 e 700)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

1. Use o botéo de controle (A) para destacar o icone
PLATAFORMA/MOLINETE (B) e pressione o botao de
controle (A) para seleciona-lo. A caixa de dialogo
PALTAFORMA/MOLINETE se abre.

Figura 3.443: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle

2. Use o botao de controle (A) para selecionar a
VELOCIDADE DO MOLINETE (B), e ajuste a
velocidade do molinete (caso néo esteja usando a
velocidade automatica do molinete). Um grafico é
exibido na caixa de dialogo.

Figura 3.444: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle
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3. Selecione VALOR ATUAL (A) da caixa de dialogo
VELOCIDADE AUTOMATICA DO MOLINETE (caso
esteja usando a velocidade automatica do molinete). A
caixa de dialogo VALOR ATUAL indica a
velocidade automatica do molinete.

Figura 3.445: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle

4. Utilize o botao de controle (A) para reduzir ou aumentar
a velocidade do molinete.

NOTA:
Essa opgao so esta disponivel em plena aceleragao.

Figura 3.446: Monitor da colheitadeira CLAAS,
console e alavanca de controle

3.8.15 Colheitadeiras New Holland (Séries CR/CX - modelo Pré-2015)

Essa seg¢édo se aplica somente aos modelos CR/CX Pré-2015. Para New Holland, modelos CR 6,80; 6,90; 7,90;
8,90; 9,90 e 10.90, consulte 3.8.16 Colheitadeiras New Holland (Série CR - Modelo ano 2015 e posteriores),
pagina 290.

Verificagdo da faixa de tenséo da cabine da colheitadeira (New Holland)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagédo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

NOTA:

Para New Holland, modelos CR 6,80; 6,90; 7,90; 8,90; 9,90 e 10.90, consulte 3.8.16 Colheitadeiras New Holland
(Série CR - Modelo ano 2015 e posteriores), pagina 290.

A\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.
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1. Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagéo.

2. Certifique-se de que a ligagao da trava da flutuagao
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver nos batentes inferiores
durante as préximas duas etapas, a tensao pode sair
da faixa durante a operacgdo, causando o mau
funcionamento do sistema de AHHC.

3. Ajuste o suporte de tensdo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuacéo esteja
no |l0ll.

Figura 3.448: Caixa indicadora de flutuagao
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4. Garanta que a flutuagédo da plataforma esteja
destravada. -
5. Selecione DIAGNOSTICO (A) na tela principal. A tela mfm
DIAGNOSTICOS aparece.
6. Selecione CONFIGURACOES. A tela %
CONFIGURACOES aparece. -
o
CahBatons
28 A - o 22, 2007 &

Figura 3.449: Monitor colheitadeiras
New Holland

7. Selecione a seta para baixo GRUPO (A). A caixa de
didlogo GRUPO ¢ exibida.

Figura 3.450: Monitor colheitadeiras
New Holland

8. Selecione ALTURA/INCLINAGCAO PLATAFORMA (A). A
tela PARAMETRO é exibida.

Figura 3.451: Monitor colheitadeiras
New Holland
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OPERAGAO

Selecione SENSOR DA ALTURA DA PLATAFORMA
ESQUERDA (A) e, entdo, selecione o botao
GRAFICO (B). A tensdo exata é exibida na parte
superior da tela.

Levante e abaixe a plataforma para ver a variagao
completa de leituras de tensao.

Se o sensor de tensdo nao estiver dentro dos limites
alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e
baixo for insuficiente, sera necessario realizar ajustes.
Consulte Ajuste dos limites de tenséo: Sistema de um
sensor, pagina 159.
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Figura 3.452: Monitor colheitadeiras

New Holland

Configurando o controle automatico de altura da plataforma (New Holland Séries CR/CX)

NOTA:
Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.
NOTA:

Para New Holland, modelos CR 6,80; 6,90; 7,90; 8,90; 9,90 e 10.90, consulte 3.8.16 Colheitadeiras New Holland
(Série CR - Modelo ano 2015 e posteriores), pagina 290.

1. Selecione FLUTUACAO LATERAL DA PLATAFORMA
na tela da colheitadeira e pressione ENTER.

2. Utilize as teclas de navegagéao para cima e para baixo
entre as opgoes e selecione INSTALADO.
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Figura 3.453: Monitor colheitadeiras
New Holland
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PLATAFORMA (A) e pressione ENTER.

3. Selecione FLUTUACAO AUTOMATICA DA t {:I' 1 ey __B _‘ T e |
& = knsh

| ..--TTH'.r_'u_:h-u- reel speed __

4. Utilize as teclas de navegag&o para cima e para baixo | (8 Znin ] wer——y

entre as opgoes e selecione INSTALADO.
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Figura 3.454: Monitor colheitadeiras
New Holland

Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (New Holland Séries CR/CX)

Para melhor desempenho do controle automético de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a unido central
ajustada em D. Quando a configuracéo e calibracdo estiverem cgmpletas, ajuste a unido central de volta para o
angulo de plataforma desejado. Para instrugdes, consulte 3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagido deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

NOTA:

Para New Holland, modelos CR 6,80; 6,90; 7,90; 8,90; 9,90 e 10.90, consulte 3.8.16 Colheitadeiras New Holland
(Série CR - Modelo ano 2015 e posteriores), pagina 290.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

Verifique as seguintes condi¢gdes antes de iniciar o procedimento de calibragdo da plataforma:
» A plataforma esta acoplada a colheitadeira.

* A colheitadeira esta ao nivel do solo, com a plataforma ao nivel do solo.

» A plataforma esta sobre os batentes inferiores e a uniao central configurada em D.

* O motor esta ligado.

* A colheitadeira ndo esta se movendo.

* Nenhum erro foi recebido do médulo Controlador de Altura da Plataforma (CAP).

* O alimentador/a plataforma estéd desengatado(a).

+ Os botdes de flutuacéo lateral NAO estdo pressionados.

+ Atecla ESC NAO est4 pressionada.

Para calibrar o AHHC, siga estes passos:

1. Selecione CALIBRACAO no monitor da colheitadeira e pressione a SETA DIREITA de navegacgao para inserir
a caixa de informacdes.
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2. Selecione PLATAFORMA (A) e pressione ENTER. A

caixa de didlogo CALIBRACAO se abre. Calibiration
NOTA: '

E possivel utilizar as teclas de navegacdo para cima e |

para baixo para deslocar-se entre as opgoes. e e rr—

L | EVT e

g Kiwvs Maar Wl siben

Figura 3.455: Monitor colheitadeiras
New Holland

3. Siga os passos da calibragao na ordem em que
aparecem na caixa de dialogo. A medida que

prosseguir pelo procedimento de calibragdo, o monitor LA ——
sera atualizado automaticamente para mostrar o Hipark combine with engine
préximo passo. W, )| | |rnning and header kel
| o groumd.,
NOTA: . CAUTION Header will move

. L .- stard clear
Pressionar a tecla ESC durante qualquer um dos s

passos ou deixar o sistema ocioso por mais de 3 e i bulingl
minutos causara a interrupgao do procedimento de v e ESC [
calibragao. =

NOTA:

Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para
obter explicagdes sobre quaisquer cédigos de erro.

Press OK to continue amd

Figura 3.456: Monitor colheitadeiras
New Holland

4. Quando todos os passos forem concluidos, sera mostrada a mensagem CALIBRACAO BEM SUCEDIDA na
tela. Saia do menu CALIBRACAO pressionando a tecla ENTER ou ESC.

NOTA:

Se o flutuador foi configurado como mais pesado para o completar o procedimento de calibragdo de solo,
ajuste para a operacgao de flutuagcao recomendada apoés a calibragéo ter sido completada.

5. Se aunidade nao funcionar adequadamente, conduza a calibragéo para altura maxima de palhada.
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Calibracao da Altura Maxima do Restolho

Este procedimento descreve como calibrar o contador de area para parar ou iniciar a contagem na altura correta.
Programe a plataforma para uma altura que nunca sera atingida durante o corte. O contador de area interrompera
a contagem quando a plataforma estiver acima da altura programada e iniciara a contagem quando a plataforma
estiver abaixo da altura programada.

Selecione a altura da plataforma que corresponde a descricdo acima.

IMPORTANTE:

+ Se o valor configurado for baixo demais, a area pode NAO ser contada visto que a plataforma as vezes é
elevada acima desse limiar embora a colheitadeira ainda esteja cortando.

» Se o valor configurado for alto demais, o contador de area continuara contando mesmo quando a plataforma
estiver elevada (mas abaixo desse limiar) e a colheitadeira n&o estiver mais cortando a cultura.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Selecione a caixa de didlogo de calibragdo MAXIMUM
STUBBLE HEIGHT (ALTURA MAXIMA DA PALHADA).

A medida que prosseguir pelo procedimento de
calibragdo, o monitor sera atualizado automaticamente
para mostrar o proximo passo.

[+ Set header to desired maximum stubble height

* Then press ENTER

ENTER = Continue
ESC = Exat

1003774

Figura 3.457: Caixa de dialogo de calibragao
New Holland

2. Mova a plataforma a posigao correta usando a chave
de controle da plataforma para cima ou para baixo no
manche do operador.

successful

l_t Calibracion

3. Pressione ENTER para continuar. A medida que
prosseguir pelo procedimento de calibragcado, o monitor
sera atualizado automaticamente para mostrar o
préoximo passo.

4. Pressione ENTER ou ESC para fechar a tela de
calibragao. A calibragao esta agora completa.

1003775

Figura 3.458: Caixa de diadlogo de calibragao
New Holland
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Ajuste da variagdo de elevagéo da plataforma (New Holland séries CR/CX)

Se necessario, a variagao de elevacao da plataforma (a primeira velocidade no interruptor de ALTURA DA

PLATAFORMA na alavanca multifuncional), pode ser ajustada.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste

documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagtes.

NOTA:

Para New Holland, modelos CR 6,80; 6,90; 7,90; 8,90; 9,90 e 10.90, consulte 3.8.16 Colheitadeiras New Holland
(Série CR - Modelo ano 2015 e posteriores), pagina 290.

1. Selecione VARIACAO DE ELEVACAO DA
PLATAFORMA no monitor da colheitadeira.

2. Utilize os botdes “+” ou

para alterar a configuragao.

3. Pressione ENTER para salvar a nova configuragéo.

NOTA:

A variagao de elevagao pode ser alterada de 32—-236

em incrementos de 34. A configuragao de fabrica
€ 100.

{} 1|22 8. 8inn
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Figura 3.459: Monitor colheitadeiras

New Holland

Configuragéo da variagdo de descida da plataforma (New Holland séries CR/CX)

Se necessario, a variacdo de descida da plataforma (o botdo de controle automatico de altura da plataforma ou
segunda velocidade na chave do balancim da alavanca multifungdo) pode ser alterada.

NOTA:

Alteracbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste

documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagdes.

NOTA:

Para New Holland, modelos CR 6,80; 6,90; 7,90; 8,90; 9,90 e 10.90, consulte 3.8.16 Colheitadeiras New Holland
(Série CR - Modelo ano 2015 e posteriores), pagina 290.
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1. Selecione VARIAGAO DE DESCIDA DA ' ) 1 O 2.0
PLATAFORMA no monitor da colheitadeira. { i} l—"-"f’ = Dinsh .
. . |Hesder usage T =
2. Utilize os botbes "+" ou "-" para alterar a configuragéo s,f El (T3 = -
para 50. - H - -:-— widik

3. Pressione ENTER para salvar a nova configuracgéo.

NOTA:

A variagdo de descida pode ser alterada de 2-247 em E Fo v.dizrapie
incrementos de 7. E configurada de fabrica como 100. - -

[ | L P ] |
o pty, |Hesdeér raise rabée |
| w (M2 EEEEEEEE—— 4
&5# [=3& e |
: " Header louer 1%
R | T s
| g |Hoader S 1X:

Figura 3.460: Monitor colheitadeiras
New Holland

1003628

Configuragéo de sensibilidade do controle automatico de altura da plataforma (New Holland
Séries CR/CX)

O ajuste de sensibilidade controla a distancia que a barra de corte deve percorrer para cima ou para baixo antes
que o controle automatico de altura da plataforma (AHHC) reaja e levante ou abaixe o alimentador. Quando a
sensibilidade é definida até o seu ponto maximo, sdo necessarias pequenas alteragcdes na altura do solo para
fazer o alimentador levantar ou abaixar. Quando a sensibilidade esta definida no ponto minimo, sdo necessarias
grandes alteragdes na altura do solo para fazer com que o alimentador levante ou abaixe.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualiza¢des.

NOTA:

Para New Holland, modelos CR 6,80; 6,90; 7,90; 8,90; 9,90 e 10.90, consulte 3.8.16 Colheitadeiras New Holland
(Série CR - Modelo ano 2015 e posteriores), pagina 290.

A\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1. Engate o separador e o alimentador. ﬁ} 1 £:;, B. Sin
i

2. Selecione SENSIBILIDADE DA ALTURA na tela de
exibi¢cao da colheitadeira.

Fee ore-bachk B

|LImstalled

Vercical knives
[Hok inscalled

3. Utilize os botées "+" ou "-" para alterar a configuracao
para 200.

Reel vercical posivion

¥
[
Hot installed [W]
[
b

Resl horizontal position
[Rot Installed

Eeel speed sensor
Inskallad

4. Pressione ENTER para salvar a nova configuragéo.

NOTA:

A sensibilidade pode’ ser alterada de 10-250 em
incrementos de 10. E configurada de fabrica como 100.

Tile sensiciviey
18a

Height sensitiviky

T

Figura 3.461: Monitor colheitadeiras
New Holland
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Configuragées predefinidas de altura de corte (New Holland Séries CR/CX)

Para configurar a altura de corte predefinida, siga estes passos:

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagédo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

NOTA:

Para New Holland, modelos CR 6,80; 6,90; 7,90; 8,90; 9,90 e 10.90, consulte 3.8.16 Colheitadeiras New Holland

(Série CR - Modelo ano 2015 e posteriores), pagina 290.

NOTA:

O indicador (A) deve estar na posigao "0" (B), com a
plataforma a 152 mm (6 pol.) acima do solo. Caso contrario,
a tensao de saida do sensor de flutuagao deve ser
verificada. Consulte o passo 4, pagina 155. Quando a
plataforma esta no chao, o indicador deve estar na posigao
"1" (C) para a baixa pressao do solo ou na posigao "4" (D)
para alta pressao do solo. Condi¢des de solo e cultura
determinam a quantidade de flutuagéo a ser empregada. A
configuragao ideal é o mais leve possivel sem trepidagéo
da plataforma ou perda de cultura. Operar com
configuracdes pesadas de forma prematura desgasta a
placa de desgaste da barra de corte.

1. Engate o mecanismo de debulha e o alimentador com
os interruptores (A) e (B).

2. Ajuste o interruptor de balanceamento da MEMORIA
DA PLATAFORMA (D) na posigdo ALTURA DA
TUBULACAO/MODO AUTOFLUTUADOR (A) ou (B).

3. Abaixe a plataforma a altura de corte desejada usando
o interruptor basculante FLUTUACAO LATERAL e
ALTURA DA PLATAFORMA (C).

4. Pressione levemente o botdo AUTOMATIC HEADER
HEIGHT CONTROL (CONTROLE AUTOMATICO DE
ALTURA DA PLATAFORMA) (E) por um minimo de 2
segundos para armazenar a posi¢ao da altura. Um bipe
confirmara a configuragao.

NOTA:

E possivel armazenar dois valores diferentes para a
altura da plataforma usando interruptor de
balanceamento da MEMORIA DA PLATAFORMA (D)
na posi¢ao (A) ou (B) da ALTURA DA
TUBULACAO/MODO AUTOFLUTUADOR.

5. Para alterar uma das regulagens de altura da
plataforma memorizadas enquanto a colheitadeira esta
em uso, utilize o interruptor basculante de
FLUTUACAO LATERAL E ALTURA DA PLATAFORMA
(C) (lento para cima/baixo) para elevar ou descer a
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Figura 3.463: Controles das colheitadeiras
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3.8.16 Colheitadeiras New Holland (Série CR - Modelo ano 2015 e

OPERAGAO

plataforma até o valor desejado. Pressione levemente o
botdo AUTOMATIC HEADER HEIGHT CONTROL
(CONTROLE DE ALTURA AUTOMATICA DA
PLATAFORMA) (E) por um minimo de 2 segundos a fim
de armazenar a nova posigao da altura. Um aviso
sonoro confirmara o ajuste.

NOTA:

Pressionar completamente o botdo CONTROLE
AUTOMATICO DE ALTURA DA PLATAFORMA (E)
desengata o modulo de flutuagao.

NOTA:

N&o é necessario pressionar o interruptor de
balanceamento (D) depois de alterar o ponto de ajuste
da altura da plataforma.

posteriores)
Esta secdo se aplica somente aos modelos CR 2015 e posteriores (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 e 10.90). Para os

demais modelos de colheitadeira New Holland pré-2015, consulte 3.8.75 Colheitadeiras New Holland

(Séries CR/CX - modelo Pré-2015), pagina 280.

Verificagdo da faixa de tenséo da cabine da colheitadeira (New Holland Série CR)

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagédo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

NOTA:
Esta secdo se aplica somente aos modelos CR e 2015 e posteriores (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 e 10.90). Para os

demais modelos de colheitadeira New Holland pré-2015, consulte 3.8.75 Colheitadeiras New Holland

(Séries CR/CX - modelo Pré-2015), pagina 280.
A\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

1.

Posicione a plataforma 150 mm (6 pol.) acima do solo e destrave a flutuagéo.
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2. Certifique-se de que a ligagao da trava da flutuagao
esta nos batentes inferiores (a arruela [A] ndo pode ser
movida) em ambos os locais.

NOTA:

Se a plataforma nao estiver sobre os batentes
inferiores durante os préximos dois passos, a tensao
podera sair do limite durante a operagao, causando
mau funcionamento do sistema de controle de altura
automatica da plataforma (AHHC).

3. Ajuste o suporte de tensdo de cabo (B) (se necessario)
até que o ponteiro (A) no indicador de flutuagao esteja
no "0"_

4. Garanta que a flutuagédo da plataforma esteja
destravada.

Figura 3.465: Caixa indicadora de flutuagao
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5. Selecione DIAGNOSTICO (A) na tela principal. A tela
DIAGNOSTICOS aparece.

m - Fan 13 FORE

Figura 3.466: Monitor colheitadeiras
New Holland

6. Selecione CONFIGURACOES (A). A tela — x_ -
CONFIGURACOES aparece. IS oo,
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Figura 3.467: Monitor colheitadeiras New

Holland
7. Selecione ALTURA PLATAFORMA/INCLINACAO (A) =
do menu suspenso GRUPO. I s
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Figura 3.468: Monitor colheitadeiras
New Holland
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9. Selecione GRAFICO (A). A tensdo exata (B) é exibida _ -
na parte superior da tela. | X Haaer Hesght Bena. L

10. Levante e abaixe a plataforma para ver a variagao ! ' @
completa de leituras de tens3o.

11. Se o sensor de tensdo nao estiver dentro dos limites o
alto e baixo ou se o intervalo entre os limites alto e n
baixo for insuficiente, sera necessario realizar ajustes. 15n O% T
Consulte Ajuste dos limites de tenséo: Sistema de um i @

sensor, pagina 159. 2131 am- dan 11,3018
o o

Valtage

1016055

Figura 3.469: Monitor colheitadeiras
New Holland

Configuragéo do controle automatico de altura da plataforma (New Holland Séries CR)

Para melhor desempenho do controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a uniao central
ajustada em D. Quando a configuragéo e calibragao estiverem completas, ajuste a unido central de volta para o
angulo de plataforma desejado.

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagido deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

NOTA:

Esta secgdo se aplica somente aos modelos CR e 2015 e posteriores (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 e 10.90). Para os
demais modelos de colheitadeira New Holland pré-2015, consulte 3.8.75 Colheitadeiras New Holland
(Séries CR/CX - modelo Pré-2015), pagina 280.

1. Certifique-se de que a unido central esteja em D.

2. Selecione CAIXA DE FERRAMENTA (A) na tela ; ; ; =) e |
principal. A tela CAIXA DE FERRAMENTA ¢ exibida. P = e I

Tooibos  \ Dlisgromlicy Dl i gemsni

o [ 2

s 11, J0TA
Vil = . g e -
‘:’;I'PTJ Comiing Inf [0 Proominies

BoES am - a1 FONG

1016056

Figura 3.470: Monitor colheitadeiras New
Holland
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3. Pressione, simultaneamente, os botdes UNLOAD
(DESCARREGAR) (A) e RESUME (RETOMAR) (B) na
alavanca de controle.

NOTA:

O software de algumas das colheitadeiras New Holland
podem nao permitir a alteragao da plataforma de FLEX
para PLATAFORMA ou do tipo da plataforma de
PADRAO para 80/90 no menu principal. Isso é uma
configuracdo do concessionario e requer 0 acesso a
tela de DEALER SETTING (CONFIGURACOES DO
CONCESSIONARIO) pressionando e segurando tanto
os botdes DESCARREGAR e RETOMAR na alavanca
de controle por aproximadamente 10 segundos. A tela
de CONFIGURAGCOES DO CONCESSIONARIO deve Figura 3.471: Controles das colheitadeiras
aparecer e permitir que vocé altere as configuragdes da  New Holland

colheitadeira e seu tipo.

4. Selecione PLATAFORMA 1 (A). Atela de ) R
CONFIGURACAO DA PLATAFORMA 1 é exibida. =L B Header Type
T 1'..-T7f‘ DraperVarilesd
5. Selecione TIPO DE CORTE na seta suspensa (B) e . Masdar Sub Typa

altere o TIPO DE CORTE para a PLATAFORMA (C). I Mo shift function

Cutting Type
Platfor m—@
Frama Type

Flex Header

| Hoader Width
4.00 m

| Target Work Width
|

Figura 3.472: Monitor colheitadeiras
New Holland

6. Selecione SUBTIPO DA PLATFORMA na seta 1
suspensa (A). A caixa de dialogo do SUBTIPO DA =B Header Type
PLATAFORMA é exibida. —— gy Draper/Variteed

Header Subl Type
No shift function

Cutting Type
Platform

Frame Type
Flex Header

| Hoader Width
4.00 m

| Target Work Width
|

1016059

Figura 3.473: Monitor colheitadeiras
New Holland
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7. Defina HEADER SUB TYPE (SUBTIPO DE
PLATAFORMA) para 80/90 para colheitadeiras
New Holland.

8. Selecione PLATAFORMA 2 (A). A tela de

CONFIGURAGAO DA PLATAFORMA 2 ¢ exibida.

9. Selecione FLUTUACAO AUTOMATICA na seta

suspensa e configure a FLUTUACAO AUTOMATICA

para INSTALADA (A).

10. Selecione ELEVACAO AUTOMATICA DA
PLATAFORMA na seta suspensa e configure

ELEVAGAO AUTOMATICA DA PLATAFORMA para

INSTALADA (B).
NOTA:

Com a ELEVACAO AUTOMATICA DA PLATAFORMA
instalada e o AHHC ativado, a plataforma se elevara
automaticamente quando a alavanca de controle for

puxada.

11. Configure os valores para VARIACAO MANUAL DA

SUBIDA DO HHC (C) e a VARIAGAO MANUAL DA

DESCIDA DO HHC (D) para melhor desempenho de

acordo com as condi¢des do solo.

214802
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Cutiing Type
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Frame Type

Rigid

Figura 3.474: Monitor colheitadeiras
New Holland
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Figura 3.475: Monitor colheitadeiras
New Holland
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New Holland
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12. Configure os valores para SENSIBILIDADE DA o
ALTURA (A) e a SENSIBILIDADE DA INCLINACAO (B) U & HHE veight Sersitity
para melhor desempenho de acordo com as condigbes 1 —— 150 4@

Tilt Senaitivty

i %
do solo. ¥ o :I'm ‘

Fydraulic Feal

0.0 o | [l mstaies

N Hoel Speoid Sevsor
(] | &
| Mt installed

= &4 - Feoal Spewd Minimom

B e Jen 1L TOIE | 1|35 kmih
' 4|
'ﬁﬁ‘é :E_,Jl Feool Spaed Glinet

I'l 1.8 |.- mih
et TRl oo Jf e | e

Figura 3.477: Monitor colheitadeiras
New Holland

13. No menu SENSOR DE ALTURA DO MOLINETE, 1 Haadar Set
selecione SIM. Reel Fore-Aft
Yes
Reel haight sen
Yes
Reel distance sensol

No

Vertical knives
Mo

Header Lateral Tilt

Figura 3.478: Monitor colheitadeiras
New Holland

Calibragéo do controle automatico de altura da plataforma (New Holland Série CR)

Para melhor desempenho do controle automatico de altura (AHHC), siga estes procedimentos com a unido central
ajustada em D. Quando a configuragao e calibragdo estiverem cgmpletas, ajuste a unido central de volta para o
angulo de plataforma desejado. Para instru¢des, consulte 3.7.4 Angulo da plataforma, pagina 104.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

NOTA:

Esta secdo se aplica somente aos modelos CR e 2015 e posteriores (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 e 10.90). Para os
demais modelos de colheitadeira New Holland pré-2015, consulte 3.8.75 Colheitadeiras New Holland
(Séries CR/CX - modelo Pré-2015), pagina 280.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

Verifique as seguintes condi¢gdes antes de iniciar o procedimento de calibragdo da plataforma:
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» A plataforma esta acoplada a colheitadeira.

* A colheitadeira esta ao nivel do solo, com a plataforma ao nivel do solo.

» A plataforma esta sobre os batentes inferiores e a uniao central configurada em D.
* O motor esta ligado.

* A colheitadeira ndo esta se movendo.

* Nenhum erro foi recebido do médulo controlador de altura da plataforma (HHC).

+ O alimentador/a plataforma esta desengatado(a).

+ Os botdes de flutuacéo lateral NAO estdo pressionados.

+ Atecla ESC NAO esta pressionada.

Para calibrar o AHHC, siga estes passos:

1. Selecione CALIBRACOES (A) na tela principal. A tela
CALIBRACAO é exibida.

Dl i gemsni

m| >

" --..-r.;--pd il ator
- i e o

"'?,'I':'T-" 8  Combineints ACH Pracaiiue

515 am - Jan 1A FORG

Figura 3.479: Monitor colheitadeiras
New Holland

2. Selecione a seta suspensa CALIBRACAO (A).

Figura 3.480: Monitor colheitadeiras
New Holland
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3. Selecione PLATAFORMA (A) da lista de opgbes de

calibragao.

Siga os passos da calibragdo na ordem em que
aparecem na tela. A medida que prosseguir pelo
procedimento de calibragdo, o0 monitor sera atualizado
automaticamente para mostrar o préximo passo.

NOTA:

Pressionar a tecla ESC durante qualquer um dos
passos ou deixar o sistema ocioso por mais de 3
minutos causara a interrupgao do procedimento de
calibragao.

NOTA:

Consulte o0 manual do operador da colheitadeira para
obter explicagdes sobre quaisquer cédigos de erro.

Quando todos os passos forem conc[uidos, a
mensagem CALIBRACAO CONCLUIDA sera exibida
na tela.

NOTA:

Se o flutuador foi configurado como mais pesado para
o completar o procedimento de calibragéo de solo,
ajuste para a operacao de flutuacdo recomendada
apos a calibragao ter sido completada.

214802 298
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Figura 3.481: Monitor colheitadeiras
New Holland
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Figura 3.482: Monitor colheitadeiras
New Holland
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New Holland
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Verificagdo da tensdo do sensor de altura do molinete (New Holland).

NOTA:

Alteragbes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicagdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizag¢des.

1.

Na tela principal do monitor da colheitadeira, selecione

DIAGNOSTICS (DIAGNOSTICO) (A). A pagina
DIAGNOSTICO abre.

Selecione a guia CONFIGURACOES (A). A pagina
CONFIGURAGOES abre.

No menu GRUPO (B), selecione PLATAFORMA.

No menu PARAMETRO (C), selecione POSICAO
VERTICAL DO MOLINETE.

214802
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Figura 3.484: Monitor colheitadeiras
New Holland
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Figura 3.485: Monitor colheitadeiras
New Holland
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OPERAGAO

5. Selecione a guia GRAPH (GRAFICO) (A). A POSICAO .
VERTICAL DO MOLINETE ¢ exibida. ] Fresl vartical Poitian

(LT

6. Abaixe o molinete para ver o limite superior de
tensdo (B). A tensdo deve estar entre 4,1-4,5 V.

7. Levante o molinete para ver o limite inferior de
tensdo (C). A tensao deve estar entre 0,5-0,9 V.

8. Se atenséo estiver fora da faixa, consulte Verificagéao e
ajuste do sensor de altura do molinete, pagina 120.

1023921

Figura 3.486: Monitor colheitadeiras
New Holland

Configuragébes predefinidas de altura de corte (New Holland Séries CR - 2015 e posteriores)

NOTA:

Esta secdo se aplica somente aos modelos CR e 2015 e posteriores (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 e 10.90). Para os
demais modelos de colheitadeira New Holland pré-2015, consulte 3.8.15 Colheitadeiras New Holland

(Séries CR/CX - modelo Pré-2015), pagina 280.

O console possui dois botdes usado para alturas
automaticas predefinidas. O interruptor-comutador que
estava presente em modelos anteriores, agora é
configurado como exibido a direita. As plataformas MacDon
necessitam, somente, dos dois primeiros botdes (A) e (B).
O terceiro botédo (C) ndo esta configurado.

4\ CUIDADO

Verifique para ter certeza de que todos os observadores
tenham deixado a area.

1015008

Figura 3.487: Controles das colheitadeiras
New Holland
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Para configurar a altura de corte, siga estes passos:

1.
2.

Engate o separador e a plataforma.

Selecione o botéo predefinicao 1 (A). Uma lampada
amarela se acendera no botao.

Eleve ou abaixe a plataforma a altura de corte
desejada.

Mantenha pressionado o botdo RETOMAR
(RESUME) (C) na alavanca multifungéo para configurar
as predefini¢oes.

NOTA:

Ao configurar as predefinigdes, sempre defina a
posicéo da plataforma antes da posigao do molinete.
Se plataforma e molinete forem definidos ao mesmo
tempo, as configuragées do molinete nao serdo salvas.

Eleve ou abaixe o molinete a posicao desejada.

Mantenha pressionado o botdo RETOMAR
(RESUME) (C) na alavanca multifungéo para configurar
as predefini¢oes.

Repita os Passos de 2, pagina 301 a 6, pagina 301
usando o botéo de predefinigédo 2.

Abaixe a plataforma até o piso.

Selecione EXECUTAR (A) na tela principal.

214802 301

Figura 3.488: Controles das colheitadeiras
New Holland
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Figura 3.489: Alavanca multifungao da
Colheitadeira New Holland
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Figura 3.490: Monitor colheitadeiras
New Holland
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10. Selecione a aba EXECUTAR, que exibe a ALTURA
MANUAL.

NOTA:
O campo ALTURA MANUAL pode aparecer em

qualquer das abas EXECUTAR. Quando um botao da

regulagem de altura automatica € pressionado, o
monitor muda para ALTURA AUTOMATICA (A).

11.
de altura para selecionar uma altura de corte
predefinida.

Pressione um dos botbes de predefinicbes automaticas

O 3 H
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I:-T- Dedault
O &

Srle o3

, Engine Spesd
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Rotos Speed
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. Fan spoed
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Concae Opening @ Siove, Lppes
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0.0
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0.3
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TEAT mm  Jun L1, HOLE ) zan Ll AL

A :._.':' -;-_ *{k;ﬁ o ;m.; Height
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Figura 3.491: Monitor colheitadeiras
New Holland

Configuragéo da altura maxima de trabalho (New Holland Série CR)

NOTA:

Esta secdo se aplica somente aos modelos CR e 2015 e posteriores (6.80, 6.90, 7.90, 8.90, 9.90 e 10.90). Para os
demais modelos de colheitadeira New Holland pré-2015, consulte 3.8.15 Colheitadeiras New Holland

(Séries CR/CX - modelo Pré-2015), pagina 280.

1. Selecione CAIXA DE FERRAMENTA (A) na tela
principal. A tela CAIXA DE FERRAMENTA é exibida.
214802
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Figura 3.492: Monitor colheitadeiras
New Holland
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OPERAGAO

2. Selecione ALIMENTADOR (A). A tela de
CONFIGURACAO DO ALIMENTADOR aparece.

3. Selecione o campo ALTURA MAXIMA DE
TRABALHO (B).

4. Configure a ALTURA MAXIMA DE TRABALHO com o
valor desejado.

5. Pressione CONFIGURAR e, em seguida, ENTER.

214802 303
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New Holland
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Configuragéo do avango-recuo do molinete, inclinagdo da plataforma e do tipo de plataforma
(New Holland Série CR)

Este procedimento se aplica somente aos modelos CR 2016 6.90, 7.90, 8.90, e 9.90.

NOTA:

Alteracdes podem ter sido feitas para os controles ou painel da colheitadeira depois da publicacdo deste
documento. Consulte o manual do operador da colheitadeira para obter as atualizagoes.

1. Pressione, simultaneamente, os botdes UNLOAD
(DESCARREGAR) (A) e RESUME (RETOMAR) (B) na
alavanca de controle.

Figura 3.495: Controles das colheitadeiras
New Holland

2. Natela PLATAFORMA 1, altere o TIPO DE CORTE de .

FLEX para PLATAFORMA como exibido no local (A). Hamder Type
DraperVariltesd

Header Siuh Type
Mo shilt function

Cutting Type

W Platiorm _®

Figura 3.496: Monitor colheitadeiras
New Holland
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3. Natela PLATAFORMA 2, altere o SUBTIPO DA : =
PLATAFORMA de PADRAO para 80/90 como exibido Hiende Type

DraperVarifood

no local (A).
iracks Sub Type

BOMm0 —@

Cutiing Type
Platform

|| Frame Type
(Rigid

1015007

Figura 3.497: Monitor colheitadeiras
New Holland

Ha, agora, dois tipos de botdes diferentes predefinidos
para NO SOLO. O interruptor-comutador que estava
presente em modelos anteriores, agora é configurado
como exibido a direita. As plataformas MacDon
necessitam, somente, dos dois primeiros botdes (A) e
(B). O terceiro botao inferior (C) ndo esta configurado.

1015008

Figura 3.498: Controles das colheitadeiras
New Holland
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3.9 Nivelamento da plataforma

O mddulo de flutuagao é configurado de fabrica para fornecer o nivelamento adequado para a plataforma e,
normalmente, ndo deve exigir ajuste adicional.

Se a plataforma NAO estiver nivelada, execute as verificagdes a seguir antes de ajustar as articulagdes de
nivelamento:

Verifique a pressao dos pneus da colheitadeira.

Verifique se o alimentador da colheitadeira esta nivelado. Consulte 0 manual do operador da colheitadeira para
obter instrugdes.

Verifique se a parte superior do moédulo de flutuagao esta nivelado e em paralelo com o alimentador.

NOTA:
As molas da flutuacdo NAO s3o usadas para nivelar a plataforma.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1.
2.

Estacione a colheitadeira em terreno nivelado.

Instale a plataforma a aproximadamente 150 mm (6 pol.) do solo e verifique se a conexao de flutuagéo esta
contra os batentes inferiores. Observe as extremidades altas e baixas da plataforma.

Desligue o motor e remova a chave.

Verifique e, se necessario, ajuste a flutuagdo. Consulte Verificagcdo e ajuste da flutuagao da plataforma, pagina
97.

Ajuste o nivel da plataforma fazendo pequenos ajustes
(giro de 1/4-1/2) a porca (A) em cada trava do flutuador.
Ajuste cada lado igualmente, mas em diregdes opostas
como indicado a seguir:

NOTA:

O parafuso de ajuste (B) ndo precisa ser afrouxado
para ajustes até meia volta da porca (A).

a. No lado inferior da plataforma, gire a porca (A) no
sentido horario para levantar a plataforma.

b. No lado superior da plataforma, gire a porca (A) no
sentido anti-horario para descer a plataforma.

NOTA:

O ajuste de mais de duas voltas em qualquer sentido
pode afetar de modo adverso a flutuagdo da plataforma.

Figura 3.499: Trava da flutuagao
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NOTA:

Garanta uma folga minima de 2-3 mm (1/8 pol.) (A)
entre a estrutura e a parte de tras do cotovelo da
flutuacao.

NOTA:

Verifique a flutuagéo apds o nivelamento da
plataforma. Consulte Verificagéo e ajuste da flutuagdo
da plataforma, pagina 97.

Figura 3.500: Alavanca articulada
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3.10 Desobstrucao da barra de corte
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de seguranga antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

A\ CUIDADO

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

4\ CUIDADO

Abaixar o molinete girando-o sobre a obstrugcao da barra de corte o danificara.

Para desobstruir a barra de corte, reverta o alimentador da colheitadeira. Se permanecer conectada, proceda da
seguinte forma:

1. Pare o movimento de avan¢o da maquina e desengate os acionadores da plataforma.

Eleve a plataforma para evitar que ela se encha de sujeira e engate o acionador da embreagem da plataforma.
Desengate o acionador da embreagem da plataforma e a eleve totalmente caso o plugue NAO esteja limpo.
Desligue o motor e remova a chave da igni¢cao e engate o freio de estacionamento.

Acople os apoios de seguranga da plataforma.

2

Limpe a barra de corte com a mao.

NOTA:
Se a barra de corte continuar obstruida, consulte 7 Resolugéo de problemas, pagina 579.
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3.11 Desobstrucao do médulo de flutuagao

1. Pare o movimento de avango da maquina e desengate os acionadores da plataforma.
2. Eleve a plataforma levemente do chao e levante o molinete.

3. Ligue o alimentador da colheitadeira em reversédo conforme especificagao dos fabricantes (a reverséo da
alimentagéo varia entre os diferentes modelos de colheitadeiras).

4. Desengate o acionador da plataforma.
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3.12 Sem fim transversal superior (UCA)

O sem fim transversal superior (A) melhora a entrega de
culturas muito volumosas através da plataforma.

IMPORTANTE:

Caso o sem-fim transversal superior esteja instalado, a
tubulagéo de drenagem da caixa deve ser instalada no
motor da esteira direita. Consulte seu concessionario
MacDon para mais detalhes.

1001211

Figura 3.501: Sem fim transversal superior

3.12.1 Remocao do helicoidal do sem-fim transversal superior

Uma pequena porgao do helicoidal pode ser removida das extremidades inferiores do sem-fim transversal superior
para acomodar as culturas que tenham tendéncia a enrolar-se, ou caso o helicoidal esteja danificado e precise de

reposi¢ao. Siga estes passos para remover o helicoidal:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Abaixe a plataforma até o solo e eleve totalmente o
molinete. Desligue o motor e remova a chave da
ignigéo.

2. Engate os apoios de seguran¢a do molinete.

3. Remova os parafusos (A) que prendem os grampos de

fixagdo (B) ao helicoidal.

4. Remova os parafusos (C) nos grampos de fixagao (B) e

remova-os do tubo do sem-fim.

5. Torga levemente o helicoidal (D) para longe do tubo do

sem-fim e remova-o.
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Figura 3.502: Sem-fim direito, sem-fim
esquerdo do lado oposto
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3.12.2 Instalagcao do helicoidal do sem-fim transversal superior

Uma pequena parte do helicoidal removivel pode ser instalada na extremidade inferior do sem-fim transversal
superior. O helicoidal pode ajudar a alimentar a cultura cortada a colheitadeira (especialmente ao se colher
canola), mas nao deve estar instalado ao se colher culturas que tendam a se enrolar no sem-fim. Siga estes
passos para instalar o helicoidal:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

-_—

Abaixe a plataforma até o solo e eleve totalmente o molinete. Desligue 0 motor e remova a chave da ignigao.

2. Engate os apoios de seguran¢a do molinete.

Instale o helicoidal (A) no tubo do sem-fim. Torca o
helicoidal ligeiramente para desliza-lo sobre o tubo do
sem-fim.

4. Instale os grampos de fixagédo (B) no tubo do sem-fim e
fixe-os ao helicoidal com parafusos de maquina Torx
3/8 x 1 (C) e porcas de travamento lisas. As cabecas
dos parafusos devem estar voltadas para a mesma
diregdo de giro (X). . NAO aperte parafusos (C) e
porcas de bloqueio.

Figura 3.503: Sem-fim direito, sem-fim
esquerdo do lado oposto

5. Posicione as placas de abastecimento (A) entre as
extremidades dos grampos (B) e instale parafusos de
maquina Torx 3/8 x 1 (C) e porcas de travamento lisas.
As cabecas dos parafusos devem estar voltadas para a
mesma direcdo de giro (X). . NAO aperte parafusos (C)
porcas de bloqueio.

6. Posicione a extremidade do helicoidal (D) contra a
parte traseira do helicoidal existente e fixe
temporariamente no local.

7. Aperte os parafusos (C) e os (E) instalados no Passo 4,
pagina 311.

8. Remova os grampos temporarios.

Figura 3.504: Sem-fim direito, sem-fim
esquerdo do lado oposto
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3.13 Transporte da plataforma
A\ ADVERTENCIA

NAO conduza a colheitadeira com a plataforma acoplada em uma estrada ou rodovia a noite ou em
condigoes que reduzam a visibilidade, como neblina ou chuva. A largura da plataforma pode nao ser tao
visivel nestas condigdes.

3.13.1 Transporte de plataforma na colheitadeira
A\ CUIDADO

Verifique as leis locais sobre regulamentos de largura e iluminagao ou requisitos de marcagao antes de
transportar em rodovias.

Siga todos os procedimentos recomendados no seu manual de operagao da colheitadeira para
transporte, reboque, etc.

Desengate a embreagem da plataforma ao trafegar pelo campo.

Antes de dirigir por estradas com a colheitadeira, certifique-se de que as luzes laranja dianteiras, as
luzes vermelhas traseiras e os faréis dianteiros estdo limpos e funcionando de maneira apropriada. As
luzes laranja sdo para uma melhor visibilidade ao se aproximar do trafego. Sempre utilize essas luzes
ao trafegar por rodovias, a fim de fornecer adverténcias adequadas aos outros motoristas.

NAO use as luzes de campo em rodovias, elas podem confundir os outros motoristas.

Antes de dirigir em uma estrada, limpe os sinais e os refletores de veiculo de movimento lento, ajuste
os espelhos retrovisores e limpe as janelas.

Abaixe o molinete totalmente e eleve a plataforma, a menos que o transporte seja feito em terrenos
inclinados.

Mantenha a visibilidade adequada e esteja atento a obstaculos na estrada, ao trafego iminente e a
pontes.

Ao trafegar em declives, reduza a velocidade e mantenha a plataforma a uma altura minima para
fornecer estabilidade caso a aceleragao para frente for interrompida por qualquer motivo. Eleve
completamente a plataforma na parte inferior da grade a fim de evitar contato com o solo.

Trafegue em velocidades seguras para garantir controle e estabilidade total da maquina em todos os
momentos.

214802 312 Revisdo A



OPERAGAO

3.13.2 Reboque

As plataformas com a opgao de sistema de transporte lento/rodas estabilizadoras podem ser rebocadas na
traseira de uma ceifadora MacDon devidamente configurada ou por um trator agricola. Para instrugdes, consulte o
manual do operador da colheitadeira.

Fixag&o da plataforma ao veiculo de reboque

A\ CUIDADO

Aderir as seguintes instrugdes de transporte de baixa velocidade a fim de evitar a perda de controle
levando a lesdes corporais e/ou danos a maquina:

¢ O peso do veiculo de reboque deve ser superior ao peso da plataforma para garantir o desempenho de
frenagem e controle adequados.

« NAO reboque nenhum veiculo comum. Use somente um trator agricola, colheitadeira agricola ou
ceifadora MacDon configurada corretamente.

* Certifique-se de que o molinete esteja abaixado e para tras nos bragos de suporte para aumentar a
estabilidade da plataforma durante o transporte. Para plataformas com avang¢o-recuo hidraulico do
molinete, nunca conecte os acopladores um ao outro ou o circuito estara completo e o molinete podera
avancgar durante o transporte.

¢ Verifique se todos os pinos estao fixados corretamente na posicio de transporte nos suportes da roda,
engate e no suporte da barra de corte.

* Verifique a condicao e a pressao antes de transportar.

¢ Conecte o engate ao veiculo de reboque usando um pino de engate, um pino de trava da mola ou outro
elemento de fixagdao adequado.

* Acople a corrente do engate de seguranga ao veiculo de reboque. Ajuste o comprimento da corrente de
seguranca a fim de fornecer apenas a folga suficiente para permitir o giro.

¢ Conecte o bujao de sete polos do chicote de fios da plataforma ao receptaculo correspondente no
veiculo de reboque. (O receptaculo de sete polos esta disponivel no departamento de pegas do
concessionario MacDon.)

* Certifique-se de que as luzes estejam funcionando corretamente e limpe a sinalizagao de veiculo de
movimento lento e outros refletores. Use o pisca-alerta, exceto se for proibido por lei.

Reboque da plataforma

A\ CUIDADO

Aderir as seguintes instrugoes de transporte de baixa velocidade a fim de evitar a perda de controle
levando a lesdes corporais e/ou danos a maquina:

« NAO exceda os 32 km/h (20 mph). Reduza a velocidade de transporte para menos de 8 km/h (5 mph) em
esquinas e condi¢des dificeis ou escorregadias.

* Vire nas esquinas apenas em velocidades muito baixas (8 km/h ou menos). A estabilidade da
plataforma é reduzida ao estercgar pois as rodas frontais se movem para a esquerda.

* NAO acelere ao fazer ou sair de uma curva.

* Obedeca a todas as regras de transito em rodovia em sua area durante o transporte em vias publicas.
Use o pisca alerta a ndo ser que seja proibido por lei.
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3.13.3 Conversao da posicao de transporte para a posicao de campo

Remocéo da barra de reboque

1. Calce os pneus para evitar que haja rolamento da
plataforma e desencaixe-a do veiculo de reboque.

2. Desconecte conector elétrico (A) da barra de reboque.

3. Remova o pino (B) da barra de reboque e desmonte a
secao exterior (C) da secgéo interior (D).

4. Desconecte o conector elétrico (A) na roda dianteira.

5. Remova o pino de engate (A) e reserve para
reinstalacéao.

6. Empurre a trava (B) e levante a barra de reboque (C)
do gancho. Libere a trava.

7. Instale o pino de engate (A).

Figura 3.507: Trava da barra de reboque
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Armazenamento da barra de reboque

1. Posicione a extremidade interna da metade externa da
barra de reboque na armacéo (A) no lado esquerdo do
tubo posterior da plataforma.

2. Fixe a extremidade do garfo de engate/cavilha da barra
de reboque ao suporte, (B) na tampa protetora usando
o pino de engate (C). Fixe com o pino de seguranca.

3. Instale a faixa de borracha (D) na armagéo (A).

Figura 3.508: Armazenamento da barra de
reboque — Lado esquerdo

4. Posicione a extremidade interna da metade externa da
barra de reboque na armacéo (A) no lado direito do
tubo posterior da plataforma.

5. Fixe a extremidade do tubo da barra de reboque ao
suporte, (B) na tampa protetora usando o pino de
engate (C). Fixe com um grampo.

6. Instale a faixa de borracha (D) na armagéao (A).

1013455

Figura 3.509: Armazenamento da barra de
reboque — Lado direito
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7. Posicione a extremidade interna da metade interna da
barra de reboque na armacgéo (A) no lado direito do
tubo posterior da plataforma.

_S—

8. Fixe a extremidade do tubo da barra de reboque ao . ; = .: e
suporte (B) na tampa protetora usando o pino de J P
engate (C). Fixe com um grampo.

9. Instale a faixa de borracha (D) na armagéo (A).

1004705

Figura 3.510: Armazenamento da barra de
reboque

10. Prenda a plataforma a colheitadeira. Consulte 0 manual do operador da colheitadeira para obter instrucoes.

IMPORTANTE:

Carregar a barra de reboque na plataforma afetara a flutuagao da plataforma principal. Consulte o manual do
operador da colheitadeira para obter os procedimentos de ajuste.

11. Posicione as rodas de transporte na posicao de trabalho. Consulte os pontos a seguir:

* Movendo as rodas (esquerdas) dianteiras para a posi¢ao de trabalho, pagina 317

* Movendo as rodas traseiras (direitas) até a posicao de campo, pagina 318
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Movendo as rodas (esquerdas) dianteiras para a posi¢do de trabalho

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1.

Eleve a plataforma totalmente e engate os apoios de
seguranca da plataforma.

Gire o conjunto da roda dianteira (A) de modo que as
rodas fiquem alinhadas a costela.

Remova o pino (B) e puxe o conjunto da roda em
direcdo a traseira da plataforma. Guarde o pino no
orificio (C) na parte superior da perna.

Puxe a alavanca (D) para cima a fim de liberar e
abaixar a articulagédo do suporte vertical.

Alinhe o gancho de elevagéo (A) com a aresta (B) e
eleve o conjunto da roda de forma a engatar o pino no
gancho de elevacgao. Certifique-se de que a trava (C)
esta engatada.

Instale o pino de engate (D) e prenda o centro do eixo
com um grampo.
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7. Eleve o conjunto da roda para a altura desejada e
deslize a articulagéo (A) para a fenda apropriada no
suporte vertical.

8. Empurre a alavanca (B) para baixo para travar.

Figura 3.513: Rodas dianteiras

Movendo as rodas traseiras (direitas) até a posi¢ao de campo

1. Puxe o pino (A) na roda esquerda traseira. Gire a roda
no sentido horério e trave com o pino.

2. Remova o pino (A) e armazene no local (B).
3. Empurre a alga (C) para cima para liberar.

4. Eleve as rodas para a altura desejada e engate o canal
do suporte dentro da abertura (D) no suporte vertical.

5. Empurre a alavanca (C) para baixo para travar.
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Figura 3.515: Roda traseira esquerda
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6. Puxe o pino (A) do tirante (B) na roda direita, em frente
a barra de corte. Desengate o tirante da barra de corte
e abaixe o tirante contra o eixo (C).

7. Remova o pino (D), abaixe o suporte (E) no eixo e
insira novamente o pino no suporte.

8. Gire o eixo (C) no sentido horario em direcéo a parte
traseira da plataforma.

9. Puxe o pino (A) do eixo direito, gire a roda no sentido
anti-horario até a posigdo mostrada e trave com o
pino (A).

10. Remova o grampo (B) da trava (C).

11. Eleve aroda, levante a trava (C) e engate a trava (D)
no eixo esquerdo. Certifique-se de que a trava
se feche.

12. Prenda a trava com o grampo (B), garantindo que a
extremidade aberta do grampo fique voltada para a
traseira da colheitadeira.

NOTA:

O grampo pode ser desalojado pela cultura se instalado
com a extremidade aberta voltada para a barra
de corte.

IMPORTANTE:

Verifique se as rodas estao travadas e se 0 manipulo
esta na posigao travada.

Figura 3.517: Rodas traseiras
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13. Conclua a conversao garantindo que as rodas dos
lados esquerdo (A) e direito (B) estejam na posigao
mostrada.

1020871

Figura 3.518: Posig¢ao de campo

3.13.4 Conversao da posicao de campo para a posi¢ao de transporte
Movendo as rodas (esquerdas) dianteiras para a posi¢do de transporte

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,

sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

A\ CUIDADO

Mantenha distancia das rodas e solte o acoplamento com cuidado ja que as rodas se soltarao. quando o
mecanismo for liberado.

1. Puxe a alavanca (B) para cima a fim de liberar e elevar
a articulacdo (A) totalmente acima do suporte vertical.

2. Eleve totalmente a plataforma, desligue o motor e retire

a chave da ignigao. Acople os apoios de seguranga
da plataforma.
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Figura 3.519: Articulagdo da suspensao
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3. Retire o grampo e o pino de engate (A).

4. Puxe a alavanca da trava (B) para liberar a articulagao
da suspensao (C) e afaste-a da ponta de eixo (D).

5. Abaixe as rodas lentamente.

6. Abaixe a alavanca (B) para travar.

1005665

Figura 3.521: Articulagédo da suspenséao
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7. Remova o pino (A) do compartimento no topo da
costela (B).

8. Mova e gire as rodas no sentido horario de modo que o
conector (C) esteja voltado para a extremidade frontal
da plataforma.

9. Insira o pino (A) e gire para travar.

10. Abaixe a plataforma até que as rodas esquerdas
estejam tocando o solo.

1010515

Figura 3.522: Rodas dianteiras lado esquerdo

Movendo as rodas traseiras (direitas) até a posi¢ao de transporte

1. Remova o grampo (A) da trava (B).

2. Levante atrava (B), desengate o eixo direito (C) e
abaixe-o até o solo.

A\ CUIDADO

Mantenha distancia das rodas e solte o acoplamento
com cuidado ja que as rodas se soltarao. quando o
mecanismo for liberado.

3. Puxe cuidadosamente a alavanca (D) para liberar a
mola e abaixe a roda até o solo.

4. Eleve aroda e a articulagdo com a alavanca (E) e
posicione a articulagédo na fenda inferior.

5. Abaixe a alavanca (C) para travar.
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Figura 3.523: Rodas traseiras
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6. Remova o pino (A) e instale em (B) para fixar a
articulacdo. Gire o pino para travar.

7. Puxe o pino (D), gire a roda (C) 90° no sentido anti-
-horario e libere o pino para travar.

8. Certifiqgue-se de que a roda esquerda esta em posicao
de transporte como mostrado.

Figura 3.525: Roda esquerda em posig¢ao de
transporte

9. Puxe o pino (A) e gire a roda traseira direita (B) a 90°
no sentido horario.

Figura 3.526: Roda traseira direita
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10. Trave a roda (A) com o pino (B). Mova o eixo direito (C)
até a frente da plataforma.

11. Remova o pino (A), levante o suporte (B) até a posigéo
mostrada e insira o pino novamente.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o pino (A) esteja encaixado no
tubo no eixo.

12. Gire a bragadeira (C) até a posigdo mostrada e insira o
pino do tirante na fenda (D) atras da barra de corte.
Posicione o tirante para que o pino (E) se encaixe ao
orificio do suporte (F). Agora, a roda direita esta na
posig¢éo de transporte.

13. Desengate os batentes de elevagéo do cilindro da
plataforma.

14. Separe as conexdes elétricas e hidraulicas da
plataforma da colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
331.

15. Ligue a colheitadeira e abaixe a plataforma até o solo.

1020872 #-
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Figura 3.528: Posicao da roda traseira direita

214802 324 Revisdo A



OPERAGAO

Fixag&o da barra de reboque

A barra de reboque consiste de duas se¢des que permitem o manuseio e 0 armazenamento mais facil.

1. Desenganche a faixa de borracha (D) da armagéo (A)
no lado direito da plataforma.

2. Remova o pino de engate (C) e desencaixe a
extremidade do tubo do suporte (B).

3. Recoloque o pino de engate (C).

4. Eleve a metade interna da barra de reboque da
plataforma e a coloque proxima da lateral esquerda da
plataforma.

1004705

Figura 3.529: Remoc¢ao da barra de reboque —
Lado direito

214802 325 Revisdo A



OPERAGAO

5. Desenganche a faixa de borracha (D) da armacgao (A) _ o )
do lado esquerdo da plataforma. e

I EBEEARERERE
6. Remova o pino de engate (C) do suporte (B) e remova I.?' TTTLLLLLLLY =

a barra de reboque.

7. Instale a faixa de borracha (D) na armagéo (A).
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Figura 3.530: Remoc¢ao da barra de reboque —
Lado esquerdo

8. Conecte a metade externa (B) da barra de reboque a
metade interna (A).

1004715

Figura 3.531: Conjunto da barra de reboque
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9. Conecte a metade externa (B) da barra de reboque a
metade interna (A).

10. Prenda as duas metades com o pinoem L (A) e, em
seguida, gire para travar. Prenda o pinoem L com o
anel (B).

11. Conecte o chicote elétrico ao conector (C).

12. Posicione a barra de reboque (A) sobre o eixo e
empurre contra a trava (B) até que os pinos da barra de
reboque caiam dentro dos ganchos (C).

13. Verifique se a trava (B) engatou na barra de reboque.

14. Instale o pino de engate (D) e prenda com um grampo.

1004626

Figura 3.534: Fixagao da barra de reboque
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15. Conecte o chicote elétrico (A) a roda frontal.

214802

OPERAGAO

328

Figura 3.535: Conexao do chicote
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3.14 Armazenamento da plataforma

Realize os seguintes procedimentos no final de cada temporada operacional:

4\ CUIDADO

Nunca utilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil para a limpeza. Esses materiais podem ser
toxicos e/ou inflamaveis.

4\ CUIDADO

Cubra os dedos duplos e a barra de corte para evitar ferimentos devido ao contato acidental.

1. Limpe a plataforma cuidadosamente.

2. Guarde a maquina em um local seco e protegido, se possivel. Se for armazenada em uma area externa, cubra
com lona a prova d'agua ou outro material de protecao.

NOTA:

Se a maquina for armazenada em uma area externa, remova as esteiras e guarde-as em um local seco e
longe da luz. Se as esteiras ndo forem removidas, guarde a plataforma com a barra de corte abaixada para
nao acumular agua/neve nas esteiras. O peso do acumulo de agua e neve faz tensio excessiva sobre as
esteiras e sobre a plataforma.

3. Abaixe a plataforma sobre blocos para manter a barra de corte afastada do solo.

4. Abaixe o molinete completamente. Se for armazenada em area externa, amarre o molinete a estrutura para
evitar a rotacao causada pelo vento.

5. Para evitar ferrugem, pinte novamente todas as superficies desgastadas ou descascadas.
6. Solte as correias de acionamento.

7. Lubrifique a plataforma cuidadosamente, deixando excesso de graxa nos encaixes para manter a umidade
fora dos rolamentos.

8. Aplique graxas nas roscas expostas, barras do cilindro e nas superficies deslizantes dos componentes.
9. Verifique se ha componentes com desgaste e repare se necessario.

10. Verifique se ha componentes quebrados e solicite pecas de reposi¢cédo ao seu Concessionario. O reparo
imediato desses itens poupara tempo e esforgo no inicio da préxima temporada.

11. Substitua ou aperte quaisquer ferragens soltas ou ausentes. Consulte 8.7 Especificagbes de torque, pagina
593.
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4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma

Este capitulo inclui instrugdes para configurar, acoplar e desacoplar a plataforma.

Colheitadeira Consulte a

Case IH 7010, 8010, 7120, 8120, 9120, 5130, 6130,
7130, 7230, 8230, 9230

Gleaner Séries R e S, Challenger 660, 670, 680B,
540C, 560C, Massey Ferguson 9690, 9790, 9895,
9520, 9540, 9560

4.2 Colheitadeiras Case IH, pagina 332

4.3 Colheitadeiras AGCO (Challenger, Gleaner, e
Massey Ferguson), pagina 340

John Deere Séries 60,70,SeT 4.4 Colheitadeiras John Deere, pagina 348

CLAAS 500, 700 (Série R) 4.5 Colheitadeiras CLAAS, pagina 355

New Holland CR, CX 4.6 Colheitadeiras New Holland, pagina 363
NOTA:

Garanta que as fungdes aplicaveis (ou seja, o controle automatico de altura da plataforma [AHHC], opgao
plataforma de esteiras, opgao unido central hidraulica, molinete de acionamento hidraulico) estejam habilitadas na
colheitadeira e no computador da colheitadeira. Deixar de fazé-lo podera resultar na operacao inadequada da
plataforma.

4.1 Configuracao dos médulos de flutuacao

As secdes a seguir descrevem as diretrizes de configuragdo do modulo de flutuagdo recomendadas para o seu
modelo especifico de colheitadeira e tipo de cultura. No entanto, as recomendagdes podem nado abranger todas as
condicoes.

Se surgirem problemas de abastecimento com o médulo de flutuagéo, consulte 7 Resolugéo de problemas, pagina
579.
4.1.1 Utilizacao do helicoidal do sem fim

O helicoidal do sem fim na FM100 pode ser configurado para colheitadeiras e condigdes de cultura especificos.
Consulte 3.7.1 Configuracées do médulo de flutuagéo do sem fim, pagina 67 para configuragdes especificas de
colheitadeira/cultura.

4.1.2 Utilizacao de barras raspadoras

Os kits de barras raspadoras podem ser fornecidos com a plataforma para melhorar o abastecimento em certas
culturas, como, por exemplo, arroz. Eles NAO sao recomendados para culturas de cereais.

Para obter mais informagdes sobre manutencgao, consulte 5.771 Defletores de alimentacéo e barras raspadoras do
maodulo de flutuacéo, pagina 494.
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ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

4.2 Colheitadeiras Case |H

4.2.1 Fixacao da plataforma a colheitadeira Case IH
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Na colheitadeira, certifique-se de que a trava da
alavanca (A) esteja posicionada de modo que os
ganchos (B) possam se encaixar ao médulo de
flutuagao.

A\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha
certeza de que todos os observadores deixaram a area.

2. Dé partida no motor e conduza lentamente a
colheitadeira até plataforma até que o assento do
alimentador (A) esteja diretamente sob a travessa
superior do médulo de flutuagéo (B).

3. Eleve o alimentador ligeiramente paraicar a
plataforma, garantindo que o assento do alimentador
esteja adequadamente encaixado na estrutura do
maodulo de flutuagao.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignig&o. Figura 4.2: Colheitadeira e médulo de flutuagio
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5. No lado esquerdo do alimentador, eleve a alavanca (A)
no moédulo de flutuagdo e empurre a alavanca (B) da
colheitadeira para encaixar as travas (C) nos dois lados
do alimentador.

6. Empurre a alavanca (A) para baixo de modo que a
fenda na alavanca se encaixe a ela e a trave em seu
devido lugar.

7. Seatrava (C) ndo encaixar totalmente no pino do
modulo de flutuacao, solte os parafusos (D) e ajuste a
trava. Reaperte os parafusos.

8. Abra a tampa no receptaculo (A) localizado do lado
esquerdo do médulo de flutuacgéo.

9. Empurre o botédo de travamento (B) e puxe a
alavanca (C) até a posigao totalmente aberta.

10. Limpe as superficies de contato do receptaculo.

11. Remova o acoplador hidraulico rapido (A) da
colheitadeira e limpe as superficies de contato.
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Figura 4.5: Conectores da colheitadeira
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ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

12. Posicione o acoplador em seu receptaculo (A) e
empurre a alavanca (B) (n&do mostrada) para encaixar
os pinos do multiacoplador no receptaculo.

13. Empurre a alavanca (B) para a posigéo fechada até
que o botao de trava (C) seja liberado.

14. Remova a tampa do receptaculo elétrico (A). Certifique- L1 |
-se de que o receptaculo esteja limpo e ndo tenha
quaisquer sinais de danos. © ©
a@-
— @
@
@ O
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Figura 4.7: Receptaculo elétrico

15. Remova o conector elétrico (A) do recipiente de
armazenamento na colheitadeira e guie-o até o
receptaculo do médulo de flutuagao.

1002525
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Figura 4.8: Conectores da colheitadeira
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16. Alinhe as luvas sobre o conector (A) com as aberturas
no receptaculo (B), empurre o conector sobre o
receptaculo e gire o colar no conector para trava-lo
no lugar.

17. Separe a corrente de seguranga (C) do suporte do
brago (B).

18. Puxe o colar (D) para tras a fim de liberar o eixo de
transmissao (A) do suporte de apoio. Remova o eixo de
transmissao do suporte de apoio.

1024063

Figura 4.10: Eixo de transmissado em posicao de
armazenamento

19. Puxe o colar (A) para tras sobre a extremidade do eixo
de transmissao e empurre sobre o eixo de saida da
colheitadeira (B) até que o colar trave.

Figura 4.11: Eixo de saida da colheitadeira
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20. Desencaixe as travas de flutuagao puxando cada
alavanca de travamento do flutuador (A) para longe do
modulo de flutuagao e configure-as na posicao
destravada (B).

1019537

Figura 4.12: Alavanca de travamento do
flutuador (lado esquerdo mostrado em
detalhes, lado esquerdo oposto).
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4.2.2 Separacao da plataforma da colheitadeira Case IH
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1.

Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma
ligeiramente acima do solo.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

IMPORTANTE:

Se as rodas para transporte em baixa velocidade
estiverem instaladas, a plataforma podera ser separada
no modo transporte ou no modo campo. Se
desconectar com as rodas no modo de trabalho,
configure as rodas para o armazenamento ou posigéo
de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma pode
inclinar para a frente, tornando a re-conexao dificil.
Consulte Ajuste das rodas estabilizadoras/transporte
velocidade lenta, pagina 91.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas,
configure as rodas para o armazenamento ou posicao
de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma pode
inclinar para a frente, tornando a re-conexao dificil.
Consulte Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina
93.

Encaixe as travas do flutuador puxando cada alavanca
de travamento do flutuador (A) para longe do médulo
de flutuagao e configure na posigéo destravada (B).

Empurre o colar (A) para tras sobre a extremidade do
eixo de transmissao e puxe o eixo de transmiss&o para
fora do eixo de saida da colheitadeira (B) até que o
colar desencaixe.
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Figura 4.13: Alavanca de travamento do
flutuador (lado esquerdo mostrado em
detalhes, lado esquerdo oposto).

Figura 4.14: Eixo de transmissao
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5. Armazene o eixo de transmissao (A) sobre o suporte de
apoio do eixo de transmissao (B) puxando o colar para
tras (C) sobre o eixo de transmissao e o encaixando
sobre a solda do suporte de apoio (D). Libere o colar de
modo que ele trave de maneira segura sobre o suporte.

6. Fixe a corrente de seguranca (E) ao suporte do
brago (B).

7. Remova o conector elétrico (A) e substitua a tampa (B).

8. Empurre o botdo de travamento (C) e puxe a
alavanca (D) para liberar o multiacoplador (E).

9. Posicione o multiacoplador (A) na placa de
armazenamento (B) da colheitadeira.

10. Coloque o conetor elétrico (C) na cuba de
armazenamento (D).

Figura 4.17: Armazenamento do multiacoplador
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11. Empurre a alavanca (A) sobre o receptaculo do médulo
de flutuagao para a posigéo fechada até que o botéo de
travamento (C) seja liberado. Feche a tampa.

Figura 4.18: Receptaculo do médulo de
flutuagao

12. Levante a alavanca (A) e puxe e abaixe a maganeta (B)
para desengatar a trava (C) do alimentador/modulo de
flutuagao.

13. Abaixe o alimentador até que este se desencaixe do
suporte do médulo de flutuagao.

14. Afaste a colheitadeira lentamente do mdédulo de
flutuacao.

1001460

Figura 4.19: Travas do alimentador
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4.3 Colheitadeiras AGCO (Challenger, Gleaner, e
Massey Ferguson)

4.3.1 Fixacao da plataforma a colheitadeira Challenger, Gleaner ou
Massey Ferguson

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigédo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Use a alavanca de trava (B) para retrair as luvas (A) na
base do alimentador.

4\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha
certeza de que todos os observadores deixaram a area.

2. Dé partida no motor e aproxime-se lentamente da
plataforma até que o alimentador esteja diretamente
sob a travessa superior do médulo de flutuagéo (A) e os
pinos de alinhamento (C) (consulte a Figura 4.22,
pagina 341) no alimentador estejam alinhados com os
orificios (B) na estrutura do modulo de flutuagéo.

Figura 4.21: Mo6dulo de flutuagao

214802 340 Revisdo A



ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

NOTA:

O alimentador da sua colheitadeira pode nao ser
exatamente como mostrado.

3. Eleve o alimentador ligeiramente paraigar a
plataforma, garantindo que o assento do
alimentador (A) esteja adequadamente encaixado na
estrutura do modulo de flutuagao.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignig¢ao.

5. Use a alavanca de travamento (B) para encaixar as
luvas (A) no modulo de flutuagéo.

214802 341

Figura 4.22: Pinos de alinhamento do
grupo AGCO

Figura 4.24: Alimentador grupo AGCO
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A\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha certeza de que todos os observadores deixaram
a area.

6. Acione o motor e abaixe a plataforma.

7. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

NOTA:

O maddulo de flutuagao FM100 é equipado com um multiacoplador que se conecta a colheitadeira. Se a
colheitadeira esta equipada com conectores individuais, um kit multiacoplador (conector de ponto Unico) deve
ser instalado. Consulte a Tabela 4.7, pagina 342 para obter uma lista de kits e instru¢des de instalagcao que
estdo disponiveis no concessionario da sua colheitadeira.

Tabela 4.1 Kits multiacopladores

Colheitadeira Numero do kit
Challenger 71530662
Gleaner Séries R/S 71414706
Massey Ferguson 71411594

8. Desencaixe as travas de flutuagédo puxando cada
alavanca de travamento do flutuador (A) para longe do
modulo de flutuagao e configure-as na posicao
destravada (B).

1019537

Figura 4.25: Alavanca de travamento do
flutuador (lado direito mostrado em detalhes,
lado esquerdo oposto).
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9. Empurre a alavanca (A) para liberar o
multiacoplador (B) do médulo de flutuagao.

10. Empurre a alavanca (A) na colheitadeira para a posi¢ao
totalmente aberta.

11. Limpe as superficies de contato do multiacoplador (B) e
do receptaculo, se necessario.

12. Posicione o multiacoplador (A) no receptaculo da
colheitadeira e puxe a alavanca (B) a fim de encaixar,
completamente, o acoplador no receptaculo.

13. Conecte o chicote seletor de inclinagdo da
plataforma/avango-recuo do molinete (C) ao chicote da
colheitadeira (D).

214802 343

N

XS ~N

1016869

Figura 4.26: Multiacoplador do médulo de
flutuagao

. Y
Figura 4.28: Multiacoplador
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14. Separe a corrente de seguranga (C) do suporte do
brago (B).

15. Puxe o colar (D) para tras a fim de liberar o eixo de
transmissao (A) do suporte de apoio. Remova o eixo de
transmissao do suporte de apoio.

16. Puxe o colar (A) para tras sobre a extremidade do eixo
de transmissao e empurre sobre o eixo de saida da
colheitadeira (B) até que o colar trave.

Figura 4.30: Eixo de transmissao
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4.3.2 Separacgao da plataforma da colheitadeira Challenger, Gleaner ou
Massey Ferguson

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1.

Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma
ligeiramente acima do solo.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢ao.

IMPORTANTE:

Se as rodas para transporte em baixa velocidade
estiverem instaladas, a plataforma podera ser separada
no modo transporte ou no modo campo. Se
desconectar com as rodas no modo de trabalho,
configure as rodas para 0 armazenamento ou posi¢ao
de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma pode
inclinar para a frente, tornando a re-conexao dificil.
Consulte Ajuste das rodas estabilizadoras/transporte
velocidade lenta, pagina 91.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas,
configure as rodas para o armazenamento ou posi¢ao
de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma pode
inclinar para a frente, tornando a re-conexao dificil.
Consulte Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina
93.

Encaixe as travas do flutuador puxando cada alavanca
de travamento do flutuador (A) para longe do médulo
de flutuagao e configure na posigcéo destravada (B).

Desconecte o eixo de transmissao (A) do eixo de
transmissao de saida da colheitadeira (B).

214802 345

Figura 4.31: Alavanca de travamento do
flutuador (lado direito mostrado em detalhes,
lado esquerdo oposto).

Figura 4.32: Desconecte o eixo de transmissao
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5. Armazene o eixo de transmissao (A) sobre o suporte de
apoio do eixo de transmissao (B) puxando o colar para
tras (C) sobre o eixo de transmissao e o encaixando
sobre a solda do suporte de apoio (D). Libere o colar de
modo que ele trave de maneira segura sobre o suporte.

6. Desconecte o chicote do conector (A).

7. Mova a alavanca (B) do multiacoplador da colheitadeira
até a posicao aberta totalmente para liberar o
multiacoplador (C) da colheitadeira.

8. Levante a alavanca (A) no mdédulo de flutuagéo e
coloque o multiacoplador (B) no receptaculo do médulo © 0

de flutuagao .
9. Abaixe a alavanca (A) para travar o multiacoplador (B). A
B

SRS ~N

1016869

Figura 4.35: Multiacoplador do médulo de
flutuagao
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10. Use o manipulo de travamento(B) para retrair as
luvas (A) na base do alimentador.

11. Abaixe o alimentador até o assento (A) desencaixe e
libere o suporte do médulo de flutuagéo (B).

12. Afaste a colheitadeira lentamente do moédulo de
flutuagao.

1001132

Figura 4.38: Médulo de flutuagao na
colheitadeira
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4.4 Colheitadeiras John Deere

A plataforma de esteiras Série D1 é compativel com as colheitadeiras John Deere séries 60,70, Se T.

441 Acoplamento da plataforma a colheitadeira John Deere
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

Empurre a alavanca (A) sobre o receptaculo do
multiacoplador da colheitadeira em diregéo ao

alimentador para retrair os pinos (B) nos cantos
inferiores do alimentador. Limpe o receptaculo.

4\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha
certeza de que todos os observadores deixaram a area.

2.

Dé partida no motor e eleve lentamente a colheitadeira
a plataforma até que o assento do alimentador (C)
esteja diretamente sob a travessa superior do moédulo
de flutuacao (D).

Eleve o alimentador ligeiramente para igcar a
plataforma, garantindo que o assento do

alimentador (A) esteja adequadamente encaixado no
modulo de flutuagao.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

Empurre a alavanca (A) sobre o modulo de flutuagao
para liberar o multiacoplador (B) da posicao de
armazenamento. Remova o multiacoplador e empurre
a alavanca de volta ao médulo de flutuagéo para
armazenamento.

214802 348

Figura 4.39: Colheitadeira e médulo de
flutuagao
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Figura 4.40: Armazenamento do multiacoplador
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10.

1.

ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

Posicione o multiacoplador (A) no receptaculo e puxe a
alavanca (B) a fim de encaixar o multiacoplador no
manipulo.

Puxe a alavanca (B) para a posigao horizontal e
certifique-se de que o multiacoplador (A) esteja
totalmente encaixado no receptaculo.

Certifique-se de que os dois pinos do alimentador (A)
estejam totalmente encaixados aos suportes do modulo
de flutuagao.

NOTA:

Se os pinos (C) nao estiverem totalmente encaixados
nos suportes do médulo de flutuagéo, solte os
parafusos (B) e ajuste o suporte conforme necessario.

Aperte os parafusos (B).

Deslize o trinco (A) para travar a alavanca (B) na
posicao e fixe-o com o pino de segurancga (C).

Se o0 moédulo de flutuagdo estiver equipado com o
seletor de

avango-recuo do molinete/inclinagdo da plataforma,
conecte o chicote (D) ao conector da colheitadeira (E).
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Figura 4.43: Multiac

oplador
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12. Separe a corrente de seguranga (C) do suporte do
brago (B)

13. Puxe o colar (D) para tras a fim de liberar o eixo de
transmissao (A) do suporte de apoio. Remova o eixo de
transmissao do suporte de apoio.

14. Puxe o colar (A) para tras sobre a extremidade do eixo
de transmissao e empurre sobre o eixo de saida da
colheitadeira (B) até que o colar trave.

Figura 4.45: Eixo de transmissao
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15. Desencaixe as travas de flutuagdo puxando cada
alavanca de travamento do flutuador (A) para longe do
modulo de flutuagao e configure-as na posicao
destravada (B).

1019537

Figura 4.46: Alavanca de travamento do
flutuador (lado direito mostrado em detalhes,
lado esquerdo oposto).
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4.4.2 Separacao da plataforma da colheitadeira John Deere
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1.

Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma
ligeiramente acima do solo.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

IMPORTANTE:

Se as rodas para transporte em baixa velocidade
estiverem instaladas, a plataforma podera ser separada
no modo transporte ou no modo campo. Se
desconectar com as rodas no modo de trabalho,
configure as rodas para o armazenamento ou posigcédo
de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma pode
inclinar para a frente, tornando a re-conexao dificil.
Consulte Ajuste das rodas estabilizadoras/transporte
velocidade lenta, pagina 91.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas,
configure as rodas para 0 armazenamento ou posicao
de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma pode
inclinar para a frente, tornando a re-conexao dificil.
Consulte Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina
93.

Encaixe as travas do flutuador puxando cada alavanca
de travamento do flutuador (A) para longe do médulo
de flutuagao e configure na posicéo destravada (B).

Abra a tampa (A) na colheitadeira, puxe o colar para
fora do eixo de transmissao (B) e puxe o eixo de
transmissao para fora do eixo de saida da
colheitadeira.
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Figura 4.47: Alavanca de travamento do
flutuador (lado direito mostrado em detalhes,
lado esquerdo oposto).

Figura 4.48: Eixo de transmissao
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5. Armazene o eixo de transmissao (A) sobre o suporte de
apoio do eixo de transmissao (B) puxando o colar para
tras (C) sobre o eixo de transmissao e o encaixando
sobre a solda do suporte de apoio (D). Libere o colar de
modo que ele trave de maneira segura sobre o suporte.

6. Levante a alavanca (A) do médulo de flutuagéo.

7. Desconecte o chicote (A) do conector da colheitadeira.

8. Remova o pino de segurancga (B) e deslize a trava (C)
para liberar a alavanca (D).

9. Levante o manipulo (D) até a posigéo vertical total para
liberar o multiacoplador (E) da colheitadeira.
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Figura 4.49: Eixo de transmissao
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Figura 4.50: Armazenamento do multiacoplador
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10. Posicione o multiacoplador (A) no receptaculo do
modulo de flutuagao e abaixe a alavanca (B) para
travar o multiacoplador.

11. Empurre a alavanca (A) da colheitadeira em dire¢do ao
alimentador para desengatar o pino (B) do alimentador
do médulo de flutuagéo.

12. Abaixe o alimentador até o assento (A) desencaixe e
libere o suporte do médulo de flutuagao (B).

13. Afaste a colheitadeira lentamente do médulo de
flutuagao.

Figura 4.54: Plataforma/Alimentador
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4.5 Colheitadeiras CLAAS

A plataforma de esteiras Série D1 é compativel com as colheitadeiras CLAAS Séries 500, 600 e 700.

4.5.1 Fixacgao da plataforma a colheitadeira CLAAS

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Mova a alavanca (A) sobre o médulo de flutuagéo
FM100 do para a posi¢ao elevada e certifique-se de
que os pinos (B) nos cantos inferiores do médulo de
flutuagéo estejam retraidos.

A\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha
certeza de que todos os observadores deixaram a area.

2. Dé partida no motor e conduza lentamente a
colheitadeira até plataforma até que o assento do
alimentador (A) esteja diretamente sob a travessa
superior do moédulo de flutuacao (B).

3. Eleve o alimentador ligeiramente paraicar a
plataforma, garantindo que o assento do alimentador
esteja adequadamente encaixado na estrutura do
maodulo de flutuagao.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
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Figura 4.56: Plataforma na colheitadeira
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5. Remova o pino de travamento (B) do pino (A)do
modulo de flutuagao do adaptador.

6. Abaixe a alavanca (A) para engatar os pinos (B) no
alimentador. Reinsira o pino (C) de travamento e
prenda com o grampo.

7. Desligue o motor e remova a chave da ignigéo.

8. Desparafuse o botédo (A) do acoplador da
colheitadeira (B) para liberar o acoplador do
receptaculo da colheitadeira e limpe o acoplador.

Figura 4.59: Acoplador da colheitadeira
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9. Coloque a tampa do receptaculo do modulo de
flutuagéo (A) no receptaculo da colheitadeira.

10. Limpe a superficie de contato do acoplador (A) e
posicione sobre o receptaculo (B) do médulo de
flutuacao.

11. Gire o botéo (C) para fixar o acoplador ao receptéaculo.

1016568

Figura 4.61: Acoplador
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12. Separe a corrente de seguranga (C) do suporte do
brago (B).

13. Puxe o colar (D) para tras a fim de liberar o eixo de
transmissao (A) do suporte de apoio. Remova o eixo de
transmissao do suporte de apoio.

14. Conecte o eixo de transmissao (A) ao eixo de saida da
colheitadeira.

-‘ o Yy i

Figura 4.63: Eixo de transmisséao e eixo
de saida
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15. Desencaixe as duas travas de flutuagao da plataforma
puxando cada alavanca (A) de travamento do flutuador
para longe do médulo de flutuagédo e configure na
posicdo destravada (B).

1019537

Figura 4.64: Alavanca de travamento do
flutuador (lado esquerdo mostrado em
detalhes, lado esquerdo oposto).
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4.5.2 Separacao da plataforma da colheitadeira CLAAS
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranca antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1.

Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma
ligeiramente acima do solo.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

IMPORTANTE:

Se as rodas para transporte em baixa velocidade
estiverem instaladas, a plataforma podera ser separada
no modo transporte ou no modo campo. Se
desconectar com as rodas no modo de trabalho,
configure as rodas para o armazenamento ou posigcédo
de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma pode
inclinar para a frente, tornando a re-conexao dificil.
Consulte Ajuste das rodas estabilizadoras/transporte
velocidade lenta, pagina 91.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas,
configure as rodas para 0 armazenamento ou posicao
de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma pode
inclinar para a frente, tornando a re-conexao dificil.
Consulte Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina
93.

Encaixe as travas do flutuador puxando cada alavanca
de travamento do flutuador (A) para longe do médulo
de flutuagao e configure na posicéo destravada (B).

4. Desconecte o eixo de transmissao (A) da colheitadeira.

214802 360

Figura 4.65: Alavanca de travamento do
flutuador (lado direito mostrado em detalhes,
lado esquerdo oposto).
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Figura 4.66: Eixo de transmissao
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5. Armazene o eixo de transmissao (A) sobre o suporte de
apoio do eixo de transmissao (B) puxando o colar para
tras (C) sobre o eixo de transmissao e o encaixando
sobre a solda do suporte de apoio (D). Libere o colar de
modo que ele trave de maneira segura sobre o suporte.

6. Remova a tampa (A) do receptaculo da colheitadeira.

7. Posicione o acoplador (A) no receptaculo da

colheitadeira e gire o botao (B) para fixar o acoplador
ao receptaculo.
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8. Coloque a tampa (A) no receptaculo do modulo de
flutuacao.

9. Remova o pino de travamento (A) do pino (B) do
modulo de flutuagao.

10. Eleve a alavanca (C) para desencaixar os pinos (B) do
alimentador.

11. Substitua o pino de travamento (A) pelo pino do médulo
de flutuagao e fixe com um grampo.

12. Abaixe o alimentador até que as estacas do
alimentador (A) desencaixem do modulo de
flutuagao (B).

13. Afaste a colheitadeira lentamente do médulo de
flutuagao.

Figura 4.72: Plataforma na colheitadeira
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4.6 Colheitadeiras New Holland

A plataforma de esteiras Série D1 sdo compativeis com as seguintes colheitadeiras New Holland:

Séries

Modelo de colheitadeira

CR

920, 940, 960, 970, 980

9020, 9040, 9060, 9065, 9070, 9080

6090, 7090, 8080, 8090, 9090

6,80, 6,90, 7,90, 8,90, 9,90, 10,90

CX

840, 860, 870, 880

8070, 8080, 8090

8080 Elevation, 8090 Elevation

4.6.1 Acoplamento da plataforma a colheitadeira New Holland CR/CX
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Certifique-se de que a alavanca (A) esteja posicionada
de modo que os ganchos (B) possam se encaixar ao
modulo de flutuagao.

214802

Figura 4.73: Travas do alimentador
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A\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha
certeza de que todos os observadores deixaram a area.

2. Dé partida no motor e conduza lentamente a
colheitadeira a plataforma até que o assento do
alimentador (A) esteja diretamente sob a travessa
superior do moédulo de flutuacao (B).

3. Eleve o alimentador ligeiramente paraicar a
plataforma, garantindo que o assento do alimentador
esteja adequadamente encaixado na estrutura do
maodulo de flutuagao.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

5. Levante a alavanca (A) no médulo de flutuagéo no lado
esquerdo do alimentador e empurre a alavanca (B) da
colheitadeira para encaixar as travas (C) nos dois lados
do alimentador.

6. Empurre a alavanca (A) para baixo de modo que a
fenda na alavanca se encaixe a ela e a trave em seu
devido lugar.

7. Se atrava nao se engatar totalmente ao pino (D) no
modulo de flutuagao quando a alavanca (A) e o
manipulo (B) estiverem engatados, afrouxe os
parafusos (E) e ajuste a trava (C). Reaperte os
parafusos.

8. Abra atampa no receptaculo (A) localizado do lado
esquerdo do modulo de flutuagéo.

9. Empurre o botédo de travamento (B) e puxe a
alavanca (C) até a posicao totalmente aberta.

10. Limpe as superficies de contato do receptaculo.

) gt

Figura 4.76: Receptaculo do médulo de
flutuagao
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17.

18.

ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

Remova o acoplador hidraulico rapido (A) da placa de
armazenamento na colheitadeira e limpe as superficies
de contato do acoplador.

Posicione o acoplador (A) no receptaculo do médulo de
flutuagéo e empurre a alavanca (B) para que os pinos
se encaixem ao receptaculo.

Empurre a alavanca (B) para a posigao fechada até
que o botao de travamento (C) seja liberado.

Remova a tampa do receptaculo elétrico do médulo de
flutuacao.

Remova o conector (D) da colheitadeira.

Alinhe as luvas no conector (D) com as fendas no
receptaculo do médulo de flutuagao e empurre o
conector para o receptaculo. Gire o colar no conector
para trava-lo no lugar.

Separe a corrente de seguranca (C) do suporte do
brago (B).

Puxe o colar (D) para tras a fim de liberar o eixo de
transmissao (A) do suporte de apoio. Remova o eixo de
transmissao do suporte de apoio.
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Figura 4.79: Eixo de transmissao em posig¢ao de
armazenamento
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19. Puxe o colar para tras sobre a extremidade do eixo de
transmissao e empurre-o sobre o eixo de saida da
colheitadeira (A) até que o colar trave.

Figura 4.80: Eixo de transmisséao e eixo
de saida

20. Desencaixe as travas de flutuagado puxando cada
alavanca de travamento do flutuador (A) para longe do
modulo de flutuagao e configure-as na posicao
destravada (B).

1019537

Figura 4.81: Alavanca de travamento do
flutuador (lado esquerdo mostrado em
detalhes, lado esquerdo oposto).
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4.6.2 Separacao da plataforma da colheitadeira New Holland CR/CX
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1.

Escolha uma area nivelada e posicione a plataforma
ligeiramente acima do solo.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

IMPORTANTE:

Se as rodas para transporte em baixa velocidade
estiverem instaladas, a plataforma podera ser separada
no modo transporte ou no modo campo. Se
desconectar com as rodas no modo de trabalho,
configure as rodas para o armazenamento ou posigéo
de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma pode
inclinar para a frente, tornando a re-conexao dificil.
Consulte Ajuste das rodas estabilizadoras/transporte
velocidade lenta, pagina 91.

IMPORTANTE:

Se as rodas estabilizadoras estiverem instaladas,
configure as rodas para o armazenamento ou posicao
de trabalho mais alta, caso contrario, a plataforma pode
inclinar para a frente, tornando a re-conexao dificil.
Consulte Ajustando as rodas estabilizadoras, pagina
93.

Encaixe as travas do flutuador puxando cada alavanca
de travamento do flutuador (A) para longe do médulo
de flutuagao e configure na posigéo destravada (B).

4. Desconecte o eixo de transmissao (A) da colheitadeira.
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Figura 4.82: Alavanca de travamento do
flutuador (lado esquerdo mostrado em
detalhes, lado esquerdo oposto).

Figura 4.83: Eixo de transmissao
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5. Armazene o eixo de transmissao (A) sobre o suporte de
apoio do eixo de transmissao (B) puxando o colar para
tras (C) sobre o eixo de transmisséo e encaixando-o
sobre a solda do suporte de apoio (D). Libere o colar de
modo que ele trave de maneira segura sobre o suporte.

6. Separe a corrente de segurancga (E) do suporte do
brago (B).

7. Empurre o botédo de travamento (B) e puxe a
alavanca (C) para liberar o multiacoplador (A).

8. Empurre a alavanca (A) para a posi¢ao fechada até
que o botao de travamento (B) seja liberado. Feche
a tampa.

Figura 4.86: Receptaculos do moédulo de
flutuagao
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9. Posicione o acoplador hidraulico rapido (A) na placa de
armazenamento (B) da colheitadeira.

10. Remova o conector elétrico (A) do médulo de flutuagéo.

11. Conecte o conector elétrico a colheitadeira no local (A).

Figura 4.89: Acopladores da colheitadeira
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12. Substitua a tampa (A) no receptaculo do moédulo de
flutuacao.

13. Levante a alavanca (A) e puxe e abaixe a macaneta (B)

para desengatar a trava (C) do alimentador/médulo de
flutuagao.

14. Abaixe o alimentador (A) até que o alimentador
desencaixe do suporte (B) do modulo de flutuagao.

15. Afaste a colheitadeira lentamente da plataforma.
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Figura 4.90: Receptaculos do médulo de
flutuagao

Figura 4.92: Plataforma na colheitadeira
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4.6.3 Defletores do alimentador CR

Apenas para colheitadeiras New Holland: Os defletores curtos do alimentador foram instalados de fabrica no
modulo de flutuagado a fim de melhorar o abastecimento do alimentador. Remova os defletores do alimentador se
necessario. Consulte 5.71.3 Substituicdo dos defletores do alimentador em colheitadeiras New Holland CR, pagina

495.

Os kits do alimentador longo s&o fornecidos para colheitadeiras com alimentadores estreitos e podem ser
instalados para substituir defletores curtos do alimentador.

Tamanho do alimentador

Tamanho do kit alimentador

Numero de peg¢a MacDon

1250-1350 mm (49-65 pol.)

Curto: 200 mm (7-7/8 pol.)

MD #213613, 213614

1100 mm (43-1/2 pol.) e abaixo

Longo: 325 mm. (12-13/16 pol.)

MD #213592, 213593
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4.7 Conexao e desconexao da plataforma do médulo de
flutuacao

Os procedimentos de conexao e desconexado sdo os mesmos para todas as marcas e modelos de colheitadeiras.
As plataformas podem ser conectadas ao médulo de flutuagéo nas configuragdes de trabalho ou transporte.

Os procedimento neste manual requerem que o modulo de flutuagdo permanecga conectado a colheitadeira.
Conectar/desconectar o modulo de flutuagao apenas ao realizar as seguintes tarefas:

» Desacoplar a plataforma para utilizar a ceifadora
» Trocar as plataformas

» Executar certas tarefas de manutencao

4.71 Conexao da plataforma ao médulo de flutuagao

Plataformas Série D1 podem ser acopladas ao maédulo de flutuagéo seja da configuragdo de campo ou de
transporte.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

NOTA:

As rodas estabilizadoras/transporte de velocidade lenta podem ser usadas para sustentar a plataforma. Consulte
Ajuste das rodas estabilizadoras/transporte velocidade lenta, pagina 91.

1. Apoie a unido central hidraulica (A) com o pino (ou
ferramenta equivalente) no local (B) como mostrado.

Figura 4.93: Unido Central
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2. Remova o anel (A) do pino (B) e remova os pinos das
pernas da plataforma na abertura de entrega.

1001551

Figura 4.94: Plataforma para colheitadeira
Série D1 — Bloqueio sob a costela

3. Certifique-se de que as travas (A), nos cantos frontais
do médulo de flutuagéo estejam rotacionados para a
traseira do moédulo de flutuagao.

Figura 4.95: Trava

4\ CUIDADO

Certifique-se de que os espectadores estejam afastados da maquina antes de ligar o motor ou engatar
quaisquer acionadores da plataforma.
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4. Acione o motor e abaixe o alimentador da colheitadeira
de modo que os bragos (A) do médulo de flutuagéo
figuem alinhados as costelas da plataforma (B).

5. Dirija lentamente para frente, mantendo o alinhamento
entre os bragos (A) do moédulo de flutuacéo e as pernas
da plataforma (B).

6. Mantenha os bragos (A) do médulo de flutuagéo logo
abaixo das pernas (B) da plataforma para garantir que
as pernas do modulo de flutuagao se assentem
adequadamente nos suportes de conexao da
plataforma no local (C).

IMPORTANTE:
Mantenha as mangueiras hidraulicas afastadas para
evitar danos ao dirigir até a plataforma.

7. Continue adiante, lentamente, até que os bragos (A) do
modulo de flutuagao toquem nos batentes nas
costelas (C).

8. Ajuste o comprimento da unido central (A) usando o
angulo hidraulico da plataforma para alinhar, de forma
aproximada, o olhal (B) da uni&o central com o orificio
do suporte da plataforma.

9. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

10. Conecte a unido central como segue:

a. Puxe o pino (B) parcialmente para fora do
suporte (C) e remova o apoio sob a unido
central (A).

b. Instale o pino (B) através do suporte (C) da unido
central e prenda com um pino de seguranga.

4\ CUIDADO

Sempre conecte a unido central antes de elevar
totalmente a plataforma.

214802 374

Figura 4.96: Lado inferior do médulo de
flutuagao

Figura 4.98: Uniao Central
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A\ CUIDADO

Certifique-se de que os espectadores estejam afastados da maquina antes de ligar o motor ou engatar
quaisquer acionadores da plataforma.

1.

12.
13.
14.

15.

Acione o motor e eleve o médulo de flutuagao lentamente, certificando-se de que as costelas do médulo de

flutuagéo estejam encaixadas as costelas da plataforma.

Eleve a plataforma até sua altura maxima, desligue o motor e retire a chave da ignigéo.

Engate os apoios de segurancga da colheitadeira.

Substitua o pino (B) nas costelas da plataforma e
prenda com o anel (A).

Combine as abragadeiras coloridas e conecte o
sistema hidraulico (A) na extremidade direita do médulo
de flutuagao.

NOTA:

Se o multiacoplador opcional estiver instalado para o
sistema hidraulico do molinete, levante a alavanca do
maodulo de flutuagao e posicione o acoplador no
receptaculo do médulo de flutuagéo. Abaixe a alavanca
para travar o acoplador.

A\ CUIDADO

Certifique-se de que os espectadores estejam afastados
da maquina antes de ligar o motor ou engatar quaisquer
acionadores da plataforma.

16.

17.
18.
19.

Remova as travas do cilindro de elevagao, acione o
motor e baixe a plataforma ao solo. Ajuste o dngulo da
plataforma a configuragdo mais ingreme (uni&o central
mais longa).

Eleve o molinete a sua altura maxima.
Desligue o motor e remova a chave da ignigéo.

Acione os apoios de seguranga do molinete.
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Figura 4.100: Sistema hidraulico do molinete
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A\ ADVERTENCIA

Mantenha sempre as maos longe da area entre os dedos
duplos e a navalha.

20. Remova o parafuso (A) e a porca e o parafuso (B) dos
dois lados da abertura para permitir a conexao do
deque do médulo de flutuagao.

21. Gire a trava (C) para a frente e para baixo para
encaixar o tubo da chapa de transigao.

22. Use uma chave 24 mm 15/16 pol. no parafuso (C) de
cabeca hexagonal para girar a trava para baixo e
levantar levemente o deque de alimentagéo. Instale a
porca e o parafuso (B) para travar a trava na posigao.

23. Instale o parafuso (A).

24. Repita para o outro lado do deque da esteira central.
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Figura 4.101: Risco da Barra de Corte
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Figura 4.103: Trava do médulo de flutuagao
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25. Instale os reforgos (B) no angulo de suporte (C) da
chapa de transi¢do usando dois parafusos (A).

26. Combine as abragadeiras e conecte o sistema
hidraulico do acionamento da esteira e da navalha.

27. Conecte o conector elétrico (B) conforme segue:

a. Remova a tampa do receptaculo. Assegure-se de
que a mesma esteja limpa e livre de danos.

b. Alinhe as luvas no conector com as aberturas no
receptaculo, empurre o conector sobre 0
receptaculo e gire o colar no conector para trava-lo
no lugar.

c. Conecte a tampa a tampa correspondente do
chicote elétrico da colheitadeira.

ol i

Figura 4.105: Conexoées da plataforma

28. Conecte os desconectores rapidos (se instalados), da
seguinte forma:

a. Remova as tampas (se instaladas) dos
receptaculos e das extremidades das mangueiras.

b. Verifique os conectores e limpe-os, se necessario.

c. Empurre o conector da mangueira (A) para o
receptaculo correspondente (B) até que o colar no
receptaculo se encaixe na posi¢ao de travamento.

NOTA:

Certifique-se de que as mangueiras estejam longe do
eixo de transmissao e da estrutura adjacente.

NOTA: Figura 4.106: Acoplamento de desconexao
Nao é necessario sangrar o sistema afrouxando-se as rapida
conexdes.

29. Verifique a flutuacao e confirme se a plataforma esta nivelada. Consulte os pontos a seguir:
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ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

» Verificagao e ajuste da flutuagdo da plataforma, pagina 97

* 3.9 Nivelamento da plataforma, pagina 306

A\ CUIDADO

Certifique-se de que os espectadores estejam afastados da maquina antes de ligar o motor ou engatar
quaisquer acionadores da plataforma.

30. Dé partida na colheitadeira e faga as seguintes inspecoes:
+ Eleve e abaixe o molinete para garantir que as mangueiras estejam adequadamente conectadas.

+ Coloque a plataforma para funcionar a fim de garantir que as mangueiras estejam adequadamente
conectadas.

31. Verifique se ha vazamentos.

4.7.2 Desconexao da plataforma do médulo de flutuagao
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

4\ ADVERTENCIA

Mantenha sempre as maos longe da area entre os dedos
duplos e a navalha.

4\ CUIDADO

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou
ao manusea-las.

[

1001215

Figura 4.107: Risco da Barra de Corte

1. Acione o motor e abaixe a plataforma.

2. Aumente a folga sob a esteira central do médulo de
flutuacdo inclinando a plataforma até que o cilindro (B)
esteja totalmente estendido e o indicador (A) esteja na
posi¢éo D.

3. Eleve o molinete a sua altura maxima.
4. Desligue o motor e retire a chave da ignigéo.

5. Acione os apoios de seguranca do molinete.

Figura 4.108: Unido Central
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ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

6. Mova a alavanca (A) para a posigao travada para ativar
as travas da asa.

7. Encaixe as travas de flutuagédo puxando cada
alavanca (A) de travamento do flutuador para longe do
modulo de flutuacao e configure na S 7
posicao de travamento (B).

245

Figura 4.110: Trava da flutuagao

1019711
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ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

8. Remova os dois parafusos (A) e reforgos (B) do angulo

de suporte (C) da chapa de transi¢do. Repita do lado
oposto.

9. Remova o parafuso (A).
10. Remova a porca de 9/16 polegadas do parafuso (B).

11. Use uma chave 24 mm 15/16 pol. no parafuso (C) de
cabeca hexagonal para girar a trava para baixo e
levantar levemente o deque de alimentagao a fim de
remover o parafuso (B).

12. Gire a trava (C) para cima e para tras para abaixar o
deque do médulo de flutuagdo e desconectar o
tubo da chapa de transigao.

13. Reinstale o parafuso (A).

14. Repita para o outro lado do deque da esteira central.

4\ CUIDADO

N A & 3 ','4/ p,
\ X 7>
'V o Z XLy,

Figura 4.112: Trava do médulo de flutuagao

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha certeza de que todos os observadores deixaram

a area.

15. Desengate os apoios de seguranga do molinete, acione

0 motor, abaixe o molinete e eleve a plataforma
totalmente.

16. Desligue o motor, remova a chave da ignigao e engate

0s apoios de seguranga do molinete.
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ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

17. Remova o anel (A) do pino (B) e remova os pinos das
costelas da plataforma na abertura de entrega.

18. Posicione um bloco de 150 mm (6 pol.) sob o cavalete
de seguranga (A) para auxiliar com a desconexéo da
uniao central.

19. Desengate os apoios de seguranga da colheitadeira,
acione o motor e abaixe a plataforma até que o
cavalete de seguranga repouse sobre o bloco ou até
que as rodas estabilizadoras estejam no solo.

20. Desconecte a unido central hidraulica conforme segue:

a. Remova o pino de engate e o pino de
seguranca (A) e eleve a unido central (B) para
longe do suporte.

b. Substitua o pino do garfo de engate (A) e prenda-o
com o pino de seguranca.

NOTA:

Pode ser necessario elevar ou abaixar o
alimentador para ajustar o comprimento da unido
central e aliviar o excesso de carga na uniao
central.

214802 381

1001567'

1005127

Revisao A



21.

22.

23.

24.

25.

26.

ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

Desconecte as mangueiras hidraulicas de acionamento
da navalha e da esteira (A). Tampe as mangueiras
imediatamente a fim de evitar perda de 6leo.

Armazene e fixe as mangueiras na estrutura do médulo
de flutuagao.

Desconecte o conector elétrico (B) virando o colar no
sentido anti-horario e puxando o conector para
desengatar.

Armazene e fixe as mangueiras e o conector elétrico ao
maodulo de flutuagao.

ol i

Figura 4.116: Conexodes da plataforma

NOTA:
» Se sobre o solo: Empurre o molinete totalmente para frente para reduzir a perda de dleo.
* Se no transporte: Puxe totalmente o molinete.

Desconecte os desconectores rapidos (se instalados),
conforme segue:

a. Alinhe a fenda (A) no colar com o pino (B) no
conector.

b. Empurre o colar na diregdo do pino e puxe o
conector para desengatar.

c. Instale plugues ou tampas nas extremidades da
mangueira (se equipada).

Figura 4.117: Acoplamento de desconexao
rapida

NOTA:

Se as bragadeiras coloridas de plastico estiverem
ausentes, faga a substituicao antes de desconectar as
mangueiras.

Desconecte o sistema hidraulico do molinete (A).
Tampe as mangueiras imediatamente a fim de evitar
perda de dleo.

NOTA:

Se o multiacoplador opcional for instalado para o
sistema hidraulico do molinete, pressione o botado na
lateral, levante a alavanca do médulo do flutuador e
remova o acoplador.

Figura 4.118: Sistema Hidraulico do Molinete
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ACOPLAMENTO/DESACOPLAMENTO DA PLATAFORMA

27. Armazene e fixe as mangueiras e o conector elétrico ao
modulo de flutuagao na posi¢ao (A) conforme
mostrado.

28. Certifiqgue-se de que a plataforma esteja sobre o solo
ou sustentada pelas rodas no modo de transporte.

A\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha
certeza de que todos os observadores deixaram a area.

29. Dé partida no motor e lentamente afaste-se em linha
reta da plataforma.

30. Desligue o motor e remova a chave da ignig&o.

31. Substitua os pinos (B) nas pernas da plataforma e
prenda com os anéis (A).
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Figura 4.119: Armazenamento da Mangueira

Figura 4.120: Costela da Plataforma
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5 Manutencao e servigo

As instrucdes seguintes fornecem informacgdes sobre a rotina de manutengéo da plataforma. Informagées
detalhadas sobre manutencéao e servigos estao disponiveis no manual de manutencgao técnica, disponibilizado
pelo seu concessionario. Um catalogo de pecas é fornecido na caixa plastica do manual dentro da protecéo lateral
esquerda da plataforma.

Registre as horas de operacgéo e use o registro de manutengao fornecido (consulte 5.3.71 Registro/cronograma de
manutengéo, pagina 387) para manter o controle da sua agenda de manutencgao.

5.1 Preparacao da maquina para servigos
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de seguranga antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

4\ CUIDADO

A fim de evitar lesGes corporais, siga todas as precau¢oes de seguranca listadas antes da manutenc¢ao da
plataforma ou de abrir as tampas de acionamento.

1. Abaixe a plataforma completamente. Se for necessario fazer a manutengao na posicao da plataforma elevada,
sempre engate os apoios de seguranga.

2. Desligue o motor e remova a chave da igni¢ao.

3. Engate o freio de estacionamento.

4. Aguarde até que todas as pegas em movimento parem.

214802 385 Revisdo A



5.2 Especificagcoes de manutencao

MANUTENGAO E SERVICO

5.2.1 Instalagao do rolamento vedado

1.
2.

Limpe o eixo e aplique um revestimento anti-ferrugem.

Instale a flange (A), o rolamento (B), a segunda
flange (C) e o colar de travamento (D).

NOTA:

O travamento do excéntrico s6 esta disponivel em um
dos lados do rolamento.

Instale os parafusos da flange (E). NAO aperte.

Posicione o eixo corretamente e trave o colar de
travamento com forga. Trave o colar na mesma direcéo
da rotacao do eixo e aperte o parafuso de ajuste

no colar.

Aperte os parafusos da flange (E).

Solte os parafusos da flange no rolamento

correspondente (uma volta) e, em seguida, reaperte-os.

Isso permitira o alinhamento do rolamento para um
alinhamento adequado.
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Figura 5.1: Rolamento vedado
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MANUTENGAO E SERVICO

5.3 Requisitos de manutencgao

A manutencao regular € o melhor seguro contra desgaste prematuro e avarias inoportunas. Seguir essa
manutengao programada aumentara a vida util da maquina. Registre as horas de operagéao, use o registro de
manutengao e mantenha cépias dos seus registros de manutengao (consulte 5.3.71 Registro/cronograma de
manutengdo, pagina 387).

Os requisitos de manutengéo periédica sdo organizados de acordo com os intervalos de manuteng&o. Caso um
intervalo de manutengao especifique mais de um periodo de tempo, por exemplo, "100 horas ou anualmente", faga
a manutencéo da maquina no primeiro periodo atingido.

IMPORTANTE:

Os intervalos recomendados sdo para condigdes médias. Realize a manutengao mais frequentemente se a
magquina for operada sob condi¢des adversas (poeira severa, cargas extremamente pesadas, etc.).

Ao realizar a manutengao da maquina, consulte a segéo apropriada neste capitulo sobre manutencgao e servigos e
use somente fluidos e lubrificantes especificados. Consulte o interior da tampa traseira para lubrificantes e fluidos
recomendados.

A\ CUIDADO

Siga atentamente as mensagens de seguran¢a. Consulte 5.1 Preparagcdo da maquina para servigos,
pdagina 385 e 1 Seguranca, pdgina 1.

5.3.1 Registro/cronograma de manutengao
Agao: v’ — Verificar 6 — Lubrificar A —Trocar
# | Leitura do horimetro

Data da manutencao

Reparado por

Primeiro uso

Fim da temporada

10 horas ou diariamente (0 que ocorrer primeiro)

Consulte 5.3.2 Inspe¢bes de amaciamento, pagina 391.

Consulte 5.3.4 Servigo no final da temporada, pagina 392.

NOTA: A MacDon recomenda manter um registro diario
Linhas e mangueiras hidrdulicas, consulte | de manutengao como evidéncia da adequada
v | 5.3.5 Verificagdo das mangueiras e manuten¢ao da maquina. No entanto, os registros diarios
tubulagbes hidraulicas, pagina 393 de manutengdo nao sao necessarios para atender as
condi¢gdes normais da garantia.
NOTA: A MacDon recomenda manter um registro diario
Secbes da navalha, dedos duplos e de manutengdo como evidéncia da adequada
v | apalpadores, consulte 5.8 Navalha, pagina | manutengao da maquina. No entanto, os registros diarios
439 de manutengdo nao sdo necessarios para atender as
condi¢gdes normais da garantia.
NOTA: A MacDon recomenda manter um registro diario
Pressao do pneu, consulte 5.75.3 de manutengao como evidéncia da adequada
v’ | Verificagdo da presséo dos pneus, pagina | manutengao da maquina. No entanto, os registros diarios
561 de manutengdo nao sao necessarios para atender as
condi¢des normais da garantia.
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MANUTENGAO E SERVIGO

Nivel do éleo hidraulico no reservatorio,

NOTA: A MacDon recomenda manter um registro diario

de manutengdo como evidéncia da adequada

Rolamentos do rolo da esteira, consulte
5.12.6 Manutengéo do rolo da esteira da
plataforma, pagina 506

v | consulte 5.4.1 Verificagdo do nivel do 6leo | manutengao da maquina. No entanto, os registros diarios
no reservatorio hidraulico, pagina 411 de manutengdo nao sao necessarios para atender as
condi¢des normais da garantia.
NOTA: A MacDon recomenda manter um registro diario
de manuten¢ao como evidéncia da adequada
Canhoto da navalha, consulte A Cada 25 ne P 9 - i
¢ hy manuteng¢do da maquina. No entanto, os registros diarios
Horas, pagina 394 s s . N
de manutengao nao sao necessarios para atender as
condi¢gdes normais da garantia.
50 horas ou anualmente

Eixo de transmissao e universais do eixo
de transmisséo, consulte A Cada 50
Horas, pagina 396

Suporte de rolamento do sem fim
transversal superior e junta universal,
consulte A Cada 50 Horas, pagina 396

Lubrificante da caixa de navalhas
(somente nas primeiras 50 horas), consulte
Troca de 6leo da caixa de navalhas, pagina
461

100 horas ou anualmente (o que ocorrer primeiro)

Folga do sem fim para o assoalho e para a
esteira central, consulte 5.7.1 Ajuste da
folga entre o sem fim e o assoalho, pagina
423

Vedagao da esteira, consulte 5.72.5 Ajuste
da altura do deque., pagina 504

Nivel do lubrificante da caixa de
engrenagens, consulte Verificagao do nivel
de 6leo na caixa de engrenagens da
plataforma, pagina 409

Tensao da corrente de acionamento do
molinete, consulte 5.74.2 Tenséo da
corrente de acionamento do molinete,
pagina 544

Folga do dedo do molinete/barra de corte,
consulte Ajuste de folga do molinete,
pagina 519

Tensao da correia de transmissao da
navalha, consulte 5.9.2 Correias de
acionamento da navalha, pagina 462
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MANUTENGAO E SERVIGO

Torque do parafuso da roda, consulte

v' | 5.15.1 Verificagao de torque do parafuso
da roda, pagina 559
Nivel de lubrificante da caixa de navalhas,
v | consulte Verificacdo da caixa de navalhas,
pagina 453
Parafusos de montagem da caixa de
v' | navalhas, consulte Verificagao dos
parafusos de montagem, pagina 454
. Corrente de acionamento do sem fim,
consulte A Cada 100 Horas, pagina 398
Pivos de flutuagao, consulte A Cada 100
=2 .
Horas, pagina 398
R Pivos do modulo de flutuagao do sem fim,
consulte A Cada 100 Horas, pagina 398
R Tensionadores das molas da flutuagéo,
consulte A Cada 100 Horas, pagina 398
R Corrente de acionamento do molinete,
consulte A Cada 100 Horas, pagina 398
Rolamento direito do sem fim transversal
® | superior, consulte A Cada 100 Horas,

pagina 398

250 horas ou anualmente (o que ocorrer primeiro)

Vedacéo da esteira, consulte 5.712.5 Ajuste

v
da altura do deque., pagina 504
Junta universal de acionamento do

= | molinete, consulte A Cada 250 Horas,
pagina 400

R Conexao da alavanca articulada, consulte
3.9 Nivelamento da plataforma, pagina 306

R Buchas do pivd do eixo de transporte,
consulte A Cada 250 Horas, pagina 400

A Filtro de 6leo hidraulico, consulte 5.4.4

Troca do filtro de 6leo, pagina 414

500 horas ou anualmente (o que ocorrer primeiro)

Vedagao da esteira, consulte 5.72.5 Ajuste

v
da altura do deque., pagina 504

. Rolamentos do molinete, consulte A Cada
500 Horas, pagina 402
Rolamentos da roda estabilizadora/

®- | /transporte de velocidade lenta, consulte A
Cada 500 Horas, pagina 402
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A

Tensao da corrente de acionamento da
caixa de engrenagens de acionamento da
plataforma, consulte 5.7.3 Ajuste da tenséao
da corrente de acionamento do sem fim,
pagina 427

Lubrificante da caixa de navalhas, consulte
Troca de dleo da caixa de navalhas, pagina
461

1000 horas ou 3 anos (0 que ocorrer primeiro)

Lubrificante da caixa de engrenagens de
acionamento da plataforma, consulte Troca
de 6leo na caixa de engrenagem de
acionamento da plataforma, pagina 410

Oleo hidraulico, consulte 5.4.3 Troca de
oleo do reservatério hidraulico, pagina 413
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MANUTENGAO E SERVICO

5.3.2 Inspecdes de amaciamento

Uma inspegdo de amaciamento inclui a verificagao de correias, fluidos e uma inspegéo geral da maquina para
verificacdo de ferragem solta ou de outras areas de atengéo. As inspe¢des de amaciamento garantem que todos
0s componentes possam operar por um extenso periodo de tempo sem que sejam necessarios manutengao ou
substituicdes. O periodo de amaciamento trata-se das 50 primeiras horas apds a partida inicial da maquina.

In.stan0|a~ de Item Consulte a
inspecao
Verifique o nivel do éleo hidraulico
5 no res:ervatorlo (v?rlﬂque gpos a 5.4.1 Verificagao do nivel do éleo no reservatério
. primeira preparagao e apos as . o
minutos . A hidraulico, pagina 411
mangueiras hidraulicas estarem
preenchidas com 6leo).
3 Verifique se ha ferfalgem solta ajuste o 8.1 Especificagbes de torque, pagina 593
horas torque, se necessario.
» Verificagéo e tensionamento das correntes do
Verifique a tensao das correias de acionamento de navalhas ndo-sincronizadas,
5 acionamento da navalha (verifique pagina 464
horas periodicamente durante as 50 e ) )
L »  Verificagéo e tensionamento das correias
primeiras horas). . ) . L
sincronizadas de acionamento da navalha, pagina
470
10 Verifique a tensao da correia de 5.7.2 Verificagdo da tensao da corrente de
horas acionamento do sem-fim. acionamento do sem fim, pagina 426
10 Verifigue a montagem dos parafusos . L
horas da caixa de navalhas. Verificacdo dos parafusos de montagem, pagina 454
50 Troque o 6leo da caixa de Troca de dleo na caixa de engrenagem de
horas engrenagens do modulo de flutuagéo. | acionamento da plataforma, pagina 410
50 Tr9que ofiltro do qleo hidraulico do 5.4.4 Troca do filtro de dleo, pagina 414
horas modulo de flutuagao.
S0 Troque o lubrificante da caixa de Troca de 6leo da caixa de navalhas, pagina 461
horas navalhas.
50 Verifique a tensado da correia da caixa | 5.6.5 Ajuste da tensdo da corrente de acionamento da
horas de engrenagens. caixa de engrenagens, pagina 422
hcf:)as Verifique o ajuste da altura do deque. 5.12.5 Ajuste da altura do deque., pagina 504
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5.3.3 Manutencgao de pré-temporada

Realize os seguintes procedimentos ao final de cada temporada operacional:

A\ CUIDADO

* Revise este manual para se atualizar das recomendagdes sobre seguranga e funcionamento.
¢ Reveja todos os decalques de segurancga e outros decalques da plataforma e note as areas de risco.

¢ Certifique-se de que todos os dedos duplos e ponteiras estdo devidamente instalados e seguros.
Nunca altere ou remova o equipamento de seguranca.

* Certifique-se de que vocé compreende e tem praticado o uso seguro de todos os controles. Conhega a
capacidade e as caracteristicas operacionais da maquina.

¢ Certifique-se de possuir um kit de primeiros socorros e um extintor de incéndios. Saiba onde estdo e
como usa-los.
1. Lubrifique a maquina completamente. Consulte 5.3.6 Lubrificagdo e manutencgéo, pagina 394.

2. Ajuste a tensdo das correias de acionamento. Consulte Verificacdo e tensionamento das correntes do
acionamento de navalhas ndo-sincronizadas, pagina 464 ou .

3. Execute todas as tarefas da manutengéo anual. Consulte 5.3.7 Registro/cronograma de manutenc¢édo, pagina
387.
5.3.4 Servico no final da temporada

Realize os seguintes procedimentos no final de cada temporada operacional:

A\ CUIDADO

Nunca utilize gasolina, nafta ou qualquer material volatil para a limpeza. Esses materiais podem ser
toxicos e/ou inflamaveis.

A\ CUIDADO

Cubra os dedos duplos e a barra de corte para evitar ferimentos devido ao contato acidental.

1. Limpe a plataforma cuidadosamente.

2. Leve a maquina para armazenamento em um local seco e protegido, se possivel. Se for armazenada em uma
area externa, sempre a cubra com lona a prova d'agua ou outro material de protegao.

NOTA:

Se a maquina for armazenada em uma area externa, remova as esteiras e guarde-as em um local seco e
longe da luz. Se as esteiras ndo forem removidas, guarde a plataforma com a barra de corte abaixada para
nao acumular agua/neve nas esteiras. O peso do acumulo de agua e neve faz tensio excessiva sobre as
esteiras e sobre a plataforma.

3. Abaixe a plataforma sobre blocos para manter a barra de corte afastada do solo.

4. Abaixe totalmente o molinete. Se for armazenada em area externa, amarre o molinete a estrutura para evitar a
rotagao causada pelo vento.

5. Para evitar ferrugem, pinte novamente todas as superficies desgastadas ou descascadas.

6. Solte as correias de acionamento.
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10.
1.

12.

MANUTENGAO E SERVICO

Lubrifique a plataforma cuidadosamente, deixando excesso de graxa nos encaixes para manter a umidade

fora dos rolamentos.

Aplique graxas nas roscas expostas, barras do cilindro e nas superficies deslizantes dos componentes.

Lubrifique as navalhas. Consulte o interior da tampa traseira para obter informagdes sobre lubrificantes

recomendados.

Verifigue se ha componentes com desgaste e repare se necessario.

imediato desses itens poupara tempo e esfor¢o no inicio da préxima temporada.

593.

5.3.5 Verificagdao das mangueiras e tubulagoées hidraulicas

Verifique sinais de vazamento diariamente nas mangueiras e tubulagdes hidraulicas.

A\ ADVERTENCIA

Evite fluidos de alta pressdo. Um fluido em
escapamento pode penetrar na pele causando
ferimentos graves. Alivie a pressao antes de
desconectar tubulagoes hidraulicas. Aperte todas as
conexoes antes de aplicar a pressao. Mantenha as
maos e corpo longe do orificios e bicos que ejetam
fluidos sob alta pressao.

Se qualquer fluido penetrar na pele, ele deve ser
removido cirurgicamente dentro de poucas horas por
um médico familiarizado com este tipo de lesdo ou
pode resultar em gangrena.

Use um pedago de papel ou papelao para procurar
por vazamentos.

IMPORTANTE:

Mantenha as pontas do acoplador hidraulico e os conectores
limpos. Permitir que dgua, poeira, sujeira e material estranho
entrem em contato com o sistema é a maior causa de danos

ao

sistema hidraulico. . NAO tente realizar a manutencéo

dos sistemas hidraulicos em campo. Os ajustes de precisdo
requerem uma conexao perfeitamente limpa durante
arevisao.

214802 393

Verifigue se ha componentes quebrados e solicite pegas de reposi¢cao ao seu concessionario. O reparo

Substitua ou aperte quaisquer ferragens soltas ou ausentes. Consulte 8.7 Especificagbes de torque, pagina

Figura 5.2: Perigo da pressao hidraulica

1001205

Figura 5.3: Teste para vazamentos hidra

ulicos
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5.3.6 Lubrificagcao e manutencao
4\ CUIDADO

Para evitar ferimentos, antes de realizar a manutengao da plataforma ou abrir tampas de acionadores,
siga os procedimentos em 5.7 Preparacdo da maquina para servigos, pagina 385.

Consulte o interior da tampa traseira para lubrificantes recomendados.

O registro de horas de operagao e uso é fornecido pelo Registro de Manutengéo, a fim de manter um registro de
manutengao programada. Consulte 5.3.1 Registro/cronograma de manuteng¢do, pagina 387.

Intervalos de manutengéo

A Cada 10 Horas

Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema presséo (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de
molibdénio (NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrario.

Navalha: Lubrifique a navalha a cada 10 horas ou
diariamente, exceto em condigbes arenosas.

Figura 5.4: Lubrificagdo da navalha

A Cada 25 Horas

Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema pressao (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de
molibdénio (NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrario.

Canhoto da navalha: Lubrifique o canhoto da navalha (A)
a cada 25 horas. Verifique se ha sinais de aquecimento
excessivo nos primeiros dedos duplos apds a lubrificacao.

i )

102379}? H‘

Figura 5.5: A Cada 25 Horas
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Se necessario, alivie a pressdo comprimindo a esfera de
retencdo na graxeira.

IMPORTANTE:

Lubrificar o canhoto da navalha em excesso coloca a navalha sob pressao fazendo com que ela se friccione contra
os dedos duplos, o que resulta em desgaste excessivo na conexao. NAO lubrifique em excesso o canhoto da
navalha. Aplique somente uma a duas bombadas com uma pistola de lubrificagdo mecanica (NAO utilize uma
pistola de lubrificagc&o elétrica). Se mais do que seis a oito bombadas da pistola de lubrificagdo forem necessarias
para preencher a cavidade, substitua a vedagao no canhoto da navalha. Consulte 5.8.3 Remocgéao do rolamento do
canhoto da navalha, pagina 441.

214802 395 Revisdo A
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A Cada 50 Horas

Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema presséo (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de
molibdénio (NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrario.

Figura 5.6: A Cada 50 Horas

1004764

A - Junta universal do sem-fim transversal superior55 B - Rolamento do sem-fim transversal superior (dois Iugares)56

55. A junta universal possui um kit de rolamentos transversais com lubrificacdo estendida. Pare de engraxar
quando o engraxe se tornar dificil ou se a junta universal parar de absorver graxa. Lubrificagdo em excesso
danificara a junta universal. Seis a oito bombas sao suficientes na primeira lubrificagao (de fabrica). Aumente o
intervalo dos engraxes a medida que a junta universal se desgastar e exigir mais que seis injegdes.

56. Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema presséo (EP2) com no maximo 1,5-5,0% de
dissulfeto de molibdénio (NLGI Categoria 2) de base litio.

214802 396 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

Figura 5.7: A Cada 50 Horas

1004746

A - Rolamento de rolos de acionamento B - Rolamento de Rolos Movidos (Ambos os Lados)
C - Junta corredica do comando®”’ D - Eixo de transmissao universal (dois lugares)

57. Utilize graxa desempenho de alta temperatura e extrema presséo (EP2) com no maximo 10% de dissulfeto de
molibdénio (NLGI Categoria 2) de base litio.

214802 397 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

A Cada 100 Horas

Utilize graxa de desempenho de alta temperatura e extrema presséo (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de
molibdénio (NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrario.

Figura 5.8: A Cada 100 Horas

1015883

1004755
1004752

1021034

A - Piv6 de flutuagdo — Direito e Esquerdo

B - Corrente de acionamento do sem fim Consulte a Remocéao da corrente de acionamento do sem fim, pdagina 407

C - Protecao do eixo de transmissao — dois lugares

D - Corrento de acionamento do molinete — um lugar Consulte a Lubrificagdo da corrente de acionamento do molinete — Molinete duplo, pagina 404
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Figura 5.9: A Cada 100 Horas

1020660

A - Caixa de navalhas (verifique o nivel de éleo [B] na vareta de medigao [C]: Entre o limite mais baixo da abertura [D] e o fundo [E] da vareta de
medigdo)
F - Rolamento do sem-fim transversal superior (um lugar)

G - Nivel de 6leo da caixa de engrenagens de acionamento Consulte Lubrificacdo da caixa de engrenagens de acionamento da plataforma, pagina 409
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Figura 5.10: A Cada 100 Horas
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1019446

A - Pivos do Sem Fim

A Cada 250 Horas
Figura 5.11: A Cada 250 Horas

=
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A - Pivo da rodalarticulagao (frontal e traseira) - dos dois lados B - Pivo da roda frontal (um lugar)
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Troque o filtro de 6leo (A) a cada 250 horas de operacgao.
Consulte 5.4.4 Troca do filtro de 6leo, pagina 414 para
obter mais instrugdes.

1024146

Figura 5.12: A Cada 250 Horas

214802 401 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

A Cada 500 Horas

Utilize desempenho de alta temperatura e extrema pressao (EP2) com maximo de 1% de dissulfeto de molibdénio
(NLGI Categoria 2) de base litio, a menos que seja especificado o contrario.

Figura 5.13: A Cada 500 Horas

1004778
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A - Rolamento direito do molinete (um lugar) B - Rolamento central do molinete (um lugar)
C - Rolamentos das rodas (quatro lugares) D - Rolamento esquerdo do molinete (um lugar)
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Procedimento de lubrificagao

Os pontos de lubrificagao estao identificados na maquina por decalques exibindo uma pistola de graxa e o
intervalo de lubrificagdo em horas de operagao. Os decalques do mapa do ponto de lubrificagcado estao localizados
na plataforma e no lado direito do mdédulo de flutuagao.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

Consulte o interior da tampa traseira para lubrificantes
recomendados.

O registro de horas de operagéao e uso é fornecido pelo
Registro de Manutencao, a fim de manter um registro de
manutengdo programada. Consulte 5.3.1
Registro/cronograma de manutengéo, pagina 387.

Figura 5.14: Decalque do intervalo de
lubrificagao

1. Limpe os bocais de graxa com um tecido limpo antes
de lubrificar para evitar a injecéo de sujeira e graos.

IMPORTANTE:
Utilize apenas 6leo limpo, de alta temperatura e
extrema pressao.

2. Injete a graxa através dos bicos com a pistola de graxa
até que a graxa transborde dos bicos, (exceto onde
indicado).

3. Deixe 0 excesso de graxa no bico para manter a sujeira
no lado de fora.

N
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4. Substitua qualquer bico de graxa solto ou quebrado

imediatamente. Figura 5.15: Decalque do layout do ponto de

5. Remova e limpe qualquer acessério que ndo va ser lubrificagao FM100
lubrificado. Também limpe a passagem do lubrificante.
Substitua os bicos de graxa se necessario.

6. Utilize apenas dleo limpo, de alta temperatura e
extrema pressao.

214802 403 Revisdo A
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1001335

Figura 5.16: Decalque do layout do ponto de
lubrificagao da plataforma de navalha simples

Lubrificagdo da corrente de acionamento do molinete — Molinete duplo

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

2. Remova os seis parafusos (A) que prendem a tampa
superior (B) ao acionamento do molinete e a tampa
inferior (C).

1012795

Figura 5.17: Tampa da transmissao —
Molinete duplo
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3. Remova os trés parafusos (A) e a protecao inferior (B)
se necessario.

1012796

Figura 5.18: Tampa inferior da transmissao
(tampa superior removida)

4. Apligue uma quantidade generosa de graxa a
corrente (A).

1004752

5. Posicione a tampa inferior da transmisséo (B) sobre o
acionamento do molinete (se anteriormente removido)
e prenda-a com trés parafusos (A).

1012796

Figura 5.20: Tampa inferior da transmissao —
Molinete duplo
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6. Posicione a tampa superior da transmissao (B) sobre a
tampa inferior de acionamento do molinete (C) e
prenda-a com seis parafusos (A).

1012795

Figura 5.21: Tampa da transmisséao —
Molinete duplo

214802 406 Revisdo A
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Remocao da corrente de acionamento do sem fim

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

Lubrifique a correia de acionamento do sem fim a cada 100 horas. A lubrificagdo da correia de acionamento do
sem fim pode ser realizada com o modulo de flutuagao acoplado a colheitadeira, mas é mais facil com o médulo de
flutuacdo desengatado.

A tampa do acionamento do sem fim consiste de uma tampa superior e outra inferior € de um painel de inspec¢ao
de metal. Para lubrificar a corrente, somente o painel de inspegao de metal precisa ser removido.

1. Remova os quatro parafusos (A) e o painel de inspecgdo
de metal (B).

1012538

Figura 5.22: Painel de inspegdo do acionamento
do sem fim

214802 407 Revisdo A
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2. Apliqgue uma quantidade generosa de graxa a
corrente (A), a engrenagem tensora (B) e a polia
tensora (C).

3. Gire o sem fim e aplique graxa em mais areas da
corrente, se necessario.

4. Reinstale o painel de inspecao de metal (B) e fixe com
quatro parafusos (A).

214802 408

Figura 5.23: Corrente de acionamento do
sem fim

1012538

Figura 5.24: Painel de inspegdo do acionamento
do sem fim

Revisao A
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Lubrificagdo da caixa de engrenagens de acionamento da plataforma
Verificagao do nivel de 6leo na caixa de engrenagens da plataforma

Verifique o nivel do éleo hidraulico no reservatério a cada 100 horas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Abaixe a plataforma ao solo e garanta que a caixa de .

engrenagens esteja em posic¢ao de trabalho. "l‘

2. Desligue o motor e remova a chave da igni¢ao. 7°

7/
3. Remova o tampéo do nivel de 6leo (A) e verifique se o e
nivel de 6leo esta acima da parte inferior do orificio.

\\
N\
7 Y :"

s

4. Recoloque o tampao do nivel de 6leo (A).

5. Adicione 6leo se necessario. Consulte Adicdo de dleo a
caixa de engrenagem de acionamento da plataforma,
pagina 409.

[\

0 7

Figura 5.25: Caixa de engrenagens de
acionamento da plataforma

Adicdo de 6leo a caixa de engrenagem de acionamento da plataforma

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

BN
\

1. Abaixe a barra de corte ao solo e garanta que a caixa
de engrenagens esteja em posigao de trabalho.

2. Desligue o motor e remova a chave da igni¢ao.

3. Remova o tampéo de enchimento (B) e o tamp&o do
nivel de éleo (A).

4. Adicione 6leo ao tampao de enchimento (B) até que 2 40 Ml
transborde pelo nivel de 6leo do orificio do tampé&o (A).
Consulte a contracapa traseira deste manual para
lubrificantes recomendados.

5. Recoloque o tamp&o de nivel de 6leo (B) e o tampao de
enchimento (B).

Figura 5.26: Caixa de engrenagens de
acionamento da plataforma

214802 409 Revisdo A
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Troca de 6leo na caixa de engrenagem de acionamento da plataforma

Troque o lubrificante da caixa de engrenagem de acionamento da plataforma apos as primeiras 50 horas de
operacgao e a cada 1000 horas (ou 3 anos) apos isso.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1.
2.

Acione o motor.
Engate a plataforma para aquecer o 6leo.

Eleve ou abaixe a plataforma para posicionar o
tampao (A) de drenagem de 6leo em seu ponto
mais baixo.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

Coloque um recipiente de tamanho adequado
(aproximadamente 4 litros [1 gal&do americano sob a
caixa de engrenagens para coletar o éleo.

Remova o tamp&o de drenagem do 6leo (A) e o tampéo
de enchimento (C) e permita a drenagem do éleo.

Recoloque o tamp&o de drenagem (A) e remova o
tampéao de nivel do 6leo (B).

Adicione 6leo ao tamp&o de enchimento (C) até que
transborde pelo nivel de 6leo do orificio do tampao (B).
Consulte a contracapa traseira deste manual para
lubrificantes recomendados.

NOTA:
A caixa de engrenagens de acionamento suporte
aproximadamente 2,5 litros (2,6 quartos) de dleo.

Recoloque o tampéao de nivel de 6leo (B) e o tampéo de
enchimento (C).

214802 410

Figura 5.27: Caixa de engrenagens de
acionamento da plataforma
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5.4 Hidraulica

O sistema hidraulico do moédulo de flutuagdo FM100 aciona a esteira central do médulo de flutuagéo, as esteiras
da plataforma e a caixa de navalhas. O sistema hidraulico da colheitadeira aciona o sistema hidraulico do

molinete.

A estrutura do médulo de flutuagdo age como um reservatério de 6leo. Consulte o interior da tampa traseira para

obter os requisitos do 6leo.

5.4.1 \Verificagao do nivel do 6leo no reservatério hidraulico

Verifique o nivel do éleo hidraulico no reservatério a cada 25 horas.

1. Verifique o nivel de éleo usando o visor inferior (A) e 0
visor superior (B) com a barra de corte apenas tocando
o solo e com a unido central retraida.

NOTA:
Verifique o nivel quando o éleo estiver frio.

NOTA:

Para terreno extremamente montanhoso, um kit de
extensao para encosta pode ser instalado. Consulte
6.1.1 Kit de extens&o para encostas, pagina 563.

2. Certifique-se de que o 6leo esteja em nivel adequado
para o terreno conforme segue:

+ Terreno acidentado: Mantenha o nivel de modo
que o visor inferior (A) fique preenchido, e o visor
superior (B) esteja preenchido em mais da metade.

+ Terreno normal: Mantenha o nivel de modo que o
visor inferior (A) fique preenchido, e o visor
superior (B) esteja vazio.

NOTA:

Pode ser necessario reduzir levemente o nivel de 6leo
quando a temperatura ambiente estiver acima de 35°C
(95°F) para evitar o excesso de vazao no respirador
quando as temperaturas normais de operagao forem
atingidas.

214802 411

Figura 5.28: Visor do nivel de éleo
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5.4.2 Adicao de 6leo ao reservatério hidraulico

Siga este procedimento para completar o 6leo no reservatério hidraulico. Para trocar o 6leo hidraulico, consulte
5.4.3 Troca de 6leo do reservatério hidraulico, pagina 413.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢ao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Desligue a colheitadeira e remova a chave da igni¢ao.

2. Limpe qualquer sujeira ou detritos da tampa de
abastecimento (A).

3. Solte e remova a tampa de enchimento (A) girando-a
no sentido anti-horario.

4. Adicione 6leo morno (aproximadamente 21°C e
preencha até o nivel necessario. Consulte a contracapa
interna deste manual para os tipos e especificagdes de
Oleo.

IMPORTANTE:

O 6leo morno fluira melhor pela tela do que o éleo frio. .

NAO remova a protegao. Figura 5.29: Tampa de enchimento do 6leo do
reservatoério

5. Reinstale a tampa de enchimento (A).

6. Verifigue novamente o nivel de 6leo. Consulte 5.4.1
Verificagdo do nivel do 6leo no reservatorio hidraulico,
pagina 411.
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5.4.3 Troca de 6leo do reservatorio hidraulico

Troque o 6leo hidraulico do reservatério a cada 1000 horas ou 3 anos (0 que ocorrer primeiro).

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

—_

oD

Acione o motor.
Engate a plataforma para aquecer o 6leo.
Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigao.

Coloque um recipiente de tamanho adequado (de pelo
menos 40 litros [10 galbes]) sob cada um dos dois
tampbes (A) de drenagem de 6leo localizado na parte
traseira de cada lado da estrutura.

Remova os tampdes de drenagem do 6leo (A) com um
soquete hexagonal 1-1/2 pol. permitindo a drenagem
do dleo.

Reposicione os tampdes de drenagem (A) quando o
reservatorio estiver vazio.

Troque o filtro de 6leo se necessario. Consulte 5.4.4
Troca do filtro de 6leo, pagina 414.

Adicione aproximadamente 75 litros (20 galdes) de 6leo
ao reservatorio. Consulte 5.4.2 Adicao de d6leo ao
reservatorio hidraulico, pagina 412.

214802 413
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Figura 5.30: Dreno do reservatorio
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5.4.4 Troca dofiltro de 6leo

Troque o filtro de 6leo apds as primeiras 50 horas de operagao e a cada 250 horas, apos isso.

Obtenha peca do filtro MD #202986 de seu concessionario MacDon.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Limpe ao redor das superficies de contato do filtro (B) e
do coletor (A).

2. Coloque um recipiente de tamanho adequado
(aproximadamente 1 litro [0,26 galbes]) sob o bico (C)
de drenagem de 6leo para coletar o escoamento
de dleo.

3. Remova o filtro separador (B) e limpe a porta do filtro
exposta no coletor (A).

4. Aplique uma fina camada de éleo limpo ao O-ring
fornecido com o filtro novo.

5. Gire o novo filtro para o coletor (A) até que o O-ring
entre em contato com a superficie. Aperte o filtro em
uma volta adicional de 1/2 a 3/4 manualmente.

IMPORTANTE:

NAO use uma chave de filtro para instalar o filtro.
Apertar demais pode danificar o O-ring e o filtro.

214802 414
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Figura 5.31: Sistema hidraulico do FM
(tampa aberta para exibir o coletor)
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5.5 Sistema elétrico

5.5.1 Substituicao das lampadas
A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

1. Use uma chave Phillips para retirar os parafusos (A) da
fixacdo e remova as lentes de plastico. Mantenha os
parafusos (A).

2. Substitua a lampada e reinstale as lentes de plastico e
os parafusos.

NOTA:

Use a lampada de numero 1156 para luzes de - (0
transporte laranja e a de numero 1157 para as luzes
vermelhas traseiras (opgao transporte de velocidade t )

lenta). o

1024187

Figura 5.32: LAmpada de transporte esquerda
(exportacgao exibida)
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5.6 Acionamento da plataforma

O acionamento da plataforma consiste em um eixo de transmisséo da colheitadeira a caixa de engrenagens do
modulo de flutuagdo FM100 que aciona o alimentador e as bombas hidraulicas. A bomba fornece energia
hidraulica para as esteiras, para as navalhas e para os equipamentos opcionais.

5.6.1 Remocao do eixo de transmissao
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

NOTA:

O eixo de transmissao normalmente permanece conectado ao modulo de flutuagéo e é armazenado sobre o
suporte de apoio fornecido quando n&o esta em uso.

1. Se o médulo de flutuagao estiver conectado a colheitadeira, remova o eixo de transmissao da colheitadeira
puxando o colar de desconexao rapida para liberar o terminal da cruzeta do eixo de transmiss&o no eixo da
colheitadeira.

2. Remova duas porcas (A) e fixe a protecao (B) a caixa
de engrenagem.

3. Deslize a protegéo (B) sobre a protegao do eixo de
transmissao para expor a desconexao rapida da caixa
de engrenagem. NAO desconecte a corrente (C).

4. Puxe o colar de desconexao rapida para liberar a trava
da cruzeta e puxe o eixo de transmissao para fora do
eixo da caixa de engrenagens.

5. Deslize a protegéo (B) pelo eixo de transmissao.

Figura 5.33: Eixo de transmissao - Extremidade
do médulo de flutuagao

6. Puxe o colar do eixo de transmissao (A) do suporte (B) o | r XY/ @
da tomada de for¢a (PTO). Deslize o terminal da \ ‘ e
cruzeta (C) para fora do suporte de apoio (B) e libere o ""’:y N &
colar (A). = 2

1020759

Figura 5.34: Eixo de transmissao - Extremidade
da colheitadeira
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5.6.2 Instalacao do eixo de transmissao
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

IMPORTANTE:

Se as ranhuras do eixo de saida da colheitadeira combinarem com as ranhuras do eixo de entrada do médulo de
flutuacao, certifique-se de que o eixo de transmisséo esteja instalado com capa de protecdo mais longa na
extremidade da caixa de engrenagens do médulo de flutuagao.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o comprimento do eixo de transmissao corresponde as especificagdes de comprimento para
0 seu equipamento especifico. Consulte 2.2 Especificacbes, pagina 26.

1. Posicione a extremidade do eixo de transmiss&o da
colheitadeira (A) no suporte de armazenamento (B).
Puxe o colar (C) para tras do eixo de transmisséo e
deslize-o sobre o suporte até que trave no lugar
correto. Libere o colar (C).

2. Para eixos de transmissao equipados com correias de
protecdo, prenda a correia (D) na extremidade da
colheitadeira ao suporte de armazenamento do eixo de
transmissao (B).

Figura 5.35: Eixo de transmissao - Extremidade
da colheitadeira

3. Deslize a tampa (A) pelo eixo de transmissao (B).

4. Posicione o eixo de transmissao de desconexao rapida
no eixo da caixa de engrenagem do médulo de
flutuagéo, puxe o colar e deslize pelo eixo até que se
encaixe no lugar correto. Libere o colar.

5. Posicione a protecéo (A) na caixa de engrenagem e
prenda com parafusos (C).

6. Para eixos de transmiss&o equipados com correntes de
protecéo, prenda a corrente (D) na extremidade do
modulo a corrente (E) na protecao.

Figura 5.36: Eixo de transmissao - Extremidade
do médulo de flutuagao
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5.6.3 Remocgao da protecao do eixo de transmissao

A protegao principal do eixo de transmissao deve permanecer conectada ao eixo de transmissao durante o
funcionamento, mas pode ser removido para fins de manutencao.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

NOTA:
O eixo de transmissdo NAO precisa ser removido do médulo de flutuagéo para se remover a protegao do eixo de
transmissao.

1. Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignicao.

2. Puxe o colar do eixo de transmiss&o (A) do suporte (B)
da tomada de forga (PTO). Deslize o garfo (C) para fora
do suporte de apoio (B) e libere o colar (A).

\
1020759

Figura 5.37: Eixo de transmissao - Extremidade
da colheitadeira

3. Eleve o eixo de transmissao da extremidade da
colheitadeira (A) do gancho e estenda o eixo de
transmissao até que se separe. Segure a extremidade
do mddulo de flutuagéo do eixo de transmisséo (B)
para evitar que ele caia e atinja o solo.

Figura 5.38: Eixo de transmissao separado
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4. Use uma chave de fenda capaz de liberar a
graxeira/trava (A).

5. Gire o anel de travamento da protec¢ao do eixo de
transmissao (A) no sentido anti-horario usando uma
chave de fenda até que as linguetas (B) se alinhem as
fendas na protecgao.

6. Empurre a protegéo para fora do eixo de transmissao.

Figura 5.40: Prote¢ao do eixo de transmissao
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5.6.4 Instalacao da protecao do eixo de transmissao

1. Deslize a protecao sobre o eixo de transmisséao e
alinhe a trava na fenda no anel de travamento (A) com
a seta (B) na protecao.

2. Empurre a protegdo em dire¢éo ao anel até que o anel
de travamento esteja visivel nas fendas (A).

3. Use uma chave de fenda na abertura para girar o
anel (A) no sentido horario e trave-o na protegao.

Figura 5.43: Prote¢ao do eixo de transmissao
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4. Empurre a graxeira (A) de volta para dentro da
protecgao.

5. Monte o eixo de transmissao.

NOTA:

As ranhuras sao codificadas a fim de alinhar os
universais. Alinhe a solda (A) com a ranhura que
faltar (B) ao fazer a montagem.

6. Posicione a extremidade da colheitadeira do eixo (A) no
suporte de armazenamento da tomada de forga
(PTO) (B). Puxe o colar (C) para tras do eixo de
transmissao e deslize-o sobre o suporte até que o garfo
do eixo de transmissao (D) trave sobre o suporte.
Libere o colar (C).

1020614

Figura 5.46: Eixo de transmissao - Extremidade
da colheitadeira
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5.6.5 Ajuste datensao da corrente de acionamento da caixa de
engrenagens

A tensédo da corrente de acionamento da caixa de engrenagens é configurada de fabrica, mas os ajustes da tensao
sdo necessarios a cada 500 horas ou anualmente (o que ocorrer primeiro). A corrente de acionamento da caixa de
engrenagens, localizada no interior da caixa de engrenagens, ndo necessita de manutengao regular.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1.

Abaixe a plataforma.
Desligue a colheitadeira e retire a chave da igni¢ao.

Remova dois parafusos e a tampa de ajuste da
corrente (A). Certifique-se de que nao ha danos na
junta de vedacgao (B).

Remova a placa do retentor (C).
Aperte o parafuso (D) em 6,8 Nm (60 libras-pés).

Consulte a Tabela 5.1, pagina 422 e afaste (solte) o
parafuso (D) baseado na configuragao da sua caixa de
engrenagens.

NOTA:

Para a tensao apropriada, a corrente deve apresentar
10-14 mm (3/8-9/16 pol.) de deflexdo até seu
ponto médio.

Reinstale a placa do retentor (C).

Reinstale a corrente ajustando a tampa (A) e a junta de
vedacao (B). Ajuste o torque do parafuso para 9,5 Nm
(84 libras-pés).

Figura 5.47: Tensionador da corrente

Tabela 5.1 Ajuste da compressibilidade do parafuso em caixas de engrenagens configuradas

Configuragao da caixa de Proporgoes da engrenagem Valores de afastamento
engrenagens

CLAAS Proporgao da engrenagem tensora 22/38, 1 volta
espagamento da correia 74

Case, New Holland, ~

e AGCO (Challenger, Gleaner, Proporgao da engrenagem tensora 29/38, 1 volta
espagamento da correia 78

Massey Ferguson)

John Deere Proporgéo da engrenagem tensora 37/38, gire 2-1/2-12
espacamento da correia 80
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5.7 Sem fim

O sem fim do médulo de flutuagdo FM100 abastece as culturas cortadas da esteira para o alimentador da
colheitadeira.

5.7.1 Ajuste da folga entre o sem fim e o assoalho
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

IMPORTANTE:

Mantenha uma distancia adequada entre o sem fim e 0 assoalho do sem fim. Uma folga muito pequena pode
resultar em contato com os dedos ou com o helicoidal e danificar a esteira central ou a chapa ao operar a
plataforma em certos &ngulos. Procure por evidéncia de contato ao lubrificar o médulo de flutuagao.

1. Estenda a unido central até o angulo acentuado maximo da plataforma e posicione-a a 150-254 mm (6—10 in.)
do solo.

2. Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigao.

Certifique-se de que a articulagao da trava de flutuagao
esteja nos batentes inferiores (a arruela[A] ndo pode
ser movida) em nos dois locais.

Figura 5.48: Trava da flutuagao
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4. Antes de ajustar a distancia entre o sem fim e a chapa,
verifique a posicao de flutuagdo do sem fim para
determinar o quanto de distancia é necessario:

+ Se acabeca do parafuso (A) estiver muito proxima
ao simbolo (B) de flutuagéo, o sem fim estara na
posicao de flutuagéao.

A\ CUIDADO

Certifique-se de que os dois parafusos (A) estejam no
mesmo local para evitar danos a maquina durante a
operagao.

1016610

» Se acabega do parafuso (A) estiver muito proxima ao
simbolo rigido (B), o sem fim estara na posigao rigida.

1020712

Figura 5.50: Posigao fixada
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5. Afrouxe as duas porcas (B).

6. Utilizando o parafuso regulador (A), configure a
distancia (C) para 22—26 mm (7/8—1.0 pol.) caso o0 sem
fim esteja em posicéo rigida e 11-15 mm
(7/16-5/8 pol.) caso esteja na posicao de flutuagéo.
Gire o parafuso no sentido horario para aumentar a
folga e no sentido anti-horario para reduzir a folga.

NOTA:
A distancia aumenta entre 25—40 mm (1-1-1/2 pol.)
quando a unido central esta totalmente retraida.

7. Repita os Passos 5, pagina 425 e 6, pagina 425 para a
extremidade oposta do sem-fim.

IMPORTANTE:

Ajustar um lado do sem-fim pode afetar o outro lado,
entao verifique novamente os dois lados apds ter feito o
ajuste final.

8. Aperte as porcas (B) nas duas extremidades do sem
fim. Ajuste o torque das porcas para 93—-99 Nm.
(68—73 libras pés).
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5.7.2 Verificagcao da tensao da corrente de acionamento do sem fim

O sem fim é acionado por corrente pela engrenagem tensionadora do sistema de acionamento do médulo de
flutuacéo acoplada a lateral do sem fim.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Abaixe a plataforma até o solo.

2. Eleve o molinete e engate os seus apoios de seguranca. Consulte Engate dos apoios de sequranga do
molinete., pagina 37.

Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigao.

4. Gire o sem fim (A), manualmente, na direcdo oposta
até que nao possa gira-lo mais.

5. Marque uma linha (B) através do caracol e da tampa.

6. Gire o sem fim (A), manualmente, para frente até que
nao possa gira-lo mais.

7. Meca a distancia entre as duas linhas (B).

Para uma corrente nova:

Se a diferenga (B) for 1-4 mm (0,04-0,16 pol.),
nenhum ajuste é necessario.

Se a diferenga (B) for maior do que 4 mm

(0,16 pol.), a corrente de tenséo de acionamento do
sem-fim precisara ser ajustada. Consulte 5.7.3
Ajuste da tenséo da corrente de acionamento do
sem fim, pagina 427.

Para uma corrente usada:

214802

Se a diferenca (B) for 3-8 mm (0,12-0,31 pol.),
nenhum ajuste é necessario.

Se a diferencga (B) for maior do que 8 mm

(0,31 pol.), a corrente de tensdo de acionamento do
sem-fim precisara ser ajustada. Consulte 5.7.3
Ajuste da tenséo da corrente de acionamento do
sem fim, pagina 427.
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Figura 5.52: Acionamento do sem fim
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Figura 5.53: Acionamento do sem fim
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5.7.3 Ajuste da tensao da corrente de acionamento do sem fim

MANUTENGAO E SERVICO

+ Se adiferencga (B) for menor que 3 mm (0,12 pol.), a
corria de acionamento do sem-fim precisara ser
ajustada. Consulte 5.7.3 Ajuste da tenséo da
corrente de acionamento do sem fim, pagina 427.

O sem fim & acionado por corrente pela engrenagem tensionadora do sistema de acionamento do médulo de
flutuacéo acoplada a lateral do sem fim.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o

motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1.
2.

10.

Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignicao.

Desacople a plataforma da colheitadeira. Consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina

331.
Afrouxe a porca de travamento (B).

Afrouxe a porca (A) levemente para permitir que seja
movida com as maos.

Gire o sem-fim em sentido inverso para eliminar a folga
na parte superior da corrente.

Gire o ajustador do parafuso borboleta (C) no sentido
horario para mover a polia da engrenagem tensora até
que seja apertada com os dedos somente. Em seguida,
retire o parafuso 1-1/2 voltas.

NOTA:
NAO aperte demais.

Aperte a contraporca do parafuso borboleta (B).

Gire o sem-fim para frente para apertar a parte superior
da corrente e empurrar o intermediario contra o
parafuso borboleta. Mantenha no lugar.

Aperte a porca (A) e ajuste o torque para 258-271 Nm
(190-200 libras pés).

Verifiqgue a tensao da corrente. Consulte 5.7.2
Verificagdo da tensdo da corrente de acionamento do
sem fim, pagina 426.

214802 427
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Figura 5.54: Acionamento do sem fim (visado
esquerda e direita)
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5.7.4 Remocao da corrente de transmissao do sem fim

O tensionador da corrente pode eliminar somente a folga para um unico angulo. Substitua a corrente quando
estiver gasta ou estirada para além dos limites do tensionador.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

NOTA:
Substitua a correia por uma correia continua (MD n°® 220317).

1. Incline a plataforma totalmente para tras para maximizar o espaco entre sem-fim e o assoalho de alimentagéo.

2. Desacople a plataforma da colheitadeira. Consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
331.

3. Remova os quatro parafusos (A) e o painel de inspecéo
de metal (B).

4. Retire o parafuso e a abragadeira (C) que prendem as
duas tampas (G e H) juntas.

5. Remova os dois parafusos e arruelas (D) que fixam a
tampa inferior.

6. Remova os dois parafusos (E) e retire a tampa do
retentor (F).

7. Gire a tampa superior (G) e inferior (H) para frente para
remové-la.
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13.
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Solte a contraporca (C) e gire o parafuso (D) no sentido
anti-horario para liberar o parafuso que segura a
engrenagem tensionadora (B) e permita que ela se
eleve para liberar a tensao da corrente.

IMPORTANTE:
NAO afrouxe a porca fina (E) no lado interno da
engrenagem tensionadora.

Afrouxe a porca da engrenagem tensora (A) e levante a
engrenagem tensionadora (B) para a posigao mais alta,
a fim de liberar a tens&o na corrente. Aperte a porca (A)
para segurar a engrenagem tensionadora.

Remova o parafuso (F) e a arruela (G).

Remova os dois parafusos e porcas (A) e separe o
brago do suporte do sem-fim da fundicao.

NOTA:

Talvez seja preciso uma segunda pessoa para levantar
ou apoiar o sem-fim para remover os parafusos.
NOTA:

Os parafusos no lado esquerdo do sem-fim sdo mais
longos que os parafusos do lado direito.

Coloque um bloco de madeira sob a extremidade de
acionamento do sem-fim (B) para evitar que ele caia
sobre a esteira central danificando-a.

Use uma alavanca (A) para deslizar o sem-fim para o
lado direito.

429

Figura 5.56: Acionamento do sem fim
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Figura 5.58: Acionamento do sem fim
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14. Remova a engrenagem de acionamento (A) e
correia (B) do eixo estriado.

15. Manobre o sem-fim (A) lateralmente e para frente de

modo que a corrente (B) possa ser removida do
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Figura 5.60: Acionamento do sem fim

sem-fim.
5.7.5 Instalagcao da corrente de transmissao do sem fim
1. Coloque a corrente de transmisséo (B) sobre a
engrenagem no lado do acionamento do sem-fim (A).
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Figura 5.61: Acionamento do sem fim
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2. Posicione a engrenagem tensora de acionamento (A)
na correia (B) e alinhe-a sobre o eixo.
NOTA:

O rebaixo da engrenagem de acionamento (A) fica
voltado para o sem fim.

Figura 5.62: Acionamento do sem fim

3. Deslize o conjunto do caracol em direg¢éo a fundicédo e
reinstale os dois parafusos e porcas (A).

4. Remova o bloco sob o sem fim. g

&
S
1013212

5. Gire o sem fim em sentido inverso para eliminar a folga
na parte inferior da correia.
IMPORTANTE:
NAO Solte a porca fina (C) no lado interno da
engrenagem intermediaria do eixo.

6. Gire o parafuso ajustador (D) no sentido horario para
mover a polia da engrenagem tensionadora (B) até que
seja apertada COM OS DEDOS SOMENTE.

NOTA:
NAO aperte demais.

7. Aperte a porca (A) e ajuste o torque para 258-271 Nm
(190-200 libras pés). Figura 5.64: Acionamento do sem fim
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Aperte a contraporca (A).

Aplique uma cola trava rosca de média resisténcia as
roscas do parafuso (F).

Instale a arruela (C) e fixe com o parafuso (B).

Posicione a tampa inferior (H) e prenda com dois
parafusos (D).

Posicione a tampa superior (G). Prenda as tampas

superior e inferior com a abracadeira e o parafuso (C).

Instale o painel de inspecéo (B) e prenda com quatro
parafusos (A). Aperte os parafusos (A) e ajuste o
torque para 2,7-4,1 Nm (24-36 libras pés).

Instale o retentor da tampa (F) e prenda com dois
parafusos(E).

5.7.6 Dedos do sem fim

O sem fim FM100 utiliza dedos retrateis para levar a cultura para dentro do alimentador da colheitadeira. Algumas

condi¢des podem exigir a remogao ou instalagdo de dentes para o abastecimento ideal da cultura. Substitua

quaisquer dedos gastos ou danificados.

IMPORTANTE:
Instale apenas dedos ocos em um FM100. O uso de dedos soélidos causara danos severos a maquina.
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Remocao dos dedos do sem fim

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de seguranga antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Eleve o molinete.

Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigao.

Acione os apoios de seguranc¢a do molinete.

oD

Remova os parafusos (A) e a tampa de acesso (B)
mais préxima de onde os dedos foram removidos.

Figura 5.67: Tampa de acesso ao orificio do
sem fim

5. Remova o grampo (A), puxe o dedo (B) para fora do
suporte (C) do interior do sem-fim e remova o dedo do
sem-fim puxando-o através da guia (D) de plastico.

Figura 5.68: Dedo do sem fim
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6. Remova os parafusos (A) e as porcas em T prendendo RN S,
0 guia plastico (B) ao sem fim e remova o guia do ]
interior do sem fim. \\

</

.y
=

Figura 5.69: Orificio do dedo do sem fim

7. Revista os parafusos (B) com bloqueio de rosca de
forca média (Loctite® nimero 243 ou equivalente) e
posicione o bujao (A) dentro do orificio no interior do
sem-fim e prenda-o com dois parafusos (B) e com as
porcas em T. Ajuste o torque dos parafusos para
8,5 Nm (75 libras-pés).

N\

1017305

8. Revista os parafusos (A) com bloqueio de rosca de
forca média (Loctite® de numero 243 ou equivalente) e
reposicione a tampa de acesso (B) utilizando os
parafusos para fixar a tampa de acesso no local. Ajuste
o torque dos parafusos para 8,5 Nm (75 libras-pés).

Figura 5.71: Tampa de acesso do sem fim
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Instalagao dos dedos do sem fim

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de seguranga antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

NOTA:

Nem todas as pegas necessarias para este procedimento estao incluidas neste kit e, dependendo da configuracao
original do sem fim, podem ser necessarias pegas adicionais. Consulte 3.7.7 Configuragbes do modulo de
flutuagédo do sem fim, pagina 67 para saber quais pegas estédo disponiveis.

1.

2
3.
4

Eleve o molinete.
Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigao.
Acione os apoios de seguranga do molinete.

Remova os parafusos (A) e a tampa de acesso (B) do
recorte de acesso mais proximo do dedo que precisa
ser instalado ou substituido.

Caso esteja substituindo os dedos do sem fim
existentes, confira o passo 5, pagina 435, caso
contrario, proceda com o passo 7, pagina 436 para
instrugdes de instalagdo de novos dedos do sem fim.

Substituicao de um dedo existente do sem fim:

5.

Remova o grampo (A), puxe o dedo (B) para fora da
bucha (C) do interior do sem-fim e remova o dedo do
sem-fim puxando-o através do guia (D) de plastico.

NOTA:

Observe a diregéo do grampo (A). A parte redonda
deve ficar voltada para a rotagdo do sem-fim. O lado
moldado (isto é, o lado em forma de S) deve estar
voltado para o lado do acionamento da corrente do
sem-fim.

Caso esteja substituindo o guia plastico do dedo antes
da instalagdo do dedo do sem fim, consulte o passo 6,
pagina 436, caso contrario consulte o passo 9, pagina
437.

214802 435

Figura 5.72: Tampa de acesso do sem fim

Figura 5.73: Dedo do sem fim
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6. Remova os parafusos (A) que prendem o guia plastico
do dedo (B) ao sem-fim. Remova o guia (B) do interior
do sem-fim e prossiga para o passo 8, pagina 436.

Instalagdo de um novo dedo do sem fim:

7. Remova dois parafusos (B), as porcasem Te o
tampao (A).

1017305

8. Revista os parafusos (A) com bloqueio de rosca de RSN S,
forca média (Loctite® numero 243 ou equivalente) e 7
insira o guia de plastico do dedo (B) do interior do sem- \

-fim e fixe-o com parafusos e porcas T. Ajuste o torque
dos parafusos para 8,5 Nm (75 libras-pés).
NOTA:

Ao instalar os dedos adicionais, certifique-se de instalar 0
0 mesmo numero em cada lado do sem-fim.

1017298

Figura 5.76: Orificio do dedo do sem fim
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10.

1.

MANUTENGAO E SERVICO

Do interior do sem fim, insira o novo dedo (B) do sem
fim através da guia (D) de plastico.

Insira o dedo (B) na bucha (C) e prenda-o com o
grampo (A).

NOTA:

Observe a direcdo do grampo (A). A parte redonda
deve ficar voltada para a rotagdo do sem-fim. O lado
moldado (isto é, o lado em forma de S) deve estar
voltado para o lado do acionamento da corrente do
sem-fim.

Revista os parafusos (A) com bloqueio de rosca de
forca média (Loctite® nimero 243 ou equivalente) e
entdo substitua a tampa de acesso (B) e fixe com
parafusos. Ajuste o torque dos parafusos para 8,5 Nm
(75 libras-pés).

Substituigdo dos guias do dedo do sem fim

1.

Remova o dedo (A). Consulte Remocgéo dos dedos do
sem fim, pagina 433.

Remova os dois parafusos que prendem o guia (B) ao
sem fim.

214802 437

Figura 5.77: Dedo do sem fim

N

Figura 5.78: Tampa de acesso do sem fim

1019314

Figura 5.79: Dedo do sem fim
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3. Do interior do sem fim, posicione o guia plastico (B) e
prenda-o com parafusos (A).

4. Substitua o dedo. Consulte Instalagéo dos dedos do
sem fim, pagina 435.

1017310

07
Figura 5.80: Guia do dedo do sem fim

Utilizacao do helicoidal do sem fim

O helicoidal do sem fim na FM100 pode ser configurado para colheitadeiras e condigdes de cultura especificos.
Consulte 3.7.1 Configuragcées do moédulo de flutuagdo do sem fim, pagina 67 para configuragdes especificas de
colheitadeira/cultura.

Dedos do sem-fim sincronizados

O ponto em que os dedos do sem-fim comegam a ficar ressaltados do sem-fim e 0 ponto em que estao totalmente
retraidos ndo podem ser ajustados. Por condi¢des especiais de mercado, um kit ficara disponivel para acomodar
os ajustes da sincronizacao dos dedos. Entre em contato com seu concessiondrio para mais detalhes.
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5.8 Navalha
A\ ADVERTENCIA

Mantenha sempre as maos longe da area entre os dedos
duplos e a navalha.

4\ CUIDADO

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou
ao manusea-las.

A\ CUIDADO ’

Para evitar ferimentos, antes de reparar a maquina ou
abrir as tampas do acionamento, consulte 5.7
Preparacdo da maquina para servigos, pagina 385.

1001215

Figura 5.81: Risco da Barra de Corte

5.8.1 Substituicao da Secao da Navalha

Inspecione as sec¢des da navalha diariamente e certifique-se de que elas estejam firmemente aparafusadas na
parte posterior da navalha e ndo estejam gastas ou danificadas (se¢des gastas e danificadas deixam plantas nao
cortadas para tras). Uma secgéo gasta ou danificada pode ser substituida sem a remocao da navalha da barra

de corte.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

NOTA:

Para condigbes sujas e arenosas, as segdes serrilhadas grossas duram mais do que as seg¢odes serrilhadas finas.
Segoes serrilhadas finas tém melhor desempenho em talos de gramas e plantas que contém talos mais fibrosos.
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Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

Posicione a navalha como solicitado para centralizar a
secdo (A) da navalha entre os dedos duplos (E).

Remova e guarde as porcas (B).

Remova as barras (C) e eleve a secéo da navalha (A)
para longe da barra de corte.

Remova a emenda da barra (D) caso a segéo da
navalha esteja sob a barra.

Limpe a sujeira da parte traseira da navalha e
posicione a nova sec¢ao de navalha sobre essa parte.

IMPORTANTE:
NAO misture segdes serrilhadas finas com grossas na
mesma navalha.

Reposicione as barras (C) e/ou a emenda das
barras (D) e instale as porcas (B).
NOTA:

Se substituir os parafusgs, certifique-se de que estao
totalmente inseridos. NAO use porcas para tracionar o
parafuso na barra de navalha.

Ajuste o torque das porcas para 9,5 Nm (7 libras-pés).

5.8.2 Remocgao da navalha
4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

A\ ADVERTENCIA

Permaneca na traseira das facas durante a remocgao para reduzir o risco de ferimentos causados pelas

bordas afiadas. Use luvas pesadas ao manusear a navalha.

1.
2.

o o > w

214802

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Manualmente empurre a navalha para fora do limite
externo.

Limpe a area ao redor da navalha.
Remova a graxeira (B) do pino.
Remova o parafuso (A) e a porca.

Use uma chave de fenda ou talhadeira na fenda (C)
para liberar a carga no pino do canhoto da navalha.

Use uma chave de fenda ou talhadeira para erguer o
pino para cima no sulco do pino até que este fique livre
do canhoto da navalha.
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Figura 5.83: Canhoto da navalha
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8. Empurre o conjunto da faca para dentro até ele ficar
livre do brago de saida.

9. Vede o rolamento do canhoto da navalha com plastico
ou fita, exceto se ele for substituido.

10. Enrole uma corrente ao redor do canhoto da navalha e
puxe a navalha para fora.

5.8.3 Remocao do rolamento do canhoto da navalha
4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

A\ ADVERTENCIA

Permaneca na traseira das facas durante a remocgao para reduzir o risco de ferimentos causados pelas
bordas afiadas. Use luvas pesadas ao manusear a navalha.

IMPORTANTE:
Repita este procedimento para cada navalha.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.
2. Remova a navalha. Consulte 5.8.2 Remoc¢ao da navalha, pagina 440.

NOTA:

Devido aos rolamentos estarem sendo substituidos, ndo é necessario envolver a navalha para proteger o
rolamento.

3. Use uma ferramenta de extremidade plana com

aproximadamente o mesmo diadmetro do pino (A). Bata ©
de leve na vedacao (B), no rolamento (C), no bujao (D) =
e no anel de vedagédo em O (E) pelo lado de baixo do Q

canhoto da navalha.

NOTA: O

A vedacéo (B) pode ser substituida sem a remogéo do ‘ G
rolamento. Quando alterar a vedagao, verifique se o 0 .

pino e a agulha do rolamento para identificar sinais de 7

desgaste e substitua se necessario.

1003865

Figura 5.84: Conjunto de rolamento do canhoto
da navalha
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5.8.4
1.

4.

MANUTENGAO E SERVIGO

Coloque o O-ring (E) e o tampao (D) no canhoto da
navalha.

IMPORTANTE:

Instale o rolamento com a extremidade carimbada (a
extremidade com marcas de identificagdo) voltada
para cima.

Utilize uma ferramenta de extremidade plana (A), com
aproximadamente o mesmo didmetro do rolamento (C),
e empurre o rolamento para dentro do canhoto da
navalha até que o topo do rolamento esteja rente com o
degrau do canhoto da navalha.

Instale a vedacao (B) no canhoto da navalha com a
borda virada para fora.

IMPORTANTE:

Para evitar falha prematura no canhoto da navalha ou
na caixa de navalhas, certifique-se de que nao ha
folgas entre o pino do canhoto da navalha e o
rolamento de agulhas, e também entre pino do canhoto
da navalha e o braco de saida.

Instalagao do rolamento do canhoto da navalha

1003865

Figura 5.85: Conjunto de rolamento do canhoto
da navalha

Instale a navalha. Consulte 5.8.5 Instalacao da faca, pagina 442.

5.8.5 Instalagao dafaca
A\ ADVERTENCIA

Permaneca na traseira das navalhas durante a remogao para reduzir o risco de ferimentos causados
pelas bordas afiadas. Use luvas pesadas ao manusear a navalha.

1.

3.

Deslize a navalha no lugar e alinhe o canhoto da
navalha com o bracgo de saida.

NOTA:

Remova a graxeira do pino do canhoto da navalha para
uma instalacdo mais facil do pino do canhoto da
navalha.

Instale o pino do canhoto da navalha (A) através do
brago (C) de saida e dentro do canhoto da navalha.

Ajuste a ranhura (B) no pino do canhoto da navalha em
1,5 mm (1/16 pol.) acima do brago de saida (C). Prenda
com um parafuso de cabega hexagonal de 5/8 x 3 pol.
e uma porca (D) e ajuste o torque para 217 Nm

(160 libras pés).
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Figura 5.86: Canhoto da navalha
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4. Instale a graxeira (A) no pino do canhoto da navalha e
vire-a para ter acesso facil.
IMPORTANTE:

Aplique graxa lentamente ao canhoto da navalha até
observar ligeiro movimento descendente do canhoto da

navalha. . NAO lubrifique demais o canhoto da navalha.

O excesso de lubrificagdo leva ao desalinhamento da
navalha causando aquecimento excessivo dos dedos
duplos e sobrecarga dos sistemas de acionamento.
Caso ocorra o excesso de lubrificagao, remova a
graxeira para liberar a pressao.

5.8.6 Navalha de reposicao

Uma navalha sobressalente pode ser armazenada na
extremidade esquerda da estrutura do tubo da
plataforma (A). Certifique-se de que a navalha esta fixa
no local.

214802 443
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Figura 5.88: Navalha de reposigao
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5.8.7 Dedos duplos

Faca inspecdes DIARIAS para garantir que os dedos duplos estejam alinhados e as secdes da navalha estejam
em contato com as superficies de corte dos dedos duplos.

Ajuste dos dedos duplos
4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

NOTA:
A ferramenta de endireitamento de dedo (MD #140135) esta disponivel em seu concessionario MacDon.
1. Posicione a ferramenta (A) como mostrado e puxe-a

para cima a fim de ajustar as pontas do dedo
para cima.

2. Posicione a ferramenta (A) como mostrado e puxe-a
para baixo a fim de ajustar as pontas do dedo
para baixo.

NOTA:

Se o material for de dificil corte, instale dedos duplos
com protecgao superior e placa reguladora. Um kit se
encontra disponivel no seu concessionario MacDon.
Consulte 6.3.5 Kit de Conversédo de dedos duplos
curtos, pagina 568.

Figura 5.90: Ajuste para baixo
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Substituicdo dos dedos duplos longos

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

Substituicao dos dedos duplos padrao e da extremidade de acionamento

1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

2. Afaste a navalha manualmente até que as secdes da
navalha fiquem espagadas no meio entre os dedos
duplos.

3. Remova as duas porcas (B) e os parafusos que
prendem o dedo (A) e o apalpador (C) (se aplicavel) a
barra de corte.

4. Remova o dedo (A), o apalpador (C) e a placa plastica
de desgaste (se instalada).

IMPORTANTE:

Os quatro primeiros dedos externos (B) na lateral de

acionamento da plataforma nao possuem placas de - i
encosto. Certifique-se de que os dedos para i ,\
substituicdo corretos sejam instalados nesses locais. o N

FS
-/\H o

1016741

Figura 5.92: Dedos duplos pontiagudos
A - Padrao B - Lateral
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5. Posicione o novo dedo (A), o apalpador (C) e a placa
plastica de desgaste (se aplicavel) sobre a barra de
corte. Fixe com duas porcas (B) e parafusos, mas NAO
os aperte.

6. Verifique e ajuste a distancia entre os apalpadores e a
navalha. Consulte Verificacdo dos apalpadores da
navalha, pagina 449.

Figura 5.93: Dedos duplos longos

Substituicao do dedo central

NOTA:

O dedo no centro da plataforma de navalha dupla, (onde as duas navalhas se sobrepéem), necessita de um
procedimento de substituicdo um pouco diferente.

1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicao. &

©

2. Remova as duas porcas (B) e os parafusos que q
prendem o dedo (A) e a guia superior (C) a barra

de corte.

3. Remova o dedo duplo, a placa plastica de desgaste (se
instalada), a guia superior (C) e a barra (D) de ajuste.

Figura 5.94: Dedos duplos centrais
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4. Posicione a placa plastica de desgaste (se aplicavel), o
dedo duplo para substituicao (A), a barra de ajuste e a
guia superior (B) sobre a barra de corte. Instale os
parafusos, mas NAO os aperte.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o dedo duplo central (A) (a direita
da biparticdo da barra de corte) possui superficies de
corte opostas.

NOTA:

A guia superior (B) deve acomodar as das navalhas
sobrepostas no local do dedo duplo central. Certifique-
-se de que o dedo para substituicado seja
adequadamente instalado neste local.

5. Verifique e ajuste a distancia entre o apalpador e a

navalha. Consulte Verificagdo dos apalpadores da o Py
navalha, pagina 449. /\ >

1012519

Figura 5.95: Dedos duplos centrais

214802 447 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

Substituicdo dos dedos duplos curtos

Os dedos duplos curtos, completos com as guias superiores e as placas de ajuste, sao projetados para fazer o
corte de culturas dificeis e sao instalados de fabrica no exterior das extremidades de plataformas especificas.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

Substituicao dos dedos duplos padréo, finais e da extremidade de acionamento

1.

Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

Afaste a navalha manualmente até que as seg¢bes da
navalha fiquem espagadas no meio entre os dedos
duplos.

Remova as duas porcas (A) e os parafusos que
prendem o dedo (B) e a guia superior (C) a barra
de corte.

Remova o dedo duplo (B), a placa plastica de desgaste
(se instalada), a guia superior (C) e a barra (D) de
ajuste.

IMPORTANTE:

Os quatro primeiros dedos externos (B) na lateral de
acionamento da plataforma nao possuem uma placas de
encosto. Certifique-se de que os dedos para
substituicdo adequados sejam instalados nesses locais.

214802 448

1001478

1001476

Figura 5.97: Dedos duplos curtos

A - Dedos duplos padrao
B - Dedo duplo de acionamento lateral
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5. Posicione a placa plastica de desgaste (se aplicavel),
o dedo duplo para substituigéo (B),
a barra de ajuste (D), o guia superior (C) e instale os
parafusos e porcas (A). NAO aperte.

6. Verifique e ajuste a distancia entre os apalpadores e a
navalha. Consulte Verificagdo dos apalpadores da
navalha, pagina 449.

1001478

Figura 5.98: Dedos duplos curtos

Verificagdo dos apalpadores da navalha

Realize inspec¢bes diarias para garantir que os apalpadores da navalha estao impedindo as se¢des da navalha de
elevar os dedos duplos, permitindo que a navalha deslize sem emperrar. Utilize um calibrador de lAminas para
medir a distancia entre os apalpadores e as se¢bes da navalha e consulte o procedimento a seguir para ajustes:

» Ajuste dos apalpadores com os dedos duplos pontiagudos, pagina 450

» Ajuste dos apalpadores com dedos duplos curtos, pagina 451

NOTA:
Alinhe os dedos duplos antes de ajustar os apalpadores. Consulte Ajuste dos dedos duplos, pagina 444.
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Ajuste dos apalpadores com os dedos duplos pontiagudos

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

1.
2.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Utilize um calibrador de Iaminas para medir a distancia
entre o apalpador com dedo duplo normal (A) e a segéo
da navalha. Certifique-se de que a distancia seja de
0,1-0,6 mm (0,004-0,024 pol.).

Para abaixar a frente do apalpador e diminuir a
distancia, gire o parafuso (B) no sentido horario. Para
elevar a frente do apalpador e aumentar a distancia,
gire o parafuso (B) no sentido anti-horario.

NOTA:

Para ajustes mais extensos, pode ser necessario
afrouxar as porcas (C), girar o parafuso (B) de ajuste e
entéo reapertar as porcas(C).

Utilize um calibrador de laminas para medir a distancia
entre o apalpador com dedo duplo central (A) e a seg¢éo
da navalha. Certifique-se da distancia entre as
seguintes medigdes:

+ Na ponta da guia (B): 0,1-0,4 mm
(0,004-0,016 pol.)

» Na traseira da guia (C): 0,1-1,0 mm
(0,004-0,040 pol.)

Ajuste a distancia conforma segue:

a. Aperte as porcas (D) até que estejam em aperto
manual.

b. Gire os trés parafusos de ajuste (E) no sentido
horario para elevar a frente do apalpador e
aumentar a distancia ou no sentido anti-horario
para abaixar a frente do apalpador e diminuir a
distancia.

c. Ajuste o torque das porcas (D) para 72 Nm.
(53 libras pés) apos todos os ajustes terem sido
concluidos e as distancias especificadas serem
alcancgadas.

4\ ADVERTENCIA

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

214802
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Figura 5.100: Apalpador com dedo duplo
central
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Conclua os ajustes de todos os apalpadores, acione a plataforma a uma velocidade baixa do motor e ouga o

ruido causado pela distancia insuficiente.
NOTA:

A distancia insuficiente também resultara em superaquecimento da navalha e dos dedos duplos. Reajuste se

necessario.

Ajuste dos apalpadores com dedos duplos curtos

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

1.
2.

Desligue o motor e remova a chave da ignicao.

Utilize um calibrador de Iaminas para medir a distancia
entre o apalpador com dedo duplo curto (A) e a segédo
da navalha. Certifique-se da distancia entre as
seguintes medicoes:

* Na ponta da guia (B): 0,1-0,4 mm
(0,004-0,016 pol.)

* Natraseira da guia (C): 0,1-1,0 mm
(0,004-0,040 pol.)

Ajuste a distancia conforma segue:

a. Aperte as porcas (D) até que estejam em aperto
manual.

b. Para abaixar a frente do apalpador e diminuir a
distancia, gire os trés parafusos (E) de ajuste no
sentido horario. Para elevar a frente do apalpador
e aumentar a distancia, gire os parafusos (E) de
ajuste no sentido anti-horario.

c. Ajuste o torque das porcas (D) para 72 Nm.
(53 libras pés) apds todos os ajustes terem sido
concluidos e as distancias especificadas serem
alcangadas.

A\ ADVERTENCIA

Verifique para ter certeza de que todos os observadores tenham deixado a area.

Figura 5.101: Dedos duplos curtos

Conclua os ajustes de todos os apalpadores, acione a plataforma a uma velocidade baixa do motor e ouga o

A distancia insuficiente também resultara em superaquecimento da navalha e dos dedos duplos. Reajuste se

4,
ruido causado pela distancia insuficiente.
NOTA:
necessario.
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5.8.8 Protecao do canhoto da navalha

A protecao do canhoto se prende a tampa lateral e reduz a abertura do canhoto da navalha, a fim de evitar o
acumulo do corte de cultura no recorte do canhoto da navalha.

As protecdes e a ferragem de montagem estéo disponiveis em seu concessionario MacDon.

IMPORTANTE:

Remova as prote¢des ao cortar com a barra de corte no solo, em condi¢gdes de lama. A lama pode entrar na
cavidade por tras da protegao, resultando em falha na caixa de navalhas.

Instalagdo da protecdo do canhoto da navalha

A protecao do canhoto da navalha é fornecida na forma achatada, mas pode ser dobrada para se adequar a
instalagdo nas barras de corte com dedo duplo intermediario. As prote¢des do canhoto diferem um pouco
dependendo do tamanho da plataforma e a configuragdo do dedo duplo, portanto certifique-se de estar usando a
protecdo do canhoto adequada para a sua plataforma. Consulte o catalogo de pegas para a adequada reposi¢ao
das pegas.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de segurancga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

A\ CUIDADO

Utilize luvas pesadas ao trabalhar perto de navalhas ou ao manusea-las.

1. Eleve o molinete a sua altura total, abaixe a plataforma
ao solo.

2. Desligue o motor e remova a chave da igni¢ao.

3. Engate as travas do brago do molinete.

4. Posicione a protegcéo do canhoto da navalha (A) contra
a tampa protetora como mostrado. Alinhe a protecéo de
forma que o recorte corresponda ao perfil do canhoto
da navalha e/ou aos apalpadores.

5. Dobre a protecédo do canhoto da navalha (A) ao longo
da fenda para que se acomode a tampa protetora.

6. Alinhe os orificios de montagem e fixe com dois
parafusos de cabecga Torx® de 3/8 x 1/2 pol. (B). Figura 5.102: Protecdo do canhoto da navalha

7. Aperte os parafusos (B) apenas o suficiente para
segurar a prote¢ao do canhoto (A) no local enquanto
permite que ele seja ajustado o mais proximo possivel
do canhoto da navalha.

8. Gire manualmente a polia da caixa de navalhas a fim
de mover a navalha e verifique areas de contato entre o
canhoto da navalha e o protetor do canhoto (A). Ajuste
a protegao, se necessario, a fim de eliminar a
interferéncia com a navalha.

9. Aperte os parafusos (B).
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5.9 Sistema de acionamento da navalha

5.9.1 Caixa de navalhas
A\ CUIDADO

Para evitar ferimentos pessoais, antes de realizar a manutengao na maquina ou abrir as tampas de
mecanismos de acionamento, consulte 5.7 Preparacdao da maquina para servigos, pagina 385.

Plataformas de navalha dupla possuem uma caixa de
navalhas em cada extremidade. As caixas de navalhas séo
acionadas por correias através de um motor hidraulico e
convertem o movimento rotacional em movimento retilineo
da navalha.

Figura 5.103: Exibicao do lado esquerdo da
caixa de navalhas — Semelhante ao lado direito

Verificacdo da caixa de navalhas

Para obter acesso a(s) caixa(s) de navalhas, a(s) tampa(s) lateral (ais) deve(m) estar totalmente aberta(s). As
plataformas de navalha simples possuem uma caixa de navalhas e as plataformas de navalha dupla conta com
duas caixas de navalha.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

1. Pressione a trava para baixo na abertura (A) no lado de
dentro da tampa protetora.

2. Puxe a tampa lateral pelo sulco na alavanca (B).

Figura 5.104: Acesso a trava da protec¢ao lateral
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3. Gire atampa lateral em diregéo a traseira da
plataforma e use a trava de seguranca (B) para fixar o
tubo (A) do suporte da tampa lateral para a tampa
protetora.
Figura 5.105: Tubo esquerdo do apoio da tampa
lateral
IMPORTANTE:

O respiro da caixa de navalhas é enviado na posi¢ao (A)
(para frente) a fim de evitar perda de 6leo durante o
transporte. O respiro DEVE ser reposicionado ao

local (B) a fim de evitar a perda de 6leo durante a
operacgao normal. Nao realizar esse procedimento pode
resultar em danos a caixa de navalhas.

4. \Verifique a posi¢do do tampao (A) e do respiro (B) na
caixa de navalhas. A posicdo DEVE estar como
mostrado.

5. Remova o respiro (B) e verifique o nivel de 6leo. O
nivel de 6leo deve ficar entre o limite inferior (C) do
orificio mais baixo (D) e a parte inferior (E) do respiro.

NOTA:

Verifique o nivel de éleo com a parte superior da caixa
de navalhas na horizontal e com o respiro (B)
aparafusado.

1020658

Figura 5.106: Caixa de navalhas

6. Reinstale o respiro e aperte-o.

Verificagdo dos parafusos de montagem

Verifique o torque nos quatro parafusos de montagem da caixa de navalhas (A) e (B) apds as primeiras 10 horas
de operacéo e, depois, a cada 100 horas.
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1. Aplique torque aos parafusos laterais (A) primeiro,
depois aos parafusos inferiores (B). Ajuste o torque de
todos os parafusos para 271 Nm (200 libras-pés).

Figura 5.107: Caixa de navalhas

Remocéo da caixa de navalhas

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

Para plataformas de navalha dupla sincronizada:

NOTA:

O procedimento € o mesmo para as duas extremidades da plataforma de navalha dupla sincronizada. As imagens
mostradas s&o para a extremidade esquerda, para a extremidade direita € o oposto.

1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da igni¢ao.

2. Abra a protecao lateral. Consulte Abertura das tampas o
laterais, pagina 39.

3. Solte as duas porcas (A) no suporte da polia para
aliviar a tensado na correia.

4. Solte a porca (B) na polia movida e deslize a polia para
baixo para soltar a correia.

5. Prossiga para o Passo 6, pagina 456.

Figura 5.108: Acionamento sincronizado da
navalha dupla
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Para plataformas de navalha dupla nao sincronizada:

1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicao.

2. Abra a protecgao lateral. Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

3. Afrouxe os dois parafusos (A) que fixam o conjunto do
motor a tampa protetora da plataforma.

4. Afrouxe a tensdo da correia girando o parafuso (B) de
tensionamento no sentido anti-horario.

5. Prossiga para o Passo 6, pagina 456.

Figura 5.109: Acionamento de navalhas duplas
nao sincronizadas

6. Para garantir a distancia entre a polia da caixa de
navalhas e a tampa protetora, abra a tampa de
acesso (A) na tampa protetora atras da barra de corte.

7. Remova a correia (A) da polia de acionamento (B).

8. Deslize a correia (A) sobre e por tras da polia (C) da
caixa de navalhas. Use o entalhe na polia para auxiliar
na remogao da correia.

Figura 5.111: Acionamento da navalha
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9. Manualmente empurre a navalha para fora do limite
externo.

10. Limpe a area ao redor da navalha.

11. Remova a graxeira (B) do pino.

12. Remova o parafuso (A) e a porca.

13. Use uma chave de fenda ou talhadeira na fenda (C)
para liberar a carga no pino do canhoto da navalha.

14. Use uma chave de fenda ou talhadeira para erguer o
pino para cima no sulco do pino até que este fique livre
do canhoto da navalha.

15. Empurre o conjunto da faca para dentro até ele ficar
livre do brago de saida.

16. Vede o rolamento do canhoto da navalha com plastico
ou fita, exceto se ele for substituido.

17. Remova o parafuso (A) que prende o brago de
acionamento (B) ao eixo de saida da caixa de navalha.

18. Remova o brago de acionamento da navalha (B) do
eixo de saida da caixa da navalha

19. Remova os quatro parafusos (C) e (D) de montagem da
caixa da navalha.
NOTA:
NAO remova o parafuso (E). Ele é configurado de
fabrica para uma posi¢cdo adequada da caixa de
navalhas na posi¢ao correta do avango-recuo.

4\ CUIDADO

A caixa de navalhas com a polia pesa acima de 35 kg
(65 libras). Tenha cuidado ao remové-la ou instala-la. A
al¢a (L) pode ser utilizada para a elevagao.

20.
21.

214802

Remova a caixa de navalhas da plataforma e reserve.

Repita o procedimento para a extremidade oposta da
plataforma.
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Figura 5.112: Canhoto da navalha

Figura 5.113: Caixa de navalhas

Revisao A



MANUTENGAO E SERVIGO

Remocgéo da polia da caixa de navalhas

Antes de remover a polia da caixa de navalhas, remova a caixa de navalhas da plataforma. Consulte Remocéo da
caixa de navalhas, pagina 455.

1.

2.

Solte e remova o parafuso (A) e a porca (B) que prende
a polia da caixa de navalhas.

Remova a polia (C) da caixa de navalhas usando um
extrator de trés mandibulas.

Instalag&o da polia da caixa de navalhas

1002446

Figura 5.114: Polia e caixa de navalhas

Antes de remover a polia da caixa de navalhas, remova a caixa de navalhas da plataforma. Consulte Remocéo da
caixa de navalhas, pagina 455.

1.

2.

Certifique-se de que as ranhuras e os furos na polia ou
o acionamento do brago estejam livres de tinta, 6leo e
solventes.

Aplique duas camadas (A) de adesivo (Loctite® numero
243 ou equivalente) em torno do eixo, como exibido a
direita. Aplique uma faixa na extremidade da ranhura e
a segunda faixa no meio.

Instale a polia (B) até que esteja rente com a
extremidade do eixo.

Prenda a polia com um parafuso de cabega hexagonal
de 5/8 x 3 pol. com uma rosca de bloqueio NC
distorcida e aplique torque de 217 Nm (160 libras pés).

214802 458
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Figura 5.115: Caixa de navalhas
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Instalacao da Caixa de Navalhas

NOTA:

Se a polia tiver sic!o removida da caixa de navalhas, consulte Instalagcao da polia da caixa de navalhas, pagina
458. Se a polia NAO tiver sido removida, siga para o passo 1, pagina 459.

A\ CUIDADO

A caixa de navalhas com a polia pesa acima de 35 kg (65 libras). Tenha cuidado ao remové-la ou instala-la.
A trava (L) pode ser utilizada para a elevagao.

1.

Posicione a caixa de navalhas sobre a montagem da
plataforma e instale a correia na polia.

Prenda a caixa de navalhas a estrutura usando dois
parafusos (A) categoria 8, de cabega hexagonal com
5/8 x 1-3/4 pol. na lateral e dois parafusos (B) categoria
8, de cabeca hexagonal com 5/8 x 2-1/4 pol..

Aperte levemente os parafusos laterais (A) da caixa de
navalhas e entdo, os parafusos inferiores (B), para
assegurar o contato adequado com as superficies de
montagem verticais e horizontais. NAO aplique torque
aos parafusos neste momento.

Aplique duas camadas (A) de adesivo (Loctite® nimero
243 (ou equivalente) ao eixo de saida como exibido.
Aplique uma faixa na extremidade do eixo de saida e a
segunda faixa no meio.

Deslize o brago de saida (B) sobre o eixo de saida.
Gire a polia para garantir que as ranhuras estejam
alinhadas adequadamente e que o brago de
acionamento esteja afastado da estrutura do chassi no
curso interior.

214802 459
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Figura 5.117: Caixa de navalhas
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6. Posicione o brago de saida (A) a posi¢cdo mais exterior.
Mova o brago de saida (A) para cima ou para baixo na
ranhura do eixo até que esteja quase em contato com o
canhoto da navalha (B) (a distancia exata [C] é
configurada durante a instalagdo do pino do canhoto da
navalha).

7. Aplique torque de 217 Nm. (160 libras pés). ao - =
parafuso do brago de saida (A). .

r-
-~
1021053

8. Deslize a navalha no lugar e alinhe o canhoto da
navalha com o bracgo de saida.

NOTA:

Remova a graxeira do pino do canhoto da navalha para
uma instalagdo mais facil do pino do canhoto da
navalha.

9. Instale o pino do canhoto da navalha (A) através do
brago (C) de saida e dentro do canhoto da navalha.

10. Ajuste a ranhura (B) no pino do canhoto da navalha em
1,5 mm (1/16 pol.) acima do brago de saida (C). Prenda
com um parafuso de cabega hexagonal de 5/8 x 3 pol.
e uma porca (D) e ajuste o torque para 217 Nm
(160 libras pés). Figura 5.120: Canhoto da navalha
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Instale a graxeira (A) no pino do canhoto da navalha e
vire-a para ter acesso facil.

IMPORTANTE:

Aplique graxa lentamente ao canhoto da navalha até
observar ligeiro movimento descendente do canhoto da
navalha. . NAO lubrifique demais o canhoto da navalha.
O excesso de lubrificagdo leva ao desalinhamento da
navalha causando aquecimento excessivo dos dedos
duplos e sobrecarga dos sistemas de acionamento.
Caso ocorra o excesso de lubrificagao, remova a
graxeira para liberar a pressao.

Aperte os parafusos laterais da caixa de navalhas (A)
primeiro e, entao, aperte os parafusos inferiores (B).
Aplique torque de 271 Nm (200 libras-pés).

Mova o brago de saida na posigdo meio curso, e
certifique-se de que a barra da navalha ndo entre em
contato com a frente do primeiro dedo duplo. Caso a
caixa de navalhas necessite de ajuste, contate o seu
concessionario MacDon.

Instale e tensione a(s) correia(s) de acionamento da
navalha.

» Para correias nao-sincronizadas, consulte
Verificagdo e tensionamento das correntes do
acionamento de navalhas ndo-sincronizadas,
pagina 464.

« Para correias sincronizadas, consulte Verificagcao e
tensionamento das correias sincronizadas de
acionamento da navalha, pagina 470.

« Para plataformas de navalhas duplas sincronizadas,
verifique também a sincronizagéo da navalha.
Consulte Ajuste de sincronizagao da navalha dupla,
pagina 471.

Fechamento da protecao lateral. Consulte Fechamento
das tampas laterais, pagina 40.

Troca de 6leo da caixa de navalhas
4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

Figura 5.122: Caixa de navalhas

Troque o lubrificante da caixa de navalhas apés as primeiras 50 horas de operacgao e depois a cada 1000 horas
(ou 3 anos).

214802
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1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da igni¢ao.

2. Eleve a plataforma e posicione um recipiente grande o
suficiente para manter cerca de 2,2 litros (2,3 quartos)
sob a caixa de navalhas para coletar o dleo.

3. Abra a protecao lateral. Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

4. Remova o respiro/vareta de medigéo (A) e o
tampao (B) de drenagem.

5. Permita que o 6leo seja drenado da caixa de navalhas
e para dentro do recipiente abaixo.

6. Reinstale o tamp&o de drenagem (B).

7. Adicione 2,2 litros (2,3 quartos) de 6leo a caixa de
navalhas. Consulte o interior da tampa traseira para
lubrificantes e fluidos recomendados.

8. Fechamento da protecéo lateral. Consulte Fechamento
das tampas laterais, pagina 40.

Figura 5.123: Caixa de navalhas

5.9.2 Correias de acionamento da navalha

Correias do acionamento de navalhas ndo-sincronizadas

A caixa de navalhas é acionada através de uma correia em V alimentada por um motor hidraulico na tampa
protetora esquerda da plataforma. Um sistema idéntico de acionamento é utilizado na extremidade oposta para
plataformas de faca dupla de 40 e 45 pés.

Remoc¢ao da corrente do acionamento de navalhas nao-sincronizadas

O procedimento de remogéao da correia de acionamento da navalha n&o sincronizada é o mesmo para os dois
lados da plataforma de navalha dupla.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.
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1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigéo.

2. Abra a protecgao lateral. Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

3. Afrouxe os dois parafusos (A) que fixam o conjunto do
motor a tampa protetora da plataforma.

4. Afrouxe a tensdo da correia girando o parafuso (B) de
tensionamento no sentido anti-horario.

Figura 5.124: Acionamento de navalhas duplas
nao sincronizadas

5. Para garantir a distadncia entre a polia da caixa de
navalhas e a tampa protetora, abra a tampa de
acesso (A) na tampa protetora atras da barra de corte.

6. Remova a correia (A) da polia de acionamento (B).

7. Deslize a correia (A) sobre e por tras da polia (C) da
caixa de navalhas. Use o entalhe na polia para auxiliar
na remogao da correia.

Figura 5.126: Acionamento da navalha
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Instalagao das correntes do acionamento de navalhas nao-sincronizadas

O procedimento de instalagao das correias ndo sincronizadas de acionamento da navalha € o mesmo para os dois
lados da plataforma.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

2. Rotacione a correia de acionamento da navalha (A) em
torno da polia da caixa de navalhas (C) e da polia de
acionamento da navalha (B). Utilize o entalhe da polia
para ajudar na instalagc&o da corrente.

NOTA:

Cgrtifique-se de que o motor esteja totalmente a frente.
NAO force a correia sobre a polia.

3. Tensao da correia de acionamento da navalha.
Consulte Verificagdo e tensionamento das correntes do \
acionamento de navalhas ndo-sincronizadas, pagina h
464. © =

4. Instale a tampa de acesso (A) e a prenda com um
parafuso.

5. Fechamento da protecéo lateral. Consulte Fechamento
das tampas laterais, pagina 40.

Figura 5.128: Tampa de acesso

Verificagao e tensionamento das correntes do acionamento de navalhas nao-sincronizadas

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

IMPORTANTE:
Para prolongar a vida util da corrente e do acionamento NAO aperte excessivamente a correia.

1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicéo.

2. Abra a protecgéo lateral esquerda. Consulte Abertura das tampas laterais, pagina 39.
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3. Afrouxe os dois parafusos (A) que fixam o conjunto do
motor a tampa protetora da plataforma.

4. \Verifique a tensdo da correia de acionamento. Uma
correia de acionamento (C) bem tensionada deve
desviar 24-28 mm (15/16—1-1/8 pol.) quando 133 N
(30 Ibf) de forga forem aplicados no ponto médio. Se a
correia precisar ser tensionada, gire o parafuso de
ajuste (B) no sentido horario para mover o motor do
acionamento até que a tensao correta seja alcangada.

Figura 5.129: Acionamento de navalhas duplas
nao-sincronizadasAcionamento de navalhas
(Guia da navalha removido para clareza)

5. Certifique-se de que a distancia entre a correia (A) e a
guia (B) da correia seja de 1 mm 1/16 pol.

6. Solte os trés parafusos (C) e ajuste a posigao da
guia (B) como exigido.

7. Aperte os trés parafusos (C).

8. Feche a tampa lateral. Consulte Fechamento das
tampas laterais, pagina 40.
NOTA:

Reajuste a tensdo de uma nova correia apds um curto
periodo de amaciamento (cerca de cinco horas).

9. Somente em plataformas de navalha dupla: Repita o - - :
procedimento para o lado oposto da plataforma. Figura 5.130: Acionamento da navalha

Correias de acionamento das navalhas dupla sincronizada

Remoc¢ao do acionamento das correias sincronizadas em V

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.
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Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicao.

Abra a protecgéao lateral. Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

Afrouxe os dois parafusos (A) que fixam o conjunto do
motor a tampa protetora da plataforma.

Gire o parafuso de ajuste (B) no sentido anti-horario
para soltar e remover as duas correias em V (C).

Figura 5.131: Correias em V de acionamento da
navalha

Remoc¢ao do acionamento das correias sincronizadas em V

NOTA:
Instale as novas correias em V em pares correspondentes.

1.
2.

Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicao.
Instale as correias em V (C) sobre polias.

NOTA:

Assegure que o motor de acionamento esteja
totalmente para a frente, NAO force a correia sobre
a polia.

Gire o parafuso de ajuste (B) no sentido horario para
apertar as correias em V. Uma correia em V tensionada
corretamente deve desviar 4 mm (5/32 pol.) ao se
aplicar 52-77 N (12-171bf) no ponto médio.

IMPORTANTE:

Para prolongar a vida de correias em V e de
acionamento. NAO aperte demais as correias em V.

Aperte os dois parafusos (A) na protecao lateral.

Fechamento da protecao lateral. Consulte Fechamento
das tampas laterais, pagina 40.

Reajuste a tenséo das novas correias em V apos um
curto periodo de utilizagao (cerca de cinco horas).
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Figura 5.132: Correias em V de acionamento da
navalha
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Remoc¢ao da correia sincronizada de acionamento da navalha

O procedimento de remogao da correia da caixa de navalhas sincronizada é o mesmo para ambos os lados da

plataforma.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

2. Abra a protecgao lateral. Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

3. Solte as duas porcas (A) no suporte tensor da correia
para aliviar a tenséo da correia.

4. Solte a porca (B) na polia livre e deslize a polia para
baixo para soltar a correia.

NOTA:

As duas etapas a seguir aplicam-se apenas ao
acionamento do lado esquerdo.

5. Solte os dois parafusos (A) na protegao lateral.

6. Gire o parafuso de ajuste (B) no sentido anti-horario
para soltar e remover as duas correias em V (C).

214802 467
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Figura 5.134: Correias em V de acionamento da
navalha
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7. Abra atampa de acesso (A) na protecao lateral atras
da barra de corte para liberar espaco entre a polia da
caixa de navalhas e a protecao lateral.

8. Remova a correia de acionamento da navalha.

Figura 5.135: Tampa de acesso

Instalagao da correia sincronizada de acionamento da navalha

O procedimento para instalar as correias de acionamento de navalha é o mesmo para ambos os lados da
plataforma.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

Se a correia estiver fora de alinhamento, consulte Ajuste do deslocamento da correia, pagina 474.

1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicao.

2. Oriente a correia de acionamento da navalha (A) ao
redor da polia de acionamento da navalha (B) e a polia
da caixa de navalhas (C).

NOTA:

Cgrtifique—se de que o motor esteja totalmente a frente.
NAO force a correia sobre a polia.

\K\,, @ @ ﬁg >b o

Figura 5.136: Lado esquerdo mostrado — Lado
direito similar
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Instale as correias em V (C) sobre polias.

NOTA:

Assegure que o motor de agionamento esteja
totalmente para a frente, NAO force a correia sobre
a polia.

Gire o parafuso de ajuste (B) no sentido horario para
apertar as correias em V. Uma correia em V tensionada
corretamente deve desviar 4 mm (5/32 pol.) ao se
aplicar 52-77N (12-171bf) no ponto médio.
IMPORTANTE:

Para prolongar a vida de correias em V e de
acionamento. . NAO aperte demais as correias em V.

Aperte os dois parafusos (A) na protecao lateral.

Certifique-se de que as navalhas estejam
sincronizadas antes de apertar a correia. Consulte
Ajuste de sincronizagédo da navalha dupla, pagina 471.

Deslize a polia movida (A) na ranhura no suporte (B)
para aumentar a folga na correia de sincronizagao.

NOTA:

Assegure-se de que a porca inferior (C) fique o mais
alto possivel no suporte (B).

Aperte a porca (D) a 212-234 Nm (157-173 Ibf-ft).

Tensione a correia da caixa de navalhas. Refer to
Verificagdo e tensionamento das correias sincronizadas
de acionamento da navalha, pagina 470.

Instale a tampa de acesso (A) e a prenda com um
parafuso.

Feche a protecao lateral. Consulte .
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Figura 5.137: Correias em V de acionamento da
navalha
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Figura 5.138: Acionamento da navalha

Figura 5.139: Tampa de acesso

Revisao A



MANUTENGAO E SERVICO

Verificagao e tensionamento das correias sincronizadas de acionamento da navalha

O procedimento para tensionar correias de acionamento das navalhas sincronizadas € o mesmo para ambos os
lados da plataforma. As ilustragdes mostram o lado esquerdo — para o lado direito é o oposto.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

1009814

IMPORTANTE:
Para prolongar a vida util da correia e do acionamento, NAO aperte demais a correia
IMPORTANTE:
NAO use o parafuso de ajuste na polia de acionamento para ajustar a tensdo da correia sincronizada.
1. Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigao.
2. Abra a protecgéo lateral. Consulte Abertura das tampas o
laterais, pagina 39.
3. Verifique a tens&o da correia de acionamento. Uma
correia tensionada corretamente deve desviar 13 mm
(1/2 pol.) no ponto médio da extens&o superior quando
uma forga de 27 N (6 Ibf) for aplicada.
!/ Z
——]
Figura 5.140: Caixa de navalhas- Lado
esquerdo
4. Se a correia precisar ser tensionada, afrouxe as duas
porcas (A) no suporte movido da correia de
acionamento da navalha (B).
5. Posicione um pé-de-cabra (C) embaixo do suporte

livre (C) e empurre o suporte para cima até uma forca
de 27 N (6 Ibf) inclinar a correia 13 mm (1/2 pol.) no
ponto central da extensao superior.

NOTA:

Proteja a pintura da maquina colocando um pedago de
madeira (D) sob o pé-de-cabra (C).

214802 470
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Figura 5.141: Caixa de navalhas — Lado
esquerdo

Revisao A



MANUTENGAO E SERVIGO

6. Apos atingir a tensdo adequada da correia, aperte as
porcas (C) a 73-80 Nm (54-59Ibf-pés).

7. Remova o pé-de-cabra (A) e a madeira (B).

NOTA:

Reajuste a tensdo de uma nova correia apés um curto
periodo de amaciamento (cerca de cinco horas).

Figura 5.142: Caixa de navalhas — Lado
esquerdo

8. Verifique que a folga (A) entre a correia (B) e a guia (C)
seja de 0,5-1,5 mm (1/32-1/16 pol.).

9. Solte os parafusos (D) e ajuste a guia se necessario.
Aperte os parafusos.

10. Feche a protecao lateral. Consulte Fechamento das
tampas laterais, pagina 40.

11. Repita o procedimento para o lado oposto da
plataforma.

Figura 5.143: Guia da correia — Lado esquerdo

Ajuste de sincronizagao da navalha dupla

As plataformas de movimentacao de navalhas duplas sincronizadas (35 pés e menores) exigem que as navalhas
sejam adequadamente programadas para se mover em dire¢des opostas.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

1. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigéo.

2. Abra as duas protegoes laterais. consulte Abertura das tampas laterais, pagina 39.

3. Remova a correia do lado direito. Consulte Remocao da correia sincronizada de acionamento da navalha,
pagina 467.
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4. Gire a polia acionada da caixa da navalha esquerda no
sentido horario até a navalha esquerda (A) ficar no
centro do curso interno (B) (movendo em direcdo ao
centro da plataforma).

NOTA:

O curso do centro ocorre quando as segoes da
navalha (C) estao centradas entre os dedos duplos.

5. Gire a polia acionada da caixa de navalhas direita no
sentido anti-horario até a navalha direita (A) ficar no
centro do curso interno (B) (movendo na diregéo do
centro da plataforma).

NOTA:

O curso do centro ocorre quando as seg¢des da
navalha (C) estdo centradas entre os dedos duplos.

6. Instale a correia do lado direito (A)

NOTA:

Certifique-se de que a p9lia da caixa de navalhas e
polia de acionamento NAO girem durante a instalagcéo
da correia.

214802 472

1002484

Figura 5.144: Ajustando a sincroniza¢ao — Lado
esquerdo

1002485

Figura 5.145: Ajustando a sincronizagao — Lado
direito
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Figura 5.146: Caixa de navalhas — Lado direito
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7. Deslize a polia livre (A) para cima manualmente para B
remover a maioria das folgas da correia. Aperte a g a
porca (B).

8. Gire o suporte da polia ociosa (A) para baixo e deslize
a polia ociosa manualmente para remover a maior
parte da folga do cinto. Aperte a porca (B).

9. Posicione um pé-de-cabra (A) embaixo do suporte
livre (C) e empurre o suporte para cima até uma forca
de 27 N (6 Ibf) inclinar a correia 13 mm (1/2 pol.) no
ponto central da extensao superior.

NOTA:

Proteja a pintura colocando um pedago de madeira (B)
sob o pé-de-cabra (A).

Figura 5.148: Lado esquerdo mostrado - Lado
direito é o oposto

10. Aperte as porcas (C) a 73-80 Nm (54-59Ibf-pés) apds
atingir a tenséo de correia adequada.

11. Certifique-se de que as correias dentadas estejam
corretamente encaixadas nas ranhuras do piloti e nas
polias acionadas.

12. Para verificar a sincronizagao correta da faca, gire o
acionamento lentamente com a méo e observe onde as
navalhas se sobrepdem no centro da plataforma.

IMPORTANTE:

As navalhas devem comegar a mover-se ao mesmo
tempo e devem mover-se em sentidos opostos.

13. Se necessario, ajuste a sincronizagido das navalhas
afrouxando a correia de acionamento do lado direito (B)
o suficiente para reposiciona-las na(s) proxima(s)
engrenagem(s) e proceda da seguinte forma:

Figura 5.149: Caixa de navalha- Lado direito

a. Se anavalha direita guiar a navalha esquerda, gire
a polia acionada do lado direito (A) no sentido
horario.
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b. Se afaca direita "atrasar" a navalha esquerda, gire
a polia acionada do lado direito (A) no sentido anti-
-horario.

14. Assegure-se de que as polias de acionamento ndo estejam girando e tensione as correias de acionamento do
lado direito (consulte os Passos 8, pagina 473 a 10, pagina 473)

IMPORTANTE:
NAO use o parafuso de ajuste na polia de acionamento para ajustar a tensdo da correia de sincronizagéo.

15. Verifigue novamente a sincronizagdo (consulte o passo 12, pagina 473) e reajuste se necessario (consulte o
Passo 13, pagina 473).

16. Abra ambas as protecdes laterais. consulte Fechamento das tampas laterais, pagina 40.
Ajuste do deslocamento da correia

O procedimento de ajuste de deslocamento da correia € 0 mesmo para os dois lados de plataformas de navalhas
sincronizadas.

IMPORTANTE:

Correias que nao se deslocam corretamente estéo sujeitas a falha prematura; assegure que as polias estejam
alinhadas e paralelas. Siga os procedimentos de tensionamento de correia descritos neste manual para evitar
desalinhamento.

Correias de sincronizacdo dentadas devem ser centralizadas na caixa de navalhas e posicionadas a pelo menos 2
mm (3/32 pol.) de qualquer borda da polia quando a plataforma estiver funcionando (a folga deve ser visivel entre
a correia e a borda da polia).

NOTA:

A correia deve também evitar contato constante com flanges na polia de acionamento, mas eventuais contatos sdo
aceitaveis.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Abra as duas protegdes laterais. consulte Abertura das tampas laterais, pagina 39.

A\ CUIDADO

Seja extremamente cuidadoso ao operar a plataforma com as prote¢ées laterais abertas.

2. Opere a plataforma. Observe como a correia esta correndo tanto na polia de acionamento quanto na polia da
caixa de navalhas em ambos os lados da plataforma. Desligue a colheitadeira e remova a chave da ignigao
antes de realizar quaisquer ajustes.
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Figura 5.150: Polia de acionamento da navalha

3. Se acorreia estiver se deslocando em dire¢do ao lado
interno da polia de acionamento, a causa provavel é
um problema de falta de convergéncia (A) e (B). Se a
correia tende a se mover em diregao ao lado de baixa
tensao [interno] da polia, prossiga para o Passo 6,
pagina 476.

4. Se acorreia estiver se deslocando em diregao ao lado
externo da polia de acionamento, a causa provavel é
um problema de convergéncia (C) e (D). Se a correia
tende a se mover em diregéo ao lado de alta tenséo
[externo] da polia, prossiga para o Passo 6, pagina 476.

1019536

5. Seacorreia (A) estiver correndo para um lado da polia
da caixa de navalhas (B), é provavel que a causa seja
uma polia movida fora da posi¢ao (C). Prossiga para o
Passo .8, pagina 477.

Figura 5.151: Correia da caixa de navalhas
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6. Em caso de problema de deslocamento na polia de
acionamento, ajuste a posi¢ao do tubo de suporte de
eixo transversal da seguinte forma:

a.

Afrouxe a porca (A) no equipamento de
suporte (B).

Para corrigir uma condig¢ao de falta de
convergéncia, deslize o suporte de montagem (B)
para tras na fenda (C).

Para corrigir uma condicao de falta de
convergéncia, deslize o suporte de montagem (B)
para frente.

Aperte a porca (A).

Opere a plataforma e verifique o deslocamento da
correia. Ajuste o equipamento de suporte conforme
necessario.

Se o problema de deslocamento da correia
continuar, prossiga ao Passo 8, pagina 477..

7. Corrija o problema de deslocamento na polia da caixa
de navalhas, ajustando a posig¢ao da polia livre da
seguinte forma:

a.

214802

Afrouxe as porcas (A) e (B) e mova o suporte e a
polia livre até que a correia esteja frouxa.

Remova a porca (B) que prende a polia livre ao
suporte e remova a arruela de pressao, a polia
livre e a arruela chata.

Instale a polia livre (C) usando arruela(s) plana(s)
conforme necessario para alinhar a polia livre a
polia da caixa de navalhas.

Instale a arruela de presséo (D) e a porca (B).

Tensione a correia. Consulte Verificagcdo e
tensionamento das correias sincronizadas de
acionamento da navalha, pagina 470.

Opere a plataforma e verifique o deslocamento da
correia.

476
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Figura 5.152: Suporte de Eixo Transversal

1017117

Figura 5.153: Acionamento da navalha
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8. Se mais ajustes forem necessarios para corrigir o
deslocamento da correia da polia, proceda da seguinte
forma:

a.

214802

Afrouxe a porca (A) na polia livre e as porcas (B)
no suporte da polia livre.

Afrouxe as porcas (C) no local da polia de
acionamento.

Para corrigir problemas de convergéncia, gire o
parafuso de ajuste (D) no sentido horario para
permitir que a correia se desloque internamente.

Para corrigir problemas de falta de convergéncia,
gire o parafuso de ajuste (D) no sentido anti-
-horario para permitir que a correia se desloque
externamente.

Aperte as porcas (C) no local da polia de
acionamento.

Tensione a correia. Consulte Verificagdo e
tensionamento das correias sincronizadas de
acionamento da navalha, pagina 470.

Opere a plataforma, verifique o deslocamento da
correia e reajuste a polia de acionamento
conforme necessario.

477
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Figura 5.154: Caixa de navalhas — Lado
esquerdo

Figura 5.155: Caixa de navalhas — Lado direito
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5.10 Esteira central

A esteira central esta localizada no modulo de flutuagdo FM100 e transporta a cultura cortada para o sem fim.

A\ CUIDADO

Para evitar les6es corporais, antes de realizar a manutencdo na maquina ou abrir as tampas de
mecanismos de acionamento, consulte .

5.10.1 Substituicao da esteira central

Substitua a esteira caso esteja rasgada, rachada ou se estiver com aletas faltando.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de seguranga antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Eleve a plataforma e o molinete até sua altura maxima, desligue o motor e retire a chave da ignigao.

2. Engate os apoios de seguranga do molinete e da plataforma.

Afrouxe a contraporca (A) e gire o parafuso (B) no
sentido anti-horario para liberar a tensao da esteira.
Repita no lado oposto.

1017085

4. Destrave a alavanca da janela de inspecdo do deque
de alimentacao (A) dos suportes da trava da alavanca
da janela (B) nos dois lados do deque de alimentagéo.
Isto deixara cair a janela para baixo e permitira o
acesso aos roletes e ao deque da esteira central.

NOTA:

Algumas pegas foram removidas da ilustragédo para
melhor clareza.

Figura 5.157: Alavanca da janela de inspecao
do deque de alimentagao e lado esquerdo da
trava da alavanca da janela
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5. Remova os parafusos e porcas (A) e retire as cintas do
conector da esteira (B).

6. Puxe a esteira do deque.

7. Instale a nova esteira (A) sobre o rolo de
acionamento (B). Certifique-se de que as guias da
esteira se encaixem nas ranhuras do rolo de
acionamento (C).

8. Puxe a esteira ao longo da parte inferior do deque de
alimentagéo e sobre o rolo livre (D).

1017380

Figura 5.159: Esteira central do médulo de
flutuacgao
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Conecte a junta da esteira com as cintas do

conector (B) e fixe com os parafusos e as porcas (A).
Assegure-se de que a cabega do parafuso fique voltada
para a traseira do deque e aperte apenas até que as
extremidades dos parafusos estejam alinhadas as
porcas.

ajuste da tenséo da esteira. Consulte 5.70.2 Ajuste da
tensdo da esteira central, pagina 480.

Feche o deque de alimentagao travando os suportes da
trava da alavanca da janela de inspegéo (B), nos dois
lados do deque de alimentagéo, para a alavanca da
janela do deque de alimentagéo (A).

NOTA:

Algumas pegas foram removidas da ilustragédo para
melhor clareza.

Figura 5.161: Alavanca da janela de inspec¢ao
do deque de alimentagao e lado esquerdo da
trava da alavanca da janela

5.10.2 Ajuste da tensao da esteira central
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de segurang¢a antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

Eleve a plataforma a altura maxima, desligue o motor e retire a chave da igni¢ao.

Acione os apoios de seguranga da plataforma.

Verifique se a guia da esteira (faixa de borracha no lado inferior da esteira) esta adequadamente encaixada na
ranhura do rolo de acionamento e se o rolo livre esta entre as guias.

214802 480
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4. Afrouxe a contraporca (A) e gire o parafuso (B) no
sentido horario para aumentar a tensio da esteira ou
no sentido anti-horario para diminuir a tensdo da
esteira.

5. Ajuste a tensao da esteira até que o indicador
branco (C) esteja centralizado dentro da janela do
indicador na caixa da mola.

IMPORTANTE:
Ajuste os lados igualmente.

6. Aperte a contraporca (A).

Figura 5.162: Tensionador

5.10.3 Rolo de acionamento da esteira central

Este rolo é alimentado e move a esteira no médulo do flutuador, transportando a colheita para o sem fim.

Remocgéo do rolo de acionamento da esteira central

4\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de segurang¢a antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Eleve a plataforma e o molinete até sua altura maxima, desligue o motor e retire a chave da ignigao.

2. Engate os apoios de seguranga do molinete e da plataforma.

Afrouxe a contraporca (A) e gire o parafuso (B) no
sentido anti-horario para liberar a tensao da esteira.
Repita no lado oposto.

1017085

Figura 5.163: Tensionador da esteira central
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4. Remova os parafusos e porcas (A) e retire as cintas do
conector da esteira (B).

5. Puxe a esteira do deque.

1012873

Figura 5.164: Conector da esteira

6. Remova os dois parafusos (B) da tampa do rolo de
acionamento (A).

Figura 5.165: rolamento de rolos de
adicionamento

7. Mova a placa da tampa do rolo de acionamento (A)
para a esquerda. \ \
SRR
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Figura 5.166: Rolo de acionamento

1013313
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8. Deslize o rolo de acionamento (A) com o conjunto do
rolamento (B) para a direita até o lado esquerdo sair da

ranhura.

9. Levante a extremidade esquerda da estrutura.

10. Deslize o conjunto (A) para a esquerda, orientando o

compartimento (B) do rolamento através da
abertura (C) da estrutura.

11. Remova o rolo (A).

Instalag&o do rolo de acionamento da esteira central

1. Aplique graxa as ranhuras.

2. Deslize a placa da tampa do rolo de acionamento (A)

sobre a extremidade direita do rolo (B).

3. Oriente a extremidade do rolamento (C) do rolo de
acionamento através da abertura da estrutura (D).

214802
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Figura 5.167: Rolo de acionamento

\
1331

Figura 5.168: Rolo de acionamento
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Figura 5.169: Rolo de acionamento
(extremidade do rolamento)
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4. Deslize a extremidade esquerda do rolo de
acionamento (A) sobre a ranhura do motor (B).

5. Fixe o rolamento e o alojamento (A) com a placa da
tampa do rolo de acionamento na estrutura usando dois
parafusos (B).

6. Instale a esteira do deque central. Consulte 5.70.1
Substituicdo da esteira central, pagina 478.

7. Tensione a esteira central. Consulte 5.70.2 Ajuste da
tenséo da esteira central, pagina 480.

Figura 5.171: rolamento de rolos de
acionamento

Substituicdo dos rolamentos do rolo de acionamento da esteira central

Substituicdo do rolamento do rolo de acionamento da esteira central

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de seguranga antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Eleve a plataforma e o molinete até sua altura maxima,
desligue o motor e retire a chave da ignigao.

2. Engate os apoios de seguranga do molinete e da
plataforma.
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3. Afrouxe a contraporca (A) e gire o parafuso (B) no
sentido anti-horario para liberar a tensao da esteira.
Repita no lado oposto.

4. Afrouxe o parafuso de ajuste (B) na trava do
rolamento (A).

5. Utilize um martelo e bata na trava do rolamento (A) na
diregao oposta a rotacdo do sem fim para liberar
atrava.

6. Remova duas porcas (A).

214802 485
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Figura 5.173: Rolamento do rolo de
acionamento da esteira central

1021042

Figura 5.174: Rolamento do rolo de
acionamento da esteira central
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7. Remova o compartimento do rolamento (A).

NOTA:

Se o rolamento estiver engripado no eixo, pode ser
mais facil remover o conjunto do rolo de acionamento.
Para mais instrugdes, consulte Remocgéo do rolo de
acionamento da esteira central, pagina 481.

1021048

Figura 5.175: Rolamento do rolo de
acionamento da esteira central

Instalagao do rolamento do rolo de acionamento da esteira central

1. Instale o compartimento do rolamento do rolo de
acionamento (A) no eixo (B) e prenda com dois
parafusos e porcas (C).

1021050

Figura 5.176: Rolamento do rolo de
acionamento da esteira central

2. Instale o colar de travamento do rolamento (A) sobre
0 eixo.

3. Utilize um martelo e bata na trava do rolamento na
diregao da rotacdo do sem fim para travar.

4. Aperte o parafuso de ajuste do rolamento (B).

1021042

Figura 5.177: Rolamento do rolo de
acionamento da esteira central

5. Tensione a esteira central. Consulte 5.710.2 Ajuste da tensdo da esteira central, pagina 480.
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5.10.4 Rolo livre da esteira central

Este rolo ndo é acionado na esteira central.

Remocéo do rolo livre da esteira central
1. Prenda os apoios de seguranga do alimentador.

2. Afrouxe a contraporca (A) e gire o parafuso (B) no
sentido anti-horario para liberar a tensao da esteira.
Repita no lado oposto.

3. Remova os parafusos e porcas (A) e retire as cintas do
conector da esteira (B).

4. Abra a bandeja do deque de alimentagao.

5. Remova a porca (D) para ter melhor acesso as outras
duas porcas (C).

6. Remova dois parafusos (A) e porcas (C) das duas
extremidades do rolo livre.

7. Remova o conjunto do rolo movido (B).

214802 487
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Figura 5.178: Tensionador da esteira central

Figura 5.180: Rolo movido
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Substituicdo do rolamento do rolo livre da esteira central

1. Remova a protegéo contra poeira (A).

1012691

Figura 5.181: Rolo livre

2. Remova a porca (A).

3. Utilizando um martelo, toque no conjunto do
rolamento (B) até que ele deslize para fora do eixo.

1012695

4. Prenda o encaixe (D) e remova o anel de retencao
interno (A), o rolamento (B), e as duas vedacgdes (C)

5. Aplique 6leo ao orificio antes da montagem.
6. Instale as vedagdes (C) no encaixe (D).

NOTA:

Certifique-se de que o lado plano da vedagao esta
voltado para dentro.

7. Instale o rolamento (B).

8. Instale o anel de retencao (A).

1012696

9. Escove o eixo com 6leo. Gire cuidadosamente o
encaixe (D) com as vedagdes (C), o rolamento (B) e 0 Figura 5.183: Conjunto de rolamento
anel de reteng¢ao (A) manualmente sobre o eixo para
evitar danos a vedacao.
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10. Prenda o conjunto do rolamento ao eixo com a

porca (A).

11. Instale a proteg&o contra poeira (B).

12. Bombeie graxa no conjunto de rolamento.

Instalagcédo do rolo livre da esteira central

1.

Posicione o conjunto do rolo livre (B) no deque do
maodulo de flutuagao.

Instale dois parafusos (A) e porcas (C) as duas
extremidades do rolo livre.

NOTA:

NAO aperte demais os parafusos (A).

Instale a porca (A).

IMPORTANTE:

Mantenha uma folga (C) de 2—4 mm (1/16-3/16 in.)
entre a placa (B) e a porca (A) para permitir a flutuacao
do rolo livre e para se mover quando a correia for
colocada sob tensao ou for ajustada.
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1012697

Figura 5.184: Rolo livre

1017126

Figura 5.185: Rolo livre

Figura 5.186: Rolo livre
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4. Retraia a esteira central e a prenda as cintas do
conector (B), aos parafusos (A) e as porcas.

5. Tensione a esteira central. Consulte 5.710.2 Ajuste da
tenséo da esteira central, pagina 480.

Figura 5.187: Conector da esteira

5.10.5 Abaixamento da janela de inspe¢ao do médulo de flutuagao
4\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de segurang¢a antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Ligue a colheitadeira, levante a plataforma totalmente e engate as travas do cilindro de elevagéo da
plataforma.

2. Desligue o motor e remova a chave.
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3. Gire as travas (A) para destravar a alavanca (B).

NOTA:

Pecas foram removidas da ilustracdo, a direita, para
melhor clareza.

§_»
Se 1

1020537

Figura 5.188: Janela de inspec¢ao (vista traseira)

4. Segure ajanela (A) e gire as macanetas (B) para liberar
a janela.

1020539

Figura 5.189: Lado de baixo da janela de
inspecao

214802 491 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVIGO

5. Abaixe a bandeja plastica (A) e verifique se
materiais/residuos do transporte possam ter caido sob
a esteira do médulo de flutuagao.

Figura 5.190: Janela de inspecgao (vista traseira)

5.10.6 Levantamento da janela de inspe¢ao do médulo de flutuagao

1. Eleve ajanela do deque (A).

2. Encaixe a macaneta (B) aos ganchos (C) da janela de
inspecao do deque.

3. Gire as alavancas para cima, trazendo a janela (A) do
deque de alimentacdo para a posigéo de travamento.

NOTA:

Certifique-se de que os trés ganchos da janela (C)
estejam fixados a alavanca (B) de travamento.

214802 492

Figura 5.191: Lado de baixo da janela de
inspegdo do deque (vista traseira)
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4. Segure ajanela de inspecao do deque (A) no lugar e
gire as travas (B) para travar a alavanca (C) de maneira
segura. Y.

1020554

Figura 5.192: Janela de inspec¢ao (vista traseira)
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5.11 Defletores de alimentacao e barras raspadoras do médulo
de flutuacao

5.11.1 Remocao das barras raspadoras

1. Desacople a plataforma da colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
331.

2. Remova os quatro parafusos e porcas (A) que prendem
a barra raspadora (B) a estrutura do médulo de
flutuagédo e remova as barras raspadoras.

3. Repita do lado oposto.

Figura 5.193: Barra raspadoras
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5.11.2 Instalagao das barras raspadoras

1. Desacople a plataforma da colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
331.

2. Posicione a barra raspadora (B) de modo que o entalhe i b= |

fique no canto da estrutura. L \“g

3. Prenda a barra raspadora (B) ao médulo de flutuagao
com quatro parafusos e porcas (A). Certifique-se de
que as porcas estejam voltadas para a colheitadeira.

4. Repita do lado oposto.

Figura 5.194: Barra raspadoras

5.11.3 Substituicao dos defletores do alimentador em colheitadeiras New
Holland CR

1. Desacople a plataforma da colheitadeira. Consulte 4 Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
331.

2. Remova os dois parafusos (B) e as porcas que
prendem o defletor do alimentador (A) a estrutura do
modulo de flutuagdo e remova o defletor.

3. Posicione o defletor do alimentador sobressalente (A) e
prenda-o com parafusos e porcas (B) (certifique-se de
que estejam voltados para a colheitadeira). NAO
aperte as porcas.

Y 5/

1012703

Figura 5.195: Defletores do alimentador
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4. Ajuste o defletor (A) de modo que a distancia (C) entre
a bandeja e o defletor seja de 4—6 mm (5/32—1/4 pol.).

5. Aperte as porcas (B).
6. Repita a operacao para o defletor oposto.

7. Prenda a plataforma na colheitadeira. Consulte 4
Acoplamento/Desacoplamento da plataforma, pagina
331.

8. Apo6s acoplar a plataforma a colheitadeira, estenda
totalmente a uniéo central e verifique a folga entre o
defletor e a bandeja. Mantenha a folga de 4—6 mm
(5/32—1/4 pol.).

Figura 5.196: Distancia da bandeja e do defletor
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5.12 Esteiras da plataforma

Ha duas esteiras na plataforma. Elas conduzem a cultura cortada até a esteira de alimentagédo do médulo de
flutuacédo e do sem-fim. Substitua as esteiras caso estejam rasgadas, rachadas ou se estiverem com aletas
faltando.

5.12.1 Remocao de esteiras laterais
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de segurang¢a antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Eleve o molinete e engate os seus apoios de seguranga.
2. Eleve a plataforma e engate os apoios de seguranga.
3. Mova a esteira até que a junta da esteira esteja na area de trabalho.

NOTA:

O deque pode também ser deslocado em dire¢do ao centro para proporcionar uma abertura na tampa de
protecéo.

4. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigéo.

5. Libere atensao sobre a esteira. Consulte 5.72.3 Ajuste da tenséo da esteira, pagina 500.

6. Remova os parafusos (A) e os conectores do tubo (B) -
na junta da esteira. e

7. Puxe a esteira do deque.

1010068

Figura 5.197: Conector da esteira
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5.12.2 Instalacao da esteira lateral
A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranga do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

NOTA:
Verifique a altura do deque antes de instalar as esteiras. Consulte 5.712.5 Ajuste da altura do deque., pagina 504.

1. Aplique talco (0 mesmo usado em bebés) ou uma
mistura de talco/lubrificante de grafite sobre a
superficie da esteira que forma a vedagéo com a barra
de corte e na parte inferior das guias da esteira.

2. Insira a esteira no deque na extremidade externa, sob
os rolos. Puxe a esteira para o deque enquanto a
alimenta na extremidade.

3. Insira a esteira até que possa ser enrolada em volta do
rolo de acionamento.

4. |Insira a extremidade oposta da esteira no deque sobre
os rolos. Empurre a esteira totalmente no deque.

Figura 5.198: Instalagado das esteiras

5. Afrouxe os parafusos de montagem (B) no defletor
traseiro do deque (A) (auxiliando, dessa forma, com a
instalacdo da esteira).

1006451

Figura 5.199: Vedacgao da esteira
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6. Prenda as extremidades da esteira aos conectores (B)
do tubo, parafusos (A) (com as cabegas voltadas para
a abertura central) e porcas.

7. ajuste da tensdo da esteira. Consulte 5.12.3 Ajuste da
tenséo da esteira, pagina 500.

8. \Verifique a distancia (A) entre as esteiras (B) e a barra
de corte (C). Ela deve ser de 0-3 mm (1/8 pol.).
Consulte 5.72.5 Ajuste da altura do deque., pagina 504
para ajustar se necessario.

9. Se for necessario, ajuste o defletor (A) da chapa
traseira afrouxando a porca (D) e movendo o defletor
até que haja uma folga de 1-7 mm. (1/32-5/16 pol.) (C)
entre a esteira (B) e o defletor.

10. Opere as esteiras com o motor em marcha lenta para
que o talco ou talco/lubrificante de grafite entre em
contato e possa aderir as superficies de vedacao da
esteira.

1006432

Figura 5.202: Vedagao da esteira
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5.12.3 Ajuste da tensao da esteira
4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Certifique-se de que a barra branca do indicador (A)
esteja no meio da janela.

4\ ADVERTENCIA

Verifique para ter certeza de que todos os observadores
tenham deixado a area.

2. Acione o motor e abaixe totalmente a plataforma.
3. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigao.

4. Acople os apoios de seguranga da plataforma.

Figura 5.203: Exibido o ajustador de tenséo do
lado esquerdo — lado direito oposto

5. Certifique-se de que a guia da esteira (faixa de
borracha no lado inferior da esteira) esteja
adequadamente encaixada na ranhura (A) do rolo de
acionamento.

Figura 5.204: Rolo de acionamento
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6. Certifique-se de que o rolo movido (A) esteja entre as
guias da esteira (B)

NOTA:

As esteiras sao tensionadas de fabrica e raramente
demandam ajuste.Se algum ajuste for necessario,
tensione as esteiras apenas o suficiente para evitar o
deslizamento e impedir que a esteira ceda abaixo da
barra de corte.

IMPORTANTE:

NAO ajuste a porca (C). Esta porca é utilizada somente
para o alinhamento da esteira.

7. Para afrouxar o parafuso de ajuste (A), gire-o no
sentido anti-horario. A barra branca no indicador (B) se
movera para fora na dire¢do da seta (D) indicando que
a esteira esta se soltando. Afrouxe até que a barra
branca do indicador (A) esteja no meio da janela.

8. Para apertar o parafuso de ajuste (A), gire-o0 no sentido
horario. A barra branca indicadora (B) se movera para
dentro na direg¢éo da seta (E), indicando que a esteira
esta sendo apertada. Aperte até que a barra branca
indicadora esteja a meio caminho na janela.

IMPORTANTE:

» Para evitar a falha prematura da esteira, rolos da
esteira e/ou componentes apertados, nao opere com
a tensao de forma que a barra branca nao fique
visivel.

» Para impedir que entre poeira na esteira, assegure-
-se de que a esteira esteja firme o suficiente para
nao descer abaixo do ponto no qual a barra de corte
toca o solo.

=
O
=
=
o
o
=

Figura 5.206: Exibido o ajustador de tenséo do
lado esquerdo — lado direito oposto
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5.12.4 Ajuste da trilha da esteira da plataforma

O deslocamento da esteira é ajustado através do alinhamento dos rolos livres de acionamento da esteira.

A\ CUIDADO

Para evitar ferimentos, antes de reparar a maquina ou abrir as tampas do acionamento, consulte 5.7
Preparacdo da maquina para servigos, pdgina 385.

As imagens exibidas no procedimento a seguir sdo aplicaveis ao lado esquerdo do deque de esteira. Use as vistas
opostas para o deque de esteira do lado direito.

Figura 5.207: Ajustes de alinhamento da esteira
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A - Rolos de acionamento B - rolo livre

X - Ajuste do rolo de acionamento Y - Ajuste do rolo livre Z - Orientagao da esteira

1. Consulte a tabela seguinte para determinar qual rolo necessita de ajuste e quais ajustes sdo necessarios.

Tabela 5.2 Tragao da esteira da plataforma

Tragao No local Ajuste Método

Para tras Rolo de acionamento Aumentar X Aperte a porca (E)
Para a frente Rolo de acionamento Diminuir X Afrouxe a porca (E)

Para tras Rolos intermediario Aumentar Y Aperte a porca (H)
Para a frente Rolos intermediario Diminuir Y Afrouxe a porca (H)
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2. Ajuste orolo de acionamento (A) para alterar X da
seguinte forma:

a. Afrouxe as porcas (C) e a contraporca (D).

b. Gire a porca de ajuste (E).
NOTA:

Algumas pegas foram removidas da ilustragdo para
melhor clareza.

Figura 5.208: Rolo de acionamento do deque

esquerdo (Lado esquerdo exibido - oposto ao
direito)

3. Ajuste orolo de livre (B) para alterar Y da
seguinte forma:
a. Afrouxe a porca (F) e a contraporca (G).
b. Gire a porca de ajuste (H).
NOTA:

Se a esteira ndo se deslocar na extremidade do rolo
livre, apos ajustar o rolo livre, o rolo de acionamento
provavelmente ndo esta perpendicular ao deque. Ajuste
o rolo do acionamento, e entao ajuste o rolo movido.

i - ]
Figura 5.209: Rolo movido do deque esquerdo
(Lado esquerdo exibido - oposto ao direito)
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5.12.5 Ajuste da altura do deque.
A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

As novas esteiras instaladas de fabrica passam por testes de calor e pressao na fabrica. O intervalo entre a esteira
e a barra de corte é configurado para 0-3mm (0-1/8pol.). O objetivo é evitar a entrada de material para as esteiras
laterais e seu emperramento. Pode ser necessario diminuir a folga do deque para 0-1 mm (1/16 pol.).

1. Desligue a ceifadora e retire a chave da igni¢éo.

2. \Verifique se a distancia (A) entre a esteira (B) e a
barra de corte (C) é de 0—3 mm (0-1/8 pol.).

3. Facga a medigéo nos suportes do deque (A) com a
plataforma na posi¢ao de trabalho. Existem entre dois e
oito suportes por deque, dependendo das dimensdes
da plataforma.

4. Afrouxe o tensor da esteira. Consulte 5.712.3 Ajuste da
tensdo da esteira, pagina 500.

Figura 5.211: Suportes do deque da esteira
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Levante a borda frontal da esteira (A) apos a
barra de corte (B) para expor o suporte do deque.

Meca e observe a espessura da correia da esteira.

Solte as duas porcas de travamento (A) no suporte do
deque (B) apenas meio giro.

NOTA:

O numero de suportes do deque (B) é determinado de
acordo com o tamanho da plataforma: quatro para
plataformas de molinete simples e oito para
plataformas de molinete duplo.

Toque no deque (C) para abaixar o deque em relagao
aos suportes. Toque no suporte (B) utilizando uma
puncéo para elevar o deck em relagdo aos suportes.

Para criar uma vedacéo, ajuste o deque (A) de forma
que a folga (B) entre a barra de corte (C) e o deque
seja 1 mm (1/16 pol.) mais a espessura da esteira
conforma medida no Passo 6, pagina 505.

Aperte as ferragens de sustentacao do deque (D).

Verifique novamente a folga (B). Consulte o passo 9,
pagina 505.

Tensione a esteira. Consulte 5.72.3 Ajuste da tensdo
da esteira, pagina 500.
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Figura 5.212: Ajuste do deque

Figura 5.214: Suporte do deque
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13. Ajuste o defletor (A) da chapa traseira (se necessario)
soltando a porca (D) e movendo o defletor até que haja
uma folga de 1-7 mm (1/32-5/16 pol.) (C) entre a
esteira (B) e o defletor.

1006432

Figura 5.215: Defletor da chapa traseira

5.12.6 Manutencao do rolo da esteira da plataforma

Os rolos da esteira possuem rolamentos nao lubrificaveis, no entanto, a vedagao externa deve ser verificada a
cada 200 horas (mais frequentemente em condi¢des arenosas) para obter o maximo de vida do rolamento.

Inspecéo do rolamento de rolo da esteira

Utilizando um termémetro infravermelho, verifique se ha rolamentos com problemas, da seguinte forma:

1. Engate a plataforma e coloque as esteiras em
funcionamento por aproximadamente trés minutos. ot -""‘—@

2. \Verifique a temperatura dos rolamento do rolo da [
esteira em cada um dos bragos do rolete (A), (B) e (C) {
e em cada deque. Certifique-se de que a temperatura I:
nao exceda 44°C (80°F) acima da temperatura - — 1]
ambiente. ~ ll |1
Substitua os rolamentos do rolo que excederem a a
temperatura maxima recomendada. Consulte a

»  Substituigdo do rolamento do rolo de acionamento @— b
da esteira da plataforma, pagina 508, e

1009699

*  Substituigdo do rolamento do rolo de acionamento -
da esteira da plataforma, pagina 511. Figura 5.216: Bragos do rolete

Rolo movido da esteira do deque

Remoc¢ao do rolo movido do deque da esteira lateral

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de seguranga antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

NOTA:

Se o conector da esteira ndo estiver visivel, engate a plataforma até que o conector esteja acessivel
(preferencialmente, perto da extremidade externa do deque).
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1. Acione o motor, eleve a plataforma e o molinete.

2. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignigéo.

3. Engate os apoios de seguranca da plataforma e do
molinete.

4. Solte a esteira girando o parafuso de ajuste (A) no
sentido anti-horario.

1020642

Figura 5.217: Tensionador

5. Remova parafusos (A), conectores de tubo (B) e porcas
da junta da esteira para desacopla-la.

6. Puxe a esteira fora do rolo movido.

7. Remova os parafusos (A) e arruelas das duas
extremidades do rolo movido.

NOTA:

Remova primeiro o parafuso na parte de tras do deque.
Isso fornecera mais espago para acessar o parafuso
embaixo da barra de corte.

8. Abra os bragos do rolo (B) e (C) e remova o rolo
movido.

Figura 5.219: Rolo livre
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Substituicdo do rolamento do rolo de acionamento da esteira da plataforma

1.

Remova o conjunto do rolo livre da esteira. Consulte Remocéo do rolo movido do deque da esteira lateral,

pagina 506.

Remova o conjunto do rolamento (A) e a vedagéo (B)
do tubo do rolo (C) como segue:

a. Fixe o martelo deslizante (D) ao eixo roscado (E)
do conjunto do rolamento.

b. Retire o conjunto do rolamento (A) e a vedagéo (B)
com leves batidas.

Limpe o interior do tubo do rolo (C), verifique se o tubo
apresenta sinais de desgaste ou dano e o substitua se
necessario.

Instale o novo conjunto de rolamento (A) pressionando
o anel do rolamento no tubo até que esteja em

14—-15 mm (9/16-19/32 pol.) (B) a partir da borda
externa do tubo.

Aplique graxa na parte frontal do conjunto de
rolamentos (A). Consulte a contracapa traseira deste
manual para especificagdes de graxas.

Instale a nova vedacao (C) na abertura do rolo e
coloque uma arruela plana (1,0 pol. D.I. x 2,0 pol. D.E.)
na vedagao.

Toque na vedagéao (C) na abertura do rolo com um
soquete de tamanho adequado. Toque na arruela e no
conjunto do rolamento (A) até que a vedacéo fique a
3—4 mm (1/8-3/16 pol.) (D) da borda externa do tubo.

214802 508
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Figura 5.220: Rolamento de rolo da polia
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Figura 5.221: Rolamento de rolo da polia
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Instalagdo do rolo movido da esteira da plataforma

1. Posicione a ponta do eixo no rolo livre do brago
dianteiro (B) no deque.

2. Empurre o rolo para desviar levemente o braco
dianteiro de modo que a ponta do eixo, na parte
traseira do rolo, possa deslizar dentro do brago (C)
traseiro.

3. Instale parafusos (A) com arruelas e aplique torque de
93 Nm (70 libras pés).

4. Enrole a esteira sobre o rolo livre, feche a esteira e
configure a tens&o. Consulte 5.72.2 Instalacéo da
esteira lateral, pagina 498.

~ 1 \ i
5. Coloque a maquina para funcionar e verifique se a

esteira se desloca corretamente. Ajuste o Figura 5.222: Rolo livre
deslocamento da esteira se necessario. Consulte

5.12.4 Ajuste da trilha da esteira da plataforma, pagina

502.

Rolo de acionamento da esteira do deque

Remocao do rolo de acionamento da esteira lateral

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de segurang¢a antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

NOTA:

Se o conector da esteira n&o estiver visivel, engate a plataforma até que o conector esteja acessivel
(preferencialmente, perto da extremidade externa do deque).

1. Acione o motor, eleve a plataforma e o molinete.

2. Desligue a colheitadeira e retire a chave da ignicao.

3. Solte a esteira girando o parafuso de ajuste (A) no
sentido anti-horario.

Figura 5.223: Tensionador
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4. Remova os parafusos (A), os conectores do tubo (B) e
as porcas da junta da esteira para desacoplar a esteira.

5. Puxe a esteira fora do rolo de acionamento;

6. Alinhe os parafusos de ajuste aos orificios (A) na
protecdo. Remova os dois parafusos de ajuste que
prendem o motor ao rolo de acionamento.

NOTA:
Os parafusos de ajuste estao separados a 1/4 de volta.

7. Remova os quatro parafusos (A) que prendem o motor
ao bracgo do rolo de acionamento.

NOTA:

Pode ser necessario remover a protecao de plastico (C)
para obter acesso ao parafuso superior.

8. Remova o parafuso (A) que prende a extremidade
oposta do rolo de acionamento (B) ao brago de suporte.

9. Remova o rolo de acionamento (B).

214802 510

Figura 5.225: Rolo de acionamento

Figura 5.226: Rolo de acionamento
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Substituicdo do rolamento do rolo de acionamento da esteira da plataforma

1.

Remova o conjunto do rolo da esteira. Consulte
Remocgéo do rolo de acionamento da esteira lateral,
pagina 509.

Remova o conjunto do rolamento (A) e a vedagéo (B)
do tubo do rolo (C) como segue:

a. Fixe o martelo deslizante (D) ao eixo roscado (E)
do conjunto do rolamento.

b. Retire o conjunto do rolamento (A) e a vedagéo (B)
com leves batidas.

Limpe o interior do tubo do rolo (C), verifique se o tubo
apresenta sinais de desgaste ou dano e o substitua se
necessario.

Instale o novo conjunto de rolamento (A) pressionando
o anel do rolamento no tubo até que esteja em

14—-15 mm (9/16—-19/32 pol.) (B) a partir da borda
externa do tubo.

Aplique graxa na parte frontal do conjunto de
rolamentos (A). Consulte a contracapa traseira deste
manual para especificagdes de graxas.

Instale a nova vedacao (C) na abertura do rolo e
coloque uma arruela plana (1,0 pol. D.I. x 2,0 pol. D.E.)
na vedacgao.

Toque na vedagéao (C) na abertura do rolo com um
soquete de tamanho adequado. Toque na arruela e no
conjunto do rolamento (A) até que a vedagéo fique a
3—4 mm (1/8-3/16 pol.) (D) da borda externa do tubo.

214802 511
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Figura 5.227: Rolamento de rolo da polia
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Figura 5.228: Rolamento de rolo da polia
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Instalagao do rolo de acionamento da esteira lateral

1. Posicione o rolo de acionamento (B) entre os
bragos do suporte do rolo.

2. Instale o parafuso (A) que prende o rolo de
acionamento ao brago mais proximo da barra de corte.
Aplique torque de 95 Nm (70 libras-pés).

3. Engraxe o eixo do motor e insira na extremidade do
rolo (B) de acionamento.

4. Prenda o motor ao suporte do rolo com quatro
parafusos (B). Aplique torque de 27 Nm (20 libras-pés).
NOTA:

Aperte quaisquer parafusos soltos e reinstale a
protecdo (C) de plastico caso a tenha removido.

5. Certifique-se de que o motor esta todo encaixado no
rolo e aperte os dois parafusos de ajuste (ndo exibidos)
através do orificio (A) de acesso.

6. Enrole a esteira sobre o rolo de acionamento e prenda
as extremidades da esteira usando os conectores (B)
do tubo os parafusos (A) e as porcas.

NOTA:

As cabecas dos parafusos devem estar voltadas para a
abertura central.

214802 512

Figura 5.229: Rolo de acionamento

Figura 5.231: Conector da esteira

Revisao A



MANUTENGAO E SERVICO

7. Tensione a esteira. Localize o parafuso de ajuste (A) e
siga as indicagdes no decalque (B) ou consulte 5.72.3
Ajuste da tensdo da esteira, pagina 500 para saber o
tensionamento adequado da esteira.

8. Desengate os apoios de seguranga da plataforma e do
molinete.

9. Acione o0 motor e abaixe a plataforma e o molinete.

10. Coloque a maquina para funcionar e verifique se a
esteira se desloca corretamente. Consulte 5.72.4
Ajuste da trilha da esteira da plataforma, pagina 502 se
forem necessarios ajustes adicionais.

1020639

Figura 5.232: Tensionador da esteira (lado
esquerdo exibido, direito oposto)

5.12.7 Defletores da esteira

Remocéo de defletores estreitos de esteira

Os defletores de esteira estreitos podem substituir os defletores largos se ocorrerem deformagdes nas
extremidades da plataforma quando os deques estéo configurados para entrega central.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de seguranga antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1. Eleve o molinete a sua altura total e abaixe a plataforma ao solo.

2. Desloque os deques para permitir espago de trabalho em uma das extremidades da plataforma se o
deslocamento hidraulico do deque estiver instalado; caso contrario mova as plataformas manualmente depois
de desligar a colheitadeira.

Desligue o motor, remova a chave e engate os apoios de seguranga do molinete.

4. Abra a protegdo lateral. Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

5. Remova os dois parafusos de cabeca Torx® (A) e as
porcas de seguranga.

6. Remova os trés parafusos franceses (B) e as porcas de
seguranca e retire o defletor traseiro (C).
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Remova os quatro parafusos (A) e retire o defletor (B).

Repita para a extremidade oposta da plataforma.

Instalacao de defletores estreitos de esteira

- e

Figura 5.234: Defletor dianteiro

Os defletores de esteira estreitos podem substituir os defletores largos se ocorrerem deformagées nas
extremidades da plataforma quando os deques estéo configurados para entrega central.

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte devido ao acionamento inesperado ou a queda de uma maquina
suspensa, sempre desligue o motor e retire a chave antes de deixar o assento do operador e sempre
engate os apoios de segurang¢a antes de ficar sob a maquina por qualquer motivo.

1.
2.

Eleve o molinete a sua altura total e abaixe a plataforma ao solo.

Desloque os deques para permitir espago de trabalho em uma das extremidades da plataforma se o
deslocamento hidraulico do deque estiver instalado; caso contrario mova as plataformas manualmente depois

de desligar a colheitadeira.

Desligue o motor, remova a chave e engate os apoios de seguranga do molinete.

Abra a protecéo lateral. Consulte Abertura das tampas
laterais, pagina 39.

Posicione o defletor para a frente (B) sobre a guarda e
instale temporariamente parafusos autorroscantes
avanco-recuo em 3/8 pol. x 5/8 pol. (A).

Verifique o ajuste da extremidade dianteira do

defletor (B) na barra de corte e verifique se ndo ha
espaco entre o defletor e a barra de corte. Retire e
dobre o defletor conforme necessario para obter melhor
ajuste.

Instale dois parafusos autoatarraxantes de 3/8 x 5/8
pol. e aperte todos os quatro parafusos.
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Figura 5.235: Defletor dianteiro
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8. Posicione o defletor traseiro (C) como exibido e instale
trés parafusos franceses de 3/8 x 3/4 pol. (B) e porcas
de seguranga.

9. Instale dois parafusos Torx® (A) e porcas de seguranga
com as cabecas voltadas para baixo.

10. Aperte todos os fixadores.
11. Repita para a extremidade oposta da plataforma.

NOTA:

O defletor da esteira pode ser danificado pelos dedos
do molinete caso a altura deste esteja mal configurada.
Consulte 3.7.9 Altura do molinete, pagina 120.

Figura 5.236: Defletor traseiro
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5.13 Molinete

A\ CUIDADO

Para evitar ferimentos, antes de reparar a maquina ou abrir as tampas do acionamento, consulte 5.7

MANUTENGAO E SERVICO

Preparacdo da maquina para servigos, pagina 385.

5.13.1 Folga do molinete para a barra de corte

A folga minima entre os dedos do molinete e a barra de corte garante que os dedos do molinete n&o entrem em
contato com a barra de corte durante a operagédo. A folga é configurada de fabrica, mas podem ser necessarios

ajustes antes da plataforma ser colocada em funcionamento.

As distancias do dedo para a protecao/barra de corte com os molinetes totalmente abaixados é exibida na Tabela

5.3, pagina 516.

Tabela 5.3 Folga entre dedo e protecido/barra de corte

(X) 3 mm (+/- 1/8 pol.) nas
extremidades do molinete

1005640

Largura da
plataforma Molinete Molinete duplo
simples

6,1 m (20 pés) é&r;gf_) -
7,6 m (25 pés) o -
9,1 m (30 pés) (1?35/4?;)&.) (3?21?;?-)
10,7 m (35 pés) (Z?QS/E;T];?)I.) (3?21?;?_)
12,2 m (40 pés) — (3?21?8?_)
13,7 m (45 pés) — (3?21?3_)
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516

Figura 5.237: Folga do dedo
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Medigdo de espago do molinete

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Estacione a plataforma em terreno nivelado.

2. Mova a posicao de avango-recuo para a posigao
central (5) no decalque (A) de posigao de avango-
-recuo.

3. Abaixe totalmente o molinete.

4. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Figura 5.238: Posi¢ao avango-recuo
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Meca a distancia (X) entre os pontos (B) e (C) nas
extremidades de cada molinete (A). (Consulte a figura
5.240, pagina 518 e a figura 5.241, pagina 518 para os
locais de medicéo.)

NOTA:

O molinete é configurado de fabrica para proporcionar
uma distancia maior no centro do molinete do que nas
extremidades (flexdo para baixo) para compensar a
flexdo do molinete.

NOTA:

Ao medir a distdncia do molinete no centro de um
molinete duplo da plataforma, mega o molinete
mais baixo.

Verifique todos os possiveis contatos entre os

pontos (B) e (C). Dependendo da posi¢do do avango-
-recuo do molinete, uma distancia minima pode ocorrer
nos dentes do dedo, nos apalpadores ou na

barra de corte.

Ajuste o molinete se necessario. Consulte Ajuste de
folga do molinete, pagina 519.

214802 518
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Figura 5.239: Espago

1001595

Figura 5.240: Pontos de medigao do molinete
simples (dois lugares)

1001596

Figura 5.241: Pontos de medi¢gao do molinete
duplo (quatro lugares)
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Ajuste de folga do molinete

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado ou queda da maquina suspensa,
sempre desligue o motor, remova a chave, e engate os apoios de seguranga antes de entrar embaixo da
plataforma por qualquer motivo.

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

2. Ajuste os cilindros de elevagao dos bragos externos do
molinete para configurar a folga nas extremidades da
borda externa do molinete conforme segue:

a. Afrouxe o parafuso (A).

Gire a haste do cilindro (B) para fora do engate
para erguer o molinete e aumentar a folga para a
barra de corte, ou gire a haste do cilindro para
dentro do engate para baixar o molinete e reduzir
a folga.

c. Aperte o parafuso (A).

d. Repita do lado oposto.

3. Molinete duplo: Ajuste o centro de parada do cilindro
de elevagéo (A) para alterar a folga na extremidade
interna dos molinetes como segue:

NOTA:

Instrucbes a serem aplicadas somente em plataformas
de molinete duplo e sao executadas a partir do lado de
baixo do brago.

a. Afrouxe a porca (B).

b. Gire a porca (C) no sentido anti-horario para elevar
o molinete e aumentar a folga para a barra de
corte, ou no sentido horario para baixar o molinete
e reduzir a folga.

Figura 5.243: Lado inferior do brago central

c. Aperte a porca (B).
4. \Verifique as medigbes e, se necessario, repita os procedimentos para ajuste.

5. Mova o molinete para tras a fim de garantir que as extremidades dos dedos ndo entrem em contato com as
protegoes.

6. Se o contato ocorrer, ajuste o0 molinete para cima e mantenha a folga em todas as posi¢cdes do avango-recuo
do molinete. Se nao for possivel evitar o contato apds o ajuste do molinete, apare as extremidades de metal
dos dedos para obter uma folga adequada.

7. \Verifique, periodicamente, se ha evidéncias de contato e ajuste a distadncia conforme necessario.
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5.13.2 Flexao do molinete para baixo

O molinete é configurado de fabrica flexionado para baixo (para proporcionar uma distancia maior no centro do
molinete do que nas extremidades) para compensar a flexdo do molinete.

Ajuste da flexdo do molinete para baixo

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

Ajuste a flexdo para baixo reposicionando as ferragens, conectando os bragos do tubo do molinete aos discos do
molinete.

NOTA:

Meca o perfil da flexdo para baixo antes de desmontar o molinete para manutencgéo, de modo que o perfil possa
ser mantido durante a remontagem.

1. Posicione o molinete sobre a barra de corte (entre 4 € 5
no decalque da posicao de avango-recuo [A]) para
proporcionar a distancia adequada nas posi¢oes de
avango-recuo do molinete.

2. Registre a medigdo em cada ponto do disco do
molinete para cada tubo do molinete.

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

. ®
S\ &% @\ //
cal AW O B

Figura 5.244: Decalque da posigao
avango-recuo

4. Comece com o disco do molinete mais proximo ao
centro da plataforma e proceda em diregéo as
extremidades externas, ajustando o perfil da plataforma
COmo segue:

a. Remova os parafusos (A).

Afrouxe os parafusos (B) e ajuste o brago (C) até
obter a medida desejada entre o tubo do molinete
e a barra de corte.

NOTA:

Permita que os tubos do molinete se curvem
naturalmente e posicione a ferragem de acordo.

c. Reinstale os parafusos (A) em alinhamento aos
orificios e aperte.
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5.13.3 Centralizagcao do molinete
Para verificar e centralizar o molinete, siga estes passos:

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

4\ CUIDADO

Nunca ligue nem movimente a maquina até que tenha certeza de que todos os observadores deixaram
a area.

Suporte central do bragco do molinete
A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

Para centralizar os molinetes, siga estes passos:

1.

Eleve a plataforma o suficiente para colocar blocos de 150 mm (6 pol.) sob as sapatas deslizantes externas.
Abaixe a plataforma lentamente a fim de forga-la em uma total flexao para cima.

Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Solte o parafuso (A) em cada bragadeira (B).

Movimente a extremidade frontal do brago central de
suporte (C) lateralmente, conforme necessario, para
centralizar os dois molinetes.

Aperte os parafusos (A) e ajuste o torque para 359 Nm
(265 libras-pés).

Figura 5.246: Suporte central do brago do
molinete
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Centralizagao do molinete simples

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

1. Solte o parafuso (A) no brago (B) nas duas N
extremidades do molinete. T~

2. Mova a extremidade dianteira do braco de suporte e
central (C), lateralmente, conforme necessario, a fim de
centralizar o molinete.

3. Aperte os parafusos (A) e ajuste o torque para 359 Nm
(265 libras-pés).

<0 /// )

Figura 5.247: Suporte do brago do molinete
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5.13.4 Dedos do molinete
IMPORTANTE:
Mantenha os dedos do molinete em boas condigdes e os endireite ou substitua-os conforme necessario.

Remocéo dos dedos de ago

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranca do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que a barra esteja fixada em todos os momentos, a fim de evitar danos ao tubo ou a outros
componentes.

1. Abaixe a plataforma, eleve o molinete e engate os seus apoios de seguranga.
2. Desligue a colheitadeira e retire a chave da igni¢ao.

3. Remova as buchas do tubo aplicavel aos discos do molinete central e esquerdo. Consulte Remogéo das
buchas dos molinetes de cinco, seis ou nove barras, pagina 526.
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4. Acople os bragos do molinete (B) (temporariamente) ao
disco do molinete utilizando os pontos do acessorio
original (A).

5. Corte o0 dedo danificado para que possa ser removido
do tubo.

6. Remova os parafusos dos dedos existentes e deslize-
-0s para substituir o dedo que foi cortado na Etapa 4,
pagina 523 (retire os bragos do molinete [B] dos tubos
conforme necessario).

Figura 5.248: Brago do

olinete

3

Instalag&o dos dedos de ago

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que a barra esteja fixada em todos os momentos, a fim de evitar danos ao tubo ou a outros
componentes.

1. Remova o dedo aplicavel. Consulte Remogéo dos
dedos de acgo, pagina 522.

2. Deslize os novos dedos e o brago do molinete (A) em
diregao a extremidade do tubo.

3. Instale as buchas do tubo. Consulte Instalagdo das
buchas dos molinetes de cinco, seis ou nove barras,
pagina 531.

4. Acople os dedos a barra do tubo com parafusos e
porcas (B).

Figura 5.249: Tubo

214802 523 Revisdo A



MANUTENGAO E SERVICO

Remocgéo dos dedos de plastico

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

A\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranga do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

1. Desligue o motor e remova a chave da igni¢éo.

2. Remova o parafuso (A) usando uma chave de fenda
Torx® Mais 27 chaves de soquete IP.

1001249

Figura 5.250: Remoc¢ao do dedo de plastico

3. Empurre o clipe na parte superior do dedo para tras,
em direcédo ao tubo do molinete, e retire o dedo
do tubo.

Figura 5.251: Remog¢éao do dedo de plastico
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Instalag&o dos dedos de plastico

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguranga do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

1. Posicione o dedo na traseira do tubo e engate a
lingueta na parte inferior do dedo no orificio inferior do
tubo do dedo.

2. Eleve o flange superior suavemente e gire o dedo até
que a lingueta, na parte superior do dedo, se encaixe
no orificio superior no tubo do dedo.

IMPORTANTE:

NAO aplique forca ao dedo antes de apertar o parafuso
de montagem. Aplicar forga sem apertar o parafuso de
montagem ira quebrar o dedo ou cortar os pinos de
localizagao.

3. Instale o parafuso (A) usando uma chave de soquete
Torx® Plus 27 IP e aplique torque de 8,5-9,0 Nm
(75-80 libras pés).

Figura 5.253: Instalagao do dedo de plastico
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5.13.5 Buchas do tubo
Remocgé&o das buchas dos molinetes de cinco, seis ou nove barras

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais ou morte por acionamento inesperado da maquina, sempre desligue o
motor e remova a chave antes de realizar ajustes na maquina.

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que o tubo esteja fixado em todos os momentos, a fim de evitar danos ao tubo ou a outros
componentes.

1. Abaixe a plataforma, eleve o molinete e engate os seus apoios de segurancga.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

NOTA:
Se substituir apenas as buchas da extremidade do excéntrico, consulte o passo 8, pagina 527.

Disco central e buchas da extremidade traseira

3. Remova as tampas laterais do molinete e o suporte das
mesmas (C) da extremidade posterior do molinete no
local aplicavel do tubo do molinete.

NOTA:
Nao ha nenhuma tampa lateral no disco central.

4. Remova os parafusos (A) que prendem o braco (B)
ao disco.
IMPORTANTE:

Observe os locais com orificios no braco e no disco e
certifique-se de que os parafusos sejam reinstalados
nos locais originais.

Figura 5.254: Extremidade traseira

214802 526 Revisdo A



5.

6.

MANUTENGAO E SERVIGO

Solte as bragadeiras da bucha (A) usando uma chave
de fenda pequena para separar as serragdes. Puxe a
bragadeira do tubo.

Gire o brago (A) até libertar o disco e deslize a barra
para dentro da bucha (B).

Remova as metades da bucha (B). Se necessario,
remova o préximo dedo, de modo que o brago possa
deslizar para fora da bucha. Consulte os seguintes
procedimentos conforme necessario:

*+ Remocgéo dos dedos de plastico, pagina 524

*  Remocéo dos dedos de ago, pagina 522

Buchas da extremidade do excéntrico

8.

Remova as protegdes laterais e o suporte da protecado
lateral (A) no local apropriado do tubo.

NOTA:

Remover as buchas da extremidade do excéntrico
exige que o tubo seja movido através do disco para
expor a bucha.

214802 527
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Figura 5.257: Extremidade do excéntrico
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9. Remova as protegdes laterais do molinete e o
suporte (C) das protegdes laterais da extremidade
traseira do molinete no local adequado do tubo.
NOTA:

Nao ha nenhuma protegao lateral no disco central.

10. Remova os parafusos (A) que prendem os bracos (B) a
traseira e aos discos centrais.

11. Libera as bragadeiras da bucha ou desconecte os
canais de suporte do suporte do tubo (se instalado),
dependendo de qual tubo esta sendo movido. Trés
tubos (A) exigem desconexao do canal e dois tubos
exigem apenas a remocao da bracadeira da bucha.

12. Remova o parafuso (A) da conexao do ressalto de
modo que o tubo (B) fique livre para girar.

Figura 5.260: Extremidade do excéntrico
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13. Solte as bragadeiras da bucha (A) no disco do
excéntrico com uma chave de fenda pequena para
separar as serragoes. Mova as bracadeiras para longe
das buchas.

14. Deslize o tubo (A) para fora para expor a bucha (B).

15. Remova as metades da bucha (B). Se necessario,
remova o préximo dedo, de modo que o brago possa
deslizar para fora da bucha. Consulte os seguintes
procedimentos, se necessario:

* Remocgéo dos dedos de plastico, pagina 524

*  Remocéo dos dedos de ago, pagina 522

Figura 5.262: Extremidade do excéntrico

Buchas do suporte do tubo (se instalado)

16. Localize o suporte (A) que requer uma nova bucha.

17. Remova os quatro parafusos (B) que prendem os
canais (C) ao suporte (A).

18. Remova o parafuso (E) e remova o dedo (D) se ele
estiver muito proximo do suporte, a fim de permitir
acesso a bucha. Consulte Remog¢éo dos dedos de
plastico, pagina 524.

Figura 5.263: Suportes do Tubo
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19. Solte as bragadeiras da bucha (A) usando uma chave
de fenda pequena para separar as serragoes.

20. Remova as bragadeiras (A) das buchas.

21. Em cada molinete, ha trés suportes voltados para a
direita. Deslize o suporte (A) para fora das metades da
bucha (B).

.

Figura 5.266: Suporte
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22. Em cada molinete, ha dois suportes voltados para a
esquerda. Gire o suporte até que os flanges liberem os
canais antes de retira-los da bucha (B). Afaste
levemente o tubo do molinete, se necessario.

23. Remova as metades das buchas (B) dos tubos.

Figura 5.267: Suporte Oposto

Instalagdo das buchas dos molinetes de cinco, seis ou nove barras

4\ ADVERTENCIA

Para evitar ferimentos corporais por causa de quedas ou por causa do molinete suspenso, sempre engate
os apoios de seguran¢a do molinete antes de entrar embaixo do molinete por qualquer motivo.

IMPORTANTE:

Certifique-se de que a barra esteja fixada em todos os momentos para evitar danos ao tubo ou a outros
componentes.

NOTA:

Um par de alicates ajustaveis (A) é recomendado na
instalagéo as bragadeiras da bucha (C). Prenda os
alicates (A) em uma morsa e crave um entalhe (B) na
extremidade de cada brago que se encaixa a bracadeira
como mostrado.

M. _

Figura 5.268: Alicate Modificado
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Buchas da extremidade do excéntrico

1.

Posicione as metades da bucha (B) no tubo (A) com
extremidade sem flange adjacente ao braco do
molinete e posicione a lingueta em cada metade da
bucha no orificio do tubo.

Deslize o tubo (A) na diregéo da extremidade traseira
do molinete para inserir as buchas (B) no brago do
molinete. Se os suportes dos tubos estiverem
instalados, certifique-se de que as buchas nesses
locais deslizem para o suporte.

Reinstale os dedos removidos anteriormente. Consulte
os procedimentos a seguir se necessario:

*+ Remocgéo dos dedos de plastico, pagina 524
* Remogao dos dedos de acgo, pagina 522

Instale a bragadeira da bucha (A) sobre o tubo
adjacente a extremidade sem flange da bucha (B).

Posicione a bragadeira (A) na bucha (B) de modo que
as bordas da bragadeira e a bucha estejam rentes
quando a bragadeira se encaixar ao sulco na bucha e
as linguetas da trava forem engatadas.

Aperte a bragadeira (A) com o alicate ajustavel (B) de
modo que a pressdo do dedo NAO mova a bragadeira.

IMPORTANTE:
Apertar demais a bragadeira pode resultar em quebra.

214802 532

Figura 5.269: Extremidade do excéntrico
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Figura 5.271: Instalagao da Bragadeira
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7. Alinhe a barra dentada (B) ao brago do excéntrico e

10.

1.

instale o parafuso (A). Aplique torque de 165 Nm
(120 libras-pés).

Instale os parafusos (A) que prendem o brago (B) ao
disco central.

Instale o brago do molinete (B) e o suporte da protecao
lateral (C) a extremidade traseira do molinete no local
aplicavel do tubo e prenda com os parafusos (A).

NOTA:
Nao ha nenhuma protecao lateral nos discos centrais.

Instale o suporte da protegao lateral (A) no local
apropriado do tubo da extremidade do excéntrico.

Reinstale as protegdes laterais do molinete. Consulte
Substituicdo das protegbes laterais do molinete, pagina
538.

214802 533
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Figura 5.274: Extremidade do excéntrico
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Disco central e buchas da extremidade traseira

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Posicione as metades da bucha (B) no tubo (A) com
extremidade sem flange adjacente ao braco do
molinete e posicione a lingueta em cada metade da
bucha no orificio do tubo.

Deslize o brago do molinete (A) sobre a bucha (B) e
posicione-o contra o disco no local original.

Reinstale os dedos removidos anteriormente. Consulte
0s procedimentos a seguir se necessario:

* Remocgéo dos dedos de plastico, pagina 524

* Remogéo dos dedos de aco, pagina 522

Instale a bragadeira da bucha (A) sobre o tubo
adjacente a extremidade sem flange da bucha (B).

Posicione a bragadeira (A) na bucha (B) de modo que
as bordas da bragadeira e a bucha estejam rentes
quando a bragadeira se encaixar ao sulco na bucha e
as linguetas da trava forem engatadas.

Aperte a bragadeira (A) com o alicate ajustavel (B) de
modo que a pressdo do dedo NAO mova a bragadeira.

IMPORTANTE:
Apertar demais a bragadeira pode resultar em quebra.
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Figura 5.275: Extremidade do excéntrico
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Figura 5.277: Instalagao da Bragadeira
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18. Instale os parafusos (A) que prendem o brago (B) ao
disco central.

19. Instale o brago do molinete (B) e o suporte da protecao
lateral (C) a extremidade traseira do molinete no local
aplicavel do tubo e prenda com os parafusos (A).
NOTA:

Nao ha nenhuma protegao lateral nos discos centrais.

Buchas do suporte do tubo (se instalado)

20. Posicione as metades da bucha (B) no tubo (A) com
extremidade sem flange adjacente ao braco do
molinete e posicione a lingueta em cada metade da
bucha no orificio do tubo.

21. Em cada molinete, ha trés suportes voltados para a
direita. Deslize o suporte (A) sobre a bucha (B).

Figura 5.280: Suporte
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22. Em cada molinete, ha dois suportes voltados para a
esquerda. Gire o suporte (A) até que os flanges liberem
os canais (C) antes de colocar o suporte sobre as
buchas (B).

NOTA:

Caso necessario, afaste levemente o tubo (D) do
molinete para dar ao flange do suporte espaco o
suficiente para liberar o canal.

23. Instale a bragadeira da bucha (A) sobre o tubo
adjacente a extremidade sem flange da bucha (B).

24. Posicione a bragadeira (A) na bucha (B) de modo que
as bordas da bragadeira e a bucha estejam rentes
quando a bragadeira se encaixar ao sulco na bucha e
as linguetas da trava forem engatadas.

0\"
[h

-
3

25. Aperte a bragadeira (A) com o alicate ajustavel (B) de
modo que a pressao do dedo NAO mova a bragadeira.

IMPORTANTE:
Apertar demais a bragadeira pode resultar em quebra.

Figura 5.283: Instalagao da Bracadeira
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26.

27.

28.

20.
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Prenda novamente os canais (C) nos trés suportes
voltados para a direita (A) em cada molinete com
parafusos (B) e porcas. Ajuste o torque dos parafusos
para 43 Nm (32 Ibf-pés).

Reinstale qualquer dedo (D) que tenha sido removido
usando parafusos (E). Consulte Instalagao dos dedos
de plastico, pagina 525.

Prenda novamente os canais (C) nos dois suportes
voltados para a esquerda (A) em cada molinete com
parafusos (B) e porcas. Ajuste o torque dos parafusos
para 43 Nm (32 Ibf-pés).

Reinstale qualquer dedo (D) que tenha sido removido
usando parafusos (E). Consulte Instalagdo dos dedos
de plastico, pagina 525.
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Figura 5.284: Suporte

Figura 5.285: Suporte Oposto
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5.13.6 Protecoes laterais do molinete

As protecdes laterais e os suportes do molinete ndo requerem manutencao regular, mas devem ser verificados
periodicamente para identificagdo de danos e fixadores soltos ou danificados. Os parafusos e suportes levemente
amassados ou deformados sao reparaveis, mas é necessario substituir componentes seriamente danificados.

As protecoes laterais do molinete podem ser fixadas as duas extremidades do molinete.

Substituicdo das protegoes laterais do molinete

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1.

Abaixe a plataforma e o molinete.
Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

Gire o molinete manualmente até que a protecgéo lateral
do molinete (A) que necessita de substituicao esteja
acessivel.

Remova os trés parafusos (B).

Levante a extremidade da protecéo lateral (A) para fora
do suporte (B).

Figura 5.287: Protegodes laterais do molinete
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6. Remova a protegao lateral do molinete dos suportes.

7. Remova a protecéo lateral do molinete (A) do
suporte (B).

8. Instale a nova protecgéao lateral do molinete (C) no
suporte (B).

9. Recoloque a protegao lateral do molinete (A) no
suporte (B) certificando-se de que esteja instalado em
cima da protecdo lateral do molinete (C).

10. Reinstale os parafusos (D).

11. Aperte todos os parafusos.

Figura 5.289: Protegdes laterais do molinete
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Substituigdo dos suportes da protegéo lateral do molinete

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da ignigdo antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

1. Abaixe a plataforma e o molinete.
2. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

3. Gire o molinete manualmente até que a protegao lateral
do molinete que requer substituicdo esteja acessivel.

4. Remova o parafuso (B) do suporte (A).

5. Remova os parafusos (C) do suporte (A) e os dois
suportes adjacentes.

6. Afaste as protegdes laterais (A) do tubo e gire o
suporte (B) em dire¢do ao molinete para remové-lo.

7. Insira as abas do novo suporte (B) nas fendas das
protecdes laterais (A) do molinete. Certifique-se de que
as abas se encaixaram nas duas prote¢des laterais do
molinete.

8. Prenda o suporte (B) ao disco com o parafuso (C) e
porca. NAO aperte.

9. Prenda as protegGes laterais do molinete (A) ao
suporte (B) com o parafuso (C) e porca. NAO aperte.

10. Reacople os suportes com os parafusos (C) e as
porcas.

Figura 5.291: Suportes da protecao lateral do
11. Verifique a distancia entre o tubo e o suporte da molinete
protecéao lateral do molinete e ajuste se necessario.

12. Ajuste o torque das porcas para 9,5 Nm (7 libras-pés).
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5.14 Sistema do molinete

O motor do molinete, acionado hidraulicamente, aciona a caixa de corrente que esta fixada a extremidade direita
da plataforma de molinete simples, e entre os molinetes na plataforma de molinete duplo.

5.14.1 Tampa do acionador do molinete

Remocgéo da tampa do acionador do molinete

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

Acionamento do molinete simples:

1. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

2. Remova os quatro parafusos (A) fixando a protecéo (B)
ao acionador do molinete

1012797

NA
Figura 5.292: Tampa do acionador — Molinete
simples

Acionamento do molinete duplo:

3. Desligue o motor e remova a chave da ignigao.

4. Remova os seis parafusos (A) que prendem a tampa
superior (B) ao acionamento do molinete e a tampa
inferior (C).

1012795

Figura 5.293: Tampa da transmissao —
Molinete duplo
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5. Remova os trés parafusos (A) e a protecao inferior (B)
se necessario.

1012796

Figura 5.294: Tampa inferior da transmissao
(tampa superior removida)

Instalag&o da tampa do acionador do molinete

A\ PERIGO

Para evitar ferimentos ou morte causados pelo acionamento inesperado da maquina, sempre pare o
motor e retire a chave da igni¢gao antes de deixar o assento do operador por quaisquer motivos.

Acionamento do molinete simples:

1. Posicione a protegéo do acionador (B) no acionador do
molinete e fixe com quatro parafusos (A).

1012797

Figura 5.295: Tampa do acionador — Molinete
simples
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Acionamento do molinete duplo:

2. Posicione a tampa inferior da transmissao (B) sobre o
acionamento do molinete (se anteriormente removido)
e prenda-a com trés parafusos (A).

1012796

Figura 5.296: Tampa inferior da transmissao —
Molinete duplo

3. Posicione a tampa superior da transmissao (B) sobre a
tampa inferior de acionamento do molinete (C) e
prenda-a com seis parafusos (A).

1012795

Figura 5.297: Tampa da transmissao —
Molinete duplo
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5.14.2 Tensao da corrente d